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Uber die Beschaffenheit, den Gebrauch
und die Verfertigang der beweglichen
Biicher - Einbinde . des Herrn Decourde-
' manche zu Paris, o
- Von
G. Altmittter,

Professor der Technologie am k. k. polytechuischen Institute,

Mit Kupfertafel L

Es sind bereits manche Versuche gemacht wor-
den, ihnliche Einbinde, wie die von Herrn Decour-
demanche, Advokaten beim kdniglichen Gerichtshofe
zu Paris, erfundenen, von ihm reliures mobiles
genannten, zu verfertigen. Allein alles, was mir von
friiheren Bemihungen dieser Art bekannt geworden
ist, erreicht in Hinsicht der Brauchbarkeit und der
. verhiltnifsmifsigen Einfachheit diese neue, sehr sinn-
reiche und - zweckmifsige Erfindung keineswegs.
Eine ausfithrliche Angabe des' eigentlichen Charak-
ters derselben, ihres Nutzens in verschiedenen Fillen,
eing umstindliche Beschréibung ihrer Konstruktion, -
nebst einigen Winken iiber die nothigen Hand-
griffe bei der Verfertigung solcher Einbande, wird
daher gewifs nicht ohne Ecfolg fir diesen Theil der

L ]

_Technologie seyn.

An diesen Einbinden sind die doppelten Blitter
einzeln gehefiet, so dafs, nach Verschiedenheit'des
Jaheh, d, polyt, Tnst, XIL Bd, i
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Formates, je zwei und zwei Folio-, Quart- oder
Oktav- Blitter wie gewshnlich gefalzt, aber von den
andern abgesondert, fiir sich eingeheftet sind. Es
geht daher an, jedes solche Blitterpaar, es mag in
der Mitte, am Ende oder im Anfange des Bandes ein-
geheftet seyn (da der Riicken nicht wie gewdhnlich
geleimt ist) sogleich herauszunehmen, es in ein ande-
res abnliches Buch, oder an eine andere Stelle des
nahmlichen, zu iibertragen, oder auch ganz zu besei-
tigen. In ein und dasselbe Buch kénnen ferner auch
noch viele neue Blitter eingeheftet werden; und so
ist es moglich, die Anzahl der Blatter innerhalb ge-
wisser Grinzen, so wie ihre Aufeinanderfolge will-
kiitlich zu verindern, wobei sich das Aufsere des
Bandes von selbst nach der jedesmahligen Zahl der
Blitter richtet. Das Buch selbst lifst sich nach Be-
lieben ganz flach aufschlagen, und esist daher leicht,
in dasselbe einzuschreiben. Einzelne Blitter las-
sen sich so wie die doppelten behandeln, wenn
sie gehorig vorbereitet, und nur mit cinem ganz
kleinen Falze versehen werden. Endlich sind, was
aber weniger bedeutend ist, auch die Titel auf dem
Riicken des Bandes so eingerichtet, dafs sie abgein-
dert, und durch neue leicht ersetzt werden konnen.

Diese und noch andere in der Folge erhellende
Eigenheiten der beweglichen: Einbinde gewihren
Vortheile, die auf'keinem anderen Wege mit gleicher
‘Leichtigkeit zu erreichen seyn diirften; und es lassen
sich viele Fille aufzihlen, wo diese Binde mit der
grofsten Bequemlichkeit und Sicherheit Anwendung

finden konnen. Beispicle werden diefs anschaulicher
machen. '

" Bei gedruckten Werken sind hiufig Nachtrige,
Ve.rbesserungen und Abinderungen, nicht nur von
Seite des Verfassers, sondern oft auch von Seite
dessen,. welcher das Werk biufig gebraucht, néthig,

\
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welche bei dieser Art Einband allmihlich, und jmmer
genau an den gehérigen Stellen, sich anbringen lassen,
Eben so leicht kann jedes unvollendete Manuskript
gebunden und nach und nach vervollstindigt werden.

Bei Kupfer- und anderen Werken, die in eine
zelnen Bogen oder Tafeln erscheinen, braucht man
nicht erst die Vollendung abzuwarten, und sich der
Gefahr auszusetzen, dafs einzelne Blitter verloren
gehen oder beschidigt werden; sondern es kann so-
gleich, wenn ein Theil erschienen ist, ‘der bewegliche
Einband angewendet, und alles Spitere in beliebiger
Ordnung eingeschaltet und nachgetragen werden.

Kataloge von Sammlungen aller Art; die fort
wihrend zunehmen, und daher nie als abgeschlossen
.angesehen werden kénnen, lassen sich auf diese
Art sehr leicht, und zwar in beliebiger systematischer
oder alphabetischer Ordnung, fortfithren und erhalten,
der Zuwachs mag in was immer fiir einem Verhalt-
nisse Statt finden. -

Sammlungen von Gesetzen und Verordnungen sind
auf diese Art ebenfalls anzulegen und fortwihrend zu
vervollstindigen, ohne dafs es néthig wire, von Zeit
zu Zeit dieselben einer mithsamen Revision oder neuen
Anordnung und Aneinanderreihung zu unterwerfen.
Einer gedruckten, diese Erfindung betreffenden An-
zeige zu Folge, beschiftigt sich ein ungenannter fran-
zdsischer Rechtsgelehrter (vielleicht der Erfinder
selbst) bereits mit der Herstellung solcher Samm-
lungen iiber zwei hichst wichtige Zweige der Gesets-
gebung Frankreichs.

Aus diesen und noch dhnlichen speziellen Ver-
wendungsarten , z. B. bei Musiknoten, Handels-
schriften, Preiskouranten, Rechnungen u. s. w. wird
der Nutzen dieser neuen Erfindung bereits hinreichend

1

-
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erhellen, und es wird nach dieser allgemeinen Charak-
teristik leichter seyn, die Detail- Einrichiung, der be-
~weglichen, Einbande zu beschreiben. '

Dis “National - Fabriksprodukten - Kabinet des
olyt. Institutes besitzt drci Muster von solchen Ein-
{:ii‘pden, - Zwei derselben, deren Einrichtung etwas
verschieden jst, sind franzésische Originale, welche
der sinnreiche’ Erfinder an die hohe k. k. Staatskan-
zelley eingesendet hat, um seine Erfindung auch in
der _ésterreichischen Monarchie bekannt und anwend-
bar zu-machen.. Anf hohen Befehl wurden nicht nur
beide Muster, an der genannten Abtheilung des Insui-
tutes offentlich aufgestellt, sondern auch ihre Aufstel-
lung sammt einer allgemejnen Andeutung iiber die
Einrichtung; den Gebrauch.und die Vortheile dieser
Binde in der Wiener. Zeitung bekannt gemacht. In
Folge dieser Anstalten fand der Verfasser dieses Auf-
satzes, als Vorsteher der eben genannten Sammlung,
Gelegenheit,  die Detail-Einrichtung sowohl vielen
hiesigen Buchbindern, als auch andern dabei inter-
essirten Personen, umstindlich zu erklaren, was ihn
um so leichter wurde, als ein drittes dort aufgestellies
Exemplar von ihm selbst verfertigt werden war. Die
Erﬁmrung erhielt allgemeinen und ungetheilten Bei-
fall, und es sind bergits nicht nur von sehr einsichis-
vollen und achtbaren Priyatpersonen, sondern auch
von offentlichen Behorden und: Anstalten mehrere
Bestellungen von solchen Biichern bei den hiesigen
Buchbindern gemacht worden, zum erfreulichen %e-
weise, dafs die Absicht des Erfinders und die defs-
halb ergriffenen Mafsregeln nicht ohne Erfolg geblie-
ben sind, ja sich mit Recht eine allgemeinere An-
wendung dieser schitzbaren Erfindung erwarten lasse.

Auf der‘_Kupfe'rtAafel I ist das Wesentliche beider

verschiedenen Arten des beweglichen Einbandes ab-
gebildet. Der in Figur 1 dargestellte ist bequemer,
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viel dauerhafter, aber auéh schiwierigér »u vérfertigen
und daher kostspieliger. Figh's ist'etrfither ; leichZ
ter -am Gewicht, aber’auch”voii geringertr Festigheit
. und von weniger gutem itfseren Atigéhén ;' ‘obwohl
beide, in Beziehung'auf die ihnen 2u Giunde lie-
gende Hauptidee, nicht wesentlich voh sthander yer
schieden sind. Coer i mahir e i

y Y . i -!-,:n?

Die 1. Figur stellt deh  Band ~aifgesthlagen,
und so vor, -als wenn beide Déekel B, C(wovon der
erstere, da nichts Bésonderes ‘mehr dn-demselben: zn
bemerken ist, auch nicht gan4 sichtbar zu-seyn braucht)
flach auf einem Tische Hgen, A hingégen, das ein-
gebundene Papier, senkrecht; ‘gleichsam “als ein 242
sammenhingendes Ganzes, 'in die 'Hdlié'"gehaltent
wiirdé; daher von 4 auch nur-dié vordere langé Kantg'
(der mit dem Riicken parallel laufende Schnitt des
Buches) sichtbar werden kann. Der im Deckel Cbe-
findliche Mec¢hanismus ist im Original-Exemplar durch
ein an @ angekleistertes Vorsetzpapier geédeckt, und
wird nur sichtbar, wenn' dieses in der Zeichnung
weggelassene Blatt aufgehoben wird, =~ 7 ¢ o

ora

Da das eingebundene - Papier mit dem Riicken:
des Bandes 'ii¥ gar keiner unmitt¢lbarén ‘Verbindung
steht, sondérn blofs mit dern beiden Deckeln, "der
Band demnach einen sogeninnten hohlen Riicken he-’
sitzt, so wird die Erklirung der Figur am besten bei
der Art und Weise anfangen, wie das Papier gehef-
tet, und wie die Heftschniire (Biinde) mit den beiden
Deckela verbunden sind. ‘

Das gehérig und zwar in doppelten Oktav-, Folio-
oder Quartblittern (die einzeln liegen und keines-
wegs, wie beim Binden gedruckter Biicher, in einan-
der stecken *) gefalzte Papier ist am Riicken mit der

*) Es wird aus der vollstindigen Beschreibung dieser Erfindung
von selbst erhelicn, dafls diesc Art, das Papicr in cinzelney
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Sige sechs Mahl ziemlich tief eingeschnitten, fiireben
go viele sogenannte Biinde oder Heft-Schniire, welche
daheer, wie bei den gemeinen neueren Banden, ganz in
den Einschnitten versenkt liegen. Die'sechs Schniire
oder Biinde sipd aber hier gute Darmsaiten, iiber deren
Beschaffenheit noch Folgendes zu bemerken ist.  Ihre
Dicke richtet sich nach dem Formate des Buches und.
nach der Weite der Sigen-Einschnitte am Riicken des
Papieres.. In letztere miissen die Saiten ganz leicht
hineinpassen. | Ferner miissen diese Saiten alle gleich
lang, und an bgiden Enden mit Schlingen oder Ohren
verschen seyn. . Die 4. Figur stellt eine solche Saite,
wie sie in. dem. franzésischen Original - Exemplare -
sich vorfipdet, vergréfsert dar. Am Ende A4 sieht man
jene Schlinge, die sogleich bei der Verfertigung die-
ser Saiten, hervorgebracht wird; das andere Ende,
B, erhilt die Offnung darch einen eigenen Bund, iiber
dessen Herstellung in der Folge bei Gelegenheit der
Bemerkungen iiber die, praktische Ausfiibrung die
Rede seyn wird. Sollte man keinen Saitenmacher
finden, der sich mit der Verfertigung dieser Saiten
befassen wollte, so kénnen auch beide Enden wie B
gebunden werden, bei einem aber mufs diefs immer
geschehen, weil, wenn an beiden wie bei A die Schlinge
beim Drehen der noch nassen Dirme entstehen sellte,
es nie mpglich wire, die Schlingen aller Saiten an
der gleichen Stelle, oder was dasselbe ist, diese alle
von ganz gleicher Linge zu erhalten, ein Umstand,
an welchem fir die gute Aysfithrung des Bandes alles
gelegen ist, :

Doppel - Blittern zu heften, blofs defshalb gewihlt ist, um
das Heraus- und Hjneinbringen oder Wechseln derselben in
den kLleinsten %uaptititcn einzelner Blitter, nihmlich zu
zweien’, moglich zu machen; dals aber diese Art zu falzen
keineswegs unahinderlich, und es daher gar wobl thunlich
sey, auf die gemeine Weise gelegte und gefalzte gedruckte
Biicher oder Papiere ebenfalls beweglich einzubinden; ein
Umstand, den ich hier ein fiir alle Mahl anzudeuten fiir noth-
wengig hielt,

~
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Auf diese sechs Saiten wird allées zu dem Buche
bestimmte Papier geheftet, und zwar jedes Doppel-
blawt éinzeln, und nicht wie sonst, mit Zwirn, son-
dern mit diinnem Messing- oder versilbertem Kupfer-
draht, auf eine Art, deren ausfihrliche Angabe erst
spater folgen wird. Einstweilen nur so viel: Der
Draht lauft hier nicht, wie sonst der Zwirn, von dem
Falze des einen Blattes in den eines andern ; vielmehr
bekommt jedes Doppelblatt seinen eigenen abgeson-
derten Drahtfaden, welcher dasselbe dadurch mit den
Saiten verbindet, dafs er, im Falze liegend, unter
jenen durchliuft. Wo man also-ein Blatt in der Mitte
offnet, sicht man auch unter den Saiten den Draht-
faden liegen. Zieht man diesen Faden aus, so gcht
auch das Blitt, welches mit demselben an die Saiten
befestigt war, los, wihrend alle andern mittelst ihrer
Drihte mit den Saiten noch fortwihrend - vechunden
bleiben; so dafs man, um einzelne Blitier von den
itbrigen zu trennen, und sie aus dem Bande zu neh-
men, blofs die ihnen zugehérigen Drihte auszichen
darf. Es versteht sich von selbst, dafs schon dieser
Operation wegen der Riicken des Papieres  nicht
wie sonst geleimt werden darf. K :

Schon oben wurde bemerkt, dafs das Papier blofs

mit den beiden Deckeln, nicht aber mit dem Riicken

~des Bandes, der einstweilen ganz unbeachtet bieiben

kann, in Verbindung sieht. Die Art dieser Verbin-
dung mufs zundchst erklirt werden,

Der Deckel BB besteht aus Pappe, und ist, so
wie die Deckel dieser Binde iiberhaupt, etwas dicker
als bei gewshalichen Biichern. An dem langen innern
Ende desselben ist ein durch die Punktirung yy be-
zeichneter, mit dem iibergeklebten Vorsetzpapier be-
deckter Streifen Zeug festgeleimt, von folgender Be-
schaffenheit. Es ist ein umgebogener Streifen, am
besten aus feiner ungebleichter Leinwand, den man
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am umgebogenen Ende .mit einer sogenannten Stepp-
naht versieht, so, dafs ein rohrenférmiger Saum ge-
bildet wird, welcher iiber den Deckel. vorsteht, mit

f f bezgichpet, und, an sechs Stellen,. ,genau nach
den Abstinden der sechs die Biinde darstellenden. Sais
ten i, eingeschnitten. ist,; . Eine starke messingene
Nadel ee geht der Linge nach, sowohl durch die
Hohlung des Saums, als auch, in den eben bemerkten
Einschnitten desselben,. durch die Endschlingen der
sechs Saiten; und zwar befinden sich hier an dem
Deckel zur Linken, B 2, jene Enden der Saiten, die
picht gebunden sind, wie A der 4 Figur.. Durch
die gedachte Vorkehrung ist also mitielst. der Saiten,
welche auf der in den Saum eingesteckten:-Nadel han-
gen, das gehefiete Buch oder Papier mit dem Deckel
B Bin Verbindung gebracht.. Dasandere, gebundene,
Ende der mit /2 bezeichneten Saiten ist, ebenfalls durch
Nadelp,, an -einer Leiste: F befestigt. Diese besteht
aus Eisenhblech, ist mit dem gedachten Zeuge iiber-
zogen, -und. 'dieser bekommt an der innern Kante
der Leiste gwei, wie die vorige, mit kurzen Strichel-

chen bezeichnete Steppnihte, Il und kk, von wel-
- chen jetzt nur die letstere -in Betrachtung kommt
Miutelst der Nadeln, », r sind die zweiten Enden der
Saiten (solche, wie B, Figur 4) mit dem Saume des
!einwan'd,hen Uherzuges von F verbunden, so dafs also
die Nadéln eund r,r die wahren Befestigungspunkte
der sechs Saiten oder Biinde £ sind. - -

Jetzt ist es Zeit, die Beschaffenheit des zweiten
(wohl. zu merken, von.dem Riicken des Buches ganz
unabbingigen) Deckels zur rechten Hand, C, zu
uptersuchen.. Dieser Deckel besteht nicht aus Pappe,
sondern aus recht gleichem, am besten gewalatem,
Lisenblech. An demselben sind a, b, 4 die mit der
Platte aus einem Ganzen bestehenden, aufgebogenen,
und wieder zu einer Art von Blindrahmen aus drei
Leisten umgelegten Rinder, so dafs dieser Deckel,
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anscheinend eben so dick wie:der andere, eben durch

diese Beschaffenheit seines Randes hohlibleibty ‘und

dadurch Platz fur den Mechanismus gewonnéh wird:
" Ander vierten oder innern (a entgegengesdrzten) Kante
aber ist dasBlech nichtaufgebogen, sondern'blofsdurch
den Schnitt begrinzt, gleichwohl .aber-anscheinend
eben so dick, wie an der vordern Kante..i An dieser
inneren Scite nihmlich ist die ebenfalls aus Eisenblech
bestehende Leiste G nur an iwei;, mit d d bezeichne-
ten Stellen; durch messingene oder kupferne Stifte
" .an b, &, festgenietet, so dafs zwischen ‘G und der eci-
sernen Platte Csowohl die- sechs Saiten, als abich, wie
wir spiter horen werden, der Riickendes Bandes, E,
frei durchgehen. BRI R

- DieLeiste G ist ebenfalls mit Leinwand iiberzogen
-(und diefs :mufs. vor dem Einnieten geschehen seyn),
an welcherssich wieder e¢in hohler Saum gg befindet.. ,
Auch durch diesen ist eine lange Nadel, nn, gesteckt,
und itber diese laufen die Saiten 2 unter .G ia den
hohlen Raum C des rechten Deckels.. Diese Nadel n
dient also nicht, wie e e oderr, r, zur Befestigung der
Saiten, sondern sie verhindert diese, an der untern
Kante des eisernen Deckels zu streifen ; sie vermindert
auch die Reibung; und ersetat gleichsam Rollen; iiber
welche die Saiten weggleiter und leichter sich hewe-
gen wiirden. - -

Ein Hauptiheil des Mechanismus ist die diinne
und lange stihlerne Schraube D. Ihr unteres Ende
ist kegelférmig zugespitzt, und pafstin eine Vertiefung
des in G festgenieteten Messingplittchens ¢, welches
nur um sehr wenig dicker seyn darf, als G selbst.
Das punktirte Viereck p is: ein anderes Messigstiick,
welches unter a geschoben, und auch an 4 und
.C festgenietet ist. [Es ist ganz durchbohrt, und
dient zu folgendem Behufe. Die Schraube D hat
einen stirkern Ansatz o, welcher an der innern
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Kante von p ansteht, und das Verriicken der Schraube
hindert. . Vor diesem Ansatze ist die Schraube begreif-
licher Weise. wieder diinner, und ihr Ende m ist vier-
eckig, wie der Aufziehzapfen einer Uhr. In der Kante
des éisernen-Deckels ist, m gegeniiber, ein Loch ge-
inacht, so -grofs, dafs darch dasselbe bequem auf
m ein stiblerner Schliissel zur Fithrung der Schrau-
be gesteckt- werden kann, . welcher in Fig. 3 beson-
ders (in natiilicher Gréfse) abgebildet, und defshalb
mit einem achteckigen Griffe versehen wurde, damit
er sich leicbter und schneller zwischen ‘den Fingern
beim Gebrauche drehen lasse.

Dieser Einrichtung zu Folge liegt also ‘'die Schraube
D in ihren Lagern fest, so, dafs sie sich wohl rund
(d. h. um ihre Achse) drehen, keineswegs aber der
Lange nach bewegen kann. Da sie, wie sich bald
zeigen wird, eine Mutter hat, und sich in-derselben
dreht, so mufs unter den angegebenen Verhilinissen
diese, wihrend sie auf € aufliegt, und eben dadurch
verhindert wird, sich zugleich mit der Schraube zu
drehen, sich gerade fortbewegen, und jene Theile
mit sich nehmen, die mit ihr in Verbindung stehen.

Von der gedachten, aus Messing bestehenden
viereckigen Schraubenmutter sind in der Zeichnung
die freistehenden Kanten oder Ansitze u, 2, zwischen
welchen F F liegt, zu sehen. Diese Schraubenmutter,

welche nur sebhr wenig dicker seyn darf als der De-
ckel, ist nihmlich so ausgefeilt, dafs zwischen den zwei
Ansitzen u, u eine seichte Vertiefung entsteht, in
welche die blecherne Leiste ' mit ihrem schmileren
Theile Z eingelegt, und so mit der Schranbenmutter
verbunden wird, wihrend die Enden dieser Leiste,
w, w, unter den umgebogenen Rindern 6, 5, des
Deckels liegen, und dort einerseits ihre Leitung fin-
den; anderseits aber auch F verbindern, aus dem



1

Einschnitte der obern Fliche der Schraubenmutter sich
heraus zu begeben.

Die bisherigen Details diirften zwar vielleicht hin-
reichen, die mit eivem solchen Bande vorzunehmen-
den Verinderungen zu erkliren; da aber der Mecha-
nismus allerdings etwas zusainmengesetzt ist: so wird
die nihere Betrachtung des Verfahrens, wie man die
im Eingange dieses Aufsatzes angefiibrten Verinde-
- rungen bewerkstelliget , zur bessern Verstindlich-
keit des Ganzen, hier nicht am' unrechten Orte seyn.
Wenn man den Schliissel (Fig: 3) bei m ansteckt, sa
kann man mittelst desselben die Schraube D drelien.
Geschieht diefs nach der rechten Seite, so wird die
Mutter u u auswiirts gegen D sich forthewegen; mit
derselben zugleich geht auch die Schiene F fort, und
alles. was mit ihr in Verbindung steht, so, dafs dem-
nach hierdurch die Saiten 4 angespannt, und das Pa-.
pier A fester zusammengezogen werden mufs. Beim
Nachlassen der Schraube D, wenn sie in verkehrter
Ricbtung, d. h. links gedrebt wird, erfolgt das Ge-
gentheil, und zwar in dem Mafse, als F" gegen 4 ge-
filhrt wird: die Saiten werden schlaff, uns das Pa-
pier 4 wird lockerer. In diesem Zustande lifst sich
das Buch flach aufschlagen, so, dafs man in dasselbe
bequem schreiben kann. Diefs ist ferner auch die
Lage, in welcher man einzelne Blitter in beliebiger
Anzahl durch Ausziehen der ihnen zugehérigen Hefi-
drihte aus dem Buche nehmen kann. Um neue ein-
zulegen, welche iibrigens am Falze die sechs Ein-
schnitte genan in denselben Abstinden, wie das schon
eingeheftete Papier, haben miissen, ist aufser einem
stirkern Nachlassen der Saiten /& noch eine Hefina-
del nothwendig. Diese mufs recht steif, so diinn als
es, ohne ihr Verbiegen befiirchten zu diirfen, maég-
lich ist, etwa um einen Zoll linger als das Buch, und
mit einem langen, weiten Ohr versehen seyn, Wo
das ncue Blatt hinein komimen soll - sieht man die be=
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reits - im Buche auf den schlaffen -Saiten befindlichen
Blitter so aus einander, dafs die Saiten sichtbar wer-
den und frei liegen. Das aus einander geklappte
Blatt 'wird jjetzt mit seinen sechs Einschnitten am Falz
auf die sechs Saiten’so aufgepafst, dafs:letrtere durch
alle'Einschnitte durchsehen. - Hierauf wird die Heftna-
del anter den Saiten: durebgesteckt ‘und nachdem man
eincnDrahtfaden, selir Wemgkul'zer alsdas Buch ; mit-
. telst eines hakenarug umgebogenen-Endes in das Na-
delobr: eingehingt hat, :zieht man die Nadel langsam
oben heraus. Ihr wird der Draht folgen., und an ihrer
Stelle in' den Falz unter die Saiten zu liegen kommen,
mithin das neue Blatt festhalten. In einBuch von der
Beschaffenheit, welche die Zeichnung Fig. 1 darstell,
konnen :auf diese Art ohne Anstand fast noch einthahl
. 80 viel Blatter als 4, nach und nach durdh -allmahliches
Nachlassen von F' emgelegt werden;, so wie es im Ge-
gentheile méglich ist, drei Viertheile von:4 wegzuneh-
men) in ‘welchem letztern Falle  das Buch wieder wie
" vorherischliefsen wird,,, wenn man die Sthraube D so
lange anznebt bis die S.nten sxch w1eder straﬂ‘ spannen

Aus dem zuletzt Gesagten erhellt, dafs das Buch
sich durch Verinderung der Anzahl eingéhefteter Blat-
" ter dicker und diinner machen lasse, und dafs dem-
ungeachtet beide Deckel immer fest an dem Papier
anhegen , 'und alles gut schliefsen kénne. Allein diese
mit betrichtlichen Unterschieden méglichen Verande-
rungen der Dicke erfordern auch einen beweglichen,
d: b, einen solchen iulseren Rucken, der fihig seyn
mufs, sich jedes Mahl dem innern Umfange des Rii-
ckens genau anzuschmiegen. Wie dlefs bewxrkt Wu-d
soll soglewh angegeben werden.

Die Deckel und der aufsere Riicken sind mit Le-
der iiberzogen, und almen einen gemeinen Band
vollkommen nach. Der rechte Deckel C ist ein ein-
zelnes Stiick, und wird defshalb auch' fir sich bear-
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beitet und iiberzogen. = Das-Leder bedeckt auch dié
Leisten a und b, b, so, dafs Manches, was in der
Fig. 1 sichtbar ist, beider. wirklichen Ausfibrung picht
zu. bemerken ist, z. B. die Nieten bei p und d, é¢
Natirlich ist auch der Deckel B .itberzogen, mit dem
Unterschiede, dafs eine Fortsetzung des dazu gebrauch-
ten Leders auch den weichen biegsamen Riicken E PP
Fig. 1 bildet,  der also mit dem Deckel B unmit-
telbar zusammenhingt. Das Ende dieses Riickens, E,
geht unter der Leiste G, unter der Nadel nr und den
sechs Saiten 2, in den hoblen Raum von C, und reicht
ziemlich weit in denselben hinéin, damit, ‘wenn das
Buch dicker wird, das Ende £ doch immer noch un-
ter G bleiben kophe. Damit.der Riicken den Bewe-
gungen der Schraube D folge, ist auch er mit der
‘Schiene F', und zwar mit Hiilfe des Saumes I/ und
der Nadeln s, s verbunden. Es geht nihmlich durch
kleine Locher an der Kante von £ ein schmales Sei-
denbindchen ¢¢t¢, welches durch sechs in den hin-
tern Theil von /! eingeschnittene kleine Lécher, in
die Nadeln s, s eingehiangt, am obern Ende aber an
die obere Nadel, am untern an das Ende von Z fest-
" gekniipft ist, und auf solche Art F und E mit ecinan-
detverbindet ; dergestalt, dafs, wenn Fnach C hin sich
bewegt, auch der Riicken E folgt, und weiter in den
hohlen Raum von C hineingeht, beim Nachlassen von
F aber eben so gleichmifsig sich herausbegibt und er-
weitert wird. . Ubrigens ist das Bindchen ¢ nirgends
stark angezogen, sondery es mufs schluff seyn, damit
. der Riicken, wenn das Buch geschlossen wird, leicht
sich nach auswirts, dem Papiere gleichformig, kriim-
men kénne, ohne sich zu spannen, und das Anschlies-
sen der Deckel zu verhindern. .

Noch ist die Beschaffenheit der'beiden Titel am
Riicken des Buches anzugeben; -denn auch diese sind
beweglich, und zwar aus doppeltem-Grunde. Einer-
seits wiirde, wenn der Riicken durch Einheften oder
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Herausnehmen des Papiers seine Breite andert, der
aufgedruckte oder geschriebene Titel, oder die Zahl
des Bandes, aufser die Mitte des Riickens zu stehen
kgmumen ; und anderseits ist es auch fiir einzelne Fille
sehr bequem, Titel oder Zahl nach Umstinden abin-
dern zu kénnen. Beide Titel lassen sich daher nicht
nur ibrer Linge nach verschieben, sondern auch ganz
wegnehmen , und entweder umwenden, oder durch
_ neue ersetzen. . ' :

Das Leder, welches den Uberzug des Deckels B

und den Riicken PP E Dbildet, ist von dort angefan-
gen, wo es aufsen den Deckel B verlifst, bis ans Ende
von E so breiv ausgeschnitten, als sonst die aufge~
klebten Titelschilder reichen wiirden. Es: versteht
sich von selbst, dafs zwei solcher Ausschnitte gemacht
werden miissen, einer (um in der Buchbinder-
Kunstsprache zu sprechen) fir das Titel- der zweite
fur das Tomusfeld des Riickens; ferner, dafs, um dem
hohlen oder freien Riicken die néthige Halibarkeit zu
geben,  derselbe von innen gefittert werden mufs,
Dieses Futter aber mufs so angebracht werden, dafs
es nicht ganz bis an die Rinder der Ausschnitte fest-
. geklebt wird, sondern dafs um dieselben eine Art von
Falz bleibt, also hier das Riickenleder von dem Futter.
etwa anderthalb Linien weit los ist. Man bewirkt diefs
am besten dadurch, dafs vor dem Aufstreichen des
Kleisters auf das Riickenleder, statt der Titel, Papier
von der Grofse der letztern eingelegt wird, um den
Rand der Ausschnitte von Kleister frei zu halten, und
zu verhindern, dafs sich das Leder dort, wo die Falze
hinkommen sollen, nicht mit dem Futter vereinigt.
Auf diese Art bekommt das Titel- sowohl als das un-
tere Feld, wenn das oben gedachte Papier wegge-
‘nommen wird, iiber die ganze Breite des Riickens, je-
des zwei Falze, in welche die beiden Titel eingescho-
ben, und beliebig ihrer Linge (d. h. der Breite des
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Riickens) nach verriickt werden kénnen, nachdem man
si¢ bei R R eingeschoben hat,

Noch ist ein Umstand zu bemerken. Damit diese
Titel mit ihren Aufschriften bequem in die Mitte des
Riickens geschoben werdenkénnen, so miissen sie anch
unter das Leder des Deckels B hineingehen, und sich
unter demselben weiter hineinschieben oder mehr her-
ausziehen lassen. Man sieht die Lage beider Schild-
chen oder Titel in Fig. 1 durch die mit ¢ R, ¢ R be-
zeichnete Punktirung angedeutet, und erkennt daraus,
dafs sie zum Theil allerdings auch unter dem Uber-
zugleder von B liegen. Dieses mufs daher an beiden
Stellen hohl seyn, und es mufs beim Uberziehen eben-
falls, so weit sie reichen sollen, dickesPapier einge-
legt werden, welches, wenn es weggeschaft wird,
den néthigen hohlen Raum. unter dem Leder zuriick-
lifst. Jedem nur etwas geiibten Buchbinder werden
die dabei nothigen Handgriffe keinen Anstand verur-
sachen, —

Die Figur a stellt die zweite, einfachere Art des
beweglichen Einbandes vor. Da bei diesem die Art
das Papier zu hefien, kurz alles ganz gleich ist, mit
Ausnabme der Vorrichtung, durch welche das Span-
nen und Nachlassen der Saiten bewirkt wird, so ist

.von demselben auch nur jener Theil zu zeichnen né-
thig gewesen, in welchem dieser Unterschied liegt,
nabmlich der gréfste Theil des Deckels zur rechten
Seite des aufgeschlagenen Buches. Dieser Deckel ist
nicht von Eisen, sondern nur starke Pappe. Der Me-
chanismus selbst liegt unter ihm, und ist von aufsen
durch den, mit Papier unterlegten Lederiiberzug ge-
deckt, welcher an die innere Seite der Pappe wie ge-
wohnlich iibergelegt und festgeleimt ist, mit Ausnahme
der innern langen Kante, welche zum Durchgange
des Riickens und der Saiten frei bleiben mufs. Damit
man die innere Einrichtung bequem sehen kénne, so
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ist die Pappe weggelassen., .da sie sanst alles decken
wiirde ; und nur einige Begrinzungen oder Ausschoitte
derselben, wie x und ¢, sind (durch punktirte Linien)
angedeutet,. wie auch der Theil R, welcher eben so dick
als die Pappe (die erst bei der Linie Z Z anfingt), an
derselben befestigt ist, und aus einem doppelt zusam-
mtengebogenen Streifen Eisenblech besteht, dessen um-
gebagene dufsere Kante das Ende des Déckels bildet.
Das Wesenuiche des Mechanismus, welcher, wie schon
bemerkt warde, zwischen-der Pappe und dem dufsern
Lederiiberzug verborgen liegt, wird leicht verstind-
lich seyn, wenn man ihn mit dem bereits beschriebe-
nen des ersten Einbandes vergleicht. Mit 4 sind die
sechs Saiten bezeichnet, deren anderes Ende, wie in
Fig. 1, an eine Nadel befestigt ist.. . F ist, wie inFig.
1, eine Eisenschiene, welche den Zeug mit den bei-
den Nihten trigt, von.welchen & die andern Enden
der. Saiten mittelst r festhilt. Hier ist » keine Nadel
mit einem runden Kopfe, welcher zwischen der Pappe
und dem Uberzuge zu viel Raum einnehmen, und sich
reiben wiirde, sondern blofs ein starker Messingdraht,
an ‘einem Ende mit einer Spitze, am andern mit einem
Ringel¢hen, zum bessern Anfassen, versehen. Auch-
braucht man hier nur einen einzigen Draht, statt der
zwei Nadeln r, rin Fig. 1, weil in Fig. 2 die Schraube
fehli, welche das Durchgehen einer einzigen Nadel in
Fig. 1. nicht erlaubenwiirde. Das Ende des Riickens £
ist mit- dem Seidenbindchen # auf dhnliche Art mit
dem Saume / verbunden, wie-bei dem ersten Bande:
Die sechs Saiten selbst laufen ebenfalls wie in Fig. 1
bei n n uber eine Nadel, welche hier den sie festhal-
tenden Saum an der innern-langen Kante der Pappe
findet, an welche der Zeug festgeleimt ist. Fiir jede
Saite hat die Pappe einen Einschnitt x (alle séchs,
mitx bezeichneten Einschnitte sind auf der einen Seite
des Deckels durch sehr diinne aufgeleimte Pappe wie-
der gedeckt, und daher nicht sichtbar), aus dem Grunde,
damit die Saiten an der innern Fliche derPappe keine
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ihnen schidliche Reibung erleiden, sondern sich in_

jenen Einschnitten x frei und ungehindert bewegen
konnen. :

In der Mitte von F Fist ein sehr starkes Leinen-
band IV gut befestigt, dessen Ende K durch den Ein-
schnitt ¢ in der Pappe herausgeht, und daher auf der
obern oder innern Fliche des Deckels sichtbar wird und
angefafst werden kann. Wenn man K anfafst und stark
anzieht, so werden mittelst 7 alle Saiten 4 angespannt,
und dds eingebundene Papier wird ganz so, wie wenn
bei Fig. 1 die Schraube das Stiick / zieht, zusammenge-
prefst. Allein durch die Elastizitat des:Papiers wiirde.
F, Fig. 2, bald wieder zuriickgehen; es mufs daher
festgehalien werden, welches durch den Theil Pwgq
geschieht, und zwar auf folgende Art.

Das Stiick P ist von Stahl, und von jener Form,
welche, der Hauptsache nach, schon die Figur aus~
weiset. Die doppelte Linie bei z P ist ein rechtwink-
lig aufgebogener Lappen zum bequemen Anfassen und
Schieben dieses Stiickes, dessen punktirter Theil zwi-
schen den zwei Theilen der Blechleiste R sich bewe-
gen kann; wobei es sich von selbst versteht, dafs in
der Kante Q Q, dort wo dieser Schieber P in das In-
nere geht, eine Offnung ausgeschnitten seyn mufs.
Bei w g endét sich der Schieber in zwei scharfe
Spitzen, welche in den Ausschnitt ¢ der Pappe zum
Theil hineinreichen. Wenn man das Band ¥ X stark -
angezogen hat, dann dessen Theil X, so wie er gezeich-
net ist, umlegt, und jetzt den Schieber P einwirts
schiebt, so stechen sich die Spitzen w ¢ durch das
Band, und halten dieses unheweglich fest, so lange
bis man den Schieber wieder liiftet, und es dadurch
méglich macht, den Deckel selbst nach auswirts za
ziehen, und dadurch die vorige Spannung in beliebi-
gem Mafse zu vermindern, oder ganz aufzuheben.

Jahrb. d. polyt. Inst. XIIL. Rd. 2



118

, Alles iibrige, die verschiebbaren Titel, die Art
der Behandlung, u.s.w., ist bei diesem Einbande
dem zuerst beschriebenen ganz und gar gleich. Ob-
schon aber die Spannung durch das Band einfacher
ist, indem der eiserne Deckel, die Schraube, auch
ein Theil der mithsamen Bearbeitung wegfillt, so ist
die erste Art doch fiir dauerhafter und. vorziiglicher
anzusehen. Denn. einerseits wird das Band bald sa
zerstochen von den beiden Spitzen, dafs es nicht mehr
hilt, und durch ein neues ersetzt werden mufs; und
anderseits hat das Buch auch kein so gutes dufseres
Ansehen, indem der lederne diinne Uberzug, welcher
dea Mechanismus von aufsen deckt, bald durch die
Bewegung auf seiner innern Fliche ausgedehnt wird,
nicht mebhr gut.an den Riicken anschliefst, auch die
héberen Theile unter ihm; z. B. die Schiene F, das
Ende des Riickens u. s. w, sich in ihn eindricken,
und Erhéhungen und Unebenheiten hervorbringen,
welche das Aufsere ziemlich unansehnlich machen.
Den Uberzug zu verstirken ist aber nicht rathsam,
weil dann nicht nur der ganze Deckel unverhiltnifsmi-
fsig dick wird, sondern auch weit mehr Miihe bei der
Bearbeitung verursacht. Diesezweite Art beweglicher
Einbinde dirfte daber nur dort anzuempfehlen seyn,
.wo man durchaus Kosten zu sparen gesonnen ist. —

Nachdem jetzt der Gebrauch und die Einrichtung

_der beweglichen Einbinde ausfiihrlich angegeben wor-
den ist, so eriibrigt noch einige, aus meiner eige-
nen Eifahrung genommene Bemerkungen iiber die
praktische Ausfihrung hier beizubringen. Hierbei setze
ich eine allgemeine Bekanntschaft mit dem beim Bin-
.den der Biicher iiberhaupt iiblichen Verfahren voraus;
daher auch das Nachfolgende weniger eine umfassende
Anleitung zur Verfertigung beweglicher Einbinde seyn
wird, als vielmehr eine Angabe mancher Vortheile und
Handgriffe, die Jedem, welcher solche Binde verfer-
tigem wollte, vergebliche und zeitraubende Versuche
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ersparen wird. -Da, wie schon bemerkt wurde, es
sich hier nicht um einen férmlichen Unterricht han-
. deln wird, so lifst sich das, was.ich in dieser Hinsicht
- beizubringen habe, am sichersten nach eigzelnen, ver-
schiedene Theile der auszufilhrenden Arbeit betref-
. fenden Punkten abgesondert behandeln. .

* | Zu den Saiten, auf welche geheftet wird, wiblie
man gute italienische, deren Stirke sich mach dem
-Formate richten mufs, 50 dafs z. B. zu Oktav einschwa-
chés Violini-4 hinreicht. Kann man sie nicht von dem
.Saitenmaclier mit den daran gearbeiteten Schlingen er-
«halten, so werden beide Enden, sanst wicd aber nur das,
-welches an die Leiste Fkommt, gebunden. Man schnei-
det zuerst alle sechs Stiicke ganz genau von gleicher
Linge zurecht; dann néhert man ein Ende nach dem
andern langsam der Seite einer ruhigen Lichiflaame,
wodurch es allmihlich erbitzt wird, aufsechwilit und
endlich eine harte Wulst oder ein Knépfchen (m,
Fig. 4) bildet. Man mufs sich hiithen, die Saite
eigendich anzubrennen, oder auch nur braun zu ma-
.«chen, weil dann das Knipfchen oder die Wulst nicht
nur, was nothig ist, hart, sondern auch sprade und
zerreiblich, mithin der eigentliche Zweck verfehlt
wird. Hat man die Enden auf diese Art behandelt,
so wird sogleich unter der gedachten kleinen Wulst
m ein Bund n angelegt, zu welchem man ungedrehte
einfache Seidenfiden nimmt, deren Enden auf eine
haltbare Art sehr festzusammengekniipft werden. Auch
kann man, zur noch bessern Haltbarkeit, den Seiden-
faden nach dem Binden mit irgend einem Firnisse ein-
trinken, und diesen véllig eintrocknen lassen. End-.
lich wird unmittelbar unter dem Bunde, durch die
Mitte der Saite erst eine diinne Nahnadel eingestochen,
und dieses Loch dann so erweitert, dafs die fiir den
Band bestimmten messingenen Nadeln (Fig. 1, e, 7,
Fig. a, r) leicht in dasselbe gehen. Man sieht iibri-
gens leicht, dafs die Wulst m das Herunt®tgehen von
.3
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n hindert; und die Anbringung des Loches méglich
machts auch darf man das Losgehen der Saite von
den Nadeln Bei diescr Behandlungsart selbst im Falle
des stirksten Anziebens nicht besorgén. ;

Uber die Behandlung des einzubindenden Pa-
ieres finde ich néthig, Folgendes zn bemerken. Es
Ean'nf 50 'wie bei einem gemeinen Bande behandelt,
das héifst, nach-dem Falzen geschlagen oder sehr
stark geprefst-werden, besonders aber am- Falze oder
Rucken; weil'dieser ohnediefs durch das kiinftige-Ein-
zichen dér Drihte sehr betrichuich dicker wird.
Es bringt zwar keinen cigenilichen Nachtheil, wenn
der Riickén gu dick bleibt, allein er wird dann sehr
stark konvex oder rund, welches dem iufsern Ansehen
des Buclies minder giinstig ist. ek
Hachst wichtig fiir die Genauigkeit des Bandes
sind aber’ die sechs Einschnitte am Riicken des Pa-
piers fiir-die Saiten. Wenn- das Einlegen ‘neuer Blit-
ter, oder eine neue Anordnung der bereits gehefteten
ohne Anstand gelingen soll, so miissen: diese Ein-
schnitte -mijt grofster Sorgfalt gemacht. . werden. . Sie
miissen hinreichend, und zwar alle ohne Ausnahme
gleich tief seyn, damit iiberall genug und gleich viel
Platz fiir die Heftnadel unter den Saiten bleibt; sie
miissen béi allen Blittern genau die gleichen Abstinde
von cinander haben, und endlich alle, wenn das Papier
gerade gerichtet ist, mit dem Kapital-Ende desselben,
s0 wie unter sich, vollkommen parallel seyn.

Es wird durch folgendes Verfahren moglich wer
den, zum Zwecke zu gelangen. Das ganz gerade ge-.
richtete Papier wird zwischen zwei vollkommen win-
kelrechie Bretchen , welche wenigsiens anderthalb
Zoll Dicke haben sollten, eingelegt , und der.
~ Riicken mit den Kanten der Breter gleich gerichtet, -
~ wahrend auch am Kapital das Papier mit den Bret-
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kanten genau einen rechten Winkel bilden mufs. In
diesem Zustande spannt man alles. ohne es im min-
desten zu verriicken, sehr fest in eine Handpresse ein,
Auf dem Riicken und den Kanten der. Breter zeichnet
man dann die sechs Biinde oder Einschnitte, mit Bei-
hiilfe des Winkelmalses und -Zirkels vor, und rieht
die Linien mit Bleistift oder Tinte aus. Nach.diesen
werden, auch durch die Breter, die sechs Einschniue
bis zur gehorigen Tiefe gemacht, wobei es gut ist,
dieselben erst mit Hiilfe eines angelegten Lineals ruit
einem scharfen Messer vorzuschneigen, dann .eine
feinere und zuletzt eine grobere Sige anzuwenden.
Die Tiefe konnte man, wenn man sich nicht éiner Spann-
sondern einer Handsige bedien:, dadurch genau be-
stimmen, dafs man auf dem Sigeblatt einen Anschlag
anbrichte, der das Eindringen der Sige nur bis su
einer gewissen Tiefe gestattet,

Wenn zwischen den mit eingeschnittenen Bretern
neues Papier eingeprefst wird, so dienen die Ein-
schnitte in denselben zur Fithrung der Sige, und das
Papier wird auf diese Art immer genau gleichformig
eingeschnitten  Dafs man bei schon fertigen. Banden,
fiur welche neues Papier zugerichtet werden soll, sich
nach dem bereits vorhandenen richten wiisse, und
sich die Arbeit erleichtern werde, wenn man oben
und unten auf das einzuschneidende Papier ein Blatt
des schon eingeschnittenen aus dem fertigen Buche
legt, braucht kaum angedeutet 2u werden.

Ehe ich vom Heften spreche, mufs ich mir einige
Bemerkungen iiber die Heftnadeln und den Draht er-
Jauben. Die ersteren miissen, wie ich schon frither
bemerkte, ungefihr eincn bis anderthalb Zoll linger
als das Buch, und so schwach seyn, als es, obne ihr
Verbiegen zu befiirchten, nur immér angeht. - Dié
bei den franzdsischen Binden befindlichen Nadeln ha-
ben gar keine-Spitze; ich halte es aber fur vortheil-
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bafter, ihnen, besonders wenn sie nicht sehr diinn
sind, ‘eine solche za geben. :
- LA P B .
In Beziehung:auf den Draht, der nicht 2u diinn -
seyn darf, ist zu merken, dafs solcher aus versilbertem
Kupfér der beste ist, weil er nicht abfirbt; indessen
kann man wohl auch Messing- oder Kupfer- Draht,
ja sogar, fiir grofses Format und sehr starkes Papier,
feinen Eisendraht nehmen. Die Drahtfiden, welche
unter den Saiten durchlaufen, sind, wie auch schon
oben bemerkt.warde, ohne Verbindung mit einander,
und man thut wohl, sich vor dem Heften sogleich eine
hinreichende Menge gleich langer Stiicke zu verschaf-
fen. Zu diesem Behufe windet 'man den Draht, oder
“lifst ihn in einer Drahtfabrik iiber einen Zylinder
oder ‘eine Spule winden, deren ganzer Umfang ge-
nau der kiinftigen néthigen Linge cines Hefifadens -
gleich ist, also, den anzubiegenden Haken mitge-
rechnet, ungefihr um einen halben Zoll kiirzer
als die  ganze Hohe des gefalzten Papieres. Hat
man auf diese Art einen Drahtring von etwa hundert
Windungen erhalten, so nimmt man ihn vom Zylin-
der herab, ‘und schneidet ihn mit der Schere auf
ginmahl - durch. Die so erhaltenen Drihte werden
sogleich in der Mitte gebunden, und dann durch Bie-
gen und Wenden nach verschiedenen Richtungen, so
viel es sich thun lifst, gerade gerichtet. Diese Fiden
sind zwar, wegen des Ubereinanderlegens des Drah-
tes weder ganz genau gleich lang, noch auch, wegen
der Elastizitit des Drahtes, ganz gerade zn bringen,
al.lein beides ist nicht unumganglich nothwendig, und
die auf die beschriebene leichte Art erhaltenen Draht:
stiicke sind zum Hefien vollkommen tauglich.

Das Heften selbst wird auf ¢ine von der gewshn-
lichen etwas abweichende Art, iibrigens auch mit
Beihiife dér Buchbinder - Hefilade, deren Einrichtung
ich hier als bekannt yoraussetzen mufs,. vorgenommen.
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Da die sechs Saiten zu kurz sind, um sich, wie sonst
die Hefischniire, mittelst der Hefthaken und Stifte
spannen zu lassen, so mufs man sie durch oben und
unten an die Schlingen angebrachte Fiden, wozu man
auch recht gut Stiicke vom Heftdrahte brauchen kann,
so verlingern, dafs sie sich wie andere Heftschniire
senkrecht in der Lade spannen lassen; und dann kann
das Heften selbst beginnen, bei welchem aber, da
- der eingezogene Draht nie bei dem Falze oder Riicken
des ‘Papiers herauskommt, die Heftlade gegen ihre
sonstige Lage verkehrt, und so gegen den Arbeiter
gestellt wird, dafs derselbe zwischen das aufgeschla-
fene , an die sechs Saiten gelegte Blatt hineinsehen
ann. Es wird ein Blatt ewwas aufgeklappt, mit sei-
nem Falze gegen die Saiten gebracht, so dafs diese
alle durch die Einschnitte zum Vorschein kommen,
und dann sogleich die Heftnadel unter den Saiten ein-
gesteckt. Jetzt wird in das Ohr der Nadel ein Draht~
faden mit dem an seinem Ende angebogenen Hakchen
eingelegt, und die Nadel langsam so durchgezogen,
dafs an ihrer Stelle der Faden unter die Saiten, das
Hikchen aber noch aufserhalb der letztern zu liegen
kommt, jedoch ohne dafs das andere Ende aus dem
ersten Bunde heraus, und folglich zu weit geben kann;
worauf man sogleich die Nadel vom Hékchen losmacht,
und bei Seite legt. Nun fafst man das untere- Ende
des Drahtes, und zicht ihn so weit zuriick, dafs das
Hikchen iiber die im letzten Einschnitte sichtbare
Saite zu 'liegen kommt. Es darfaber weder der Draht
zu stark angezogen werden, wobei die Biegung des
Hakens die Saite unmittelbar beriihren und umfan-
" gen wiirde; noch darf man das freie Ende des Drah-
tes zu einem Hikchen, sondern héochstens nur so
biegen, dafs es einen kleinen Bogen bildet. Denn
wenn ohne diese Vorsicht die Drahtbiegungen die
Saiten unmittelbar umfassen, so entsteht, wenn beim
Gebrauch, entweder um das Buch flach aufzuschla-
gen, oder um neue Blitter einzuhefien, die Blitteg
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auf den Saiten sich schieben miissen, an den umge-
bogenen Drihten eine so starke Reibung der mit den
Biegungen der Drihte in Berithrung befindlichen Sai-
ten, dafs diese ausgefasert, und auch wobl ganz zer-
rissen werden. — Es wird mit jedem Blaue auf die
gedachte Art verfahren; und ich mufs nur noch “dar-
auf erinnern, dafs es keineswegs nothwendig ist, dafs
der Draht in den Falzen ganz gerade liegt, oder straff
angezogen wird, imdem mifsige Kriimmungen gar
nichts schaden, und bedeutende, da der Draht durch
die Saiten niedergehalten wird, nicht entstehen
kinnen.

Hier wird der schicklichste Ort seyn, iiber das
Beschneiden dieser Biicher zu sprechen. Es kann
diefs iibrigens durch die gewshnlichen Mittel in zwei
verschiedenen Perioden der Arbeitsfolge geschehen,
Entweder nach dem Heften, wobei aber, da der
Riicken, durch die Drihte betrichtlich verdickt, sehr
rund wird, derselbe, um den vordern Schnitt zu ma-
chen, mit starken durch die Biinde gesteckien Na-
deln, aufgesteckt und gerade erhalten werden mufs;
oder auch, und zwar noch bequemer, nach dem Fal-
zen des Papieres. Ich wiirde indessen iiberhaupt nie
dazu rathen, das Papier zu beschneiden, obwohl die-
ses bei den franzésischen Exemplaren geschehen,
und sogar der Schnitt gefirbt ist. Es ist nihmlich
ganz unmdéglich, dafs der Schnitt, wenn das Buch
gebraucht wird, und Blitter hinein und herauskommen,
ein schones Ansehen behalte, indem unvermeidlich
die einzelnen Blitter, da der Riicken nicht geleimt
werden darf, sich verschigben, der Schnitt also nie
gleich und eben bleiben, und noch viel weniger' ge-
glittet werden kann. Das Buch wird daher bald noch
weniger gut aussehen, als wenn man das Papier in
seiner urspriinglichen Gestalt gelassen, und héchstens
die stirksten Ungleichheiten blofs mit der Schere
weggeschafft hitte. o ~



’ . a5

Besonders fleifsige Bearbeitung fordert die Fiih-
rungsschraube D in Figur 1. Sie mufs von Stahl ver-
fertigt, jedoch nicht gehirtet werden. Ihr Gewinde
mufs moglichst tief und rein geschnitten, die Spindel
selbst aber ganz gerade, und ziemlich schwach seyn,
das letztere defshalb, damit man, um fir ihre Muuer
den néthigen Raum zu gewinnen, die Deckel nicht
iibermifsig und aufser Verhilwils dick zu machen
braucht. Dafs die Schraube bei dem franzisischen
Exemplar ziemlich fein ist (sie hat nihmlich 37 Ginge
auf einem Wiener Zoll), bewirkt den Nachtheil, dafs,
um ihren Effekt des Spannens oder Nachlassens her-
vorzubringen, man, weil sie die Mutter nur langsam
fibrt, viele Umdrehungen mit dem Schliissel ‘machen
mufs. Eine grobere Schraube wire daher hier zweck-
mifsiger, allein sie ist defshalbh praktisch unanwend-
bar, weil grobe Ginge bei der nithigen Diinne deér
Spindel nicht vollkommen (hinreichend tief) aus-
geschoittep werden konnten. Ich habe aus diesem
Grunde eine dreifache Schraube gewihlt, bei welcher,
ungeachtet der geringen Dicke der Spindel, die feinen
Ginge weit stirker steigen, und mithin die Mutter
weit schneller zu fithren im Stande sind *). Die
Schraube an dem von mir verfertigten beweglichen Ein-
bande' ist dreifach, mit 38 Windungen auf dem Zoll,
und hier, wie ich glaube, ganz an ihrem Platze, indem
durch dieselbe alle Verinderungen in der Spannung
der Saiten in sehr kurzer Zeit, durch wenige Umdre-
hungen bewerkstelliget werden. Dafs bei zu grofser
Spannung diese Schraube um etwas zuriickgeht, isy
eher ein Vortheil, indem dadurch das Zerreifsen
der Saiten oder das Ausspringen von F' aus dem
Einschnitte der Mutter, welches letztere bei dem

*) Uber die Verbilinisse mehrfacher Schrauben zu einfachen,
und den praktischen Unterschied derselben, sehe man den
1V. Band djeser Jahrbiicher, S. 369 u.s. w. oder micine Be.

- schreibung der Werkzcugsammlung des k, k. polytechnischen
Institutes, Wien, 1835, Seite ¢8 u. £ * - L
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franzosischen Bande ofter erfolgt, ganz vermieden
wird.

Dem letztgedachten Zufalle kann man aber auch
noch duf andere Weise vorbeugen. Eigentlich ist es
nur eine Kante von L, welche, wenn die Mutter gegen
C forigeht, von dem innern Ansatze der Mutter ge-
fihrt und vorwirts geschoben wird, und welche bei
starker Spannung iber u i abgleitet, herausspringt,
und dadurch alle Saiten schlaff macht, weil #dadurch
aufser alle Verbindung mit der Matter kommt. Wenn
man die Kante von L, welche sich an »i stemmt, von'
oben abschrigt, und das Nahmliche mit dem Ansatze
i von oben nach einwirts vornimmt, so setzen sich
beide so fest an einander an, dafs jenes Heraussprin-
gen von F nicht mehr leicht mégiich ist. — Die -
iibrige Beschaffenheit des Fithrungsmechanismus warde
bereits oben so aysfihrlich beschrieben, dafs hier.
weiter nichts nachzntragen néthig scheint. -

Die beweglichen Einbinde sind ihrer Natur nach’
picht geeignet, mit Papier iiberzogen zu werden;
sondern es mufs dieses zur Verhinderung der Ab-
niitzung, und der bessern Haltbarkeit wegen, darchaus
mit Leder geschehen. Nur der Boden von C und
die innere Fliche von B werden mit Papier iiberzogen.
Uber das Aufzichen des Leders, so weit diefs nicht
den Riicken, sondern blofs die beiden Deckel be-
trifft, ist, da es nach den beiandern Buchbinderarbei-
ten gewshnlichen Regeln geschieht, nur so viel zu
bemerken, dafs man wohl thut, das Eisenblech vor-
her mit weichem Papier zn iiberkleistern, damit einer-
seits sich in derFolge, dieser weichern Unterlage we-
gen, leichter auf demselben vergolden lifst, und
anderseits, weil dadurch die Entstehung von Flecken
ayf dem Uberzuge, durch dasNafs- und Rostigwerden
des Eisens, vermieden wird, Jedoch mufs man dem
Klcister oder Leim, mit welchem die Papierunterlage
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an das Eisen befestigt wird, Essig zusetzen, weilsonst
der Uberzug auf dem Eisen nicht hilt, sondern giinz- -
lich sich nach dem Trocknen ablést.

Eine aufmerksame Behandlung erfordert be- =
sonders der Riicken. Uber die Art, wie der Raum fiir
die beweglichen Titel erhalten wird, war bereits oben
im Allgemeinen die Rede; hier ist noch zu erinnern,
dafs der Riicken, da er sich beim Aufschlagen des
Buches gerade, beim Schliefsen desselben aber wieder
rund biegen mufs, sehr weich und nachgiebig seyn
miisse. Er bekommt, wenn diefs nicht Set Fall ‘ist,
" nmicht nur Falten und Biige, oder wohl gar Briiche,
sondern schliefst auch an den Riicken des Papieres
nicht gut an. Bei den franzdsischen Banden ist zum -

berziehen ein aufserordentlich diinnes Leder ge-
wihlt, und dieses, wo es den Riicken bildet, blofs
mitdiinnem Papier gefiittert worden. - Ein sehr feiner-
. Baumwollenzeug ist zu letzterem Behufe noch besser,
denn er macht den Riicken noch weniger -steif als
Papier. ‘

Das von mir verfertigte Exemplar habe ich in ro-
then franzdsischen Maroquin gebunden, eine Wahl,
welche die Herstellang des Riickens betrichilich er-
schwerte, weil diese Ledergattung an und fir sich
sehr (und zwar weit mehr als das gleichnahmige eng-
lische Fabrikat) steif und spréde ist. Ich mufste
daher, um die néthige Biegsamkeit zu erhalten, das
ganze Riickenleder diinner schneiden, oder, wie es
mit dem Kunstausdrucke héifst, ab- oder ausschirfen,
eine Arbeit, die eben so miihsam ist, . als unerlifslich
nothwendig, wenn etwas dickeres und hirteres Leder
genommen wird. Dafs die Titel, welche sich in den
Falzen des Riickens verschichen lassen, ganz diinm -
seyn miissen, versteht sich von selbst, und am besten
nimmt man dazu blofs dgs abgezogene, auf Papier
aufgeklebte Oberhiutchen des Leders, :
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Am Ende des Riickens, bei E, wo das Seiden-
bindchen ¢ durchgeschlungen ist, mufs derselbe, eben
fiir den letztern Zweck, hart am Rande Loicher be-
kommen, die durchgestochen, oder netter und rein-
licher mit einem sehr kleinén Locheisen durchgeschla-
gen werden. Damit aber die Kante an diesen Stellen
nicht ausreifse, so wird in dieselbe, ehe das Ende
des Riickenleders nach einwirts umgebogen und fest-
gekleistert wird, ein recht gerader, schwacher Draht
der ganzen Linge nach eingelegt, welcher, wenn die
Locher hart an demselben gemacht werden, das Aus-
reifsen verhindert. :

Dafs der Riicken etwas niedriger seyn miisse, als
die Deckel, sieht man in der Zeichnung, Fig. 1. bei
P, P, und die Nothwendigkeit davon erhellet aus dem
Umstande, dafs der Riicgken mit £ in den hohlen
Ranm desDeckels C und unter G durchgehen mufs. -

In Hinsicht des Riickens habe ich eine Verinde-
rung versucht und ausgefithrt, welche die Anfertigung
desselben wohl erleichtert, aber in einer andern Hin-
sicht den Band kostspieliger macht. Ich habe nihm-
Jich den Riicken nicht nur von dem Deckel C, son-
dern auch von B ganz abgesondert. Zu diesem Be-
hufe aber mufs auch B von Eisen, und mit den Lei-
sten a, b, b, und der freiliegenden aufgenieteten Schiene -
G versehen seyn. Unter der letztern geht dann das
zweite freie Riickenende in den hohlen Raum des lin-
ken Deckels, so wie £ in den des rechten, C. Es
kénnte nun auch auf der linken Seite eine gleiche
Vorrichtung zum Spannen mit der Schraube angebracht
werden, allein nothwendig ist es nicht. Bei dem vom
mir ausgefiihrten Exemplare habe ich auf den Bodea
des linken Deckels, etwa in der Mitte, -in einer Linie
drei Klammern von starkem Draht festgenietet, und
miuelst dieser und eines Sgidenbindchens, welches
gleich t durch Lécher in der Kante des bis fast gana



29

an die Klammern reichenden Riickens gezogen wurde,
Riicken und Deckel ein fiir alle Mahl verbunden :

Sollte man die Ausgaben fiir den zweiten eisernen
Deckel nicht scheuen, so wiirde ich rathen auch in die»
sem eine der mit F'bezeichneten dhnliche eiserne Leiste
anzubringen. Diese Leiste braucht kexneawegs be-
weghch u seyn, sondern sie miifste in jene Klam-
mern mit Hiilfe eben so vieler Haken oder Hifichen
einzuhingen seyn. Mit dieser Leiste wiirde dann
nicht nur so, wie in Figur 2, das linke Riickenende ver-
bunden, sondern auch die. sechs Saiten finden (gleich
wie in Fig. 2) hier einen unverinderlichen Stiitzpunkt,
wihrend sie, so wie rechts, unter der, G Fig. 1, entspre-
chenden Lelete , und iiber einer von derselben wie
von G getragenen Nadel laufen wiirden. Man be-
wirkte dadurch, dafs, went man Saiten nehinen mufs,
die an beiden Enden wie B Fig. 4 gcbunden sind,
die Knépfe nicht sichtbar wiirden, welche wohl an
und fiir sich keinen Nachtheil, wohl aber das Unan-
genehme haben, dafs sie, wenn sie in JSff, Fig. 1
liegen, beim Schliefsen des Buches sich in die ersten
Papierblitter eindriicken, und sich auf diese, der
grofsten Schonheit nachtheilige Art, bemerkbar
machen.

* Zum Schlusse mufs ich noch darauf hindeuten,
dafs das Vergolden dieser Binde ganz so geschehen
kann, wie bei anderen Buchbinderarbeiten. %‘lochstem .
ist der Vorsicht zu gedenken, - dafs man, . wenn auch
die Deckel vergoldet werden, in den eisernen, unter
Gdda, wihrend der Arbeit Pappe emlegen ‘mufs,
damit man dort das Eisen nicht einbiege oder ein-
driicke. Auf dem Riicken, welcher beim Vergolden
auf eine flachrunde Holzkanw, oder auf-dean Riicken
eines andern Buches aufgelegt werden kann, lassen
sich alle Fileten und geradlinigen Verzierungen anbrin-;
gen . ;edoch keine elgen Achen Mmelstempel well:
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diese, wie immer aufgedruckt, bei jeder Anderung
in der Dicke des Bandes, aufser die Mitte der Felder
kommen wiirden. Sollen daher auch die zwischen
den Bandfileten freibleibenden Felder vergoldet wer-
den, so mufs man sich entweder mit horizontalen und
geraden Linien, oder mit Schuppen, kleinen Sternehen,
Xurz mit solchen Figuren behelfen, welchen die An-
derung der Breite des Rickens nicht nachtheilig
wird. - :

Wy W W W

1L

Methode, die Kriitmmun gshalbmesser eines
‘Objektivglases zu messen, angewendet-anf
die Untersuchung einiger Frauenhgfer’scher
| bjektive, .
Von
Simon Stampfer,

Professor der praktischen Geometrie am k, k. polyt. Institute.

(Mit Fig. 1. Taf IL)

I, Unter den achromatischen Fernriéhren be-
haupten unstreitig die aus der optischen Werkstste
zu Miinchen, besonders in neuerer Zeit, hervorge-
gangenen den ersten Rang. o

~ Die unter der Leitung Frauenhofers verfertigien
Objektive haben eine optische Vollendung, wie man
sie kapm bei irgend einem andern Kiinstler in gleichem
Grade findet. Die vielen Untersuchungen dieses aus-
gezeichneten Mannes iiber die Eigenschaften des ge-
brochenen Lichtes, als iiber die Brechungs- und Zer-
streuungs - Verhiltnisse in verschiedenen Glasarten, .
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iiber die Intensitat der verschiedenfarbigen Strahlen,
u. 5. W. machten ihn mit dem Probleme, ein méglichst
" vollkommenes Objektiv zu konstruiren, griindlich be-
kannt, und diese praktischen Kenntnisse und Erfah-
rungen wurden durch einen hohen Grad theoretisch-
mathematischer Ausbildung so unterstiitzt, dafs er
seine Aufgabe von allen Seiten beherrschen konnte.

Es ist bekannt, dafs die von Frauenhofer ge-
fundene Konstruktion eines achromatischen Objektivs
von allen jenen abweicht, welche bisher von verschie-
denen Mathematikern angegeben worden sind *), und
dafs sich diese seine Methode der Berechnung auf
-eine besondere Art, das Problem zu determiniren, zu
griinden scheine. Allein diese Berechnungsmethode
Frauenhofers ist nie offendich bekannt geworden,
daher schien mir die Aufgabe von Interesse, die Kriim-
mungshalbmesser wirklich ausgefuhrier Frauenhofer-
scher Objektive mit méglichster Schirfe zu bestimmen,
indem man dann wahrscheinlich von den gefundenen
‘Halbmessern riickwirts auf ihre theoretische Berech-
nungsmethode wiirde kommen kénnen.

2. Ich gebe nun hier die Methode an, nach wel-
cher ich die Halbmesser einiger Frauenhofer’scher
Objektive bestimmt habe.

In 4 (Fig. 1) ist ein Theodolith aufgestellt; 2 3 sey
der Durchschnitt der zu umersuchenfcn sphirischen
Fliche, ¢ ibr Miuelpunkt. Ferner seyen M, N zwei .
Punktc, von welchen Strahlenin a, 6 auf die Glasfliche
fallen, und von hier nach dem Mittelpunkte des Tlieo-
dolithen reflektirt werden. Liegen nun M, N, 4, a, b
in einerlei Ebene, und mifst man dic Winkel a 4 5,
MAN, adN; ferner die Distanzen da, 45, 4 M,

#) Mit Ausnahme der von W, Herschel in den philos. Transact,
fiir 1833 gegebenen Honstryktion, wie der unten foigende
Aufsatz zeigt. .
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AN, so sieht man leicht, dafs man hieraus die dop-
pelten Einfallswinkel Na 4, Mb 4, die Chorde a6,
und somit den Winkel acb, so wie den Halbmesser
ac finden konne. :

Allein die wirkliche Messung des Winkels ‘N 4a
oder M 4b ist mit Schwierigkeiten verbunden, weil
z.B der Punkt IV und dessen Bild nicht zugleich deut-
lich gesehen werden, wenn nicht beide gleichweit
vom Theodolith entfernt sind, die Entfernung des
letztern aber von der Krimmung der Glasfliche ab-
hingt. Um daber dic Messung dieser Winkel unnéthig
zu machen, habe ich den Theodolith so gestellt, dafs
dessen Mittelpunkt mit den Punkten M und Nein gleich-
schenkliches Dreieck bildet, was zur Folge hat, dafs
die Gerade 4 ¢ die Winkel a 46 und N4 M halbit,
und der Winkel N4a = M Ab wird. '

Eine sehr genaue Gleichheit zwischen 4 M und
A Nist indessen nicht néthig, weil ein geringer Untér-
schied 'die Winkel M AV, aA4b nicht merklich #n-
dert. Bei meinen Versuchen hatte dieser Unterschied
+355 von 4 M betragen konnen, ohne auf den gesuch-
ten Halbmesser einen merklichen Einflufs zu iiben,
in der Wirklichkeit betrug derselbe jedoch nie iiber
sdss von AM. ‘ '

Die Punkte M, N erfordern eine grofse Hellig-
" keit, wenn ihre Bilder scharf gesehen und pointirt
werden sollen. Ich habe zu diesem Zwecke nach
mehrern Versuehen folgende Bezeichnungsart dieser
Punkté als die beste gefunden. Auf der innern Seite
der Glastafeln eines Fensters im Saale der mathemati-
schen Sammlung des k. k. polytechnischen Institutes
wurden in horizontaler Linie kleine runde Scheibchen
aus ‘schwarzem Papier, von 1 bis 3 Linien Duarch-
messer, aufgeklebt, und von aufsen die Glastafeln mit
feinem weifsen Papier iiberzogen. Die Bilder dieser
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Scheibchen erschienen auf dem hellen weifsen Hinter-
grunde sehr scharf, besonders wenn das iufsere Pa-
pier von der Sonne beschiénea wurde ; eben so scharf
war auch das Fadenkreuz des Fernrchrs zu sehen,
daher die Bilder sehr gut pointirt werden konnten.
‘Diese Scheibchen von verschiedener Grifse waren
iibrigens so angebracht; dafs immer zwei gleichgrofse
von A gleich weit abstauden ; und nach Verschieden-
heit der Kriimmung « 8 wurde dann immier jeres Paar
gewihlt, dessen Bilder in zweckmifsiger Grofse und
Entfernung érschidnen. :

Das Objektiv wurde auf einer einfachen Vorrich:
tung aufgestellt, miuelst welcher dasselbe sowohl in
horizontaler als vertikaler Richtung etwas gedreht wer-
den konnte, wodurchi ihm leicht jedes Mahl eine solche
Stellung zu geben war, dafs die beiden Bilder @; 4, in
elnem grofsten Durchschnitte des Glases und von dessen
Rande gleich weit entfernt erschienen. Indessen ist
diese Adjustirung nicht genau nothwendig; und es
ist hinreichend, wenn die Bilder .ungefihr in die
Mitte zu stehen kommen. Allein ich stellte doch in
dieser Hinsicht das Glas mit ziemlicher Schirfe ein,
damit auf die von -den Hinterflichén verursachien Bil-
der die ungleiche Glasdicke nicht einen verschiedenan
Einflufs iiben konnte. Diese Einstcllung geschieht iibri-
gens mit Hiilfe des Théodolithen; mit Siesem werden
nihmlich dic Abstinde der Bilder vomi Rande des Gla-
s¢es gemesseu; und diesés wird so lange verriicki, bis die
Stellung gehorig genau ist.  Oder man kanu auch das
Glas so lange verstellen, bis die Bilder der verschie-
denen Flichen sich genau decken: Daindessen diese
binter einander liegenden Bilder nicht zugleich deut-
- lich gesehen werden; so lifst dieses Verfahren keine

grofse Genauigkeit zu. ‘

Um die Bijder deutlicher zu machen; nahm ich
das Objektiv aus einander; legte eine Scheibe vou

Jalirh' d,; polyt, Instit, %HE Bd.
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schwarzem Seidenzeug zwischen beide Gliser, und
befestigte sie wieder in der Fassung. Nachdem von.
beiden Seiten sowohl das Bild der ersten, als auch
der zweiten oder hintern Fliche gemessen war, nahm
ich die Gliser wieder aus einander, legte sie umge-
kehrt zusammen, so dafs die dufsern Flachen nach
innen zu liegen kamen, und mafs die Bilder wie
vorhin. Der Winkel a 46 = 2 3 mufs mit mdoglich-
ster Genauigkeit gemessen werden, ich mafs ihn mit
einem 12 zdlligen Theodolithen, dessen Verniere 4// an-
geben, durch Repetition, bis ich wahrscheinlich hof-
fen durfte, dafs derselbe von der Wahrheit nicht mehr
um 1 Sek., folg]xcb 3 nicht mebr um # Sek. abwich,

wozu gew( “~lich 6 bis 1o von einander’ unabh:mglge
Repetitionen ..inreichten. Je niaher die Punkte a, &
dem Rande des Glases sind, desto grofser wird die,
Sehne, desto sicherer kann also der Halbmesser be-
stimmt werden, daher sind die Objektpunkte Mp N.
in einer zu diesem Zwecke vortheilbafien Lages:zé&
wihlen. Die Distanzen 4M; AN und 4e wurden
mit Mafsstiben und' Stangenzirkeln méglichst scha.rf
gemessen. :

, 3. Es seynun AM=AN...=D, 6d‘er;‘
wenn AM, AN mcht genau gleich smd das Mn.bel
derselben = D. i

Ferner. . . de ... = d

' der Winkel MAN . . =d'y

- » » adb..=2,
wobei fiir konkave Flichen, oder wenn das Bild ver-

kehrt erscheint, negativ zu nehmen ist.

Ist dann der doppelte Einfallswinkel /g N= an
und der gesuchte Halbmesser = 7, so hat man:

. D. Sin. (y + 9)
tango 2n = d,‘-i- D cos. (7 + 8)1 (I)

d. Sin. §
. P S
Sin. (n — 3;,
wo 7 fiir konkave Flichen negativ wird.

r==..,.
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In (I) ist Ade fic da= Ab gesetzt, daher ist
noch eine kleine Korrektion erforderlich, wenn min
den Halbmesser mit aller Schirfe haben wnll Diese
‘Verbesserunj ist folgende: -

dr=y(dtr)Sin. a[x+,Sm St ':7 = s))] v (11)

in welchem Ausdrucke alle Grofsen aus der Berechnung
von (I) gegeben sind. <

Ich ~zlehe es vor, diese Verbesserung zu berech-
nen, als 4a, A5 unmittelbar zn messen, weil die
Stellen 2, 6 zu ditsem Zwecke besonders markirt,
und die Distanzen fiir jede andere Glasfliche beson=
ders gemessen werden miifsten, wihrend bei der Mes-
sung von 4 e der Theil von 4 bis an einen festen Punkt
vor e konstant bleibt, und man beim Wechsel der Glas--
flichen nur das kleine Stiick von jenem Punkte bis an
e zu messen braucht. ° '

Ubrigens ist diese Korrektion cewﬁhnhch nicht
viel grofser, als'die Unsicherbeit inr, welche von den
unvermeidlichen Fehlern der Messung herriihrt. Fiir
das Objektiv Nro. 2 der folgendenTabelle ist 2. B. leSO:
Yerbesserung

beim 1**» Halbmesser = -} 0,022 Zoll
» gten e - = + 0,004
» 32,y =< 0,004 »

.. 4:“ » . A=+~o,045 » ‘

Die Dicke der Gliser wurde amn Rande gemessen,
und die Dicke in der Mitte durch Rechnung bestimmt.
Ist nihmlich 2y der Durchmesser ‘des Glases, die
Halbmesser, r, 7/, und die Dicke am Rande = p,
s0 ist fir eine bikonvexe Linse

Dicke in der Mive g=p +17* (G +5)-
. eq= -
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‘Fiir konkave Flichen werden die Halbmesser negativ
gesetzt,, . .

. . 4. Kennt man die beiden Halbmesser einer Linse,

so kann durch Messung des Bildes der Hinterfliche,
wobei der Lichtstrahl eine zweimahlige Brechung auf
der Vorderfliche erleidet, der Brechungs - Exponent
1 des Glases gefunden werden; zu diesem Zwecke
* habe ich daher die Bilder der Hinterflichen gemessen.
Die genaue Berechnung des Brechungs-Exponenten ist
etwas umstindlich. Soll eine Niherungsformel genau
genug seyn, so wird sie eben so weitlliufig, als die
strenge trigonometrische Verfolgung des Lichtstrahles;
daher habe ich letztere Berechnungsweise vorgezogen,
" Da nihmlich p immer nahe bekannt ist, so habe ich -
mit 2wei zweckmifsig angenommenen Werthen von p
den Weg des Lichistrahles von 4 (Fig. 1) ausgehend,
bis nach [V trigonometrisch berechnet, und da die
Lage von N gegen das Glas bekannt ist, so liefs sich
aus den kleinen Abweichungen der zwei berechneten
Hypothesen der wahre Werth von g durch Interpola-
tion bestimmen. ‘

Es sey nun der Halbmesser der vordern oder bre-
chenden Fliche = r, der hintern oder reflektiren-
den Fliche = r', Dicke des Glases = ¢, 2 J der
Winkel des von der Hinterfliche verursachten Bildes;
ferner D, d undyin der frithern Bedecutung; so ist
fir eine bikonvexe Linse (fir konkave Flichen sind
blofs die Halbmesser negativ zu setzen) die Rechnung
folgende: '

Sin.a=(411) Sin.3)

Sin al= Sin. a

.. L(TD
a=a—a —j)

A=

r Sin. a’
Sin. a
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Sin, b’ (CEEE ALY g gp ot
bl=2b—« S SO\ ) O
L. r’ Sin. b ) ‘ 7 i :
B——S,—-‘.n' a8 . IR .

. o f

. Sin,m= ,C_*'_"_:”_**z) Sin. b
. A o r P o LA XL

Sin.m!= . Sin. m . . .

- oo o (V)
. Au=m4+.b4_._,m ol o wre
t v . r Sin. o m . - . L P

C= Sin.. u : S T

o

und, wenn fir p der richtige Werth gewghlt worden, -
o =(d+r+.D.cos.y — C)tang. u— D Sin. A (VD).

Gibt aber fiir die hypothetischen Werthe y und u+du
die' Gleichung (VL) anstatt 0, die Werthe x, ', 89
‘i“ - . . PSP EN YEIPR
.o 2

verbessertes p = u

e
x-—-x‘.d‘l’.;..

welches hinreichend genau ist, weil, wie gesagt, p
immer nahe bekannt, mithin die Verbesserung nur
klein ist. ‘ N

Ein geniherter Werth von i kann auf folgende
Art gefunden werden, wobei weder auf die Glasdicke,

noch auf die sphirische: Abweichung Ricksicht go—
ar

nommenwird. Man stelle sich nahmlich vor, das Bild

Hinterfliche werde unmittelbar durch einfache Refle-
xion von einer sphirischenFliche erzeugt, welche die
Vorderfliche in der Mitte beriihrt, und berechne nach
(I) den Halbmesser r/ dieser eingebildeten Fliche.
Sind nun, wie vorhin, r, r/ die Halbmesser der vor-
dern und hintern Fliche, -so ist fur eine bikonvexe
Linse e - -

r fr—r S
p=5(F53) - - - (VD
Bei konkaven Flichen sind die Halbmesser negativ zu
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nehmen. Aus (VII) folgt g immer so genahert, dafs
es mit Vortheil in die Rechnung (IIT) bis (VI) gesetzt

werden kann. ‘

“Fiir daé Objektiv 1 der folgenden Tabelle findet
man z. B. nach (VIL) .
aus der Brechung I IL L, p = 1.5284
. » ;: » IL‘A L. IL w = 1-526!
IR » . JILIV.IIL g/ = 1°6205,

woraus maj sieht, dafs die Formel (VII) nur die zwei
ersten Dezgnalstellen richtig gibt.

R LR R? SO ) R T U B IS ST b oate o

;- Wenn bei einem Glago.auf beiden Seiten das Bild
der ;Hiil_t'(‘at}]aétn“e'"g“eihes'één'ﬂ“)riFa ,~ 80 erHilt man zwel
Bestimnveiipen von i *4weltb jedoch hiche gleiches
Gewicht haben, wenn dfe Hilbmesser uingléich: sind,
sondcrn die Bestimmung ist genauer, wenn der Halb-
messer der tbrechenden Fliche kleiner isp, als der
reflektirenden. ' ’
5, .« Bei meinen Untersuchungen: Frauenhofer’scher
Objektive war das Verhilinifs der Genauigkeit beider
Bestimmungen von

- bei der Crownglas-Linse wie 2:5 - . -

... ‘het.der; Flintglas-Linse beinahe wie 1; 6, _
80 dafs. also bei der letztern-Linse u durch Brechung
auf der Konvexfliche sechs Mahl. weniger genan be-
stimmbay. st als..durch jene-anf der Konkavfliche.
Aus diesem Grunde habe ich fiir das: Flintglas den
Brechupgs-Exponenten nur durch die Konkavfliche
Dbestimmt, ;. . - "o S e e

.5, Jehhabenach der hier erklirten Methode sieben
Objektive, simmtlich aus der Hand Frauenhofers,
analysirt, :Da gerade einige grofsere astronomische
Instrumente in der Werkstiitte des k. k. polytechnischen
Institutes in Arbeit waren, so hatte der Werkmeister
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Hr. Jaworsky die Giite, mir die dazu geharigen Ob-
jektive zum Behufe ihrer Untersuchung zu iberlassen.
' Ich mufs noch bemerken, dafs das Auseinanderneh-
men den Objektiven nicht den geringsten Nachtheil
bringen konnte, da in der Werkstitte des Institutes
derjenige geschickte Arbeiter (Hr. Stark), welcher die
Zusammensetzung und Zentrirung besorgt, eben der-
selbe ist, welcher auch bei Frauenhofer sich mit eben
diesen Arbéiten beschiftigte, und nahmentlich bei der
Zusammensetzung und Zentrirung des Objektives zum
Dorpat’schen grofsen Refraktor mitgewirkt hat.

Ich bezeichne die Flichen eines Doppel-Objektivs,
von der Seite des Objekts her gerechnet, mit 1, "II,
IlI, 1V; die dazu gehérigen Halbmesser mit R, , R,,
R,, R,, den Brechungs-Exponenten des Crowngla-
ses durch p, den Brechungs-Exponenten des Flint-

glases durch p/

Dicke am Rande, in der Mitte
der Crownglas-Linse = p . q
. der Flintglas-Linse = p/ q'

Brennweite des Objektivs, von der Fliche IV an ge-
rechnet, = F. : .

"+ In der folgenden Tabelle zeigt die romische Zahl
der zweiten Spalte die Fliche an, welche durch Re-
flexion das Bild erzeugte. Durch drei Zahlen wer-
den die durch zweimahlige Brechung und einmahlige
Reflexion entstandenen Bilder angedeutet. 7. B.IE
L IL bezeichnet das Bild, welches durch Reflexion
auf der FlicheI., und doppelte Brechung auf det
Fliche II entstanden ist. Die iibrigen Spalten sind
durch ihre Aufschriften deutlich. Die in der siebenten
Spalte angegebenen Halbmesser sind schon nach (II)
verbessert, eben so ist das Mittel von y mit Beriiek-
sichtigung des Gewichtesbeider Bestimmungen entstan-
den. Endlich sind alle Lingendimensionen in Wiener
Dugodezimalzollen und deren Dezimaltheilen angegebeu.
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halte, so setze ;ch im Mittel fiir die Ob]ekuvc 1 bis
4 p‘=16165 - . .

;)ne merklxche Abwelchung yon p' beim Ob]elmv

ro. 5 bat wahrscheinlich in einer geringen Verschle-
denheit_der Glasart ibren Grund, daher, 5laube ich
fiir dieses Objektiv den gefundgnen Werth p/=1,6154
beibehalten zu miissen, um so mehr, da bei dlesem

Objektive das Verhiltnifs F kleimer-ist, -als bei.denen

von Nro 1 bis 4, was ebenfalls’ mn‘ emerVermmdemng
wn y uberegnsummt

Das Objektiv Nro: 6 besteht aus andern Glnsarten,
hls the {ibrigen ! dasselbe istaber um mehrere Jabre &l
‘ter’ ) als die andern, woraus man sieht, dafs Frauen-
hofer in der spatern Zeit von seiném frihern Grund-
Watze, Glasarten von méglichst verschiedener Bre-
clmngs- und Zerstreuungskraft' anzuwenden > etwas
abgegangen ist.

- Beim Ob]ekﬂv Nro 7 sind: die Bilder der Hmter—
flichén nicht gemessen worden, weil sie so klein er-
schienen, dafs ich keine zweckmafugen Objektpunkte
tatte. . Der Halbmesser der 4** Fliche wurde.zwar
auf die gewohnliche Weise gesucht; allein:da-der-
selbe zu mehreren hundert Fufs lang gefanden wurde,
so ergab sich hieraus, dafs der.Kiinstler diese Fliche
als plan bearbeitet habe. Auch sind bei diesem Ob- -
jektive die beiden mittlern Flichen als gleich anzuse-
hen s da die vorhandene Differenz von 0,003 Zoll klei-
ner ist, als die Unsicherheit, welcher die Abmessun-

- gen unterliegen. '

. DieBrennweiten F sind nach der Formel (f) des
folgenden Aufsatzes berechnet

. 7 Die Genauigkeit der gefundenen Halbmesser
und %rechungs -Exponenten hingt von der Schirfe

\



% , |

ib, womit die Bestimmungsgréfsen D, d, v, 3 ge-
messen sind. Aus der angewandten Sorgfalt, und der
Zahl der Repetitionen (jedes Mahl 6 bis 10) lifst sich
schliefsen, Xafs die Unsicherheit von  oder d§ kaum
0,5 Sek. erreichen diirfte. Allein die vorstehende Ta-
fel gibt Mittel an die Hand, den mittlern Werth von
d 3 ungefihr 2u bestimmen. .

B3

+ - ~Sowohl die Flint- als Crownglaslinsen tragen am
Rande eine Nummer; welche die Glasart, oder die
Schmelzung derselben bezeichnet. die Objektive 1 bis
5 haben gleiche Bezeichnung, nihmlich die Crown-
glaslinsen sind mit XXXIII, die Flintglaslinsen mit
XXXXXX markirt, und die einzelnen Objektive sind
nur durch kleine beigesetzte arabische Ziffern unter-
schieden. Nach Frayenhofers eigener Versicherupg*)
waren seine Schmelzungen in der letzten Zeit zu ei-
nem solchen Grade der Vollkommenheit gebracht, dafs
die ganze Masse des Tiegels von oo Pfund ganz glei-
ches Brechungsvermégen bhatte. Da nun auch fiir die
Objektive 1 bis 5 die Brechungs-Exponenten sehr nahe
gleich gefunden wordep sind, so kann man mit Grund
fur diese Objektive pund p‘als gleich aunehmen , und
die kleinen vorhandenen Differenzen als Fehler der
Messung ansehen. :

Aus der Gleichuhg (I) folgt nahe genug
: dr _ 48  Sinn
- N T—aom...(v.[ll)
Auf dhnliche Art gibt die Gleichung (VII)
) du = dr r(n—a)
= 537 -
dr' ra ;
e | ](IX)
_ar—(r4rn
—ir(fmeiny
" %) Gilb. Ann. Bd. 56, 5. 307.
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. . dr dr dr” . .-
Die Koeffizienten von — >~ in (IX) kénnen
fur die Objektive 1 bis 5 als konstant angenommen
werden; eben so dndert sich fiir dieselbe Fliche die-

ser 5 Objektive der Faktor von 5‘; in (VIII) sehr wenig.

Mit Riicksicht hierauf erhalt man durch gehérige
Verbindung der Gleichungen (VIII) und (IX) fiir
die genannten Objektive die mittlere Relation zwischen
dpund 43, niahmlich :

fir die Brechung 1. IL. I dyp =3364d}

» ¥ » II. I. II. dp =130d)

» v » HI IV. III. dp/=106d}

» » » TV. IIL. 1V. dp'= 59043
wodurch zugleich das Verhaltnifs der Genauigkeit der
vier Bestimmungen der Brechungs-Exponenten gege-
ben ist. :

Vergleicht man die einzelnen Bestimmungen von
p der Objektive 1 bis 5, welche durch die Brechung
LII I erhalten wurden, mit dem Mittelwerthe=1.5308;
so ergibt sich fir diesen Fall der mittlere Fehler einer
Bestimmung d g =0,00048. Eben so erhilt man fur
die Brechung II. I. II. den Mittelwerth dy=0,00018,
und aus den Objektiven 1 bis 4 den mittlern Werth
dp'=0,00018. Setzt man diese Werthe in obige Aus-
driicke, so erhilt man den mittlern Fehler d3

aus der Brechung I. 1L L d)=o0,29Sek.

» » » II. 1. 1L d5=0,29 »

» > - » III. 1V, 1II. d¥=0,35 »
Wenn auch diese Ubereinstimmung zufallig ist, so
folgt 'doch mit ziemlicher Wahrscheinlichkeit, dafs
die in-der Tabelle angegebenen Werthe von § im Mit-
tel nicht um-0,5 Sek. unsicher sind.

Setzen wir demnach in (VIII) d } == 0,//4, so ei'gibt
sich fir die dadurch in den Halbmessern der Tabelle-
veranlafste Unsicherheit folgende Ubersicht.

a
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Halbﬁaessgrl ilr—' ]Unsicherheit dr

10 Zoll " |0,00057, 0,0057 Zoll
20 + |0,00032{ 0,004

.»  |0,00025| 0,0075
~ho - » - 10,00023| 0,0092
' » 0,00022| 0,0110

¥ ¥ ¥ %

. .1 dr ) X
Fiir Halbmesser iiber 50 Z. kann — konstant = 0,00020

gesetzt werden, so dafs ‘dann die Unsicherheit wie der
Halbniesser zunimmt. Vorstehende Zahlen gelten fiir

w . . . ., dr
konvexe Flichen; sind diese konkav, so indert sich -
zwar etwas, aber nicht sehr bedeutend.

Kleine Fehler in den Abmessungen von d und D
konnen ebenfalls die abgeleiteten Halbmesser etwas
fehlerhaft machen, ‘daher diese Grofsen mit aller Auf-
merksamkeit gemessen wurden, so dafs bei den‘in
der Tabelle angesetzten Werthen von D kein Fehler
ither 0,02 Zoll, noch bei d iiber 0,01 Zoll vorhanden
seyn diirfte. Diese beiden Fehler wiirden vereint
nahe denselben Fehlerinrhervorbringen, wie der von d3:
=0, 4abhingigeist. Da esindessen nicht wahrschein-
lich ist, dafs die Einwirkungen von d), d D und dd
auf den Halbmesser sich gerade summiren, so wird
die obige Ubersicht der Unsicherheit von 7 sehr nahe
auf die Halbmesser der Tabelle anwendbar seyn. Es
ist endlich uberfliissig, zu bemerken, dafs diese Un-
tersuchungen nur dazu dienen sollen, den Grad der
Schirfe beurtheilen zu kénnen, mit welcher nach der
mitgetheilten Methode die Halbmesser bestimmbar sind.

Auch sind obige Werthe von.%r nur auf die Halbmes-

ser in der gegebenen Tabelle anwendbar, indem bei
einem andern Verhiltnisse der Gréfsen d, D und .

d . .
der Werth —r—'-' sich dndert.
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8. Unter der Voraussetzung, dafs die Objektive

1 bis 5 aus einerlei Glasarten bestehen, miissen, ‘der
Theorie gemifs, die Verbiltnisse unter den vier Halb:
messern bei den genanntén Objektiven konstant seyn.
Ich babe daher aus des Halbmessern der Objektive 1
bis 6 folgénde Tafel berechnet. ' '

0,97940
0,08114
0,97913{0,22410
0,98033(0,22434]
0,08128{0,22302

0,98040] 0,28G6g)

Hieraus ergibt sieh unter der Voraussetzung, dafs dic
Verhiltnisse gleich seya sollen,

im Mittel mittlerer Fehler einer Bestimmung
R : .
ﬁ = 0,39827 : + 0,00032
% = 0,98028 - ~+ 0,00068
-1-;-’- = 0,22428 + o,00012

4

wo bei Bestimmung der letzten Werthe die Objektive
5 und 6 ausgeschlossen worden. :

Die noch iibrig bleibenden mittleren Fehler sind so
gering, dafs sie grofstentheils, vielleicht auch gane,
in den Abmessungen der Halbmesser ihren Grund ha-
ben kénnen. Die Genauigkeit, mit der demnach die
Objektive so ausgefithrt sind, wie man sie ausfihren
wollte, oder wie die Theorie es vorschreibt, ist ge-
wifs vorziiglich und hewunderungswiirdig, wenn man
bedenkt, wie schwer es ist, in der Ausfithrung ei-
nen Halbmesser bis auf tausend Theile eines Zolles zu

treffen.
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- Um nun auch die Vollkommenheit der spharischen
Figur zu untersuchen, kann man den Winkel ? in 2wei
auf einander ungefihr senkrechien Durchmessern des
Glases messen, wo dann, wenn alle iibrigen Dimen-
sionen ungeindert bleiben, 3in beiden Lagen.des Gla-
ses denselben Werth erhalten mufs. Ich habe diese

Priifung am Objektive Nro. 2 vorgenommen, und ge-
funden:

“das Glas um

Bild . ) |go° gedreht, . Differenz
1. 45.138,68  45.38,G1 | 0,07
IL 2112, 43| 21.12, 56| o, 13
IV. 56. 52, 7o 56. 52, oo | o, 70
LILI |—14.18, 27 —14.18, 13| o, 14
IV. IIL. 1IV. 14 47, 50 14. 47, 20| o, 3o

Messung zugeschrieben werden ; die sphirische Figur

. . . TV
Diese sehr unbedeutenden Differenzen konnen ganz der

ist daheringrofser Vollkommenheit vorhanden. Wiirde

z. B. eine der reflektirenden Stellen des Glases auch
nur um 0,00001 Zoll von der wahren Figur abweichen,
so wiirde diefs in den meisten Fillen den Winkel )
schon um mehr als 1 indern. Man kann hieraus auf

_ die Sorgfalt und Genauigkeitschliefsen, welche Frauen- .

hofer auf das Schleifen und Poliren der Gliser ver-
wendete.

9. Die bisher erklirte Methode, ein. Objektiv zu

untersuchen, setzt voraus, dafs man selbes aus einan> -

.der nehme, was man bei den Frauenhofer’schen wohl
. auch immer wird thun kénnen, besonders seitdem
dieser Kiinstler selbst Anleitung gegeben hat *),; wie
seine Objektive aus einander zu nehmen, zu reinigen,

und wieder in ihre Fassungen hinein zu machen sind. -

Es ist indessen moglich; sowohl die Halbmesser, als

*) Schumacher , astron. Nachrichten 3. Bd., S, 187. -
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die Brechungs-Exponenten eines Doppel-Objektivs
zu finden, ohne dasselbe auseinander zu nehmen.
Allein die Rechnung wird ungemein weitliufig, denn
. da wegen der bedeutenden sphirischen Abweichung
alle Naherungsformeln eniweder unzulinglich sind,
oder dufserst verwickelt werden, so mufs man die
beiden inneren Halbmesser und die Brechungs-Expo-
nenten durch trigonometrische Rechnung auf indirekte
Weise suchen, was die miithsame Berechnung von
wenigstens vier Hypothesen erfordert. Das ganze
Verfahren ist folgendes:

Es seyen, von der Seite des Objekts hinein-
gesehen, die Bilder der drei ersten oder nichsten
Flichen gemessen; diese Bilder wollen wir mit 1, 2, 3
bezeichnen. Eben so seyen, von der Okularseite hin-
‘eingesehen-und von dieser Seite her gezihlt, die Bil-
der der drei nichsten Flichen gemessen worden,
welche der Ordnung nach mit I, II, III bezeichnet
werden sollen. ‘ ‘

Aus den Bildern 1 und I findet man nach der
bisherigen Methode unmittelbar die Halbmesser R,
und R,, es bleiben demnach die beiden innern Halb-
messer R,, R, und die Brechungs-Exponenten p, p’
zu bestimmen. Letztere sind aber immer nahe be-
kannt; mit einem vorliufigen Werthe g und mittelst
der gemessenen Bilder 2, 3 wird man daher R,, R,
berechnen; hieranf eben so mit Hiilfe eines hypothe-
tischen Werthes g’ und der Bilder II, 1II dieselben
Halbmesser suchen, wo dann ‘diese in beiden Fillen
gleich werden miissen, wenn fir ¢, p/ die richtigen
Werthe angenommen worden. Erhilt man aber nicht
von beiden Seiten gleiche Halbmesser, so mufs man
die ganze Rechnung fiir etwas verinderte Werthe von
i, ' wiederhohlen, wodurch man dann in den Stand
gesetzt wird, durch Interpolation die richtigen Werthe
i, u' und R,, R; zu erhalten.

Jahrb, d. polyt, Tnst, XILL Bid, 4
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Das Schema der Rechnung ist folgéndes:
Hypothese mittelst der Bilder.

I p gibt R, R, l

2 p+d]l,' R+“,R+,}2und3.

3 w » R, +ﬁ,R 18 }Hundlﬂ.

4 wtde' » Rty, Rty

Sind nun die Werthe der Brechungs - Exponenten,
welche von beiden Seiten gleiche Halbmesser geben,

= (g +x), (++ x*), so hat man zur Bestimmung

von x und x'

@z ‘Y’—ﬁ)x + g

wo die beiden Seiten der Glelchungen zugleich die
Verbesserungen von R,, R, sind; d. h. es ist

verbessertes R, = R, + %

verbessertes R, = R, + 2= 1lu.

Um sich von der Genavuigkeit der gefundenen
Werthe gehérig zu uberzeugen, kann man mittelst
(& +x), (&' +2') noch eine fiinfte und sechste Hypo-
these durchrechnen, und wenn sich, noch merkliche
Differenzen finden, an u, yu/, R,, R3 eine noch-
mahlige Verbesserung anbringen. .

Ich habe hier nur die Méglichkeit zeigen wollen,
ein Doppelobjektiv zu untersuchen, ohne dasselhe
aus einander zu nehmen. Es wird sich indessen nicht
leicht Jemand entschliefsen, diesen weitliufigen Rech-
nungen sich zu unterziehen, aufser er wollte oder
konnte das Objektiv durthaus nicht auseinander neb-
men.. Diese Methode hat auch noch das Mangelbafte,
dafs die einzelnen Dicken der beiden Glasernicht mit
gehoriger Genauigkeit ausgemittelt werden kénnen,
mdem man nur dxe Summe derselben messen kana.
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Es wire iuteressant, auch Objekiive von andern
optischen Kiinstlern, oder von Fraunhofer aus der
frihern Zeit, mit gleicher Genauigkeit zu analysiren,
wie die in obiger Tabelle aufgefiihrten, wodurch man
dann in den Stand gesetzt seyn wiirde, eine Verglei-
chung ihrer gegenseitigen Vollkommenheit anzustellen,

Was endlich die Theorie betrifft, wel¢he den
von mir untersuchten Fraunhofer’schen Objektiven
zu Grunde liegt, so habe ich im folgenden Aufsatze
eine Darstellung derselben versucht.

10. Die hier vorgetragene Methode, die Kriim=
maungshalbmesser optischer Gliser zu finden, ist zwar
vorzugsweise bei grofsern Halbmessern anwendbar, sie
kann jedoch. bei Halbmessern, welche bis auf 3 oder
2 Zoll, oder sogar noch darunter, herabgehen, vortheil-
. haft gebraucht werden, wenn nur die Objektpunkte in

moglichst weitem Abstande gewihlt werden, um eine
moéglichst grofse Chorde der Glasfliche zu erhalten.
Fiir noch bedeutend kleinere Halbmesser, wie solche
bei den verschiedenen astronomischen oder terrestri-
schen Okularen, oder auch bei Objektiven und Oku-
laren von Mikroskopen vorkommen, ist'obige Methode
nicht mehr gut prauchbar. Allein das Prinzip dieser
Methode lifst sich auf solche ganz kleine Linscn sehr
gut anwenden, wenn man fir den Theodolithen ein
zusammengesetites Mikroskop substituirt, womit d:\am
die kleinen von den zu untersuchenden Flichen re-
flektirten Bilder mit der grofsten Genauigkeit gemessen
werden konnen. '
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III.

~Uber die Theorie der achromatischen
Objektive, besonders der Fraun-
kofer’schen.
Von :
Simon Stampfer,

_Professor der praktischen Geometrie am k. k. polyt. Institute.

(Hierzu Fig. 2 und 3 auf Taf. 1L) *

Eine schitzbare Abhandlung iiber diesen Gegen—
‘stand ist die von /7. Herschel in'den Philosoph. Trans-
act. fiir 1822. Sie zeichnet sich besonders durch
Einfachheit der Ausdriicke und Eleganz in den Ent-
wicklungen aus, was vorziiglich durch die Einfihrung
reziproker Grofsen, statt der unmittelbaren, erreicht
wurdé; ‘daher werde ich diese Bezeichnungsweise
ebenfalls anwenden.

~ Es sey in Fig. 2 M 4N der Durchschnitt einer
sphirischen Fliche, welche zwei Mittel von verschie-
dener Brechkraft trennt, C ihr Mittelpunkt. Von
einein Punkte B in der Achse fallen Strablen auf die -
Fliche, welche sich, nach ihréem Durchgange, in Emit -
der Achse vereinigen. ' C B

Wir setzen:
Entfernung des leuchtenden Punkts,
! oder 4B=D = i
Vereinigungsweite der gebrochenen Strahlen;
oder AE=F=7%
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Halbmesser der brechenden Fliche, Lo
; oder CA=R=7%
Verhiltnifs des Einfallséinug"itim Brechungssinus '

=R = m

Fiir mehrere auf einander folgende solche Flichen
werden wir diese Grofsen durch beigesetzte Zahlen oder
durch Striche unterscheiden. Auch nehmen wir die-
selben fiir die Liage der Figur positiv an, so dafs also,
wenn die eine oder andere der Gréfsen D, R, F eine
entgegengesetzte Lage erhilt, dieselbe degativ' zu
setzen ist. Es wird erinnert, dafs im Verlaufe dieses
Aufsatzés durch die kleinen Buchstaben d, I, f, o,
r, g, etc. immer die reziproken, durch die-entspre-
" chenden grofsen aber die unmittelbaren Gréfsen be-
zeichnet werden, obschon der Kiirze wegen auch fiir
jene die Benennupgen Halbmesser, Fokaldistanz u.s. w;
gebranghg werden. Wenn von einem Systeme mehy
rerer auf einander folgender brechender Flichen, oder
Glaslinsen, die Rede ist, so werden selbe immer spha-
risch und in einer solchen Lage vorausgesetzt, dafs
ihre Achsen in eine einzige gemeinschaftliche zusam-
menfallen. o . '

1. Wir gehen nun wieder zu Fig. 2 2uriick.
Von dem Punkte B falle ein Strahl in M auf die bre-
chende Fliche, und werde nach E gebrochen. Auf
den einfallenden und gebrochenen Strahl fille mag
die Lothe CB, Cy, so wie von M die Senkrechte

Mz auf die Achse. o

'Man hat nun in den sich ergebenden &halichen
‘Dreiccken: . A
BC: BM = CB3 : Ma
' CE : EM = Cvy : Ma,

BC _BM _, C8 :
WOraus w7 = g Xgm - Q).
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Allein es ist o das Veth’éltnifs des Einfallssinus zum

Brechungssinus = g =y. Setzen wir ferner Ya =y
und A = u, so haben wir

=D+ w)’ +7°
y" = 2Ru — u*
also auch BM' =1’ +3u (D + R), woraus.
R)2 D+ R)s
BM—D+ (D+R (D;) +iu s ( + )
Auf ihnliche Weise erhilt man:
.E'M'---F—u(F—-R —3iu? (F-R“—-}ugz——h;f)’._.l

¥ o
Um « durch y. auszudrucken hat man .-
y«‘b
u——;—R +'§“—+18R‘oog-o.

Lassen wir nun, da y und z gegen D, R und F
immer nur klein sind, die Glieder, welche von der
vierten und den hohcrn Potenzen von y abhangen,
weg, so erhalten wir

: 7

u=4i=

BM =D +3r (5%)

EM=F — 1y (557)

BC =D+ R
CE=F—R

Setzt man diese Werthe in obige Gleichung (A),
und bringt fur D, R, F, p die reziproker Gréfsen
d,r, f, m bmem » o erhilt man nach gehériger
Reduktion

f= (x—m)r—-md '
+Z m(l—m)(r+d)’[mr+(!+m)dj} (@

wo der von y abhingige Theil die sphirische Abwei-
chung genanut wird.
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Vereinigungsweite der Achsenstrahlen.

2. Fiir unendlich nahe an der Achse einfallende
Strahlen wird y = 0., mithin die Verelmgungswente
fiir diesen Fall

f=@—m)r—md ...... ).
Denkt man sich mehrere sphirische Flichen in Be-
rithrung, bezeichnet die zugehdrigen Grofsen durch

1, 2, 3 etc., und bemerkt, dafs d, =-—-f“
= — f, u.s. W. ist, so hat man:

S=@—m)r,+m, fr) -
,f3=(l—ma)rs+m3fs ()
wberhaupt f, = (1t — m,)r, +m.f,__,
Fiir parallel mit der Achse einfallende Strahlen wird
d = o0; nnd bezeichnen wir fir diesen Fall die ein-
‘zelnen Fokaldistanzen der aufeinander folgenden Fla-
chen mit. ¢, , ¢, - . etc, so ist
¢, = (1 — mr) re
P, = (l - mz) r,
u. s. w.,
und man erhilt

fi=—md+o,
f)hm’xfl-l‘@z
=-—oum 7n2d"!mzq)x+@i
fs'—'msf'z +‘Pg
=—m m, m, d+m,mgp, + m;p, + @4
fn"'”mf.—)_'—@l
=m—mm,..... m.d}bm,. ..m,.q),+n‘z,.‘.,m.¢p4
++m (p,l_‘-}-(p,, ¢

Bilden die sich beriithrenden Flichen mehrere
Glaslinsen, deren Dicken wir vorliufig unendlich klein
annehmen, und befindet sich das Linsensystem in ei- -
nem gleichférmig brechenden Medium, so wird m,; m,
=m, m, = m; Mg U.SW. = I, und man erhilg
pach dem Durchgange durch
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1 Linse f, =4, + m,p, —d
2 Linsen f, =@, + m,@, + /.,
3 > fe=o0s T msos + f4
u 5, W.

Allein es ist

P2 +m'x‘px = (m'z - I) (r; - ra)

Qs tmypy = (m, — 1) (ry — 1)

@s t mg o5 = (my; — 1) (s — 75)

u.s. W., 4
welches die Fokaldistanzen der einzelnen Linsen fiir
parallele Strahlen sind. Setzen wir diese =1, ', I/...
ferner fir die erste Linse den ersten Halbmesser =r,
den zweiten g, und unterseheiden diese fiir die'folgen-
den Linsenmit. 1, 2, 3 u. s. w. Strichen, so ist, wenn
man. noch die Brechungs - Exponenten der aufeinander
folgenden Gliser mit y, u/, u, etc. bezeichnet, -

l=@—1)( —¢ "
y— (‘LJ — I) (,-./ — Ql)
U= ([L”-— 'l) (,.u__ eu)
u s, w.
und die Fokaldistanz
far 1 Linse f=1— d
» 2 Linsenf =140V —d
»3 » f=l4l4l—d @

*n ,» f=‘l+l’+,l”+..+l"_'—d
3. Smd die brechenden Flichen nicht in Be-

rithrung, sondern ist der Abstand der ersten von der

zweiten=g¢,, der zweiten von der dritten ¢, u.s. w.,
8o wird man. haben: o )

D, =—(Fi—q,); Dy=— (F,—¢q,)usw
oder d, = — l—f’fiq:; d, = — l_f} o ete

und wir erhalten statt der Gleichungen (c)



v—fiq i
Js =@ —m)r, +—,—n_"%: ...(e)

o=@ — m) r, 4 Drimor

'—Jpe 1y 9n—

fo= 0= my) r,

welche Ausdriicke fir beliebige' Werthe von ¢,, g,
etc. ganz genau sind, und gazu dienen, die Ver-
einigungsweite nach’ dem Durchgange durch ein Sy-
stem von brechenden Flichen, welche in beliebigen
Abstinden auf einander.folgen, von der letzten Fliche
an gerechnet, zu finden. i

Sind aber die Abstinde der Flichen nur klein,
so wird man setzen: ‘

L mmy fy O fr e SO

und wird wpn dieser Reihe so viele Glieder nchmen,
als man fiir néthig hilt. Lifst man die héhern Poten-
ren von g weg, was man bei zusammengesetzten Ob-
jektivenin den meisten Fillen thun kann, so erhilt man
die’ durch die Abstinde der auf einander folgenden
Flichen bewirkte Anderung der Fokaldistanz far ‘

1 Linse u, = m, f: 9,
2 Linsen ¢, = u_ 4 flq, +m, f1q,
3 > wu,=u,+flq,+tmflq,

u. 8. wW.

Wo ¢, 45, g5 etc. die Dicken, ¢,, g, u.s. w., die
Abstinde der auf einander folgenden Linsen sind.
Bezeichnet man erstere mit g, g/, g*...und letztere
mit p, p’, p'...., so ist fur ein System nahe auf
einander folgender Linsen, von derletzten brechenden
Flache an gerechnet, die Fokaldistanz

f=l4r 4w 4. . —d
+efigtefiq +wif;ql +..-.'-'}..(,{)
+(l—dpt+l —Dp' +.....
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Hier sind £, f,, f; u.s. w., die Fokaldistanzen
nach der ersten, dritten, fiinfien, etc. Brechung,
und es ist vermdge (¢} und (d) ’

=( —m)r —md

G M e — d

fs=(@—m)r‘dm (41 —d

u. s, W. , .
m, m', m" etc., sind die reziproken Gréfsen von y,
i, @ etc.
Berithren die Linsen einander, so werden die von
p, p' etc. abhingigen Glieder = o; ferner ist d = o
zu setzen, wenn die Strahlen auf die erste Linse mit
der Achse parallel auffallen.

Soll £ mit grofster Schirfe gefunden werden, wie
es zum Behufe der Priifung eines Objektivs nothi
ist, soistin vielen Fillen die Formel (f) nicht hin-
reichend genau, besonders wenn £,, f,, etwas grofsé
Werthe erhalten. Man wird dann entweder unmitte
bar nach den Gleichungen (¢) rechnen, oder bei Auf-
.stellung der Formel (f) wenigstens noch die in ¢*
multiplizirten Glieder beriicksichtigen. Fiir Doppel-
objektivé, bei welchen p = o gesetzt werden kann,
(wic bei den Fraunhofer’schen) erhilt man im leta-
tern Falle

Feltl—d 4 ufiq (4 f, q+zfs‘i’>}. ®)
, +ufig (+fg) "8
welcher Formel man sich fast immer mit aller Sigher-
‘heit bedienen kann, -

Sphirische AbWeichung'.

4 Fillt ein Strahl in dem Abstande y von der
Achse auf die brechende sphirische Fliche, soist des-
sen- Vereinigungsweite nach der Brechung mit jener
der Achsenstrahlen nicht ganz gleich. Dieser Unter-
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schied ist diesogenannte sphirische Abweichung, oder
die Abweichung wegen der Kugelgestalt, und hat all-
gemein die Form _

Af = My* 4 Ny+ . .-

Nun ist aber y in den gewéhnlich bei Fernroh-
ren vorkommenden Fillen immer sehrkleinim Vergleich
zu den Halbmessern und der Fokaldistanz des Objek-
tivs, so dafs man die vierten und héhern Potenzen
von y ohne merklichen Fehler wird weglassen kon-
nen. Esist freilich maglieh, dafs ein Objektiv eine
solche Form habe, wo fas Glied Ny* noch merklich
wire, allein eine direkte Beriicksichtigung desselben
bei der Aufstellung der Gleichungen zur Berechnung -
eines Objektivs wiirde anf sehr weitliufige, die Ge-
duld des Rechners erschopfende, Ausdricke fithren.
Wirwerden daher, wie andere Schrifisteller in die-
sem Falle gethan haben, bei den folgenden Entwick-
lungen nur das Glied, My* beriicksichtigen. Sollte
das erhaltene Objektiv von der Art seyn, dafs das
Glied Ny+ noch einen merklichen Einflufs hitte, so
kann man, wie waiter unten gezeigt wird, die ge-
fundenen Halbmesser so verbessern, dafs obiger Ein-
flufs fur einen bestimmten Werth von y vernichtet
wird. :

Aus (a) haben wir die sphirische Abweichung
Afy=m,(1—m,)(ri+d)[m, ro+ (1t m )diE . ()

. Nehmen wir wieder ein System brechender Fli-
chen in Beriihrung, und bezeichnen die partiale Wir-_
kung der sphirischen Abweichung beim Durchgange’
durch die 1**, 2*...n" Fliche mit df,, df,...df,
die totale Wirkung hingegen nach dem Durchgange
durch 1, a...n Flichen mit Af,, Af,...Af,, so
sieht man leicht, dafs die Werthe vondf,, df,, etc,
mit (k) ganz gleiche Form haben miissen, und dafs
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man z. B. d £, erhalten werde, wenn man in (&) fur
m, r, d,secztm_, r,, — f._, nahmlich:

df,=m (s —m)(ra—f_ ) [ram,— (i m) fu_ o

wo f, = — d ist.

Ferner hat man aus (c)

Af,=mAf,_, +df, o

oder ‘Aentwi.ckelt ' A o
Af,=m_m, m"‘....‘mndf‘+m3m‘....mndf,+.‘...‘
- At mdf,_ tdf.

Bilden die sphirischen Flichen abermahls ein Lin-
sensystem, welches sich in einem gleichférmigen Me-
dium befindet, die Linsen in Berithrung und unend-
lich diinn angenommen, so ist, wenn der Strahl durch
eine beliebige Anzahl von Linsen durchgeht, n eine
gerade Zahl, ferner ‘

mm, =m;m,..,=m m, =1,

und man erhilt:

Af,=mdf +df, + mdf,+ df,..... }
+mdf,_ +df,

wo df, den oben gegebenen Werth hat.

In (i) geben das erste und zweite Glied die Wir-
kung - der ersten Linse, das zweite und dritte Glied
die Wirkung der zweiten Linse u. s. w. Da nun diese
von den einzelnen Linsen abhingenden Ausdriicke
einerlei Form haben, so wird, wenn z. B. die Wir-
kung der ersten Linse als eine Funktion ihrer Halb-’
messer und ihres Brechungs-Exponenten dargestellt
ist, der erhaltene Ausdruck auch fiir jede folgende
Linse gelten, wenn man die gehérigen Substitutionen
vornimnt. .
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5. Betrachten wir zunachst die Abwelchung bei
einer Linse, so ist:

Af=m,df, +df,
Nun lst

df,=m,(x—m,)(r,—f,) [r,m --(l+ma)f,]’c

Setzt man hier anstatt f, dessen Werth (1 —m,) r,
— m, d, macht dann der Kiirze wegen, wobei man
m, ufirmy, m, und r, o firr,, r, setat,

= 2am? -~ am 4 1

- B=m* 4+ am — a
vy=m (4m* + 3m — 3) '

3___m(m+3) A )

e =m* (2m + 3)

l=@=10C—9 |

50 erhalt man

=5 {+<'yr+»e)d+sd'}"<"‘>

oder unter der Form
Af e=L pr1(d+ Bd+ Cdr)... (k")
wo die Werthe 4, B, C aus (Ic’) ersichtlich sind.

Nach dem oben Gesa(?'ten wn'd man fiir die zweite,
dritte u.s: w. Linse ganz denselben analogen Ausdruck
haben, so dafs nach dem Durchgange durch mehrere
Linsen die totale Aberration seyn wird
p. L (44 Bd 4+ Cad?):
Af =L prl (4§ B'd + C dr) l . ()
+ “ua I (4 4+ B d - C d/n)I
u. s, w.,
. indem man die Glieder fir die gehérige Anzahl von
Linsen fortsetzt, und wo

d=—(—d);di="—(+¥—d) usw
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6. Der Werth von Af fir ein einfaches. Glas
und mit der Achse parallel einfallende Strahlenist -

Af =L pid.

Sollte diese Grifse = o werden, so miifste /=0 seyn,
was als kleinsten Werth m = 4 voraussetzen wiirde,
welcher Werth von m in keinem Kérper, woraus eine
Linse verfertigt werden kénnte, voriommt. Es gibt
demnach, wennm gegebenist, ein Verhiltnifs zwischen
r und o, wodurch 4, folglich auch Af, zu einem
Minimum wird. Es ist nihmlich fir diesen Fall

_ m 4 2 l
r= (G—~—m) (4 2m) ‘ —;
_ fmd-m— 2 ]
e = T G —m (+2m "3
m - a
hmd - mo— 2
Fiir gemeines Glas jst ¢ = 1,51 bis 1,53 oder un-
8 K »
gefibr = £, wodurch m = } und
g = — 6 wird.

und.’—.::.—
3

Das Glas mit geringster sphirischer AbWeichung
ist also doppelt konvex oder doppelt konkav, dessen
Halbmesser nahe in dem Verhiknifs 1:6 stehen, und
wobei die mehr gekriimmte Fliche gegen die einfallen-
den Strahlen gekehrtist. Ist F die unmittelbare Brenn-
weite der Linse, und m = 2, so ist die sphirische
Abweichung fur den Fall des Minimums, oder

- dF = -}% .%’
fur eine gleichseitige Linse dF = § -";,
fiir eine plankonvexe oder plankonkave

Linse, wenn die zweite Fliche plan, dF =

7z
A
o

T e

ol

H

wenn die erste Fliche plan, dF =
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so dafs also bei dem letztern Glase die Abweichung
nahe vier Mahl gréfser ist, wenn die Planseite gegen
die cinfallenden Strahlen gekehrt ist, als im umge-
kehrten Falle, wo die Abweichung nahe das Minimum
erreicht. Hierin liegt der Grund, warum bei bessern
Fernréhren, so wie bei Mikroskopen, die Okulargliser -
gewdhnlich plankonvex oder plankonkav sind.’

Um nichtzu weitliufig zu werden, und um mich
von der Hauptabsicht, die Theorie der Fraunhofer'-
schen Fernréhre aufzufinden, nicht zu weit zu ent-
fernen, werde ich mich im Folgenden blofs auf die
Objektive mit zwei Glisern beschrinken. '

Aufhebung der Farbenzerstreuung bei
einem Doppel-Objektive.

7. Die Vollkommenheit eines Objektivs fordert,
dafs alle von einem entfernten Punkte kommenden,
auf dessen Vorderfliche auffallenden Strahlen nach ih-
rem Durchgange in einem einzigen Punkte sich ver-
einigen, und so ein maoglichst deutliches- Bild jenes.
entfernten Punktes hervorbringen. Dabej kénnen das
Objektund dessen Bild sowohl in der Achse des Glases,
als auch aufserhalb derselben liegen. Indessen sucht
man die oben geforderte Eigenschaft nur fir strah-
lende Punkte in der Achse.zu erreichen, da dadurch
das Oljektiv auch fir nahe aufserhalb der Achse liegende
Punkte schr nahe feblerfrei wird, auch die Auflésung
des Problems in dieser Beziehuug in vollkommener
Schirfe nicht maéglich ist. :

. Es gibt zwei Abweichungen, welche die Licht-
strahlen bei ihrem Durchgange durch sphirische Gla-
ser erleiden, nihmlich jene wegen der sphirischen
Gestalt, dann eine andere wegen der Farbenzerstreu-
ung. Das Licht wird nihmlich, wenn es gebrochen
wird, auch zerstreut, oder die verschiedenen fachigen
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Strahlen, aus denen das weifse Lichtbesteht, werden
ungleich gebrochen, erhalien also nach ihrem Durch-
gange durch eine Glaslinse ungleiche Vereinigungs-
weiten. Die Brechungs-Exponenten p, m, gelten
eigentlich nur fiir die hellste Stelle des Farbenbildes,
undindern sich fir die dufsern Farbenstrahlen. Eben
" so bezichen sich, ohne besondere Erinnerung, die Gré-
{sen f, ¢, I nur auf den hellsten Strahl, welchen wir
defswegen- in der Folge den Hauptstrahl nennen
wollen. ‘ ’

Es kann jedoch durch Verbindung zweier Pris-
men eine Brechung ohne Farbenzerstreuung hervor-
gebracht werden, wenn selbe aus zwei Materien von
verschicdener Zerstreuungskraft bestehen. Da man
pun wirklich zwei Glasarten von dieser gegenseitigen
Eigenschaft kennt (das sogenannte Crown- oder Spie-
gelglas und das Flintglas), so ist durch die Verbindung
derselben ein achromatisches Objektiv méglich. '

In der Folge sind die vier Flichen des Doppel-
objektivs in Berithrung angenommen; also die Dicien
der beiden Gliser so wie ihr Abstand = o gesétzt.
Die dadurch noch zuriickbleibende Unvollkommenheit
ist meistens sehr gering, indessen wird weiter unten
gezeigt werden, wie eine- Verbesserung wegen der
Glasdicken vorgenommen werden kénne.

8. Ein D0ppelobjekeiv' bestehe aus zwei ver-

schiedenen- Glasarten,- so ist fiir parallele‘,Sti‘ahlen an’
der Achse ‘ '

S=@@ =)=+ — 1)@ —¢).
Nqn gehe fiir einen ‘ufsern Strahl des Farbenbildes
pinp 4 dp und g in p' 4 dy’ iiber, so wird £ in
f+ dfibergehen, und manhat -

df = — o) du + (¥ — ¢) dy’,
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welchér Weérth == 0 seyn- mufs, wenn obiger Seiten-
strabl sich- mit dem Hauptstrahl vereinigen soll.  Sind
i, I' die Fokaldistanzen der’'beiden Linsen (in der Be-
deutung des § 2), so ist - - :

A o
T T
mithin auch L ‘
S RN SRy L f PN

st T )

oder 1 + U =0
V;:'D = g—!’-:- :':““) “das Zé::strel‘iung'sberhiltnifi;
auch der. Zerstreuungs - Exponent der beiden Glas-
arten genanat: wird, und -durch .Untersuchung der:
selben gegeben seyn mufs *). ‘

Wenn -der Gleichung (m) Geniige geleistet wird,
so werden sich unendlich nahe an ‘der Achse allé ver-
schiedenfarbigen Strahlen in einem und demselben
Punkte mit dem Hauptsirahle vereinigen, fiir welche
q konstant Ist. Allein dieses Verhiltnifs gndert sich
éwwas, besonders gegen die dufsern Grinzen des Far-

+—— t - 1 -
_ *) Nicht alleSchriftateller verstehen unter Zerstreuungsverhiltnifs
sweier Gliser das Nihmliche. ‘Einige, unter de:‘i‘n besonders
' E"éunhéfe':r',mversteheh ‘darunter ‘die Grofse 7&’ hingegen

die meisten Schriftsteller {iber diesen Gegenstand, als Bos-
covich, Kliigel, Herschel in der angefiibrten AbKandlung, -
Prof. Santini in seinem erst kiirzlich erschionenen Werke
(Teorica. degli Stromenti ottici di Giovanni Santini. Pa-

dova 1828) und noch Andere nennen —_f-l-,das Zerstreuungss

P C PR d /e R}
verbfiltnils giner Glasart, mithin 2—:-; (TP ___.‘),dls Zer
. strevungsverhiltnifs zweielr. G!asarten: e

. Um Y¥rrungen su wermeiden, wire es wiinschenswerth,;
sich fiir die eine oder andere Bezeichnungsweise zu vereinigen,
‘oder'dieselben wenigstens in der Benennung zu unterschieiden~

Jahrb. d, polyt. Instit, XIII. Bd,
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benbildes bin, daher auch die Farbenzerstrenung bei
dem gegenwirtigen Zustande der Glasarten nicht ganz
* vollkommen gehaoben werden kann, wie wener unten
niher gezeigt werden wird. ‘ :

. Umdie Farbenzerslreuung fiir parallele Slrah-
len an einem Punktein dem Abstande y von der Achse
aufzuheben, ist fir diesen Punkt, nach (6)"

f=k—=00C—0+E—1)F—2¢
+ 2 wridtp V(4 — Bl CP)...(n)

und das Differential dieses Ausdruckes in Bezug auf g
~und g/ mufs = o seyn. Setzt man fur /,.1', 4, A,
B', C' ihre’ Werthe aus (k); so erhilt man durch
Dxﬂ'erenmrung nach gehiriger Reduktion: -+«

o=lo+l+L[leX+2X]...(0)
wo X = (am*41) r— (=) r—Gm )17

¥ (B SR g me 6) 1
p-—-1 :

unsz’-—-(ﬁ m'*41) ,./2_,./[(4",114.4) 1+(4 p— ')l‘].-

+ame e+ () e+ () e

Der von y* abhingige Theil der Gleichung (o) ist
immer sehr klein gegen /w und / ; man wird daher
dicse Gleichung bei Berechnung eines Objektivs, bei
welchem man die Farbenzerstreuung zwischen Rand
und Achse heben will, nicht direkt anwenden,; wodurch
_der Kalkul unnéthig weu]anﬁg und mithsam werden
' wurde, sondern nur indirekt, indem man anfangs den
- von y* abhingigen Theil vernachlafslgt , hieranf mit-
telst der gefundenen geniherten Halbmesser dle Gro-

fsen X, X' berechnet, damit das Verhiltaifs - - ver-
bessert, und diesem gemifs die Halbmesser kornglrt.

Ist nihmlich « das Verhiltnifs jener Zerstreuung,
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welche manin dem Abstande y von der Achse zu heben
beabsichtigt, so ist

v v 22K

. T .w(-+iy*X‘ . .
oder, da man die héhern Potenzen von X, X' wohl
immer wird vernachlifsigen kénnen, RN
T=—ete (X =070

wo das zweite. Glied die Verbesserung ist. - -
. P * .

Ob es iibrigens zweckmifsiger sey, die Farben-
zerstreuung aswischen Rand und Achse ;' oder.an der
Achse za heben, dariiber sind die Meinungen' getheilts
Indessen ist so viel gewifs, dafs der Rest'von Zerstreus
ung im sweiten Falle gegen den Rand hin.gréfser seyn
miisse, als im ersten, da dieser Rest wie das: Quadrat
von y zunimmt. Ist aber die Zerstreuung In einem
zweckmifsigen Abstande von der Achse gehoben,
so wird zwar sowohl gegen' die Achse,: al¢ den Rand
hin noch eine Zerstrennag -ibrig bleiben; allein die
Summe allerAbweichunges mufs. im letztern Falle un-
streitig kleiner seyn. Der Abstand, in welchem die
Farbenzersireuung gehoben weérden soll, kaiint zweck-
mifsig =7, der halben Offaung gesetzt Weiden, weil
ein Kreis'in dieser Entferoupg die Fliche des. Objek-
tivs ungefilit halbirt. ‘Weil aber ddch die Achsen- .
strahlen als die, vorziiglichsten eine grifsere. Riicksicht
verdienen, sokénnte man dem genannten Abitende 5
bis s der halbeni Offnung geben. Weitér unien, wir
jedoch gezeigt werden, dafs es wegen der in wliegenden
Unbestimmtheit keinen besondern, Vortheil gewihre,
eine Liestimmte Zerstrenung zwischen Rand ‘and Achse
zu heben. -

Fiir jene farbigen Strahlen, deren Abweichung
vom Hauptstrahle an der Achse gehoben ist, bleibt in_
dem Abstande y von der Achse eine Abweichung ibrig,
und diese ist ‘ 5+
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df = L f(F = o) Xdp + (r' — ¢) Xduf)...(q)

nach welcher Glelchung sman ein Doppelobjektiv
hinsichtlich def Autheburlg der Farbenzerstreuung
priifen -kani. vDie Rechnung nach dieser Formel ist:
besonders dann bequemer:und kiirzer, :als die trigonos
metrische, Verfolgung des Su-ahles durch das Objektiv,
wenn mar far mehrere Wéithe vou dy, dp! oder y
die Abweichung df berechnen: will, . indem man die
Grofaen X X‘ nur em Mahl zu suchen brancht
l) o

PR U X Soll dne Faéhenmntenung auf alku Pnn&-
ten des Objeksivs gehobed seyn, so mufs die Gleichung.
(o) fur- )edewWerlh vYon.y!= o werden, .daher sowohl
der-vor y* unabhingige Theil,.als auch der Kroeﬁnem

van 'f ;edér besond'crs, *-*. 0 seyn mufs T
! :] )I
M@n. e;hall fur dxesgn Faﬁ d;e awei Be;d;n;ungen

a 0‘1= l(,) +,lrmr o e .:1». - .

wo e X wa 4, (;.) ..... _—

und wenn ben nWen('Iu 18, dlesqr Gle'lcbquep ﬁxr qu
Halbmesser reene Werthe lunde

die Ve,rmqhtung der Zersu'euux] agf
des’ Ob]eknvs fir . alle’ f3 rblw t,ra
Welche  eine konstante Grofse ist.
ein Doppelgol)]ekuv angegebern sy
dmgungen erfillt, ohne ]edoc“h ein
ner Bereqhnungswelse benzu.fugen

. TR R T,
2 ot :

Aufhehu:ng d.ex: s,p,harlschen Ab.weu;hung,
bei einem Doppeclobjektive,. i, ,,

11.  Aus (J) folgt fur ein Doppelob]ekuv dle spha-
nsche Abwexchung '

") Zeitschrift fiir Astronomie etc ’ herausgegeben von B ¢
Lmdenau und Bohnenberger, 4. Band
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7 fu2l(4 + Bd-g-CdY) .-

ALE 5 W 4= Bl— Dt O (z-——dm

‘welcber Ausdrucl die Fom ’hat :

Af.=f (M+ Nd+Pd‘).

: Soll mm dne sp hansche A.meohung mcht nur

fur parallele Sprahlen , far welch_cd = 0,ist, gehioben
seyn, . sondem auch fir j jene; welche ans naheren
'Punkten ¢mmen, so mufs der Koeffiziént von y? fur
jeden Werth von ‘d=o0 seyn 3 vmdurch bmh ie deei
Bednngnngen etgeben : v

‘. ,M— o, N= o, P = 0, ) f
oder; fir M, N, P dne Werlhe gesetzt, - -
R G R A -k i LN

. O—‘L')ZB ul/ (BI__ 2011) A
o == ‘,,"IC-!-,;,”IC"" '

Setzt man in diesen Glelcbungen fur A 5 C
A4, B, C, die Wérthe aus (k), (k’) 5 ferner

'q = p _."x_:‘;_:, o = o ,'1 -, 80 gehuhe Giei-

Clw.qg Mrl: o.in folgende uber PN
Ao ==(n m41)lr — ”‘+' l’r-[-(zm‘-l- 1) Iy
= +4>zz'+(”‘ Y 4 )

(= l)‘
"2

+; '3+3“+'ll' +@m U

W=z g,

dne zweite, oder N=o, . geht. iberin .
o= (4m + &) Ir -+ (hm  4) Ur ~)
~ [3:..'- v ?t+%"' +| l"+(4m’+6) Il’] _..(t

—
und die dritte, oder P =0, in

o= (am+43) I+ (am +3) V... W
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Diesen drei Gleichungen miifste demmach Geniige
geschehen, wenn die spharische Abweichung sowo.
fiir parallele als divergirende Strahlen auf der ganzen
Fliche des Objektivs vernichtet seyn soll. Diefs kann
nun bei den zwei erstern Gleichungen wohl geschehen,
nicht aber bei der dritten; denn da bei einem achro-
matischen Fernrohre vorAllem die Bedingungo=1lu+ ¥
erfillt werden mafs,' so wiirde diefs in ‘Ferbindung
mit (u) geben o =2 ::":_ :, welche Eigenschaft in
den bekanngen Glasarten, oder auch in andern durch-
sichtigen Korpern, welche zu Objektiven verwendet
werden kénnten, keineswegs vorkommt. Da aber
d immer bedeutend klein gegen f seyn wird, so wird
Pd: auch viel kleiner seyn, als Nd, daher als un-
merklich apgesehen werden kénnen. Will man aber
doch auf Pd? Riicksicht nehmen, so wird man dem-
von d abhingenden Theile der .sphirischen Abwei-
Gh'u._nﬁ die Form geben ‘ -

: - d(N+ Pad), _ .
und nun N 4 Pd = o machen, indem man fir d
einen zweckmifsigen Werth substituirt. Dadurch
wird zwar die Abweichung nur fiic eine bestimmte
Distanz ganz gehoben, allein die iibrigbieibenden Feh-
Jer werden bei einer schicklichen Wahl von d fast
immer kleiner seyn, als wenn Pd* gar nicht beriick-
sichtigt wire, o

Setzt man d = é = lin'-'- in die Gl’eicljung
N+ Pd = o, so erhilt man: S
o=Um+HIr+.4m + 4 vr .

ol =l I | G

p—1 B

+ () Gm+ it @mt3ym . f

Die Aufhebung der sphirischen Abweichung fir
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divergirende’ Strahlen ist jedoch nur eine nntergeord-
nete Eigenschaft, indem nur selten ein Fernrohr auf
so nahe Gegenstinde angewendet wird, dafs die -Ab-
weichung merklich wiirde, und bei allen blofs zum
astronomischen Gebrauch bestimmten Fernrihren ist
diese Eigenschaft ganzlich unniitz. Dajedoch Fraun-
hofer bei seinen Objektiven die Gleichung (v) beriick-
sichtigte (wie weiter unter die Vergleichung' der
Fraunhofer’schen Objektive mit der Theorie seigen
wird), so mag er dazu theils dadurch bestimmt wor-
den seyn, damit das Objektiv die Probe auf nahe
Gegenstande, z. B. in einiger Entfernung eine Schrift
zu lesen, mit besonderer Auszeichnung bestehe,
theils vielleicht auch daducch, weil auf diese Weise
die vier Flichen des Objektivs fiir andere nicht un-
wichtige Riicksichten zweckmifsige Krimmungen er-
halten, auch das Problem ganz bestimmt wird, wozu
man sonst eine andere Relation awischen den vier
Halbmessern beliebig zu Hiilfe zog, wodurch man
. freilich auch irgend einen Vortheil zu erreichen suchte,

Anwendung der bisher entwickelten For-
meln auf die Berechnung achromatischer
D'oppg]thekt‘iye.; :Yergleichung der Fraun-
" hofer’schen Objektive mit der Thearie. -

12. Die wesentlichsten Bedingungen, welche
man bei der Konstruktion eines achromatischen Ob-
jektivs 2t Grunde legen mufs, sind die Aufhebung der
Farbenzersireuung an der Achse, und die Vernichtung
der sphirischen Abweiq‘?u,gg firr parallel zar Achse ein-
fallende Strahlen auf der ganzen Fliche des Glases;
also sind es vor allen die Gleichungen (m) und (s),
denen Geniige gescheben 'mufs. Da nun die Fokaldi-
stanz _f des zu berechnenden Objektivs ebenfalls gege-
ben,. und f=I+4Ullist, ferner nach (m) o,== to+ 1,
so folgt: o -

' ’i Lol _{w‘; [ L

1 1 —a
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WQdurch l l‘,.oder di¢ Fokaldistanzen der beiden
Gliser, gegeben sind. Setzt man in den Gleichungen
), (), () und (v) fir I dessen Werth = — /g,
50 werden selbe noch etwas einfacher, und man erhilt
endlich folgende Zusammenstellung der Gleichungen,
welche zur Berechnung achromauscher Doppelob]ek-
‘nve dienen. . N

N ) Aufhebung der sphanschen Abwexchung fur
parallele Su'ahlen, aus (s) .

o= (amti) rr— llL'*"lr w@m'd 1)
btar [4m'+4-<—**—i—> J e
e[ —(nm’+3)w+d"+'; —eaer]]

(Y —-l’, .

2) Aufbebung der sphanschen Abwelehung fir
divergirende Strablen, aus (¢)

v=mm+©r—mmw4m "
: 1[3P+' (4m4+6)at 5P+' u]} (Il)

3) Aulhebung der spbanschen Abweu‘,hung ﬁir

LI

Strahlen, welche aus einem Puokte in der Dlstanz
== n F divergiren, aus (v)v " -

o= (11)+”‘ ) [Jm+3-—w(zm‘-|-3)] (111)

4) Auﬁmbunil der Farbenzerstreuung anf der gan—

zen Fliche des G ses, aus (r') i A ,

a:-.s(nm’-{'l)r?w@-: ) (am“ +1)r"l¢ ‘
o e s o A2 .f,.,] ] (m

pr—ap 4m’
+1 [’u,d,, (sm'=+3>+ Sy

=m*
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Diese Gleichungen. enthalten aun simmtlich die
Hauptbedingung /' = — 4, -wodnrch die Farbenzer-
streuung der Achsenstrahlen gehoben ist. Bei der An<
wendung kann man zur Vercinfachung der Rechnung
l =1 setzen, und am Ende die gefundenen Halb-

messer mit [ == _/_ multipliziren. In jeder der

1 — W

obigen vier Gleichungen sind dieselben zwei unbekann-
ten Grofsen, nihmlich der erste und dritte Halbmesser
enthalten, daher reichen zwei der genannten Glei-
chungen hin, dieselben zu bestimmen *). Dazu wihlt
man vor allen die Gleichung () als die wesentlichste,
und verbindet mit dieser eme der iibrigen, je nach-
detn man den einen oder andern Nebenzweck errei-
chen will.

Die Verbindung (7) mit (/7) gibt das Herschelsche
Objekiiv; die Verbindung (/) mit (777) ist von der vo-
rigen im Wesentlichen wenig tihterschieden, und nur
als eine Abinderung derselben ‘#nzusehen ; die Fraun-
hofer'schen Objektive lassen sich durch diese Ver-
bindung genau darstellen. Verbindet man endlich (Z)
mit (I7), so erhilt man das Objektiv nach Hrn. Hof-
rath Gaufs. Ip diesem letztern Falle fihrt die Aufls-
sung auf cine C?leich'ung des “vierten Grades, welche
zwei mogliche Wurzeln hat.  Wird aber mit (/) eine
Gleichung des ersten Grades verbunden, so hat man
nur eine Endgleichung des zweiten Grades aufzulésen.
Da man also jedes Mahl die Wahl zwischen zwei Wer-
then der Wurzel hat, so wahle man jenen, mit wel-
“chem die schwichern Kriimmungen der vier Flichen
in Verbindung stehen, weil dadurch der Einflufs der,
bei der Berechnung vernachlifsigten Grofsen, so wie
.der unvermeidlichen Fehler in der Ausfuhrung, ge-
ringer wird; wie .wir weiter unten sehen werden.

*) Sind einmabl r, 'r’lgcfunden, so bat t;nan

. - - [ p— _‘—_———.
e=r p.-—l’P'?'rl_.p’——l
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-13. Die meisten Schriftsteller fibér diesen Gegen-
stand haben indessen bei ibren Berechnungen eines
achromatischen Objektivs nur fir parallele Strahlen
die spharische Abweichung aufgehoten, was der An-
wendung unserer Gleichung (/) entspricht, und haben,
um das Problem zu determiniren, noch irgend ein Ver-
hiltnifs zwischen den vier Halbmessern angenommen. .

‘Herr Direktor Littrow nimmt 7), um die Offaung
méglichst grofs 2u machen, was eine sehr wichtige
Eigenschaft ist, die ersie Linse gleichseitig, also

=—pan. Dadurch ist die Crownglas-Linse gans
bestimmt, indem r = yrEy wird. Setzt mandiesen

Werth in unsere Gleichung (7), so erhilt man ».

Eben so ist die erste Linse bestimmt, wenn man
irgend ein anderes Verhiltnifs zwischen ihren Halb-
messern annimmt, .z B. nach Bokhnenberger °)

¢g=—3}r, wodurchr =4 wird, und 7 sich
wie oben ans (7) ergibt,

P-—-l

Will man mit Robison *) die beiden innern Flachen -
einander gleich, alsq =7/ machen, so hat man zwi-

1) Zeitschrift fiir PbAysik‘und Mathomatik, berausgegebem von
,dl!ﬁn n::g‘fessoren Baumgartner und von Ettingshausen,

- 3) Zeitschrift fir Asti-:onomie, ete. 'He;miukegeben von B, von
Lindenau und Boknenberger. I. Band, °

%) System of mechanical Philasophy. Fal. III,

Bei dieser Einrichtung geht beim ﬁbelrnnge von der ersten
-Linse zur zweiten das wenigste Licht durch Reflexion ver.
loren; ferner hat sie noch den Vortheil, dafs die Gliser
unmittelbar auf einander liegen kgnnen, wodurch dag Ein-
dringen dcs feinen Staubes zwischen die Gliser verhindert
wird. Auch kénnen sic, nach Rabisans Vorgchlage, ganz
zysammen gekittet werden, :
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sc}:gn r und r‘.di'e Relation r — r/'= —-_.i—; s Welche
in Verbindung mit (Z) r, r gibt. g '

Soll die vierte Fliche plan seyn, so ist da-

durch die zweite Linse bestimmt: man hat nahmlich
po= = '_: -, welcher Wertb, in (Z) ge-

! mm )

setzt, eine Gleichung fiir r gibt.

Macht man die beiden innern Flichen einander
gleich, und die vierte plan, soist dadurch, wie man
siecht, das Objektiv ohne Mitwirkung der Gleichung
(Z) bestimmt *); dasselbe wird daher blofs von der
Farbenzerstrenung, nicht aber von der sphirischen
Abweichung frei sxn. Von dieser Art sind die klei-
nen Fraunhofer’schen Objektive bis etwa 18 Linien
Offnung, welche fiir Taschenfernrébre oder Theodo-
lithenbestimmt sind. Man kann auch, besonders bei
_den letztern, die sphirische Abweichung gegen den
Rand hin sehr deutlich bemerken, indem z.B. Fix-

*) Man erhilt nibmlich fiir diesen Fall

r=1 L ',—2—*) -
p—1 ¥ —)
. . ,
p:r’_—_.-----l}".,__l und p’ = o .
Sollte auch der erste Halbmesser den beiden folgenden gleich
werden, so miifste seyn

1 e Codp fp —

p—1 g = "ndd'“"z?(»'—-)" *
d

folgt d—:-, = 143 welcher Werth bei mehreren Fraun-

hofer’schen Glasarten sehr nahe eintrifft; daher die kleinen
daraus verfertigten Objektive dic &ufserst einfache Form.
haben komnen, dafs die drei e{st_en Halbmesser einander
gleich, nihmlich jeder = 1/, = und die vierte Fliche

plan ist. Das siebente der von mir analysirten Objektive isg
sebr nahe von dieser Ari,



2

sterne, durch ein solches Theodolith- Fernrohr ange-
sehen, in der Mitte zwischen Rand und Achse schon
anfangen ihre Figurzu verlieren, und:am Rande ‘sieh
ganz in einen kometenartigen Schein auflisen. Ich
habe mehrere Fernrohre an acht und zwélfzélligen
Reichenback’schen Theodolithenin dieser Hinsicht ge-
prift, und gefunden, - dafs man im Durchschnitt die
Okularréhre um 0,5 Linien weiter hineinschieben
miisse, wenn man das Bild am Rande ében so ‘deut-
lich sechen will, als vorher in der Mitte. Diese Ab-
‘weichung fillt jedoch nicht ganz den’ Objektiven zur
Last, sondern' ein Theil derselben wird auch dureh
das Okular hervorgebrachit; auch hat eine solché Ab-
weichung-bei den Theodolith-Fernrshren weniger su
bedeuten, da diese immer nur in der Mitte des Ge-
sichtsfeldes, wo der Durchschnitt des Fadenkrenseés
sich befindet, gebraucht werden. Ubrigens' bleibt
nur ein Rest der sphirischen Abweichung dbrig,  wéalk
cher fiir ein bestimmtes Verhiltnifs zwischen g, g
und @ sogar ganz verschwinden kann. Fraunhofer,
der eine so grofse Zahl Schmelzangen von Crown-
und Flintglas vorgenommen hat, konnte zu den klei-
nen Objektiven auch jene Glasarten wihlen, beidenen
fir die angenommene Form des Objektivs das Ver-
hiltnifs zwischen ¢, x/ und w besonders giinstig war.

14. Ich will nun eines der von mir analysirten
"Fraunhofer'schen . Objektive mit der Theorie ver-
gleichen, und dazu aus der im vorigen Aufsatze
Seite fo — 42 mitgetheilten Tabelle das Objektiv Nro. 4
wihlen. .

Fir dieses Objektivist g = 1,5308
: - ' =16065
fermer ! = (r — o) (u — 1)= 0,04460146

U= (r - ) (0 —.1)=— 0,02817551
und »y = — Toeoreonn = 0,6317:i£' .
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Setat 1 man die Fokaldistanz des Doppelob-;eknvs
indessen = 1, also | = -—'——-,, s0 erhilt man mit obi-

. gen Werthen von g, g/ und!w:aus den G.lenchun;,en
(0) und (1), die folgenden .:

o = 2,30651 r* — 20,777’5 r + 366.)63 1" .
B -—1,4133’: ri* 4 56,7263 . e '(a)

a 5= 66L3a2 r — 4,09010 1 — 24,3535 ... «.(B)

Setzt man.- Hen Werth von'r* aus der zweiten Glelo
chung in. d‘ie érdte, so folgt aus dieser -

"',; o A 8,90506 r+ 10,)5445 = o,

woraus iur «r awei ‘Werthey:. ndhmlich » = 1,47419
und r = 7,43091 , erhalten werden. Weil aber. mit
dein ;zweiten :Werthe sehr starke Kriinimuingen ver-
bunden sind,.indem alle vier Halhmesser - positiv, also
die. aweite und vierte Fliche konkav. werden wiirden;
so behalten wir nur den ersten Werth hei, wo dann

r'= — 3,57073
SR .e=____db4 50 PRI
R éna: — 0,78833 erlaalten mrd

(Y

Sucht. rnan aus dyesen rezlproken Halbmessem die
unmntelbarpp ‘und multiplizirt selbe mit 60,880 als
der Breonweite des Objektivs, Nro. 4 ), 50 erhalt
an folgends’ flalbmesser

i Ry -.:1 41,293 Wnen Zoll

. R ekt 167188 »
o R et 17’0/497 »"‘ » ;
‘. R 13' P 77,22(:6 9 " B

Dzeses Oblektlv, welches in der Folge mit Ob]elctw

*) Ist die w:wen der Dnchen der Glaser unverbesserte Brenn
weite. Da nihmlich bei der Berechnung obiger Halbmesser
“,auf die G'asdicken nicht Riicksicht genommen word¢n, so
‘mufs auch die unverbesserte Bunnwente zur Vergleu:hung
genommén werden.
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H. (Objektiv nach Herschel) bezeichnet werden soll,
stimmt nun mit dem Fraunhofer’schen Nro. 4 so nahe
iiberein, dafs man niclit zweifeln kann, dafs bei letz-
terem im Wesentlichen die Theorie des erstern su
Grunde liege. Die vorhandenen Differenzen, obschon
sie nur Zoll-Bruchtheile betragen, sind indessen
doch wieder so bedeutend, dafs sie weder der prak-
tischen Ausfiihrung der Gliser, noch meinen Ab-
messungen derselben zur Last gelegt werden konnen.
Zunichst war ich geneigt zu glauben, . dafs Fraun-
hofer bei seiner Berechoung auch auf die, Glasdicken
Riicksicht genommen habe, was bei dem oben berech-
neten Objektive H. nicht geschehen ist. Allein die
gefithrte nihere Untérsuchung hieriiber zeigte:, .defs
die genaue Beriicksichtigung der Glasdicken nur an-
bedeutende Verinderungen in den Halbmessern :deb
Objektivs H hervorbringe, welche nicht - einimahl
den zehnten Theil der vorhandenen -Differenzen
betragen. .. . e

S

Fraunhofer kann die Farbenzerstreuung viel-
leicht nicht an der Achse, sondern zwischen Rand
und Achse gehoben haben. Allein dieser Umstand
hat auf die in Rede stehenden Differenzen keinén
Einflufs, weil bei der Berechnung des Objektivs A

das Zerstreuungsverhiltnifs o = % dem Objektiv N l:&,."

gemifs angenommen worden. Hat Fraunhofer wirk-
lich di¢ Farbenzerstreuung zwischen Rand und Achse
geboben, so wiirde daraus nur folgen, dafs das den
Glasarten des Objektivs Nro. 4 wirklich zukommende

Zerstreuungsverhilinifs von dem Werthe o =:—:—

== 0,631724 etwas verschieden, und letzterer als der
nach §. g verbesserte des erstern anzusehen sey.

Da demnach auf diese Weise die Differenzen ;xicht
erklirt werden konnten, so drang sich die Vermuthung

-
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auf, die Art Fraunhofers, den Kalkul zu fihren,
kinne wohl hier und da von der unsrigen etwas ab-
weichen, .in welchem Falle dann freilich das Auffin-
den der Fraunhofer’schen Rechnungsmethode ziem-
lich unsicher werden miifste. Ich machte jedoch. ein
Paar Versuche, . B. ob nicht Fraunhofer die Ver-
besserung wegen der Glasdicken nach der von Kliigel

gegebenen Vorschrift angebracht habe, u. dgl. -

Endlich machte ich die Voriﬁssetzi:xng,: Fraun-
hofer habe bei der Aufhebung der sphirischen Ab-
weichung auch das von d* abhingige Glied, welches,
wie wir wissen, nicht =.0 gemacht werden kann, be-
riigksichtigt, oder er habe fiir einen bestimmten Werth
won d die spharische Abweichung divergirender Strah-
len ganz gehoben. Nimmt man an, diefs sey fur eine
Distanz = der fofachen Brennweite geschehen, und

setst also in der Gleichung (IIL) # = 4o, s0 erhilt man
s 0=6,61302 r—4,090r0 ' — 24,3128
und diese Gleichung mit' der obigen (x) verbunden,
gibt ‘
r= 145760 r'=—3,58760
: - 9g=—3,65799 ¢’ =— 0,80520.
Sucht man aus diesen reziproken Halbmessern die wirk-
lichen, und multiplizirusie mit der Brennweite = 60,880
Zoll, so erhilt man folgendé Vergleichungs - Tabelle.

Durch Rechnung| , ‘
mittelst der Glei. '(*)‘[’)']’;ﬁ:::’lﬁdez Differens

|P€4%€T | chung. (T) u. (111)
| 1,768 Zoll | * 41,800 Zollfv,032 Zoll
— 16,643 » |— 16,638 » lo,005 »
— 16,970 » ‘|— 16,972 » |o0,002 »
— 75:609 » |—= 75:653 » [0,044 ~»

Dieses durch Rechnung gefundene Objektiv wird in
der Folge mit Objektiv A bezeichnet werden.
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Auf iholiche Weisekénnten atich dieibrigen voir
mir analysirten Objektive mit dieser Theorie verglichent
werden; da indessen, wie Seite 47 gezeigt  worden;
die Halbnjesser der genannten Objektive, mit Ats-
nahmé der zwei letzten, sehr nahe in konstantem Vet
hiltnisyé stehen, so mufs auch die Ubereihstimmung
mit dér ‘Theorie bei allen'nahe dieselbe seyn. Das
Objektiv Nro! 2 z. B/, weléches ohnehiti iit Nro. 4 beis
nahe identisch ist, harmonirt fast noch besser mitdem
berechneten. * e SO

Ich unterlasse es demnach, die ¢inz¢lnen Objekiive
mit dein berechneten zu vergleichen; dnd‘will nur noelt;
worauf ‘es eigentlich vorziiglich ankommt, eihe Vergluis
chung zwischen den Verlidltnissen anfihreti, - welehe
unterden Halbmessern des berechneten in}'d der ahatyu

sirten:Objcktive Statt finden.-

Aus.den berechne-|Mittlere Werthe| .

_; .jen Halbmessern |aus den analysirt.| Differeny
des Objektivs 4 Objektiven '

E=| 039846 | 039827 lo,00019
a=| 0,9807?; , 0,08028- . | 0,00043.

== 0,22444’ _ 0,22428 A"(f,'(')oon(.i':.i

Diese ﬂbereinstimmung lifst michts swwiinschen iibri

denn die vorhandenen unbgdeutenden Différenzen shﬁ
kaum gréfser als die wahrscheinlichen Fehler, welchg
in meinen ‘Abmessungen dér Gliser ihre Quelle habep
képnen, und wiirden sogar noch kleiner seyn, wenf
dem berechneten Objektive der Werth ¢ == ;— so zp

Grunde gelegt wire, wie derselbe als Mittel aus den
vier ersten analysirten Objektiven folgt. o

Es darfie sonach wohl kaum zu zweifeln seyn;
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dafs dér'-Wep, welchen Fraunhofer bei der Berech-
nung seiner Objektive verfolgte, wirklich der hier dar-
gestellte sey. Auch wird diefs durch den Umstand
noch wahrscheinlicher, dafs in der Gleichung (III)
n= 4o eine rnnde Zahl wird, wenn sie das Fraunho-
fer’sche Objektiv geben soll; denn ohne Zweifel hat
Fraunhgfer, wenn er fiir eine Entfernung gleich der
nfachen Brennweite die sphirische Abweichung diver-
girender Strghlen heben wollte, fiirn eine runde Zahl
angenommen, Der Werth » = fo ist endlich auch
rweaekmifbig gewahlt, um das Objektiv fiir die meisten
Auwendungen auf nahe Gegenstinde moglichst voll-
komuien 3n: machen. : : : :

15. Wir wollen ferner cin Objektiv mittelst der
Gleichungen (T) und (IV)berechnen. ‘Nehmen wir, wie
vorbin, : g =1,5308, pu’=1,6165, w=0,63172, und
setzen diese Werthe in die Gleichung (I¥), so erhal-
ten wir, di¢' Brennweite des Doppelobjektives = 1
gesetzty 17t s o

0 = r* — 14,13g82 r — 0,952466 r'*
+4 5,88905 r’ + 46,96043.
Verbindet man mit dieser Gleichung die Gleichung
(2) und eliminirt 7, so erhilt man

o= r* — 2531383 r? 4 24,78063 r*
o + 306,974 r + 987,611 -
Diese Gleichung hat zwei mégliche positive Wurzeln,
wovon jedoch die eine wegen ihrer Grifse (zwischen
23 und 24) ganz unbrauchbar ist, daher wir blofs die
kleinere beriicksichtigen,. woraus sich dic vier Halb-
messer auf folgende Art ergeben.
r = 6,97662 -
¢ = 1,86108 .
rf=561977 >~ . =
KR PR o/ ==8,40213 . . —_—
Jadwd, &, polyt. Inst. XIIE. Bd-. . TR X
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welche simmtlich positiv, mithin die erste und dritte
Flache konvesx, dne zwexte nnd' vierte aber konkav sind.

Der Verglexchung wegen wollen wir hieﬂmo dm

' unmittelbaten Halbmesser eines Objektivs bestimmen,
welches mit Nro 4 gleiche (von der vierten Fliche an
gerechnete) Brennweite und - Ofinung, so wie ‘auch

_dieselben Glasdicken'q, ¢’ hat, tnd-wobei der Ab-
stand der belden Lmsen = o0 gesetat wnrd :
- Soll nun-das Ob)elmv dye wahre, von der ‘vierten
Flche an gerechnete Fokaldistanz = f erhalten ; nnd
ist der Faktor, womit die Halbmesser zu- multipliziren
sind, =x, so ist

foatat(guet +q uwen)
wo @, ¢’ die reziproken Vereini ungsweuen nachdm'
ersten und dmten Brechung smg

Setzt man den emgek]ammerten Faktor =k 3 O
hat man- .
.o N I/; 4_Z_f
== 3k + T ak
oder auch.:z'——f—--l;f“—]-:zlc’f3 —-5Is:gf4
Substituirt man-hier fir f, g, ¢’ die Werthe des Ob—
jektivs Nro. 4, so folgt == 0,0146344 , womit die obi-
gen Halbmesser zu mulnplmren sind. Man erhilt so-
ann, wenn man die reziproken Werthe - m dle un-
mlttelbaren verwandelt,

H

L0 LBi= o7olh Wien Zoll [
R, = 30,7162 ..» »
R, = 12,1592 » »
R, = 81327 » >

Dieses Objektiv soll in der Folge mit B bezeichnet wer-
den. Dasselbe kommt hinsichiich der Verhiltnisse
unter den Halbmessern nahe mit dem von Gau/s ange-
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gebenen ‘Objektive *) iiberein ;* und did” verhandenen
Differenzen lassen sich fiiglich dur¢h die Varschiedeis
heit der zu Grunde gelegten Werthe von'gyiné, «,
theils auch darch die Verbesserungen erkliren; ‘welche
am Objektive B, wegen Vermachlissigung. der-Glai
dicken, noch anzubringen sind. Bei diesbm» Obijekive
ist also der Theorie nach die:Farbenzeistreuung, te-
ren Verhiludifs ' = 0,63173 sty aubhdev ganzen
Fliche des Glases gehoben; allein die Keiiindhwngen
sind, wie man sieht, sehr hedeutend, indem die Of-
nung = 4 Zoll nahe die Hilfte des érsten. oddrivierten
Halbmessers betrigt. = '+ .. o siaaianetld
I . o .:_.‘fflc‘; ’
~ Die wegen der Glasdicken unverbessgrie Brenn-
weite des Objektivs B wird nach der Gleichung gd)
=68,332 Zoll; hingegen die wahre, von der vierten
Fliche an gezihlte, nach den Gleichungén (¢) berech-
net==60,565=F., Die gewéhnliche Nﬁ]e’rn‘ngsformel
(f) wirde F'=60,715, also bedeutend unrichtig ge-
ben. Selbst die viel schirfere. Formel'(g)," ‘welche
. auch die zweiten Potenzen von ¢, ¢’ bericksichtigt,
weicht noch etwas weniges ab, indem sie’ F= 60,56
gibt. Dafs die Brernweite dieses Objekiivs Init jenes
des Objektivs Nro. 4 nicht ganz gleich geworden, was
doch beabsichtigt wurde,” kommt daher, ‘weil oben -
bei der Béstimmung des Faktors x die von g7, ¢'*
abhingenden Glieder nicht beriicksichtigt wurden,
diese aber, wie wir gesehen haben, noch sehr merk:
lich sind. Co : '

Dieses Objektiv zeigt dasauffallende Beispiel, .dafs
der Punkt, von welchem die -tinverbesserte Brennweite
zu zahlen ist, um 8 Zoll vom Glase wegfillt, was nahe
den achten Theil der ganzen Brennweite betrigt. Man
kann sich demnach sehr weit irren, wenn man, wie
manche Praktiker thun, den genannten Punkt unge-

*) Zeitschrift fiir Astronomie etc., IV. Bd. .
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fahr in-der Mitte zwischen der ersten und letzten
Fliche‘annimmt. Dieser grofse Einflufs der Glasdicken
wird dadureh veranlafst, dafs die Vereinigungsweite
nach.der-ersten, und noch mehr nach der dritten
Bréchung, so klein ist. Auch sind wegen dieses
starkep! Einflusses die gefundenen Halbmesser nur alp
Niherung.zu betrachten, und miissen noch bedeu-
tende, von den Glasdicken abhingende, Verbesserun-
_gen ezhalten: - ‘
Verindeéslichkeit des Zerstreuungsver-
hiltnisses, und Einflufs derselben auf die
Vollkommenheit des Objcktivs,

. 16."Ehe wir weiter gehen, ist es nothig, die Natur
des Zérstrenungsverhaltnisses », und den Einflufs sei-
neér Verandérlichkeit auf die Vollkommenheit des Ob-
jektivs niler zu betrachten. L

o 'Es‘s'éy"Fig. 3, 41 dic Linge des Farbenspektrums,
bei M déssen hellste Stelle, so ist fiir diesen Straht
der Brechungs-Exponent = y; fiir jeden andern aber
ist derselbe = p + dp und beim Flintglase=p’ + dy!.
Wiren nun die farbigen Riume beider Glasarten ein=
ander proportional, d.h. wire fiir alle farbige Strahlen
% eine konstante, Gréfse, so wiirde sich auch die
Farbenzerstrenung ginzlich heben lassen. Allein das
Verhiiltnifs ::—P » Wodurch @ bestimmt wird, ist fiir
die verschiedenen Stellen des Farbenbildes verinder
lich, was awar die Physiker schon friiher im Allgemei-
nen wufsten; aber besonders Fraunhofer durch seine
bekanaten, iufserst genauen Untersuchungen darge-
than hat. - Hieraus folgt, dafs, da man bei der Be- .
rechnungnur Einen bestimmten Werth von o zu Grunde
legen kann, nur zwei bestimmte farbige Strahlen links
oder rechts von M mit dem Hauptstrahle genau sich
vereinigen lassen, namlich jene, denen der gebrauchte
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Werth & entspricht, und difs die aufser odér innei
halb jener zwei Stellen des Farbenbildes liegenden
Strahlen mehr oder weniger abweichen werden.., !

Man darf also ja nicht glauben, dafs bei einem
Objektive, wenn auch bei semselben'die. Farbenzer-
streuung fiir einen bestimmten Zerstreuungs-Expot
nenten w auf der ganzen Glasfliche genau gehoben.
wire, keine Farbenzerstreuung mehr tibrig sey. Die
ginzliche Vernichtung derselben ist vielmehr unmégt
lich, und man mufs sich begniigen,  die Aufhebung
der Zerstrenung fiir einen bestimmten Werth  so za
erreichen, dafs der iiberbleibende Rest derselben mog-
lichst gering wird. ' ' -

~ Bei der Wahl des zweckmifsigsten Zeérstreuungs-
verhiltnisses mufs vorziiglich auf die verschiedene
Intensitit des Lichtes an den verschiedenen Stellen
des Farbenbildes Riicksicht genommen werden. '~ Fol-
gende Tabelle enthilt nach den Untersuchungen
Fraunhofers fir zwei Glasarten ), welche von je-
nen der analysirten Objektive wenig abweichen, die
den verschiedenen Stellen des Farbenbildes zukom-
menden Werthe d, dyu’, ©, 30 wie den Grad der
Intensitit des Lichtes, jener bei M, odet an der hell-
sten Stelle =1 gesetzt. Die mittleren Brechungs-Ex-
ponenten sind h

fir das Crowuglés" g = 1,53058'4‘
» » Flinglas p/= 1,610255

*) Diefs sind ‘aus der von Fraunhofer gegebenen Tabelle
( Gilberts Annal. , Bd. 56) das Crownglas Nro. ¢, und
Flintglas Nro. 3. . : .
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B, |+0,004752]— 0,008213]0,66547. o,o3:z|
.G |+20,003735|+—0,0064550,66550 | 0,094
. D . ..}|~0,000997 |~ 0,001761|0,65117] 0,64
E . | #0,002421] +0,004277/0,65105] 0,48
F . |.+0,005468{ + 0,0097870,64259| 0,17
. G-,j | ¥ 0,011073| + 0,020517|0,62074| 0,031
H .| 4 q,015982|.4 0,030118 0,61032| 0,000

i

Man wird nun das mittlere Zerstreuungsverhiltnifs aus
den einzelnen der Strahlen Lei B, C, D etc. so ab-
leiten, .dafs-djese im Verhiltnils der Intensitit des
Lichtes zum Mittel stimmen. Unter dieser Bedin-
ghng erhilt man ays obiger Tabelle den mittern Werth
07 0,6505G, . .. K ‘ :
o .D;\sféilfsolcbeArt gefundene Zerstreuungsverhilt-
nifs entspricht bei den gewdhnlichen Verbindungen
von Crown.+ und Flintglas, im Farbenbilde dem Hell-
blau zwischen E und F, und dem Hellroth zwischen
Cund D.  Fir diese Stellen hat man also ¢ zu wih-
len, nicht aber fiir die jufsersten Dunkelroth und Vio-
let, weil im letztern Falle die hellern, mebr gegen M
hin liegenden Strahlen auf eine schidliche Weise ab-
weichen wiirden. " Die Methode zur Bestimmung des
Zerstreuungsverhiiltnisses der beiden Glasarten, welche
Hr. Regierungsrath Prechtl in seiner praktischen Diop-
trik vortrigt, entspricht gerade obiger Forderung, in-
dem der Natur der Methode gemifs, obne die Werthe
dy, du' einzeln erforschen zu miissen, der Zerstreu-
ungs - Exponent @ so erhalten wird, dafs der noch
vorhandene Rest von Farbenzerstrenung méglichst we-
nig bemerkbar ist.
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. ‘Die Vetinderungen von @ sind, wie man aus obi~
ger-Tabelle sieht, ziemlich bedeutend ; die Differenz
der dufsersten Werthe ist = 0,0552, was nahe ¥ o
betrigt.. . Fraunhofer's weitere Versuche zeigten,
dafs das Sehen noch etwas deutlicher wurde, wenn
er das mit Beriicksichtigung der Intensititsgrade gefun-
dene Zerstreuungsverhilinifs noch etwas (ungefahr
um %) vergrolserte, woraus folgen wiirde, dafs man
das zweckmifsigste Zerstreuungsverhiltnifs noch etwas
niher gegen M und die rothen Strahlen hin zun wih-
len habe, als diefs im Verhiltnifs der Intensitit der Fall
wire. : Indessen ist diefs bej verschiedenen Glasarten
wieder verschieden, und hingt von der Art ab, wie
« qun einem Ende des Spektrums zun andern sich
andert. :

Aus diesem allen geht nun hervor, dafs sich
itberbpupt nicht genau bestimmen lasse, weil nicht
ein, sondern unendlich viele stetig auf einander fol-
gende Werthe Staut finden, und daher  innerhalb
gewisser Grinzen willkiirlich gewihlt werden kann.
Diese zulifsliche Variation von « kann, den Fraun-
hofer’schen Versuchen und andern Erfahrungen ge-
mifs, etwa y1; w betragen, ohne dafs dadurch ein
merklicher Nachtheil am Objektive zubefiirchten wire,
indem innerhalb dieser Grinzen der auf der Glasfliche
iibrig bleibende unvermeidliche Rest von Farbenzer-
streuung sich nicht bedeutend dndert.

Wenn unendlich nahe an der Achse jene Farhen-
strahlen, ‘deren Zerstreyungsverhiltnifs z. B. = ist,
sich genau mit dem Hauptstrahle vereinigen, so bleibt,
wegen Einwirkung der sphirischen Abweichung, auf
dem iibrigen Theile des Objektivs eine kleine Zerstreu-
ung dieser Strahlen iibrig, welche mit der Entfernung
von der Achse zunimmt. Allein dafir gehen an jeder
Stelle des Glases andere Farbenstrahlen durch, welche
* sich'genau mit dem Hauptstrahle vereinigen, und die an
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den iibrigen Stellen ebenfalls eine kleine Abweichung
erleiden. Es entspricht demnach den verschiedenen
Entfernungen von der Achse ein etwas verinderter
Werth von w, und es ist daher nahe einerlei,. ob-fiir
die ganze Fliche des Objektivs genau dasselbe, oder
unendlich viele, innerhalb zulifslicher Grinzen stetig
auf einander folgende Zerstreuungsverhiltnissa Statt
finden. 4 o -
Aus diesem Grunde diirfte das Objektiv B keine we-
sentlichen Vorziige vor jenen haben, welche blofs elnen
bestimmten Werth von  ari der Achse beriicksichtigen,
abgesehen von den Nachtheilen, welche von-den star-
ken Kriimmungen dieses Objekiivs herrithren. Auch
gewihrt es aus derselben Ursache keinen besdndern
Yortheil, das Zerstreuungsverhiltnifs » zwischen Rand
und Achse in Anwendung zu bringen, da ohnehin an
jeder Stelle des Objektivs ein bestimmter Werth des-
selben eintritt,; . .

. Wenn das Zerstreuungsverhiltnifs an der Achse
=w, und dessen Variation fiir den Abstand y von der
Achse =d ist, so hat man

do =0 (X' — X) J;
wo X und X' die Bedeutung aus §. g haben.
L

- Fir das F’i‘aunhofer’sche Objektﬁ Nro. 4 wird
am Rande - o

do. = + 0,00'304',"

was nicht ganz.;L; von w betriigt, mithin eine leicht:
yulifsliche Variation ist, Fiir dieses Objektiv ist also
das Zerstreuungsverhiltnifs der farbigen Strahlen,
welche sich genau mit dem Hauptstrahl vereinigen, an
der Achse = 0,63172, am Rande = 0,63476, urd
sowohl] fir diese zwei, als auch fiir alle zwischen lie-
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genden Werthe ist die Zersireaung an den entspre-
chenden Stellen der Glasfliche genau gehoben.

. Eine weitere Folge der Verinderlichkeit des Zer-
streuungsverhiltnisses ist, dafs solche kleine Unvolls
kommenheiten des Objekiivs, : welche durch eine ge-
ringe Variation von w kompensirt werden kénnen; kei-
nen merklich schidlichen Einflufs haben werden, weil
diese Kompensirnng wirklich eintrit. Es werden also
die vernachlifsigten Glasdicken, dder die bei der tech-
nischen Ausfihrung unverneidlichenFehler, hinsieht-
lich der. Farbenzerstreuugg keine unmittelbar nach-
theilige Wirkung hervorbringen, so lange dieselben
nicht grofser sind, als dafs sie '&urch eine zulifsliche
Variation von w aufgehoben werden kinnen. a

Diese Verinderlichkeit des Zerstrenungsverhilt-
nisses ist nun freilich eine Unvollkommenheit, die
nicht gehoben werden kann; irdessen .ist der Nach-
theil nicht so grofs, als man vermuthen kénnte, weil
es nur die dufsersten rothen und-violetten Strahlen
sind, welche bedeutend abweichen; dagegen ist die
" Iutensitit dieser Strahlen so geting, dafs ihr Verlust
nicht empfindlich wird. Auch kénnen die oben ange-
fithrten Folgen dieser Verinderlichkeit sogar als eine
~ Art von Vortheil angesehen werden , indem durch die-
- selbe manche kleine Unvollkomaenheiten des Objék-
tivs kompensirt werden, da chnéhin eine vollkommen
genaue Ausfuhrung im strengsten Sinne unerreichbarist.

-+ Die Grinzen der Variation von w fir die dufsern
Strahlen des Farbenbildes sind bei verschiedenen Ver- .
bindungen von Crown - und Flintglas bedeutend ver<
schieden, und kénnen, wie man aus den Fraunhofer’~
schen Untersuchungen™) sieht, bei einer Kombination
von Glasarten gegen dreimahl enger seyn, als bei ei-

*) Gilb. Annal. 56. Bd., S. 394.
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ner andern:’ Fraunhofer hit daher atch aif diésen:
wichtigen Umstand Riicksicht genompien, indem er
bei seinen zahlreichen Schmelzungsversuchen, sowohl
von Crown- als Fliniglas, unter andern auch den Zweck
hatte, ‘Kombinationen von beiden Glasarten mit gerin-

. ger -Veridderlichkeit des Zerstreuungsverhaltnisses
zu finden: ‘ . i,

 Wird der Zerstrenungs-Exponent » aus den Wer-
then d u, dp’ abgeleitet, so bedient man sich - zur:
Bestimmung der letztern gewohnlich des Sonnenlich-
tes. . Es ist aber die Frage, ob dasLicht der verschie~
denen Gegenstinde, auf welche das Objektivangewen-
det wird, immer von einerlei Natur mit dem Sonnen-
lichte, oder iiberbaupt mit jenem Lichte sey, womit
das Zerstreuungsverhilnifs bestimmt wurde. Wenig-
stens scheint nach dea Fraunhofer’schen Versuchen
das Fixsternlicht abweichende Eigenschaften zu ha-
ben. Es ist-daher kaum zu bezweifeln, dafs ein achro-
matisches Fernrohr auf die Fixsterne, welche so ver-
schiedenfarbig in ihrem Lichte sind, so wie iiberhaupt
auf verschiedenfarbige.Gegenstinde nicht mit gleicher
Vollkommenheit wirken - werde, wenn auch die Unter<
schiede klein sind.. .. = :

Es ist endlich kaum.néthig zu bemerken, dafs dié-
in diesem §.angestelltén Betrachtungen iiber die Verin-
derlichkeit des Zerstrpuungsverhiltnisses, und die hier-
aus gezogenen Folgeringen den gegenwirtigen Zustand
der Glasarten voraussetzen, und dafs die absolute Ug-
moglichkeit der vollkpmmenen Aufthebung der Farben-
zerstrenung nicht beflauptet werden kinne. Denn da
" jene Verandeérlichkeit, der Erfahrung gemifs, bei var-
schiedenen Kombinationen von Glasarten verschieden
ist, so kann es allerdings der Chemie méglich seyn,
zwei. Glasarten zu erzeugen, die nebst den iibrigen,
‘zu_einem vollkommenen Objektive gehérigen Ligen-
schaften auch noch die hesitzen, dafs das Zerstreu-
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ungsverhiltnifs der-verschiedenen Farbenstrablen sehr
nahe, vielleicht in praktischer Bezichung vollkommen,
konstant ist. .

Von der'Ve{"besserung wegen der Glas-
dicken und des bisher vernachlifsig-
tenTheiles der sphirischen Abweichung.

17. Die nach denbisher aufgestellten Formeln be-
rechneten Objektive sind eigentlich nur dann als voll-
kommen zu betrachten, wenn die vier Flichen derscl-
ben- einander berithren, und die von y4, y5 etc. ab-
hingende Kugelabweichung als Null angesehen werden
kann. Nun aber miissen die Gliser immer eine ge-
wisse Dicke haben, deren Vernachlifsigung bei ger
Berechnung eines Objeklivs auf dessen Vollkommen-
heit einen mehr oder weniger merklichen Einflufs iiben

wird.

Die Art, wie Kliigel die Verbesserung wegen der
Glasdicken vornimmt, ist nicht genau, ja kann wohl
gar in manchen Fillen das Objektiv eher schlech-
ter als besser machen. Erreduzirt nihmlich die Brenn-
weite auf einen Punkt in der Mitte zwischen der er-
sten und viérten Fliche, und bringt dann nur die halbe

"Summe der Glasdicken auf eine Art in Rechnung, die
der Aufgabe nicht gehorig entspricht. Denn die Form
des Objektivs kann yon der Art seyn, dafs der Einflufs
der-einen Glasdicke verschwindel, wihrend jener der
zweiten Dicke nicht unbedeutend ist.

Zur Berechnung eines Dopptlol)iektivs hatten wiy
- 'zwei Hauptgleichungen, nahmlich die Gleichung (m)
zur Aufhebung der Farbenzerstrenung an der Achse,
und die Gleichung (I) zur Vernichtung der Kugelab-
weichung, daher wir vorziglich den Einflufs der Glas-
ﬁicken auf diese heiden Gleichungen zu untersuchen
aben. ‘ S : .
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" Es seyen fiir parallel mit der Achse einfallende
Strahlen die (reziproken) Vereinigungsweiten nach der
ersten und dritten Brechung ¢, ¢’, so ist aus (f)

f=lrltprpqgotpqoe" :
und das Differentiale dieser Gléichung (nach §.8) mufs
eigentlich = o seyn, wenn die Farbenzerstrenung an
der Achse gehoben seyn soll. Diese Differentiirung
gibt

o=lotltalge* (ut1)+ag el
: +q'0'[o' (w+1)—2ll ¢...(H):

odero=1lw++V+3
wo z dic von g, g’ abhiingenden Glieder beseichnet.

Da ferner I4 1/ = f konstant bleibt, so folgt

dl=l-—z-(|)
dll = —d 1
unddw=:,

welche Verbesserungen in den: Gleichungen (I) bis
(IV) an / und wanzubringen sind, Mittelst der schon
bekannten geniherten Halbmesser wird nihmlich aus
(4) der Werth z gesucht, und dadurch I, I', « ver-
bessert. Um die verbesserten Halbmesser zu erhalten,
kann man entweder die Berechnung der Gleichungen
mit den korrigirten I, [/, » unmittelbar wiederhohlen
oder Differentialgleichungen entwickeln, welche die
durch d!, d!’, dw veranlafsten Variationen dr, dr
geben. Daindessen diese Differentialgleichungen ziem-
lich weitliufig werden, und defshalb ihre Anwendung
kaum einen Vorzug vor der direkten Rechnung ge-
wihrt, wie ich mich mehrmahls iiberzeugte, so un-
terlasse ich hier die Anfithrung der genannten Glei-
chungen, und diefs um so mehr, weil die in Rede
stchende Verbesserung in vielen ‘Fillen so gering ist,
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dafs dadurch das Objekiiv an reeller Vollkommenheit
nicht merklich gewinnt. Denn da diese Differential-
gleichungen von der Form

o=Hdr+ H dr + K do

sind, so ist, dem vorhergehenden §. gemifs, das An-
bringen diesetr Verbesserungen unnéthig, so lange das
kompensirende'‘d i; kleiner ist, als eine’ leicht zuliifs-
liche Variatitn' von . . S

""" Fir das Objektiv Nro. 4 wird z =4 0,0000106
tind d ==+ 0,000238, was ‘vielmahl kleiner ist, als -
die zulifsliche Variation ; mithin ist bei den'Objektiven
-tach Fraunhofers und Herschels Konstriktion (in-
dem diesé ‘mit ersterer sehr nahe ibereinstimmt) der
Einflufs der Glasdicken in Betreff der Aufhebung der
Farbenzerstrenung ganz und gar unmerklich. -

18. Um nun diesen Einflufs der Glasdicken auch
in Bezug auf die Tilgung der Kugelabweichung, oder
hinsichtlich der Gleichung (I), zu prifen, nehmen
wir den urspriinglichen Ausdruck dieser Abweichung

“wieder vor. Es ist nahmlich fir ein Doppelobjektiv, -
nach (i) _ : L

Afy=m,df,+df.+m,df, +df,

Die Glasdicken werden nun in Af,, df, ete. Ver-

inderungen hervor bringen, welche wir mit dem Ex-

ponenten 2 bezeichnen wollen, so dafs also folgende

Gleichung Statt finden wird

L Af=m, d f A, Am d f A,
Nach §. 4 habeén wir ‘ , .
df,=m, (x—m)(r,—fu_) [rom,— f,_, (i tm )%

Differentiiren wir diesen Ausdruck in Bezug auf f, .

und bezeichnen dessen Differential mit einem Striche,
so erhalten wir '
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a>f=m, (--m)(r.~f, = NBmA3) f, = Bmt 1))
XLT.dif,_ . -

Setzt man hier nach and nachn==1, 2, 3, 4, so
erhilt man d® f,,; d* f, etc. als Funktionen von d! f,,
d' f,, d'f, ec., welche letztere die, durch die klejs
nen Abstinde der brechenden -Flichen. veranlafsiep
Veriinderungen von f,, f, etc. vorstellen, Can

Bezeichnen wir abermahls durch ¢, ¢’ die Ver-
.. einigungsweiten der Parallelstrahlen pach der ersten
und dritten Brechung, und setzen d=o, da wir hjex
blofs die Verbesserung der Gleichung (I) beabsichti-
gen; filhren wirferner di¥ iiblichen Bezeichnungenr,
r', o', so wie u, u/, m, m’ ein: soist, wenn ¢, ¢!
die Dicken der ersten und zweiten Linse sind, and; iby

Abstand = o gesetzt wird .
df,=o0 ' A
d'f,=q¢* S
 dif,=pqe* o
- '~.dlfs=lbmlq@2+q’,‘?l-2 : _
und wenn man ferner der Kiirze wegen setzt
e —l=a 3m+3=c¢
:l/:ll=_alll = q' 3 m‘i 3=

a (29 —ac) ==
a (2r—a'c)=a
a'l(a o' — a'o) =.a". SN,
so erhilt man - B
m2d°fx=o

A fi=q(1—p)ap L
m4d’fs=qu(l—m’)u‘<p°§3

d’f4 = [q I (m"—-l) al! @Q.I_ql(l__“a) “u‘pn] -_7;’
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und hieraus-die Summe ' '

q@‘[y(!-—m)(u'—u”) (l'-—l)“] 7
A T ey } ‘”’.

Dieser Koeffi z1ent von Z— » welchen wir mit K bezelch-

nen ‘wollen, ist als die durch g, ¢ veranlafste Yer-
- besserungsu-der Glemhung ), ‘oder X 7 wr (:lexchnng

(I) ) rzu addu'en

L er wo]len hiervon ebenfalls eine Anwendung
auf die Fraunhofer’schen Objektive. machen. Fiic
das Objektiv Nro. 4 findet man K = 4 0,0600000345,
und, wenn y =.der halben Offaung = 2 Zoll ge-

setzt wird,
A* f, = + 0,000000060;

woraus die Verinderung der Brennweite F, oder
dF = — 0,00035. Zoll folgt, was im Verhiltnifs der
Brennweite, = 60,7 Zoll aufserst wenig ist. Es ist
daher bei den Doppelobjektiven nach Fraunhofers
Konstruktion ‘der Einflufs der Glasdicken auf die Auf-
hebung der sphanschen Abweichung gleichfalls ganz
unmerkhch und es ist folglich unnéthig, die mit
Vernachlafsngung der . Glasdicken berechneten Halb-
messer defshalb zu verbessern.

Diese Verbesserungen der Halbmesser kénnen
ubngens auf folgende Art erhalten werden.” Man be-

trachtet £ 7 als ein. Differential der: bekannten Grofse
in der Glelchung (Z) und diffirentiirt nun diese, so
wie die zweite zur Berechnung-dgs Qbjektivs beniitate
Gleichung, hinsichtlich », r, so erhilt man zwei
Gleichungen von der Form

Addr 4+ 4'dr' + T =0

‘ Bdr + Bdrt = o
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woraus die Korrektionen dr, dr gefanden werdens
Dabei ist es am einfachsten, die numerischen Glei-

chungen ; welche zur Berechnung des Objektivs diea-
ten, zu'differentiiren. : '

Ist dje zweite dieser Gleichungen ‘eine unter-
geordnete, so dafs man auf die genaue Beibehaltung
der in ihr liegenden Bedingung nicht zu sehen brauchg,
so wird man, besonders wenn llisehr klein ist, zweck-

milsiger in der Gleichung (Z) den einen Halbmesser
konstant annehmen, und nur an dem andern die Korrek-
tion anbringen. ' Man hat.dann ganz einfach ~ = "™’

Adr 4 -Ilf =.0
oder A'dr' + -?.—_.- o.

Um' diefs auf den oben gefundenen Werth K, wel:
cher dem Objektive Nro. 4 entspricht; anznwend"et}?-
reduziren’ wir selben auf'die Fokaldistanz = 1, wo

dann %: + 0,00285 folgt, und aus der Gleichqng
(«) erhalten wir ' o

o = — 14,06 dr +4 0,00285
oder o = - 13,80 dr' 4 0,00285
woraus dr = + 0,000203

dr! = — 0,0002006

' und‘uuf die Brennweite = 60,7 Zoll reduzirt
dR, = — 0,0058 Zol - S
dR, = 4 o00094 » - .

und die eine oder andere dieser Verbessérungen'hebt
den Einflufs auf, welcher durch die Vernachlafsigung
der Glasdicken in der genauen Tilgung der spharischén
Abweichung entsteht. Sie sind aber so gering, dafs
sie wohl immer von den unvermeidlichen Fehlern in
der Ausfithrung bedeutend ibcertroffen werden dirf-

@
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ten. Es ist iibrigens kaum néthig zu erinnern, dafs
obige Korrektionsgleichungen I und  als konstant vor-
aussetzen, und dafs folglich eine Verinderung von
r oder » auch eine entsprechende in p oder g
veranlasse. -

Es ist also eine vorzigliche Eigenschaft der
Fraunhofer’schen Objektive, dafs der Einflifs der
Glasdicken ganz unmerklich erscheint, weil dadurch
nicht nur die Berechnung vereinfacht, sondern auch
.die genaue Ausfiilhrung des Objektivs erleichtert wird,
da es auf die strengste Beibehaltung der in der Rech-
nung ingenommenen Glasdicken nicht ankommt.

- Der Einflufs der Glasdicken bingt vorziiglich von
den Fokaldistanzen nach der ersten und dritten Bre-
"chung ab; je kleiner niahmlich @, ¢’ sind, desto ge-
_ringer ist auch der genannte Einflufs, dieser wichst
aber, wie die Quadrate von ¢, ¢’. Es hat demnach
in dieser Beziechung jene Konstruktion des Objektivs
wesentliche Vorziige, bei welcher der erste’ Halb-
messer ziemlich grofsist, und die Strahlen nach der drit
ten’ Brechung nahe parallel werden; Eigenschaften,
welche gerade die Fraunhofer’sche und Her-
schelsche Konstruktion besitzen.

19. Wie bedeutend der Einflufs der Glasdicken
werden kénne, zeigt besonders das Objektiv B, bei
. welchem , wie wir oben gesehen haben, die Brenn-

weite um mebr als } geindert wird. , Die Wirkung
_ der Glasdicken'auf die Gleichungen (m), (Z)und (Z7),
nach denen dieses Objektiv berechnet ist, wird ver-
hilunifsmifsig eben so vergrofsert seyn. Man erhiilt
nihmlich fir dieses Objektiv nach der Gleichung (4)
dw.= + 0,0562, und, die Offnung= 4 Zoll gesetzt,
nach (B) A*f, ==+ 0,00004228, woraus d F'=— 0,156
Zoll folgt. ,

- Jahrb &, polyt. Instiv, XAIL Bd, | . 7

AN
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ferner'm, ¢ M) 1!, so wie g, ¢ in der- b:shemgen
Bedeutung’; 'p- der Abstand det "beiden Gldser. . 'Maxi
hat darin'-féir einen Strahl; welcher in dem Abstande
¥ vom Mittelpuarikie -des Giascs arallel mit - dér Achse
&*.mfallt,’ﬁ)lgendes System- von' alexchungen, welches
in der Folge mit (C) bezeichnet werden soll: - '

- Sin, @ ,,,%,.-- SRR RO
ST e S AR T P
EETEN (..Sm-nn = m. Sing, . | arste .
. (a)= Rl A T Brenhungx
-i-:'—‘,. u Sin.nR +B 'l.'i-
-1 ) -7 y [EL A RN I I
Sm 5 =2th—yg Sm.(a)’t o ) .',‘-_"
S Smﬂ=y.Smb' awejté :
3\‘1\4"1,?“ N (,b)= 5 — & + (a) Bl'eChU?§
3 ce .B =3 E?L‘%‘AR .R o TH
g Szvi.a’ B+§‘ =F, Sm.(b) -«'V-=';:'“ . .;; ; .;'
°l” ey :
] Sm-A"‘ = m' Sin. a’ : & dmte .
(@) e a @) Brec'mn&
Sin. a' I
. dl=Sm (a’)° Ry — R, )
Smh )’ ‘:'—‘—4‘.—1"‘;’-’1 Sm (a‘) L
! Sin, e ="w! Sinoobv * vierte -

@)= p — b + (a') ’Brechl;ng.vi
_. Sin. p | -
B TR )
In diesen Fb&meln ist die dritte Fliche konkav,. die
iibrigen sind konvex angenominen; wie diefs bei den
Fraunhofer’scben Oh)elmven der Fall. ist;..in ab-
weichenden Fillen wird man blofs dne Zemhen der
Halbmesser' gehbng indern. - - "
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.

" Kommt der einfallende Styahl von einem Punkte
der Achse, dessen Abstand von der ersten Fliche = D,
so hat man A o

Loorts s S O N P
oo ,f':;‘" L sznu:%: RN ‘ . "..'.‘
. Lo ‘ Sm ui=%.f ." ' ‘ H
amudw o -

Sin & =m. Sin.a,
wd (@)= u —a . .
die weitere Rechnung gebt nach ‘cbigen - Glex—

chungen T T T o

Ich habe nun’ f'ur dle Ob]ekuve J nnd H den
Durchgang eines am Rapde parallel ‘mit:‘der Achse
einfallenden Strahles 'nach "obigen-Gleichungen be-
rechnet. Der erste Einfallswinkel 2 wurde = 2° 44/
gesetzt,' was dem Werthe y = 1,694 Zoll entspricht,
folglichi fillt der Strabl,” bei der vorausgesetzten ‘Off:
nung :§-Tooll, schoi s¢hr nahe am ‘Rande auf,; “Die
Enl\fermmg der beiden Linsen, oder p ist =0
setzt.  Die Hauptresultate der ganzen Bereclmui
sind’ foloende

O'B’iektiv" NI

a4 @
e
d = 2' 441 0./ . 3“ 444 oll o e
B =1 7. 6614_“‘ "1 ko 6,614
(a)= 0. ‘56. 53,386 1 o. 56. ‘53,386 -

A4 = 120,39830 o f19,0.4155.. :

b = 7 48 o, fia | 70 fasd 15Maa
B = 132. o. 4o, 14t | 11. 50. 31, g72°
(b}= 5. 8 46, nd | 5. 5. ro, 246
B'= a1,g6g92 - | 2198212
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onl v LUty n. »/0’?,' k- th;up Pl it

‘\\ L onilont hn ' 1 aatnd Ao s !J 'v.").' ETH B
a' = 11? 52/ 39,100 | 112 4a.f 35 ”295
a = . 18. 54 o30 [* 37“ 12, 45, 487

(a)= o 35 1,045 35. 2o, 438

A' = 195,1550 T r§1,|829

b = 2". 5' Y8851 | 22 at 44,580
I = 3’8 5717 73 18, 28, g30
(b’)— 1. 52, 20, 966- -} v, 4, ~88

A BWTIOE e | 60TRI6 i
Fur die Achsenstrahlen folgt nach der Glelchu‘n'g .(g)
goh 3 = 60,7134 .l Bm7a3p o
slse @m.-ilandc'wemgev' : T
e e 2 qul ah ao,noo5 ZO“r
v-;\_‘. - EWIERN " H s x|:

Dnew Dxﬁenenzen. smd aufserst genng, ,und ﬁueht

map die Wirkupg der.Glasdicken,(weil diese;, wia wig
phen geschen. hahen, die Brennweite am Rande ebgu-
falls verklemem) elwa 0,000R Zo}}, betragend aby.
- blgiben s geringe Reste, dafy.sie gapz der Uusi er-
Beit der Rechnung zur Last fallen konnen, indem
diese, selbst mit siebenstelligen Logarithmen in aller
Strenge durchgefiihrt, - die ; vierte Dezimalstelle von
B’ nicht ganz. verburgen kann. Es .ist unnéthig zu
erinnern, dafs der am Rande eintretende Rest _yon
sphirischer . Abweichung vermége dep Konstruktion
dieser Oljektive - grofser seyn. miisse, - als; fiir ]eden
zwnschen Rand und Achse hegegden unkt

*) Um jedoch ‘auék ihe)emgen hiervon ‘zu uberzeugeﬂ tvelche
diese mathématische Nothwendngkent nicht ganz einschen
soliten,’ wurde fiir das Objekiiv .4 ‘auf dhiliche Art mach'den
Gleichupigen (C) die Veremlgucgswelte eings Strah]es gesucht,
welcher in dem Abstande /10 der halben Oﬂ‘nung parallel
it der Achsé einfillt, und geﬁlndén B’ = 60,7156-, wo:die
Differen= = 0,0002 Zoll gleichfalls die in der. Beehnung

) zuruckblelbende Uns:cherhelt kaum erreicht,
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" Wir ‘haben also einen neuen Vorzug des' Fraun-
hofer’schen und Herschel'schen Objektivs kennen ge-
lernt; ‘diese haben nihmlich die Eigenschaft, dafs ga's
von y* abhiangige Glied der sphirischen Abweichung
ganz unmerklich wird, und dafs diesem zu Folge die
Kugelabweichung =My* 4 Ny+ etc. auf der ganzen
Fliche des Glases gleich vollkommen gehoben ist,
indem den Objektiven die Bedingung M = o0 2u
Grunde liegt. ‘ SRR

Unsere Gleichungen (/) und (Z7), odér (Z) und
(IT1) geben demnach; selbst phno Beriicksichtigung
der Glasdicken und des Gliedes Ny *, ein so vollkom-
menes Objektiv, dafs es in praktischer Hinsicht als
ginzlich fehlerfrei anzusehen ist; und diefls ist wahr-
'scheinlich der Hauptgrund gewesen, warum Fraun-
hofer. seiner Anordnung,dei,nes DoPPelobjekt,iys den
Yorzug gab. o S ,

Die Vorwiirfe, welche man den direkten Be-
rechnungsmethoden machen kann, dafs selbe wegen
Vernachlifsigung einiger kleinen Grofsen, als der
Glasdicken, der Glieder Ny*+ etc., nicht die néthige
Gengauigkeit gewihren, treffen also die Fraunho-
fer’sche - und HerschePsche Berechnungsmethode
nicht; so gegriindet ubrigens diese Vorwiirfe seyn
kénnen, wie z. B. beim Objektive B, und iiberhaupt
beij jenen Objektiven der Fall ist, mit welchen stirkere
Krimmungen und grifsere Einfallswinkel zusammen-
hingen.

ar, Wegen dieser Unvollkommenheit der direk-
ten Berechnungsmethoden ziehen Einige in neuerer
Zeit den indirekten Weg vor, indem man den Durch-
gang der Randstrablen scharf trigonometrisch berech-
net, die so gefundene Vereinigungsweite B’ mit jener
der Achsenstrahlen vergleicht, und durch Verinde-
rung eines der Halbmesser (gewshnlich des dritten)
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beide Vereinigungsweiten zur genauen Ubereinstim-
mung bringt. Hierauf griindet sich die einfache Me-

thode des Hrn. Direktors Littrow *), "ein achromati-
sches Doppelobjektiv zu berechnen. :

Man kann auf diese Wetse allerdings die Rand-
strahlen mit jeder nur gewiinschten Schirfe mit den
Achsenstrahlen vereinigen, d, h. die sphirische Ab-
weichung fiir jene vollkommen heben; allein offenbar
' wird dafurch nur fiir einen bestimmten Werth von y

die Grofse ~

My* 4 Ny+ + - ete,

leich Null gemacht, sollte diefs aber fiir iede’n Punkt

ses Objektivs geschehen, so miifste
M=o0; N=o0; usw.

seyn, so dafs man so viele Gleichungen erhalten wiirde,
als man Glieder] der sphirischen Abweichung weg-
schaffen wollte. Jedoch blofs die Entwicklung der

leichung IV=0 wiirde die Geduld eines jeden %ech-
ners erschopfen. Hat demnach ¥y 4 noch einen merk-
lichen Einflufs, so wird bei einepn Objektive, welches
nach der direkten Methode mit Vernachlifsigung von
Ny* berechpet wurde, ein gegen den Rand hin zu-
nehmender Rest yon sphirischer Abweichung iibrig
bleiben, welcher durch das im vorigen § erklirte
Verbesseryngsverfahren fiir einen bestimmten Werth
7> z.B, am Rande, weggeschafft werden kann. Allein
zwischen Rand und Achse wird eine mehr oder weni-
ger merkliche Abweichung iibrig bleiben. Derselbe
Fall mufs auch bei der indirekten Berechnungsmethode
eintreten, wenn, vermige der Form des Objektivs,
die Grifse Vy+ 4 Oy¢ etc. noch merklich ist.

Um diefs durch ein Beispiel zu zeigen, wihle

*) Zeitschrift fiir Physik und Mathematik, herausgegeben von
den Professoren Baumgartner undvon Ettingshausen. 11L Bd.
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ich ein von Prof. Bohnenberger *) nach der indirek-
ten Methode berechnetes Objektiv, fiir welches die
Angaben folgende sind:

p = r,515163, p/ = 1.60177
R, = 8586,03 R, = 12070
R, = 12879,05 R4 = 42719,48
g = 200; q' = 8o0; p = 10. '
Firr dieses, Objektiv berechnete Boknenbgrger
die Veremlgungswenen an der Achse, dann am Rande

fur einen Einfallswinkel von 10°, ferner.zwischen
Rand und Achse fiir den Emfallswmkel—-'] , ungd, faud

“an der Achse . . . . a71g99,5
am Rande . . 27199,77
. zwischen Rand und Achse 27196,99,

oder wenn wir, der Vergle:chung wegen, die Brenn-
weite der Achsenstrahlen = 60,7 Zoll setzen :

an der Achse . . . . 8oz000 Zoll
. - am Rande. . . 6o,7014 '»

. zwischen Rand und Achse 60,6950 >

Man sneht, also, dafs zwischen Rand und Achse ein
Rest der Kugelabweichung von 0,005 Zoll ibrig blenbt,
und obschon dieser noch ziemlich unbedeutend ist,
so ist er doch mehrmahl gréfser, als bei einem nach
Fraunhofers Methode berechneten Objektive, und
diirfte bei starken Vergrofsemngen mcht ohne nach-
theiligen Einflufs seyn. : : ar

Als zweites Bexspxel wihle ich das erste yon Hm.
Direktor Littrow nach seiner Methode berechnete
Objektiv, fir ~welches (Seite 149 der angefnhrten
Zeitschrift) die Angaben folgende sind:

*) Zeitschrift fiir Astronomie etc, herausgegehen von B von
Lindenau und Bohnenberger+ 1. Band, .
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‘o= 1,53; pf = 1,58t
Rx‘=':Rz’ = 1,06 .' :
R, = 1,04394 =~
- R, = 3;296512

. g = 0,01; g'=0; p=o.

die erste Linse ist doppelt konvex, die zweite dop-
pelt konkav. S -

“ . Fiir dieses Objektiv erhilt man nach (g) die
Brennweite ‘der Achsenstrahlen F= 3,702218. Fir
die am Rande parallel mit der Achse unter einem Witi-
kél 'von 10° = g einfallenden Strahlen fand Direktor
Littrow nach der genauen trigonometrischen Rechnung,

B' = 3,703231

Die Differenz = 0,000013 wiirde auf 6o Zoll Brenn-
weite: nut .0,0002 Zoll betragen, ist mithin. ganz weér-
schwindend , .und die' sphirische Abweichung der
Randstrablen vollkommen gehoben. Ich suchte nun
fir einen mit der Achse parallelen Strahl, welcher
zwischen Rand und Achse unter cinen Einfallswinkel
von 6° auffillt;” die Vereinigungsweite, und die scharfe,
#ach, den Formeln (C) gefiithrie Rechnung gab. . . :
AR o B = 301615
an der Achse ist # = 3,702218 + "

<

- R Differenz = 0,000603

was fiir Go Zoll Brennweite 0,0098 Zoll -betriigt. - Es
ist also auch bei diesem Objektive zwischen Rand. und
Achse noch ein kleiner Rest von sphirischer Abwei-
chung vorhanden. '

. i1 'Wenn dém;lach die Konstruktion eines (ﬁ)jdgti'ﬂ
von der Art ist, dafs von der Gleichung :

Af = My? + Nyt +. ..
anfser dem Gliede My* auch noch die folgenden merk-
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lich sind, ' so kann'dib ‘sphirische' Abweichimg weder
darch die:direkté ioch' durch “die indirekte Berech-
sititigsiiethbde atif dér’gémepFliiqhe dés Objektivs gleich
vollkoittmen: gehobeti werdén , sondeit mah mufs $ish
dann begniigen, dieselbé nuran zwei'Stéllen, gewshnlich
an- der-‘Aehse -und ‘gifi-Randé; zu tilgen, wobpi"aﬁet
¥wischén Rand'and Achse. ein Rest dieser Abweichung
iibrig: bleibt; dér Hngefibr in einém Abstande =%
der halben Offiivnig seiii' Maximunf erreicht, und mit
der Zusiahnie derselben stark wichst, ifdem er weitig:
stens wie das Quadrat, und in so ferne er von Ny*
abhingt, gar wie die vierte Potenz von y zunimmt.
Es: gibt ‘daher fit¥:jedes'Objektiv in Bézug der Offaung
eine-gewisse Granie; -welohe von der Natur desselben
abhimgt, urd. nicht ibéfschritten werden darf, ohné
das Objektiv sehlechteriza machen. :"Hiérin werdet
zum-Théil ‘die Grilndé liegen, welche Fraunhofer
abhielten, seinén ‘Objéktiven eine: grofsere Offnuing
anfgebent) i st T i
S TR NP SO A I Lo S BN LA - Loty

' Istnun eine Anordaung zu einem Objektive mége
lich, wobei My? =0 gémachr, ‘die-folgenden Glie:
-dér "aber versc ivihdenie-sind , so ist dasselbe aiff ¥eil
ner ganzen Fliche von der- sphirischen: Abweéichiuing
als ganzlich frei anziiséhen, und vérdient also in die-
ser'Besiehung einen entschiedenén Vorzug vor'jenen
Objekiiven, bei welohen ‘die sphirische Abweiching
nur ‘an ziwei Stellén-gans gehoben werdén kann.' 'Das
Fraunhofer’sehe: \ind Herschelsche' Objektivi be-
sitien}, wie schon' geszeigt worden," diesen Vorzty, /"

Von<dem Einflusgs¢ der unveimeidlichen
‘Fehler in der teehnischen ‘Ausfiihrong
eines Objektivs auf dessen VYollkom- -
menheit " -

. 22. Die Theorie eines Objektivs-mag noch so voll-
kommeén, die Berechnung desselben noch so genau
seyn, die wirkliche 'Ausfihrung wird eine gleiche
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Schirfe nie erreichen, . sondery, sich gur,mehr oder
weniger annihern, und di¢ Giéfse der itbrigbleibanden
Fehler wird -von der Geschicklichkeit des Kjinstlers,
o wie ihre nachtheilige Wirkyng von: der, Natur'des
‘Objektivs abhingen. . Gewifs ist: es daher. von Wich-
tigkeit,  den Einflufs der unvermeidlichen Fehler. auf
die Vollkommenheit des Objektivs zu kennen,.um den
Grad der Genanigkeit za beurtheilen;. welcher.. vom
Kinstler erreicht werden mufs, wenn derselbe ein
Objektiv vou bestimmter, Vollkommenheit herstellen
Wiuv , el AP "..-f-n “" Loager e
.. .'Was nun zuerst den Einflufs. eines Fehlers in der
Bestimmung des Zerstreuungsverhilinisses bewifft, 49
st schon oben,, §. 16, dargethan wordea, dafs @ iin-
perhalb gewisser Grinzen belighig sey, und dafs diese
Unbestimmtheit, : ohne besondern Nachtheil des, Qb
_jektivs, = r&sw gesetzt werden kénne; dafs ferner
ene kleinen Fehler des Objektivs hinsichtlich. der.Auf-
{lebung der Farbenzerstreuung als unschidlich ange-
sehen werden kénnen, welche sich durch eine leicht
- zulifsliche Variation von w kompensiren lassen. Da-
her werden die kleinen Fehler, welche.bei -der -Be-
stimmung von u, u’/, oder beim Schleifen in den Halb-
messern begangen werden, vermoge der Natur. des
Zerstreuungsverhiltnisses, auf die Aufhebung der Far-
bepzerstrenung nicht so leicht einen schidlichen-Ein-
Hufs iiben, und so bald dieser merklich wiirde,. miifs-
ten jene Fehler, schon so grofs seyn’, ‘dafs das. Objek-
tiv hinsichtlich der sphirischen Abweichung hedeu-
tend fehlerhaft seyn miifste. Aus diesem Grunde wol-
Jen wir den Eivflufs der unvermeidlichen Fehler, welche
bei der praktischen Ausfuhrung begangen werden; blofs
in Bezug auf die Tilgung der spharischen Abweichung
niher untersuchen. o

_. " Sey diesgf'Fé_lﬂei =d f; die Unsicherheiten der
Brechungs-Exponenten = dy, dyu’, 59 hat'man aus(g)
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L dfEl(r=pXd IR
f C" e) ll' ..(D) L
f ("’-e')”d# o

Der. .Fehler d f 5. welcher durch kleine Fehler in den
Halbmessern veranlafst wird, ergibt sich durch Diffe
rentiirung der Gleichung (s), Wo aber l v durch die
Halbmesser, auszudrucken sind.

Setzt man ‘
o (l""l)[l" A+l/~“l’(20’l-—vB‘)]—-S '
. ‘L”(p-—'l)[xf' _B’l+C‘l’]-—S’ .

50 erhalt man
*=zz l(nr+ﬁe)+S
gf.__: /" la(znir:.Hgl l_l,yl)_l_sl . .
i df=,y'm U(ag +B:r:_13a) —-S‘

welche Glexchungen auf der rechten Sene durchge-
hends mit 'Z- zu maltipliziren sind, :

Die Hilfsgrofsen «, 8, a/, g/ ete. 2 so wie 4, J’
B', C' haben ihre Bedeutung aus §. 5

" Wir wollen nun die Glexchungen (D) und (E) auf
die oben berechneten Objektive 4 und B anwenden.
Beide haben einerlei Brennweite F= 60,717 und Off-
nung = 4 Zoll. Setzt man d F' = — o,01 Zoll, was
d f=- 0,00000276 entspricht, und nimmt y—-der hal-
ben Offaung =2 Zoll, so erhilt man nach (D) "

- fir das Ob]elmv fiir das Objektiv
A : B
dpy =+ 000331 - dy =+ o0,00139

d u! = — 0,00410 d ! = —~ 0,00250
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welche Febler alsq- eina, apharische- Abyeichung der
Randstrahlen yon q,01 Zoﬂphervi)rbringen. Soll dem-
nach diese nicht uber o,0e1 Zoll- gehen, so miissen
i, 1! Wenigstens iniden ersten drei Dezimalstellen rich- -
tig seyni -CAuchiisty wid mansielrr, . dis Objeltivisd
in dieser Hinsicht vorzliglicher ‘a‘l'e;'B:\ R N

S Vo

Die Gleichungen (E) gei:ei» Firdas -~ - .
Objektiv 4, Objektiv B
df=+ o0,00072dr = 40,6133 d "
df=-—o01102d} [7*'" =<20,00628d, |
df=+ 0,01258dr/(a =.-+.0,00596 drif 3
df=—o,00132dy'} =-—0,01305dy' }

Setzen wir hier abermahls d F=—o0,"01 und y =2%/,

und suchen dann die Variatiohén fiir die unmittelbaren

" Halbmesser mittelst d R =— g ». 80 ergibt sif.‘.h fol- '

gende Ubersicht der Fehler in den Halbmessern eines

Objektivs von Gg Zoll Brennweite nnd,_ 4 Zoll Offntn

wovon jeder eine sphirische Abweichung der Rand-

strahlen =— o,%01. hervor‘bripgt.. R :

Objektiv 4 oder Fraunho-|Objektiv- B ader,
fers u. Herschels Objekiiy qug/'s’schqs Ob;j.
— 3,350 T 0, 0096 O
. + o, 0347 + o, 2963
— 0, 0316 — 0, 0342

+ '5,__984 . + 0, 0070 ’

~ Man sieht hieraus, mit welcher grofsen Genauig-
keit die Gliser geschliffen werden miissen, wenn das
Objektivhinsichtlich der sphirischen Abweichung nicht
eine ‘merkliche Unvollkommenheit an sich tragen soll.
Beim Objektive 4 sind die beiden innern Halbmesser
die enrpfindlichsten’, und fordern eine hundert-Mahl
grofsere Genauigkeit in der Ausfihrung, als der erste

Hathmesser. Solld F' nicht gréfser als 0,001 Zall seyn,
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so darf in R, und R, die Unsicherheitnicht iiber 6,003
Zoll gehen, eine Schirfe, deren Erreichung nur bei
der grofsten Aufmerksamkeit und mit Hiilfe eines sehr
vollkormmenen Mechanismus moglich ist. Eine noch
bedeutend grifsere Genauigkeit erfordern R, und R,
des Objektivs B, so dafs auch in dieser Hinsicht das
Objektiv 4 den Vorzug verdient. :

. . Wenn es ein Optiker mit den Bruchtheilen der
Zolle nicht so genau nimmt, oder za nehmen im Stande
ist, aber dennoch auf direktem Wege "ein Objektiv
verfertigen will, so kann dasselbe hinsichtlich der sphi-
rischen Abweichung sehr bald schlechter werden, als
eine einfache plankonvexe Linse von gleicher Brenn-
weite und Offnung.  Fir eine solche aus gemeinem
Glase ist nihmlich, die Brenuweite =60 Zoll, die Off-
nung =4 Zoll und g =% gesetat, die sphirische Ab-
weichung der Randstrahlen d F'=0,077 Zoll. Bei dem
Objektive £ wiirde ein Fehler von 0,267 in R, , oder
von 0‘/,243 in R, schon dieselbe Abweichung hervor-
bringen, und bei dem Objektive B sogar eine Unrich-
tigkeit von 0',074 in R,, oder von 0054 in R, daza
hinreichen. Auch die Unrichtigkeiten in ¢, p/ diir-
fen nicht besonders grofs seyn (beim Objektive 4
du = 0,0254, oder d ' = 0,0316) um eben denselben
Fehler in F zu veranlassen. :

Hieraus ergibt sich ganz einfach die Erklirung,
warum die ausitbenden Optiker so schwer ein brauch-
bares Objektiv zu Stande brachten, wenn sie nach den
Angaben der Theoretiker ein solches zu verfertigen
suchten, obschon diese ihre Berechnung als genau
und vorziglich priesen®). Die von den Mathematikern

*) Es ist indessen nicht in'Abrede zu stellen, dafs die Theore-
tiker auch einen Theil der Schuld tragen, indem in man-

- chenFillen ein fehlerhaftes Objektiv entstehen miifste, selbst
wenn der Hiinstler ganz die der Berechnung zu'Grunde ge-
legten Glasarten besitzen, und die angegebenen Halbmesser
vollig genau ausfiihren wiirde.

Einige haben nihmlich das Zerstreuungsverhiltnils durch
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angegebenen Zahlenwerthe der Halbmesser griinden
sich auf bestimmte Glasarten, also auf bestimmte
‘Werthe von g, p/und w. Gesetzt auch, das hier-
nach berechnete Objektiv sey’ wirklich vollkommen,
so mufs ein demselben gemifs geschliffenes fehlerhaft
werden, wenn die Glasarten des letztern vom erstern
-verschieden sind, und dieser Unterschied darf, wie
-wir gesehen haben, eben nicht grofs seyn, um schon
sehr merkliche Fehler zu veranlassen. Hat nun-noch
dazu der Kiinstler von der grofsen Genauigkeit, wo-
mit die Halbmesser ausgefithrt werden miissen, kei-
nen deutlichen Begriff, oder besitzt er zur genauven
Ausfithrung nicht die nithigen Hiilfsmittel, so mufs
ein schlechtes Objektiv entstehen ; und diefs noch um
so mehr, wenn das auszufiihrende Objektiv eine Form
hat, wobei selbst sehrkleine Fehler in dem einen oder

andern Halbmesser einen bedeutend nachtheiligen Ein-
flufs haben. .

~ Die sphirische Abweichung der Randstrahlen,
welche durch die unvermeidlichen Fehler beim Schlei-
fen oder in der Bestimmung von ., u’ verursacht wird,
nimmt wie das Quadrat der Offnung zu; im nihmlichen

die dufsersten rothen und violetten Strahlen bestimmt; dabei
miissen aber die mehr gegen die Mitte des Farbenbildes lie-
genden, weit intensivern Strahlen auf eine schidliche Art
abweichen, wie oben §. 16 dargethan worden ist.

Andere haben auf die Berecbnnng selbst nicht die n3thige.
Schiirfe verwendet, indem siedie weitliufige, durch mehrere
Formeln durchgehende Rechnung nur mit drei bis vier Zif-
fern fiithrten, wie diefs z. B. bei einigen Angaben von Kli-
gel, und bei den von Robison (am oben angefiibrten Orte)
berechneten Objektiven der Fall ist. Dabei kénnen nun of--
fenbar, selbst wedm die theoretische Anordnung des Objek-
tivs fehlerfrei seyn sollte, die Endresultate bedeutend unrich-
tig werden, indem die Halbmesser, durch finfzifferige Zah-
len ausgedriickt, kaum in der letzten Stelle fehlerhaft seyn
diirfen, wenn das Objcktiv vollkommen werden soll. Die
Berechnung eines Objektivs mufs daher wenigstens mit fiinf-
oder sechszifferigen Zahlen durchgefiihrt werden.
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Verhilwifs wichst daher anch die Schwierigkeit der
Ausfithrung, so, dafs also die Grifse der Offoung zum
Theil auch von der Genauigkeit der technischen Aus-
fiihring abhingt. Einem vollkommeneren Objektivé
wird man mehr Offoung geben kénnen, so wiebei einem
mindervollkommenen elne grofsere Ofnung eher schid-
lich als nétzlich werden kanm, - o

" Endlich hingt aucH die Vérgrofserung, welche
das Objektiv ertragen soll, von seiner Vollkommenheit
ab’, so dafs die kleihen unvermeidlichen Fehler bei
einer starken Vergrifserung sehr stdrend werden kin-
nen, wern sie auch bei einer schwachen Vergrofse-
rung unmerklich sind. Daher erfordern die kleinen
Handfernrbhre, ‘welche gewélinlich eine verhaltnifs~
mifsig geringe Vergrdfserung haben, bei weitem nicht
jene ‘vollkommene Ausfibrung, welche z. B. ein za’
astronomischen Beobachtungen bestimmtes Rohr von
Go Zoll Brennweite und von 4 bis 6 Zoll Offaung ver-
langt, welches bei einer 200 bis 3oomahligen Ver-
grofseruug noch ganz scharfe Bilder geben soll.

Prifung der Giite eines Objektivs.

23. Von einem unendlich entfernien Punkte em-
pfange das Objektiv eivien mit der Achse parallelen
Strahlenzylinder, dessen Durchmesser mit jenem des
Objektivs gleich ist. Vereinigt sich nun alles Licht
desselben nach dem Durchgange in einem einzigen
Punkte mit der Achse, so wird das. Objektiv vollkom-
men seyn. Allein diese Grinze erreicht die praktische
Ausfihrung,nie, ‘sondern sie kann sich derselben nur.
mehr oder weniger annihern; so difs also das Objektiv
um so vollkommener seyn wird, je kleiner der Raum ist,
innerhalb welchem obiger Lichtzylinder die Achse:
schneidet. Wir wissen, dafs die Farbenzerstreuung
nur fir zwei bestimmte Stellen des Farbenspektrums
ganz gehoben werden kann; die ibrigen Strahlen

Jahrb, d, polyt. Inst, XIIL Bd. 8
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desselben werden sich daher.in einen kleinen ‘Ranm
gerstreuen, dessen Grofse von:der Form des Objektivs
sowohl, als von der Natur der beiden Glasarten abs
hingt. Um daher denRaum kennen zu lernen, inner-
“halb welchem ein bestimmter Theil des durchfahren-
den Lichtes sich vereinigt, mufs man die Vereinigungs-
weiten der verschiedenen farbigen Strahlen suchen,
in welche sich das weifse Licht zertheilt. Dazu ist es
num freilich nothwendig, fir die verschiedenen Strah-
len des Farbenspektrums die Gréfsen y, w mit gro-
fser Genauigkeit zu kennen, sp wie selbe von Fraun-
hofer durch seine bekannten Untersuchungen gege-
ben worden sind. Prift man hingegen das Objektiv.
nur mittelst der, der Beréchnung desselben zu Grunde
gelegien Zahlenwerthe; und an den nihmlichen Stel-
len, so istdiefs mebr eine Probe der Berechnung, und
mufs nothwendig zutreffen, wenn diesellre richuig ge-
fiahrt worden. :

~ Wir wollen nun die Priifung eines der analysirten
Fraunhofer’schen Objektive vornebmen, und dazu
abermahls das Objektiv Nro, 4 wihlen.

Fiir dieses sind die mittleren Brechungs-Exponen-
ten. p==1,5308, pu’/==1,6165.  Die entsprechenden
Werthe fiir die iibrigen Haupistellen des Farbenbildes
leitete ich aus der von Fraunhofer gegebenen Tafel*)
mittelst Interpolation ab. Diese Interpolation ist, wie
man sich durch Vergleichung der Tafelwerthe unter
sich iiberzeugen kann, bis in die finfie Dezimal-
stélle genau, und diefs um so mehr, als die Glasar-
ten des Objektivs Nro. 4 nabe mit awei solchen in je-
ner Tafel, nihmlich mit dem Crownglase Nro. g und
dem Flintglase Nro. 3  iibereinstimmen. Die hellste
Stelle M (Fig.3) nahm ich im Mittel nach Fraunhofers

*) Gilberts Annalen, Bd. 56, 8. 292,
L ]
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Angabe == ;D E von D gegen E hin. Auf diese Weise
erhielt ich folgende Brechungs - Exposenten.. . .

Roth bei € 1}5:‘;10 *x‘;&ﬂa B
Orange » D 1526801161467+
Hellster Strahl M- 1,5308 11,6168 : -
Griln bei E 1,5332a|1,62094
Hellblan» - F - 1,53628 1,6:82" '
Dunkelblsubei G 1,5418911,63765 - .-

Fiir M findet sich nach der Formel (g) die Brenn-
weite der Achsenstrahlen oder F'=Go,7275; am: Rande
aber gab die genaue, nach.den Formela (C) gefiihrte,
trigonometrische Rechnung B'=6o0,7146. Die Diffeq
renz = 0,0039 Zoll wire alsv der Rest der sphirischen
Abweichung am Rande; dieser ist jedoch gréfser, ale
derselbe der Theorie nach seyn solli¢, indem wir
ihn oben in §: 20 bei dem nach der Theorie bes
rechneten Objektive A kleiner als 0,0005 Zoll” gefan-
deén haben. .bio ganze Differenz wird jedoch wegge-
schafft, wenn man R, umo,“010 vergrélsert, 'o‘t‘]er;{,
um 0,008 verkleinert, oder:endlich gleichzeitig R
um 0,005 vermehrt und R, um o,’’004 vermindert.
Diese Verinderungen sind nun aber -so gering, dafs
sie durch meine Abmessungen der Gliser nicht mehr -
verbiirgt werden kénnen; mithin ist kein hinreichen<*
der Grund' vorhanden, dieses Objekiiv Nro. 4 nicht
hinsichtlich der sphirischen Abweichung fir fehler-
frei anzusehen. ' :

. Das Objektiy Nro. 2, welches mit Nro. 4 naheiden-
tisch ist, ist hinsichuich der sphirischen Abweichung
. noch vollkommener, indem hier R, umo,’013 grofser
ist, was nahe obiger Anderung =o,"'010. entspricht.
Zwar ist hier R, um o, 041 kleiner; allein diefs hat.
auf die sphirische Abweichung ganz und gar keinen
merklichen Einflufs, da dieser nicht einmahl 0’0001
betrigt. g * :
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« Xh de# lelgendon Tabelle dind die Vereinigungs-
weiten an derAchse nash Formel (g), jene am Rande
sowohl trigonometrisch nach den Gleichungen (C),
als auch mitielat: der Formel (¢) berechnet. - Im letz-
tern Falle war.die genave Ubereinstimmung beider Re-
sultate niclix: nan eine Probe.der Rochnung, sondern
liefert zugleich ‘den ‘Beweis; dafs die Gleichung (g)
bei dieser. Art-Objektive ein eben 50 scharfes. Resultat
- gibt, als die-genaue trigonometrische Rechnung mit-
telst sieben Dezimalstellen. _
TIPS S ¢ I I

e !, . iy B P PO B
. "Fraunhofers -Objektiv.Nro. 4

Vereinigungsweite. {Inten.'|:
N . merAcbse amRande
rother Strahl bei C
orange ¥ » D
hellster » = » M| Go
griper . ». » E
blaver »  » F
dunkelbl. » » G

Da vermige der Natur des Objektivs die Abweichun-.
gen von den Achsenstrahlen am Rande. am grofsten
seyn miissen, so miissen nothwendig alle zwischen
Raud und Achse durchfahrenden Strablen besser mit
den Achsenstrahlen harmoniren, als die Randstrahlen..

Aus vorstehender Tafel ergibt sich:

Die Stelle des Farbenbildes, fiir welche die Far-
- benzerstrenung am Rande gehoben ist, liegt sehr nahe:
bei’ D; hingegen jene, fiir welche die Zerstrenung an
der Achse gehoben ist, zwischen F und F. Fiir jede
zwischenliegende Stelle ist sonach die Farbenzerstreu-
ung in einer entsprechenden Entfernung vonder Achse
genau gehoben. a
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..~ Setst man das:gesammts, durch dasQbjekiv fah-
zende Licht == 1, so erhilt man mit gehoriger Beriick-
- sichtigang obiger Intensitits-Grade . -

durchfahrenden |Raum auf der| streuungskreises der
Lichtes . Achse Seitenabweichung

Diese ZercirenlnghRiinmo wiirden noch kleiner ge-
worden seyn, wenn nicht ein Rest von sphirischer
Abweichung fiir die hellsten Strahlen M vorhanden
wire. ’ .

Die Seitenabweichung ist es eigentligh, welche
_dem Auge sichtbar wird; sie ergibt sich aus der Lin-
. genabweichung, indem sich diese zu jener verhalt wie

Fru y. Im vorliegenden Falle ist das Licht auf den
Abweichungskreisen gegen den Rand hin vielmahl
_schwicher, als pilier am Mittelpunkte. Denkt man
_sich nihmlich mit obigen Durchmessern drei konzen-
_trische Kreise beschrieben, so fille auf den kleinsten
Kreis 0,68 des durchfabrenden Lichtes, auf die Fliche
zwischen dem ersten und 'tweiten Kreise 0,13, und auf
jene zwischen dem sweiten und drittenKreise gar nur
0,05 desselben Lichtes, obschon der letztere Flichen-
raum nahe zwolf Mahl grofser ist, als jener des inner-
"sten Kreises. Ein solcher Abweichungskreis wird da-
her dem Auge wohl kaum bemerkbar werden, wenn
er demselben unter einém kleinern Winkel, als zwei Mi-
nuten, erscheint. Hingegen bei den durch die sphi-
~rische Abweichung verursachten Zerstreuungskreisen
wird man diesen kleinsten Sehewinkel == 4o Sek. bis
héchstens eine Minute setzen konnen, da auf diesen
-Kreisen das Licht am Rande bekannuich-am dichte,
stemp ist. e . Co S
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Ist dis Brennweite des Objektivs == F, Vergrofse-
- #ung des Fersirohrs e= 9, ‘der wirkliche Durchmesser
des Abweichungskreises =:d, und der Winkel, unter
. welchem dieser dem Auge durch ein einfaches Okular
.eljaeheint, =y fo‘ilt' S
. = VE Sin'. #.
Setzen wir =2 Minuteri,. und F=60 Zoll, so wird
fiir die Vergriiféerung , Durchmesser des verschwinden-

den Abweichungskreises
v S0, . . ¢ . .d = 0000069 o
" =m0 . . . . = 0, 00035
=150 . . . . 'e.. ‘=0, 00023
=200. . . . » =0, 00017 -

Vergleicht man diese Zahlen miy den vorbin fir das
Objcktiv Nro. 4 gefundenen Zerstrenungsriumen, so
ersicht man, welche Menge des durchfabrenden Lich-
tes bei einer bestimmten Vergrdfserung noch zur schar-
. fen Darstellung des Bildes mitwirkt. ger iibrige Theil
ist dann derjenige, welcher das Objekt mit farbigen
Rindern umgibt; diese sind aber, wegen ihrer gerin-
_gen Intensitat, im Gegensatze sur Helligkeit des Bil-
, ses so schwach, dafs sie bei nicht sehr hellen Gegen-
‘'stinden gar nicht bemerkbar sind.

. Is\ d F die Abweichung auf der Achse, fernery,
‘wie vorhin, ‘der Winkel, unter welchem der von d F
abhingende Seitenabweichungskreis dem Auge durch
ein einfaches Okular erscheint, so hat man

. .. a2y vdF = F* Sin.y,

.und wenn man fiir y den verschwindenden Sehewinkel
setst, 30 erhilt man die Vergrofserung v, bei welcher
ein gegebenes d F gerade noch unmerklich ist.

i Bei.;'piel. Bei einem Objektive von 6o Zoll Brenn-
weite und 4 Zoll Offaung sey in dem Abstande y == 5
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der halben Offoung eine sphirische Abweichung d.F
'==0,"005 vorhanden. Setzt many=1Minute, so wird
v==75; mithin wiirde bei diesem Objektive die vor-
handene Abweichung auf die vollkommen scharfe Dar-
stellung des Bildes st6rend einzuwirken anfangen, wenn
‘die Yergrofserung uber 75 genommen wiirge. -

Diese Angaben hinsichtlich. der verschwindenden
Abweichungskreise sollen nur dazu dienen, einen un-
‘gefibiren Begriff von dem Verhiltnisse zu erhalten, wel-
ches zwischen der Grifse dieser Zerstreuungskreise
‘vnd der Vergrofserung des Fernrohres Statt findet, da
begreiflich die Zahlenwerthe nicht genan bestimmbar
sind. Denn der Winkel 4 hingt nichtnur von der Beschaf.
fenheit des Objektivs, sondern auch von der des Ob-
jekts, und besonders von jener des betrachtenden Au-
ges ab, so dafs derselbe fiir die Zerstreuungskreise der
sphirischen Abweichung zwischen 4o Sek. und 2 Mi-
nuten, fiir jene der Farbenzerstrenung zwischen 1§
Minuten und 4 bis 5 Minuten verinderlich seyn kann.

Wir haben nun die wesentlichen Vorziige kennen
gelernt, welche das Fraqunhofer’sche Objektiv vor
‘manchen, von andern Mathematikérn berechneten,
besiizt ; nihmlich die Vernachlifsigung der Glasdicken
bei der Berechnung hat keinen merklichen nachtheili-
gen Einflufs, und die sphirische Abweichung ist auof
der ganzen Fliche des Glases so viel als vollkommen
gehoben. Allein der wahre Talisman, wodurch Fraun-
hofer seinen Objektiven den Vorzug vor allen-iibrigen
verschaffte, besteht in der aufserordentlichen Genauig-
keit dertechnischen Ausfithrung; dann aber auch in der
vorziiglichen Reinheit ynd Homogeneitit seiner Glas-
-arten. Besonders in letzsterer Bezichung hatte er es
durch seine zahlreichen Versuche zu einer ausgezeich-
" neten, sonst nirgends erreichtén Vollkommenheit ge-
bracht. So lange daher unsere Optiker sich nicht eben
so vollkommenes Glas verschaffen konnen, werden be-
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. Fin andererVorschlag wire, day Objektiv za tren-
zen, und die Plifiglas-Linse bedeutend gegen das
Okular hinzuriicken. ' Dadarch wiirde 'der wesentliche
Vortheil entstehen, dafs der Durchmesser der Flint-
glas-Linse viel kleiner seynkénnte, als jener der Crown-
glas - Linse, ferner, dafs das Rohr, bei gehérigen
Eigenschaften der Glasarten, um vieles kiirzer seyn
- kénnte, . ‘

Diesen Gegenstand hat Hr. Direkior Littrow mit
der ihm eigenen Klarheit entwickelt *), und das Re-
sultat ist, dafs bei dem gegenwiirtigen Zustande der
Glasarten die Erfillung der Bedingusg nicht méglich
ist, durch Trennung des Objektives das Rohr achro-
matisch zu machen, ohne dessenLinge:2n vergrofsern,
und dafs démnach die bisherige Anordnung, wo die
beiden Gliser sich beriibren, die geringste Linge des
Rohres verlangt. Auch wiirde die’ genaue Zentrirnng
der beiden getrennten Gliser ihreSchwierigkeiten ha-
ben; diese kann hingegen beim unmittelbaren Aufein-
anderlegen der beiden Gliser mit grofster Genauigkeit
bewerkstelligt werden, so, dafs 3. B. bei.der Fraun-
hofer’schen Zentrirung mittelst der Stanniolblittchen
in der Gleichheit des Abstandes der beiden innern

Rénder kaum eine Unsicherheit von o,6602 Zoll iibrig
Dbleibt. : S

So lange also das Crown - und Flintglas in dem
gegenwirtigen Zustande angewendet werden mufs,
scheint an dendioptrischen Fernréhrenkeine sehr we-
sentliche Verbesserung méglich zu seyn; denn in theo-
retischer Bezichung sind die meisten der jetzt bekann-
ten Anordnungen eines Doppelobjektivs so vollkommen,
dafs die kleinen Abweichungen, welche bei diesen
Objektiven in verschiedenem Grade noch vorkommen,

*) Zeitschrift fiir Physik und Mathematik , herausgegeben von
Baumgartner und o. Ettingshausen, 1V. Band, S. 257,

.
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-von den Fehlern in der Ausfilhrung, oder der nicht
vollkemmenen'Quialitit der Glasarten, fast immer iiber-
troffen werden. Unsere Kiinstler werden daher wohl
thun, vor allem’ die technische Ausfiihrung der Gli-
ser zu vervollkommnen, um beim Schleifen derselben
eine Genauigkeit, wie Fraunhofer ru erreichen. Erst
dann werden sie, bei gleicher Vollkommenheit der
Glasarten ; mit Yortheil unter den verschiedenen be-
kannten Anordnungen eines Objektivs diejenigen aus-
wihlen, welche den geringsten theoretischen Fehlern
unterworfen sind, und anf diese Art wenigstens eben
so vollkommene Objektive szu liefern im Stande seyn,
wie Fraunhofer. - ‘ '

26. Damit der ausiibende Kiinstler auch leicht und
ohnedie weitliufigen Rechnungen vornehmen zu miis-
sen, im Stande sey, mach irgend einer Theorie Ob-
jekuve zu verfertigen, sind Hiilfstafeln néthig, aus wel-
chen sich die Halbmesser fir gegebene Werthe von

, &’ und @ einfach finden lassen. - Solche Tafeln hat
flr Direktor Littrow gegeben *), nach welchen sich
die Halbmesser eines nach seiner Theorie berechne-
ten Objektivs dufserst einfach und bequem finden las-
sen. P. Barlow hat in dem Edinburgh philos. Jour-
nal, Nro. 28, ihnliche Tafeln bekannt gemaeht, welche
sich auf die Herschel'sche Theorie griinden. Beide
.Tafeln hat Hr. Regierungsrath und Direktor Prechel
/in seiner praktischen Dioptrik ebenfalls aufgenommen.

-+ -Was nun die Barlow’scBen Tafeln beuifft, so
sind sie blofs durch einfache Interpolation entstanden,
und fiir g, g’ nur zwei Fundamentalwerthe zu Grunde
_gelegt; konnen daber begreiflicher Weise nicht immer
.ganz genau seyn. Diese Tafeln geben mit den nihm-

ichen Werthen von g, u/ und w, nach welchen oben

- *) Zeitschrift fur Phyéi]& und Mathematik ,. herausgegeben von
dendPrOfessoren Baumgartner und v, Etings-hauscn s Wi
Band, . ' ’ .
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S. 14 das: Herschelsche Gbjektiv H berechnet wor-

den ist, die Halbmesser auf folgende Art: Cos
Herschelsches 'Ob'i-ehi.v.;. )

nach den Gleichungen
| @und (@
41,2973 .

16, 7188
o497

b

Die Abweichungen der Tafeln von der Theorie,
.welche in ungiinstigen Fillen noch bedeutender wer-
"den kénnen, sind, wie man sieht, nicht so gering,

dafs sie hei grofsern. Objektiven ohne nichtheili-
en Einflafs seyn sollten. Bei obiget aus den Ta-
?eln erhaltenen Objdktive ist am Rande ein Rest von
sphirischer Abweichung =o0,0031 vorhanden, was
¢ben noch nicht viel ist, so dafs man sich der Tafeln
bei kleinerg Objektiven, bis etwa drei Zoll Offaung,
‘mit siemlicher Sicherheit wird bedienen kénnen.

Da das Herschel'sche Objektiv mit dem Fraunho-
Jer’schen im Wesentlichen g{eiche Eigenschaften und
gleiche Vorziige besitzt, so ist es wohl ziemlich gleich-
giitig, ob der praktische Kiinstler das eine oder das
andere ausfithrt. Dieser kann daher nnbedingt die Ta-
feln beniitzen, welche das Herschelsche Objektiv ge-
ben, und iiberzeugt seyn, dafs er, etwaige kleine Feh-
ler der Tafeln abgerechnet, ein eben so vollkomme-
nes Objektiv erhalten werde, als wenn er die Halb-
messer genan nach Fraunhofers Art berechnet hitte.
Damit jedoch die ausithender Kiinstler auch ganz nach
Fraunhofer arbeiten kénnen, behalte ich mir vor,
nichstens hierzu dienliche Tafeln in diesen Jahrbii-
‘¢chern mitzutheilen.

. ——————
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Uber Barlow's - neue - Einrichtung _eines
""" achfomatischen Fernrohres, - ‘
Vom. -

't - ""Herausgeber.

* (Taf. 1. Fig. 4.)

i Bei der gawéhnlichen Einrichtung des.acliroma-,
tischen Objektivs liegen die beiden Linsen, nabmlich
die Spiegelglas~ und Flintglas-Linse, aus welchen:das-
selbe bestehbt, entweder ummittelbar oder wenigstens
sehr nahe an einander. Diese Stellung. wird in der
Berechnung, welche der Konstruktion dieser Objek-
tive sum Grunde liegt, vorausgesetzt. Eine merk-
liche Entfernung der fiir diese Voraussetzung berech-,
neten und konstruirten Linsen: wiirde die Achromatiai-.
tit des Doppelobjektivs beientrichdgen oder aufheben;
denn jenepEmfemnng vermindert die Fokallinge die-
ses Objektivs oder der aquivalenten Linse, welche fiir.
dasselbe gesetzt werden kinnte;. sie indert (vergrofsert)
also auch fiir diese Fokaldistanz das Verhilnifs der
Fokallingen ‘der beiden einzelnen Linsen gegen einan-
der, von welchem nur allein die Achromatizitat durch
die Bedingung abhingt, dafs diese Fokallingen im
Verhilinisse ger Zerstrenungskrifte der beiden Lin-
sen stehen. Sollen also die beiden Linsen eines Dop-
pclobjektivs weiter aus einander gesetzt, und dennoch
die Achromatizitit noch hergestellt werden, so mufs
fir eine bestimmte Fokaldistanz des Doppelobjektivs
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das Verhahnifs der Fokaldistanzen der beiden Linsén

su einander grofser werden, oder was dasselbe ist,
diese Auseinanderstellung der Linsen mufs einem ver-
hiltnifsmifsig grofseren Unterschiede in dem Zer-
strenungsverhiltnisse der beiden Linsen entsprechen.
Dieser Unterschied mufs'bedeutend werden, wenn
durch die Entfernnng der beiden Linsen eid: Vorthéil:
in der Vergrofserung der Fokaldistanz des Objektivs
. erhalten werden s‘ollf‘ Tt A

Hr. Barlow hat dieses ,Pti‘nz,ilr‘ beniitzt, um fiir
gleiche Fokallinge eine bedeutende Verkiirzung des
Rohres zu erhalten. .

»Diese Einrichtung ist jedoch, sagt Hr. Barlow™),
bei der gewéhnlichen Herstellung der Objektive aus
zwei Glasarten oder anch nach ‘Or. Blair aus einer
Glasart und einer Fliassigkeit. nicht mit Vortheil an-
wendbar, weil das Zerstrenungsverhilwifs swischen .
den Glisern im ersten Falle, oder zawischen dem Glas .
- und der -Flissigkeit in dem.zweiten Falle in zu engo .
Grenzen eingeschlossen ist, "als dafs man mit Beihe-
haltung derAchromatizitit das.zweite Glas weit genu
hinter das crste stellen konnte.  Bei dem - Schwefel .
alkohol (Schwefelkohlenstoff) ist jedoch der Fall sebr -
verschieden. ' Das Zerstrenungsverhiltnifs variirt hier
(¢ nach dem dazu verwendeten Glase) zwischen 0,295 .
und 0,334, wodurch ich.in den Stand gesetzt. worden
bin, die zweite aus dieser Fliissigkeit konstruirte Linse.
+in einer. Entfernung von der ersten.oder Spiegelglas-.
linse zu setzen, welche der halben Fokaldistanz des:
Jetzteren gleich .ist; und ich kénnte diese Entfernung.
selbst noch vermehren, und doch noch hinreichend.
Zerstreuungskraft der zweiten oder korrigirenden Linse
iibrig behalten, um die Achromatizitit herzustellen,
Durch diese Einrichtung erhalte ich iiberdem den Vor-

*) Edinburgh new Philosophical Journal, 1818, L. p. 316,
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theil, dafs die fliissige ‘Linse,” welche immer . der.
schwerste Theil der Konstruktion ist, ‘nur halb so.grofs
wird, oder noch weniger, als die erste. oder Spiegel-
- glaslinse; so dafs ein Fernrohr von 10 oder 12 Zoll
Offoung in der Ausfibrung keine grifsern Schwierig-
keiten darbietet, als ein Fernrohr der gewdhalichen
Einrichtung von 5 oder 6 Zoll Offaung, mit Aus-
nahme der Spiegelglaslinse, und, was von noch gro-
fserer Wichtigkeit seyn diirfte, ein Fernrobhr dieser
Art von 10 oder 12 Fufs Linge wirkt ricksichtlich
seiner Fokaldistanz eben so viel, als ein gewihnliches
von 10 oder 20 Fufs. . Man kann daher das Rohr um
mehrere Fufs verkiirzen, fir dieselbe Vergrifserung
wie bei einem lingeren Rohr gewdhnlicher Art. Die
Figur 4. (Taf.1L) gibt hieriiber die nihere Ansicht.c

. »ABCD ist das Rohr fiir 6 Zoll Offoung, C D die
Spiegelglaslinse, F' der Brennpunkt derselben, de
die flissige Konkavlinse ,” welche von der ersten 24 Zoll
entfernt steht. Die Fokallinge M F betrigt 48 Zoll,
folglich verhilt sich 48:6 = 24:3, oder der Durch-
messer der fliissigen Linse ist 3 Zoll. Die gemein-
schafiliche Fokallinge ist 62.5 Zoll. Die Strahlen df,
e f vereinigen sich also in dem Brennpunkte unter
derselben Konvergenz, als wenn sie von einer 626lli-
en Linse herkimen, die jenseils des Objektivglases
D in einer Entfernung (in C'D") aufgestellt wire,
welche sich dadurch ergibt, dafs man diese Strahlen
verlingert, bis sie die verlingerten Secitenlinien des
Rohres in C' D' durchschneiden, nihmlich 6a,5 Zoll
jenseits der fliissigen Linse. Es ist daher klar, dafs
die ‘Strahlen so konvergiren, als wenn sie: von einem
gewéhnlichen Objektiv C' D' mit einer Brennweite von
10 Fufs 5 Zoll herkimen. Wir haben also das Rohr
um 38.5 Zoll verkiirzt, oder wir haben wenigstens den
Yortheil einer um 38,5 Zoll grofsern Fokallinge, als
das Rohr selbst ist; und dieses kann noch weiter ge-
triecben werden, so dafs man das gewéhnliche Rohr

A}
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um’ die Hilfte zu verkiirzen im Stande ist, ohne eine
grofserée Abweichung zu -erlialten, als bei dem ge-
wohnlichen Fernrohre von der ganzen Linge. - Ubri-
Fﬁs kagn bei dieser Einrichtung die Adjustirung des

'okus entweder auf die gewdhnliche Art, oder durch
die Bewegung der fliissigen Linse, nach Art der Bewe-
gung deskleinen Spiegels in' dem Gregory’scheénTele-
skop, bewirkt werden.« ' :

‘H¥. Barlow hat nach diesem Prinzipe zwei Fern-
robre, ‘eines 2u 3 Zoll, das andere zu 6 Zoll Offaung
(7 Fufs Linge) ausfiithren lissen, deren Wirkang sei-
 nen Erwartungen véllig éntsprochen hat. Zur Her-
stellung eines grofsern Instruments niachte er einen
Antrag au das Lingen-Biireau, und es soll, um die
Versuche weiter fortzusetzen, ein Rohr dieser Art
von 8 Zoll Offnung und 10 Fufs Lange; mit der Wir-
kung einer Fokallinge von 16 Fufs, hergestellt werdeén.

Hr. Barlow ist iibrigens nicht der Meinung,
dafs die von jhm vorgéschlagene und ausgefithrte Ein-
richuing das achromatische Objektiv aus Flint- und
Spiegelglas in allen Fillen ersetzen solle. Er sagt
selbst: »Ich gebe ganz bereitwillig zu, dafs wenn man-
Flintglas von gehoriger Grofse und Reinheit erbalten:
kann, die permanente Beschaffenheit dieses Materials,
ibm wahrscheinlich den Vorzug vor irgend einém an-
‘deren .in der Herstellung der achromatischen Fern-
rohre gebe. Mein Zweck ist (und ich wiinsche, dafs’
man das gut verstehe) nicht, das Flintglas fir jene
Konstruktion beseitigen zu wollen, sondern seine
Stelle durch ein brauchbares Mittel in jenen Fillen
zu ersetzen, wo man das érstere nicht in gehdrig gro-
fsen Stiicken erhalten kann, oder wo es nur um einen’
Preis erhalten werden kann, der den Besitz eines:
guten astronomischen Fernrohres nur auf reiche Per-
sonen und offentliche Anstalten beschrinkt.« ‘



539

. Ich mufs sufrichtig gestehen, dafs, so sipnreich
Hrn. Barlow's Anordnnog ist, ich doch von derselben
wenig praktische Anwendung und Verbreitung er-
warte. Die Verkiirzung eines astronomischen Rohres
(denn dafs die Methode fiir terrestrische und portative
Rohre nicht anwendbar sey, leuchtet von selbst ein)
um éin Drittheil oder anch um die Hilfte fur gleiche
Wirkung ist-ein zu wenig bedeutender Vortheil, als
dafs derselbe die Unbequemlichkeiten und Gefahren
eines mit einer so fliichtigen Substanz, wie Schwefel-
alkohol gefillten. Objektivs werth seyn sollie, gegen
welches alle Einwiirfe gelten, die frither schon gegen
jene Blair’s gemacht worden sind. Hr. Barlow
sieht ein solches Objektiv selbst nur als ein Surrogat
fur das aus Flintglas an, und es soll nur die Ausfith-
rung grofser Objektive erleichtern, fir welche das
Flintglas mangelt. Allein diese Voraussetzung ist nicht
ganz giltig... Es ist bekannt, dafs durch die Gui-
nand'sche, .von Fraunhofer und Utsschneider aus-
geiibte und verbesserte Methode Flintglas zu optischem
Gebrauche in jeder Grifse. erhalten werden kann.
Der sel. Fraunhofer sagte mir selbst, dafs die Her-
stellung reiner Flintglasplatten zu Objektiven von den
grofsten Dimensionen keinen Schwierigkeiten unter-
liege, und ich habe bei ibm.véllig reine Glasstiicke
gesehen, 'welche zu Objektiven von 15 bis 18 Zoll
und dariiber mehr als hinreichend gewesen wiren.
Vor mehreren Jahren hat Hr. Guinand die Mitthei-
lung sciner Methode in London kiuflich angeboten,
und eine 5 oder Gzéllige Flintglasplatte zur Probe
iibergeben. Sie wurde geschliffen und vollkommen
gut befunden, er selbst aber abgewiesen. '

Das von Hrn. Barlow auf die Konstruktion des
Objektivs in Anwendung gebrachte Prinzip kann fir
ein gewdhnliches Objektiv aus Crown- und Flintglas
nicht beniitzt werden, wie Hr. Barlow schon selbst
bemerkt; denn der Unterschied des Zersireuungs-

Jahrb. d, polyt. Instit, XIIL. Bd. : 9
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verhiltnisses des am meisten zerstrenenden Flintglases
‘gegen jenes des Spiegelglases ist zu gering, als dafs
die Auseinandersetzung der beiden Objekuvgliser ir-
gend ‘einen Vortheil hervorbringen kénnte. Dagegen
brauchbares Flintglas von einem viel stirkeren, etwa
doppelt so starken Zerstreunungsvermégen herzustellen,
ist eine Sache, die man fiir praktisch unausfihrbar
erkliren kann. . Die Schwierigkeit, streifenfreies Flint-
'glas zu schmelzen, wichst:mit dem Bleigehalt, auch
wird ein-Flintglas; das zu viel Blei enthilt, weniger
durchsichtig und ist an der Luft weniger. bestindig.
Ein Flintglas, das zu viel zerstreut, lafst einen um
80 grofsern Theil des sekundiren Spektrums zuriick,
and ist daher -fiir .das -achromatische Objektiv nicht
vortheilhaft. Noch i. J. 1818 scbmelzte Hr. Fraun-
hofer sein Flintglas mit. dem Zerstrenungsverhiltnifs
== o0.50, spiiter ging er aber hiervon ab, und des Flint-
glas, aus welchem alle ‘neueren Achromaten dieses
grofsen Kiinstlers bestehen, hat konstant, mit gerin-

~-gen Variationen, dafs Zérstrenungsverhiiltnifs =0,616;
s0 dafs also das Zerstreuungsvermégen dieses Glases
um mehr als 1 geringer ist, als das friihere.
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Uber die Bedeutung und-den Werth der
in verschiedenen Arten von Fabriken
" .. . iblichen Numerirung.
Beitrag zur technologischen Waarenkunde.
' Von - ‘
Karl Karmarsch.

N

- Es gibt eine Menge verschiedenartiger Fabri-
kate, welche: nach Nummern erzeugt und verkauft
werden. Bei - einigen derselben sind -di¢ Nummern
nach einem gewissen Grundsatze gewihlt, und drii-
cken mittelbar oder uumittelbar solche Eigenschaften
des Fabrikates aus, welche fiir den Kaufer von Wich-
tigkeit sind. Diefs ist z. B. der Fall mit den Num-
mern, durch welche die Feinheit der Gespinnste aus’
Baumwolle, Wolle u. s. w. angegeben wird. Obwohl
diese Art von Numerirung so zweckmifsig und niitz-
lich ist, dafs man wiinschen méchte, sie allgemein
eingefithrt zu sehen; so gibt es doch bei weitem mehr
Fille noch, in welchen die Nummern ganz willkiir-
lich gewihlt, und nichts weiter als ein Mitel zur
einfachen Bezeichnung oder Benennung verschiedener
Sorten sind. In diese Rubrik gehéren die Nummern,
welche man bei dem legirten Golde, bei Draht, Blech,
Flintenschrot u. s. w. in Gebrauch findet.

Die Kenntnifs der Bedentung, welche die Num-
mern bei den mancherlei damit bezeichneten Fabri-
katen haben, ist fir den Gewerbsmann uud Fabri-

W

9
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kanten’,” so ‘wie fiir Jeden, der jene Erzeugnisse ein-
kauft, von Wichtigkeit; denn er mufs im Stande seyn,
blofs nach der Nummer sich ejne Vorstellung von dem
bezeichnelen Gegenstande zu machen, um manche
Umstindlichkeit, manches Mifsvexstindnifs zu vermei-
den; er mufs, wenn in verschicdenen Fabriken un-
gleiche Systeme der Numerirung fiir das bahmliche
Produkt gebraucht werden, dieselben vergleichen
konnen; ja es ist endlich néthig, die bishet"g‘e%ir&iuch-
lichen Arten der Numerirang zu iibersehen, um die
unzweckmifsigen und regellosen, welche sich dar-
unter finden, wo méglich zu beseitigen, und durch
solche zu ersetzen, welche einfacher, natiirlicher,
bezeichnender, und von aller Willkiir entfernt sind.

Die gegenwirtige Abhandlung beabsichtigt dem
zu Folge eine Aufstellung und Vergleichung der in
varschiedenen Lindern und in verschiedenen Fabriken
desselben Landes gegenwirtig -itblichen Arten der
Numerirnng; "sie hat aber zugleich auch den Zweck;
in jenen Fillen, wo diefs néthig oder thunlieh scheint,
an die Stelle unvollkommener oder wenig zweckmifsi-
ger Numerirungs- Systeme solche neue vorzuschiagen,
durgh deren Einfithrung :die Bezeichnung der Sorten
an E‘)iin.fachheit, Natiirlichkeit und Schirfe gewinnen
wirde.-. - . : ~ ‘

Ich finde néthig zu bemerken, dafs ich bei Ab-
fassung dieser Arbeit zom Theil einen Aufsatz von
Hachette*) benutzte, der aber nur die in Frankreich
iibliche Numerirung, und zwar blofs der Gespinnste
und Metalldrihte, 2um Gegenstande hat. Unter den
jetzt folgenden Abschnitten werde ich jene Fabrikate
durchgehen, welche man in den Fabriken ausschliefs-

lich oder vorzugsweise mit Nummern bezeichnet, und

®) Im Bulletin de la société d’ch'couragemeni our l'industrie na-
tionale, XXIII. année, Nro. CCXLV[ Décembre 1834,

© . pe 349.
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:die Systeme der Numeritung angeben, - 36 .. weit ich
:im Stande war, sie in Ecfahrung zu bringen,

Baumwollengarn.

Die englische, auch in den deutschen Spinne-
‘reien eingefihrte Bezeichnungsart, durch welche (bei
"Beobachtung der erforderlichen Genauigkeit) die
"Feinheit der Baumwollengarne sehr bestimmt ausge-
driickt wird, ist bekannt. Ich habe iiber diesclbe im
“dritten Bande dieser Jahrbiicher (S. 345 bis 354) eine
'kleine Abhandlung geliefert, und werde hier nur das
“Nothigste davon anfibren.

Die Garne werden in den Spinnereien auf einem
Haspel geweift, dessen Umfang 1] Yards = 54 eng-
lische Zoll (52 Wiener Zoll ofer 1% Wiener Ellen)
betragt. Eben diese Linge erhilt daher der ein Mahl
"herumgewickelie Faden, und wenn man stets aus einer
“gleichen Anzahl Umwindungen die Strehne (welche
ﬁier Schneller heifsen) bildet, so erhilt der Faden
aller Strehne (oder Schneller) mit einer hier hinrei-
chenden Genauigkeit die nahmliche Linge. Nach der
“englischen Weifungsart besteht der Schaeller' (hank)
‘aus 560 Faden (bouts), d. h. eben so vielen Uniwin-
dungen des Garns um den Haspel, und wird“durch
‘das Unterbinden in siebén gleiche Theile, Mie man
Gebindenennt, abgetheilt.” Jedes Gebinde (ley.) be-
greift mithin 80 li“ald::m. Die Linge des gznzen 8chnel-
'férs betrigt 2520 englische Fufs, 2427 Wiener Fuls

“oder gB8o Wiener Ellen, -~

Es ist einleuchtend, dafs hei solchen gleich lan-
gen Schnellern das Gewiche a}s. direktes Erkennungs-
mittel der Feinheit dienen kénne, mit welcher das-
selbe in wngekehrtem Verhiltnisse steht *). Diefs

*) Diefls heifst nur, dafs von zwei gleich Jangen Fiden derjenige
eine grofsere Feinbeit besitst; welcher wenigor wiegt; keines-
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gilt jedoch nur unter der Voraussetzung, dafs zwei
mit einander zu vergleichende’ Garnsorten in gleichem
Grade gedreht und vollkommen ausgetrocknet sind.
Denn die Feinheit oder:der- scheinbare Durchmesser
- des Fadens hingt, bei gleicher Masse. von Material,
also gleichem Gewichte einer gegebenen Linge, von
dem Grade der Drehung ab, welche die Fasern einan-
der mehr oder weniger nahe bringt. Ein stirker ge-
drehter, folglich dichterer Faden wird demnach fei-
ner erscheinen als ein lockerer oder wenig gedrehter.
Auch ein ungleicher Grad von Feuchtigkeit kann den
Schlufs von dem Gewichte eines Schnellers auf seine
Feinheit unsicher machen, um so mehr, als die Baum-
wolle eine sehr hygroskopische, d. h. eine solche
Substanz ist, welche Feuchtigkeit aus der Atmosphire
sehr leicht nnd in bedeutender Menge anzieht.

Weifs man die beiden so eben erwihnten Hinder-
nisse zu beseitigen, oder lifst man sie (wie diefs ge-
wohalich geschieht) unberiicksichtigt, so gibt g;s
Gewicht eines Schnellers unmittelbar den Mafsstab
fir die Feinheit des Garnes. Man bestimmt die Zahl
von Schpellern, welche zusammen ein englisches
Pfund (254%. Wiener Loth) wiegen, und bezeichnet
mit dieser Nummer die Garnsorte. Baumwollengarn
Nro. 59 ist also solches, wovon ein g8o Ellen langer
Faden den fiinfzigsten Theil eines englischen Pfunges
wiegt. In der Regel kommen von den feinern Garn-
sorten nur die geraden Nummern im Handel vor.

Die im dritten Bande dieser Jahrbiicher (S. 34g) be-

wegs aber, dafs v, B, . ein doppelt so schwerer Faden auch
gerade halb so fein'seyals derjenige, mit dem er verglichen
wird. Denn dié Feriheit, welche nach’ dém Durchmesser
des Fadens bemessen wird, steht im umgekehrten Verhilt-
nisse der Quadratwarseln der Gewichte. Ein Faden, der
bei gleicher Linge mit einem andern vier Mahl so viel wiegt,
bat wohl einen vier Mahl so grofsen Querschnitt als dieser,
aber nur einen zwei Mahl so grofsen Durchmesserj er ist
- also, um eigentlieh. su sprechen, nur halh so fein,
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findliche Tafel gibt an, wje viele Grane des Wiener
- Apotheker-Gewichtes ein Schneller jeder Nummer,
von 10 bis 300, wiegen mufs. Hierbei ist jedoch zu
bdherken, dafs die im Handel den Garnen beigeleg-
ten Nummern sebr oft mehr oder weniger von den
wirklichen, welche man durch Wagung findet, ab-
weichen. Der Grund hiervon liegt hauptsichlich darin,
.dafs man in den Spinnfabriken gewshnlich versiumt,
die Nummer aller Schneller mittelst der Sortirwage
zu bestimmen. In einem fiinf- oder zehnpfiundigen
Garnpacke variiren die Schneller zuweilen um 2, 4, 6,
ja bis 10 Nummern der Feinheit; und daher kommt,
dafs das Gewicht eines (englischen) Garnpfundes bald
itber 26, bald unter 25, manchmahl gar kaum zu
24 Loth gefunden wird, obschon es stets die gehorige
Anzahl von Schnellern enthilt. Fiir die Verarbeitung
entsteht hieraus kein grofser Nachtheil, weil z.B. die
Nummern 56 bis 66 mit einander gemischt verwebt
werden kénnen, ohne dafs das Auge in dem fertigen
Zeuge eine. auffallende Ungleichheit bemerkt. ger
Einflufs, welchen, nach dem oben Gesagten, die
Feuchtigkeit auf das Gewicht des Garnes (und.also
scheinbar auf dessen Feinheit) aufsert, ist so bedeu-
tend, dafs z. B. ein Schneller, der, in einem feuch-
ten Zimmer aufbewahrt, 207 Gran wiegt, also der
Nummer 30 angehért, sein Gewicht durch Austroek-
nen iber dem Ofen leicht auf 188 Graun vermindern
kann, was der' Nummer 33 entsprechen wiirde.

Die englische Art, die Banmwollengarne zu wei-
. fen und zu numeriren, ist auch fast durchgehends in
den &sterreichischen Spinnereien eingefiihrt. Selten
bedient man sich hier eines andern Systemes, nach
welchem der Umfang des Haspels 2} Wiener Ellen
betrigt, der Schneller 7 Gebinde, jedes zu 100 Fiden,
enthilt, und durch die Nummer die Anzahl der auf
ein 'Wiener Pfund gehenden Schreller ausgedriicke

wird (s. d. Jahrbiicher, Bd. IIL. S. 347, 350).
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Tn Frankreick war -vormahls eine Numerirungs-
art der Baumwollengarne im Gebrauch, welche mit
-der englischen auf einerlei Prinzip beruhte, aber in
den angenommenen Grifsen von derselben verschie-
den war. ‘Die Nummer zeigte niahmlich an, wie viel
Strehne oder Schneller auf ein Pfund des alten Pariser
Markgewichtes erfordert wurden. Dabei war die
Liange der Schoeller in verschiedenen Fabriken ver-
" schieden ; sie betrug zwischen Goo und 1000 Ellen
(Aunes), am gewéhnlichsten 650 Ellen. Da die
alte franzdsische Elle = 1188 Millimeter oder 45,1
Wiener Zoll, und das Pfund Markgewicht = 489,5
Gramm oder 27,06 Wiener Loth ist; so lifst sich nach
diesen Angaben leicht -eine Vergleichung zwischen
den Nummern der franzésischer und englischen Fa-
briken anstellen. '

Durch eine kénigliche Verordnung vom 26. Mai
1819, welche die Veérbreitung des metrischen Mafs-
und Gewichts - Systems zur Absicht hat, ist eine neue
Numerirungsart der Garne gesetzlich eingefiibrt wor-
den. Es bedeutet nunmehr die Nummer die Anzahl
vofi Kilometern in der Linge eines Fadens, dessen
Gewicht ein metrisches Pfund oder halbes Kilogramm
betrigt *). Ein Kilometer ist gleich 1283,36 Wiener
Ellen, und ein metrisches Pfund gleich 28,56 Wiener
Loth. Die metriscie Nummer 60 kommt also einem
Garne zu, dessen Faden, bei einem Gewichte von
% Kilogramm, 6o Kilometer oder 77000 Wiener Ellen
lang ist. Diese neuen oder .metrischen Nummern
stimmen sehr nshe mit jenen der oben erwihnten
osterreichischen Weifung (mit Schnellern von 700
Faden oder 1487 Ellen) iiberein, wie man aus folgen-

*) Die gesetzlich eingefiibrte Weife bat nihmlich einen Meter im
Umfange; ein Meter ist also auch die Linge des Fadens.
Hundert Fiiden machen ein Gebinde, und sehn Gebinde bil-
den den Strehn oder Schuneller (s. Diclionnaire technologique,
Tome IX., A Paris, 1816, p. 65).
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dey kleinen Ubersichtstabelle entnimmt, in welcher
die: auf einer Linie stehenden Nummern der vier Ko-
Jumnen gleiche Feinhéitsgrade ansdriicken. Koldmne
A enthilt die Nammern der englischen Weitung, B
jene der Gsterreichischen, C die alten franzdsischen
Nummern (mit Schnellern von 650 Pariser Ellen),
und D die neuen oder metrischen Nummern.

A .B c D
engl, . dsterr. franz3s. metr.
10 8,1 10,6 8,4
20 . 16,2 21,3 16,8 -

50 4o, 54,3 4a,1.
100 ... 81,4 106,7 84,2
150" 132322 1631 136,3
200 162,8 213,5 168,4
a50 203,5 27,8 210,5
300. 2442 330,3 32546 7)

. . L]
Was die gezwirnten Baumwollengarne (die 2wei-
und dreifachen Baumwollenzwirge oger Stick~ und
Strickgarne) betrifft, so erhalten sie im Handel die
Nummer desjenigen einfachen Garnes, aus welchem
sie zusammengedreht sind; und da man sie ehenfalls
nach der englischen Art mit einent 54 zélligen Haspel
weift, und nach englischen Pfunden wigt, so fallt
der Faden eines Pfundes weit kiirzer aus als bei einem
einfachen Garne, welches dieselbe Nummer fiihrt.
Aus diesem Grunde ist auch die Unterabtheilung der
Pfunde eine andere als bei dem einfachen Garne, und
zwar wird nicht von allen Fabriken einerlei Verfahren
beobachtet. Einige trennen das Pfund in so viele
Strehne, als die Nummer anzeigt, wo dann jeder’

*) D'e in dieser Tahelle vorkommenden Briiche (Zehntel) er-
geben sich bei der Berechnung, kbnnen aber bei der prak-
tischen Vergleichung, wie man leicht einsieht, ohne merk-
liche Ungenauigkeit vernachlifsigt werden, um so mehr, als

ebrochene Zahlen boi der wirklichen Numerirung unge-
brauchlich sind. -
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Strehn, der bei dreifachem Zwirn ungefihr 170 bis
180 Fiden enthilt, in awei Gebinde abgetheilt wird.
Andere' machen weniger Strehne aus dem Pfunde,
geben aber jedem Strehn eine grofsere Anzahl von
Gebinden. So findet man bei dreifachem Strickgarn
Nro. 12 vier Strebne zu sechs Gebinden, bei Nro. a1
sieben Strehne zu sechs Gebinden; bei zweifachem
Stickgarn Nro. 26 dreizehn Strehne zu sieben Gebin-
den, u.s. w. Der Strehn hilt in diesen Fillen zwi-
schen 530 und 540 Fiden

Wollengarn.

Die Wollengarng, und zwar sowohl die aus Krim-
pelwolle als die aus Kammwolle gesponnenen, wer-
den in den ésterreichischenFabriken gleich den Baum-
wollengarnen mit Nummern bezeichnet.. Hier gibt
aber die Nummer durchaus die Anzahl von Strehnen
an, welche in einem #iener Pfunde enthalten sind.
Die Linge des Garnfadens, welcher den Strehn bil-
det, ist jedoch an verschiedenen Orten verschieden.
In Osterreich z. B. besteht jeder Strehn aus sieben
Gebinden von 50 Fiden. Der Faden (oder der Um-
fang des Haspels) betrigt 23 Wiener Ellen, die Linge
des ganzen Strchnis von 350 Fiden also 7875 Ellen.
Ein Pfund Garn vpn Nro. Go stellt also einen Faden
von 47250 Ellen Linge dar. Man spinnt aus Kamm-
wolle Garne von Nyo. 1o an bis aufwirts zu Nro. 7a.
Ersteres dient, zwei- und dreifach zusammengezwirnt,
zu Teppichen; letzteres zu den feinsten Merinos und
andern Wollenzeugen. "Man spinnt zuweilen noch
feiner, und selbst bis Nro. 100. Die Nummer 10
stimmt mit Nro.6%, Nro. 72 mit Nro. 47 und Nro. 100
mit Nro. 65 der bei den‘Baumwollengarnen iiblichen
englischen Bezeichnung iiberein *). In mehreren Ge-

*#) Daraus folgt indessen kci;leswegs?, dafs Wollengarn Nro. 72
~ und Baumwo]!quiarn Nro, 47 im Ansehen einerlei Feinheit,
d. h. einen gleichen scheinbaren Durchmesser des Fadens
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genden Bibmens enthilt der Strehn vier Viertel, das
Viertel sechs Gebinde, jedes Gebinde 44 Faden; und
der Faden ist zwei Wiener Ellen lang. Mithin besitat
.der ganze aus 1056 Fiden bestehende Strehn eine
Lange von 2112 Ellen. In anderen Spinnereien. gibt
man dem Strehne 880 bis goo Fiden von zwei Ellen
Linge; so, dafs z. B. bei Nro 16 das Pfund einen
28160 bis 28800 Ellen langeri Faden enthilt. In der
“Tuchfabrik von Berger und Komp. zu Althaben-
dorfin Bohmen wird Wollengarn za Tuch, von 74go
bis 11524 Wiener Ellen, und zu Kasimir von 18440
bis 20743 Ellen auf das Wiener Pfund gesponnen ?),
‘Diese vier Feinheitsgrade entsprechen, in der Ord-
nung wie sie hier stehen, nahe den englischen Baum-
‘wollengarn-Nummern 6, 9%, 15 und 17.

- -In England 2) wird das Wollengarn, wenigstens
.das Kammgaen' ("##orsted) von einigen Fabrikanten
ganz so wie das Baumwollengarn geweift und nume-
rirt. Gewéhnlicher aber findet eine Abweichung
Stait, welche jedoch nur.die Gréfse des Haspels -be-
trifit. Die Zahl der Faden im Gebinde (80) und jene
.der Gebinde im Schneller (7) wird nihmlich beibe-
halten; allein der Faden ist statt g4 Yards nur eine
-Yard oder 36 Zoll (34,7 Wiener Zoll oder 1,17 Wie-
. ner Ellen) lang, daher betrigt auch die Linge des
Schnellers nur 560 Yards (653 Wiener Ellen), und
jede nach dieser Weifung angegebene Nummer mufs
um den dritten Theil vermim%ert werden, wenn man
die ibr im Systeme der Banmwollspinnereien entspre-

haben. Diels wiirde nur dann der Fall seyn, wenn an beis
den die Dichtigkeit (d.h. dew Grad der Drehung) und das
spezifische Gewicht des Materials gleich wire.

1) V. Keefs, Anhang zur Darstellung des Fabriks- und Gewerbs-
wesens i Gsterreichischen Haiserstaate, 8. Wien, 1814,
S§.29. 7 - . :

2) 8.. Rees ‘Cyclopaedia, Val.' XXXVIIL Artikel: Worsted
Manufacture, - . | .- N .
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chende Nummer finden will. So stimmt ein nach der
eben angegebenen Art geweiftes Wollengarn von Nro.
54 in der Feinheit (d. h. in dem Gewichte einer be-
stinmten Fadenlinge) iiberein mit Banmwollengarn
Nro. 36. Die Verpackung des Wollengarns geschieht
in Picken zu 4 Pfund, deren wieder 60 einen Ballen
von 340 Pfund ausmachen. o ’ v

In Frankreich ist fir Kammwolle und Streich-
oder Krimpelwolle einerlei Prinzip der Numerirung,
jedoch mit Abweichungen in den Gréfsen, im Ge-
rauch. Bei einer und der andern ‘dieser Garngat-
tungen zeigt die Nummer an, wie viel Strehne auf ein
altes Pariser Pfund Markgewicht (489,5 Gramm oder
27,96 Wiener Loth) gehen ; aber die Lange der Strehne
~ist verschieden. Zu Sedan enthilt der Strehn des
zur Tuchfabrikation bestimmten Gespinnstes 22 Ge-
binde (Macques), das Gebinde 44 Fiden, deren
jeder dem Umfange des Haspels gleich, oder 4} Par.
afs (1,3 dunes = 1543 Miﬁimeter) lang ist. Hier-
aus folgt, ‘dals ein ganzer, aus 968 Fiden bestehender
Strehn £598 Fufs (1493,6 Meter oder 1916,4 Wiener
Ellen) mifst. Die gewébnlichsten Nummern sind 4,
5%, 6%, 8. Mansicht aus der hier folgenden kleinen
Tafel, mit welchen Nummern des bei Gelegenheit der
Baumwollengarne aus einander gesetzten neuen metri-
schen Systems und mit welchen englischen Baum-

" wollengarn - Nummern dieselben iibereinstimmen.

Nummern zu Sedan. Metr. Nummern. Engl. Nummern.

4 6,1 - 753
55‘ 8’4 10

6% " 99 11,7
8 | 122 145

Die Strehne des Kammgarnes sind viel kleiner.
Sie enthalten nihmlich nur 500 Fiden - von 4! Fufs
die ganze Linge betrigt mithin 2250 Fufs, 731 Meter;
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oder 938 Wiener Ellen. Der feinste Faden aus ge-
kimmmter Wolle-ist von Nro. Go, welche der metri-
schen Nummer 44,8 (in ganzer Zabl 45), oder der’
englischen Baumwollengarn - Nummer 53 entspricht.
‘Man verarbeitet dieses feine Garn zu jenen leichten
Zeugen, welche Baréges genannt werden.

‘Leinengarn.

Bei den Lejnengespinnsten ist die Numerirung
nicht so allgemein eingefiihrt, als bei den Garnen aus
Wolle und Baumwolle. Wo sie nicht Statt findet,
mufs man, um durch Rechnung auf eine Bestimmung
der Feinheit. 2n kommen, einen Strehn von bekannter
Liénge wigen, und ibn mit der Einheit des Gewich-
tes vergleichen. Die Anzahl der in einem Strehne
enthaltenen Fiden, so wie die Linge dieser letatern
weicht an verschiedenen Orten aufserordentlich ab.

So machen in Bohmen, nach einer alten gesetz-
lichen Vorschrift, 20 Fiden ein Gebinde, 30 Gebinde
eine Zaspel, 3 Zaspel einen Strehn, 4 Strehne ein
Stiick, 15 Stiick ein Mandel, 4 Mandel ein Schock
Garn. Der Umfang des Haspels soll fiir feinere Garne
3, fur grobere 4 bohmische Ellen betragen. Da nun
eine bohmische Elle = 0,76227 einer Wiener Elle
ist, so findet map fitrr die Linge des Fadens in den
eben genannten Abtheilungen folgendes Mafs:

Bei
felligem, 3elligem

, Garne
1 Schock . . Wiener Ellen 878135 — 658600
1 Mandel . . » » . 219534 — 164650
x Stick . . » » 14636 — 10977
1 Strehn . . » » 3659 — a744

1 - Zaspel . . » » 1219 — Ot

1 Gebinde . » » 6 —  45%
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Die Zeit hat. manoherlei Abinderungen dieser
Weifungsart mit sich gebracht. So ist es in der Ge- -
gend von Schluckenau (im Leitmeritzer Kreise)
und an andern Orten gewdhnlich, das Garn auf einem
Haspel von 3 bshmischen Ellen (673 Wiener Zoll) im
Umkreise, . und zwar..in° Gebinden von 20 Fiden zn
weifen. Vierzig Gebinde machen aber dort einen
Strehn, und 6 Suehne.ein Stick, - welches 10977
Wiener Ellen lang ist. Es gibt auch Gebinde zu 19
Fiden, deren 59 einén’ Strehn ansmachen.

In Mdihren uud Schlesien bedient man sich der
nihmlichen Unterabtheilungen wie in Bohmen. Da-
gegen besteht in Osterreich ob und uater der Ens
ein Gebinde (Wiedel).ans 'a4o Fiden; der Faden hat
bald 2% bald 1} Wieneér Ellen zur Linge. Im ersten
Falle machen 5, im zweiten ro Gebinde einen Strehn
(Schnalz oder Schneller),; der mithin jederzeit 3000
Ellen lang ist. o

" Noch andere Weifungsarten sind in verschiedenen:
Theilen von Deutschland ablich.- In Preufsen z.B.
soll der Umfang des Haspels oder die Linge des Fa-
dens 3% Berliner Ellen (88} Wiener Zoll) betragen;
4o Fiden machen ein Gebinde, und 20 Gebinde ein
Stiick Garn, welches mithin 2800 Berliner oder 2400
Wiener Ellen lang ist. In Hannover bhat man Stiicke
zu 10 Gebinden, deren jedes 100 Fiden von 4 kalen-
bergischen Ellen (85} Wiener Zoll) enthalt, so, dafs
ein ganzes Stiick 4ooo kalenbergische oder 2987 Wie-
ner Ellen lang ist; an manchen Orten auch Stiicke
von 20 Gebinden, jedes zu 66 Fiden; u. s. w.

‘Es wire gewifs zu wiinschen, dafs mehr Gleich-
formigkeit in' Hinsicht dieses-Punktes herrschte, und
dafs man sich:zur Bezeichnung der Feinheit des Gatns
der bei Baumwollengespinnsten iiblichen Numerirung
bLediente, was gegenwirtig in der Regcl nicht der
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Fall ist. Die auf ein Pfund gehende Anzahl von Streh-
nen, deren-jeder eine festgesetzte gleiche Linge be-
sifse, wiirde dann -die Nummer einer Garnsorte an-
geben. Von den in Oberdsterreich gebriuchlichen,
3000 Ellen langen Strehnen oder Schnellern werden
2, 3, 4 bis 6 auf das Pfund gesponnen. Garn, wel-
ches hiernach die Nummer 2erhilt, miifste nach dem
Prinzipe der englischen Baumwollenspinnereien be-
zeichnet, Nro. 5 heifsen; und Nro. 6 entspricht auf
gleiche Weise der Baumwollenﬁfrn r Nummer 15.
Man gibt an, dafs von westphilischen Landleuten zu-
weilen Garn gesponnen werde, wovon ein Faden, der
23 Meilen (jede zu 20,000 Fufs gerechnet) lang ist,
nur ein Pfund wiegt. Nach dem Systeme der Baum-
wollengarn - Numerirung miifste ein solches Gespinnst
ungefahr die Nummer 184 erhalten. Dieses ist indes-~
sen keineswegs die hochste in der Flachsspinnerei er-
reichte Feinheit, wie man aus ein Paar. spiter noch
anzufiihrenden Beispielen ersehen wird.-

In Oberdsterreich, Bohmen und Schlesien be-
dient man sich gewshnlich, um die Feinheit des Lei-
nengarnes au bestimmen, eines Verfahrens, welches
zwar sehr einfach ist, aber hinsichdich seiner Ge-
nauigkeit viel zu wiinschen iibrig lifst. Man gibt nahm-
lich an, wie viele Stiicke zugleich auf einen Griff mit
der Hand umfafst werden kénnen; und nennt hiernach
das Garn zwei Stiick griffig, sechs Stiick griffig,
u. s. w. Sollte das Schwabkende und Unzureichende
dieser Methode eines Beweises bediirfen, so wiirde
ihn die hier folgende Talielle liefern, welche ich nach
meinen mit Garn von Schénlinde angestellten Wigun-
gen zusammengestellt habe. Dasin der zweiten Spalte
angegebene Gewicht ist jenes eines aus 59 Gebinden
S:u 19 Fiden) bestehenden Strehns, oder (da der ein-

che Faden 3% béhmische = 23 Wiener Ellen mifst)
eines Fadens ‘von 2989 Wiener Ellen Linge. Man
sieht aus den Zahlen dieser Kolumne auf den ersien

-
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Blick, dafs keine Obereinstimmung swischen denselben
und den Zahlen der ersten Kolumne Statt findet. In
der dritten Spalte sind jene Nummern angegeben,
welche ‘diese’ Garne -erhalten miifsten, wenn man sie
nach dem Systeme der englischen Baumwollenspinne-
reien bezeichnen wollte; oder die Zahl von ¢80 Ellen
langen Schnellern, welche auf ein englisches Pfund
gehen wiirden. : : :
Stiicke auf | Gewicht,
‘den Griff. |  Gran. ‘
450 42,1
-5, . 50,6
315 60,2
26o a3

Nummer.

234 81,1
216 87,9
170 111,6
150 126,5
f4o 135,5
104, 183,4

9o. 210,7 |

Eine zweckmifsigere Bezeichnungsart, welche
Sleichfalls baufig gebraucht wird, griindet sich auf
ie Gewohnheit der Weber, die Anzahl der Fiden in
der Kette nach Géngen zu berechnen. Vierzig (in
Osterreich ob der Enns und an anderen Orten 48)
Fiden der Kette heifsen ein Gang, und die Leinwand
heifst z. B. fogingig, wenn sie in der Breite einer
Elle 4o Ginge (d.i. 1600 Kettenfiden) enthilt. Diese
Bezeichnung hat man auf das Garn iibertragen; und
sie gibt einen ziemlich deutlichen Begriff von der ver-
hilwifsmifsigen Feinheit desselben, weil ganz natiirlich
das Garn desto feiner seyn mufs, je mebr Fiden des-
selben erfordert werden, um eine ellenbreite Kette
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~sa bilden. ~Ober. die .abdolute Feimbeit ( das heifst
éiber .die -Masse oder das ‘Gewicht von Material auf
einer ‘bestimmiten Liinge. des Fadens) - lifit diese Be-
seichnungsart jedoch in védlliger Ungewifsheit. Man
verarbeitet 12 bis 16gingiges Werg- und Hanfgarn zu
den Dochten der Fackeln, zu Gurten; Packzwillich,
_sogenantiter Strohsackleitwand und Bindfaden; 1Gbis
2ogiingiges zu grober- Leinwand; 16 bis 3ogingiges
Flaclisgarn zu grober; 30 bis Gogingiges zu mittel
feiner;, 8o bis 2po0gingiges zu feiper Leinwand und
Battist; 28 bis fogingiges zu ordinirem, ‘4o bis pogint+
giges sa nittelfeinemund feinem Zwirn; 120gingiges
su dem sogenanuten Bautistzwirn, und 14o bis 200gia-
giges zu dem feinsten Spitzenzwirn. : ‘

. Nach Hrn. von Keefs *J will ich hier das Getvicht
eines Stiickes von fiinf Sorten bshmischenLeinengarnd
mittheilen, nebst den: ven mir darnach:berechneten
Nummern, welche diése Garne erhakten-piifsten,; wenn
sie gleich den Baumwollengespinasten nach englischer
Art geweift und bézeiehnet wirden.: Das Stiick; vom
. welchem 'in der zweiten Kolumne das: Gewicht angé:
geben- ist, bestelit aus 6 Strehuen ‘oder 4800 Fiden
~ (von 3 bdhmischen Ellen). Der Faden desselbénist
mithin 10977 Wiener Ellen lang,

e Leinengarn ?,‘; wfg:;]’ -Nnmmer;'
SR hogingig | - 48% 6
50 » - 3a§ 8,9
6o » . ar 13,8
R 174 | 16,4 A
"t 80w o . 1BF 18,8: o i

.. . D . i [P ,-“—‘
*) Beschreibung der Fabrikate, welche in den Fabriken,JManu-
fakturen und Gewerben des osterreichischen Kaiserstaates
_ erzeugt werden. 1. Baud, Wien, 1830. S. 8o.
Jahrb. d. polyt. Inst. XIII. Bd- 10 °
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~i- Die Bezeichmeng nach Ghngen der Leinwandkette
findet nur bei den. ebergarner Stawt, d. h. jenen
fester gedrehten Gespinnsten, welche zu Zeugen ver-
arbeitet ‘werden. . Man unterseheidet hiervon das so
genanato -Lothgarn, welches einen lockern, wenig
festen Faden besitat, und daher von Webern hich-
. stens:als Einschuls, gewdbnlich aber nur au Zwirn
angewendet ‘wird. Man. verkauft es nach dem Ge-
wicht.. Ein Stiick desselben:(von 4Sirehnen, 236 Ge-
binden, oder 4484 Faden, .deren jeder 23 Wiener
Ellen Jang ist). wiegt vonr 16 Loth bis herab zu 1 Loth,
und  zuweilen .. daranser; - g .erstere Feinheit .ent-
spricht beipalje der Baumwollengarn-Nummer 20, dia
letztere der Nummer 316, . .. oo’ -

- .. In- dem ésterreichischen Theile von Jtalien und
im: siidlichen : ZIrol wird. das- Leinengarn nach Num-
mern verkauft,. welchen jedoch, kein festes Prinzip.zu
Grunde snliegen schieint. Man.bgreichnet die grobste
Sorte mit.Nro. 10,: und :die iibrigen,. in der Ordnung
wie ibre' Feinhieit.suninmt, mit sieigenden Zahlen,
sls: 20, 30, 4o, 50, Go,.80, 100, 120, 150, 200,
300, “400; 500,:600, 8a0, .1000, 3000, 3000, 4000
und 5000 T :

" Aufserdem sind noch hin tnd wieder Nummern
zur Bezeichnung dés Leinengarnes iiblich. So besitat
z. B. die dureh jhre ausgezeichneten Spitzenarbeiten
bekannte Niederlindér Industrie- Anstalt zu Prag ein
Sortiment von achtaehn Nummern feiner Garne, wor-
aus ibre Spitzenzwirne verfertigt werden. Die grobste
Gattapg heifst: Nro. 1, und so fortlaufend bis Nro.18,
welches die feinste Sorte ist. Von Nro.:1 habe ich
einenjoo Fufs langen Faden 19 Gran schwergefunden,
woraussich berechnen lifst, dafs die Feinheit dieses
Garnes der Baumwollengarn - Nummier 54 entspricht.

Alles bisher in Betreff der Leinengarne Gesagte
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gilt von Handgespinnsten, da die Maschinenspinnerei
anf Flachs bisher fast nur als Ausnahme angewendet
worden ist. - In den osterreichischen Staaten haben
sich besonders zwei Fabriken in der Erzeugung von
Maschinengespinnsten ausgezeichnet: jene der HH,
Wurm und Pausinger, und jene'des durch die Staats-
verwaltung aus JFrankreich berufenen Hrn, von
- Girard *).

¢ . Die erstere dieser Fabriken bezeichnet ihre Ge-
spinnste mit Nammern, welche, auf die oben schon
ocklirte Art,. Ginge der Leinwandkeue, und somit
die Feinheit; auf eine dem Weber sehr vérstindliche
und hequeme Art ausdriicken. - Das Sortiren geschieht
auf der Wage. Die Strehne bestehen aus 10 Gebin-
den, jedes von 100 Fiden. Der Faden ist 1} Wiener
Ellen, mithin der ganze Strehn 1500 Ellen lang. Ich
* theile in folgender Tabelle das Gewicht der Strehne
.von sechs verschiedenen Sorten mit, so wie ich es
gefunden habe; nebst den entsprechenden Nummern,
welche diese Garne erhalten miifsten, wenn sie nach
Art der englischen Baumwollengespinnste geweift und
beszsichnet wiirden.

Fabriks- ' | Gewicht, | Englische
Nummer. .| ° Gran. Nummer.

20 1320 7,2
25 1050 9
30
35
.40-
45

1) 8. diese Jabrbiicher Bd. L S. 388, Bd. IV. 8. 103.

2) Zu bemerken ist, dafs fogingiges Garn nach dieser Tafel
einer wenigstens. doppelt so hohen Nummer entspricht, als
nach der obigen, duf die Angabe des Hin. . feejk gegriin-

10 *
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" "B ¢.-Girard, bezeithnete direhi die bei-seinen
Maschinengespinnsten eingefithrten Niirirmern die Tau-
sende voi Ellen, welche in einetii Pfunde ‘Garn ent-
Kalten sind. - Secine Nudither 20 zeigu also an, dafs
der ejn’Pfund schwere Faden z00v0 Ellen lang:ist,

-und ‘ertspricht mithin der Baumwollengarn - Nam-
mer 16;:.‘0 PRI R - TR I

I |
In England *) haspelt man das Leinengarn mit
einer Fudenlinge von 2} Yards (gueigl Zoll oder 2,93
Wiener' Ellen). Ein Gebinde (cut or téa) enthilé 1l
Fiden; 12 Gebinde machen einen8irehn-dder Schinel:
ler (hank or hesp), 4Sttehne eine Spindel (spindle):
Der Strehn von 1440 Fiden hat mithin eine Lingeé
von 3Goo Yards oder 4219'W. Ellen, und ist in: dem
Verhaltnisse 30 : 7 oder4% : 1 linger als der in.den
Baumwollenspinnereien gebrauchliche Schneller. Man
~mufs démnach, wenn'die Zahl der Leineéngarn-Schnel:
ler, welche auf ein ‘Pfuird’(enigl:y gehien, bekannt ist,
* diese Zahl mit 42 muliiplizivén, “um die Baumwolen-
_garn'- Numiner zu erhalten, welche’ det Feinheit' des
inRede stehendeit Gespinnstes entspricht. In Zrldnd
ist Leinengarn von so grofser Feinheit' gésponnen wor-
den, dafs ungefihr 100 Schneller anf das Pfund ge-
gangen seyn wiirden, .Diese Feinheit entspricht der:
Baumwollengarn-Nummer 428, und ein Wiener Pfund
solchen Garnes wiirde einen Faden von 521266 Ellen
oder 54% deutschen Meilen darstellen.

- In Frankreich mifst man das Leii;en’gani’ nach
Fierteln. Ein Viertel enthilt 12} Gebiiide, das Ge-
binde (portee) 16 Fiaden, deren jeder 16 Ellen (aunes)
- lang ist. Hieraus folgt, dafs dic ganze Fadenlinge ei-

deten. Fiir die Unzulinglichkeit der Methode , dic Feinheit
nach Gingen zu bestimmen , kann es kaum'einen dentlichern
" ‘Beweis geben. e .
*) A Treatise on Spinning Machinery , by Andrew Gray. 8.
Edinburgh, 1819.
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‘nes Viestols: 3200 aunes (3,8 Kilometer oder 4879 Wie-
ner Ellen) betgigt. - Hachette erwihnt. eines zu Cg-
tillon - sur ;Sambre gesponnenen Garnes, van wel-
,ohem, das Viertel nur 3 Quentchen oder 2867 Milli-
gramm wog. Bei dieser Feinheit, welche der metri-
.schen Nusumer. 663 .oder der englischen Baumwollen-
garn-Nummer 787 entspricht, wiirde ein Faden von-
100 deutschen Meilen Linge nur ein Wiener Pfund
* wiegen. . Das metrische Pfund (§ Kilogramm oder 28%
Wiener Loth) -solchen iiberaus feinen Gespinnstes
wurde im Jahre 1823 zu Paris fir 1530 F ranten. ver-
:kauft, was mehr als vier Fiinftel von dem Werthe eines
- gleichen Gewichtes Gold ist.

~ Ich habe jetzt noch einige Worte iiber das ge-
zwirnte Leinengarn oder den eigentlich so genannten
Zwirn zu sprechen. Wenn die einfachen' Leinen-
- garne selten nach Nummérn verkauft werden, welche
: iber die absolute Feinheit der Sorten Aufschlufs geben,
“so ist die(s mit dem Zwirne noch weniger der Fall.
. Wire der Gebrauch eingefiihrt, die Leinengespinnste
: gleich den Baumwollengarnen allgemein mit iiberein-
. stimmenden Nummerp zu bezeichnen, so wire es auch
hier am zweckmifsigsten, dem Zwirne die Nummer
des Garnes zu geben, aus welchem er verfertigt ist;
weil sich hieraus, und aus der, Anzahl der durch das
Zwirnen vereinigten einfachen Fiden, ein richtiger
Schlufs auf die Feinheit machen liefse.

Der bohmische Zwirn wird nach Stiicken verkauft,
das Stiick zu zwei Strehnen. Man -unterscheidet ge-
wéhnlich zwei Gattungen, wovon die bessere den Nah-
men Flirstenzwirn, die geringere aber den Nahmen

Land - oder Wirthschaftszwirn fihrt. Beim Fiir-
stenzwirn enthilt der Stirehn 120, beim Landzwirn
. 60 Gebinde; das Gebinde besteht bei einer wie bei
. der andern Gattung aus 20 Fiden wenn der Zwirn
. 2weifach, aus 12 Fiden wenn er dreifach, aus g Fi-
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den wenn er vierfach ist, Die Linge des Fadens soll
23 bshmische Ellen (62- Wiener Zoll) betragen’; allein
nur zu oft wird davon abgewichen, Man fimdet hiu-
fig Zwirpsirehne, in welchen der einzelne Faden nur
‘a7 bis 28 Zoll 'lang ist.. Auch in der Fidenzahl der
Gebinde trifft man Abweichingen an; denn es finden
sich Gebinde mit nicht mehr als 8,7, 6 ja sogar 5
‘ynd 3 Fiden. Doch sind lingere Fiden und grofsere
“Gebinde weit mehr im Gebrauch. ‘ Die Sorten des
Zwirns bezeichnet man mit Nummern, welehe jedoch
nichts weiter als durch ihre Aufeinanderfolge eine za-
pehmende Feinheit desselben andeuten, und anch nicht
iiberall im Gebranch sind.  Die gréhbste Sorte heifst
Nro.o, die feinste Nro. 28. Man hat zweifachen Zwirn
von'Nro. 1 bis' Nro 28, dreifachen von Nro.o bis Nro.
a8, vierfachen yon Nro. ¢ bis Nro. 8.

In der nachstehenden Tabelle habe ich die Fein-
heit von fiinfSorten dreifachen héhmischen Nihzwirns
‘angegeben; nihmlich das Gewicht eines Strehnes (der
aus 60 Gebinden, jedes von drei Fiden besteht, und,
da der einfache Faden 35 W. Zoll mifst, im Ganzen

- 213 W.Ellen lang ist), nebst den entsprechenden eng-
Jischen Baumwollengarn - Nummern,

Gewiche,
Gran

Grobster Nihawirn| 265 5
Feinerer » 125 10,8
Mittelfeiner » | . 63 a4
Feiner » A 29,3
Feinster » 25 54

Nummer

Sorte

Aufser den so eben angefiihrten Nummern sind
hin' und wieder auch andere, mehr oder weniger ab-
weichende, im Gebrauch. Niederlindische Zwirne
2. B., theils Nahzwirne , theils Spitzenzwirne, kom-

¢



'.!'5‘3

.men mit ‘weit hoharenr Nummern vor, ~Nach Hrn..von
Keefs *) sind die sweifachen niederladdischen Zwirne
-von nachfolgenden Nummern aus Garn von der bei
‘setzten Feinheit verfertigt; allein da (wie oben bemerkte
-wurde) die Bezeichnung det Feinheit des Garnes dureh
die Anzahl der Weberginge selbst schwankend ist, so_
‘gibt sie auch fiir den Zwirn keinen sichern Mafsstab..
" Nro. 18 aps' " 38 gingigem ‘Garne
o :

» 20 % 6

»
» a3 ‘¥ 63' »- ‘»
e '24' » ¢ » »
> 26 ''» - ;(o; » »
» 28 » 84 » .
» 30 » _86 » >
» 32 9 9o » »,
» 36 » w » »
» 38 » 110 .» »
» fo » 130 . » »
> 4 > 140 v ’
» 44 t '150 ) 9. .
» 46 t 170 » »
» 48 » 180 >’
» 52 » 190 » »
» 56 » 200 » .
» bw » 210 » ‘» -
» 58 » 230 » »

Ein Muster vom feinsten niederlindischen Spitzen-
zwirn, welches ich untersuchte, wog bei einer Linge
von 292 Ellen nur 4,71 Gran, Diesur Grad der Fein-
heit miifste in dem Nummernsysteme der englischen
Baumwollenspinnereien mit 393 bezeichnet werden.

In den italienischen Provinzen der &sterreichi-
schen Monarchie werden die Sorten des Zwirns, auf
gleiche Weise wie dic einfachen Leinengarne, mit ho-
hen Nummern bezeichnet, nibmlich 50, 6o, 8o, 100,

*) Am oben angetithrten Orfc; 8. 78.
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220, ¥50}-7D0; 300, 40035004 600, 800, 1000,
1500, 20d05 3000, 4oopm.i-.de-grofser die Nummer,
-desto feiner-ist-di¢:damis, bezeichhete Zwirnsorte. Ich
‘Habe aus .einem Sortimente tweifachen  Zwirns: von
:Said im:Bredeidnischen , welches alle eben;genannten
Nummern ‘epthiklt, - drei Muster untersucht; und das
Gewicht eines.1000 W. Ellen_ngen Fadens von jedem
derselben so gefunden, wie es dig hier stehende kleine
‘Tabelle angjbt. Die einfache, durch den Haspelam-
fang bestimmte Fadenlinge betrug 565-W. Zoll. Ich
habe in der dritten Spalte die der Feinheit der drei Sor-
ten zukommenden englischén Baumwollengarn - Num-
mern beigesetzt. o : )

Gewicht von 1000, Ellen.| Baumwollengarn-
' Gran. .- . | 'Nummer.

T 71
T - 8:4
R R ¢

In der Niederlinder Industrie-Anstalt zu Prag
werden die feinen Spitzénzwirne gleich den friiher
erwihnten Garnen, aus welchen sie erzeugt sind, mit
18 Nummern dergestalt bezeichnet, dafs die grobste
SorteNro. 1, die feinste Nro. 18 heifst. Diese Zwirne
sind zweifach, Von Nro.1 fand ich einen ga-Ellen
langen Faden 27 Gran schwer. Hieraus folgt 21,6 als
die englische Baumwollengarn-Nuinmer, welche der
'Feinheit dieser Zwirnsorte angehort. Von Nro. 18
wog ein 167 Ellen langer Faden 3,44 Gran, was der
Feinheits - Nummer 308 entspricht, _

P——

Das Fabriksprodukten-Kabinet des polytechni-
schen Institutes besitzt ein ausgezeichnet schénes Mu-
ster sehr feinen Spitzenzwirns von J. Hinkelmann zu
"Hohenelbe in Bohmen. Der kleine Strehn, dessen
ganze Liange 5333 Fufs betrigt, wiegt nur 56 Gran, und
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seine. Eemhelt entspricht mithin der Baumwollengary-
.Nummer 245. ; Da nun dieser Zwirn aus zwei. Fadqn
.squammengedxeht ist, so ergibt sich (wenn man die
beim Zwirnen Statt findende Verknrznnb beriicksich-
tigt) far den einfachen Garnfaden eine nahe anGoo lie-
gende Nummer. . L S

o Sesdc.-

é_- 4 Dne Femheu der Seidenfaden wird ausgedruckt
tdurch die Angabe, wie viel Gran  ein Faden von 400
iPariser Adunes (475,2 Meter oder 610 Wiener Ellen)
~Lange wiegt. Diese Bestimmungsart ist sowohl in
‘Frankreich alsin Italien iiblich. Imsiidlichen Frank-
ireich (zu Lyon, u.s.w.) bedient man sich hierbei des
.Pfundes ‘von Montpellier, welches in 9216 Denieps
}(Grane) getheilt wird, und gleich 41 4,05 Gramm oder
2311 Wiener Loth (0,74022 W. Pfund) ist. Ein Gran
‘oder Denier- dieses Pfandes kann gleich gesetzt wer-

‘den 45 Millxbramm oder 0,617 eines Wiener Apothc-
*ker- Grans. - ;

"

i Die gebrauchhchsten Seldensorten in Lyon sind
Jfolgende : :

i "" Gewicht in Deniess.
‘Ordinire Organsmsende e .n. » 23 Dbis 3o
Feine e 18
Feinste Seide !ur Tall . T
‘Weifse zweifadige Tramselde "« 24 bis 26. -

) Von den italienischen Seidengattungen kommeq haupt-
sichlich mIgende Abstufungen der Feinheit vor;

+ Organsin, feinste . . .. . . 16 bis 21 Demers

» . gewdhnliche . . .. 23 » 34 ' v
s » . grobste. . . . . 5o-» 85 »
~Tramse1de, feinste . . s 34 » a6 »

» cmittlere ..~ , e w30 » 320 ..

» grobste., . ... 6o » 8o »
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Aus den oben 'zfi‘ngelgebenen Daten iiber das Mafs und
Gewichit, worauf dieBeéstimmutig der Feinheit gegriin-
det ist, lssen sich’di¢ den verschiedenen Zahlen von
Deniers ‘ entsprechenden Baumwollengarn - Nummern,
nach dem englischen 'und nach dem metrischen Nume-
rirungs-Systeme , leicht berechnen. Eine Ubersicht
hiervon gibt folgende Tafel. -

Englische Baumwol-|pr. ook o Nummer.
lengarn - Nummer. ’

W
TR 627 - b5a8
Y I Saa 440
16 392 330
18 - 348 oo 293
21 299 a5t
a3 . 272 219
461 220
T ar
303
176
165
105
88
66
62

Deniers

- Die dem einfachen Kokon-Faden zukommende
Nummer lifst sich auf folgende Weise annihernd fin-
den. Die weifse Tramseide, derenGewichtim Durch-
sehaitte a5 Deniers betrigt, ist durch Zusammendre-
hen von zwei rohen Seidcenf'éden gebildet, und von
diesen enthilt jeder vier einfache Kokonfiden. Der
einfache Faden eines Kokons ist mithin acht Mahl so
fein als .ein Faden jener Tramseide; d. h. es gehort
ibm, hinsichtlich seiner Feinheit, die englische Baum-
wollengarn - Nummer 2008, oder die metrische Num-

mer 1688. Bei dieser Bergchnung ist auf die Drehung
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des geawirnten Fadens, welche den letstern. vérkiirat,
keine Rircksichtgenommen; und dieangegebenen Num-
mern sind daher, streng genommen, noch zu klein,
Wire es praktisch méglich,’ einen einfachen Kokon-
faden herzustellen, der ein Mahl um den ganzen Um-
kreis der Erdkugel reicht, so wiirde derselbe bei obi-
ger Feinheit nicht ganz a1} Wiener Pfund wiegen.

Seidengattungen aufser der Organsin- und Tram-
beide, welche hier noch erwihnt werden miissen,
sind die Nih- und Strickseide, und die Floretseiden-
Gespinnste. Die Nihseide wird nach ihrer Feinheit
durch Nummern unterschieden, und zwar in folgende
Sorten: Cusir Nvo. 3, welches die feinste ist; Cusir
Nro. 1, Cusir Nro. 2, Mezzana Nra. 3, Mezzana
Nro. 4 (die grobste). Diese Nummern zeigen jedoch
keinen genau bestimmten Feinheitsgrad an, und sind
an und fiir sich ohne Bedeutung. Auf ihnliche Weise,
jedoch mit Buchstaben statt mit Nummern, wird die
Strickseide (Cusirino) bezeichnet, welche zam Strik-
ken und zur Verfertigung von Spitzen bestimmt ist.
Die grobste Sorte derselben heifst G, darauf folgt 7,

-dann F, ¥, und endlich Z, die feinste.

Die gesponnene Floretseide ist von ungleicher
Beschaffenheit, und erhilt mehrerlei Nahmen nach Ver-
schiedenheit ‘der Abfille, aus welchen sie erhalten
wird. So nennt man Crescentin die gekrimpelten
dufsern nnd innern Hiutchen der Kokons; Schappe
diejenigen Abfalle der vorigen Sorte, welche erst nach
einer vorausgegangenen Mazeration gekrimpelt wer-
den konnen; Gallettame die fehlerhafien, durch Ma-.
‘zerirung und Krimpeln sum Spinnen vorbereiteten Ko-
kons; Galletta reale die eben sobehandelten durch-
gebissenen Kokons; u. s. w. Die Gespinnste aus die-
sen Abfillen fiihren die gleichen Nahmen, und wer-
den hinsichtlich ibrer Feinheit mit Nummern benannt,
welche die Anzahl der in ‘einem Pfunde enthaltenen
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Schueller anadriicken. i Ein Sortiment von Floretsei-
-den-Grespidasten aus.Ziiccher Fabriken,; welches sich
im Fabrikiprodnkten+Kabinetie des. polytechnischen
Instiudtes befindet, enthilt:Crescentin-,.Schappen-,
-und Gallettam™ Garn von den Nummein 4, 5, 6, 7, 8,
und Galldtta Reale von Nro, 77, 8, g, 14..1Diese Numi-
mern. scheinen sich auf das Ziircher lcichte oder Sei-
den-Pfund zu beziehen, welches gleich 26} Wiener
Loth ist.. Ich habe durch .Abwigen:eines gemesse-
xnen Fadens von mehreren dieser Sorten ausgemittelt,
dafs Nro. 4 im obigen Soctimente fast der .englischen
.Baumwollengarn - Naimmer 17 entspricht, und dafs
‘iberhaupt jene Nummern mit 4} multiplizirt werden
‘miissen, wenn man die, éinen gleiclfen Feinheitsgrad
-ausdriickenden englischen Nummera erhalten will.

A _Dl'.“a.h t.

Es ist ein allgemeiner Gebrauch,..die Abstufun-
genin der Feinheit der Metalldrihte durch’ Nummern
zu bezeichnen; aber diese Nummern haben einiges
Eigenthiimliche, welches sie wesentlich von den Num-
mern der Wollen- und Baumwollenspinnereien unter-
scheidet. Sie geben nihmlich an und fiir sich keinen
.direkten Aufschlufs iiber die Feinheit des Drahtes,
weil sie nicht auf dieselbe gegriindet, sondern will-
‘kirlich angenommen sind. Sie stehen ferner in ei-
.nem andern Verhiltnisse mit der Zu- oder Abnahme
der Feinheit, als die bei Gespinnsten angewendeten
- Nummern.” Bei den letztern entsprechen gleiche Un-
terschiede in den Zahlen keineswegs gleichen Unter-
schieden der Feinbeit, sondern eine gleiche Differenz
-zweier auf einander folgender Nummern bringt eine

- desto kleinere Differens der Feinheit mit sich, je ho-
- her die Nummern selbst sind. Man nehme z. B. awei
Baumwollenfiden von Nro. 10 und r2. Der letatere
ist in dem Verhiltnisse 5:0 feiner als der erste; d. h.
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man mufs die Dicke (den Querschnint ?)dés griberen
Fadens (Nro. 10.) mit % muktipliziren, -tim-den Quets
schnitt des feineren Fadens (Nro. 12) zu-erhalten.. Man
betrachte nun zwei andere.Garnfiden,: z: Bi von den
Nummern g8 und 100. - Die Querschnitie:derselben
verhaltéh sich wie 50:4g;-d.-h. man mufs.den: Quep«
schnitt des Fadens von Nro. g8 mit'$§ wultipliziven;
uin jenen des Fadens von Nro. 100 zu'finden.” Wihe
rend also im ersten Falle eweiFaden'; :deren Nummesn
um zwei Einheiten verschieden sind, urh % in der
Grofse des  Querschnittes: von einander abweicheny
bringt im zweiten Falle die nihmliche Differenz dee
Nummern einen, Unterschied mit sieh, - welcher -nug
betragt: ' Hieraus folgt ganz ndtiirlich ;- dafs did
urch das éingefithrte Numerirungs < System eufge
stellten Nummern bei groben Gespinnstenunzureichen
sind, um alle wirklich vorkommenden oder wiinsehens<
werthen ‘Abstufungen mit Genauigkeit.zu bezeichnen
wihrend sie bei feinenFiden so geringe Verschiedeny
heiten’ ausdriicken, dafs sie zum. Theil iberflussig

werden 2). - - SR -4

Dagegen stehen die durch gleicht Unterschiede
der Nummern bei Metalldrdhten anfézeigten Absta?
fungen, s0 wie die Durchmesser der-Lécher in den
Zieheisen, ziemlich in einem sich ‘gleich bleibenden
geometrischen Verhiltnisse, so dafs die fortlaufende
Nummern-Reihe fast genau eine geometrische Pro-
gression bildet, in welcher jedes folgende Glied durch
Multiplikation des vorhelrgeheuden mit einer konstan-

1) Man sehe die Anmerking 8. 133. . .

2) Um sich hiervon zu iiberzeugen, werfe man einen Blick auf
die im dritten Bande dieser Jahrbiicher, 8.349, befindliche

" Garntafel, Der Schnelléer von Nro. 12 ist-um 10324 Gran

* 1éichter, als der Schneller von Nro. 10; dagegen sind die
Schneller von Nro. 186 und Nro. 3eo (bei einer Differenz
von 14 Einheiten in der Nummer) nur um 1 Gran von einander
verschieden, und der Unterschied ihver Feinheit betrigt
nur 1., ' -
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ten Zah! (dem Exponenten der’ Pro'sr'ession) -entsteht,
Die arithmetischen Untérachiede (d. h. jene Zablen,
welche man von jedem vorhergehenden Gliede abzie-
ken, oderizu demselben.addiren mufs, um das niachst-
folgendeizu.erhalten) wachsen;, wie sich hiernach von
selbst.ergibt, auch hier mit der Dicke des Drahtes.
Ich will, um das Gesagte an einem Beispiele zu zeigen,
einige Messingdraht - Nummern ‘nebst den ihnen ent-
sprechenden Dorchmessern desDrahtes, den aus letz-
tern gefundenen Exponenitender Progression, und den
grithmetischen Differenzen der einzelnen Glieder, her-
setzen. . C ‘ ,

Dicke d.Drahtes,|Exponent d.|Arithmetische
Zoll Progression Un&erschiede_' ,
} oon | o857 0,013
a8 | ' 6034 - | @737 . 9010 .
iah | owas o O3 | ooy
30| ' ogao 080007) | 0,00

, Wenn es gleich im Allgemeinen richtig ist, dafs
die mit einerlei Differenzen in den Nummern auf ein-

* *) Die Abweichungen unter den Zablen dieser Kolumne sind
. nicht zu grofs, um iibersehen werden zu kdnnen. Man kaan
- als Mittel aus denselben 0,7734 fiir den Exponenten der Reihe
annehmen. Indessen finden sich oft moch gréfsere Unregel-
miifsigkeiten, besonders bei dicken Drihten. Hierbei ‘mufs

- man noch berilcksichtigen, dafs Abweichungen der Draht-
- gorten von der durch das.Drahtmafs vorgeschriebenen Dicke
nicht vermieden werden kénnen. Man wird demnach selbst
beim Messen zweier Muster, welche einerlei Nummer fiih-
ren, und in der nihmlichen Fabrik erseugst sind, auf Unter-
schiede stofsen, In der hier folgenden Tafel fiihre ich, sum
Beweise des Gesagten, neun von mir gemesscne Eisendrabt-
Sorten auf. Die grobste derselben hat 3,035 Mahl den
Durchmesser der feinsten; daher miilste, unter der Voraus-
sotzung, dals dic Dicke nach einer geometrischen Progression

P
wachse, der Exponent dieser Jetztern = ¢/3,0259 , d. i. == 1,092
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ander folgenden Drahtsorten in:dem nihmlichen. Vgra
hiltnjsse 1hrer Dicke zu einander stehen; so ist ‘doch
sowohl dieses Verhiltnifs (oder dessen'Exponent) als
die absolute Grifse des Durchmessers,. wefche durch
eine gewisse Nummer bezeichnet. wird, ganz eine Sacha
der Willkiir: und es kann demnach nicht feblen, dafs
die Nummern in verschiedenen Fabriken einen verschie-
denen Werth erhalten, wie diefs in der That aus
dem Folgenden erhellen wird.: Um diesem Umstande,
der in manchen Fillen fir den Kiofer unbequem.seyn
kann , aber nie irgend eine Art von Nutzen bringt, zm,
begegnen, wiirde. es am zweckmifsigsten seyp, . ein
anderes, und zwar eip festes, keiner Willkiirlichkeis
usterliegendes Prinzip. der Numerirung einzufithren.
Dieses konnte 2. B. darin besiehen, dafs die Nummer
einer jeden Drahtsorte. den Durchmesser in Hundert-
theilen eines Zolles ausdriickte ; oder mankénnte auch
bestimmen, wic viele Fufs oder Klafter des Drahtes anf
ein Pfund gehen, und diese Zahl als die Nummer, des
Drahtes gelten lassen, wobei jedoch in der natiirlichen
Ordnung der Zahlen so vieleauszulassen wiren, dafs die
tibrig bleibenden Nummern eine Reibe von merklichen,
und ungefibr gleich. grofsen Absinfungen darstelien,
Se Jange jedoch diese oder eine ibuliche naturgemifse
Bezeichnungsart nicht. eingefiihrt ist, mufs man si

b

- seyh. ‘Die hiernach berechneten Durchmesser habe ich sur
. ; Vergleichung neben :die wirklich gefundenen gesctst. ;..

0,084 -Bell
0,092 ¥
0,100 .

0,109
‘09’
018y.,.9. .
0,143

YU UNYY
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niit ‘dén von det 'Willkar' der: Fhbrikanten geschafié-
pen Numnterd und ilirer Bedetung bekannt machen,
A dei Grad ikrer Obéreinstimmung 6der Abweichung
beurtheilen zu kénnen. Ich ‘werde bei der Aus
éinandersetzung -dieses Gegemtarides nach und .na¢h
vori: alfen im Handel vorkommepden Drahigatiungen
‘pi;ec'h.e"n"-. . : . . I S S L T R
. e o

Pt PIEE SRR ’ PR M
by, Kupfer-, Messing-, Tombak- und Zinkdrdaht,
Diese vier Arten 'von Draht kassén sich " faglich: zasam-
menfassen, da bei der ‘Nunietitung derselben - fast
éhhe- Ausnahme. einerlei System’ befolgt wird. :Man
tirterscheidet von' diesen Drihtén zwei Haupikldssen:
Musterdrdihte und Scheibendrihte. Unter denr er-
dteren Nahmen werden alle’ grobeéren Sorten, von-der
grofsten' Dicke bis ungefibr 2um Purchmesser einer
Stricknadel herab, begriffen; und hier steigen' dié
Nummern wic- die Dicke des Drahtés zunimmt.:- ‘Die
Scheibendrihtd; welcheihren Nahmen von derScheibe
haben, auf welcher sie'gezogen werden, sind anf ‘ent-
gegengesetzte Art numerirt; nihmlich die:diekste
Sotte derselben, “welche sich'an den diinnatén Muster-
diafic anschliefdsy; fitire die kleinsté Nummer', ‘unid-die-
Zahlen (von ‘welchen die ungeradén iibergangen: wer-
den) ‘wachsen; wié der Durchmeésser abnimmt.: . Auf
diese Weise - da.-die-niedrigsto-Nummer weder der
feinsten noch der -grébsten Sorte zukommt, . ist der
Dicke auf keinér Seite durch' die Bezeichnung eine
Grinze gesétzt, und es konneii $6Wohl von feinen als
groben Drihten neue Sorten nach Beliecben hinzuge-
fuge werden. Eo

Ichliefere in den folgenden Tafeln eing Ubersicht
der gebriuchlichen Drahtnummern mit Angabe des
ihnen entsprechenden Durchmessers. Da dieser (gleich-
sam der #erth der Nummern) in jeder Fabrik anders
angenommen ist als in den iibrigen, so habe ich zur

.
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Vergleichung die Drahtinafse mehrerer vorziiglicher
6sterreichisc§1e'r Fabriken neben einander gestellt. In
der Spalte R findet man die Durchmesser angegeben,
‘welche in der durch ihre treffllicheEinrichtung bekann-
‘ten Fabrik der HH. von Rosthorn, za Od unfern Wien,
fur die Nummern der ersten Kolumne angenommen
'sind. Diese Nummern beziehen sich aber nur auf
‘Messingdraht *). Auf gleiche Weise ist jede folgende
Spalte einer andern Fabrik gewidmet. 1V bedeutet die
‘Messingfabrik des Hrn. 4. Hainisch _wu Nadelburg
bei Wienerisch Neustadt; Adiek. k. Ararial-Messing-
fabrik zu Achenrain in Tirol, in welcher Zink-,
Kupfer- und Tombakdrihte nach den nihmlichen Num-
mern wie der Messingdraht verfertigt werden; E das
k. k. Messingwerk Ebenau in Salzburg; endlich §
die dem geistlichen Stifte Seitenstetten gehbrige
?essingfabrik zu Reichragming in Osterreich ob
er Ens. ~

Allein diesen Tafeln vorkommenden, in Tausend-
theilen eines Zolles angegebenen Drahtdicken habe ich
selbst gemessen ?), mit Ausnahme derjenigen, vor
‘welchen ein * steht. Diese sind durch Berechnung

1) Fiir Kupfer- und Tombakdraht besitzt diese Fabrik eigene
Nummern, welche von.1 bis 30 gehen, und woraus ich ei~
nige nebst ihrem Werthe hersetzen will :

Nro. 4 hat im Durchmesser 0,012 Zoll,

» 10 » » » 0,034 »
» 12 » » » 0,050 »
» 20 » » » 0,073 »
» 30 » » » 0,149 *

Ein Faden Kupferdraht, dessen Gewicht ein Pfund betrigt,
mifst von der ersten Sorte (Nro, 4) 2340 Fufs, und von der
_ letzten (Nro. 30) 16 Fufs. g

2) Ich bediente mich dazu eines nach dem Vorschlage des Eng.
linders Robison (diese Jahrbiicher, Bd, V. S. 369) verfer-
tigten Drahtmafses, auf welchem sich 1/4,, Zoll noch mit
Genauigkeit schitzen lifst, :

Jahrh d, polyt, Instit, XIIL Md. 1I

N
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unter der Voraussetzung gefunden, 'dafs die Dureh-
messer der Sorten mnach einer geometrischen Pro-
ession zunehmen, deren Exponent durch die im
Kopfe der Kolumne stehende Zahl ausgedriickt wird.
Nur die Zahlen der Kolumne 4 in der zweiten Tafel
habe ich, statt sie zu berechnen, aus einer Angabe
der ‘Fabriksverwaltung (diese Jahrbiicher, Bd. V.
S. 199) entlehnt. Einige der daselbst vorkommenden
Drahtsorten habe ich zur Vergleichung auch gemes-
sen, und sie fast ohne Ausnahme iibereinstimmend

gefunden.

Tafel

Aﬁber'die Nummern der Scheibendrihte.

Nummer. R N ‘ 4 E S

‘1119 ¥1 I,1 i1

36 13 —_ - —_— ) S
34 *14 _— — — 16

32 * 16 — - L — 18
30 18 Yig 1 1 20
28 20 21 13 Y14 | 22
26 *az "a3 16 16 | a4
24 * a5 25 18 18 26
22. 28 Y28 232  *ao ag
20 33 *30 27 *aa| 3a
28 *35 33 32 a4 | "35
16 39 *37 35 *a6 | *3g
‘14 44 41 38  *og * 44
12 49 44 4o 32 | “4g
10 "5 Y49 43 *35 | *54
8 *61  *54 47 *38| "6o
6 66 56 49 4a | "67
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Nummer.

34

Man kann, wie schon oben erwibnt worden ist,
die Feinheit dér Drihte auch vergleichen, indem man
angibt, wie lang das Stiick einer Sorte ist, welches
auf ein bestimmtes Gewicht (z. B. auf ein Pfund) geht.
Die bei den Baumwollengespinnsten erliuterte me- .
trische Numerirung (welche ausdriickt, wie viele Kilo-
meter eines Fadens zusammengenommen éin halbes
Kilogramm wiegen) kann auch hier angewendet wer-
den. Da’ihre Nummern aber, wegen' der grofsen
spezifischen Schwere des Drahtes, durchgingig sehr
gering ausfallen, so ist es vorzuziehen, die Linge des
% Kilogrammn wiegenden Fadens in Metern staut in
Kilometern anzugeben. Man braucht nur den Dezimal-
punkt um drei Stellen weiter links zu riicken, um
aus diesen Nummern die, urspriinglichen metrischen
Nummern herzustellen. In der nachfolgenden Tafel
habe ich einige Sorten von Messingdraht aus der ¢."
Rosthorn’schen Fabrik gewahlt, und sowobl die Linge
* des Fadens in einem Wiener Pfunde, als die metrische
Nummer derselben angegeben.
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'Gattung Fabriks- Fufs | %ﬁﬂf -
Nro. |[auf 1 Pfund. (Meter auf %_fiios-‘
a 28 940 265,2
£ 22 470 132,6
25 | 16 .| a% - 67,7
a5 12 aby 44,3
71 6 85 24,0
. 4 128 36,1
‘.;; g Io 4o 11,3
o —g 16 1 4{' 3’0
g5 | 20 | .8 - o»
38 0,31

a. Eisen- und Stahldraht. Die Eisendrihte
werden' nach den Abstufungen ihrer Feinheit nicht
nur durch Nummern, sondern auch durch eigene Be-
nennungen unterschieden, welche zum Theil die vor-
ziiglichste Verwendung derselben anzeigen. In ‘den
osterreichischen und steiermirkischen Fabriken ist
hier, so wie beim Messingdraht, die Gewohnheit ein-

efithrt, eine mittlere Sorte mit Nro. 1 zu bezeichnen,
so dafs die Nummern nach beiden Seiten hin steigen;
aber es herrscht auch eben so wenig wie dort eine
vollkommene Ubereinstimmung zwischen den verschie-
denen Fabriken in der Dicke der mit gleichen Nah-
men oder Nummern belegten Sorten. Ich werde mich,
der Kiirze halber, darauf beschrinken, die Sorten
und Nummern einer unserer vorziiglichsten Drahtzie-
hereien, jener des Hrn. Gianicelli zu Frauenthal
bei Lilienfeld, anzugeben. Die Dicke habe ich bei
jeder Sorte, wo sie beigefugt ist, durch Messung ge-
-funden. — Die grébste Gattung heifst Kesseldraht oder
Kupferschmieddraht, weil sie von Kupferschmieden
zum Einfassen der Kessel gebraucht wird. Man unter-
scheidet davon groben, Nro. 25, mittelfeinen, Nro, 34,
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und feinen, Nro. 23 ; der ersteist iiber § Zoll, der
letzte 0,22 Zoll dick. Hierauf folgen die iibrigen Sor-
ten nach abnebmender Dicke: ‘

Rahmdraht: Nro. 2a grob (0,18 Zoll im Durch-
‘messer); Nro. 21 mittel (0,156 Z.); Nro. 20
fein (0,137 Z.). .

Riemerdraht» Nro. 19 grob (0,124 Z); Nro. 18
mittel (0,114 Z.); Nro. 17 fein (0,105 Z.).

Gemeiner Draht: Nro. 16 grob (0,1 Z.); Nro. 15

: mittel (0,094 Z.); Nro. 14 fein (0,084 Z.).

* Leuchterdraht: Nro 13 grob (0,077); Nro, 12 mittel

. (0,0%2); Nro. 11 fein (0,061). ) ) A

- Strickdraht: Nro. 10. grob (0,058); Nro. 9 mittel

" (0,053); Nro. 8 fein (0,048). :
Nadlerdraht: Nro. 7 grob (0,045); Nro. 6 mittel
¢ (0,041); Nro.5 fein (0,034)., .

Nro. 4, Bella, 0,032 Zoll dick,

Nro. 3, Ardea. 0,029 Zoll,

Nro. 2, Ordingrer Schlingendraht, 0,035 Zoll, und

Nro. 1, feiner Schlingendraht, o,024 Zoll dick.

Nro. t, DBethendraht, o,02t Zoll dick. Von die-
ser Sorte gehen 840 Fufs auf ein Pfund; sie ent-
spricht mithin der metrischen Nummer 237 (d.h.
237 Meter wiegen ein halbes Kilogramm).

Nro. 2, Bethen - Musterdraht; Nro. 3, Kardit-
schendraht; Nro. 4, Kranzdraht (Kranzeldraht);
Nro.5, Saitendraht. Diese vier Sorten nehmen,
so wie sie auf einander folgen, an Dickeab. Andcen
Saitendraht schliefsen sich endlich noch sechs Sor-
ten Instrumentdraht an, welche mijtNro,6, 7, 8,
9, 10, 0 bezeichnetsind. Nro. G, als die grobste,
ist 0,012 Zoll, Nro. o, als die feinste, ungefihr
0,006 Zoll dick’; van ersterer gehen 2500 bis 2600
Fufs, von letzterer beiliufig 11000 Fufs auf das
Pfund *),

*) Diese Feinheit ist noch nicht die grofste, welche bheim Zie-
ben des Eisendrahtes erveicht yworden ist. Im Fabriks-
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Benennungen und  Nummern, welche von den
eben angefithrten ganz abweichen, sind in den kirnth-
nerischen Drahtfabriken iiblich. Man verfertigt dort
auch Draht, welcher den Kesseldraht an Dicke weit
tibertrifft. Als Beispiel wihle ich das Sortiment der
freiherrlich Silbernagel’schen Eisendrahtfabrik zu-
Ferlach, welches aus folgenden Gattungen besteht:

. Straffetta, Nro. 16, 15, 14, 13, 12, 11, 10.
Die erste Sorte (Nro. 16) hat 8 Linien Durchmesser;
die folgenden nehmen gleichmifsig ab, und Nro. 10
ist nur 6 Linien dick. :

- " . .
Straffettina, Nro.g9, 8, 7,6, 5, 4, 3, 2, 1.
Hiervon schliefst sich Nro. 9 unmittelbar an Nro. 10
der vorigen Gattung an, und die Dicke nimmt-von
Nummer zu Nummer ab, so, dafs sie bei Nro. 1 kaum
mehr 3 Linien betrigt. Die zunichst folgenden Gat-.
tungen heifsen grobe, mittlere und feine Fenestrina,
Portus, grobe, mittlere und feine Cortellini (Cor-
dolini), mittlere, enge und weite Pessetti (Passetti,
Besetti). Von hier an fithren die Sorten gleiche
Benennungen mit den ésterreichischen Drihten,
niabmlich: " '
Bella, 0,058 Zoll dick. T
Ardea, o,040 Zoll. . '
Schlingendraht, 0,034 Zoll.
Ordindrer und feiner Bethendraht, dieser 0,026,
jener 0,030 Zoll dick.
Freizug, 0,022 Zoll.
Karddtschendraht , 0,020 Z.; Kranzdraht, 0,018,

produkten - Kabinete des]polytechnischen Institutes befindet

sich eine Spule noch weit feineren Eisendrahtes, von R.

Schwab zu Schwatz in Tirol, Der Faden dieses Musters

ist 4234 Fufs ltang, und wiegt nur 1450 Gran, Mithin wiir-

den anf ein Pfund 22425 Fuls zu rechnen seyn (metrische

Nummer 6327) Dieser Draht hat dem eu Folge nur etwa
- 0,004 oder Y. Zoll im Durchmesser.

4. U <\

\A
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und Saitendraht, o,015 Zoll. Die noch feine-
ren Sorten, welche den Beschlufs des Sortimen-
tes machen, heifsen Saitendraht Nro. o, 00, 000,
0000, 00000 (Null, zwei Null, bis finf Null).

" Die Dicke von Nro. o betrigt 0,013 Zoll, von
Nro. 00000 ungefihr 0,008 Zoll.

In andern kirnthnerischen Drahtziebereien wird
.von den hier aufgestellten Numnlern und Benennungen
etwas ‘abgewichen. So hat man Straffetta von Nro.®
17 bis 11, erstere Sorte 8% Linien, letztere 53 Linien
dick; Straffettina von Nro. 10 bis 1, 5} bis eine
Linie im Durchmesser. "Auch eine noch grébere Gat-
tung wird verfertigt, welche Bordeon (Bordion) heifst,
in vier Sorten, Nro. 21, 20, 19, 18 besteht, und g
Linien (Nro. 18) bis 10§ Linien (Nro. 21) im Durch-
messer hat. Zwischen Straffettina und Fenestrina
wird auch wohl eine Sorte eingeschoben, welche den
Nahmen Cortina fihrt. Die Sorte Bella hat man bis
zu 0,060 Zoll, ‘und Adea bis zu 0,055 Zoll Dicke.

Den schwarzen (ausgeglihten) Eisendraht fiir
Blumenmacher verfertigt man in #ien von vierzehn
Sorten, welche die Nummern 1 bis 14 fiilhren. Davon
ist Nro. 1 ungefihr ; Zoll dick, und es gehen 895
Fufs dieser grobsten Sorte auf das Pfund. Die feinste
Sorte; Nro. 14, ist beiliufig drei Mabl diinner, denn
von dieser Wiegeg 8790 Fufs erst ein Pfund.

Als ein Beispiel von der in auslindischen Fabri-

ken iiblichen Numerirung des Eisendrahtes theile ich
ier mit, was Hackhette in seiner frither erwihnten
Abhandlung iiber die Nummern einer Drahtzieherei zu
. L’Aigle in Frankreich sagt. Das Sortiment derselben
besteht aus 16 Nummern, nibmlich o, 1, 2, 3, u.s.w.
bis 15. Die Nummer o gehért einem Eisendrahte,
von welchem /46 Meter ein halbes Kilogramm wiegen,
oder 1621 Wiener Fufs auf 1 Wiener Pfund gehen.
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Der Faden des feinsten Drahtes ist bei gleichem Ge-
wichte 180 Mabl linger; mithin kommt dieser Sorte
(Nro. 15) die metrische Nummer 8280 zu, oder es
gehen davon 29280 Fufs auf das Pfund. Der Durch-
messer von Nro. o betrigt 1,3 Millimeter (0,05 Wiengr
Zoll), jener von Nra.15 ist fast 13 Mahl kleiner, also
gleich o,1 Millimeter (0,0038 Zoll). Wenn man vor-
aussetzt, dafs die Dicke der Zwischensorten nach

einer geometrischen Progression wichst, so mufs der
15— —
Exponent dieser Progression = y/13, d. i. beinahe

- = 1,189 seyn. Man wird demnach die Dicke einer
jeden Sorte finden kénnen,, indem man den Durch-
messer der feinsten (0,0038 Zopll) mit einer Potenz von
1,189 multiplizirt, deren Exponent gleich ist dem
Unterschiede zwischen 15 und der Nummer dieser
Drahtsorte; oder indem man den Durchmesser der
geobsten Sorte (0,05 Zoll) durch jene Potenz von
1,189 dividirt, deren Exponent durch die Drahtnummer
selbst ausgedriickt wird. So a. B. ist die Dicke von
Nro. 6 = 0,018 Zoll; denn es ist 0,0038 X 1,189°

0,05 0,03

= 0,0038 X 4,7468 = 0,01803, und Tggs = noug
= 0,0177. ' .

Zu den feinen Eisendrihten gehéren die Kilavier-
saiten, welche beim Verkauf nach einer eigenthiim-
lichen Weise numerirt werden, obschon, wie man
gesehen hat, auch in den gewdhnlithen Eisendraht-
Sortimenten feinere Gattungen unter den Benennungen
Saitendraht und Instrumentdraht vorkommen, welche
zu gleichem Gebrauche dienen. — Man hat auch
messingene Klaviersaiten, und bei diesen zeigt jede-
Nummer die nihmliche Dicke an, wie bei den eiser-
nen. In Wien, wo gegenwirtig Drihtsaiten so gut
und brauchbar verferigt werden, dafs die ebhemahls ein-
gefiihrten niirnbergischen ganz aufser Handel gekom-
men sind, bezeichnet man die 17 Sorten, welche ge-
wohnlich begehrt werden, mit folgenden Nummern:
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8/0 (acht Null), 7/6, 6/, 5/0, 4/o, 3/0, 00 (zwei Null),
of(l\'(uU), 1, 2, 3, 4, 5,6, 7,8, g. Die letzte
Sorte ist von den genannten die feinste. Zuweilen
indessen hat man noch feinere, von hioheren Num-
mern, und auch grobere, welche.nach zunehmender
Dicke die Nummern g/o, 10/0, 11/0, 12/0 erhalten.
Die Durchmesser aller dieser Sorten wachsen beinahe
in einer geometrischen Reihe, deren Exponent= 1,109
ist. Hiervon kann man sich .darch den Anblick der
folgenden Tafel iiberzeugen, in welcher die wirklichen
und die nach jener Progression berechneten Durch-
messer der Sorten von 8/0 bis g enthalten sind.

Wirkliche | Berechnete Nro ‘Wirkliche Ber?chneto {

Dicke. Dicke. *! Dicke. Dicke i

» 0,050Z0ll — "1 |o,021Zoll]0,0218 Zoll ;
— 0,0450Zoll | 2 — 0,0196 »
—_ {00405 » ] 3 10,006 » [0,0077 »
0,036 » [0,0365 » 4 — 0,0160 »
|0,033 » —_ 5 |0,003 » [0,0144 »
—_ 06,0297 »- | 6 — 0,0130 »
0,020 » |0,0268 » 7 lo,011 » lo,0n1y »
—_ 0,0242 » 8 — 0,0105 »
9 (0,008 » |0,0095 »

Die grébsten Sorten, nihmlich8/o bis einschliefs-
lich 5/0, werden blofs aus Messing, die feinsten, Nro.6
bis g, blofs aus Eisen verfertigt; Nro.4/o, 3/6, oo, o,
1, 2, 3, 4, 5 bat man sowohl von dem einen als von
dem andern Metalle. Man verkauft diese Saiten auf
kleine Spulen gewickelt, deren jede im Durchschnitt
2 Loth enthilt; zuweilen auch auf gréfseren Spulen
zu 16 Loth. Von eisernen Klaviersaiten Nro. g gehen
5150 Fufs, Nro. 4/0 305 Fufs, von messingenen Nro. 5,
1898 Fufs, Nro.8/0 141% Fufs auf ein Pfund.

Die wegen ihrer Vortrefflichkeit berithmten ei-
sernen Niirnberger Klaviersaiten kommen gewdhnlich
in 16 Sorten von Nro. 4fo bis Nro.11vor. Die grobste
Sorte (4/0) hat zur metrischen Nummer 115, d. h. es

S
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gehen 115 Meter auf } Kilogramm, oder 407} Wiener
Fufs auf das Wiener Pfund; die feinste, Nro. 13, ist
bei gleichem Gewichte genau 28 Mahl so lang, indem
ibre metrische Nummer 3221 betrigt. Hieraus lifst
sich: ableiten, dafs die Dicke von Nro. 11 ungefihr
0,0054 Zoll, und jene von Nro. 4/6 das 5,3fache, nihm-
lich 0,0286 Zoll betragen mufs. Der Exponent der
geometrischen Progression, nach welcher die Durch-
messer von der feinsten Sorte an zunchmen, mufs

= V.S,_?)d i.= 1,118 seyn.

Stahldraht wird, verhiltnifsmifsig zu den wbri-
gen Drahtgattungen, nur in geringer Menge erzeugt.
Man verbraucht fast ausschliefslich den wegen seiner
Giite bekannten englischen Stabldraht oder Rundstahl,
der in fufslangen Stiicken vorkommt, und awar in Go
Sorten, welche mit fortlaufenden Nummern von 1 bis
Go bezeichnet werden.  Nro. 1, als die dickste, hat
0,22 Zoll, Nro. 6o genau den sechsten Theil hiervon,
nahmlich 0,037 Zoll im Durchmesser. Die Dicke der
Zwischen- Nummern wichst eher nach einer arith-
metischen als nach einer geometrischen Progression.
Man bedient sich zur Sortirung des Rundstahles eines
eigenen Drahimafses. Dieses besteht entweder in
einer linglichen diinnen Stahlplatte, welche nach der
Ordnung kleiner werdende Locher (und zwar an den
mir zu Gesicht gekommenen Exemplaren nur fiir die
Nummern 1 bis 58) enthilt; oder in einer dhnkchen
grofsern Platte, an deren Umfang Go mit den entspre-
chenden Nummern bezeichnete Einschnitte von der
geborigen verschiedenen Weite gemacht sind. Man
sucht daskleinste Loch oder den schmalsten Einschnitt,
worin die zu priffende Stahlstange noch Raum findet,
und bestimmt auf diese Art ihre Nummer. Das erste
der zwei beschriebenen Drahtmafse (jenes mit den
Léchern) dient zugleich zuin Messen oder Sortiren des
Triebstahles und des gezogenen viereckigen Stables
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oder quadratférmigen und flachen Stahldrahtes. Der
Durchmesser eines Loches gibt bei dem quadratformi-
‘gen Drahte die Linge der Diagonale an, aus welcher
durch Rechnung leicht die Seite gefunden werden.
kann. Diese betrigt bei Nro. 1,155 Zoll, und bei
Nro. 60 0,026 Zoll, ’ _ .

Ich erwihne bei dieser Gelegenheit zweier ande-
rer englischen Drahtmafse, die aber nicht eben fir.
Stahldraht bestimmt sind.. Sie befinden sich in der
grofsen und lehrreichen Sammlung von Werkzeugen,
welche mit dem Fabriksprodukten-Kabinete des poly-
technischen Institutes verbunden ist. Das eine hat
die Gestalt eines flachen Ringes, der am Umkreise .
mit 2/ Einschnitten von abnehmender Gréfse versehen
ist. Von diesen Einschnitten, welche mit den Zah-
len von r bis 24 bezeichnet sind, mifst Nro. 24, als
der weiteste, 0,073 Zoll, Nrq.1 aber, der feinste, bei-
Kufig 0,008 Zoll. Das andere dieser Drahtmafse ist eine
lamgliche Platte mit 26 Einschnitten. Hier bezeich-
net umgekehrt die héchste Nummer den schmalsten,
urd die kleinste den breitesten Einschnitt: Nro. 1 ist
0,29 Zoll, und Nro. 26 nur 0,015 Zoll weit. Diese
Grofsen entsprechen daher den Durchmessern der mit
gleichen Nummern bezeichneten Drahtsorten. -

3. Leonischer Draht. Man unterscheidet vom
Ieonischen oder unichten Gold- und Silberdraht zwei
Hauptgattungen , nihmlich solchen, der wirklich mit
edlem Mealle auf der Oberfliche iiberzogen oder plat-
tirt, und solchen, bei welchem dieses nicht der Fall
ist. Zur ersten Gattung gehéren der vergoldete und
versilberte (gold- und silberplattirte) Kupferdraht;
die zweite Gattung bildet ganz allein der so genannte
zementirte Draht, d. h. Draht aus Kupferstangen,
welche durch die Berithrung mit Zinkdimpfen auf der
Oberfliche in eine messing- oder tombakartige Pe-
gierung verwandelt worden sind. Alle diese Draht-
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gattungen werden im Handel nach Nummern benannt,
und- jedes Mahl zeigt eine héhere Nummer eihen hé-
‘hern Grad der Feinbeit an, obschon iibrigens die Be-
deutung der Nummern bei den verschiedenen Gattun-
gen und in verschiedenen Fabriken mancherlei Ab-
-weichungen unterliegt. In #ien unterscheidet man
-den zementirten gelben Draht in zwei Arten, welche
-man gelben Schwertdraht und gezogenen Messing
.nennt Unter dem erstern Nahmen werden die gro-
beren Sorten begriffen, welche in Ringe gewunden
~ sind, und von Nro. 0, 1, 2, u.s. w. bis 12 vorkom-
‘men. Ich habe aus diesem Sortimente die Nummeérn
1 und 12 untersucht. Nra. 1 ist 0,019 Zoll dick,
und mifst im Pfunde 918 Fufs. Von Nro. 12 gehen
. 13500 Fufs auf das Pfund; diese Sorte ist also. fast
vier Mahl diinner, und hat ziemlich genau 0,005 Zoll
im Durchmesser. Unter gezogenem Messing versteht
man feinere, auf Spulen gewickelte, 2ementirte
Drihte. Man bezeichnet sie mit den Nummern o (die
. dickste Sorte), 1, 2, bis 8. Nro. o ist 0,016 Zell
.dick, und mifst 1260 Fufs im Pfunde. Von Nro. 6,
- welches noch nicht die feinste Sorte ist, gehen.ga8o
- Fufs aufsein Pfund, und der Durchmesser betrigt
“daher beinahe 0,006 Zoll. Geplitteten Draht hat
man gewdhnlich von Nro. o bis 7. Davon ist Nro. 6
- ungefahr 0,02 Zoll breit, und so diion, dafs zwischen
10400 und 10500 Fufs erst ein Pfund wiegen. — Der
. weifse oder versilberte Draht heifst Paternosterdraht,
wenn er in Ringe, und gezogenes Silber, wenn er
. auf Spulen gewunden ist. Den Paternosterdraht hat
. man gewdhnlich von Nro. o bis 14; zuweilen auch
. in dickeren Sorten, die dann bei zunehmendem Durch-
i messer’ mit Nro.2/o, 3/0, 4/o u.s. w. bezeichnet
werden. Bei Nro. o betrigt der Durchmesser des
- Drahtes 0,072 Zoll, und die Linge, welche auf ein
 Pfund gehen wiirde, 72 Fufs. Von Nro. 14 dagegen
kothmen 6ooo Fufs auf das Pfond, und die Dicke be-
trigt demnach beiliufig 0,0075 Zoll. Gezogenes Sil-
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ber kommt von Nro. o bis 8 vor. Diese Nummern sol-
- len wahrscheinlich dieselben Abstufungen bezeichnen,
wie jene des gezogenen Messings; obschon wobl nicht
immer véllige Ubereinstimmung herrscht. Ich fand
nihmlich hier Nro. o nur 0,015 Zoll dick, und das
Gewicht des Fadens in einem solchen Verhiliisse zu
seiner Linge, dafs 1350 Fufs auf ein Pfund gerech-
net werden miissen. Von:.Nro. 8 gehen 15000 Fufs
auf das Pfund, und der Durchmesser dieser Sorte be-
~trigt demnach ungefihr 0,0046 Zoll. Man hat noch
feinere Sorten von wedsem (silberplattirtem) Drahte,
nihmlich so genannten schweren Silberdraht, gleich-
falls auf Spulen, und zwar von den Nummern 4 bis 8.
‘Diese Nummern haben hier einen andern Werth als
beim gezogenen Silber; denn Nro. 8 vom schweren
S’llbergraht. ist bedeutend feiner als die obige Nro. 8.
Geplitteter weifser Draht fiihrt gleiche Nummern mit
dem gelben. Die gribste Sorte (Nro. o) ist 1%z Zoll breit.
* . Um die Abweichungen der Numerirung in ver-
schiedenen Fabriken bemerklich zu machen, will ich
Einiges iber die Nummern der leonischen Fabrik -
zu Schwatz in Tirol beifigen, deren Erzeugnisse
unter die vorziiglichen ihrer Gattung gehtren. Diese
Fabrik. liefert weifsen (plattirten) Draht in Ringen bis
zu Nro. 12, von welcher Sorte 5000 Fufs ein Pfand
wiegen; weifsen Draht auf Spulen von Nro. 1 bis 10}
gepliueten Silberdraht von Nro. 1 bis 8; gelben Draht
von den nihmlichen Nummern, welche der weifse
fihrt. Vom weifsen Spulendrahte Nro. 1, welcher
0,000 Zoll dick ist, gegen auf ein Pfund 3970 Fufs,
von Nro. 10 aber 32900 Fufs; diese feinste Sorte hat
daher nur etwas iiber 0,003 Zoll im Durchmesser.
Vom geplitteten Silberdrahte Nro. 1 gehen auf das
_ Pfund etwa 4800 Fufs (bei einer Breite von ungefihr
- % Zoll); von geplittetem Golddrahte Nro. G, 21400
Fufs. Golddraht Nro. 6, ungeplittet, hat eine Linge
von beinahe 20000 Fufs im Pfunde. ‘
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© 4 Gold- und Silberdraht. Der ichte Silber-
und Golddraht (von welchen der letztere nichts ist
~ als vergoldeter oder vielmehr goldplattirter Silberdraht)
werden, so wie die iibrigen Drahtgattungen, nach
Nummern sortirt. Diese Nummern gehen bei groben
Drihten, welche z. B. zur Verfertigung der Flittern
u. s. w. gebraucht werden, von'1 bis 12 oder 16, und
_ steigen mit zunehmender Dicke des Drahtes. Die fei-
. men Sorten, welche zu Tressen, u.s.w. ihre Anwendung
finden, hat man von Nro. 1 bis 10; und bier bezeich-
net eine hohere Nummer einen diinneren Draht.  Als
Mafs fur die Dicke dieser zehn Sorten bediént man
sich eben so vieler eiserner oder stihlerner Ringe,
deren jeder an einer Stelle des Umkreises auigeschnit-
ten ist, so dafs ein Spalt entsteht, dessen Weite eben
gleich ist der Dicke der auf dem Ringe angemerkten
Nummer. Von Nro. 1 an, bei welcher die Dicke ziem-
lich genau o,01: Zoll betrigt, nimmt die Feinheit_ bis
auf einen Grad zu, der bei keinem andern Metalle im
Drahtziehen auf dem gewdhplichen Wege erreicht
wird. Der Durchmesser von Nro. 4 betrigt nur mehr
0,008 Zoll, von Nro. 8 wenig iiber 0,003 Zpll, und
von Nro. 10 kaum mehr als 0,002 Zoll. Hachette gibt
an, dafs 12,46 Meter des feinsten Silberdrahtes 352
Milligramm wiegen, und berechnet ‘hieraus, indem
er das spezifische Gewicht des Silbers = 10,4743 vor-
aussetzt, den Durchmesser dieses Drahtes auf 0,0586
Millimeter, was = 0,002224 Wigner Zoll ist. Diese.
Angabe . stimmt also gut mit der meinigen iiberein.
Bei diesem Grade der Feinheit wiirden 17698 Meter
‘des Silberdrahtes 500 Gramm oder 62730 Wiener Fufs
ein Wiener Pfund wiegen.

Aus dem bisher YVorgekommenen wird man sich
einen vollkommenen Begriff von den Abweichungen
machen konnen, welche bei der Numerirung des
Drahtes, sowohl von verschiedenen Metallen als aus
verschiedenen Fabriken, herrschen. Wenn man das
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allen diesen Numcrirungs-Systemen gleichwohl zu
Grunde liegende Prinzip niher betrachtet und priift,
.s0 stofst man auf einige Unvollkommenheiten, welche
den oben auseinandergesetzten Vorzug eines bestin-
digen geometrischen Verhiltnisses zwischen je zwei
auf einander folgenden Sorten, in den Augen eines
unbefangenen Beurtheilers, wohl aufwiegen. Es kann
nihmlich 1. dieses bestindige Verhiltnifs (selbst der
Erfahrung entgegen angenommen, .dafs es wirklich in
gehoriger Scharfe existire) nicht bei allen Gattungen
von Draht das nihmliche seyn; weil sehr diinne Drihte
.in weniger feinen Abstdfungen gefordert werden), dls
dicke Sorten, und weil jene Metalle, welche beim
Zichen einen grofseren Widerstand léisten, oder eme
geringere absolute Festigkeit besitzen, eine langsamere
Abnahme des Durchmessers der Lécher erfordern,
vorziiglich,, wenn sie schon zu einer ziemlichen Fein-
heit gebracht sind. 2. Ist Gleichférmigkeit der Nume-
rirung auch in anderer Hinsicht auf diesem Wege un-
moglich herzustellen; denn "der Verfertigung voll-
komiren korrespondirender Drahimafse von gewohn-
_licher Art, besonders fiir ganz feine Sorten, stehen
. fast uniberwindliche praktische Schwierigkeiten im
- Wege; und esfehltan einer unwandelbaren, zu jeder
- Zeit und iberall leicht aufzufindenden Grundlage fir
die Bestimmung der Nummern oder vielmehr der den
Nummern entsprechenden Durchmesser. 3. Sind die
. Nummern an sich nichtssagend, und es wird also
. durch dieselben der Zweck einer vollkommenen Nume-
rirung nur halb erreicht. 4. Ist, nach dem gewéhn-
lichen Verfahren, die Nummer des Drahtes allgemein
durch Messung seiner Dicke zu bestimmen, wobei
. Ungenauigkeiten fast nie zu vermeiden sind, die Sor-
tirung stets einer gewissen Unsicherheit unterworfen,
selbst vorausgesetzt, dafs das Mefsinstrument (das
- Drahtmafs) vollkommen richtig verfertigt sey.

Allen diesen -Mingeln und Nachtheilen kénnte |
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ausgewichen werden, wenn man sich bei der Nume-
rirung des Drahtes eines Verfahrens bediente, dessen
Grundziige ich nun in wenig Worten aufstellen will,

Man befolge ein eigenes System fiir dicke Drihte,
3. B. fiir alle, welche itber 4f; Zoll im Durchmesser
haben; und ein anderes fiir die feineren Sorten. Was
die erstern betrifft, so wiirde es am zweckmifsigsten
seyn, jede Sorte derselben mit jener Nummer zu be-
zeichnen, welche den Durchmesser in Hunderttheilen
eines Zolles ausdriickt. Ein Draht von {5 Zoll Dicke
wiirde dem zu Folge die Nummer 10 erhalten, und
die dickste noch im Handel anzutreffende Sorte,. von
10- bis 11 Linien Durchmesser, wiirde etwa Nro. 85
heifsen. . Zum Messen der Dribte, also zur Bestim-
mung ihrer Nummer, bediene man sich des von Robi-
son vorgeschlagenen Drahtmafses ), welches leicht

*) Dieses Instrument besteht aus zwei unter einem sehr npitliicn
Winkel vereinigten stihlernen Linealen, deren freie Ene
den genau eine Offaung von Y/, Zoll Weite bilden. Wena
diese beiden Lineale von den Endpunkten an bis sur Sgitse
des Winkels in 50 gleiche Theile getheilt werden, und man
die Theilpunkte, von der Spitze aus sihlendy mit den forts
laufenden Nummern. 1 bis 50 bezeichnet, so drilcken diese
Zahlen in Y4 nderttheilen eines Zolles die Weite der Offaung
uwischen den Linealen sn'allen jenen Punktea aus. Ein
Drahtstiick, welches man in den Winkel der Lineale, senk-
recht auf die Fliche tler letstern, hineinsehiebt, szeigt also
durch die Zahl des Punkfes, bis zu welchem es gebracht
werden kann, seine Dicke -in Hunderttheilen des Zolles an.
Es ist wabr, dafs hier eigedtlich nicht der Durchmesser des
Drahtes, sondern die Linge einer Sehne scines Querschnittes
gefunden wird, welche desto mehr vom Durchmesser ab-
weicht, je grifser der Winkel swischen den Linealen ist3
allein dieser Fehler wird bei einer etwas grofsen Linge der

_ Lineale so gering, dals er ganz gut aufser Acht gelassen’
werden kann. Dafs auch in anderer Hinsicht desto genauer ge-
messen werden kann , je linger die Lineale cder Schenkel des
‘Winkels sind, liegt vor Augen ; allein man darf in Betreff dieses
Punktes eine gewisse Grinze nicht iiberschreiten, wenn das
Instrument bequem zu handhaben seyn soll, Ich will die
Dimensionen desjenigen Exemplares angeben, welches Pro«
fessor Altmiitter fir die Werkecugsammlung des polytechni-
schen Institutes hat verfertigen lassen, Weil sie mir nach
dem davon gemachten Gebrauche sehr empfchlenswerth acheis

Jahrd, d. polyt, Inst, XIIL Bd, 12
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mit vollkommener Ubereinstimmung zu verfertigen ist,
~und dessen Gebrauch in der ungeschicktesten Hand
das gewiinschte Resuhtat.-gebén; mufs. . Untersehiede
von %5 Zoll geben hei Drihtep iiber % Zoll Dicke
mehr als hinreichende A pstufungen. Uperdiefs kaon
man bei der Anwendung jenes {nstrumentes gar nie
in Zweifel seyn, 2o welcher von zwei auf einandér
folgenden Nummern eine Drahtsorte am faglichsten
zu rechnen sey, welche mit keiner von beiden vol-
kommen genauiibereinstimmt. Man bemerkt aihmlich
augenblicklich, welcher Nummer sie in der:Dicke am
nichsten steht; wihrend beim Gebrauch der gewohnli-
chen Drahimafse einem Stiicke.Draht die klcinste von
.denjenigen Nummern gegeben'wird, in derenEinschnitte
es noch gesteckt werden kann, obschon vielleicht: der
Unterschied zwischen der Weite dieses Einschnittes
und dem Durchmesser des Drahtes betrichuicher ist,
als zwischen diesem und dem nichksten kleineren Ein-
schnitte, in- welchem der Draht nicht mehr Raum
fiidet. . Wiirde fiir dicke Sorten-der Unterschied von
+%5 Zoll zu klein gefunden, so stiinde es in der Will-
kiir einer jeden Fabrik, einige der. Nummern auszu-
lassen, und, ohne Nachtheil fiir die Ubgreinstimmung,
-nur jene zu’ erzeugen, welche ,;begehrawerde.n;
‘Obschon feine Drihte mittelst des Robisor’schen
‘Drahtmafses nicht weniger.gut als grobe gemessen
werden kénnen ; und obschon der Erfinder desselben,
um die Erreichung einer gi6fsern Genanigkejt méglich
au .machen, selbst einen zweckmifsigen Vorschlag
.gethan bat *), so scheint es doch sicherer, die Dicke

* nen. Jeder Schenkel dieses Drahtmafses hat, so weit die
" Fliche zur Eintheilung benutszt ist, 8 Zoll, o Linien Linge;
- jeder Theil nimmt daber 2,1 Linien ein, und ist grofs genug,
' ' um nittelst des Augenmalses leicht in 10 Theile, Tauseng-
' theilen eines Zolles entsprechend, “getheilt zu werden. Die
freicn Enden der Schenkel sind durch eine Spange verbun-

den, welche dic Festighkeit des Instrumentes vermehrt.

*) Dieser besteht darin, den Schenkeln des Winkels an ibren
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der feinen Drahisorten durch #dgung zubestimmen,
und sie dann, in Tausendtheilen eines Zolles ausge-
driickt, als Nummer 2u gebrauchen. Ein Draht von
v'5 Zoll Dicke wiirde hiernach mit Nro. 100 zu bézeich-
nen seyn, und man wiirde mit den Zahlen von hier an
bis zur Einheit herab fir alle vorkommenden Grade
‘der Feinheit ausreichen, besonders wenn zwischen
den feinsten Sorten auch gebrochene Zahlen (wie 3},
4%, u.'s. w.) gestattet wiren. Es handelt sich jedoch
bei der Annahme diesecs Numerirungs-Systemes um
eine leichte Art, die Nummer einer Drahtsorte zu be-
stimmen ; ‘und diese ist gegeben, sobald man nur von
einer einzigen Sorte das Gewicht eines Fadens, dessen
Linge willkiirlich, aber bekannt ist, weifs. Denn
multiplizirt map den Durchmesser dieses Drahtes, in
Tausendtheilen eines Zolles ausgedriickt, mit sich
selbst, und dividirt dieses Produkt durch dasin Granen
angegebene Gewicht, so erhilt man einen Quotienten,
mit welchem man nur dds Gewicht eines gleich langen
Drahtstiickes von jeder andern Sorte multipliziren
darf, um das Quadrat des Durchmessers derselben zud
finden. Man wisse z. B., dafs von y5%5 Zoll dickem

Eisendrahte E'x(no Fufs langes Stiick 504 Gran wiegt;
3P 33

so hat man = 2,08. Handelt es sich nun, die

5ok
Nummer eines Eiscndrahtes zu bestimmen, von wel-
chem man ein 20 Fufs langes Stiick 47,3 Gran schwer
gefunden hat, so ist 47,3 X 2,08 =: 98,38 =: dem Qua-
drate des Durchmessers; und durch Ausziehnng der
Waurzel findet man g,9 oder fast genau 10 Tausend-
theile eines Zolles fir die Dicke des untersuchten
Drahtes, der mithin die Nummer 10 erhalten mufs.
Wenn man die Dicke des Drahtes bekannt voraus setat,
50 lifst sich auf einem dem obigen entgegengesetzten
Wege, nihmlich durch Division ibres Quadrates mit

. N ]
Enden eine Offnung von nicht mehr als 1/,;Zoll zu geben, wo
dann jeder von den 50 Theilen einem Unterschiede vom */;404
Zoll entspriiche.

4

12 "
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2,08, das Gewicht finden, welches.ein Stiick von der
angenommenen Linge (20 Fufs) haben mufs. Dieses -
Gewicht wird fir Nummer 25 (d.bh. firr Draht vou 1335
oder 7’5 Zoll. Dicke) 300 Gran betragen; denn es ist
© 2522 300. Auf diese Weise konnte man eine Ta-

2,08 .
belle berechnen, in welcher neben jeder Nummer das

;entsfrechende*Gewichi -eines 20 Fufs langen. Draht-
stiickes angegeben wire; und man wiirde beim Sorti-
ren in den Fabriken nur ein solches Stiick abwiigen,
um sogleich zu sehen, welcher Nummer der unter
suchte Draht angehort, oder welcher er am nichsten
kommt. Wenn dieses Verfahren noch zu umstindlich
scheinen sollte, so hitte man die Freiheit, sich mit
Hiilfe des vollstindigen Sortimentes ein Drahtmafs von
der gewihnlichen Gestalt und Einrichtung zu verferti-
gen; und die Anwendung dieses Werkzeuges wiirde
denoben gegen Drahtmafse gemachten Einwiirfen grofs-
tentheils nicht ausgesetzt seyn, weil seine Nummern
aufgehért haben, willkiirliche Gréfsen zu seyn, und
weil korrespondirende Exemplare, bei der Unwandel-
barkeit des Prinzipes, leicht jederzeit herzustellen

waren.

"Fabrikate aus Draht.

1. Nihnadeln, Man unterscheidet in den Gster-
" reichischen Fabriken die Nihnadeln ihrer Giite und
mehr oder minder sorgfiltigen Beacbeitung nack in
drei Gattungen, welche mit den Benennungen ordi-
ndre, halbenglische und englische Nadeln bezeich-
‘net werden. Die Sorten der ersten zwei Gattungen’
benennt man nach Buchstaben; und zwar heifst die
grofste 4a, darauf folgt 3a, 2a, a, b, c, d, u.s. f.
bis p, welches die kleinste Sorte ist. Von den so'ge-
nannten englischen Nadeln, der feinsten und besten
Gattung der im Inlande erzeugten Nihnadeln, hat
man zwar ebenfalls 18 Sorten von verschiedener Dicke
und Linge; aber man bezeichnet sie mit.den Num-
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mern o, 1, 2, 3 bis 17. Die grifste Sorte, Nro.o, "
ist 21 Linien lang, und nach meiner Messung 0,038
Zoll dick. Linge und Dicke nehmen bei- den. folgen-
den Nummern allmiiblich ab; und bei Nro. 17 betrigt
diese kaum mehr %5 Zoll, jene nur 10 Linien.

.~ Die wirklich englischen, d. h. in England ver-
fertigten Nihnadeln zerfallen in drei Gattungen, welche
sich durch ein verschiedenes Verhiltnifs der Dicke
zur Linge von einander.unterscheiden. Man nennt
sie lange oder diinne (sharps), halblange oder halb-
dicke (Betweens), und kurze oder dicke (Blunts). Die
dritte Gattung hat man von Nro. 1 bis 10, die ersien
beiden'Von Nro. 1 bis 12, wobei die Nummer mit der
- Feinheit der Nadeln steigt. Zur Vergleichung gebe
ich hier Linge und Dicke von der gréfsten und klein-
sten Sorte jeder Gattung an.

Lange | Halblange | Kurze |

- No.x’\l‘ofln ‘l‘o.lINl"o.InlNl‘ ‘l'v\“-lb‘,
. Lange — — — )
in Linien )| 21 | 12| 18} 10} | 17 | 10
Dicke, Z. || 0,042]|0,010 |0,045|0,011 [0,047]|0,017 ]}

Das. Fabriksprodukten - Kabinet des polytechnischen
Institats besitzt cine Masterkarte von ‘den Frzeug-
nissen der’ Nihnadelfabrik Leonard Startz zu Aa-
chen, welche wegen der Vollstindigkeit des Sor-
timentes eben sowohl, als wegen der Schonheit der
Nadeln angefithrt zu werden verdient. Die Gattun-
‘gen und Sorten, welches ich auf dieser Karte befin-
‘den, sindfolgende: _ - A

-Extra feine Nihnadeln(Extra fine Needles); zwolf
Sorten, Nro. 1 (21 Linien Jang, 0,040 Zoll dick),
bis 13 (11 L. lang, 0,012 Z. dick). - .

"Nadeln & Uy grec, oder franzésische Nadeln mit dop-
pelter Politur; Nro. 1 (21 Linien lang, 0,045 Zoll
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- . Qick) bis Nro. 12 (11 L. lang, 0,018 Z. dick). Die
" . Nadela dieser Gatmng ‘haben lange; -an beiden
Enden zugespitate Ohre, und ]edes Stiick der
.- dickern Sorteniist im obern Drittel seiner Linge
_(unfern’ des:Ohres) mit einer Kerbe versehen,
welche beiliufig die Form eines Y hat.

Kron Nadeln, feine englische Fagon mit doprelter

Politur; Nro!'1 (20 L. lang; 0,042 Z. dick) bis

" Nro. 12 (12 L. lang, o,011 Z. dick).’ Dxese Gat-
tung hat-seh? kleine Obte, -

Wlute Chapel, englisché Fagon und Po]xtur, Nro. x
(ar L. o,o38Z) bis 12 (11 L:o,013 Z).
Old Patent ' Blynts oder ¢xtra kurze dicke Nadeln mit
_ der doppelten Palitur; zehn Sorten, Nro. 1 (19
" L. 0,041 Z.) bis 10 (11 L. 0,023 Z.)..
Blunts, kurze dicke l\adeln, ‘englische. Fanonv, mit
doppelter Politur; l\ro I (19 L. 0,044 Z.) bis 10
+ (11 L. 0,023 Z.)." " :
Retweens, halbdicke Nadeln mis der doppelten Poli-
- tur; Nro. 2 (18 L. 0,045 Z ) bis 10 (10 L. 0,016 Z.).
:Lo Lo Eyes, lanvohnge l\ade’ln , englische Fagon;
- Dro.1 (atf'L. 0,038 Z.) bis 10 (12 L. 0,012 Z.).
Holldndische Nadeln, ordinire Politur; zehn Sorten,
muNmAAABCD EFGHIbe—
zeichnet, l\ro AA, als dlefgrobst.e, ist 22 Li-
nien lanﬂ und 0,045 qul dick, Nro. I 33 L lang
und o,oné Z. dick. .

Hollindische kurze dzclce Nadaln, von den nihmli-
.. chen Nummern wie die vorigen. Die Linge be-
tragt bei Nro. AA 19, bei Nro. I 12 Linien; die
Dicke bei Nro, AA 0,045, bei Nro. I 0,024 Zoll.
Diese und die " vonge Galtung haben lange Ohre
Englische Stopfuadeln, mit sehr langen Qbren; Nro.
000, 00, O, 1, 2, 3,4 und 5. Die erste die-
ser achtSorten ist 3; Zoll lang und o,040 Z. dick,

~ die letate 23 Z. lang 0,029 Z, dnck



x&.?»‘ :

Ondmare-Stopfnadelng Nio. AA;-A, B, G, D, E.~
2i#¢ Diererste Sorte is¢ 25 Zoll: lang und 0,045 Z dlck
tie 'y die leszte: 2} Z.lang und 0,032 7% diek.

Facknaduln ,!moit dreischneidiger Spitze, drei Sorten, '
‘voir'3;'a%," 3} Zoll Lange nnd 0,095 s 0,087, 0,083
" Zoll Dicke. .
En alische feine Siopfnadeln , ze}m Sorten, Nro, i
(35 Linien lang, 0,024 Zoll dick) bl& Nro. 10 (15
L lang, 0,012 Z. dlck) ' '
T amboqr- ‘oder Sticknadeln (Hikchen); Nro. 1 bis 10;.
-dig erste Serte 15leenh die letzte 11 Linien lang.

Solmuruadebq (Emzlehsnfte), ohne prtzen, mit ewei ‘
i rep; .Nro.- 1 von 3} Zoll, und Nro. 2 von 2}
Zoll Lange 'Eben solche mit einem einzigen lan~

.. gen Olhyre; Nro. 1,2, 3; 4, 5; die erste Sorte

' 3 Zoll .die letate 13, Zoll lang. ,

,Tapetnadeh .mit Ohren: von % Zoll Linge ; finf
Sorten, -vén Nro. 1 bis 5. Nro. 1 ist 19, Nro. 5 -

- - mur-15 Linien lang.

Zwez-r und:dreiohrige Nadeln; Schuhmacher- Na-
deln, Yon 12 bis a1 Linien Linge, an der Spitze
theils - drei- theils” vnerschneldlg ,-am Ohre die

~ dickern Sorten etwas gebogen; Strumpfwirker- "

" Nadeln; Hutnadeln, an der Spitze rund, zwei-
unddrelbchneldlg, mit ruriden, kurzen und langen
Okbren, 2bis 23 Zoll lang; ‘Sattlernadeln , miteis
ner runden Schneide statt der Spitze, 17 bis 23
Lmlen lang ; Strwknadeln

a. Stcclmadeln Die - durch Linge und chk‘e"'
verschiedenen Sorten der Stecknadelo werden, wié
“jene der Niahnadeln, mit Nummern bezeichnet; aber
diese Numerirung ist nicht die nahmliche bei den-man-
cherlei Gatlungen von Stecknadeln, welche der Schon~

heit und der Art des Gebrauches nach gemacht wer-
den. Man unterscheidet in den hiesigen Fabriken: a)
Gewichtnadeln und.ordindre - Pariser- Nadeln ; vom '
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welchen zwei Gattungen die erstere gar.nicht verzinnt
ist. Die Nummern sind fiir beide ganz gleich. Man
bezeichnet nihmlich die gréfste Sorte (welche 23 Zoll
lang ist) mit Nro. r; darauf folgen, mit sinfenweise
ahnehmender Linge und Dicke, die Numuera 2, 3,
4, 5, 6, 8, 10, 15, und endlich die so.genannten
kleinen Drejer, welche nur § Zoll lang sind. Von
dieser letaten Sorté gehen. foo Stiick auf ein Loth.
b) Karisbader Nadeln und englische Nadeln, beide
Gattungen sorgfiltiger gearbeitet und besser verzinnt
~als die vorigen, und in 16 Sorten, welche die Num-
mern 6 bis a1 fihren. Je hoher die Nubimer, desto

réfser ist die Linge der Nadeln, welche z. B. bei
ﬁi‘o. 9, den Kopf mit eingeschlossen; .11} Liiiien, bei
Nro. 11 aber 13 Linien betrfigt. Die kleinste Sorte,
Nro. G, ist 8 Linien, die grofste; Nro. 21, 31 Linien
lang. Von ersterer gelien iiber 600 (nach meiner Wi-
gung 626) Stiack auf ein Loth.. Die Dicke der Nadeln
betrigt bei den kleinern Nummern (6 bis 12) siemlich
genau den 4osten Theil der Linge, bei den grofsen Sor-
ten weniger, z, B. bei Nro. 31 nur etwa den 8osten Theil.
¢) Bandnadeln, die kleinste Gattung von Stecknadeln.
Sie sind nur 5 Linien lang, und das Tausend dersel-
ben wiegt nicht mehr als 284 Gran, so, dafs bei 850
Stiick auf ein Loth kommen. d) Insekten-Nadeln, zum
Aufspiefsen der Insekten in naturhistorischen Samm!lun-
gen. Sie sind 16 Linien lang, und man hat sie in neun

orten, welche sich nur durch die Dicke des Schaf-
tes und die Gréfse des Kopfes von einander unterschei-
den. Die feinste Sorte ist Nro. 0, nur {5 Zoll dick;
dann folgen die Nummern 1, 32, u, s.f, bis .8, Die
~ letate ist %5 Zoll dick. :

In' auswirtigen Fabriken weicht die Numerirung -
der Stecknadeln von der so eben angegebenen mehr
oder weniger ab. So gehen bei einer im Fabrikspro- -
dukten- Kabinete des polytechnischen Institutes be-
findlichen Sammlung von Aachener Stecknadeln die
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Nummern von Null an bis itber 30. 'Diese Nadeln ha-
ben gegossene Képfe, und sind aus der Fabiik der
HH. Migeon und Schervier. Nro. o ist darunter die
kleinste Sorte, und 64 Linien lang; Nro.36 die grofste,
deren Linge 19 Linien betrigt. :

Es wire gewifs zweckmiifsig, die Sorten derSteck-
nadeln nach itbereinstimmenden Grundsatzen zu nu-
meriren.  Wenn man z.' B. durch die Nummer die
Linge in Linien ausdriickte, so wiirden die neuen Zah-
len nicht zu sehr von den jetzt gebriuchlichen abwei-
chen, und €ben 80 bequem wie diese beim Verkehr
m gebrauchen seyn. Vielleicht liefse sich etwas Ahn-
- liches mit den Nibnadeln vornehmen. . ; .

3. Sitricknadeln. In Wien verfertigt man sechs
an Linge verschiedene Gattungen von Stricknadeln,
aihmlich zu 7, 9, 12, 5, 18 und 21 Zoll. Die
ersten swei Soeten sind-an beiden Enden zugespitat,
die letzten vier haben nur EineSpitze, und. am andern
Ende einen messingenen Kopf gleich den Stecknadeln.
Der Dicke nach macht man 36 Sorten, welche mit
Nre. &, %, ¢, §, &, &, %, 0, 1, 2, bis 18 bezeich-
net werden, - Piese Nummern haben gleiche Bedeu-
tung fiir alle sechs Gattungen ; doch verfertigt man Kopf-
nadeln nur von Nro. & bis.zu Nro. g herab, -und nicht
- feiner. Die Dicke habe ich bei nachsichenden Num-
mern so gefunden, wie sie hier beigesetat ist;

Nro. 4 . . o,100Zoll Nro.10. . 0,033 Zoll
'y 1 . . 0,050 » » 18. . 0,020 »’
v 9 . . 0039 » ‘ o

Auf der oben erwihnten Musterkarte von L. Startz
in dachen lefinden sich 15 Sorten Stricknadeln, mit
Nro. 000, 00, 0, 1, 2 bis.12 bezeichnet. Die Linge
betrigt bei allen 83 Zoll; Nro. ooo ist 0,068 Zoll, und
. Nra. 12 (die feinste Sorte) 0,025 Zoll dick,
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i My Haarnadeln ; ditaus Eisendrahtin Fornyeic’
nis sehr-verlingerteh U gebogen:sintl , -hat-man. wn
dreierlei.Dicke (0,018, 0,029 und. 0,038 Zolh), und
jede: dieser: ‘Gattungen  in 8. Sorten’.vop, Nrov 1:bis 8. .
Diese Nummern bezichen:sich ranf idie Verschieden-
heit der Linge. Wenn man die ganze Linge des zu-

»sammengebogenen Dralites 'mifst ». 80 betvagti die-

selbe bei Nro. 1, als der: langazen Sorte; 4% Zou, ibrei:

Nro ﬂ!hngegen nur: 1§ Zbll ST T ST
TN s [

- & chhangeln. . Mani unterschmdet dle Angalnl»
i -zwei Hauptgatungen : .wilsche und denische, jede:
didser:Gattungen -aber in’ 32:Sorten; welche:(von: der -
kleinsten angefangen), .mit.Nummer sichts (%), :Ndm+
mer o, Nro. 1, 2, u.s. f. bis 30, benannt werden.
Offt angefiibrisind die gantkleinen Fischahgehr, welche
2u-Maidhofen als'Kunsestiiek verfertigt werden, und
déren Foiuheit man so weit getrieben hat,-dafs (whie
anders etne.so grofseBahl aufdnhnngon)rbns an mﬁnoo
Suivck a'nf dm Loth gaium *bvurden- I

; -t ‘_ i [IERE IR ST L L R R S

'6: Die, meist ans versxlbertem Kupfc:dmht verfcrL
ugten,nKlezdefha tften werden ebenfalls pach Verschié-
denhéit dbrer Grofsel mit. Nummern bezeichnet; die
son 2 his: 13.gehen: - Nro. 3 ist die gréfste}. Nro.ra
die klbinste ‘Sorte.;. Mah bindet sie in Biischel zusam-
men, undoft zeiyt.die:Numiner zugleich ail} wie viel -
Paare (jedes.Paar.aud einemitikehen: vind pipem Ringe -
bestabepc}) in eigem golchen Buschelr enthalten sind.

beu 80 werden verschiedene an&ere kleine Gegen-
stinde ahnlicher Art numerirt, z, B dle aus Messing-
drabt zusammengel6theten Vorhangrmge, von wel-
chen man acht Sorten, Xto.-0 bis 7 hat. --Die girofs-
ten (Nro. 7) haben gegen § Zoll, dis- klamsten (l\:o o)
\e:Wa } Zéll am: Dnnchmesser. e

7 Flzttem, Die echten (. h. aos.’ Snlberdrah:
oder vercoldelem Silberdraht ueschlaoenen) Flittern
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hag: man;gewohnhc}r ‘in. zehn Sosteny welche, dig Nnm-
mern £, o, 1 bis 8 fubren,,. die Hohlflittern. (welcke.
schalenformig vextigft sind) -ini- dreiachn Sorten, von
% bis 10. Von den kleinsten, Hohlffittern geben 7000
hla 8000 auf ein.Loth. .—  Die. unechten . (aus leoni-
schem Drakite gelnldqten) Flivterp. kommen von Nro. 3
(dgn feinsten,Sorte) 0, 1,. 3:bis, 13- (welches;die grqfs—
ten sind) vor. . Die Flittern Nro.. 0 habaen etwas: weai-
r.als 2 Linien im ‘Durchmeqse;,, und :es. gehen von
4figese;- Sorte .a4oo auf ein. Loth 3.jene ,von Nro. 9 smd
iiber;§ Zoll grofs, und, so schwer, dafs 300 Stiick; ein
Loth . wiegen. ...In einigen,. F abriken benengt. man
die Sorten mit andem) und zwar mit héhergn Nummern.
.99 bezeichney in manchen Fahviken Nro, 32 eine Sorte,
welche. der Nummey 3, in: dem . zuvor: angefiihriea
Sorumente gleich kommt, und die. abstexgenden Num-.
‘mern 3o, 28;,:a0, 24, .22,.18 bezeichnen in dcrsel-,
:ben. .Aafelqandgrfolge grofaere Sorten .

R E:sen unJ Stahl

" Die Sorten‘ dés Stabetsens 'sind. sebr zahlrmch
-'undx werden- theils durch ‘eine wirkliche innere: Ver- .
‘sehiedenheit (m Hirte, Zihigkeitu.s. w.), theils durch
‘Abweichungen. inider Gestalt ond Grifse der Stabgen
begriindet. Man'bédient sich, um'diese Sorten un-
-terscheidend 2 bezelchnen, selten der Nummniern, son-
dernvielmehr gewisser, allgemein:angenommener Be- .
nennungen, welche die Bestimmung des Eisens an-
deuten, Daher die Nahmen Gitereisen, Fafsreifeisen,
Druhteisen, Nogejeisen u.s. w. Hinsichilich der Ge-
stalt der Stangen nennt man das Eisen viereckig, wenn
-derQuerschnitt ein Quadrat -ist; ﬂach wenn er ein
Rechteck § achteokig P wcnn er ein regelmafsiges
Achteck; rund, wenn:er einKreis:(oder richtiger.ein
Vieleck mit kleinen Seiten, wie és.durch das Schmie-
den hervorgebracht werden kann) ist. In den kirnth-'
‘nischen Hammerwerken bedient ‘man sich fur” diese
Sorten italienischer Nahmen,” und zur Bezeichnung
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der Abstufungen in der Dicke der Stangen, zum Theil
der:Namntern. Dic stirkste Sorte des flachen Eisens,
von 2§ Zoll Breite und 7 bis g Linien Dicke, heifst
Lamoni oder grobe Lama; an diese reiht sich eine
" schmiilere und diinnere Sorte: ordindre Lama. Die
nun’ folgenden Sorten: zeigen durch die ‘ihnen beige-
setzte Zahl an, wie: viele Stangen in éinem Buschen
enthalten sind. * Die: Linge der Stangen betrigt ge-
wohnlich 12 Fafs: Man hat: Righon da6 (d.h. sechs
Stangen auf den Buschen) in Stangen von 2 ZollBreite
"und gegen & ZollDicke, dann in der Ordnung, wie die
Stangen schmiler unid diinner werden, ‘Righon da 8,
Righa da 16, Mezza lama, Righetta da 12, Ri-
ghettina da 14, Righettina da 16. Letztere Sorte
ist etwa 1} Zoll breit und § Zoll dick. — Vom' vier-
eckigen Eisen ist die dickste Sorte, deren Stangen 2 Zoll
im'Quadrat haben, Quadroni; hieranf folgen Quadri
Nro. 6 und 4, Quadretti Nro. 3, 2, 1. Die Stangen
der letzten Sorte sind gur § Zoll dick. — Achtecki-
ges Eisen (Ottanguli) hat man Nro. 1, vier Stangen im
Zentner, Nro. 2, funf Stangen, Nro. 3, sechs Stan-
gen im Zentner, u. s. w. — . Was endlich das runde
Eisen betrifft, so fiahrt die dickste, beikiufig 1§ Zoll
im Durchmesser haltende Sorte, den Nahmen ZTondon;
die diinneren Sorten heifsen, der Ordnungnach, Zondi
Nro. 6 und 4, Tondini, Nro.3, 2 und 1. Der Durch-
maesser dieser letzten Sorte ist weniger als & Zoll.

Das griflich. Ferdinand Eggér'sche Eisenwerk
gu Lipitzbach in Kdrnthen liefert geschnittenes (mit-
pelst. einer Schneidmaschine erzeugtes) Zaineisen in 4
bis 44 Fufs langen Stiben von verschiedenen Nummern,
* #..B. Nro. 3 breit 14 Zoll, dick 5 Linien; Nro. 5 breit
4 Zoll, dick 5 Linien; Nro.7 breit 7, dick 4} Linien;
Nro. g breit 5, dick 3 Linien.

Mit dem Stahle hat es ungéﬁhr die nibmliche
Bewandtnifs hinsichtlich der Bezeichnung der Sorten,
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wie mit dem Eisen. Man bedient sich fiirjene Sor-
ten des Stahles, welche durch Unterschiede in der
Beschaffenheit oder in der Verwendung entstehen,
-eigener Nahmen , und benutzt Nuwmern fast nur, um
die Abstufungen in der Dicke der Stangen damit zu
bezeichnen. So z. B. wird der Brescianer Stahl in
qnadratische Stangen und von sieben verschiedenen
Nommern, nihmlich Nro. o0o, o0, o0, 1, 2, 3, 4,
geschmiedet. Das Quadrat der diinnsten Stangen
(Nro. 000) hat 3 Linien, jenes der dicksten (Nro. 4)
gLinien zur Seite. Doch weichen verschiedene Fa-
riken von diesen Dimersionen mehr odér wéniger
ab, und nicht jede erzeugt allé genannten Nummern,
Bei mehreren andern Stahlgattungen findet eine ihn-
liche Numerirung Statt, iiber die sich, der darin herr-
schenden Willkiirlichkeit wegen, nichts allgemein Giil-
tiges sagen lilst. Ich erwihne nur noch, dafs die
graflich Franz Egger’sche Stahlfabrik zu Oberfellach
in Kdrnthen den von ihr erzeugten Gufsstahl nach 12
Nummern verkauft, welche bestimmten Dimensionen
der Stangen entsprechen. Die dicksten Stangen sind
jene der Nro. 1, welche % Zoll, die diinnsten jene
von Nro. 12, welche 1 Zoll im Quadrat haben. Die Sor-
ten des flachen Stahles fithren” die niahmlichen Num--
mern, und sind bei gleicher Nummer eben so breit,
aber nur halb so dick als die des quadratischen oder
viereckigen. Die Stangen sind 3o 20]1 lang*). — Die

*) Die k. k. Innerberger Hauptgewerkschaft hat in ihrem Tarife
* - 30'Sorten von so genanntem Scharsach- oder Tannenbaum-
Stahl, welche mit den Nummern 1 bis 30 bezeichnet werden ;
diese Nummern rcigen aber keineswegs eine fortlaufende re-
gelmifsige Abstufung an. Es ist nihmlich Nro 1 geschlich-
teter Scharsachstahl, in flachen Stangen von 7 Linicn Breite
und 4 Linien Dicke ; dann folgen acht Sorten ein Mahl ge-
gerbten Scharsachstables, von Nro. 2 (1 Zoll breit, 3/ Zoll
dick) bis Nro. g (Y, Zoll im Quadrat); sieben Sorten zwei
Mahl gegerbten Stahles, Nro. 10 (11 Linien breit,; gL. dick)
bis Nro. 16 (l(‘ Zoll im Quadrat) ; sieben Sorten dréi Mahl
gegerbten Stables, Nro. 17 (11 Linien breit, 8 L. dick) bis
Nro. 23 (2 L. im Quadrat) ; endlich sieben Sorten vier.Mahl
gegerbten Stables’, Nro. 24 (11 L. breit, 8 L. dick) bis Nro.

o (2 L. im Quadrat).
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diinnen ‘Sortén des englischéh geschmiedeten” Gufs-
stahls, sowohl des viereokigen (quadratischen) als des
flachen, kommen ebenfalls nach Nummern vor, welche
beim viereckigen vén 0, 1, a2, ui's. f bis 21 gehen,
Hierunter hat Nro. o etwas weniger als'1 Linie, Nro.4
1§ k., Nro. 82 L., Nro. 1423 L. im Quadrat.

Blech

1. Vom Messingblech gibt es mehrere Gattungen,
die an Linge, Breite und Dicke von einander abwei-
chen, und durch eigenc Benennurngen ynterschieden
werden. . So ist das Ukrmacher- Messing ein von'3
bis 12 Zoll breites, federhart gewalztes Blech, des-
sen Hauptverwendung durch den Nahmen angedeutet,
wird, 'und von welchem es eine sehr grofse Anzahl
Sorten gibt. Sattelmessing heifsenBleche, meist von
etwas bedeutender Dicke, welche vorziglich zu gro-
fsen Maschinenbestandtheilen, Réhren u. dgl. angé-
‘wendet werden. Die gewdhnlichste Breite der Tafeln
‘ist 14 bis 24 Zoll; man erzeugt sie aber auch breiter
~und schmaler. Die Linge betrigt von 30 bis 45 oder
48 Zoll. Das so genannte Pfannenmessing kommt
meist in ungefahr finf Fufs langen Tafcln von 20 bis
26 Zoll Breite vor. ~ Trommelmessing ist eine nicht
dicke, aber meistens sehr (16 bis 30 Zoll) breite Gat-
tung, welche iiberall Anwendung findet, wo grofsere
Dimensionen des Bleches bei geringer Dicke erfordert
werden. Der Dicke nach werden diese vier Gattun~
gen in viele Sorten getrennt, die man meistentheils
mit Nummern hezeichnet. Uber diese letztern lifst
sich jedoch im Allgemeinen nichts sagen, da sie auf
keiner festen Grundlage beruhen, und in jeder Fabrik
einen andern Werth haben.

Ungeachtet die so eben genannten vier Messing-
gattungen in flachen, héchstens einige Mahl zusam-
mengebogenen Tafeln varkommen, so liefern doch alle
Fabriken noch iiberdiefs das inshesondere so genannte
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- Tafelmessing,..welches in Hinsicht auf.:Dicke uid
Breite das. Mittel awischen 'den’vorigen Gattungen und
dem Rollmessing hilt. Man macht-davan gewéhnlich
“10:0der 11 Sorten, welche mit. Nummern-dergestait
beneichnet werden, .dafs Nro. 1 der dicksten Sorte,
und DNro. 10 oder 11 der .diinnsten zukommt. Die
‘Breite ist nicht sehr verschieden, und da-die Tafeln
am Gewicht einander gleich (zu. 5 bis 6 Pfund) geha)-
ten werden, so nehmen sie an Linge in eben dem
Verhiltnisse zu, in welchem sie dimner werden *).
Der Bequemlichkeit wegen. biegt manjede Tafel mebhr-
mahl zusammen, und obschon die Linge. dieser Biige
kein genaues und unverinderliches Mafs hat, so benutat
man doch die Anzahl derselben, als ein einfaches Mit-
tel, die Dicke des Bleches anzuzeigen. Man biegt
nihmlich jede Tafel so oft znsammen, .als die Num-
mer der Sorte anzeigt, und dabher werden auch haufig
statt der Nummern die Benénnungen Einbug; Zweis
‘bug, Dreibug, u.s.w. bis Eilfbug, gebraucht. Eine
Tafel von Nro. 6 oder Sechsbug bildet, da sie sechs
Umbiegungen hat, sieben auf einander liegende Blat-
ter. In verschiedenen Fabriken ist .die Breite und
Dicke der Sorten, falglich auch die Linge derselben,
verschieden ; gewéhnlich aber besitat der Einbug (Nro.
1) eine Breite von sieben Zoll, cine Dicke von 0,07
bis 0,08 Zoll, und eine Linge von 42 bis 45 Zoll. Bei
den folgenden Nummern, bis zur diinnsten Sorte,
nimmt die Dicke bis auf 0,02, ja bis aufe,o1a Zoll
ab; die Breite steigt.dagegen bis auf g% oder 30 :Zoll,
die Lange auf 13 bis 16Fufs. Zuweilen verfertigtanan
auch Tafelmassing won 12'bis 15 Zoll Breite. — Die
diinnsten Messingbleche werden nicht mehr in flachen,

sl
. . bt TR : . A

<
1

%) Die Liinge kénnfe daher, bei festgesetzter Breite und einem
angenommenen Gewichbte der Tafeln, sehr bequem als Mafs-
stab fiir die Dicke, und als Grundlage einer zweckmiifsigen
Numerirung dienen. Die Nummer kinnte ndhmlich ausdriik-
ken, wie viel Fufls eine Tafel von 5 eder 6 Pfimd Gewicht
.bei unverindexlicher Breite ;. mifst.
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blofs zusammengebogenen Tafeln, sondern zesammen-
gerolit verkauft, und daher Rollmessing genannt. .Eine
solchg Rolle wiegt gewibnlich eben so viel als eine Ta-
fel des Tafelmessings , nahmlich zwischen5 und 6Pfd. s
aber die Unterschiede der Breite sind bedeutender
als beim Tafelnessing. Man macht neun Sorten des
Rollmessings, und bezeichnet dieselben mit Nro. 1, 2,
u. s. f. bisg. Oft wird statt der Nummer blofs das Fa-
brikszeichen aufgeschlagen, und zwar bei Nro. 1 ein
Mahl, bei Nro. 2 zwei Mahl, u.s.f Die dickste
Sorte (Nro. 1 oder Ein Zeichen) schliefst sich in dér
Dicke ‘an die diinnste Sorte des Tafelmessings an, die
diinnste (Nro. 9 oder neun Zeichen) ist drei bis vier
Mahl diinner. Die Liinge.bleibt sich bei.den vers
schiedenen Sorten ziemlich. gleick; aber, die Breite
wichst in dem Mafse wie die Dicke abnimmt. Die
geringste Breite von (Nro. 1) ist 4% Zoll bei einer Linge
von 20% Fufs; (Nro. 3) ist 8 Zoll, (Nro.5) 11 Zoll,
(Nro. 7) 14%, und (Nro. g) 17! Zol breit). Diese Di-
mensionen sind jene der k.k. Messingfabrik zu Achen-
rain in Tirol. In andern Fabriken wird mehr oder
weniger von denselben abgewichen, so dafs sich Un-
terschiede von 1 bis 2 Zoll in der Breite der nihmli-
chen Nummer finden. A

2. In der Erzeugung und Sortirung der Tombak-
bleche befolgt man ziemlich genau dieselben Regeln,
wie bei den Messingblechen. Man verfertigt haupt-
sichlich 7afeltombak uud Rolitombak , und be-.
seichnet die Sorten von beiden auf gleiche Weise als
jene des Tafelmessings und Rollmessings. o

3. Zinkblech wird gegenwirtig_schon von vielen
Fabriken geliefert, aber wegen, der Beschrinktheit
seines Gebrauches nicht in so grofser Menge und in
so zahlreichen Sorten, dafs allgemein eine Numerirung
oder ihnliche Bezeichnung eingefiihrt ist. Ich gebe
indessen die Dimensionen, welche ich an mehreren
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Zinkblechen aus der Achenrainer k. k. Messingfabrik
gefanden habg.

Nummer der | Linge,
Sorte Zoll

a4
36

pe—] :

Die letzte Sorte ist von der Dicke eines feinen Schreib-
papiers, und fithrt den Nahmen Tabakzink, weil man
- versucht hat, sie statt des Bleies zum Verpacken des
Tabaks anzuwenden.

" 4 Das Eisenblech ist die einzige Blechgattung,
bei welcher .die Dicke durch eine auf zweckmifsige
Grundlage gebautc Numerirung angezeigt wird. Die:
Nummer jeder Sorte driickt nihmlich hier aus, wie
viele Tafeln in einem Buschen von bestimmtem Ge-
wichte enthalten sind; und es fehlt nur die vollkom-
mene Ubereinstimmung der Fabriken in der Flichen-
grélse der Tafeln, um diesér Bezeichnungsart den
hichsten Werth zu geben.

. \]

Das schiwarze Eisenblech, welches nicht zum Ver-
zinnen bestimmt ist, zerfillt in drei Gattungen, welche
durch die Benennungen einfaches Bleck, doppeltes
Blech und Musterblech unterschieden werden, Das’
einfache oder ordinire Schwarzblech, auch Schiofs-
blech genannt, kommt in a9 Sorten, und zwar zu 2
bis 30 Tafeln in Buschen von 50 Wiene:r Pfund zusam-
mengebunden, vor. Die Nummer zeigt also an, wie
viele Tafeln zusammen das Gewicht eines halben Zent-

Jaksb. d, polpt. Instit, XIZi. Bds 3
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ners ansmachen. Das Format der Tafeln ist bei allen
Sorten das nihmliche, indem sich die Linge und
Breite zu einander verhalten wie 3 zu 2; beide Di-
mensionen nehmen aber mit der Dicke zugleich ab,
so wie die Nummern steigen. Ich theile in folgender
Tabelle die Abmessungen der Hauptsorten mit, so wie
sie in der graflich Egger'schen Blechfabrik zu Lipitz-
bach in Kdrnthen (einer der vorziglichsten des In-
“landes) eingefiibrt sind. Die erste Spalte enthilt die
Nummer der Sorte, oder dic Anzahl der Tafeln im
5opfiundigen Buschen; die zweite Spalte gibt die Linge,
die dritte die Breite, und die vierte die Dicke der Ta-
feln an. Letztere habe ich berechnet, unter der Vor-
aussetzung, dafs jede Tafel genau das nach der Num-
mer ihr zukommende Gewicht besitze, ,und dafs das
spezifische Gewicht des gewalzten Eisenbleches = 7,85

sey *).

- Linge, |. Breite, | Dicke,
Nro | Tnge | B | B
2 36 24 0,113
3 34 1 a3 0,083,
4 32 | 22 0,069
5 31 21} 0,059
6 3o 20} 0,052
i 29 20 0,048
8 28 19Y | 0,045
10 27 18 0,040
12 25% 17 0,037
14 24 16 0,036
16 22 15% 0,036

*) So habe ich es gefunden, Das spezif, Gewicht des geschmie-

: deten Eisens ist, nach Brissor’s bekannter Angabe,, = 7,788.

Chemisch reines Eisen, durch Schmelzen von Feilspanen mit

dem vierten Theile Hammerschlag unter einer Glasdecke dar-

gestellt, wiegt 7,839 (s. L. Gmelin’s Handbuch der theore-
tischen Chemie, 3. Aufl. Bd. 1., 8. 1108).
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Das’ Doppelbléch oder doppelte Schwarzblech heifst so,
weil -eine Tafel desselbén beinahe doppelt so grofs ist,
als eine Tafcl des einfachen Bleches von gleicher Stirke.
Es dient als Material zn solchen Arbeiten, die ein
diinnes Blech von jenen -gréfsern Dimensionen erfor-
dern. Die griflich Egger’sche Fabrik erzeugt acht
Sorten von gewalztem Doppelblech, nihmlich 5 bis 12
Tafeln im Buschen von 50 Pfund. Die Nummern driik-
ken aber hier die Zahl der Tafeln im ganzen Zentner
aus, daber z. B. die Sorte, von welcher fiinf Tafeln im
Buschen enthalten sind, nicht Nro.5, sondern Nro. 10
heifst, und so durchaus. In der hicr folgenden Tabelle,
welche die Dimensionen aller acht Serten enthilt, sind
die Zahlen derletzien Kolumne ebenfalls berechnet, und
zwar unter den schon angegebenen Voraussetzungen.
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_ Musterbleche nennt man alle jene Bleche, -welche an
Gestalt oder Gréfse von.den gewéshnlich in den Fa-
briken verfertigten Sorten abweichen, und daher nur
auf Bestellung, nach Mustern, érzengt werden. Am
gewohnlichsten wird das so genannte Rohrblech be-
gebrt, in Tafeln von 3o Zoll Linge, 14 Zoll Breite
und 2% bis 3 Pfund Gewicht, 32 bis fo.Tafeln in hun-
dertpfindige Buschen zusammen gebunden. ‘

Ein gewdhnlich nicht mehr unter das Blech ge-
-rechnetes, sondern wegen seiner geringen Breite dem
Stabeisen zugezihltes Fabrikat ist das von seiner Ver-
wendung zu Reifen so genannte Reifeisen, welches
egenwirtig bereits hin und wieder gleich dem Bleche
urch Walzen erzeugt wird, und darum hier erwihnt
werden darf. Die griflich Egger’sche Blechfabrik
verfertigt; aufser beliebig langen und breiten Muster-
reifern, ein sehr schénes Sortiment gewalzten Reif-
eisens. Es besteht aus Schienen von 1o bis 15 Fufs
Linge und stufenweise zunehmender Dicke und Breite.
Die nachstehende Tafel zeigt die Nummern der 16 Sor-
ten und ihre Breite. Die ﬁicke wichst zwar mit der
Breite zugleich, aber in einem viel geringern Verhilt-
nisse als diese; denn wihrend Nro. o eine Dicke von
0,06 Zoll besitzt, ist die acht Mahl breitere Sorte Nro.
15 kaum zwei Mahl so dick, nihmlich o,11 Zolil.
: R .

N |  Breite . Breite
ro.

{ Zoll | Linien ||~ | Zoll | Linien
8

—————

,Iso

-

PSSO =0 O
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. Nro. o.wird in Buschen von 25 Pfand, Nro.1 bis
Nro 8 werden in 5qpfindige, und Nro. g bis Nro. 15
in xoopﬁmdme Buschen gebunden

Das zom Verzinnen bestimmte Schwarzblech, so
wie das verzinnte Blech selbst, wird mricht nach sei-
ner Dicke oder Gréfse, sondern nur nach der Schin-
heit und Reinheit der Tafeln in Sorten unterschieden.
Die Tafeln sind 12} oder 13} Zoll lang, und g4 Zoll
breit. Man macht g 5ewohnhch vom schwarzen Bleche
drei Sorten, die mit 0oo (aus lauter starken und guten
Tafeln bestehend), oo (mit fehlerhaften Tafeln) unilo
(etwas diinnere Tafeln) bezeichnet werden. Das ver-
zinnte Blech wird meist in fiinf Sorten getrennt wo-
von die beste und reinste XXXX, die zweite XXX,
die dritte XX, die vierte X, und dle letzte, oderder
Ausschufs. o zum Zeichen erhali. Oder man befolgt
auch ‘die Abtheilung in 000, 0o und o, wie beim un-
verzmnten Bleche. ' .

5. Stahlbleck Das. Stahlblech wird wie das
Eisenblech nach Nummern verkauft; aber diese haben
keinen unmittelbaren Bezug auf das Gewicht der Ta-
feln, sondern zeigen blofs in ihrer Aufeinanderfolge
die abnehmende Dicke an, ohne dieselbe iibrigens
genauer zu bezeichnen. So liefern die griflich Franz
von Egger’schen Werke in Kdrnthen ao Sorten Gufs-
stahlblech von den Nummern 1 bis 20. Die stirkste
Sorte ist Nro. 1, die diinaste Nro. 20; erstere hat bei-
liufig 415 Zoll in der Dicke, die letztere gleicht einem
starken Papiere. Die Tafeln sind 3§, 4 und 5 Fufs
lang, und haben durehgehends 1 Fufs Breite.

Flintenschrot.

Man bezeichnet die Sorten des Flintenschrotes,
welche sich durch die Grofse der Kérner vaffeinander
unterscheiden, allgemein mit Nummern; aber diese
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haben weder an und fir sich irgend cine, noch ie
verschiedenen Fabriken die nihmliche Bedeutung.
Im Allgemeinen herrscht nur darin Ubereinstinmung,
dafs dic steigenden Nummern eine zunehmende Fein-
heit des Schrotes anzeigen. Die Nummern gehen bis -
13, zuwailen bis 15 oder 16, und diese hochste Num-
mer gehért derjenigen Sorte, deren Kérner am klein-
sten sind. Die grobste Sorte ist aber nicht Nro. 1,
sondern dieser gehep noch vier andere vor, welche
man, von der grobsten angefangen, der Ocrdnung nach
mit PP, P, oo und o beneant. Das ganze Sortiment
begreift demnach 20 Nummern, von welchen aber
nicht alle in jeder Fabrik erzeugt werden, indem bald
die hichstea, bald die niedrigstea Nunmara, bald
'diese und jene zuglejch, fehlen,

Um eingn Begriff von dem Werthe der Schrot-
Nummern zu verschaffen, hat man kein anderes Mit-
tel, als das Gewicht oder den Durchmesser der Kor-
ner einer jeden Sorte anzugeben. Ich habe Flinten-
schrot aus sieben Fabriken in dieser Hinsicht unter-
sucht, und wille zur Darstellung in, der folgenden
Tafel jene drej Sortimente, welche di¢ bei einerlei
Bezeichnung Staut findenden Abweichungen am mei-
sten anschaylich machen kénnen, Die mit 4 iiber-
schriebene Spalte enthilt 17 Sorten von Patentschrot
aus der Fabrik des Hrn. Philipp v. Ferrari zy Villach
10 Kdrnthen ; unter B findet man 14, zum Theil viel
feinere Gattungen, von Joseph Roegan zu Chioggia
im Penetianischen; endlich unter C ein ganz aus-
%eze_iqhngt schones, freilich nicht bis zur hgchsten

einheit reichendes Sortiment (von Patentschrot) aus
der Schrotgiefserei des Hrn. Joh. v. Rainer zu Gur-
litsch in Kdrnthen, Von jeder Sorte ist (durch die
Zahl der auf ein Loth gehenden Kérner) das Gewicht,
und nebenstehend der Durchmesser eines Kornes in
einem Zoll- Dezimal - Bruch angegeben. Letazterer ist
aus dem spezifischen Gewichte des Flintenschbrotes,
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.

11,202") berechnet, und gilt unter der Yoraussetzung,
dafs alle Kérner vollkommene Kugeln und an Gréfse
cinander ganz gleich seyen: zwei Bedingungen, welche
freilich in voller Strenge gar nie erfillt werden kounen.

|~ 4 1 B 1 ¢

g
Num- Korner | Durch- [Korner | Dureh- [ Korner | Durch- |
mer. auf | messer,] auf | nesser,] anf | messer,
1 Linth, 700 §a1 Loth, Zoll' 1 Loth. Zoll, |
LTS : ===

pPp 184 (0,206 | —« .| — 16 | 0,210
P | ar |oig8] — | — | 20 |o,201 !
o 22 | 0,195 | — — 23 | 0,190 i

0
o 23 |o,192 38{0,162 1 24 |o0,189
1 26 | 0,184 430,156 | 27 |o0,182,
2 275 | 0,181 49| o149 1 34 | 0,168,
3 29% | 0,177 1 56| 0,143 | 43 | 0,156
4 58 |o,141 670,134 50 |o0,148
5 | 78 |o,128 8570,124 | 58 |o,141
6 95 |v,120] 123 {0,110 | 72 |o0,131
7 la22 jo,q10] 172]0,008 ] go [o,122
8 145 | 0,104} 236 0,088 | 101 |o0,117
9 218 | 0,091 337 {0,078 | 122 |o,I10
10 294 | 0,082 | 484!0,069 | 144 | 0,104
I1 340 |0,0781 828 0,058 | 196 | 0,094
12} 460 [o0,070 | 1528 | 0,047 | 264 | 0,085
i 13 640 | 0,063 13624 ! 0,035 | 324 | 0,079

14 — — . —_ 383 | 0,075
15 —_ —_— - — 5a5 | 0,068
, 16 — | — 1 — | — 1984 |0,055

%) Das spezifischg Gewicht des Bleies wird von verschiedenen
Naturforschern verschieden, von 11,3305 bis 11,445. ange-
geben. Das obige, von mir durch genaue Wigung gefundene
spezifische Gewiclit des Flintenschrotes ist bedeutend kleiner
als alle diese Angaben. Der Grund hiervon liegt theils in
dem Zusatze von Realgar (rothem Schwefelarsenik), welcher

. dem auf Schrot zu verarbeitenden Blei gegeben wird, theils
in dem vom Poliren dan Kornern anhiingenden Graphit, theils
endlich in den mehr oder weniger bedeutenden Poren, welche
im Innern, besonders der grofsern Schrotkérner, sich be-
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Gaoald uand Silbenr.

In allen Lindern ist der Feingehalt des znr Ver-
arbeitung bestimmten Goldes und Silbers gesetzlich
bestimmt; und wo mehrere Legierungen‘zu diesem
Behufe gestattet sind, benennt man sie mit Nummern.
Die hieriiber in Osterreich geltenden Vorschriften
setzen bekanntlich drei Gold- Legierungen und zwei
Gatzungen des legierten Silbers fest. Die letztern
enthalten in der l\gark (von 16 Loth) 13 und 35 Loth,
oder iiberhaupt 0,812 und 0,937 (d. h. 812 und ¢37
Tausendtheile) feines Silber, und den Rest an Kupfer.
Die drei Goldgattungen, wélche mit Nro. 1, 2, 3 be-
geichnet werden, haben folgenden Gehalt:

Nro. 1 — 7 Karat, 10 Grin, oder 0,3223,

Neo.2 — 13 » 1 » ». 0,345,

Nro.3 — 18 » 5 » »  0,767.
"Das Gold der &sterreichischen Dukaten ist. 23 Karat,
8 Grin, oder 0,986 fein *). ‘

finden. Ich habe, zur Bestimmung des spezifischen Gewich-
tes, Schrot aus verschiedenen Fabriken und von verschie-
ner Grilse vermengt angewendet; die Zahl 11,203 kann da:
her als ein Mittel gelten. - .

*) In Frankreich bestehen fiir die Verarbeitung des Goldes
ebenfells dreci, und fir jeme des Silbers zwei Legierungen,
die 1813 auch in Mailand gesetslich eingefiihrt worden sind,
Per Feingehalt derselben ist wie folgt: '

Gold Nro,1 ~ 0,920 oder aa Karat 1 Grin,
» » 3—~o0840o » 20 » "2 »
» » 3—o0750 » 18 » — »

SilberKro.1 — 0,950 » 1315 Loth 33/ Grin,
» ¥y a=~0800 » 19 » 14% »

In anderen Lindern ist ein gewisser Feingehalt des Arbeits-
Goldes und Silbers ohne Nummern - Bezeichnung festgesetst,
8o wird das Gold in Schweden entweder 23 Karat, 5 Grin
(Dukatengold), oder ao Karat 4 Grin (Pistolengold) oder 18
Harat 4 Grin fein (Kronengold) verarbeitet. Das Arbeits.
silber ist in Dinemark 131/ Loth, in Schweden zu Geriithen
13 Loth 41, Griin, su Drabt und Blattsilber 15 Loth 14 Griia
foin, u.sow. .
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Gesetzliche Vorschriften bestehen auch iiber die
Menge des Goldes, welehe z2um Vergolden oder Plat-
tiren des Silberdrahtes apgewendet werden mufs, um
daraus dew so genannten echten Golddraht, das Ma-
terial zu TresSen, u. 5. w. zu bilden. Es sind drejer-
lei Vergoldungen gestattet, welche man mit 1/o, 3/0
udd 5/0 bezeichnet. Das Siber mufs 15 Loth 13}
Grin bis 15 Loth 14} Grin fein, also. fast ganz frei
von Zusatz seyn. Auf einc Stange von 2 Mark 8 Loth
oder hochsténs 2 Mark g Loth” Gewicht miissen, um
die Vergoldung 1/0 herzustellen, 12 Blitter, fur 3/o
Vergoldung 20 Blitter, und fiir 5/0 Vergoldung 28
Blitter eines geschlagenen Goldes aufgelegt werden,
von welchem jedes Blatt I Dukaten wiegt. Nach Ab-
schlag der zugestandenen Remedlen fallt hiernach der
Goldgebalt des Drahtes bei_allen drei Vergoldungen
folgender Mafsen aus:

1/0.— 4% Grin in der Mark, oder 0,0145,
3o —~64% » » » »  0,0241,
5./6 —. 0t » » » » »  0,0336.

Uhrfedern.

Die Uhrfedern werden nach Breite und Dicke
Stirke) in zahlreiche Sorten unterschieden, die zwar
. durchaus nach Nummern benanat werden, ibrigens

aber fast nicht in zwei Fabriken einander gleich sind.
Allgemeine Bestimmungen hieriiber zu geben, ist da-
rum auch ganz unmouhch, obschon die Einfithrung
einer gleichformigen Sortnmngs- und Bezeichnungs-
art hier so aufserordentlich leicht wire, dafs eine
blofse Hindeutung jede weitere Erklirung iiber-"
flisssig macht.

Die Taschenuhrfedem aus der franzésischen
Schweiz hat man bald in mehr, bald in weniger, der
Breite nach verschiedenen Sorten, von welchen imter
-die schmalste mit der niedrigsten Nummer bezeichnet
wird, Zuwenlen besteht das Sortiment nur aus 23
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Nummern, die in der Ordnung von 1 bis 23 forlaufen.
An einer vor mir liegenden Lehre®), bei welcher dieses
derFall ist, hat Nro.1 ungefihr % Ljnie, Nro. 23 aber
2§ Linien in der Breite; der Unterschied awischen
zwei auf einander folgenden Sorten betrigt daher kaum
mehr als 'z Linie. Dennoch geht man oft noch wei-
ter, indem man darch Yermehrung der Nummern die
.Abstande zwischen den ihnen entsprechenden Breiten
verringert. Das. vollstindigste Sortiment diirfie in
dieser Hinsicht wohl jenes von J. Carrisot in Genf
seyn, wozu die Werkzeugsammlung des polytech-
nischen Institutes die Lehre besitzt. Diese enthilt
nicht weniger als 47 Nummern, von welchen die
schmalste (Nro. 1) kaum iiber § Linie, und die brei-
teste (N¥o. 47) nur 2% Linien mifst; mithin betrigt der
Unterschied zwischen zwei auf einander folgenden
Breiten weniger als ;5 Linie. © Der Dicke oder Stirke
nach macht man von den Taschenuhrfedern gewéhn-
lich 8 Abstufungen, und diese sind entweder. mit
Nro. 1 bis 8, oder (wie bei Carrisot) mit o, 1, a, 3,
4, 5, 6, 7 bezeichnet. Hierdurch entstehen also
(da jede Breite von allen acht Dicken geliefert wird)
im Ganzen nicht weniger als 376 Sorten blofs von
Taschenuhrfedern, von welchen freilich manche nur
aufserst selten begehrt werden. Man bestimmt die
Stirke der Federn nach der Grifse des Federhauses,
welcher sie angemessen séyn mufs, und zu diesem
Ende sind auf der Fliche der messingenen Lehre acht
Kreise gezogen, welche bei Carrisot folgende Durch-
messer haben: .

o = 5 Linien — 4 = 6} Linien

1 = 5% » — 5 = 7 »

2 =0 » — 6 =28 b4

3 = 6_:— » —_— 7 = 8} *

" *) Die Lehre zu den Ubrfedern, oder das Ulrfedern - Mafs , ist
auf dhnliche Art wie eine Blechlehre oder ein Drahtmals
eingerichtet, besteht nihmlich aus einer schmalen Messing-
platte, an deren beiden langen Seiten verschieden breite,
wit Nummern beseichnete Einschnitte angebracht sind.

>
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Die grofsen Federn fiir Tisch- oder Stockuhren
warden im Inlapde verfertigt, und zwar in 11 oder
13 Sorten, von Nro. o bis\ro. 10 oder 12. Die Breite
der Federn'von einer bestimmten Nummer ist nicht
immer dle pihmliche. Ich habe an einem aus eilf
Nummérn. bestehenden Sormnentq folgende Mafse
5¢funden

leen

N.ro.o-=3 — Nro. 6 = 84 leeu
‘» x=hf v —'» p=10
e a=5 9 o= 0 B=11 »

» 3 =051 » — 9:: 12!' »

" 4=(}§ » — » !b; ;3‘ »

. J 5z7} »;‘ _

Diese Federn waren aus der durch ibre treff-
lichen Erzeugnisse bekannten Stahlfabrik des Hrn.'
Martin: Miller, welche bis' vor Kurzem in Wien
bestand.

Es schemt hier die beste Gelegenheit, ¢ines Fa-
brikates zu erwihnen, zu welchem die Ubrfedern als
Material gebrancht werden, nihmlich der Laubsigen.
Man macht von diesen upentbehrlichen Werkseugen
gewéhnlich dreizehn Sorten, welche dyrch die Breite
und durch die Grifse der Zihne sich unterscheiden.
Man bezeichnet diese Sorten mit Nro. o (die feinste),
Nro. 1, 2, u.s.f. bis 12, welche letztere die grobste
ist. Ich habe in einem von mir untersuchten Sorti-
mente hiesiger Laubsagen Nro. 12 beinahe 1 Linie
breit gefunden, und auf der Lange eines Zolles 27 .
Zihne gezihlt.  Nro.o war etwa 1 Mahl so breit, und
besafs 53 Zihne auf dem Zoll. Dafs diese Bestim-
“mungen schwankend sind, und hier nur mitgetheilt
.Werden, um als Anhahpunkt fiir eine beiliufige Schii-
tzung des Werthes' der Nummern zu dienen, "darf ich
wohl kaum bemerken.
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Uhrkeaetten.

Die Ketten, welche hier gemeint sind, verbinden

‘in den Federnhren, Welche eine Schnecke besitzes,
die letztere mit dem Federhause. Man bezieht sie aus
der franzésischen Schweiz, und hat davon, mehrere
Sorten, welche sich durch die Stirke der Glieder yon
einander unterscheiden. Die grohsten dienen fiic
Reiseuhren, die feinsten fiir gana kleine Damenuhren.
Die mittleren .Gattungen, welche fur gewdhaliche
Taschenuhren bestimmt sind, kommen gemeiniglich
von den Nummern.o, 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 vor.
Nro o bezeichnet die feinste, Nro.8 die grobste unter
diesen Sorten. Manche Fabriken nennen dagegen die
grobste Sorte Nro. 12, und die folgenden Nro.13, 14,
15, 16, 17, 18, welche letztere dann die feinste ist..

Ubhrzifferbliatter -

Nur diekleineren, fiir Taschenuhren bestimmten,
emaillirten Zifferblitter werden nach Nummern ver-
kaoft, die grofsen-Stockuhrblitter hingegen nach dem
Mafse (nach dem Durchmesser). - Von den erstern
wird im hiesigen Handel die kleinste Gattung, welche
1 Zoll im Durchmesser hat, mit Nro. o bezeichnet.
Die Nummern steigen dann, mit einer Zunahme von
ungefihr £ Linie fiir jede, von 1 bisauf50; die letzte,
grofste Sorte hat einen Durchmesser von 2 Zoll.

Uhrglisefr

Die Bequemlichkeit der Kiufer dieses gemeinen
Ariikels macht viele und fast unmerkliche Abstufungen
_in der Grofse .nothwendig. Man unterscheidet die

Uhrgliser fiur Taschenuhren gewéhnlich in 16 Num-
mern, nihmlich oo, o, 1 bis 14, jede dieser Num-
mern aber wieder ‘in drei Sorten ven zunehmender
Grofse, welche durch Beisetzung von einem Punkte,
-gwei oder drei Punkten bezeichnet werden, So gibt

\ 0

M
-
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es 2. B. drei Sorten, welche die Nummer ¢ fiibren,
" aber die kleinst¢ derselben heifst Nro. 6., die mittlere
Nro.6:, die grofste Nro. G-: *). Es ‘entstehen hier-
durch in der That 48 Abstufongen. ‘welche, von der
kleinsten angefangen, Nro. oo, 00: 00-:, 0.; 0:,
O: ey I.y I:,8°25 2., 2%, 2°%,-3., 3:u. 8, £ be-
nannt wetden. Die grofste Nummer ist '14-:, und
hat sebr nahe 24 Zoll im Durchmesset, wihrend
Nro. 0o0. nur 1 Zoll grofs ist. Der Unterschied-zweier
auf éimander folgenden Serten betrigt demnach im
Durchschnitte 3 oder weniger als - Linie.

Brillengliser
Bei den Brillenglasern, sowohl konkaven als
konvexen, driickt man durch die N\ummern den Halb-
messer ihrer gekriimmten Flichen in Zollen aus. Daher
ist Nro. g ein solches (konvexes oder konkaves) Glas,
dessen beide Flichen in einer Schale von g Zoll Kriim-
mungshalbmesser geschlificn sind.. Ls gibt Glaser von
Nro 4 bis zu Nro. 100 und dariiber; zuweilen verfer
tigt man auch solche von kleineren Halbmessern, z. B.
Nro.3 und sogarNro. 2. Umdie néthige Menge von Ab-
stufungen zu crhalten, schaltet man bei den niedrigen-
Mumumern auch gebrochene Zahlen ein, so dafs z. B. fol-
gendeReihe entstebt: Nro.2, 2f, 3, 3%, 4, 44, 5,
53, 6,.6%, 7, 74, 8, 8%, 9, 10, 11, 12, 13, 14,
15, 16, 17, 18, 20, 23, 24, 26, 28, 3o, 33, 34,
36, 4o, 48, 56, 6o, 72, 84, 96, 108, 120. Man
geht noch weiter, und schleift bei den am hiufigsten
begehrten Nummern die Glaser in Abstufungen von 2
oder 1 Linie des Kriimmungshalbmessers.

S.iebbiiden.

Die Drahtsiebe werden nach ihrer Feinheit der-
gestalt mit Nummern bezeichnet, dafs (wenigstens in

?) Gelesen wird diese Bezeichnung: Nro, 6 Ein Tupf (Punkt),
Nro. 6 zwei Tupt, Nro. 6 drei Tupf. v
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Die nun folgenden iibrigen Sorten besitzen aufeinem
Quadratzolle Offnungen :

Nro.1 — 42 %) Nro.16 — 784
» 2 — f9 “» 11 — 1024
3 — 100 » 12 — 1290
» 4 — 121 » 13 — 1764
» 5 — 144 » 14 — 2ad09Q
» 6 — 225 » 15 — 4096 |
v 7 — foo » 16 ;— 6400 '
» 8 — 484 » 17 — 7744
» 9 — 576 » 18 — 12544 ?)

Die feinen Eisendrahtgewebe;, welche in Eng-
land und Frankreich verfertigt, und zu den Sieb-
zylindern der Mehlbeutelmaschinen, zur Bekleidung
der Dayy’schen Sicherheitslampen, u.s.f. angewendet
werden, erhalten im Handel zur Nummer diejenige
Zahl, welche ausdriickt, wie viele Drahte (sowohl der
Linge -als Breite nach, d. L. sowohl!in Eintrag als in
der Kette) auf dem Raume eines Zolles enthalten sind,
eine Bezeichnungsart, die man auf Siebe im Allge-
meinen ausdehnen kénnte, Man hat sie von Nro. 48
bis zu Nro. 120, also mit 2209 bis 14161 Offaungen
auf dem Quadratzoll.

1) Es sind 61/ (‘Sﬁ‘nu;ngen auf einem Liing‘en:Zoll.

2, Die gewdohnlichen Siebe sind "dergestalt gewebt, dafs die
Drihte in Kette und Eintrag ganz oder beinahe ganz gleichweit
aus einander liegen, die Offnungen also quadratisch sind.
Man darf dem zu Folge aus allen in déeser Ubersicht vor-
kommenden Zablen nur die Quadratwurzel ausziehen, um zu

- finden, wic viele Offnungen auf dem Lingen - Zolle sich be-
finden. — Von anderer Beschaffenheit ist eine Gattung Sicbe,
welche man Waschsicbe mennt, und deren sich z. B. die
Vergolder bedienen, um die gepulverte Hroide durchzutrei-
ben. Der Siebboden mufs fiic dergleichen Zwecke feine -
Offnungen und doch eine bhedeurende Stirke besitzen,
Man webt ihn daher aus ziemlich dickem Draht (von beildufig
1/, oder Y. Z.oll Durchmesser), und spannt in der Kette,
damit der Eintrag sich recht dicht zusammenschlagen lifst,
nur 8, 12, 15 bis 20 Drihte auf einem zollgrofsen Raume.

.
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Die Haarsiebe, welche besonders hiufigin Krairn,
Ungarn und Bohmen, in Wien aber gar nicht ver-
fertigt werden, unterscheidet man der Feinheit nach
bald in mehr bald in weniger Sorten, welche gleich-
falls ihre Nummern fiithren. Die Siebmacher Wien’s
beziehen sehr viele Haarsiebbiden - aus Ungarn (von
Odenburg u. a. 0.), und zwar in Buschen, deren
jeder so0 yiel Platten oder Béden enthilt, als die Fein-
})e'us.-Nummer anzéigt. Der Preis ist fiir jeden Bu-~
schen gleich, und unabhingig von der Feinheit, da-
her 2. B; ein Siebboden der feinsten Gattung (Nro. 1)
- eben so viel kastet, als sechs Béden der Sorte Nro, §.
- Man macht bei diesem Handel gewéhnlich sieben Sor-
ten, nihmlich ®ro.1 bis 6, und dann noch eine, die
grobste, welche den Nahmen Rocksieb '), aber keine
Nummer fihrt, und von welcher 10 Stiick éinen Bu-
schen machen. - Man findet in der hier . folgenden klei-
‘nen Tafel die Zahl von Haaren angegeben, welche
ich bei der Untetsuchung aller sieben Sorten auf einem
Zolle des Gewebes gefunden habe. Gewdéhnlich lig-
gen die Haare im Eintrag und in der Kette einfach,
in letzterer aber dichter beisammen, daher die Off-
nungen langlich viereckig (und nicht, wie bei den
Drahtsieben ; quadratisch) ausfallen. Bei zwei Sorten
(vibmlich der grébsten und feinsten) liegen die Haare
des Eintrages doppelt, indem bei jeder Spaltung der
Kette z2wei Haare statt eines einzigen eingeschossen
werden. Das Zeichen 1 zeigt dieses an.

¢ ~ Haare auf einem Zoll

L in der Kette, im Eintrage
Nro.x — — 4o — — 51t %)
» 2 — — 55 — — 5o '

L 3——50—— 4

1) So, oder vielleicht auch Rucksieh, lautet der Nahme, dessen
", Ursprung ich weder zu errathen noch zu erfahren vermag.
. 3) Die Sorte Nro. 1 hat nur 40 Haare in der Hette, folglich we-
niger als Nro. 2; aber dennoch sind die Ofanngen vonNro.
Saheh i, palyt, Inatit, XIIL B4 Y
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- Nro.4f — — 51 — — 39
» 5 — — fa — — 34
» 6 —— 33 — — 29

Rocksieb — — 20 — — 28

In Krain macht man Haarsiebboden von zwei
‘Gattungen: grofse, feine, oder sogenannte Linzer
Siebe, und kleine ordinire. Erstere hat man von den
“Nummern 1 bis 16, letztere gewshnlich von Nro. a,
3, 4, 6, 8 und 10. Die Anzahl der Haare auf einem
Zoll, so wie ich sie gefunden habe, ist von diesen
verschiedenen Sorten hier angegeben, :

Haare auf dem Zoll

Linzer Siebe, in der Kette, im Eintrage,

» 3 — — — 50 — — — 41
» f— — — 46 — — — 38
» 6 — — — 44— — — 34
»8§ ———38— — — 30
»10 — — — 36 — — — 3o
»12 — — — 30 — — — 36
»14 — — — 21 — — — 20 }
»16 — — — 20 — — — 22 }
Ordinire Siebe .

Nro.2 — — — 44 — — — 36 -
» 3 — — — fo0 — — — 30
» f — — — 38 — — — 3o
» 6 — — — 34— — — 26
» 8§ — — — 323 — — — 24
»10 — — — 30 ="~ — 26

feiner, weil im Eintrage 51 doppelte Haare (d. h. 102 Haare,
paarweise in gleicher Lage neben einanderliegend) enthalten
sind, Jedoch ist klar, dafs hierdurch die Offnungen sehr
Jinglich ausfallen miissen.
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Das Zeichen T bedeutet auch hier wieder doppelte
Haare, welche theils in der Kette, theils im Eintrage
vorkommen, und zur Verstirkung des Gewebes die-
nen. Es gibt aber eine eigene Gattung von Sieben,
bei welchen die Haare sowohl in der Kette als im Ein-
trage mehrfach liegen. Diefs sind die sogenannten
Salsensiebe , welche in Kiichen, von Zuckerbickern,
u. s. w. gebraucht werden, und welche man in zwei-,
drei- und vierhaarige unterscheidet, je nachdem 2,
3 oder 4 Haare der Kette und des Eintrages in gleicher
Lage neben einander durch das Gewebe laufen', gleich
als wiren sie ein einziges Haar. Da diese Salsensiebe
immer mit dem nihmlichen Zeuge gearbeitet werden,
so ist die Zahl der Offnungen auf einem Zolle stets
die nihmliche (an einem vor mir liegenden Muster
22); aber .die Offnungen sind bei den dreibaarigen
Sieben kleiner als bei den zweihaarigen, und am klein-

. sten bei den vierhaarigen. '

Strumpfwirker-Arb eiten.

_ Man bezeichnet oft sowohl die Strumpfwirker-
stithle, als die darauf verfertigten Arbeiten mit Num-
mern, welche unmittelbar einen deutlichen Begriff
von der Feinheit der Erzeugnisse geben, indem sie
ausdriicken, wie viele Nadeln auf der Linge cines
Zolles am Stuhle sich befinden. Ganz grobe Arbeit
ist z. B. Nro. 10, bei welcher zehn Nadeln auf jedem
Zoll Linge der Nadelbarre steben.. Dreifsignadelige
Striimpfe (Nro. 30) gehéren schon unter die feine Ar-
beit, obschon man auch bis Nro. 36 und 4o arbeitet. .
L Bander. .

Die Nummern, womit in den Bandfabriken die
verschiedenen Sorten der Binder, und nahmentlich
der Seidenbinder, benannt werden, bezeichnen die
Abstufungen der Breite, ohne ibrigens ein gewisses
bestimmtes Mals auszudriicken, welches allen Fabri-

14"
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ken als gemeinschaftliche Richtschnur diente. Es sey
fiir meinen jetzigen Zweck hinreichend, den Werth
der Nummern von einer einzigen inlindischen Fabrik
anzugeben ; nihmlich der v. Berger’schen zu Penzing
niachst #ien, welche durch ihr Alter wie durch ihre
Grofse und die Vorziiglichkeit ihrer Erzeugnisse eincn
ausgezeichneten Rang einnimmt. Sie liefert Sciden- -
binder von den verschiedensten Gattungen; die ge-
brauchlichsten Sorten, hinsichuich der Breite, sind
folgende :

Nro. Breite, - Nro. Breite,
_ Linien. Linien.
o — 5% ‘ 6 — 18

$— 6 7 — 30%

1 — 6% © 8 — a3

W — 7 9 — 24

a — 8 10 — 27

3 — 1 12 — 29

4} -— 13 14 _ 32

5 — 16 20 — 42

. 5 — 17 24 — 54

Andere Fabriken haben wieder ihre eigene Nume~
rirung, wobei die Breite, welche den Nummern ent-
spricht, mehr oder weniger von der hier angegebenen
aﬁweicht. Das Nihmliche gilt in Bezug auf die banm-
wollenen, leinenen und wollenen Binder. Im Allge-
meinen isy nur so viel richtig, dafs mit zunehmender
Breite der Binder die Nummern steigen. Ubrigens
kommen unter'den Nummern sehr hiufig gebrochene,
so wie anderseits sehr grofse Zahlen vor. Man hat
z. B. wollene Binder von den Nummern %o, o, £, 3,
2, 2, 3, 4, 5,6; Baumwollenbinder von Nro.o, 1, °

- 2, 3,4,5, 6, 7; Leinenzwirnbinder von Nro. 10, 12,

14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36,
4o, 50, 6o, Zo. Bei den Sammtbindern wird zur
Bestimmung der Nummer nur die eigentliche Sammt-
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breite, ohne die Leiste, gemessen. Die Sammtband»
Fabrik des Hrn. K. F. Braunlich zu Wien. Neustads,
die vorziiglichste in Osterreich, liefert Binder von
Nro.oo und o an bis zu Nro. 250, in den verschie-

densten Breiten, von welchen ich einige nebst den
zugehorigen Nummern hersetze:

Nro. Breite, Nro. Breite,
Linien. " Linien.
oo — L 3o —
o — 1 o — &
2 — 1 50 — 10
6 — a 80 — 14
1o — 3 100 — 17%
14y — 4 120 — 22
20 — 6 140 — 25

Strohhiife.

Die Feinheit der berithmten florentinischen Stroh-
-hiite wird im Handel auf eine sehr zweckmifsige und .
einfache Art bestimmt und angegeben ; nihmlich nach
der Zahl von Gingen oder Bindern, welche sich in
dem Schirme befinden. Dieses Verfahren ist voll-
kommen zuverlifsig, weil der Schirm stets die gleiche
Breite (7 bis 7+ Wiener Zoll) besitzt, und jedes Band
immer aus der nihmlichen Anzahl von Halmen (bei
den feinen Hiiten aus 13, bei den mittelfeinen aus 11,
bei den groben aus 7) geflochten ist. Ein Hut, des-
sen Schirm aus 4o Bindern besteht, gehért also zur
Sorte Nro. 4o; u.s.f. Die grobsten florentinischen
Strohhiite zihlen nur 15, die feinsten 70 bis 80 Bin-
der, und zuweilen sogar noch etwas mehr. '

Ich habe in dem Bisherigen ungefihr von allen
jenen Fabrikaten gesprochen, bei welchen die Nume-
rirung der Sorten eine durch Zahlen auszudriickende .
Eigenschaft anzeigt, und auf ein naturgemifses Prinzip

-
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. entweder wirklich gegriindet ist, oder Jeicht gegriin-
det werden kénmte. Es gibt aber noch viele andere
Produkte der Industrie, bei welchen man die Sorten,
deren Verschiedenheit nichit durch Zahlen sich dar-
stellen lafst, dennoch auf-eine einfache und bequeme
Art beneunen will. . Das Siegellack, die Bleistifte,
Schreibfedein, Chokolade u. v. a, gehéoren hierher.
In einem Falle dieser Art (der immer eintritt, wenn
die Unterschiede der Sorten nur durch ungleiche
Giite des Materials, durch Abweichungen im Mengen-
verhiltnisse zusammengemischter Ingredienzen, u. s. w.
entstehen’ sind zwar Nummern nicht weniger gut an
ihrem Platze; aber sie entbehren fiir immer des Vor-
theils, unwandelbar und allgemein verstindlich zu
seyn. Man mnfs dann trachten, sie so einfach oder
klein als maglich zu wahlen,  und sich alles nichts-
sagenden Zahlengepranges enthalten; damit die Num-
mern wenigstens den einen Nutzen stiften, der hier
von ihnen verlangt werden kann *).

*) Es ist nichts, als ein solches Gepringe, wenn z. B. viele
Siegellackfabrikanten die Sorten ihres Produktes mit Nro. 4o,
46, 50, 55, 60, 70, 8o bezeichrien, welche eben so gut,
viel natiirlicher und bequemer Nro.1, 2, 3, u.s. w. heifsen
Lonnten. : . - ” ’
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Von dem chinesischen Instrumente
’ Scheng. ”

Vom

Herausgeberp.

(Taf. 1L, Fig. 5.)

Der sechste Band der Memoires concernant
Uhistoire, les sciences, les arts etc. des Chinois,
par les Missionnaires de Pe - Kin, welcher eine
grofse Abhandlung iiber die Beschaffenheit der Musik
der Chinesen enthilt, gibt auch die Beschreibung des
Blasinstrumentes Scheng, das bei musikalischen Aus-
fuhrungen, vorziglich zur Bégleitung des Gesanges,’
als ein Hauptinstrument gilt, und dessen Ton als sanft
und lieblich angegeben wird. Die Beschreibung ist
jedoch nichtdeutlich genug, um iiber die wesentliche
Einrichtung der Pfeifen, aus welchen dieses Instru-
ment besteht, einen hinreichend genauen Begriff zu
geben. Ubrigens wird gesagt, dafs von diesem Instru-
mente zweiArten oder Abanderungen bestehen, nihms
lich der grofsere Scheng mit neunzehn Pfeifen, und
der kleinere Scheng mit dreizehn Pfeifen.

* Als vor mehreren Jahren eine k. k. Fregatte nach -
Canton abging, ersachte ich Hrn. Edward Watts, -
welcher dieselbe als Konsul begleitete, einen solchen
Scheng derkleinern Art mit zu bringen. Nach seiner
Zuriickkunft ibergab mir in der That Hr. /7atts im De-
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sember 1822 ein solches Instrument, das seitdem in
der Fabriksprodukten - Sammlung des k. k. polytechni-
schen Institutes aufbewahrt ist.

Dieses Instrument besteht aus einer hohlen, halb-
kugelformigen Basis, deren Durchschniusfliche nach
oben gekehrt ist, In dieser Fliche sind dreizehn R6h-
ren von verschiedener Linge eingesetzt, deren jede
etwa einen Zoll iiber der Fliche mit einem Seitenloche
‘versehen ist. Von der Seite geht in die Halbkugel ein
kurzes Rohr, welches zum Einblasen der Luft dient.
Blist man durch dieses Robr in' die Halbkugel, so
geben nur diejenigen Rohren einen Ton, von welchen
- die Seitendéffnung zugehalien wird, wihrend die Luft
bei den iibrigen, nicht geschlossenen Offbungen aus-
stromt. liie Rohren sind so gesetzt, dafs die Akkorde
leicht gegriffen werden kénnen, und die Stellang der-
selben ist symmetrisch, wie an einer Orgel, daher zu
diesem Zwecke auch einige falsche Rohren cingesetzt
sind. Das Blasen dieses Instrumentes ist anstrengend,
und erfordert, aus dem bercits bemerkten Grunde,
viel Luft. Die dreilingsten Rohren haben in der Linge
15 Zoll, vier andere g Zoll, die vier folgenden 6 Zoll,
und die zwei kiirzesten 4 Zoll. - -

. Der Theil dieser Réhren, welcher in dem Deckel
der Halbkugel eingeschoben ist, und sich daher im
Innern derselben befindet, enthilt den eigentlich wirk- °
samen Theil, nibmlich die Zunge, - welche den Ton
gibt. Dieser Theil ist in der Fig. 5 (Taf. II) in natiir-
licher Grifse nach zwei Ansichten vorgestellt.

Das Blitichen @ a, in welchem die Zunge & aus-
geschuitten ist, ist von Gold. Die Zunge hat beiliufig
eine Breite von einer Linie, und einé Linge von zwei
- Linien und dariiber; sie.schligt durch, und ist indem
aufder dazu ausgeschnittenen Réhre aufliegenden Blitt-
chen g so ausgeschnitten, dafs sie, ohne anzustofsen,.
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durch die langliche Offrurig hindurchgeht, und in der:
selben frei anf und nieder schwingen kann. Der Ton,
den diese durch den Wind in Bewegung gesetzte Zunge
gibt, ist angenehm und sanft; er nihert sich untes
unsern Instrumenten am meisten )enem der Hoboe , ist
jedoch sanfter und melodischer. - Er geht, je nach
der Stirke des Windes, vom piano zum forte, und
ertrigt das feinste crescendo :

Die Resultate, dxe ich nug derUntersuchung dle-

ses Instrumentes gezogen habe, sind folgende

1. Es ist nicht nothwendig, dafs die Zunge mit
einer Rohre oder Pfeife in Verbindung sey, indem
letztere zur Bewirkung oder Modulirung ‘J‘;s Tones
nichts beitrigt, daher entbebrt werden kann, wenn
man das Ansprechen des Tones auf andere Art bewirke,
als, wie die Chinesen, mittelst der Verschliefsung des
Loches im Anfange des Rohres; nahmlich durch Re-~
gulirung des Zulassens des Windes zu der Zunge mit-
telst eines Ventils, wie bei der Orgelpfeife.

2. Der Ton hangt bei gleicher Elastizitit des
Blittchens, von der Linge der Zunge ab, die hier
in ihren”Vibrirungen nach den Gesetzen des Pendels
wirkt. Die Geschwindigkeit ihrer Schwingungen ver-
hilt sich verkehrt wie die Quadratwurzel ihrer Lin-
gen. Die Breite der Zunge hat keinen andern Einflufs,

_ als dafs die breitere Zunge einen stirkeren Wind zur

Vibrirung erfordert, als die schmilere; dabei wird
der Ton zwar verstirkt, verliert jedoch an Annebm-
lichkeit. Die beste Breite'der Zunge ist diejenige,
welche gerade hinreicht, ihre Elastizitat in dem erfor-
derlichen Gradé zu erhalten. :

3. Die Zunge vibrirt nicht, wenn sie in der Ebene
ihres Ausschnittes oder des Blittchens a liegt, oder un-

“ter dasselbe geneigt-ist.. Zu ihrer Vibrirung ist er.
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forderlich, dafs sie-etwas iiber die Ebene ihres Aus-
schnittes aufwirts gebogen sey. Ist sie zu stark auf-
wirts gebogen, so ist ein zu starker Wind erforder-
Jich, um sie in Bewegung zu setzen.

- 4. Die Elastizitit des Blittchens oder der Zunge
wirkt als beschleunigende Kraft fiir dieses kleine Pen-
. del, dessen Linge bei gleichem Tone daher mit von
der Grofse dieser Elastizitit abhingig ist.

5. Die Stimmung der Zunge geschieht durch ein
kleinesKlimpchen Wachs , Harz oder Firnifs, ¢, wel-
ches an dem unteren schwingenden Ende derselben
- befestigt wird. Denn -dureh dieses kleine Gewicht
wird die Lange des Pendels vergrofsert, oder dieses
zusammengesetzte Pendel entspricht nun einem ein-
fachien Pendel von grofserer Linge, als vorher. Je
schwerer man also dieses aufgeklebte Gewicht nimmt,
desto tiefer wird der Ton, den die Zunge liefert. Da
durch diese .Vorrichtung an derselben Zunge eine Ab-
inderung von mehr als einem ganzen Ton erhalten
werden kann, so kann man daher die Stipmung leicht
und genau reguliren, ' :

Um eine solche Zunge als Versuch herzustellen,
nehme man ein viereckiges Stiickchen diinnen Messing-
_ bleches, das man vorher etwas geschlagen und ge-
glatet bat, um es elastisch zu machen, etwa i Zoll”
lang, und I Zoll breit. In der Miute dieses Blatichens
schneide man mit einem Federmesser das Ziingelchen
von etwa 3 bis 4 Linien Lange und einer Linie Breite
aus, und hefeile es mit einer feinen Feile an den Sei-
ten ein wenig, damit es durch den Ausschnitt gerade
durchgehe, ohne anzustofsen; es darf jedoch nicht
'viel Zwischenraum gelassen werden, weil sonst zu viel
Lauft zur Vibrirung erfordert wird. Man mache dann
an dem Ende eines kurzen Rohrchens, wozu auch ein
starker Federkiel dienen kann, eipen passenden Aus-
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schnitt, und befestige das Plittchen mit Wachs auf
demselben.. Nimmt man nun diesen Ansatz in den
Mund, so, dafs das Plattchen freiin der Mundhéhle sich
befindet, und blist; so schwingt das Ziingelchen den
ihm zugehorigen Ton, der nun durch Aufklebung des
kleinen Gewichtes beliebig modifizirt werden kann.

- Der Gedanke ist natiirlich, dafs man diese aku-
stische Vorrichtung als eine Art von Orgel benutzen
kénne. Man braucht nur eine Skale solcher Zungen-
Ansitze, von denen man jeden mit einem eigenen
Windsacke versehen bat, der durch ein Ventil sich
mittelst der Tasten, ‘wie bei der Orgel, o6ffnen lifst,
in eine Windlade einzusctzen. Ich habe dieses Prin-
zip und diese Idee Andern mitgetheilt, und es sind
seitdem Instrumente dieser Art unter verschiedenen
Nahmen verfertigt worden. Der Ton spricht leicht
durch die Tasten an, istsanft und rithrend. Ich glaube
jedoch, dafs die Anwendung dieses Prinzips noch ei-
ner grofsern Ausdehnung fihig sey, als in den Hinden
einiger empirischer, mit der Theorie der Sache un;
bekannter Instrumentenmacher, und ich habe daher
die Notiz iiber diesen Gegenstand, den ich seitdem
ginzlich aus den Augen verloren hatte, nicht fir un-
nothig gehalten; um denkepde Kiinstler zur weitern
Verfo%gung desselben anzulocken. Nach meinen Ver-
suchen lassen sich auch sehr tiefe und starke Tone
mittelst solcher Zungen erhalten, um dadurch Instru,
mente von bedeutendem Umfange herzustellen.
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Hrn. Rogers Verbesserung in der Kon-
- struktion grofser achromatischer Fern- -

rohre. (Nachtrag zu Nro. IV.)

VYVom

Herausgeber.

Das Edinburgh Journal of Science enthilt im
Julihefte d. J. eine Notiz iiber eine von Hrn. 4. Ro-
- gers Esq. angegebene Verbesserung in der Konstruk-
tion gréfserer achromatischer Fernrohre , welche, wie
jene Barlow’s, gleichfalls zum Zwecke hat, eine klei-
nereFlintglas-Linse fir ein grofseres Objektiv aus Spie-
gelglas zu verwenden.

Um mit Anwendung des Flintglases dennoch ein
Auseinandersetzen der einzelnen Linsén des Objektivs
bewirken zukinnen (was, wie bereits frither erwihnt,
bei der gewihnlichen Einrichtung, nicht mit Vortheil
angeht), macht Hr. Rogers den Vorschlag, zur zwei-
ten oder korrigirenden Linse nicht eine einzelné Linse
vyon Flintglas, sondern eine aus einem konvexen Spiegel-
und einem konkaven Flintglas zusammengesetzie Linse
anzuwenden, deren Brennweiten so genommen sind,
dafs diese Verbindung fiir die Strahlen von mittlerer
Brechbarkeit als ein Planglas wirkt. Es ist dann klar,
dafs, wegen des Unterschiedes des Zerstreuungsvermé-
. gens des Flintglases und des Spiegelglases, die Brenn-
weite der violetten Strahlen verlingert, undjeneder ro-
then Strahlen verkiirzt wird, wenn diese konvergent,
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nihmlich von einer entfernteren Spiegelglas-Linse, die
als Objektivglas dient, auf dasselbe gelangen, wihrend
die Brennweite der mittleren Strahlen keine Verinde-
rung erleidet. Durch diese Einrichtung kann also in
jedem Falle die Achromatizivit hergestellt werden, und
man hat es sonach, da die Kriimmungshalbmesser der
korrigirenden Linse beliebig hergestellt werden kénnen,
in seiner Gewalt, die Farben einer noch so grofsen
Spiegelglas-Linse durch eine noch so kleine Flintglas-

.

Linse zu korrigiren. , :

Diese Einrichtung besitzt, nach Hrn. Rogers, noch
andere Vortheile. Denn. 1) wenn die korrigirenda
Linse nach der auf ihre Offnung und die Brechungs-
und Zerstreuungsverhilinisse der Gliser gegriindeten
Rechnung anniherungsweise hergestellt ist, so kann
die vollstindige Aufhebung der Farben och dadurch

bewirkt werden, dals man mittelst der bekannien
Schranbenvortichtung an Teleskopen die doppelto
Linse so lange dem Objektivglas mehr nibert oder von
demselben entfernt, bis die Achromatizitit moglichst
hergestellt ist. 2) Aunch die sphirische Abweichung
kann auf ahnliche Weise noch zuletzt so viel méglich
korrigirt werden, indem man die beiden Linsen der dop~
pelten Linse, deren Krimmungen zu diesem Behufe
gehorig berechnet sind,. etwas von einander entfernt. .

Hr. Rogers gibt folgende Regel fiir die Bestim-
mung der Brennweiten der Linsen des korrigirenden
Glases. DieBrennweite jeder Linse dieses Glases steht
zu jener des Objektivglases in einem zusammengesetz-
ten Verhalinisse aus dem Verhilinifs des Quadrates
der Offoung der korrigirenden Linse zu jener des Ob-
jekuivglases, und aus dem Verhiltnifs der Differenzen
des Zerstrenungsindex des Spiegel- und des Flingla-
ses zu dem Zerstrenungsindex des Spiegelglases. Zum
Beispiel, um die Farben einer Spiegelglaslinse von g
Zoll Oﬂ'nung und 14Fufs Fokallinge (die Dimensionen

R
Lo tiinaliida o .
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des Fraunhofer’schen Refraktors in Dorpat) mit ei-
ner Linse von Flintglas 3 Zoll im Durchmesser aufzu-
heben, betrigt der Fokus einer jeden Linse des Dop-
pelglases beiliufig g Zoll. Um diese Korrektion mit
- einer. Flintglaslinse von vier Zoll herzustellen, wiirde
die Brennweite beildufig 16 Zoll fir jede Linse betragen.

Hr. Rogers bemerkt ferner, dafs es nicht gerade
nothwendig sey, die korrigirende Doppellinse als ein
Planglas wirken zu lassen. Es ist genug, dafs sie
so hergestellt ist, dafs sie fiir die rothen Surahlen eine
kiirzere Brennweite gibt, als fir die violetten. Lifst
inan sie, unter dieser Voraussetung, als Konkav-Linse
~wirken, so erhilt man den Vortheil der Verkiirzung
der Linge des Rohres fiir dieselbe Brennweite, was
"Hr. Barlow auf eine andere Art erreicht hat; auch
glaubt Hr. Rogers, dafs durch eine gehorige Einrich-
tung der Entfernungen, der Brennweiten etc. der Lin-
sen nebst allen erwahnten Vortheilen auch noch viel-
leicht selbst das sekundire Spektrum vernichtet wer-
den kénne.

So weit Hr. Rogers. ~Mir scheint diese vorge-
‘schlagene Einrichtung sinnreich, und in jedem Falle
jener des Hrn. Barlow vorzuziehen. Eine Haupt:
schwierigkeit in der Ausfilhrung diirfte in der Zen-
trirung der korrigirenden Linse mit dem Objektivglase
liegen, welche hier vollkommen genau seyn 'mufs,
wenn die Abweichungen nicht bedeutend werden sol-
len. Die Anfhebung der chromatischen Abweichung
hat nach dieser Einrichtung keine Schwierigkeit; wie
weit, mit Beibehaltung der ibrigen Bedingungen, die
sphirische Abweichung weggeschafft werden kann,
mufs die Rechnung zeigen. Die Aufhebung dessekundi-
ren Spektrums kann ibrigens durch diese Anordnungs-
weise nicht bewirkt werden, da dasselbe von ande-
ren Bedingungen abhingt. - '

B anstasa S
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VIII.
Entwicklung einiger geometrischer Sitze,
Von
Adam Burg,

Professor der hohern Mathematik am k. k. polyt. Institute, -

\

(Taf I, Fig. 6 bis n)

Lehrsatz 1.

tht man in einem ger adlngen Dreiecke ABC (an.
6) aiis dén Endpunkien A und B einer Seite AB an die beiden
andern Seilen die w:llkurlnchen Geraden AE, BD, welche
sick in F schneiden, und dann auck noch die Verbindungs-
linien D E und FC; so halbirt die gerade Linie ba O, welche
die Halbzrungspunkta a, b der Geraden DE und FC verbin-
det, wenn sie gehiorig verlingertwird, die Seite A B,

Erster Beweis.

- Man ziehe aus den Punkten D, F, C, E zur Geraden
baO die Parallelen DG, FN, CL und £H; so hat man

' AL AdAG
wexl AACL twAADG ist : oL 1-)—5
CL_EH

» ABCLeco ABEH » '1}—I-,=FI-I'

G EH
‘daher durch Zusammensetzung ‘;II: : %' DG """ O

Ferner hat man

. . DG FN
wexIABPGN ABFN ist : e
- : AH AN

» AAEH~ DAAFN » : gz=71r

.- . G H A N ‘
also durch Zusammensetzung : ?g‘& ' ;:b =BN’
EH _ ‘AH BN

daraus ist —— 7Y 3G 4N
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Vird dieser fur = gefundene Werth in der obigen Glei-
chung (1) substxtmrt, so entsteht:

.AL AG AH BN
BL BH BG .AN
AL AN__AG .AII
5L By —sc B "' C

, oder auch

Da nach der Voraussetzung Da=aE und Fb =5C ist, so -
folgt auch O0G=0OHund ON=0L (man darf, um auch
die Richtigkeit der letsten Gleichung zu erkennen, nur FI
parallel mit 4 B ziehen und beriicksichtigen, dafs FK=KI
und FK=NO, KI=0L ist). Setzt man also, Kiirze
halber, , )
40=a, BO=b, ON=0L=qa, 0G=0H=4,
#0 erhilt man, wenn diese Gréfsen in die Gleichung (2) ein-
gefuhrt werden:
(a+a) (a—a) _@—p@+p
b—a)yb+a)™ (648 (6--8)
~oder (a*—a?) (b —B’) (a? —/) (b — a’)

und wenn man multiplizirt und reduzirt:
a*(a?— B*) =0 (a? —-—ﬁ’)‘, odera=b,d.i. 40=0B,

Zweiter (analytischer) Beweis.

Nimmt man 4 B zur Abscissenachse und 4 zum An-
fangspunkte der rechtwinkeligen I{oordmaten, so hat man,
wenn man 4 B=—=) setzt, A

fiir die Glewhung der AC: y-—Ax
R T » » BC: y—"zl’(x——-b),
also sind die Koordinaten des Durchschnittspunktes C (wenn
_man diese Gleichungen verbindet)

a6 A4

49—4 A -4
Ferner ist die Glexchung der Geraden AE: y=—az
» » s » BD; y-—a’(x-—-b),

folghch sind die Koordinaten des Durchschnittes F (wenn
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man wieder diese letzten beiden Glelchnngen mit einander,
verbindet): e

a'db aa’b
=, . yl= .
- a'—a a—a

Mani hat also jetzt fiir die Koordinaten von b5: !
itz A a'b
Xi= sl — A+a(a’-—a)
r'+ r" AA4'b + aa’'db '
2 a(4'—4) ' s@—a)’

odgi‘, wenn man entwickelt und reduzirt:

Xt — s d'a’b—b(Ada’+4 A a)

1) —  a(d'—A)(a'—a)
LR X YI b[AA/(al-a)_}_aal(Al_A)]
2 (A4 —Ad)(a’—a)

e

Verbindet man dle Gleichung der 4C mit jener von BD
und die Gleichung der BC mit Jener von AE, so erhilt
man

lb v’
die Koordinaten des Punktes D: x,== Ia g = i"__g
4'b A'ab

» t 2 .» » E‘: Xy 5= - ,.72 ey

Folglich sind die Koordinaten vom Punkte a:

, .i,+x2_' ab o A

X = n(a'—A)Tz(A’——a) .
" T + e, Aa'd A'ab

Y= 3 ,(a'-A)+,(A'—¢)’
oder nach gehériger Reduktion:
bfad'a'—(44'+aa’))
2 (A4'—a)(a’—4)
b[AA (2 —a)taa(4—A))
3 (4'—a)(a’—4)

Xi=—=

YH—

Nun ist die Gleichung der die beiden Punkte a, & verbin-
denden Geraden:

r—Y=3— T (e — X
Jahrb. d. polyt. Inst. XIIL Bd 13
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- setzt man also in dieser Gleichang y =o, 80 erhilt man dar-
aus fiir die Abscisse des Durchsechnittes O:
—-Xu yV'— X yu .
=—F=ye
setzt man aus (1) und (2) die VWerthe, so erhilt man nach
gehoriger Entwicklung-und Reduktion:

, b2 [AA (& — )+ aa (A — A)) (4 — a’) (a—A)
XY — )
X! yi— X!y b (A —A) (@ —a) (4 —a) (@ —A)

b[AdA (@'—a)Faa’ (4 — A))(4'—a') (a— 4)

V=YY= =@ H@—a U —a)@—2)

by b, . _
also z= gy _nd.l.AO_’/,AB.

Anmerkung. ' Der Gang dieser Entwicklung zeigt zugleich, dals
dieser Satz noch richtig bleibt, wenn auch die Geraden 4 E
und B D so gezogen werden, dafs die Durchschnittspunkte

. E und D, nicht wie in Fig. 6, in den Seiten BC und 4C
selbst, sondern, wie 2. B, in Fig-7 und 8, in ihren Verlin-
gerungen liegen,

Dafs iibrigens in der Anwendung (z. B. in der Feldmefs-
kunst) Fille moglich sind, in denen man von dieser
erwiesenen Eigenschaft des Dreieckes cinen guten Gebrauch
wird machen kdnnen, um zwischen zwei Punkten 4 und B

: einen dritten in der Mitte Jiegenden, O, zu bestimmen, ist

"y fir sich klar.

LAe;hr_satz a.

Zieht man in einem geradlinigen Dreiecke ABC (Fig. g)
durch die Spitze C belicbig cine Gerade FC G, durch irgend
einen aufserhalb liegenden Punkt Q eine Gerade D QE eben-
falls willkiirlick , welche die Seiten AC und BC in D und E
schneidet, und zieht endlich noch durch Q die Geraden AQ G
und B QF bis die Gerade FCG in den Punkten G und F ge-
troffen wird; so schneiden sich die Verbindungslinien G E
und FD, gehbrig verlingert, in einem Punkte O der Grund-
linic 4 B.

Beweis.

Man nehme 4 B als Abscissenachse und A als Anfang
der rechtwinklichen Koordinaten, bezeichne die Koordina-
ten des Punktes Q mit a, £, und setzeAB=05; s0 hat man

N
’
L]
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Glexchnng der Geraden AC: 1) ce .y e=azx
» » BC:2)...y=a'(x—b)
» ’ » DQE: 3)..y—f=A(x—a)

» » » AQG 4)...y=gz

» » > BQF:5)...y= — (@—b)
» » *»FCG:06). y——y,—B(t-—a‘.),

wo in der letzten Gleichung y, und z, die Koordinaten des
Punktes C bezeichnen. Man hat also jetzt

durch Verbmdung derGlexchungen( 1) und (2) fir die Koor-
dinaten ven C:

/ b ‘b
= rid = ;a’_a.— cea (P ?
durch Verbindung der Glemhnngen (4) und (6), fur die I{oor- '
dinaten von G

T, =

_a(Bxi—y,) =8Bz =) .

T ="Fa—p ' VT Ba—p '

durch Verbindung der Gleichungen (5) und (6), fir die
Hoordinaten von F: .
2 __Bxy—y,)(a—b)—b}3 — [(B-Tl'_.'rc)"‘Bb],
37 Ba—b)—8 ' ST T Ba—b)—p
durch Verbindung der Glexchungen (1) und (3), fir die Koor-
dinaten von D:

_Aa—f _a(de—p),

A_—a ) =g}
. durch Verbindung der Gleichungen (2) und (3), fiir die Roor-
dinaten von E:

_Aa—a’b—8 ___a’(Aa——Ab-p)

A — R e s
5 A—a’ ? .75 A—a‘

Es ist also jetzt die Gleichung der Verbindungslinie FD O:
Yy, =L (X~ =)
und die der Verbindungshme GE 0:

Yy =Tt (X—a,)
157
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Bestimmt man aus jedef dieser beiden letzten Gleichungen
X, so hat man: -

_J' — 7. (Y—y4)+z4undX—— (Y‘_J’z)+"'z--(9
Setzt man, da sie fiy dle l{oordmaten des Durchschnittes
O gleichzeitig gelten, -diese beiden Ausdriicke -einander
gleich, und bestimmt aus der entstehenden Gleichung ¥'; so
-erhilt man fir die Ordinate des Durchschrittspunktes O

xs—x, .
Y= [J—y«] [ —y:.]+¢’—z‘ _Z

B [:, - .zq] 2 .1:s - .l-v
—e [_’Y "'.7'5
wenn man nihmlich, der Hiirze wegen, den Zihler mit Z
und den Nenner mit N bezeichnet, Es ist aber, wenn man

x, auf den Nenner y;—y,, und z, auf jenen y; —y, stellt,
und reduzirt:

Z=x,y"——x,y_-, DTS o .. e
Y3 s T2—UYs
wenn man, wxeder Kiirze halber, den ersten Bruch mit S,
den zweiten mit T bezeichnet. Setzt man fir z;, z,, I s
die aben gefundenen VVerthe, so wird

%ﬁ—%ﬁ=&umﬂmum<M@—m—w]

—B(da—B)[Bx,—y,— BB]}: (d— ) [B(a— b) — ]
=(4a—R) [(Ba:, —r:)(@aa—ab—B)—abB4-Bbp]:
(A—a) [B(x— ) —§]
oder, wenn man fir z,, y, die Werthe aus (p) setzt, wel-
af‘l(—B’i)- gibt, diesen VVerth subsutuu‘t '
und méglichst reduzirt:
2,73 — 20y, =ab (da— ) (B—a) (@' x— a/b —f):
(4—a)(a/ —a)[B (a—b) —f]

ches Bz, —y, =

Ferner ist:
o __5(Bx,—y,)—Bbﬁ-__a(Aa—5)
I T g a—b)—B A—a
__a’bﬁ(B—a)—Bb,‘."(a’—-a) a(da—p)
(@—a)(B(@a—b)—p) = A—a
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‘oder nach gehoriger Bedulmom

abB(A—a) (B—a’) —a (a’—a) (A a—ﬁ) | B(a—b) —-ﬁ]

(4*—“)(‘1’—4)[3("—-1’) E
b(Aa—ﬂ)(B——a)(a’a—-a‘b £) _P

b8 (A—a) (B—a))—(a'—a) (4a—p) (B(a—b)—f] U

wo P den Zihler, und U den Nenner dleseu Bruches be-
zeichnet, ‘ t

YTV &=

esistalsoS=

Setzt man eben so fir 2,, 5, y,, y; die gehﬁrigen
Werthe, so wird: _
z,ys——a.‘syz_(Bz,—y,)[a.'a(Aa—Ab—B) .
—B(Aa—a'b—B)]: (d—a’) (Ba—f)
a’'b(B—a)
a’

oder, wenn man fiir B2, — », seinen Werth P

setzt und gehorig reduzirt:
2,5 =5y, ==a'b (Aa—ﬁ) (B—a) (a.’b—a’a-]—ﬁ)
(4—a)(¢/—a)(Ba—f) .
Ferner ist auch nach gehﬁriéer Substitation und Reduktion:
—s =
a’bf (A —a’)(B— a) —a/ (a!—a) (Ba—) [Ada—A b—F]

(d—a’)(a'—a)(Ba—f);

mithin ist

b(da—B)(B—a)(a’'a—a’'b—P). P' P G
5B (A—a) B—a)— (@—a)Be—B La—b—F) 7"
wenn man nihmlich diesen neuen Nenner mit ¥ beaexchnet.

T=

Es ist daher Z=S — ;.———_P( ,loﬂer‘

da V¥ —U=bp[(4—a’)(B—a) —(4—a)(B—a’)]

=8 (a/—a) (A— B) + (' —a) [(La—B) (Ba—Bb—F) -

— (Ba—P) (da — Ab —§)] =(a'— a) b3 (B— 4)

alw V—- U==bf(a'—a) (4—B)—bf(a’—a)(4—B)=pist
auch Z=o. .
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Fir die Bestimmung von N ist, wenn man wieder gehorig
subsntmrt und reduznrts .

Ty — g
. R £ ont ) l
y(A—a)(a’'(B—a) (a—b)—P(a'~—a)]—(a —a)(Aa —B) (Ba—Bb—ﬁ)
alU
D oz,— .1:s -
Y2—Xs
a'ba(B—a) (A—a Y—(a’—a)(Ba—P) (Aa—a <-p)

a'V \

wobei U und 7 dne oben angegebenen YVerthe haben. Da
aber U==7/ ist, so braucht man, um gleiche Nenner her-
znstellen, nur den ersten Bruch mit a{ und den zweiten
mit ¢ zu multipliziren; diels gibt spfort:

[af(A—-a)[a' (B —a) (a— b)—B (! —a)]
N=14 —aa’a(B—a)(A—a’)] :aa'U
+(@/—a)[2(Ba—p) (Ax—a'b—F)
—a/(4a—B) (Ba—Bb—@)]

Da nun dieser Ausdruck, wie man sich leicht iiberzeugen
kdnn, mcht Null ist, so bat man

: Z
Y—N-—-O,

zum Beweise, dals der erwihnte Durchschnittspunkt O in
der’ Abscissenachse 4 B liegt.

- Um jetzt auch die Abscisse X dieses Durchschmtts-
punktes O zu erhalten; hat man aus der oben gefundenen
Gleichung (¢), wenn man den erhalteqen Werth von Y=o
dort substituirt;

X= -”2.7~—xs.72+1':.75—1'2.72 (-”2.75_1'5.72)__ T(M s.1),
e Js —Y T Ya=—Xs "/
nlso xst ‘da wir den Werth von T schon kennen (M. s. Gl :)
b(4da—P)(B—a)la' (b—a)+f]
bB(Ad—a’)(B—a)—(a'—) (Ba—p) [4(a—b)—8)

X=

' ‘Aus dem Gange dieser Entwicklung ist nun leicht za
ersehen, dals die Gerade D E nicht blofs, wie es hier in
der Figur der Fall ist, so gezogen zu seyn braucht, dals
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‘die Durchschnittspunkte D, E in den Seiten 4C, BC des
Dreieckes selbst liegen, sondern diese kénnen sich auch:in
den beiderseitigen Verlingerungen dieser Seiten 4C und
BC befinden; auch kann der Punkt Q eben so wohl iun der
' Verlangerung von DE, als, wi¢ hier, zwischeg D und E
liegen: immer wird Y: =0 seyn, und der gehérig reduzirte
Werth von X wird, je nachdem er ‘positiv oder negativ,
gro[ser oder kleiner als b ist, anzeigen, ob der Durchschnitt
O in einer Verlingerung von 4 B oder zwischen 4 und
B liegt, d.i. er wird fiir die gegebenen VWerthevon a, af, b
‘(wodutreh das Dreieck gegeben ist) a, 8 (wadurch die Lage
des Panktes Q gegeben wird) 4, B (wodurch die Lage der
durch Q-und € gezogenen Geraden DE und FG festgesetat
wird) den in der Geraden' ,{.B liegenden Dnrehschmttspunht
O immer vollkommen bestimmen.

D/a sich nun aus dxesem allgememen Werthe von X
sehr leicht fiir besondere Fille, welche sich auf die Form
des Dreieckes und die Lage der beiden Geraden D E und
FG, so wie auf die des Punktes Q beziehen, die ent~

sprechenden VVerthe von X finden lassen; so wollen wir
noch einige solche besondere Fille betrachten.

1. Sind die beiden Geraden_ DE und FG zu einander
parallel gezogen, so ist B==4. Sind sie zugleich auch
mit der Grundlinie 4 B parallel, soist /=B =0, und és wxrd

__abla"(b—a) 4] -

Taab—(a'=a)p

2. Wird unter dervorigen Varaussetzung auchnoch das
Dreieck 4 BC gleichschenklich, nahmlich>A4= SB, so muls

indem letaten Ausdruck a/ == —a gesetzt werden ; diefs gibt:
bla(b—a)—8] ' ’
X= ab—a8

3. Liegt, unter den yorigen Bedingungen, der Punkt
Qin der Mitte zwischen D und g dafls also DQ=QE ist, so
mauls manin dem letzten Ausdrnck a==1/, bsetzen; digls gibt;

5
T
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_«in diesem Falle wird also auch ﬂne Grundlinie 4 B vom
Dmhschmttspunkte O halbirt. -

4. Stehen die beiden’ Geradén FC G und D()E auf
A B senkrecht, so mufs in dem allgemeinen Ausdrucke von
"X, A==B&=do gesetzt werden; diefs gibt:
’_j ’ ) X'—‘ ba(a’b ;d’a‘-!-ﬁ) o
a . . V.. ,3——a(g’-—a.)L¢—b) RN

i

g 5 Nmrmt man ‘unter der in Nro. 2 gemachtenVoval}s-
-setzung, dafs nihmlich das Dreicek gleichschepklich; und
Jdie beiden Geraden FC G und D.Q E gur Basis 4B parallel
‘gezngen seyen,.suf der D E.mehrere Punlte Q.in gleichen
Abstinden von einander an, -dafs nahmlich ihre Abscissen
der Reihe nach sind: «, a-4-8, a2 etc., und bezeich-
fet man die. Abscissen der entsprechenden Durchschnitts-
aplnlne O respektive mit X, X/, X/’ etc.; so hgt man aus
der in: ‘Nro.-2 aufgestellten Glewhung 'von X: .

.

x' blaats—ab)’ 4, blaataltp—ab)

* 2f—ab 28—ab ' -
Xt — b(aa+2a8+p——a,b) ete.
st , ,2p—abd
o 1y _ﬁﬂ_ “"_. /=__“_Ii.'
. also ist X' X_. T5—ab’ X X sB—ab etc.

d.h. unter diesen Bedingungen stehen auch die Durchschnitts-
punkte O auf der Geraden A4 B von einander gleichweit ab.

Jnmerkung Wiirde man in dem allgememen Ausdrucke von
X,ay,a’y, b, 4, a, P und X willkiirlich annehmen, so
lielsc sich daraus der Werth von B hestimmen; d.h, wenn

_man im Dreiecke 4 B C die Gerade D E zieht, darm einen

Punkt Q nimmt, und aus 4 und B die Geraden AQ und

B Q zieht und verlingert, so wie endiich auch aus einem

beliebigen Punkt O der Grundlinie 4 B die Geraden O E,

O D ziebt und verlingert bis die vorigen Linien in G und

C F geschmtten werden; so lifst sich die Lage der Geraden

F(CG, in welcher jetzt die drei Punkte F, C und G licgen

miissen, bestimmen *): diefs gibt Anlals, den erwiesenen
Satz gleichsam umzukehren oder so auszusprechen:

*). Pals diese so erhaltenen Punkte F und G in einer durch C gehenden gera-

en Linie liegen milssen, geht auch noch aus der urspringlichen Honstruk-

tion und erwicsenen Eigenschaft hervor, wenn man diese auf das Dreieck

F O G aowendet; hier liegen nihmlich wiedes die Punkte 4, O und B in
einer und dersclben Geraden.
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Lehrsatz 3.

Zieht man in einem Dreiecke 4 B C (Fig. o) -zwischen
den Seiten AC, B C oder thren Verlingerungen eine willkiir-
liche Gerade DE, nimmt darin, oder in ihrer Verlingerung
einen beliebigen Punkt Q an, und zieht durch diesen aus A und
B die Geraden 4AQ G und B Q F unbestimmt lang , zieht.dann
endlich noch durch einen in der Basis A B oder ihrer Verlinge-
rung willkiirlich angenommenen Punkt O und die Durchschnitts-
punkte E und D die Geraden OEG und O D F bis die erstern
beidenin G und Fgeschmttcn werden ; so liegen die.drei Punkte
F, G und Cin eciner und derselben geraden Linie.

Dieser Satz 1ifst sich auch noch synthetisch, und zwar
- auf folgende Art beweisen. ,

Man ziehe, nachdem man in dem Dreiecke 4 B C (Fig.
10) die angezeigte Honstruktion gemacht hat, die Verbin-
dungslinie CO, und zu dieser parallel die Geraden FP,
Dp, Qp‘’, Ep’ und G P/; setze:

OA=p, Op =a , OP=b ,Dp =h , FP =H
OB=gq, Op! =—=a’, OP/'=b/, Ep/ =h', GP’=H’ ,
' Opl'==a", Qpll=hll CO —=H

_s0,erhilt man, da AOFP «AOQDpundABFP oo ABQp"
1st

H b q+b
l)‘oaz—,—-; und /l” q w”,
daA OGP coAOEp! undAAGP' oD AQpH ist:

H b p+b‘
2)“"1_"—“1““ F P+“"’

und daA 4CO cvAADp,y uud ABCO ~oABEp! ist}

Hu . P Hn . q

3).‘.T—P~uund h’ —q—-a’.

" Sc¢hneidet die Verlingerung von E D jene von 4 B in einem
Punkte K, dessen En tfernung vom Punkte O, z heilsen mag,
8o hat man noch aus der Ahnlichkeit der Dreiecke KDp,
KEp/ und KQp'': '
: ' h r+a h" z 4 a* a,“

. 4) .e -~h— _ z d -—' 1

—-—a — T —a

~—

SRR W
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Die beiden aus den Gleichungen (1) hervorgehenden VWerthe
von H emander gleich gesetzt, geben
'.';.Il h” (g 4+ b) -
a q — a’’
oder, wenn man aus der zweiten der Gleichungen 4) A/
bestimmt und hier substituirt:
hb __ h(x4a”)(q =+ 3)
e y—a)e—a’
[)
aq (x 4+ a)
Flg—da)—a@g+2
Die beiden aus den Gleichungen (2) entstehenden YWerthe
yon H/ einander gleichgesetzt, geben sofort:
L] h’_b’. _ h (P + bl)
a P + a’

oder, da aus den Gleichungen (4) A/ =

N

daraus folgt:
5) cee b =

K (z + a)

prrig folgt,

auch:

Kb K4 a)(p+b),

& T @t a)p e’
und daraus wird, wenn man 3/ bestimmt, nach einer ein-
fachen Redulition: :

- a'p (x4 a)
6)...b/ = Tty fap—2

Nun glbt die erste Gleichung von (1):

H= h, oder wenn man fiir 5 den Werth aus (5) setzt:

Ig.‘H:——- hq (m+4”)' .
F(@@—a)—a@+ ) »
Eben so hat man’ ays der ersten der Gleichungen (2):

b K
H=— ol und wenn man fiir 3/ den Werth aus (6) substituirt :

0. H= Kp+a .

. ‘x(p-}—a.”)-f-a.’(p——x)
Denkt man-sich nun die beiden Punkte C und F durch eine
Gerade verbunden, welche gehorig verlingert die Gerade




- ' : f a35

AB oder ihre Verlingerung in einem Punkte ¥ trifft,
dessen Abstand von O gleich X ist; und eben so die beiden
Punkte G uud C durch eine Gerado verbunden, welche die
AB in einem Punkte 77 s.chneidet, der von O um die Ent-
fernung X’/ absteht: so geben die &hnlichen Dreiecke
VCO und PFP, so wie ]ene ¥iCO and V'GP die Glei-
chungen: .

H X—5b bH"

I-i-; = V T — H .

F X4 b B

und H—” = X 9 oaﬂr X/ = W

Es ist aber (erste Gl. in (3) und GL. 1) -

hp . hq (x + a’)
p—a x(q—“')"‘d(q-f-”)
oder nach’ gehﬁnger Redulition

, oder X =

H! —H=

H—H= [Px("_“ V—ap g+ —g(p—ayztay
p—e z(g—a)—alg+9) 3
ferner ist (Gleich. II und zweite Gleich. in (3))

H — Hit — kKp (x 4 a) _ k'q
x(p+4a)+a(p—2x) q—a
K [P (g—a) (r+a)—gx (pta’)—ga (p~2)
g —a TG Fa) e -

K hp
g—a g p—a)

oder, daauns den beiden Gleichungen (3)

ist, auch:

H -l =P I?Waﬂ@+w)ﬂ@+ﬂ)wvr§]
wp@ z(p+4a’)+ o (p—2)

Es ist daher, wenn man zugleich auch fir 5 den Werth
aus (5) setzt, und gehorig redusirt :
X aqg (x + a”’) (p — a) H”

hipr (g—a)—ap (g+2) —q (p—2a) (xr + a* v
oder, wenn man die in der Parenthese des Nenners ange-
zeigten Multiplikationen verrxchtet, 80 ist dneser ‘auch g]elch

ha [qa:—-px——PQ'l'—‘(a‘I—P“‘—Pq)]’

es wml also, wenn man noch durch a abkiirzt:
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, X v .‘q(x-}-a”)(pé—-a)]i"' .

¢ — a’ -
"[(vx—pr—rq)+—(aq—r=-—rq) X

:Ferner ist, wenn man fir b’ und H' .— H" die Werthq
_setzt, und abkiirzt:

- (.2‘ + au) (P — a) H”
T hiplg—a) (x—l— a’) — qxp + a”’) — qa’ (p — )]’
Es wml aber der Nenner dieses Bruches, wenn man wie-

der die in der Klammer angezeigten Multiplikationen ver-
richtet urid abkiirzt:

" hal [(qw —pa—pey+= (pq —qz— a’P)] o
Nun folgt aus dén Glexchungen (3)
kp(g—a)=h'g(p—a)

oder, wenn man fiir 2*den Werth aus der Gleichung (1)
) ’jubstxtmrt

Plg—a)(z—a)=q(p—a)(z+a)
Verrichtet man die angezelgte Multlphkatmn, so folgt
a;raus .

Pg —qz —a'p ==—- (aq—pa:—-pq) also auch,

!

'
all

—(Pq—-qx-—a‘p) =—~(4q —pz—pq.

(.

" Wird dieser Werth von -(p ¢§— gz — a’p) in der vorngen

Gleichung (m) substltuu't, so erhilt man fiir den Nenner
“yon X/:

ha! [(qx —pz—p9+ —(aq —pz— pq)]
" plso ist, wenn man noch durch a’ abkiirzt:

g(x 4 a”) (p—a) H'

XI

h[(qx—rx-rq)+-—(aq—rf—rq)

Es ist daher X/ ==X, mithin fillt die Verbindungs-
linie GC it jener CF zusammen, oder die drei Punkte
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G, C und F liegen in einer und derselben Geraden, was
Zu erweisen war. ‘

Anmerk. Von diesem hier ‘erwiesenen Satze 1afst sich bei der
Anwendung -der Geometrie auf praktische Fille ein guter
Gebrauch machen, Soll z. B. eine Gerade- GG’ (Fig. g) so
gezogen oder bestimmt werden, dafs sie in der Verlin-

erung der gegebenen Geraden FC liegt, und es ist dabei
5ie Aussicht von C auf G durch irgend ein zwischen C und.
G liegendes Hindernifs gehemmt: so wihle man drei in einer
geraden Linje liegende Punkie 4, O, B, mache die Visu-
ren AC, OF, und bestimme dadurch den Punkt D; fer-
ner nehme man auf der Visur BC cinen schicklichen Punkt
E, ziehe DE und BF, so crgibt sich der Punkt Q; zieht
man jetzt die Visuren 4 QG, und OEG, so hat man einen
Punkt G gefunden, welcher bereits in der Verlingerung
von FC liegt., Auf die nihmliche Weise wird man sich
vielleicht schon dadurch einen zweiten Punkt G’ von die-
ser Eigenschaft bestimmen kinnen, dafs man die vorigen
Punkte 4, O, B lifst,. und nur E anders wihlt, man be-
stimmt fiir diesen neuen Punkt E‘ wie zuvor den entspre-
chenden Punkt Q’ und endlich -den Punkt G’ so, dafs er
zugleich in den Visuren A4 Q’G’ und O E’G’ liegt *).

Lehrsatz 4

Schneidet man ayf den Schenkeln eines gegebenen Win-
kels BAC (Fig.11) beliebig die Punkte B und C ab , fillt aus
diesen auf AC und AB die Perpendikel BD, CE, macht
CD! = AD, BE! = AE, und zieht aus den Punkten D/ und
E! ayf AC und AB die Perpendikel. D/'F und E/F; so ist
die vierseitige Figur ABFC, welche entsteht, wenn man: den
so gefundenen Durchschnitispunkt F mit B und C verbindet,
ein Parallelogramm. : '

Beweis.

Denkt man sich zu 4B und 4C das Parallelogramm
erginzt, so mufls der neue Durchsghnittspunkt F nothwen-
dig in dem Perpendikel D’ F liegen; weil sonst, wenn aus
F ein zweites Perpendikel FD/ auf 4 C méglich wire, die
Kongruenz der Dreiecke ABD und CFD/, CD// = AD
geben wiirde, welches wieder, da nach der Voraussetzung
auch CD/ = AD ist, CD" = CD’ zur Folge haben wiirde,

*) In den » Proposizioni di Geodesia di 4Antonio Bordoni « findet sich auf
Scite 7, Prop. VHI dieser Sats, jedoch ohne Beweis, angewendet.

AL
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.was absurd ist, so lange nicht FD# mit FD/ zusammed-*’
gallt. Auf die nahmliche Art wird gezeigt, dafs auch der
Durchschnittspunkt F~ des erginzten Parallelogramnmes,
wegen BE/ = AE, im Perpendikel E/ F liegen miigse ; s _
mufs daher der Punkt F des Parallelogrammes im- Durch-
schoitt der beideg Perpendikel D/F und E‘F liegen, also
ist, da diese Perpendikel E/F und D/F nur einen Durch-
schnitt haben, folglich das Parallelogramm zu 4B und 4C
nur auf eine einzige Art erginzt werden kann: die vierseitige
Figur 4B FC ein Parallelogramm *).

e "W W W

IX,
Neue Ableitung des Krifte - Parallelo-
‘ - gramms. Lo
Von
Addam Burg,

Professor der hihern Mathematik am k.k, polyt. Institute.

P

(Taf. 1. Fig. 12 bis 15.)

Der Umstand, dals ich noch ganz kiirzlich, als
Professor der Elementar - Mathematik und Mechanik am
k. k. Lyzeum zu Salzburg, die Elemente der Mecha-
nik vortragen mulste, veranlafste mich abermahls iiber
den wichtigen Satz der Zerlegung der Krifte nachzu-
denken. Obschon mir indefs scheint, dafs man diesen Satz,
wenn man ihn auch gerade nicht mit Lagrange gleichsam
als Grundsatz gelten lassen will, dem Anfinger aus der
Natur der Sache selbst, wie es Newion und mehrere An-
dere gethan haben, am leichtesten begreiflich machen kann,
wenn man dabei auch mit der Bewegung anfangen mufs ;
so lilst er sich doch .ziemlich einfach, und ohne mehr

*) Dieser Satz ist weniger aus dem Grunde hier aufgps!ex und
erwiesen worden, weil er, so weit es dem Verfasser bekannt
ist, nirgend unmittelbar ausgesprochen ist, als vielmehr
darum, weil davon in der folgenden Entwicklung.ein Ge-
brauch gemacht wird. .- . .

N
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kriften Pund dem gegebenmen VVinkel 24, welchen diese
in A einschliefsen, die Grofse der Mittelkraft R findet. .
Zugleich kann aber auch umgekehrt, wenn die gegebene
Kraft R in zwei gleiche Seitenkrifte P so zerlegt werden
soll, dafs die letztern lden VWinkel 2a bilden, aus dieser
Gleichung der Werth von P gefunden werden.

Siebt man nun jede der beiden Krifte P als Mittelkraft
an und zerlegt jede in zwei gleiche Seitenkrafte p nach
AB’, AD'und 4C', AD/, s0, dafs diese gleichen Seiten-
krifte abermahls den VVinkel 2a bilden; so erhdlt manm,
wenn A B/ = AD/ = AC' = p gemacht wird, oder wenn
man diese Linien indefs fiir p gelten lifst, statt der beiden
Hrifte AB und AC, die vier gleich geltenden 4B/, 4D/,
AC/, AD'. Die Seitenkraft p erhilt man aber aus der
vorigen Gleichung (1), wenn man statt R, P und statt P, p
setzt; es wird nihmlich durch diese Substitution :

2) __pSin.(2a 4 o)
T T Sinc(@Hw) T

Denkt man sich ferner die beiden gleichen, nach den
Richtungen 4B’ und 4’ wirkenden Krifte p zusammen-
gesetzty und die daraus resultirende Mittelkraft, deren
Richtung sofort wieder auf 4 X fillt, durch 4E vorgestellt;
so findet man diese Resultirende ebenfalls wieder nach der
obigen Gleichung (1), wenn man dort statt R, 4E, statt
P, p und anstatt a (da W. B/ 4 C" = 4 a ist) 2a setzt; diefs
aber gibt:

_. P Sin. (4a 4 w)
3) LI I -AE — m‘

Da nun aber jetzt die beiden urspriinglichen Krifte
P, welche sofort die in der Richtung 4 X liegende Mittel-
kraft R hervorbringen, durch die vier gleichgeltenden
Krifte p ersetzt werden, und diese die in dieselbe Richtun
A X fallende Resultirende 4D/ 4D’ - AE hervorbrio- .
gen; so mufs seyn:

R=34D/' 4 AE =2p 4 AE
oder, wenn man fiir R und 4E die VWerthe aus den Glei-
chungen (1) und (3) setzt:
P Sin. (2a+w)__ p Sin. (fa 4 )
S =t S eera "
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und endlich, wenn man auch noch fir P den Werth aus ()
substituirt und die ganze Gleichung dann durch p dividirts

. Sinr(aa4w) o o Sin (b + ©) 9
. 4) e Sin.2 (a 4 «) - “Sl"m_(na-i-u)
und diels ist die Bedingungsgleichung fir die Bestimmung
der noch unbekannten Gréfse «w. Man sieht aber leicht,
ohne defshalb in eine direhte Auflisung dieser Gleichung
einzugehen, dafs «w nur die Werthe haben kann: o, + =,
‘4 2x,....+ 2nx*). Da aber imDreiecke 4 BD immer

" 1) Im Vorbeigehen wollen wir noch bemerken (und kann als

. Aufgabe gelten, diesen Ausdruck fir den Gebrauch der

Legarithmen einzurichten), dafs sich diese- Gleichung aueh
noch so darstellen lifst:

Sin. a Sin.(2a-}w)Sin.(3a-} 20)=12Cos. a Sin.*(a+}-w)Sin.(3atw).
%) Fiir o = o bat man im ersten Theile der obigen Gleichung;
Sin22a ° 4S8in2gCos.2a . Cos.a ai . .
Shta = Sinia =4Cos.?a, undim zweiten Theile;
- - Sinba :
w+m: 24 2Cos. 2¢a=134 3 (3 Cos.?a — 1) =2
4Cos.ra; welches sofort eine identische Gleichung gibt.

Sin3agq Sin. ha

Sinda 2 + Sin.2a’
“welches wieden, wi¢ zuvor die richtige Gleichung gibt
4Cos.2a = 4 Co.t-"'a. A oy :

Fiir o =« hat xlm'm‘die' Gleichung

Und eben so kommt allgemein fiir @ = ¥ 3 nx dieselbe
Gleichung zum Vorscheine. Dals aber » aulser dissen auf-
gestellten Werthen keine andern haben kenn, lifst sich leicht
zeigen; daes uns indefs hier nur darum zu thun isty eu be-.
weisen, dafs w keinen zwischen 0 und n liegenden Werth
haben konne, so beriicksichtige man, dafs dic Gleichung (4)
fiir jeden Werth von « bestehen mufs ; konnte nun z. B, o == 2
seyn, so wire fir a = 0:

Sin.2a Sin.a d 3 beurd i
Sinza — ? + Simoa 9L 1 = 3, was ebsurd ist.

Oder wollte man diesen Werth von a = o nicht gelten las-
sen, und eine dhnliche Einwendung, wie weiter unten in der
Anmerkung geschieht, machen (obwoh! diese nicht ganz hie-
her pafst), so setze man a = 45° so wird aus der Gleichung
(4)y wenn wieder v = a gesetzt wird:

Cos. a

Sin, (45 + a)
Saheh. d, polyt, Instit, XIIL Bd. 16

=y2 - ‘tang. a,
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V. ADB <x seyn mufs, so bleiben die ibrigen ¥Werthe
aulser dem ersten fiir w ausgeschlossen, so, dafs also in unse-
rer Untersuchung «w ==o ist. Es ist daher jetzt, da W,
ADB=a 4 o= aist, das Gesetz fir die Honstruktion
des Dreieckes /B D aus den gegebenem Stiicken 4 B — P
und W. BAD == a gefunden: man darf nur durch dem
Endpunkt B die Gerade BD parallel zu AC zichen, um auf
der 4X den Punkt D abzuschneiden, wodurch sofort die
Grofse der Mittelkraft 4D = R bestimmt wird. }#irken
also zwei gleiche Krifte unter irgend einem Winkel anf einen
Punkt, so wird sowohl die Richtung als auch die Gréfse der
daraus hervorgehenden Mittelkraft durch die Diagonale des
Parallelogrammes dargestellt, welches durch die Endpunkte
der die gleichen Scitenkrifte vorstellenden Geraden erginst
werden kann,

Anmerk. Es hitte sich die Grofse @ wohl auch schon aus der
allerersten Gleiebung (1) ganz kurs, und durch die Be-
trachtung bestimmen lassen, dafs die gleichen Hrifte P fur
a =¢yo° einander gerade entgegengesetzt wirken, und sich also
das Gleichgewicht halten oder R = o gchen miissen, Wiirde
diefs in die Gleichung (1) gesetst, so wiirde man erhalten:

] P Sin. o

9= "Cos. w
woraus ebenfalls fiir w die Werthe 0, + =, + 2% etc. wie
zuvor bervorgingen. Allein der Anfinger erlangt auf diese
‘Weise niemahls die volle Uberzeugung, dals diese fiir o ge-
fundénen Werthe, welche aus dem speziellen Falle hervor-
geben, in welchem das Dreieck 4B D in die gerade Linie A4 B*
iibergebt, auch allgemein fiir jene Fille gelten konnen, in
welchen das Dreieck 4 B D wirklich existirt. Auch kdnnte
man o aus der Gleichung (1) durch die Betrachtung finden,
dafs fiir a = 0, R = 3 P wird; diefs wiirde gebens

P Sin. w

a P = ST oder P Sin. e — o

. )
und da diese Gleichung fiir jeden Werth von P gelten mufs,
so mufs Sin. w = o, also wieder « — 0, + =, + 3 = etc.
seyn. Indefls kann wieder dasselbe dagegen gesagt werden,
weil in diesem Falle das Dreieck 4B D in die Gerade 4 X

ilbergcht.

s 4. i tang. 0 = o,

II. Um nun diesen fiir gleiche Seitenkrifte erwie-

welche Gleichung ebenfalls nicht allgemein , sondern wieder
nur fiira =o, =, 2x...bestehen kann, indem fiir jene Werthe
von a, fiir welche tang. a> 1 ist, der erste Theil der Glei-
chung reel}, der zweite Lingegen imaginir wird,




243
senen Satz auch auf ungleiche Krifte auszudebnen, kanii man
a), wie es gewdhnlich geschieht, zuerst’' annehmen, dafs
die ungleichen Seitenkrifte einen rechten YVinkel einschlie=
fsen, und sobald die Giltigkeit des Satzes fiir diesen Fall
erwiesen ist, endlich auf den allgemeinsten Fall ibergehen;
in welchem die beiden Seitenkrifle jeden YVerth haben und
jeden Vinkel einschlie(sen konnen ; oder man kann b) an-
mittelbar aus dem in I erwiesenen Satze auf diesen allge-
meinen Fall éibergehen. Da sich auch der erste Weg veds
einfachen lifst, so wollen wir diésen zuerst einschlagen.

a) Es seéyen dic beiden Seitenlrifie Fund Q; weléhd
anter einem rechten Vinkel auf den Punkt 4 (Fig. 13) nack
den Richtungen 4 B; AC wirken; durch die Linien 4B
und 4C, so wie thre Resultirende R, di¢ man weder der
Gréfse noch der Richtung nach kennt, indefs durch die Gerade.
A D, als Diagonale des ntoch unbestimmien Viereckes C4BD.
vorgestellt, Denkt man sich auf A4 nochmahls di¢ zwer
Krifte Q und P, erstere in der Richtung 4C, letztere dar-

_auf senkrecht, und zwar in der Verlangerung von B A nack -

A B’ wirksam; so muls nothwendig das Viereck CA B/D/;
durch dessen Diagonale A 1/ die Grolsé und ' Richtung der
aus diesen letztern Kriften resultirenden Mittelkraft vor-
gestellt wird, mit dem erstern C 4 B D kongruent. tnd zwar.
AD'=AD und W. CAD' = €AD geyun. Die Rgsnltn'ende
aus den 4 Kriften P; Q und P, Q ist also mit der Resul
tirenden aus 4D und A D/ identisch; da aber diese létatere
Resultirende nach dem vorigen Satze in 1 durck A E vor-
gestellt wird, wenn zu 4D und 4D/ das Parallelogramm‘,
ADED' erginzt wird, und ferner von den vier auf 4
wirkenden Kriften die zwei gleichen und entgegengesetzt
wirkenden P sich aufheben,’ di¢ beiden andern Q 4 Q .in
derselben Richtung: AE wirken, so hat man 2 Q = AE;
d.i.24C == AE oder AC=1/, AE. Dasberim Dreieck
ADE, AD = DE ist, so muls also CD auf A E senkrecht
stehen; man weifs daher jetzt, dafs der Endpunkt D der
Resultirenden AD in dem auf 4C in C errichteten Perpen-
dikel liegen miisse. Auf dieselbe Art zeigt man, dafs die-
ser Endpunkt auch in dem Perpendikel liegen mu(s, w‘el-
ches in B auf -4 B errichtet wird (man darf sich nur, ohne
den Beweis zu wiedérhohlen, die beiden Vierecke B€ um{
B/C statt an den Seiten AC, jetzt an den Seiten 4B und
4 B’ an einander gelegt vorstellen), folglich hegt dieser
1 {2
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"Endpunktim Durchschnitt dieser beiden Perpendikel , oder
es wird auch hier die Besultirende der beiden Krifte-P und
Q darch die Diagonale des Parallelogrammes 4CDB vorge-
stellt (die Figar ist absichtlich so gezeichnet, wie man
sie ungefihr entwerfen wirde, wenn man diesen eben
erwiesenen Satz erst auffinden miifste).

Es seyen jetzt zwei Krifie P und Q auf einen Pankt 4
(Fig. 14) nach AB und AC unter einem ganz belie¢bigen
Winkel BAC wirksam, und zugleich wieder durch die Linien
AB und AC vorgestellt (es sey nabmlich 4B: 4C = P:Q).
Man nehme eine ganz beliebige zwischen 4 B und A C fal-
lende Gerade A D, welche die aus - P und Q resultirende
Mittelkraft R der Gréfse und Lage nach vorstellen soll, und
erginze das Viereck 4 B D C (auch hier ist 4 D absichtlich
foch unrichtig angenommen worden), so kommt es jetat
darauf an, dieses Viereck niher zu bestimmen. Konstrairt
man die Rechtecke b/ und cc’, in welchen die Linien 4B und
A€ Diagonalen sind, so kann man nach dem unmittelbar
vorhergegangenen Falle, stattder nach 4 B wirksamen Kraft
Pdie auf einander senkrecht wirkenden Seitenkrifte p — 46
und p/ = Ab‘, und statt der in der Richtung A4 C wirken-
den Kraft Q die beiden ebenfalls auf einander senkrecht
vwirkenden Seitenkrifte ¢ = A4 ¢ und ¢/ = A ¢/ substituiren;
dergestalt, dafs p und ¢ in derselben Richtung 4D, wund
P’y ¢/ in den gerad entgegengesetzten Richtangen A4/ und
Ac¢’ wirken. Soll nun wirklich, wie angenommen wurde,
die Gerade A4 D die Richtung der Resultirenden R seyn, so
miissen sich die beiden Krifte p/ und ¢/ aufheben, weil sonst
ihre in die b/c/ fallende Mittelkraft mit den in der Richtang
AD wirksamen Kriften p upd g eine neue Resultirende
hervorbrichte , welche nicht mehr in der 4D liegen
konnte, Sollen sich aber p/und ¢/ aufheben, so miissen
die Geraden Ab/und A4c/, welche diese vorstellen (da sie
in derselben Richtung liegen) einander gleich seyn; und
és mufs ferner, da nun die Resultirende R = p 4 gist,
AD == Ab 4 Ac d.i. cD = Ab seyn. Da also cD = Ab,
und ¢C = Ac/ = Ab = Bb seyn muls, so missen die
beiden rechtwinklichen Dreiecke ¢DC und b4 B kongru-
ent, also auch die Winkel ¢ D C und BAb einander gleich
seyn, woraus endlich hervorgeht, dafs CD mit 4B paral-
lel seyn mufs, Eben so folgt aus der Kongruenz der bei-
den Dreiecke DBb und 4¢C, ‘welche gleichfalls Statt haben




E 245

maufls, dafs auch BD zu A4C parallel seyn milsse: es ist also
das Viereck ABDC, in welchem die Diagonale 4D die
Resultirende vorstellt, abermahls das Parallelogramm, wel-
ches durch die Endpunkte B und C der die Seitenkrafte
vorstellenden Geraden 4 B und AC erginzt werden Lann,

b) Man kann den in I far den Fall der gleichen
Seitenkrifte erwiesenen Satz sogleich und weit kiirzer fir
den allgemeinen Fall, auf folgende Art erweisen.

Es sollen (Fig. 15) 4B und AC die Grifse und Rich-
tung der beiden Seitenkrifte vorstellen,Cwelche auf den
Punkt 4 wirkend gedacht werden; eine beliebig zwischen
AB und 4C angenommene Gerade A D soll indels wieder
die Gréfse und Richtung der Mittelkraft vorstellen, so,
dafs das Viereck 4BDC, in welchem AD Diagonale ist,
erst hiher bestimmt werden mulfs.’

Denkt man sich nun auf £ wieder zwei eben so grofsé
Krifte, die den nihmlichen VVinkel einschlie(sen, ‘die eine
nach'4C und gleich 4C, die andere nach 4B/, so dafs
B’AC = BAC ist, und gleich 4B wirksam; so wird fir
die Bestimmung der aus diesen letzten beiden Kriften ent-
springenden Mittelkraft das Viereck B/ C auf dieselbe Art,
wie jenes BC konstruirt, und die Diagonale 4D/ gezogen
werden miissen, so, dafs A D/ = AD und D/ A4C= CAD
ist. Die Resultirende aus den vigr auf 4 wirkenden Kriften
AB, AC und AB/, AC mufs diher mit der Resultirenden,
welche aus den beiden gleichen Kriften 4D und A D/
hervorgeht und in die 4 C fillt, identisch seyn. Nun geben
aber, wenn man durch B und B/ das Parallelogramm A E
erginzt, die beiden gleichen Krifte 4 B und 4 B nach dem
Satz in I die in der Richtung A4 C liegende Resultirende 4 E,
und da die beiden iibrigen Hrifte ohnehin in derselben
Richtung 4 C wirksam sind, so geben von der einen Seite
die vier genannten Krifte die in die AC fallende Resultirende:
AE 4 2 4C. Von der andern Seite hat man fiir die aus
den gleichen. Kriften A D und A4 D/ resultirende Mittelkraft,
wenn man ebenfalls durch D und D’/ das Parallelogramm
konstruirt, die in derselben Richtung £ C liegende Gerade
AF; es muls-also seyn:-

AE 4 2AC= AF, oder AE }-34C=AE+ EFd.i. AC="/,EF.
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Theilt man demnackh EF in G in zwei gleicke Theile, so
mufs AC = EG = GF, oder AE = CG, also auch
3, AE="1/,CG seyn. Filit man noch aus D und B auf
AF die Perpendikel DH und B/, so ist wegen 4D — DF,
such AH — HF vnd wegen AB — BE auch 41 = IE;
mnd man sieht leicht, dafs CH = HG = A1l seyn muls,
welches man vielleieht noch schneller ersieht, wenn wman
" bedenkt, dafs wegen der Kongruenz der Dreiecke FDG
mnd ADC (da AD=DF, AC=GPF und W, bei 4 =
W.bei Fist) DC —= DG, also da das Dreieck CD G gleich-
schenklich nnd D H auf G C perpendikular ist, HC =" HG,
folglich wegen der obigen Glejchung */, CG = '/, 4E auch
CH = A/ seyn mpls,

Der Epdpunkt ) der. Resultjrenden mufs also in dem
Perpendikel HD liegen, welches, wenn B/ perpendikular
auf AC gefilltund CH = A4 | gemacht wird, in H auf 4C
errichtet wird. Auf dié nihmliche Art lifst sich zeigen
(man darf sich nur, ohne etwa den Bewgis zu wiederhohlen,
die heiden Vigrecke BC und B’C mit den Seiten 4B und
AB’ an einander gelegt denken) aa[s dieser Endpunkt D auch
in dem Pevpendikel H/ D liegen miisse, welches dprch H’
suf AB gezogen ist, wenn BH/ = AI' und CV perpen-
dikulir auf 4B ist.- Es ist demnach das Viereck (S. den auf
Beite 237 aufgestellten Lehrsatz 4) 4BDC, dessen Diagonale
AD die Grjise und Richtung' der aus 4B und AC resul-
tirenden Mittelkraft vorstellt, das durch die Endpupkte B
pnd C zu 4B und 4C erginzte Parallelogramm,
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X.

Repertorium
der Erfindungen und Verbesserungen in den
technischen Kiinsten und Gewerben.

»

Von
' Karl Karmarsch.

1. Maschinerie sur Verfertigung der, Filzhiite.
(London Journal of Arts, Pol. XI¥V, Nro. 84, Oktober 1837.)

Diese Maschinerie, fir welche -Thomas Robinson
Williams zu London 1826 ein Patent nahm, besteht: 1) in
einem Apparat, welcher an einer Krimpelmaschine ange-
bracht wird, um die Locken der Wolle vo, der letzten
Waige (dem Abnehmer) aus fortzuleiten, in verschiedenen
Richtungen iiber Blscke oder Formen zu wickeln, und auf
diese Weise Miitzen oder Kappen von angemessener Ge-
stalt zu bilden; 2) in einer mit heifsen Platten und YValzea
versehenen Vorrichtung, mittelst welcher die erwihnten
Miitzen bearbeitet werden, um einen gewissen Grad von
Zusammenhang und Festigkeit zu erhalten, bevor man zum
Filzen derselben schreitet. ’

Auf Taf. IV. ist Fig.5 der Aufrifs oder die Seiten-
ansicht einer Krimpelmaschine sammtdem Wickelapparate ;
und Fig.6 der Grundrifs vom untern Thejlé derselben, wo
man die wirkenden Bestandstiicke des Wickelapparates in
Verbindung mit der Krimpelmaschine erblickt. Der Ab-
nehmer b (die letzte Walze der Krimpelmaschine) ist wie
gewdhnlich mit Krampeln bedeckt; aber diese seine Bede-
ckung ist der Linge des Zylinders nach in zwei, drei oder
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mebrere Abtheilangen getrennt, so dafs zwei, ‘drei oder
mebrere abgesonderte Locken oder VVatten entstehen,
welche eben so viele Hiite liefern, indem jede einzeln um
eine Hutform sich wickelt. Der Hauptzylinder der Krim-
pelmaschine empfingt seine drehende Bewegung mittelst
eines endlosen Riemens von irgend einer Triebkraft, und
theilt sie den iibrigen untergeordneten Walzen theils darch
Rollen und Riemen, theils darch Verzahnung mit, wie
diefs bei der gewbhnlichen Baunart dieser Maschinen der
Fall ist.

Die Wolle oder @berbaupt das zar Verfertigung der
Hiite bestimmte Material wird auf das endlose Tuch oder
den Zufiihrer a gelegt, und geht, nachdem die Bearbeitung
mittelst der Krimpelzylinder vollendet ist, auf den Abneh-
mer b iiber. Durch den Kamm ¢, . .welcher seine auf und
niedergehende Bewegung nach’ der gewdhnlichen V¥eise
durch die Kurbel d erhilt, wird die VWolle von dem Zylin-
der 4 abgeldset, worauf man sie nach den Hutformen e, ¢,
hin leitet. Dies¢ Formen, von welchen zur Vermeidung
aller Undeatlichkeit, nur zwei in der-Zeichnung angegeben
sind, stecken auf Achsen, welche in zweckmiilsig ange- -
brachten Trigern eines VVagens f liegen, und erhalten
ihre drehende Bewegung mittelst eines Riemens g, der von
der Rolle eines unten im Gestelle liegenden Kegels s her-
kommt. Der Riemen liuft iiber eine Rolle 2, welche an
der Achse emner der Formen ¢ befestigt ist, und eine an-
‘dere Rolle i auf der nihmlichen Achse bringt wieder mit-
telst eines Riemens so viele andere Formen in Umdrehung, -
als vorhanden sind.

Da es néthig ist, die durch das Krimpeln aus der
Wolle gebildete VWatte beim Aufwickeln auf die Formen
in verschiedenen Richtungen zu kreuzen, so wie auch
iiber das halbkugelférmige diinnere Ende der Formen zu
legen; damit eine gleichférmige Bedeckung entsteht: so
wird der VVagen f sammt den Formen auf Rollen oder
Réadern k k seitwdrts hin und her verschoben. Diese
Bewegung bewirkt ein horizountaler Hebel I, I (Fig. 6),
der seinen Drehungspunkt bei m hat, an dem Ende n mit
dem Wagen verbunden ist, und.am andern Ende durch
eine mit einem Gewicht versehene Schnur so nach einer
Seite - hin gezogen wird, dafs eine mit ihm verbundene .
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Friktionsrolle -sich gegen die herzférmige exzentrische
Schéibe-o lehnt. Diese Scheibe dreht sich zugleich mit
dem an ihr befindlichen Zahnrade r, durch den Eingriff
des letztern in die endlose Schraube ¢, welche wieder mit-
melst einer an ihrer Achse sitzenden Rolle durch den Rie-
men p (Fig.5) Bewegung erhilt. ‘

VWWeil die Formen ¢ konisch gestaltet sind, so ist es,
wenn die Vatte mit gleichbleibender Spannung sich herum-
wickeln soll, néthig, die Geschwindigkeit der Umdrehung
nach Verschiedenheit der Durchmesser wachsen oder ab-
nehmen. zu lassen. -Diefs geschieht, indem man der am-
Hegel  befindlichen Rolle, um welche der Riemen g liegt,
_ eineungleiche Geschwindigkeit ertheilt. Neben dem Kegel
s, aber in umgekehrter Richtung, liegt ein zweiter, gleich-

gestalteter Kegel, ¢, welcher durch einen iiber die Rolle
u geleitéten Riemen, von' irgend einem zweckdienlichen
Theile der Maschine aus, umgedreht wird. Um die beiden
Hegel s und ¢ lauft ein Riemén ¢, welcher zwischen zwei
am Ende des Hebels I befindlichen Rollen durchgeht, und
von denselben in dem Mafse verschoben wird, wie der
Hebel nach einer oder der andern Seite hin fortriickt. Man
sieht, dafs, wenn der mehr exzentrische Theil der Herz-
scheibe o den Hebel auswirts (d. h. gegen u hin) driickt,
der Riemen o auf den diinnern Theil des Kegels t und auf
den dickern Theil von s zu liegen kommt, mithig der Kegel
s zu dieser Zeit seine langsamste Bewegung erhilt, und
durch den Riemen g auch die Formen ¢ langsamer umge-
dreht werden. Zu gleicher Zeit hat das Ende n des He-
bels den YVagen f in eine solche Lage gebracht, dafs die
- Aufwicklung der VVolle am dicksten Theile der Formen
Statt findet. - . :

VWenn hingegen ein kleinerer Halbmesser der Herz-
scheibe auf den Hebel wirkt, so wird letzterer durch das
hierzu bestimmte Gewicht nach der entgegengesetzten Seite
gezogen, und indem der Riemen ¢ sich dem dickern Theile
von ¢ nihert, drehen die Formen, welche nun auf ihrem
diinnern Theile die VVolle aufnehmen, sich schneller.
Die Exzentrizitit der Herzscheibe o mufs dermaflsen mit
der Gestalt der Hutformen in Ubéreinstimmung seyn, dals
alle so eben beschricbenen Verinderungen der Bewegung
zu rechter Zeit und in gehérigem Grade eintreten.
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_ Noch bleibt zu erwihnen , dafs auf jeder Hutform ein
schwerer Kegel w liegt, der durch sein Gewicht die VVolle
auf der Form zusammenpre(st, und sich zugleich vermage
der hierbei Statt findenden Reibung um seine Achse dreht,
auf welcher er frei beweglich ist. VVenn durch Aufwick-
lung einer hinreichenden Menge VVolle ein Hut (oder
vielmehr eine solche kegelférmige Miitze, welche in der
Folge einen Hut gibt) vollendet ist, so hebt man das diin-
nere Ende von w empor, und zieht die kappenférmige Be-
kleidung von der Form herab ¥). -

Nachdem auf der hier beschriebenen Maschine die
Grundlage zua den kiinftigen Hiiten in Gestalt lockerer hegel-
formiger Miitzen gebildetist, hommt es darauf an, zwischen
den Wollhaaren einen Anfang der Verfilzung hervorzubrin-

en, damit die spiteren Operationen mit gehériger Sicher-

eit und vollkommenem Erfolge vorgenommen werden
Lkonnen, Die Miitzen werden zu diesem Behufe in feuchte
Ticher eingeschlagen, auf erhitzte Platten gelegt, und
*darauf mit angemessenem Drucke gerollt. Fig. 7 stellt den
Aufrifs dreier Ofen a, a, a, vor , welche oben mit eiser-
‘nen Platten b, b, b, bedeckt sind. Auf diese Platten,
welche durch das in den Ofen angemachte Feuer, oder
auch durch Dampf erhitzt werden, legt man die wie ge-
sagt in feuchte Tiicher eingewickelten Hiite, ¢, ¢, und
prefst sie durch die Deckel oder Platten d, d, d, zusam-
men. Letztere schieben sich auf horizontalen Stangen,
welche ihnen gur Leitung dienen, und erhalten eine hin
nnd her gehende Bewegung vermittelst Ketten, welche an
einer sich eben so bewegenden Stange ¢ befestigt sind.
Die Hurbel f, welche auf irgend eine VVeise umgedreht
wird, dient, um die Stange ¢ in diese Bewegung zu setzen.

Die Hiite werden hierauf entweder wie gewdhnlich
aus freier Hand gefilzt, oder in einer VWalkmiihle wie das
Tuch gewalkt, mit dem Unterschiede jedoch, dafs die Hiite

*) Eine Maschine, welche mit der nun erklirten im Zwecke
tibereinstimmt, aber in der Bauart von ihr abweicht, findet
man im X. Bande dieser Jahrbiicher (S. 183) beschrieben.
Der Herausgeber des London Journal vermuthet, dafs die
Ehre der ersten Erfindung dem spiiter Patentirten (Williams)
gehdre. - - . K.
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gelegenheitlich aus -der Mihle genommen, und -zwischen
V¥alzen geprefst werden y um eine grofsere thngkext zu
erlangen. -~

-—

2. Maschine zum Firben der Hiite,

(London Journal of Arts and Sciences, VPol. XIV. Nro. 88
September 1817.)

Es ist bekannt, dafs die Filzhiite beim Firben meh¢-
mahl aus dem Firbekessel genommen und der Luft ausge-

setzt werden, weil durch dieses Verfahren die Farbe an

8chwirze gewinnt. Sowohl um diesen Zweck (nihmlich
die wiederhohlte Berihrung der mit Farbe imprignirten
Hiite mitder Luft) zu erreichen, als auch die Beschidigung
zu vermeiden, welche die Hiite durch Anstofsen an einan-
der und an die Hesselwand erleiden konnten, ist folgender
Apparat bestimmt, fiir welchen 4. Byffum aus Nordamerike
in England 1826 ein Patent erhielt.

Fig. 8 (Taf. 1V) stellt die ganze Vorrichtung im
Durchschnitte vor. Hier ist aa der halbzylindrisch ge-
staltete Kessel; 5bbp ist ein Rad, welches auf der Achse
¢ sich umdreht, und nmt mehreren an den Speichen konzen-
trisch befestigten Krinzen versehen ist. Auf der Fliche
dieser Kriinze stehen, in ungefihr gleichen Entfernungen
von einander, Zapfen oder Pflocke, und auf jeden dieser
letztern wird ein Hut gesieckt. Das Rad kann entweder
ununterbrochen mit sehr geringer Geschwindigkeit umge-
dreht werden; oder man kann es auch alle zehn. Minuten
zur Hilfte umdrehen. In beiden Fillen bleiben die Hiite
abwechselnd eine kurze Zeit mit der firbenden Fliissigheit
und dann wieder eben sa lange mit der Luft in Beriithrung;

sie konnen mithin die Wirkung des Sauerstoffs, der die,

Tiefe dér Farbe vermehrt, vollkommener empfangen als

bei dem gewdlinlichen Verfahren, wo sie lange Zeit un-

. unterbrochen im Kessel bleiben, und das Firben geht daher
-auth schneller vor sich. .

Eine Abénderung des Apparates, deren man sich ‘zn
dem nihmlichen Zwecke bedienen kann, wenn man es

gweckmifsig findet, ist in Fig. 9 abgebildet, Der Kessel

a a ist hier viereckig; die Pﬂdcke zum Aufhingen der Hiite
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befinden sich auf einem mit nehreren Querleisten versohe-
nen Rahmen 55, der mittelst Schniiren an einem Krahne
hingt, und mittelst des letztern abwechselnd emporgezogen
und niedergelassen wird, so dafs die Hiite ungefihr 10 Mi-
nuten lang in der Farbe bleiben, dann 10 Minuten lang der
Luft ausgesetzt werden, und diefs abwechselnd so lange,
bis das Firben vollendet ist.

3. Maschine, um papierne Scheiben zulm Fiittern
der Hutbiden zu schneiden. - :

- (Transactions of the Séciety Sfor the Encouragement of Arts,
) Manufactures and Commerce, Vel. XXXIX. 1831.) .

_ Der Boden eines Hutes ist, wenn er nicht mehr Viderr
stand zu leisten vermag als die andéren Theile, besonders
der Gefahr ausgesetzt, eingedriickt und beschidigt zu wer-
den, vorziglich an der Kante. Um ihm die defswegen
erforderliche grofsere Stirke auf die wohlfeilster Art za
geben, herrscht (wenigstens bei den englischen Hutmachern)
die Gewohnheit, auf der innern Seite des Hutbodens zwei
oder mehrere runde Scheiben von steifem Papier odet
Kartenpapier zu befestigen (welche englisch tips genanut
werden). Diese Scheiben werden gewohnlich verfertigt,
indem man die Hutform auf einen Bogen Papier oder Karten-
papier stellt, mittelst eines rund um dieselbe gefiihrten
Bleistiftes einen Kreis beschreibt, und diesen endlich mit.
telst der Schere ausschneidet. Das Verdienstliche dieser
Methode besteht in ihrer Einfachheit; allein das Verfahren
ist sehr zeitraubend, und liefert nie vollkommen runde
Scheiben. Ein Eaglinder, B. Rider, hat defshalb ver-
sucht, dasselbe abzukiirzen, und zu diesem Ende eine Art
von Maschine ausgedacht, mittelst welcher mehrere Schei-

"bén von dem erforderlichen Durchmesser auf ein Mahl,
und mit der vollkommensten Kreisrundung ausgeschnitten
werden konnen. Die Kosten fiir das Schneiden von einem

Dutzend Scheiben (mit Ausschlufs des dazu néthigen Pa-
pieres) berechnet der Erfinder auf einen Penny (wenig iiber
zwei Kreuzer),

Fig. 1 (Taf. 11I) zeigt die Maschine im Seitenaufrifs;
Hier bedeutet pp einen starken hélzernen Klotz, . auf wel-
chem mittelst drei Schrauben r, r, r, der eiserne Arm ¢
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befesugt ist. &8s ist eine kreisrunde eiserne Platte, welche
. mit der Hilfte ihrer Dicke in dem Klotze p versenkt liegt,
und am Umkreise einen aufgegossenen zinnernen Ring (aa
im Durchschnitte, Fig.2) besitzt, damit das Messer, wenn
es das Papier durchdrungen hat, auf eine weiche Flache
stéfst, und nicht verdorben wird. Die Schraube t¢ prefst
die zu schneidenden Papierblitter zusdinmen; an -ihrer
Spitze hingt, mittelst der in Fig. 2 durchschnittweise ahge-
bildeten Vorrichtung, .eine Scheibe ¢¢, von der Grolse,
welche diePapierscheiber erhalten sollen. Auf dem untern,
glatten Theile der Spindel ¢¢ stecktleicht beweglich ein der
Linge nach zerschnittenes und wieder zusammengeschraub-
tes Rohr uu, mit welchem der Handgriff b und der vier-
kantige Arm y verbunden ist. Man.sieht diese Theile.aus-
einander genommen, und im Durchschnitte, Fig. 3. Der
Arm y tragt den Schieber x, welcher in )eder beliebigen
Entfernung von der als Umdrehungsachse dienenden. Spin-
del ¢ mittelst einer Schraube festgestellt werden kann, und
in welchem senkrecht das mit einer scharfen Spltze ver-
sehene Messer w steckt (s. Fig. 4). Der Abstand des Mes~
sers von der, Spindel ¢ bestimmt den .Halbmesser der aus-
zuschneidenden Scheiben; um denselben mit Leichtigheit
zu regeln, bedient man sich einer in y eingelassenen elfen-
beinernen Skale. - Durch zwei Schraubzwingen , . von wel-
chen man in Fig. 1 eine bei z sieht, wird das Papier zu-
sammengehalten, bis alle Scheiben: aus demselben heraus-
geschnitten sind..

Einer Erklirung bedearf noch die oben nur im Yorbei,
gehen erwihnte, in Fig. 2 abgebildete Art der Verbindung
zwischen der Schraubenspindel tund der Scheibe o¢, Der
mit 1 bezeichnete Ring lifst sich leicht auf den glatten zy-
lindrischen Theil von ¢ schieben, .urd wird am Herabgehen
verhindert durch die Schraubenmutter 2, welche fiir des
unterste Ende der-Spindel ¢ bestimmt ist. Die hegelférmige
Spitze der letstern tritt in die- gleichgeformte Vertiefung
der Platte ¢, wenn diese mittelst ihres Muttergewindes auf
die dufsern Schraubenginge von 1 geschraubt wird, und
sichert somit die HKonzentrizitit der Platte = mit der
Spindel ¢,
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A 4 Hite aus doppeltem Filz.
(London Journal of Arts and gienjcs, Pol. XIII. Nro.61, july
_ , 18a7.
J. Bowler und Tk. Galon sind i. J. 1825 fiir eine Ver-
_ besserung der Filzhiite patentirt worden. S8ie bemerken
in ihrer Beschreibung, dafs die auf gewdhnliche VVeise
verfertigten Hiite aufserordentlich geneigt sind, am Rande
zu brechen, weil sie durch die beim Annihen des Leders
gemachten Stiche bedeutend geschwicht werden, Um die-
sem Fehler zu begegnen, schlagen die Patentirten vor, den
Rand der Hiite doppelt zu machen, durch Auflegung einer
zweiten Filzdicke auf jener Stelle des Hutes, welche bei
der Vollendung den Rand bildet *). Dieser doppelte Rand
soll noch 1 oder 3 Zoll hoch in den Hutkopf hinaufreichen,
und hier allmihlich diinner werden, damit kein fihlbarer
Absatz entsteht.

Der Filz za diesen verbesserten Hiiten wird wie ge-
wihnlich in Gestalt einer spitzigen oder Legelférmigem
Miitze verfertigt; jenen Theil aber, welcher zur Verdopp-
lang des Randes bestimmt ist, macht man zylindrisch, indem
man zuerst lange zylindrische Filzréhren bildet, und diese
dann in Streifen von der angemessenen Breite zerschneidet.
Ein solcher Streifen wird dann auf der inmern Seite der
Miitze durch’ Annihen befestigt , indem man ihn so auszieht
und streckt, dals er iiberall genau anliegt. Hierauf walkt
man den Hut, die innere Seite nach aufsen gekehrt; wie
gewohnlich, formt, firbt, biegelt und steift ibn, | '

Die Patentirten schlagen ferner vor, auch den Kopf
der Hiite aus doppeltem Filz zu machen; um ihm eine gré-
fsere Stirke zu geben, Zu diesem Zwecke werden zwei
Hiite, so lange sie noch die anfingliche Gestalt eiber kegel-
formigen Miitze haben, in einander gesteckt, mit einander
als Ein Hut bearbeitet, iiber die Form gezogen und gesteift.
Man vereinigt ihre beiden Flachen mittelst des wasserdichten
Kittes oder Firnisses, der gewohnlich zum Steifen der
(wasserdichten) Hiite und zur Befestigung des Felper - Uber»

*) Hiite mit eincm solchen, aus doppeltem Filz bestehenden
Rande sind in Wien bereits iin Jahre 1824 vexfertigt worden.
' K.
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zugs auf den so .genannten Seidenhiiten dient *). Es ist
iibrigens zu bemerken, dafs zur Erreichung der néthigen
Leichtigkeit jeder von den zwei auf einander liegenden Fil-
zen viel diinner ist, als der einfache Filz, woraus die ge-
wohnlichen Hiite verfertigt werden.

5. Verhesserung an Seidenhiiten.

(London Journal of Arts, Vol. XII. Nro.75, January 1827, —
Repertory of Patent Inventions, Fol. V. Nre. 16, August 1827.)

Diese Verbesserung, welche die sogenannten Seiden=
hiite, ‘d. h. die mit Seidenfelper iiberzogenen Filzhiite be-
trifft, ist der Gegenstand eines Patentes, welches #illiam
Mayhesw und Will, White in London am 7. Februar 1826
erhalten haben. ’ )

Die gewihnlichen Seidenhiite haben, nach der Be-
merkung der Patentirten, zwei Fehler; nihmlich dafs sie
durch ihre Hirte oder Steifigheit beim Tragen oft einen
Schmerz verursachen, und dafs die Kante des Kopfes, wenn
sie (was immer sehr bald geschieht) abgestofsen ist, das
Ansehen des ganzen Hutes entstellt, indem das baumwollene
Grundgewebe des Felpers zum Vorscheine kommt, welches
die Farbe minder gut angenommen hat, und dahér weniger
schwarz erscheint, als die Seide. Diesen Fehlern soll
auf folgende VWeise abgebolfen werden. :

- Der Hutkopf wird aus grobem Wollenfilz wie gewohn-
lich gemacht, und die Steifigkeit des innern Theiles, rund
um den Rand, wird dadurch beseitigt, dafs man an der

*) Diese wasserdichte Steife ist in der einfachsten Gestalt eine
~Auflssung von Schellack, Uber ihre Bereitung und Anwen-
dung nach verschiedenen Vorschriften sehe man in diesen
Jahrbiichern, Bd. IX. S. /13, 417, vnd Bd XII. S. 289,
nach. Wenn ein Filzhut mit dieser Auflésung getrinkt, dann
mit Felper bekleidet und heifs gebiegelt wird; so schmilzt
das Schellack , und klebt den Uberzug an den Fils fest. Auf
gleiche Weise wird wohl auch hier die Vereinigung beider
Filze bewirkt werden sollen. Die Zusammensetzung der
Hiite aus zwei Filzdicken ist iibrigens eine Riickkehr zu der
alten, lange aufgegebenen Art, nach welcher ein jeder Hut
aus vier Fachen gebildet wurde.

K. -
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tintern Seite des Randes eine Bedeckung von Biber oder
feinem Filz befestigt, welche den Hut weich und geschmei-
dig' macht. Riund um die Kante des Kopfes wird eine ge-
wisse Menge Wolle (Stopfwolle, stop wool) aufgelegf., wo-
durch dnese Kante VWeichheit und Elastizitit erhilt. - Der
Hut wird dann von aulsen und innen schwarz gefirbt, ge-
steift und ausgebxegelt, worauf er zum Uberzxehen be-
ren ist. -

Der Felper welchen man gememlghch zum ﬁbeune—
ben der Hiite anwendet, bestebt im Grundgewebe aus Baum-
wolle, und nur die Haare sind Seide. "VVeil aber die Banm-

. wolle, als eine yvegetabilische Substanz, die Farben weniger
gut-annimmg, als die Sexde, so0 kommt sie, nachdem lcu—
tere abgetragen ist, mit einem unangenehmen Braun zum
Vorschein. Die Patentirten schlagen defshalb vor, auch
zum Grunde des Felpers, gleich wie zum Haar desselben,
Seide anzuwenden, damit die Hante des Hutes, auch wenn
alles Haar von derselben bereits abgestofsen ist, noch ihre
anfingliche Schwirze behalte. Diese Vorsicht, so wie
dieAnbringung der erwihnten Unterlage von Wolle, welche
die Kante elastisch macht, und daher die Abnutzung der-
selben erschwert, tragt wesentlich dazu bei, die Schonheit
der Hiite lingere Zeit zu erhalten, als diefs bei der bisher.
gblichen Yerfertigungsart miiglich ist.

6. Verbesserte Schornsteine, von J. /7. Hiort.

(London Journal of Arts and Sciences, Vol. XIII. Nro. 83,
August 1827.) .

Das Wesentliche dieser am 8. November 1825 paten-
tirten Erfindung griindet sich auf eine besondere Gestalt
der Ziegel, welche so beschaffen sind, dafs damit Schorn-
steine ohne sle Winkel oder Ecken aufgefiihrt werden
konnen. Die Ziegel sind keilfsrmig, d.h. ihre obere und
untere Fliche sind nicht mit einander parallel, und eine
ihrer Seiten ist nach der Form eines Viertelkreises ge-
kriimmt, Vier von diesen Ziegeln bilden, zusammenge-
fiigt, einen ganzen Kreis; und indem man sie auf diese
Art mit einander vereinigt, stellt man Schornsteine her,
deren Inneres zylindrisch ist, an jenen Stellen, welche
nicht von der vertikalen Richtung abweichen. Allein, ween
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es nothig ist, den Schornstein zu neigen oder in horizontaler
Richtung fortzufithren, so werden die dnnern Enden der

keilférmigen Ziegel nach einerlei Seite hin gelegt, wodurcb
der Schornstein nothwendlg sich krimmt,

Auf Taf. IV. ist Figur 1 der Durchschnitt eines nach
der verbesserten Art mit Leilférmigen Ziegeln gebauten
Schornsteins, Aus dieser Zeichnung ersieht man, dafs,
um die zylindrischen Theile des Schornsteins zu bilden,
die Ziegel in den auf einander folgenden Reihen oder Schich- -
ten in entgegengesetzter Richtung gelegt werden, so, dafs
zwei aufeinander liegende Ziegel zusammen eine parallele
Figur bilden; dals aber, wo der Schornstein sich biegt
oder luiimmt, die Ziege! so gelegt werden, dals die Spitzen
der Keile simmtlich nach Einer Seite hin gerichtet sind.
Die Gestalt der -Ziegel auf ihrer horizontalen Fliche, so
wie die Art wie durch Zusammensetzung von vier dersel<
ben der runde Raum dés Schornsteins entsteht, sieht man
aus dem Grundrisse Fig. 2; und es ist nur noch zu betmerl
ken, dafs man zur Errelchung der néthigen Festigkeit@ie
Fugen in den unmittelbar auf einander folgenden Schichten
mit einander wechséln. lassen mufs, wie dlel‘s gewolmhch
bei jedem Mauerwerke geschieht.

Eine fernere von dem Patentirten vorgeschlagene Ver-
besserung beabsichtigt die’Anbringung von Luftrédmen rund
um die Schornsteine, welche mit erhitzter Luft gefullt
werden sollen, um den Schornstein selbst so heils zu er-
halten, dafs die Verdichtang der aufsteigenden Dimpfe ver-
hindert wird, welche in gewdhnlichen Schornsteinen eine:
: Haupmrsache vom Zurichireten des Rauches ist. Der
Schornstein wird, wie man aus Fig. 2 sieht, mit gewéhn-
lichen Ziegeln viereckig aufgefahrt, und innerhalb dieses
Raumes baut man erst den zylindrischen Kanal mittelst der
neuén keilformigen Ziegel; so, dafs zwischen beiden Mau-
ern ein Raum bleibt, der unten, in der Nihe des Feuer-
herdes, offen ist, und sich daher bald mit heifser Luft fiillt,
oben'aber geschlossen seyn mufs, um das Entweichen die-
ser Luft zu verhindern. Durch die auf solche VVeise be-
wirkte Erwirmung des Schornsteins soll ein viel besserer Zug
hervorgebrashtwerden, alsin jenen Schornsteinen, wo Rauch
und Dampfblofs durch ihre eigene Leichtigkeit in die Hohe
steigen. Schornsteine, nach dieser verbesserten ‘Art ge-

Jahrb. d, polyt. Inatit, XIIL Bd. 1 7
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baut, gestatten auch nur wenig oder gar nicht die Absetzung
von Rafs; und um diesen Zweck vollkommener zu errei-
chen, wird vorgeschlagen, die nach innen gekehrte Bogen-

fliche der Ziegel zu glasiren *). :

é. ” Mittel, um das Rauchen der Schornsteine zm
-verhindern, und dieselben von Rufs zu reinigen,
(Lghdon Journal of Arts, Vol. XIV. Nro. 88, February 1818.)

. i.. Diese Erfindung, fir welche 7#. Fenner 1826 ein
Patent nahm , besteht in der Anbringung eines Schlangen-
rohres im obern Theile des Rauchfanges, um den Zug zu
verstirken. Man kann dasselbe entweder mit in das Mauer-
wark einschliefsen, oder es dariiber hervorragen lassen.
Im erstern Falle bringt man mehrere durch die Ziegelwand
gehende Bolzen an, vermittelst welcher das Rohr von aulsen
mweilen geschiittelt werden kann, um zu machen, dafs
Zer‘,ﬁufs von, demselben sich ablése und in den untern
Thei};des Schornsteines falle.

o '
; .Fig. 16 (Taf. V.) zeigt das obere Ende eines Schorn-
steines im Durchschnitte, und bei aaaa das darin.befe-
stigte Schlangenrohr, welches von Kupferblech verfertigt
ist, pnd aus mehreren, entweder durch Nieten vereinigten,
oder in einander gesteckten und mittelst einer Art Bajonet-

Schlufs verbundenen, Stiicken besteht,

Man befestigt das Rohr in dem Schornsteine, indem
man'es am untern Ende mit einem breiten Rande versieht,
der sich auf das Mauerwerk stiitzt, und oben mit einer me-
tallenen Platte oder mit flachen Ziegeln umgibt. Die Bol-
zen, . welche durch die Mauerwand gehen, und die Bie-
gungen des Rohres beriihren, sind mit b, b, b bezeichnet.
VWenn sich Rufs in dem Rohre gesammelt hat, so, schligt
man von aulsen mittelst eines Hammers leise auf dieseé Bolzen,

" *) Die Schornsteine aus Ziegeln von der bier beschriebenen Form
sind cinc Erfindung des Architekten Gourlier zu Paris, wor-
iiber die Geselischaft zur Aufmunterung der National- Indu-
strie sich schon im Jabre 1824 einen Bericht erstatten liels
(3. Bulletin de la Société d'Encouragement, Nro. CCXL,
p- 173, und Dingler's polytechnisches Journal ,KBd. XV.

S. 442).
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um durch die hierbei entstehende Erschiitterang die Reini-
" guug zu bewirken. Der nahmliche Zweck wird, ja noch
volliommener, erreicht werden, wenn man den Rufs in
dem Rohre anziindet, was ohne Gefahr geschehen kann,

Es ist kaum néthig zu bemerken, dafs man das Schlan-
genrohr frei auf-den Schornstein setzen kann, statt es in
denselben einzuschliefsen ; und in jedem Falle wird es sei-
nen Zweck erfiillen, nahmlich einen kriftigen Luftzug
hervorbringen, und das Zuriickgehen des Rauches vollkom-
men verhindern. '

8. Vorrichtung‘ zum Schirfen oder Schleifen der
' C Messer.

(London Journal of Arts and Sciences, Second Series, Vol. I.
Nro. 1, April 1828.) .

Fig. 15 auf Taf. V, ist die Abbildung eines zu dem ge-
nannten Zwecke bestimmten Apparates, fiir welchen Jokn
Felton, von Hinckley in Leicestershire, 1824 gin Patent er-
hielt. In einem sehr einfachen, blols aus dem Brete «
und den Trigern b, b bestehenden Gestelle liegen parallel
in horizoataler Richtung zwei zylindrische Achsen, welche
stellenweise von gréfserem Durchmesser sind, so, dafs in .
gleichen Abstinden hervorspringende Reifen," wie ¢, c,
entstehen, Die Reifen der einen Achse treten ein wenig
in die Vertiefungen zwischen den Reifen der andern Achse
hinein, und auf diese Art entsteht ein.spitziger VWinkel,
welcher die zu schirfende Schneide aufnimmt. Die Ober-
fliche simmtlicher Reifen ist mit feinen eingedrehten Ker-
ben versehen, oder auf irgend eine andere Art rauh ge-
macht, so, dafs sie die Klinge des Messers angreift, wenn
man letzteres in der durch Punktirung angezeigten Lage
zwischen beide Achsen steckt, und der Linge nach hin und
her zieht, wobei die Einschnitte d, d der Triger b zur
Leitung dienen. Diese Einschnitte miissen stets eine Ge-
stalt haben, welche der Form der Klingen angemessen ist,
um das Schwanken derselben zu verhindern.

Da die Achsen mit ihren Zapfen be'wegli;:h\in den
Trigern b, b stecken, so braucht man sie, wenn die einan-
der zugekehrten Seiten der feilenartigen Reifen ¢ durch

17 "
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langern Gebrauch siumpf und unwirksam geworden sind, -
nur ein wenig umzudrehen, Diese Reifen sind zom Schiir--
fen von Tafelmessern aus Stahl; der Erfinder, beabsichtigt
aber, seinen Apparat auch zum Schleifen von Rasirmessern
und anderen feinen Schneidwerkzeugen anzuwenden; fiir
diesen Fall kinnte man zylindrisch abgedrehte Stiicke von
levantischem Schleifstein auf den Achsen befestigen.

9 Taylor’s Polirapparat zum hauslichen Gebrauche.

(London Journal of Arts and Sciences, Vol. XIV, Nro é3, S‘cp—
tember 1827.)

«  Dieser Apparat ist vorziiglich bestimmt, Tafelmesser
und Gabeln auf eine sehr schuelle Art in gréfserer Auzah
zu reinigen. Er ist in Fig. 3 und 4 (Tof. 1V.) abgebildet,
wo man dic Art crkennen kann, wie die zu reinigenden
Messer darin befestigt, und mittelst eines iiber ihre Ober-
fliche hin und her gefiihrien Reibers bearbeitet werden.

Fig. 4 ist die vordere Ansicht von einem Theile des
Apparates, Fig.3 ein Durchschnitt desselben nach der
Quere. In beiden Zeichnungen bedeutet a die Unterlage
der zu reinigenden oder zu polirenden Gegenstinde. Sie
besteht aus zwei nach der Mitte hin gegen einander geneig-
ten Flichen, welche mit Einschnitten oder Vertiefungen
von der-Gestalt der Messer, Gabeln, u. 5. w versehen
sind, damit diese letztern fest liegen. b ist das Gestell der
Vorrichtung; ¢, ¢, sind die {lesser, deren auf jeder Seile.
eine Reihe von 12 oder 18 Stiick in die schon erwihnten
Vertiefungen eingelegt ist. Uber die Hefte derselben wird
" ein“Deckel i ‘gelegt, den man auf irgend eine Art nieder-
hilt, damit er die Messer verhindert aus ihrer Stelle zu
weichen. d ist ein um seine Aufhingungspunkte k schwin-
gender Rahmen, an welchem die Arme ¢ mit dem Reiber f
sich befinden. EinePerson bewegt diesen Rahmen, indem
sie ihn an der Querleiste 4 fafst, abwechselnd von sich
weg und gegen sich hin, Der Reiber geht dabei iiber die
Flache der Messer, und reinigt sie von allem' darauf be-
findlichen Schmutz oder Rost. Ist eine Seite der Klingen
auf solche VVeise ganz blank gemacht, so macht man die
Deckel i los, kehrt die Messer um, und bearbeitet nun
auch die andere Fliche, ‘
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Will man sich dieser Vorrichtung zum Reinigen oder
-Poliren von Gabeln, Léffeln’ u. dgl. Gerdthen bedienen,
-s0 muls man eigene Unterlagen mit zweckmifsig gestalteten
-Vertiefungen dafiir bereit halten. Auch ist es nothwendig,
-dals der Reiber in einem gewissen Grade elastisch sey,
“damit er ohne Anstand iiber die Ungleichheiten der zn bear-
Jbeitenden Gerithe fortgehen, und doch stets mit der Ober-
fliche derselben in Beriihrung bleiben kann. Man erreicht
-diesen Zweck, indem man den Reiber mit einem elastischen
Stoffe ausfiillt, und ihn é&ufserlich mit Leder bekleidet.
Nach Umstinden kann auch eine Biirste statt des Reibens
angewendet werden. Ein ferneres Mittel zur Hervorbrin-
‘gung der: erforderlichen Elastizitit besteht in den Federn
& (Fig. 4), welche auf die obern Enden der in dem Rahmen

" d verschiebbaren Arme oder Stangen ¢ driicken. An- den
‘Seiten des Reibers sind kleine Behiltnisse oder 'I'rége
angebracht. Diese werden mit Ziegelmehl oder einem
andern Polirpulver gefiillt, welches durch kleine' Licher
sich selbst fortwihrend iiber die Unterlage ausstyeut. -

10. Verbesserte Kleiﬂerkniipfe.

"(Lond'o.n Journal of Arts ‘and Sciences, Vol. XIV. Nro. 85,
November 1837.)

B. Sanders von Broomsgrove in der Grafschaft ¥#orcester
erhielt am 13. Oktober 1825 ein Patent fiir eine Verbesse-
rung der Kleiderknipfe. Diese besteht in der Anbringung
biegsamer Ohre an Kuépfen von besonderer Art, fiic deren
Verfertigung er bereits i. J. 1813 sich patentiren liefs. Man
verfertigt durch Ausschneiden oder Ausschlagen ein rundes
‘Stiick jenes ‘I'uches oder Zeuges, woraus ein Knopf ge-
bildet werden soll. Auf diese Scheibe, welche etwas gri-
fser seyn mufs als der Knopf werden soll, legt man eine
Scheibe von Pergament oder Kartenpapier, genau von der
‘Grofse des Hnopfes, dariiber eine Scheibe von Papier,
welche mit einer harzartigen oder andern in der Wirme
weich und hlebrig werdenden Zusammensetzung bestrichen
ist, und auf diese endlich eine Knopfform mit vier Léchern,
durch welche Saiten gezogen sind, um das biegsame Ohr
zu bilden. '

Alle diese kreisrunden Stiicke oder Scheiben werden
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gemeinschaftlich tiber ein gzylindrisches Loch in ‘einem
Metallstiicke, wovon aa, Fig. 10 (Tef. IV:) den Durch-
. schnitt zeigt, gelegt. Dieses Loch hat genau den Durch-
messer des zu verfertigenden Knopfes; daher mufs die vor-
hin erwiahnte Tuchscheibe, welehe grofserist, an den Rin-
dern rund um die iibrigen Scheiben sich aufbiegen und in Fal-
ten legen, wenn das Ganze in dem Loche hinabgesto{sen wird.

- Nun steckt man das Rohr bd in das Loch. Da der
pntere Theil dieses Rohres nach einwirts abgeschrigt ist,
so falst er beim Niederdriicken die Falten des Tuches, und
prefst sie alle gegen die Mitte des Knopfes hin zusammen.
Ein metallener, am Umkreise mit Spitzen oder Zihnen
versehener Ring ¢ (s. Fig. 11) wird hierauf durch die Hah-
lang des Rohres b eingeschoben, und.durch den Stimpel
d mit Gewalt herabgedriickt. Das Metallstick ea ist vor-
her erwirmt worden; die Wirme hat den harzigen Uber-
#pg der papiernen Scheibe erweicht, und durch dieses
Mittel kleben nun alle Theile des Knopfes so fest zusam-
men, dals der letztere, herausgenommen und kalt gewor-
dea, seine Form nicht mehr verindert.

Die Verbesserung dieser Art von Knopffabrikation,
fir welche der Erfinder das neue Patent genommen hat,
besteht, wie schon bemerkt wurde, ganz allein in der An-
bringung biegsamer, aus Fdden, Schniiren oder Saiten ge-
bildeter Ohre statt der friiheren, aus Metalldraht gebilde-
ten steifen Ringe. Diese biegsamen Ohre kénnen auf ver-
schiedene Weise verfertigt werden. Eine Art, welche in
der obigen Beschreibung bereits angedeutet warde, be-
steht darin, dafs man (wie Fig. 12 zeigt) Fiden so durch
die vier Locher einer hélzernen oder beinernen Knopfform
gieht, dafls sie sich kreuzen; eine andere darin, dafs man
dieselben iiber ein kleines hilzernes oder metallenes Kreuz
(Fig. 13) legt, welches, wenn es sich auf der Riickseite
des Hnopfes befindet, von dem metallenen Ringe ¢
(Fig. 10 und 11) bedeckt wird *).

¥) Die biegsamen Ohre ausgenommen , stimmt die bier beschrie-

" bene Art von Hleiderknépfen sebr nahe mit jener iiberein,

fur deren Verfertigung L. Hart! und J. Schnell in Wien
Paten_tirt waren.
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1. Vornchtung, um Drahtgewebe in verschxedeno
Formen zu pressen.

(Londan Journal of: Arts and Sciences , 1834, Nro. 43.)

Geflechte oder Gewebe aus Draht lassen sich durch
Pressen sehr leicht so kriimmen oder biegen, dafs daraus °
hohle, zu verschiedenen Zwecken anwendbare Gehiuse oder
Behiltnisse entstehen. Man kann auf diese VVeise halb-
kugelfsrmige oder elliptische Stiir2e dber Speisen oder
andere Dinge, ferner Korbchen u. dgl. verferngen, die,
da sie an keiner Stelle zusammengefiigt sind, ein sehr ge-
falliges Ansehen besitzen. Das Verfahren zur Erzeugung
solcher Gegenstinde, fiir welches Gosset in London am
18. Dezember 1823 ein Patent erhielt, ist sehr einfach.
Man legt das Drahtgewebe auf ein Gefils, und drickt es
mittelst eines Blockes von angemessener Form so in die
Hohlung desselben, dafs es die Gestalt der letztern nicht
nur annimmt, sondern auch nach dem Herausnehmen be-
hilt. In der Zeichnung dieses Apparates, welchen Fig. 14

auf Taf. IV. im Durchschnitte vorstellt, bedeutet aa dem -

hohlen Model; b den darein passenden Block; cc ein flas
ches Stiick Drahtgewebe, welches im Mittelpunkte ein
Loch hat, um die Schraubenspindel d durchzulassen; ¢ die
mit einer Kurbel versehenec Schraubznmautter, welche,
wenn sie umgedreht wird, den Block b anzieht, und ihn
zwingt, das Dr ahtgewebe in die Hhlung von aa zu treiben,
bis dié Oberfliche von b das Innere von aa beinahe he-
rilhrt, VVenn sich das Ganze in dieser Lage befindet, so
wird an den Umbkreis des Drahtgewebes ein metallener
Ring fest gelothet, um der Form Festigkeit zu geben,
Dann nimmt man das fertige Stiick aus dem Model, schnei-
det die Drahtenden, welche iber den angelitheten Ring
hinausstehen, weg, und befestigt einen Knopf an dem héche«
sten Punkte des Stiickes, durch welchen das dase'bst be-
findliche Loch geschlossen wird, und der zugleich zum
Anfassen dient, - ,

Will man aber das Loch im Mittelpunkte vermelden,
so kann die Arbeit auf eine andere Art geschehen; indem
man die Schraube am entgegengesetzten Ende des Blockes
anbringt, und den Model in ein zweckmifsig eingerichtetes .
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Gestell setzt, wie aus Fig. 15 ohne fernere Erklirung ver-
stindlich ist *), s,

"13. Verbesserte chemische Gewehrschl3sser.

fLondon Journal of Arts and Sciences, Vol. XIV. Nro. 8§,
. October 1837.) .

Der Erfinder von den hier beschriebenen Einrichtun-
gen ist B. Newmarch zu Cheltenham in Gloucestershire , wel-
cher dafiir i. J. 1826 ein Patent nahm. Seine Verbesse-
rungen erstrecken sich auf folgende Gegenstinde: 1) eine
neue Art von Kammer zur Aufnahme des detonirenden
Zindkrautes; 2) die Konstruktion und Anbringung jener
Theile des Schlosses, welche den zur Entziindung néthigen.
Schlag hervorbringen ; 3) eine neue Art, chemische Schigs-
ser an Artilleriesticken anzybringen; 4) eine neue Art,
das Feuer zur Pulverladung einer Kanone hin zu leiten;
* 5) die Anbringung eines stihlernen Stiftes oder Kerns in
der Schwanzschraube. Die Zeichnungen zur Erlidaterung
gfeser Verbesserungen befinden sich auf Taf. V, Fig, 3

is 9. '

Fig, 3 ist der-Querdurchschnitt vom hintern Ende
eines Flintenlaufes, nach der punktirten Linie 4 4, Fig. 4,
welche letztere Zeichnung ein mit dem neuen Schlosse ver-
sehenes Gewehr im Lingendurchschnitte vorstellt. Die
zur Aufnahme des Ziindkrautes bestimmte Kammer, welche
‘man in Fig. 3 bei a sieht, ist hier kegelformig gemacht,
_kann aber auch von prismatischer Gestalt seyn. & ist ein
in diese Hohlung passender Kegel, welcher den Zweck
hat, das Ziindkraat einzuschliefsen, und Luft und Feuchtig-
keit abzuhalten. Der Boden der Kammer a é6ffnet sich in
den Kanal ¢, in welchen also das Ziindkraut abgeliefert
wird, und worin sich-der den Schlag ausibende Stahlstift
oder- Stempel bewegt.. Der Kegel b dreht sich um ein
Gewinde d, an der Seite des Laufes, um beim Aufschiitten,

*) Der Siebmacher Johann Philippi in Wien v;rfertigt sehr
. o “ Jepp . 5 =

- mannigfaltige Gegenstinde dieser Art, und seine Erzeugnisse
empfehlen sich sehr durch geschmackvolle Formen und Zier.
Jichkeit der Arbeit. Er hat im Jahre 1835 ein ausschliefsen.
dos Privilegium dafiir genommen. -

K.
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wihrend man die Kammer ¢ offen haben mufs, nicht hinder-
lich zu seyn; er wird in jeder Lage, die man ihm gibt,
durch die Feder o festgehalten., Beim Losschiefsen des
Gewehres wird. der Kegel herausgeworfen, und der von
der Detonation des Ziindkrautes entstandene Dampf Lann
aus der geéffneten Kammer entweichen, Die Kante oder
der Umkreis der Kammer a ist mit einem kleinen erhabenen
Rande eingefaflst, und der Deckel oder die Basis des Ke<
gels greift dergestalt iiber diesen Rand,- dafs ein vollkom-
men luft- und wasserdichter Schluls entsteht. Der Mecha-
nismus des Gewehrschlosses selbst kann iibrigens nach einer,
der bekannten Einrichtungen gebaut seyn, bis auf den Ham-
mer, welcher von eigenthiimlicher Beschaffenheitist. Man
sieht denselben in Fig. 4 bei f, sammt dem mit ibm ver-
bundenen Stempel g, welcher in dem zum Ziindloche fiith-
renden gebohrten Kanale ¢ sich vor- and riickwirts schiebt.
Der Hammer f hingt mit dem Stempel g durch einen an
Jetzterem befindlichen kleinen Stift i zusammen, der in
einer Kerbe » des Hammerkopfes liegt. Auf diese Weise
entsteht eine Art Gewinde, und gleichwohl kann der Stem-
pel jeden Augenblick losgemacht und herausgenommen
werden, indem man ihn um einen rechten VVinkel verdreht,
damit der Stift i die Kerbe % verlifst.

Nachdem das Ziindkraut in die kegelférmige Kammer
a gelegt worden, und aus derselben in den Kanal ¢ hinab-
gefallen ist, wird es im Augerblicke, wo man den Drii-
cker des Gewehres léset, von dem Ende.des Stempels g
getroffen, zerdriickt, und entziindet, Damit der hierbei
jedes Mahl entstehende Dampf nicht zu dem Bewegungs-
mechanismus des Schlosses gelangen kann, besitzt der Stem-
pel einen scheibenférmigen, mit irgend einer elastischen
Substanz bekleideten Ansatz k, welcher das hintere Ende
des Kanales ¢, wenn er vor demselben liegt, dicht ver-
schliefst, und zugleich die zylindrische Héhlung, in wel-
cher er sich bewegt, rundum genau beriihrt *),

Eine etwas abgeinderte Einrichtung des Hammers und ‘
Stempels zeigt Fig. 5, bei ganz aufgezogenem Hahne. Beide

*) Man wird die grofse Abnlicbkeit dieses Schlosses mit dem
Erfindungen von Pauli und Lepage (diese Jahrbiicher, V.81,
XIL 119, 120) nicht iibersehen.
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Theile sind hier nicht mit einander verbunden; sondern
der Stempel ¢ wird nur dann von dem Hammer d beriihrt,
wean dieser darauf schligt, um die Entziindung der La-
dung zu bewirken. In Fig. 6 ist der Stempel a abgeson-
dert gezeichnet; eben so die gewundene Feder b, welche
ihn nach geschehenem Schlage wieder zuriickzieht, und
der eingeschraubte Ring c, welcher ihn hindert, zu weit
heraus zu gehen. VVenn man diese drei Theile zusammen-
setzen will, so wird zuerst die Feder auf das vordere Ende

“des ‘Stempels gesteckt, so, -dals sic den Ansatz auf der

Mitte desselben beriihrt; dann schiebt man qa in die dafir
bestimmte Hohlung der Schwanzschraube (s. Fig. 5), steckt
den Ring c iber das hintere Ende des Stempels, und

-schraubt ihn ein. Das krumme Stiick e, welches sich am

Hammer befindet, schiitzt die inneren Schlolstheile vor
dem Eindringen des Dampfes.

Fig. 7 stellt noch eine andere Einrichtung vor, welche
sich von den beiden vorhergehenden durch die Gestalt des
Hammers und der Auslgsung (des Driickers) unterscheidet.

Kanonen sind zwar schon ofter mit Schldssern (und
zwar sowoh! mit Stein- oder Feuerschléssern, als mit che-
mischen Schléssern) versehen worden; aler die Einrichtung,
welche der gegenwirtige Patentirte vorschligt, hat das
Eigenthiimliche, dafs das Schlofs durch ein Gewinde mit
der Kanone verbunden ist, wie man in Fig. 8 bei a sieht.
Der Zweck hiervon ist, dem gewaltsamen Abreifsen und
Wegschleudern des Schlosses vorzubeugen, von welchem
man oft schon Beispiele gesehen hat. Das Schlofs kann
sich nihmlich, wenn die unter ihm Statt findende Explo-
sion vor sich geht, an dem Gewinde heben, und in die
darch punktirte Linien angedeutete Stellung kommen, wih-
rend es bei der Vorbereitung zum Abfeuern mittelst einer
einfallenden Feder (laick spring) auf der Kanone nieder-
gehalten wird, Das Schlofs kann iibrigens oben auf der
Kanone, an der Seite derselben, oder hinten am Ende
angebracht werden; die Einrichtung fiir den letzten Fall
zeigt Fig. 9 *). Um das Feuer von dem Ziindkraute aus

-

*) Diese Erklirung der Figuren 8 und g ist gewifs nicht in Ge-
fahr, den Vorwurf i grofser Peutlichkeit auf sich za
laden, K.
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(welches jn diesem Falle ein Kupferhiitchen ist) dei-Lédting

 mitzutheilen, ist durch den Zapfen z (auf welchem das Hét-

[y

chen steckt) und den Kegel J ein feinesLoch gebohrt, durch
welches. die Entziindang nach dem hintern Ende der Pa-
trone sich fortpflanet, so, dals das gewdhnliche Aufachiit-
ten von Schiefspulver erspart wna

Die letzte -‘Verbesserung, nihmlich die Anbrmgnng
eines stihlernen Kernes in der Schwanzschraube, hat zur
Absicht, dem Verschlagen des Ziindloches durch die oft
wiederhohlten Stéfse des Stempels auszuweichen, oder we-
nigstens diesen Zufall weniger nachtheilig za machen. Die-
ser Kern (welchen man inl, Fig.4 siebt) ist eine stihlerne
Schraube, die quer durch den Kopf der Schwanzschraube
eingeschraubt wird, ynd durch welche man hierauf das Ziind-
loch bohrt. Im Falle, dafls dieses Loch nach lingerer Zeit
beschadigt oder verstopft wiirde; kann der Kern sehr leicht
und mit geringen Kosten herausgenommen und durch einen
neuen ersetzt werden.

" 13. Ein Perkussions- Gewefxr ohne Schlofs.

(The Philosophical Magasine and Annals of Philosophy, Vol.
III, Nro. 16, April 1828.)

Der englische Oberstlieutenant Miller hat eine Per-
kussions - Flinte erfunden, welche gar kein Schlofs, son-
dern statt desselben .eine einfache Feder besitzt, durch de-
ren Schlag die Entziindung bewirkt wird. Fig. 1 auf Taf.
V. ist eine Seitenansicht dieses Gewehres, im sechsten
Theile der natiirlichen Gréfse; Fig. 2, welche nach einem
etwas grofseren Mafsstabe gezeichnet ist, zeigt die VVir-
kungsart der Feder. Obwohl diese Zeichnungen etwas un-
vollkommen sind, so reichen sie doch hin, um mit Hiilfe der
nachfolgenden kurzen Beschreibung einen ziemlich deutli-.

chen Begriff von der Erfindung zu geben,

Der HKolben des Gewehres ist aus Eisen oder Bronze
verfertigt, und hohl; der Lauf wird in denselben einge-
schraubt. Die statt des Schlosses angebrachte Feder wirkt
in horizontaler Richtung, und ist an eine Platte festge-
schraubt, welche auf der linken *) Seite am diiunern Theile

*) Es soll wohl heifsen : auf der rechten. K.
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des Kolbens sich befindet. Ein Querstiick ist an dem ver-
‘dern Theile der Feder befestigt, und dieses geht hinter der
,8chwanzschraube des Laufes durch den Kolben, und ragt
auf der linken Seite ein wenig hervor. In dem Querstiick
Jet eine Kerbe, und am Ende desselben ein Knopf. Der
Driicker bewegt sich um einen Zapfen im obern Theile des
Kolbens, und wird durch eine hinter ihm befindliche Fe-
-der vorwirts geprefst. Man verrichtet das Aufziehen, in-
dem man den diinnen Hals des Gewehrkolbens mit den Fin-
gern der rechten Hand anfafst, und mit dem Daumen  aof
. .den Knopf des Querstiiches der Feder driickt, bis die Kerbe
vor den Einfall oder Driicker zu stehen kemmt. Dann wird
-ein Kupferhiitchen auf den dazu bestimmten durchbohrten
‘Zapfen gesteckt, und die Feder langsam darauf niederge-
lassen, indem der Daumen sich wieder an den Knopf stiitzt,
aud der Mittelfinger den Driicker auslset.: In diesem Zu-
stande bleibt die Feder bis man, um zu schielsen, sie wie-
der aufzieht, und schlagen lifst, Rund um den diinnen
Theil des Gewehrkolbens ist ein Stiick Leder gelegt, um
die Hinde beim Festhalten zu schonen; und hinter demsel-.
ben befindet sich ein Behiltnifs fiir Kupferhiitchen und Ka-
gelpilaster (paickes). Die Kraft der Feder kann'-durch
Anziehen oder Nachlassen der Schraube vermehrt oder ver- -
‘mindert werden. '

Da bei der beschriebenen:Einrichtung jene Reibung
vermieden ist, welche zwischen den Theilen eines gewshn-
lichen Flintenschlosses Siatt findet, so geht die Entziindung
schneller vor sich. Aufserdem verdient die Einfachheit des
neanen Mechanismus, wegen welcher derselbe kaum je in
Unordnung gerathen kann, und seine Wohlfeilheit beachtet
‘za werden. Bei Versuchen, welche vergleichungsweise °
iiber die Wirkung eines solchen Gewehres, und eines mit
dem gewdhnlichen Feuerschlosse versehenen Rohres (beide
‘waren gezogen) angestellt wurden, hat sich die Vorziiglich-
keit des erstern auffallend bewihrt, :
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14 Uber die Kraft, welche zum’ Ausreifsen der
" Schrauben ngthig ist. Yon B. Bevan 7).

(Phdosophwal Magazine and An)nals of Phdosophy, Oclober
1827

Die zu den folgenden Versuchen angewendeten Schrau~
ben hatten ungefihr 2 Zoll (englischen Mafses) in der Linge,
0,22 Zoll Durchmesser am dufsern Umkreis der Ginge, und.
0,15 Zoll am Grunde der Ginge, da die Tiefe der Ginge
0,035 Zoll betrug. Auf der Linge Eines Zolles besalsen
sie zwolf Umginge, Sie wurden durch Holzstiicke von ge-
nau 0,5 Zoll Dicke ganz durchgedreht, und dann mittelst
der hier angegebenen Gewnchte ‘wieder herausgerissen :

"Pfund engl,

Aus trockenem Rothbuchenholz . . . . . . 460

» » » « v+« « « g0

» trockenem gesunden Eschenholz . . . . =5q0 |
C» »  Eichenholz . . . , . . . . 7bo”

» » -Mahagoni . . . . . . . . . 770

» »  Ulmenholz. . . . s (35

» »  Maulbeerfeigenholz (qus.sycom‘orus)‘ 30 “

Diese Gewichte wurden ungefihr zwei Minuten getragen,

bevor die Schranben sich losrissen. Um gleiche Schrauben:
aus Tannenholz und dhnlichen weichen Holzarten za ziehen,

ist ungefihr die Hilfte der obigen Kraft njthig. .Man kann:
daher, um den VViderstand, welchen eine Schraube dem.
Ausreifsen entgegensetzt, annihernd zu berechnen, sich.
folgender Formeln bedienen: . :

fiir hartes Holz 200000 d3t=f,
fiir weiches Holz 100000 d3t=/},

wod den Durchmesser der Schraube (sammt den Giingen),
o die Tiefe ihrer Giinge, ¢ die Dicke des Holzes, worin sie
sich befindet ?), simmtlich in Zéllen, f aber die zum Aus-~.
ren[‘sen néthige Kraft in Pfunden bedeutet.

1) Verwandte Mmbcllungen des ndbmlichen Verfassers sind:
Uber die Festigkeit, mit welcher dic Nigel im Holze haf-

+ ten (in diesen Jahrbiichern, Bd. VL. 8. 527); und: Uber
die bindende Hraft des Leimes (das. Bd. XII. S. 169).

2) Oder, um_es richtiger zu bezeichnen: die Linge des im
Holze befindlichen Theiles der Schraube, . & :
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_ Man kaon aus dem Vorstehenden eimen Sphlnfs auf die
zweckmafslgste Dicke der Holzschrauben in einem gegebe-
nen Falle machen. - Wiren unter den bei obigen Versdchen
vorhandenen Umstinden die Schrauben dicker gewesen , als
sie wirklich waren, so hitte diese Verschwendung an Ma-
terial gar keinen Nutzen gehabt; hitte man aber diinnere
Schrauben gewihlt, so wiren sie nicht hinreicliend stark
gewesen. Diefs lifst sich folgender Mafsen zeigen :

.Die absolate Festigkeit des Schmiedeisens ist durch
‘Versuche beilaufig gleich 43000 Pfund (engl.) fiir den Kreis--
zoll gefunden worden; und da der kleinste Durchmesser
der angewendeten Schrauben 0,15 Zoll betrug, so wiirden
dieselben durch ein Gewicht von 968 Pfund zerrissen wor-
den seyn.” Wire daher das Holzstiick,. durch welches eine:
solche Schraube ging, 5/, Zoll statt !/, Zoll dick gewesen,
so wiirde eher die' Schranbenspindel abgerissen, als das
Gewind im Holze zerstért worden seyn,

15. Uber Stahlbereitung mittelst Kohlenwasserstoff-
. gas, und iber Gufsstahl.

(Giornale di Fisica, Chimica, ecc. Decade II. Tomo VILIL 1815 )

Im XI. Bande dieser Jahrbiicher ist (S. 308) die Me-
thode der Stahlbereitung angegeben, fir welche Macintosh
in England ein Patent nahm, und die im VWesentlichen darin
besteht, dals man gluhendes Schmiedeisen einem Strome
von Steinkohlengas aussetzt. Der Schottlinder kann, wie
cs scheint, nicht als der erste Erfinder dieser slnnrelchen
und interessanten Methode angesehen werden. VVenigstens
hat Professor Zismara in Cremona bereits 1824 dem k. k.
Institute zu Mailand Proben von Stahl vorgelegt, welche
er durch ein in den wesentlichen Umstinden fast ganz glei- -
ches Verfahren erzeugt hatte. Vismara’s Abhandlung iiber
diesen Gegenstand ist auf Anordnung des genannten Instita-
tes bekannt gemacht worden, und ich theile hier einen voll-
stindigen Auszug derselben mit,

* Hr. Vismara kam, als er sich mit der Bereitung des
brennbaren Gases aus verschiedenen Fettarten beschiftigte,
auf den Gedanken, von diesem Gase, welches bis dahin
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nur zur Beleuchtung angewendet worden war, noch einen
andern niitzlichen Gebrauch zu machen, nihmlich mittelst
desselben Eisen in'Stahl zu verwandeln (zu zementiren),
Mehrere theoretische Betrachtungen lie(sen ihn hierbei ei-
genthiimliche Resultate erwarten, und’insbesondere ver-
muthen, dals der auf diesem VWege dargestellte Stahl, wel-
chen er Thermolampen-Stahl nennt, in seinen Engenschnf-
ten bedeutend von dem gewéhnlichen Brennstahl sowobl als
von dem Rohstahl abweichen wiirde.

Die ersten Versuche, welche er iiber die Gas - Zemen-
tation anstellte, bestanden darin, dafs aus Eisen geschmne-j
dete Nagel, Mess?r- und Federmesserh]mgen in die Re-
torte der Thermolampe ;gelegt wurden, wo sie sich voll-
stindig in Stahl von guter Beschaffenheit verwandelten.
Hierauf warde ein eigener Apparat hergestellt, der die bei-.
den Zwecke der Gasbeleuchtung und Stahlfabrikation in sich
vereinigte.  Dieser Apparat bestand aus einem mit Holz zu-
heitzenden Reverberirofen, in welchem der Linge nach,
ein auf zwei Querstangen ruhender Hasten von geschlage-.
nem Eisen angebracht war. In diesem Kasten befand sich
das zo zemennrende Eisen, und er diente zugleich-als Re-
torte, indem das zur Gaserzeugung bestimmte Material (Fett)
tropfenweise durch ein vertikales Rohr eingefiillt wurde,
und ein anderes vertikales Rohr zum Ausgange fiir das Gas
angebracht war. Letzteres wurde auf die gewohnliche Art
gereinigt, und endlich.in einem Gasometer gesammelt:
Punkte, iiber welche hier nicht ferner die Rede seyn wird, .
da sie nicht auf die Stahlbildung Bezug haben. Mlttelst
klemgespalten en und recht trockenen weichen Holzes konnte
‘in diesem Ofen nach sechs- bis siebenstiindiger Feuerung
" die Temperatur auf 70 YWedgwood'sche Grade ynd dariiber
gebracht werden.

Bei einem mit dem Apparate vorgenommenen Zemen-
tations-Versuche wurden. in den eisernen Kasten eingesetat :
67 Pfund 3 Unzen hartes Eisen von Bergamo, wie es zu
Wagenfedern verarbeitet wird, in Stiicken von bexlauﬁg 2
Zoll Breite und 2 bis 3 Linien Dicke; 6 Pfund gememer
kirnthnerischer Stahl in quadratformigen Stiichen von. 4 Li-
nien Seite; 2 Pfund weiches Eisen von Dongo, in den Di-
mensionen glench dem Bergamasker-Eisen: zusammen also
75 Pfund 3 Unzen Stahl und Eisen, welche der Zementa-
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tion unterworfen wurden. Um den Unterschied der hier-
bei gewonnenen Resultate von jenen einer gewshnlichen
Zementation zu bemerken, wurden gleichzeitig Stiicke von
dem nihmlichen harten Eisen in einem Schmelztiegel mit
Kohlenpulver umgeben, und in den Ofen gesetzt. Das Feuer
wurde angeziindet, neun Stunden lang unterhalten, und: bis
auf 6o Grade Wedgw, gesteigert. VVihrend der angegebe-
nen Zeit wurden 2 Pfund 6 Unzen geschmolzenes Schwein-
fett in den Kasten getropfelt. Am folgenden Tage, nach-
dem die Zusammenfiigung des Apparates etwas ausgebessert
und das Eisen besichtigt worden war (welches letztere be-
reits eine oberflichliche Zementation zeigte), ziindete man
das Feuer neuerdings an, liefs es durch 16 Stunden dau-
" ern, und verbrauchte 7 Pfund Schweinfett, Die Tempe-
ratur war auf 64 Grade Wedgw. gestiegen. Endlich wurde
nach einigen Tagen zum dritten Mahle 16 Stunden Feuer
gemacht, die Hitze auf 70 Gr. Wedgw. getrieben, und eine
Menge von ungefihr 3 Pfund Fett eingetripfelt. Im Ganzen
war also das Eisen durch beiliufig 40 Stunden einer bis an 60
und 70 Grad VWedgw. reichenden Hitze ausgesetzt gewesen,
und die wahrend dieser Zeit verbrauchte Fettmenge betrug
12 Pfund. Beim Offnen des Kastens und Herausnehmen
der Eisensorten wurde gefunden: :

1) dafs das barte Eisen von Bergamo vollstindig zementirt
war , wund einige Stiicke desselben einen Anfang der
Schmelzung zeigten. '

3) Dafs das weiche Eisen von Dongo auf dem Bruche einiée

" weilse glinzende Punkte gewahren liefs, und folglich.

nicht ginzlich zementirt oder in Stahl verwandelt ‘war,

Es wurde daher nenerdings zehn Stunden lang der Ope-

ration im Ofen unterworfen, und dann schien die Ume
wandlung vollkommen zu seyn.

3) Dafs der gemeine hirnthnerische Stahl sehr im. Korn,
an Hirte und Zihigkeit gewonunen hatte, so, dafs man
ihn fiir feinen Stahl -halten konnte, )

4) Dals das harte, im Schmelztiegel mit Kohle zementirte
Eisen, .welches im nihmlichen Ofen eben so lang und
stark erhitzt worden war, als die vorigen drei Sorten,
sich zwar mit Kohlenstoff verbunden oder in Stahl ver-
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. wandelt hatte, jedoch in bemerkbar minderem Grade als
~ die nihmliche, nach der neuen Arxt hehandelte Ei.
sengnnnng‘

Der aus dem harten Bergamasker -Eisen nnttelst der
neuen Methode erzeugte Stahl besals vor der Beaxbentung
durch Feuer ein grobes, glinzendes und in allen Theilen
gleiches.Rorn, zerbrach dufserst leicht, wenn man ihn kaum
anstiefs, und war besonders stark klingend. Geschmiedet
erlangte er feines, gleichformiges Korn von aschgrauer
Farbe; er nahm eine sehr grofse Hirte -an; wnd besals nach
dem-Hirten ein noch feineres Korn, viel Zahigkeit und Fe-
stigheit. Ans diesem’” Stahle wurden mehrere Werkzeuge,
insbesondere Meifsel, Grabstichel, Feilen, Messer, Sche-
ren, Federmesser und Rasirmesser verfertigt, Die groberen
von diesen Instrumenten wurden beim Gebrauche vortrefft
lich gefunden; was die kleineén nnd feineren, nahmentlich Ra-
sir- und Federmesser betrifft, so waren sie zwar gut, aber
nicht von schénem Ansehen, sondern durch verschiedene

- Fasern und Flecken entstellt. Besser gelang die Verferti-

gung solcher Stiicke aus Thermolampenstahl, welcher zu-
erst wohl gegerbt, und hierauf neuerdings ungefihr zehn -
Stunden: lang zementirt wurde., Sie fielen dann rein aus,

nahmen eine gute, glelchformxge Politur an,.und erhielten

eine harte, zugleich aber elastische Schneide. Von zwei
Taschenmessern, eines aus Thermolampenstahl; Mas andere
aus dem bssten italienischen Schmelzsiahl (dem so genann-
ten Bildhauerstahl, Acciajo da scultore) durch den niahmlis
chen Arbeiter verfertngt, wurde das erstere besser gefun-
den; der nihmliche Fall trat bei anderen VWerkzeugen ein;
we]che aus beiden Stahlgattungen zur Vergleichung gear:
beitet wurden, nahmentlich bei Federmessern, Mex(seln,
Scheren, Kiichen- und Tafelmessern.

Der Stahl, welcher durch die Thermolampen-Zemeh-
tation aus dem weichen Eisen von Dongo erhalten worden

_ war, wurde auf gleiche Weise wie der vorige untérsucht,

Er ibertraf diesen an Feinheit und Dichtheit des Korns,

war eben so hart, und um ziemlich viel reiner. Aus dem

Umstande, dals auf dem Bruche einige weilse glinzende

Punkte zu bemerken waren, welche die Gegenwart von

Eisentheilchen anzeigten, konnte jedoch geschlossen wer-

den, dals die Zementation nicht die Yollendung erreicht
Jahrb, d. polyt, Inst, XIIL Bd, 18
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hatte , und dafs folglich das weiche Eisen mehr Zeit braucht
um in Stahl verwandelt zu werden, als das harte. So mufs
es auch seyn, da das letztere schon zum Theil mit Kohlen-
stoff verbunden, oder im Zustande eines unvollkommenen
Stahles ist,

" . - VVenn man die Zementation mittelst der Thermolampe
vergleicht mit jener durch Kohlenpulver, so biethen sich
zgweéi Hauptbemerkungen dar, von welchen die erste den
Grad der Zementation bei gleicher Hitze und gleicher Dauer
der Operation, die zweite aber die Beschaffenheit und Brauch-
barkeit, der beiden Produkte betrifft, In Hinsicht des er-
stern Punktes ist bereits erwihnt worden, dafs das im Koh-
lenpulver zementirte Eisen weniger vollkommen in Stahl
verwandelt war, als das gleichzeitig in der Thermolampe
behandelte. Digse Verschiedenheit zeigte sich deutlich auf
dem Bruche, und um sie zu vernichten, d. h. um beide
' Stahlgattungen einander gleich zu machen, war es n&thig,
die Zementation in Kohlenpulver noch um swanzig und mehr
Stunden zu verlingern; so zwar, dafs eine dreilsigstiindige
Erhitzung in der Thermolampe eben so viel leistet, als eine
fiinfzigstiindige bei gleich starkem Feuer nach der alten Art,
Aus dieser Erfahrung ergibt sich eine grofse Ersparnils zu
Gunsten der neuen Methode. Bei der vergleichenden Un-
tersuchung, welche vorgenommen wurde, um die Eigen-
‘achaften des nach beiden Verfahrungsarten bereiteten Stah-
les kennen zu lernen, fiel das Resultat wieder zu Gunsten
des Thermolampen - Stahles aus, indem dieser bei gleichem
Grade der Zementation merklich besser gefunden wurde, als
der in Kohlenpulver eingesetzte, Hr. Vismara ging bei die-
ser Vergleichung mit Recht von dem Grundsatze aus, dafs
eine Stahlgattung deste besser sey, je mehr sie die zwei
scheinbar einander entgegengesetzten Eigenschaften der
Hiirte und Zahigheit in sich vereinigt; denn man kann einen
Stahl,.der im gehirteten Zustande zu spréde ist, nur dadurch
zu Schneidwerkzeugen anwendbar machen, dafs man iha
bei hoherer Temperatur nachlafst, d.i. ihm einen gréfsern
* Theil seiner Hirte nimmt, wodurch die Dauerhaftigkeit auf
einer andern Seite beeintrichtigt wird.

Von solchen Ahsichten geleitet, unternahm Hr, Vis-

mara Versuche mit mehreren aus Thermolampen - Stahl

verfertigten Schneidwerkzeugen, welche ¢r nach dem

A

|
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Hirten- in einem Leindhlbade bei versehiedenen, durch
das Thermometer geméssenen Temperaturen nachliefs.
Diese Stahlgattung, bis zu 212° Reaum. erhitzt, bleibt hart"
genug, und dabei doch sehr zihe, so, dafs sich gute Schnei-
~ den daraus erhalten lassen; wihrend der in Kohle zgmen-
tirte Stahl, und noch mehr der natirliche oder Schmelze
stahl (Accza]o da scultore) viel stirker erhitzt werden miis-
sen, wenn sie eine widerstehende Schneide liefern sollen.-
Fir kleine Werkzeuge, welche eine feinere Schneide er-
fordern, wurde eine noch gréfsere Hirte erhalten durch
Nachlassen der ganz gehiirteten Stiicke bei einer Tempera-
tur von 185 bis 190° Reaum.; dabei fiel die Schneide fein
und fest aus. Diese Probe wurde endlich auf den sufser-
sten Punkt getrieben’, als man selbst ohne alles Nachlassen'
Schneidwerkzeuge aus dem Thermolampen Stahl erzeugte,
welche trotz ihrer unverminderten Hirte eine widerstehende
Schneide besafsen. ’

Zur Vervollstandigang seiner vergleichenden Versuche
gibt Hr. Vismara noch das spesifische Gewicht verschiede-:
ner Stahlsorten an, wie er es gefunden hat; obschon sich
aus dieser Eigenschaft im Allgemeinen kein Schlufs auf die
Giite des Stahls machen lifst, und diese Bestimmungen durch
innere Zwischenriume der Stiicke dermafsen unsicher wer=
den, dafls oft in einer einzigen Stange das spezlﬁsche Ge-
wicht an verschiedenen Stellen unglench ist.

Spezifisches Gewicht ‘mehrerer Sorten von Zement?
und Gufsstahl, bei der Temperatur von +10° R.

(Gemeines Eisen) . « « o g "y7880
Hartes Eisen zn Federn (Federstahl) e« o o 77067
Meilsel - oder Bildhauerstahl. PO #8119

Stahl, durch Zementation des Eisens in I{ohlenpnl-

verbereitet . . v . . . ., < o o o 70643
Thermolampen-Stahl . . . . . . . + . . 77665
Englischer Gufsstahl (von Huntsman). . . . » 49,8076
Stahl, unter ¢iner Glasdecke geschmolzen . . . #6704

» umgeschmolzen . . . e o o o 76475
mit gepulvertem Halk geschmolzen . o ¢ ;77399
mit Kies, Kalk und Thon geschmolzen . . 7,6808

mit Zusatz von !/; weichem Eisen unter Glas
umgeschmolzen . . . . . . . . 7631
mit Glas in teigigen Flufs gekommen Y 7y7144
18
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" 4 Hp, Vismara schligt. die Errichtung einer Fabrik vor,
.qm Thermo)ampen - Stahl im Grofsen zu bereiten, und be-
_rechmet,. dafs diese Stahlgattung im Verhilinissc, wie 10 zu

13 wohlfeiler zu.stehen kommen wiirde, als der beste., un-
ter.deim Nahmen Meifsel- oderBildhauerstahl vorkommende
Schmelzstahk. Das erzeugte brennbare Gas kénnte entwe:
der zur Beleuchtung verwendet, .oder durch ein eisernes
Rehr auf.den Feuerherd des Ofens geleitet, .und dort ver-
brannt werden, um einen Theil .des gewshnlichen Heitz-
materials zu ersparen. Bei schon bestehenden Gasbeleuch-
tnngs-Apparaten liefse sich die Stahlerzeugung als ein neuer,
keine Kosten:verursachender Beiriehszweig hinzufijgen, in-
dem es nur. njthig wire, in die. Gasretorte statt der. .ge-
bhrinchlichen Ziegslstiicke die- za zementirenden Eisenstan-
gen gu legen *). ... . ... SR :
[ P T T PP P R TPy I N L MRS :
Da der Thermolampen - Stahl in Hirte und :Zahigkeit,
bemerkbar von den gewéhnlichen Stahlsorten verschieden

. LR N
T

" isty-s0 schieif es argemessen, auch seine Schmelzparkeit zu

priifen. Der .zu dieser neuen Reihe von Versuchen ange-
wendete Ofen glich in der Bauart demjenigen, dessen sich
gewdhnlich die Gelbgiefser bedienen. Sein innerer Raum
hildete einen vierzehn Zoll hohen abgestutzten Hegel von5
Zoll Durchmesser am Boden und 7 Zoll oben an der Offpung.
Der Boden bestand aus einer dicken Eisenplatte, welche
mit sechs im HKreise gestellten Lochern von drei Linien
Durchmesser versehen war. Unter dieser Platte war ein
auf allen Senten geschlossener Raum, in welchen.der VWind
gines Blasbalges geleitet wurde. Das trichtesf6rmige In-
nere des Ofens war aus feuerfestem Thon gebildet. Rund

. wm diesen Trichter war eine dicke zirkelrunde Mauer auf-

ﬁefﬁhrt, um die VVirme zusammenzuhalten und dem Ofen
estigkeit zu geben. Ein Deckel von feuerfestem Thon,
mit Eisen eingefalst, wurde gegen Ende der Schmelzzeit
iber die Offnung des Ofens gelegt, wenn die Hitze den

. hochsten Grad erreichen sollte., Die feuerfeste Thonmasse

wurde aus gleichen Theilen von Thon und gepulvertem

.® Hr, Vismara zementirte Messingstibe und Kupferplatten
. vier bis finf Stunden lang auf dieselbe Art, wie das Eisen
zur Bereitung des Thermolampen - Stahls, und er bemerkte,
dafs beide Metalle durch diese Behandlung den hichsten
Grad von Geschmeidigkeit, eine veriinderte Farbe und einen
aulserordentlichen Klang érhielten.
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Quarz, oder rohem Thon, gebranntem Thon tind Quars- -
pulver gemengt, davon die trichterférmige innere Ofenwand
verfertigty gebrannt, und endhch in das Mauerwerk emge-
setzt. .

Hr. I’t‘smara wendete drei Arten von Schmelvtxegeln
zu seinen Stahlschmelzungen an; nihmlich gewshnliche Pas-
sauer - oder Graphittiegel, Tiegel aus jener Masse, von
welcherdie Glashifen verfertigt werden, und endlich 8olche,
welche er sich ans dem besten Thone in Vermengung mit
HKohlenpulver bildete. Die Grapliittiegel wurden auf einen
(um das Anschmelzen zu vermeiden) mit Sand und Kohlen-
staub bestreuten, zwei Zoll hohen, zylindrischen Untersats -
von Thon gestellt, und aufsen mittelst des Pinsels mit ei~
nem dreifachen sehr diinnen Anstriche versehen, der aus
Thon und etwas Magnesia, beide zusammen mit Traganth
angemacht, bestand. Auf diese Art vorbereitet, hielten
'die Tiegel zwei, auch drei nach einander folgende Schmel-
zungen aus, besonders wenn die Vorsicht gebraucht wurde,
den geschmolzenen Stahl nicht lange Zeit im Tiegel zu las-
sen, sondern ihn sogleich auszugiefsen, wenn er vollkom-

men in Flufs gerathen war. Man kann, um das Zugrunde- -

gehen des Tiegels durch die Wirkung des fliissigen Stahls
bei der ersten Schmelzung zu verhindern, aufser den schoh
angegebenen Vorkehrungen auch noch die Vorsicht braut
chen, grofsere Tiegel (welche eine bedeutendere Dicke ha-
ben) zu nehmen und in der erforderlichen Héhe abzu-
schnelden.

Dne zweite Art von Tnege]n we]cbe, wie d!e Schmels-
tiege] oder Hifen der Glashiitten, aus einer Mengung von
rohem und gebranntem Thon oder von rohem Thon und
Quarzpulver mit aller Sorgfalt bereitet wurden, ertspra- -
chen zuweilen dem Zwecke, zeigten aber eine Neigung ge-
gen Ende der Operation, in der stirksten H;tze , Risse zu
bekommen. Tauglicher zeigten sich Tiegel, 'deren Masse -
aus rohem Thon und gepulverter Kohle zusammengesetzt
war, besonders wenn sie mit Vorsicht gebraucht, undhaupt-
sichlich zu Anfang sehr langsam erhitzt wurden. Die Gra-
phittiegel erreichten sie aber nicht an Brauchbarkeit.

Die zum Sthmelzen des Stahles erforderliche Hitze
wird sehr verschieden angegebeu, und -such Hr. Vismara



278 B

fand sie zwischen 70 und 140 Grad Wedgw. variirend, wo-
von jedoch die Ursache sowohl in der Ungenauigheit und
ZXUnzuverlissigheit des YWedgwood'schen Pyrometers, als in
der Verschiedenheit der Stahlsorten liegt. Auchdie Beschaf-
fenheit des angewendeten Flusses hat eine Wirkung auf die
Schmelzbarkeit des Stahles. 8o sah Hr. Vismara den Stahl
mit grinem Bouteillenglase bei ungefihr r20 Grad in Flufs
gerathen, mit Kalk oder anderen erdigen Fldssen schon bei
9o Gr., und mit diesen beiden, wenn noch drei oder vier
P. Ct. Kohlenstaub oder Thermolampen-Rufs zugesetst war-
den, bei noch geringeren Hitzegraden vollkommene Schmel-
zung eintreten. Hiernach ist natiirlich auch die Zeit ver-
schieden, welche zum Schmelzen einer gewissen Menge von
Stuhl erfordert wird. Sechs und dreifsig Unzen Thermo-
lampen - Stabl schmolzen in dem oben beschriebenen.Ofen
nuter einer Decke von Glas bei ungefihr vierstiindiger Feue-
rung; dienihmliche Menge miteinem erdigen Flusse versetazt,
war in zwei Stunden volliommen fliissig, ja selbst in.Einer
Stunde, wenn der Ofen von giner vorhergegangenen Schmel-
‘xpog noch glihte. ‘

»* . Der durch Schmelzen des Thermolampen - Stahles be-
reitete Gulsstahl wurde einer genauen ynd umstindlichen
Prifung unterworfen, und inshesondere mit dem englischen
Gufsstahle verglichen, der mit dem Nahmen Huntsman be-
zeichnet im Handel vorkommt, und aufserordentlich ge-
schiitzt wird. Vor der Verarbeitung ist der unter einer Glas-
decke geschmolzene Thermolampen-Stahl sehr weifs, stark
klingend, sehr spréde, von kérnigem, glinzendem, ganz
gleichférmigem Bruche. Er lifst sich nur kirschroth gli-
hend lgicht schmieden, reifst aber unter dem Hammer, so-
wohl wenn er stirker als wenn er schwicher erhitzt ist,
Anfangs mufs man ibn vorsichtig himmern, und dabei oft
vom Neuen erhitzen, spiter hilt er die Hammerschlige,
selbst mit der Fipne (dem schneidigen Theile des Hammers)
immer besser aus. Gleiche Vorsicht mufs anch bei der Be-
arbeitung des englischen Gulsstahls angewendet werden, der,
wenn er schlecht behandelt wird, reifst, an Feinheit des
Korns, an Zihigkeit und Hirte verliert, jiberhaupt sich
als die schlechteste Stahlgattung zeigt, wihrend er, zweck-
miifsig bearbeitet, sicherlich feiner als jede andere Sorte
ist. YVenn es zuweilen geschah, dafs ein Stiick des Ther-
mplampen » Gufsstahls trotz alfen angewendeten Fleifses das =
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Himmern nicht ertrug, so gelang es, diesen Fehler zu ver-
treiben, wenn der Stahl in einen Tiegel mit ungeléschtem
Kalk umschiittet, .einige Zeit gegliht (und dadurch zam
Theil enthohlt?) wurde,

VWiinscht man einen mehr himmerbaren Stahl zu ha-
ben,. der aber iibrigens von minderer Giite ist, so Lann
man sich denselben dadurch verschaffen, dals man die dem
Flusse gewohnlich zugesetzte Hohle zum Theil oder auch
ganz weglifst, und den Tiegel, sogleich wenn das Metall
‘geschmolzen ist, aus dem Ofen hebt. Die Pammerbarkeit
des Stahls ist am gréfsten, wenn man denselben gu einer
Zeit ansgiefst, wo er sich nur noch in teigigem Flusse be-
findet, Endlich trigt es: zur Himmerbarkeit auch bei, wenn
man den Stahl in diinme Stengen von drei oder vier Linien
im Quadrat giefst. Der verarbeitete Thermolampen - Gufs-
stahl ist weich, lafst sich feilen, besitzt eine sehr weifse
Farbe und ist von gleichférmigem feinem Korn, im ungehir-
teten Zustande. Er wird durch das Abldschen fast hirter
als der englische Gufsstahl, so dafs er Glas und Bergkry-
stall nicht blofs ritzt, sondern tief in beide einschneidet.
Er besitzt gehiirtet ein so feines Korn, dafs dasselbe mit
unbewaffnetem Auge- richt unterschieden werden kann,
und eine solche Zihigkeit, dafs er ohne alles Nachlassen
eine dauerhafte Schneide gibt. Er nimmt endlich eine sehr
schone und gleichformige Politur an. In allen diesen Eigen-
schaften stimmt er mit dem englischen Gufsstahl iiberein. In
der That halten die von Thermolampen - Gulsstahl verfer-
tigten VWerkzeuge mit den feinsten englischen den Vergleich
aus. Ein Rasirmesser, in éinem Leinohlbade bei der Tem-
peratur von 182° Reaum. nachgelassen, wurde vier Monathe
lang bestindig gebraucht, ohne weder des Steins, noch des
Riemens zu bediirfen ¥).

VWenn man beim Schmelzen des Thermolampen - Stah-
les einen erdigen Flufs statt des Glases anwendet, so nimmt
der Stahl Eigenschaften an, welche von den vorhin erwihn-
ten verschieden sind, Er erhilt einen blittrigen Bruch,
dhnlich dem des Spiefsglanzkénigs, eine aschgraue erdige

*) »Senza bisogrio alcuno di cote o di coramella.x — Ist diels
miglich ? Das heste englische Meésser besteht diesc Probe
nicht! . '

.
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Farbe, und eine grofse Spriodigheit. Er lifst sich dafserst
schwierig bearbeiten, indem er bei den Schligen des Ham-
mers zerreilst; und man gelangt nur mit Mithe dahin, Stiicke
aus demselben zu erhalten, welche durchaus ohne Ungin-
zen und Fehler sind. Zwei aus solchem Stahle verfertigte
Klingen nalimen eine grofse Hirte an (welche jedoch ge-
ringer war als jene des besten unter Glas geschmolzenen
Stahles), widerstanden kriftig der Wirkung des Schleifsteins,
und erhielten,. selbst bei einer Hitze von 3 '+ Reaum. nachge-
lassen, nur einedem Ausbrechen sehr unterworfene Schneide.
Mit verdiinnter Schwefelsidure, verdiinnter Salpetersiure
oder einer Mischung aus verdiinnter Salpetersiure, Kupfer-
vitriol und Salmiak geidtzt, zeigte die Oberﬂiche "dieser
Stticke schone damastartige Zeichnungen. Jeder in Beriih-
rung mit Erden geschmolzene Stahl gab ungefihr das. nihm-
liche Resultat, und die daraus gearbeifeten Werkzeuge be-
safsen immer eine geringe Stirke und Zihigkeit, so dals
die Schneide derselben beim Gebrauche leicht brach oder
aussprang. Vielleicht kénnte man solchen Stahl mit Vor-
theil zu Zapfen und. Zapfenlagern bei Maschinen anwen-
den, weil er der Abreibung so aufserordentlich widersteht.
Hy. Vismara versuchte, um diesen Stahl himmerbarer und
ziéher zu machen, ihn in-Berihrung mit Glaspulver, ver-
mengt mit !/; des Gewichtes an zerstiicktem weichem Eisen
umzuschmelzen. Ein anderes Mahl wihlte er als Zusats
beim Umschmelzen Glas mit !/, Bildhaverstahl, dann wie-
der !/, Thermolampen - Stahl. In allen diesen Fillen wurde
der Stahl etwas erweicht, niemahls aber erhielt er die Ham-
merbarkeit und Zihigkeit des gleich anfangs nur mit Glas
geschmelzten Stables. Folgendes ist die Zusammensetzung
der verschiedenen angewendeten Fliisse:

Glasiger Flufs: Pulver von gemecinem (nicht bleihalti-
gem) Glase '/s des zu schmelzenden Stahles; Thermolam-
pen-Raufs 1/,

. Erdige Flisse: An der Luft zerfallener Kalk i/‘,, unge-
1sschter Kalk !/,, Kohlenpulver !/,,.

Quarzpulver */,.

Ungeléschter Kalk1 Theil, gebrannter Thon ’/2 Theil,
Kohlenpulver */;,. Von dlesem zusammengesetzten Flusse
nimmt man 1 Theil auf 4 Theile Stahl,
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; Es ist nicht zu gweifeln , dafs die Flisse beim Stahi-
schmelzen einen doppelten. Zweck erfiillen. Sie wirken
nihmlich physisch, indem sie den Zutritt der Luft abhalten
und als ‘'schlechte Wirmeleiter di¢ Hitze in dem Stahle kon-
zentriren; sie wirken aber auch chemiseh, indem sich so-
wohl einTheil der Heohle -als elne geringe Menge von den
Metallen -der Erden (Kalzium,. Siliciom’," Aluminium) mit
dem Stahle’ verbindet. Hieraus wird die eigenthiimliche
Beschaffenheit des mit erdigen Fliissen geschmolzenen Stah-
les erklirbar, - - c

"16. Zementation des Eisens mit Gulseisen.

' (Jour(z—al de’ Pharmacie , 1827.)

i . '

VWenn reines Eisen in Drehspine von Gufseisen ein-
gepackt und erhitzt wird , so nimmt es schnell Kohlenstoff
auf, so dals es sich hirten und nachlassen lifst, kurz alle
Eigeuschaften des Stahls zeigt *). Nach.Gautier ist diefs
ein Mittel, welches in vielen Fillen zur Umwandlung des
Eiséns in Stahl ‘angewendet werden kann, vorziiglich, wenn
die zu stihlenden (einzusetzenden) Gegenstinde klein oder
diinn sind, wie z.B. Eisendrght oder Drahtgitter, Die dazu
erforderliche Temperatur ist nicht so hoch, als jene, welche
zum Einsetzen nach der gewshnlichen Methode néthig-ist,
und die eingesetzten Gegenstinde erleiden keine Verinde-
rung ihrer Form. Die Sorte des Gufseisens, welche man
anwenden mufs, ist das graue Gufseisen, und je feiner die
Spine desselben sind, desto schneller. und vollkommener
gehtdie Operation vor sich. VWenn man die Gufseisenmasse,
in welehe das zu stihlende weiche Eisen eingegraben ist,
oben mit Sand bedeckt, so wird die oxydirende VVirkung
der Luft abgehalten, und das Gufseisen kann &fter gebraucht
werden. — Reifsblei, auf gleiche YWeise angewendet, bringt
den Erfolg nicht hervor. :

#) Diese Anwendung des Gufseisens ist der ndhmliche, aber
in verschiedener Absicht angewendete Prozels, wie das Ent-
koblen der zum Stahlstich angewendeten Stahlplatten durch
Glithen zwischen Eisenfeilspinen (s. diese Jahrbiicher, Bd.
1V, S. 600).
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17. Ein leichtes Mittel, harte Stahlplatten zu zer-
theilen.

(London Journal of Arts and Sciences, Vol.XIV. Nro.86, De-
cember 1837.) .

Es ereignet sich oft der Fall, dafs man von einem har-

ten Sigblatte ein Stiick zu trennen wiinscht, um daraus eine
Ziehklinge oder dergleichen zu bilden. Gewdhnlich haut
man zu diesem Zwecke mittelst eines Meilsels eine Linie
ein, und bricht nach dieser das Blatt*ab. Allein dieses
Verfahren mifslingt hiufig, besonders an sehr harten Blat-
tern, welche bei dem Versuche zu Grunde gehen; oder das
Blatt wird wenigstens verdreht und dadurch unbrauchbar ge-
macht. Jones in Philadelphia gibt daher folgendes bequem,
sicher und schnell zum Ziele fihrende Verfahren an. Man
erwirmt das Sigblatt oder dberhaupt die Stahlplatte, .welche
-man zersticken will, iiberreibt sie auf beiden 8Seiten mit
VVachs, welches darauf schmelzen mufs, und lifst sie dann
wieder erkalten. Nun zieht man auf beiden Seiten, genau
einander gegeniiber, zwei Linien, um den Stahl su ent-
bléfsen, und legt die Platte in eine Mischung aus einem
‘Theil Vitriolohl und sechs Theilen VWasser, welche binnen
‘ungefihr einer halben Stundg die Linien so tief -einitst,
dafs man die Platte, nachdem sie herausgenommen, mit
reinem YVasser abgewaschen, und das VVachs weggekratst
ist, mit grolser Leichtigkeit zerbrechen kann.

VVeil sehr viel darauf ankommt, dafs die Linien auf bei-
den Flichen der Platte einander genau gegeniiber stehen,
so kann man sich, um diesen Zweck leicht und vollkommen
zu erreichen, eines einfachen Mittels bedienen, welches
darin besteht, in eine hélzerne Leiste einen Sigenschnitt zu
machen, in diesen das stihlerne Blatt zu stecken, und nach
den Kanten der Leiste die Linien in das Wachs einzureilsen.
Auf gleiche Art lassen sich auch runde oder viereckige
Locher in eine Platte machen, wenn man die Siure zuerst
auf der einen und dann auf der andern Seite so lange dar-
anf wirken lifst, bis sie tief genug geitzt hat, und zuletzt
die Stelle mit einem Punzen durchschligt., VWeunn die Platte
zu grofs ist, um in ein mit der sauren Fliissigkeit gefiilltes
Gefifs gelegt zu werden, so kann man rund um die zu dtzende
Stelle eine Einfassung oder einemr Rand von Wachs bilden,
und das mit Wasser verdiinnte Vitriolshl hineingiefsen, Es
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mufs aber in diesem Falle so oft erneuert werden, als man
bemerkt, dafs es seine auflésende Jraft auf den Stahl ver-
liert.

Man kann sich des Atzens auch bedienen, um stihlerne
Werkzeuge mit dem Nahmen des Eigenthiimers oder auf
andere beliebige Art zu bezeichmen.

18.° Elastlsche Ambofse.

(Archwes des de’couvertcs et des inventions nouvelles, faites en
1826.)

Man fiillt eine stehende, oben offene Tonne mit Sand
legt auf den Sand eine rnnde Scheibe, und setzt auf diese
den Ambofs, Die Tonne vertritt die Stelle des gewéhnli-
«chen Ambofsblockes, und ruht auf zwei langen Stiicken Ei-
chenholz, welche nur an ihren Endpunkten den Fulsboden
der Werlkstitte beriihren, daher einen hohen Grad von Ela-
stizitit besitzen. . VWenn man-diese Holzstiicke bis an die
VWiinde des Gemaches verlingert, so wird der Vortheil er-

reicht, dafs ein bedentendes Gewicht nicht auf einem ein- - -

zigen Punkte in der Mitte des Fufsbodens lastet. Je schwe-
rer der Ambofs ist, desto weniger fithlbar werden die Schlage
des Hammers seyn., Man vermeidet durch diese Einrich-
tung die bedeutende Erschiitterung des Gebiudes, welche
bei der gewéhnlichen Aufstellungsart der Ambolse durch
das Schmieden entsteht,

e

19. Verbesserung an Feilen.

(London Journal of Arts and Sciences, Vol. XIV. Nro.83, Sep
+ tember 1837, :

Um die Kostspieligkeit der Feilen zu vermmdern, schligt
Cook (der sich fiir diese Neugrung im Februar 1826 ein
Patent geben liefs) vor, Platten oder vielmehr Streifen von
Stahl auf einer Seite mit dem Hiebe zu versehen, und sie
dann mittelst schwalbenschweifformiger Nuthen oder auf
andere Art an ein mit einem Hefte versehenes Eisenstiick
dergestalt zu befestigen, dafs die gehauene Seite ayswirts
gerichtet ist, und das ganze VVerkzeug gleich einer ge-
wohnlichen Feile gebraucht werden kann. Nach gesche-
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hener Abnutzung reicht es hin, die alte Platte oder Schiene
‘wegzunehmen und durcp eine andere zu ersetzen,. Obwohl
dieses Mittel hauptsichlich auf die Anwendung bei flachen
Feilen berechnet ist, so kénnen doch auch halbrunde und
‘wnders gestaltete Feilen auf die angegebene Weise herge-
sstellt-werden *).

20. Verfahren zum Pressen von Eisenwaaren.
(London Journal of Arts, Vol. XIV. Nro.§3, Scj)tcmi)er 1827.)

. Dieses Verfahren, fiir welches »#, Hiifield zu Bir-
mingham am 19. Jinner 1826 ein Patent erhielt, ist be-
stimmt, ‘die Verfertigung der Handhaben, Henkel, Fiifse,
Knépfe und ihnlicher kleiner Bestandtheile von Kiichen-
geschirren schneller und vollkommener zu bewerkstelligen,
als es auf die bisher gewshnliche Art durch Schmieden ge-
schehen kann.

- ‘Man bildet, nach der Anweisung des Pateutirten, zu-
erst durch Schmieden ein Eisenstiick, welches ¢inigermafsen
und nur ganz roh die Gestalt des zu verfertigenden Gegen-
standes besitzt, bringt dasselbe weilsglihend zwischen
zwei stihlerne Stanzen, welche die genaue Form des Stiickes
enthalten, und setzt es so dem Stolse einer starken Presse
aus. Sogleich nachdem das Eisenstiick den ersten Eindruck
von den Stanzen empfangen hat, nimmt man es heraus,
iibergeht es mit einer Feile, um den Zunder wegzunehmen,
legt es hierauf wieder zwischen die Stanzen, und vollendet
das Pressen durch einen zweiten und, im Erforderungsfalle,

*) Sollte die Schwierigkeit, diinne und lange Stahlschienen so
-zu hidrten dals sie sich nicht kriimmen, kein Hindernifs der
allgemeinen Ausfithrung dieses Vorschlages seyn? Bei kleinen

. Feilen gewils. — Und kommt nicht iiberdie(s der Umstand
in Betrachtung zu ziehen, dafs die Oberfliche der Feilen
keine ebene Fliche ist, indem diese Werkzeuge am vordern
Ende diinner sind? Dieser Umstand wird wenigstens nioht
gestatten, die Stahlschicnen so diiun zu machen, dafs bei
kleineren Feilen eine bedeutende Ersparung an Material
(Stahl) entsteht. Bei grofsen Feilen hingegen weifs man
daran ohnehin zu sparen, indem man Stahl rund um auf ein
Stiick Eisen aufschweifst. Die Verfertigung der zum Ein-
schieben néthigen Schwalbenschweife ist wohl auch ein we-
nig umstindlich ; und was thut man bei Feilen, deren Kan-
ten gebraucht werden ? K.
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durch einen dritten Stofs. Es ist wichtig, aufdie angege-
bene Art gleich ‘anfangs die: durch das Gliihen erzeugte
Oxydkruste von dem Eisen wegzunehmen, weil bei ‘Vers -
nachlifsigung dieser Vorsicht die Oberfliche der. Stiicke
unrein wird, so dafs sich zuletzt beim Blankmachen  und
Poliren Theile von derselben ablésen. -In manchen Fillen
gestattet die Form der zu erzeugenden Bestandtheile, mib
Ersparung des vorangehenden Schmiedens, die Sticke aus
zweckmi(sig gestalteten eisernen Stangen oder Schienen zuw
pressen, -worauf man- den entstehenden Gl ath mittelst der
Schere oder Feile wegmmmn :

¢ -

"ar. Verbeséemqg im Ziehen des Eisendrahtes.
) (Gill’s Technical Repository, Vol. VIL) R

‘Ein Drahtfabrikant bemerkte im Laufe mehrerer Ver-
suche,  dafs der Eisendraht mit besonderer Leichtigkeit
durch die Licher der-Ziéheisen ging, nachdem man ihn in
eine saure Fliissigkeit getaucht hatte, die durch Hinein-
stecken eines sehr heifsén I{upferstuckes erwirmt worden
war. - Die Ursache davon lag in einer geringen Menge Ku-
pfer, welche sich aaf den Draht niedergeschlagen und die
Oberfliche desselben iiberzogen hatte. Seit der Zeit die-
ser Entdeckung bedient sich der nihmliche Fabrikant stets
. einer schwachen Kupferauflgsung, um das: Ziehen des Eisen-
- und Stahldrahtes 'zu erleichtern. Die diinne I{npferrlndei
verschwindet beim letzten Gliihen.

- -

22. Uber das Zichen des Di‘ah;es durch Edelsteine.
v .. (Quarterly Journal of Science, April to June 1827.)

" Bereits im 1V, Bande dieser Jahrbiicher (S. $83) ist
von des Englianders Brockedon Erfindang, feinen Draht durch
die Locher in gebohrten Edelsteinen statt durch die ge-
wohnlichen Zieheisen zu ziehen, Nachricht gegeben wor-
den.  ‘Er hat dieses Verfahren mit gutem Erfoige in Aus-
fiilhrung gebracht, und gegenwirtig sind harte Edelsteine
zum Ziehen des Gold-, Silber- und vergoldeten Drah-
tes sowohl in England als zu Lyon allgemein im Gebrauch.
- Die Vorziige dieser Art Draht zu ziehen vor der sonst ge-
* wohnlichen sm& zahlrench und wichtig. VVegen der voll-
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kommenen Politur, welche den in Stein gebohrten L3chern
mittelst Diamantstaub gegeben wird, reibt sich das Gold
von den damit iberzogenen Silber- und Kupferdrihten beim
Ziehen nie ab, sondern erhilt vielmehr einen besonderen
‘Glanz. Die Dauerhaftigkeit dieser Locher ist so grofs, dafs
ein 800 (engl.) Meilen langes Drahtstiick derch ein in Re-
bin gebohrtes Loch von !/5,, Zoll Durchmesser gezogen
wurde, ohne dals die Enden desselben einen mefsbaren
Unterschied in der Dicke zeigten. Die Liinge eben solchen
Drahtes, welche durch ein gewohnliches Zieheisen gezogen
werden konnte, betrug noch nicht zwei Meilen, als man
schon den Draht abreifsen und durch ein neues Loch zie-
hen mufste, weil das alte bereits zu sehr ansgerieben war,
und der vergrifserte Durchmesser des Drahtes einen gro-
fsen Verlust an' dem theuren Material herbeifiihrte, In
Rubin und Saphir warden Licher von nicht mehr als /,,,,
Zoll gebohrt; durch diese zog man vergoldeten Draht, auf
welchem das Gold, nachdem er geplittet worden war,
nicht /50000000 Zoll dick lag. Als man einen Platindraht
in einen 9o Mahl- dickern Silberdraht einschlofs, und letz-
tern zu */,,,, Zoll Dicke auszog, war jener auf !/,54000 Z0lL
Picke reduzirt, eine Feinheit, bei welcher er nicht mehr
sichtbar ist *). Brockedon versnchte die Anwendung ver-
schiedener Steine mit ungleichem Erfolg: Achat, Jade,
Heliotrop, Chrysoberyll, Rubin, Saphir und Diamant.
Chrysoberyll, Rubin und Saphir waren hierunter die besten,
der erste wegen seiner Zihigkeit und Hirte, der letztere
hauptsichlich der Hirte halber. Die Anwendung des Dia-
mants milsgliickte, wegen der Schwierigheit, die Locher
zu poliren, .

Die Erfindung hat bis jetzt nicht auf Eisendraht an-
gewendet werden kénnen, weil das Eisen schwieriger zu
behandeln ist, und Steine von hinreichender Gréfse nicht
um miéfsigen Preis erhalten werden kinnen. VViren diese

*) Diese Berechnung welche sich auf dic unerwiesene, ja pei
der Verschiedenheit der Hirte und Duktilitit von Platin und
Silber sehr unwahrscheinliche Voraussetzung griindet, dafs
der Platindraht in gleichem Malse sich diinner ziche, wie.
der ihn umhiillende Silberdrabt, unterliegt einer gewissen Un-
sicherheit, auf welche, bei Gelegenbeit von Wollaston’s
Versuchen, Prof. .Altmiitter- aufmerksam gemacht hat (s.

* Gilbert's Annalen der Physik, Bd.58, S.434). :
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Hindernisse nicht, - so wiirde die Erfindung fir die Fabri-
kation des Drahtes zu den feinen Kriampeln und zu Klavier-
saiten von grofsem Verthe seyn, weil vollkommen zylin-

- drischer und durchaus gleich dicker Draht ein sehr gefiihl-

tes Bediirfnifs ist,

.23, Bronziren der Statuen.
(London Journal of Arts, Vol. XIV. Nro. 84, Oktober 1827.)

Folgendes sehr zuverlifsliche Verfahren wird von
Jacob, einem geschickten Hiinstler zu Paris, angewendet,
um neu gegossener Bronze das Anschen der antiken za
geben. :

Man 15set zwei Drachmen Salmiak und eine halbe
Drachme Sauerkleesalz in einer halben Pinte Essig *) auf,
befeuchtet mit dieser Auflssung eine Biirste, und reibt
damit bestindig auf einer Stelle des von Griinspan ganz
gereinigten Metalles, bis dieselbe ganz trocken erscheint,
und die gewiinschte Farbe zeigt. Um das Trocknen zu
befordern, kann die Operation im Sonnenschein oder ik
der Nihe eines geheitzten Ofens vorgenommen werden,
Je ofter man sie auf einer Stelle wiederhohlt, desto dunk-
ler wird die Farbe der Bronze.

- 24. Verbesserung an Miinzen und Medaillen.

(London' Journal of Arts and Sciences, Vol. XIV, Nro. 89,
March 1828.) :

E. Thomason in Birmingham verfertigt Miinzen, bei
welchen der Rand mit seiner Yerzierung nicht wie gewéhn-
_lich durch Pragen hervorgebracht, sondern aufgelsthet

wird. Nachdem nihmlich'die runden, aus platiirtem oder
vergoldetem Metall bestehenden Platten in der Miinzpresse
auf beiden Flichen das Geprige erhalten haben, wird rund
um ‘ihren Rand-ein Streifen Gold oder Silber apgeléthet,
welcher gekriuselt, oder mit erhabenen oder vertieften

%) D. h. 1/, Wiener Loth Salmiak und 1%, Quentchén Sauer-
kleesalz in einer Wiener Mafs Essig.
K,

.

4
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Buchstaben versgiert 1st. Der- Streifen , wird durch eive
Walze in einer langen geraden Matrize geprefet, -dnd erst
ringformig zusammengebogen, bevor man ihn andéthet. .

25. Eigenthimliche Art von Bronzirung.
(Edinburgh Philosophical Journal, Nro. XII. April 1833.)

Jokn Robison, Esq., hat folgendes Verfahren mitge-
theilt, dessen sich gewisse Arbeiter in Ostindien bedieneny um
auf Leder und anderen Gegenstinden einen metallisch glan-
zenden Uberzug hervorzubri ingen, welcher sehr. gut. der
Witterung widersteht, und einer Art von Vergoldung oder

ersilberung dhnlich sieht.

. Man schmelzt reines Zmn, und granuhrt dasselbe
. durch heftiges und anhaltendes Schiitteln in einer mit Kreide
ausgestrichenen hélzernen Biichse (die Indier bedienen
sich dazu eines Stiickes von Bambusrohr). Dann trennt
man das entstandene feine Pulver mittelst eines Siebes von
den darunter befindlichen griberen Kornern, zerreibt es
awf dem Reibsteine mit Zusatz von diinn zerlasseném Tisch-
lerleim, giefst die Masse hierauf in eine Schale, und schiit-
tet, wenn das Pulver sich gesetzt hat, die oben stehende
. Flissigkeit weg.

Mit dieser Masse, welche, wenn sie gebraucht wer-
den soll, die Konsistenz eines diinnen Rahms haben mufs,
werden d:e zu bronzirenden Gegenstinde mittelst eines
weichen Borstenpinsels iiberstrichen. Nach dem Trocknen
g]elcht der Uberzug einem Anstrich von grauer Leimfarbe.
Man gibt ihm aber Glanz durch Uberreiben mit einem Glitt-
steine von Achat, und trigt dann sogleich einen weifsen
oder gefirbten Ohlfirnifs auf, je nachdem der Gegenstand
versxlbert oder vergoldet erscheinen soll, -

Man mufs, damit die Arbeit gelinge, das Zinnpulver
fein genug, und den Leim nicht in zu geringer Menge an-
wenden, Ist das Pulver zu grob, so bringt der Glittstein
nichtden gewunschten Glanz hervor; und hat man dasselbe
mit zu wenig Leim gemischt, so reibt es sich beim Poli-
ren ah. .
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26. Anwendung des Platins in der Vergoldung,

(Bulletin de la Société d’Encouragement, Décembre 1835.)

Die Nebeneinanderstellung von Gold und Silber auf
vergoldeten Gegenstinden gewihrt einen sehr gefilligen
Anblick. Sie ist auch éfter versucht worden; aber man
hat sie bald wieder aufgeben miissen, weil das Silber durch
den Einflufs' der in der Atmpephire befindlichen Ausdin-
stungen so schnell geschwirzt wird. Das Platin hingeger.
behilt seine Farbe eben so wohl als das Gold. Letellier in
Paris wendet daher sehr diinn geschlagene Platinblatter,
welche an Feinheit dem Blattgolde gleich kommen, mit
gutem Erfolge an, um auf holzernen Rahmen die Farbe
des Goldes sehr geschmackvoll mit jener des Platins ab-

wechseln za lassen. - ' _ '

¢

27. Dampf- Windbiichse. = - -
(Repertory of Patent- Inventions, Vol. V. Nro.18, Octaber 1837.}

Folgender Entwurf eines durch Wasserdampf getrie-
benen und mittelst komprimirter Luft wirkenden Geschiitzes
ist von dem englischen Ingenieur . J. Curtis .angegeben
worden *), Ich gebe ihn hier nur im Auszuge, und ohne
die der Original - Beschreibung beigefiigten Zeichnungen -
wieder, weil einerseits die Sache nicht eigentlich technisch
interessant, und anderseits der Apparat gewissermaflsen
noch in_der HKindheit ist. . : : v

: Der Erfinder schligt sein neues Geschiitz' zam Ge-
brauch auf Kriegschiffen und in Festungen vor. Auf Schif-
fen kénnte man die zum Betriebe desselben dienende
Dampfmaschine aufser der Zeit der Schlacht zur Bewegung
bei Yindstille, zom Auspumpen des VVassers und zu anderi
Zwecken verwenden. In einer belagerten Festung kann
ein einziges solches Geschiitz, von wenigen entschlossenen

*) Dafls es zweckmafsiger sey, Kugeln mittelst komprimirter Luft

. durch Hiilfe einer die Pumpe bewegenden Dampfmaschine,
als unmittelbar durch den Dampf fortzutreiben, hat Hr. R. R,
Prechtl bereits im IX, Bande diesér Jahrbiicher (S. 30,37) "
gezeigt, und daselbst sogar dic Einrichtung eines hierzu
dienlichen Apparates angedcutet. Obiges Projekt beabsich~
tigt daher rur die Ausfilirang dieses aulser England ges
machten Vorschlages. : A,

Jahrh. d, polyt, lustit, XI1I, B, 19 -

’
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Menschen unterstiitzt,. zur Vertheidigung einer Bresche
gegen Legionen Stirmender hinreichen. In beiden Fiillen
ist die ginzliche Abwesenheit des Rauches, welche frei
vach dem Ziele zu sehen gestattet, ein Vortheil von unver-
kennbarer Wichtigkeit. ‘ . ,

Das Hauptstiick des Geschiitzes ist eine michtige dop-
. peltwirkende Luftpumpe, welche mit dem Balancier der
Dampfmaschine in Verbindung steht, und von demselben
so in Thitigkeit gesetzt wird, dafs jeder Holbenzug die
ganze den Zylinder erfillende Luftmenge in ein kugel-
formiges Behiltnils prefst, von wo sie durch Kanile
in' den Flintenlauf gelangt, sus welchem die Kugeln ge-
schossen werden sollen. Auf diesem VWege muls die Luft
durch einen Hahn streichen, der das hintere Ende des
Flintenlaufes verschlielst, und mittelst einer Kurbel von
der Hand eines Menschen mit beliebiger Schnellighkeit
_ immerfort nach ginerlei Richtung umgedreht wird. Dieser

Hahn besitzt zwei Durchbohrungen, welche rechtwinklig
auf einander sind, in der Mitte aber einander ausweichen
upid, ohne zusammen zu stofsen, neben einander vorbei-
gehen. Von. diesen Durchbohrungen steht die eine in der
Richtung des Laufes, horizontal, wihrend die andere senk-
recht ist, und untér einem mit Kugeln gefiillten Trichter
sich befindet, so dafs eine Kugel in dieselbe fillt. Bei der
ununterbrochenen Drehung des Hahns kommt diese letztere
Durchbohrung sogleich in die horizontale Lage; sie korre-
spondirt nun mit der Seele des Laufes, und die Kugel wird
von der gewaltsam herausdringenden Luft abgeschosscn,
Dagegen nimmt nun die erste, vorhin leer gewordene Off-
nung des Hahnes eine Kugel auf, und die Thitigheit des
Geschiitzes dauert auf diese Weise so lange. als die Dampf-
maschine geht, und der Kugelvorrath nicht fehlt. Jede
Pmdrehung des Hahnes liefert vier Schiisse, weil jede von
den zwei Durchbohrungen abwechselnd an diesem und jenem
ibrer Enden eine Kugel empfingt. Eine eigene sinmeiche
Vorrichtung ist angebracht, um den schidlichen Raum in
der Lufipumpe zu vermeiden. Am Boden des Zylinders
befindet sich nihmlich Ohl oder Vasser, welches durch
den am Boden ankommenden Kolben verdringt und in die
Rinme vor den Ventilen geprelst wird. Das Nihmliche
geschieht, beiin Hinaufgehen des Kolbens, durch den De-
. ckel des Zylinders mit dem Ohle oder VVasser, welches
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sich auf dem oben ausgehdhlten Kolben befindet. Daher
mufs bei jedem Zuge der Zylinder ganz von Luft leer ge-
macht werden. Durch angebrachte Gewerbe lifst sich der
Flintenlauf horizontal uud vertikal bewegen, mithin nach .
jeder Gegend hin richten,

Der Erfinder schligt vor, bei diesem Geschitze Luft
unter einem Drucke von 801 Atmosphiren oder 3000 Pfund
(engl.) auf den Quadratzoll (engl.) anzuwenden. In diesem
Falle mufs der Inhalt der Pumpe 201 Mahl zusammengepre(st
werden, so dafs bei einer Linge des Kolbenzuges von 3 Fufs
der effektive Kolbenzug 0,18 Zoll betrigt. VVenn die Off-
nung des Flintenlaufes gleich 0,5 Quadratzoll, seine Linge
gleich 54 Zoll ist; wenn ferner als Luftaufwand fir jeden
Schufs der ganze Inhalt des Laufes, und noch iiberdiefs
fir Verlust halb so viel in Rechnung gebracht wird: so
werden fiir 120 Schiisse in einer Minute 4860 Kubikzoll
Luft, auf den erwihnten Grad komprimirt, erfordert.

"Die Pumpe hat im Durchmesser 26,25 Zoll ; daher ist
die - Kolbenfliche = 541,18 Quadratzoll, und 50 Kolben- .
ziige geben (541,18 < 0,18 > 50 == 4870,62) 4870,62 Kubik-
zoll Luft, also gerade die erforderliche Menge. Um die-
sen Apparatin Gang zu setzen, sind ungefihr 55 Pferde-
krifte nothwendig. Der Steinkohlenverbrauch in einer
Stunde wird beildufig 550 Pfund oder 6!/, Bushel betragen.
Zu 50 Schilling den Chaldron oder s Sch. 5 Pence den
Bushel gerechnet, macht diefs fir 7200 Schiisse, die in
einer Stunde geschehen, 8 Sch. 10!/, P. *), oder fir die
120 Schiisse einer Minute 13/, Pence. Hinsichtlich der
Olkonomie allein gewihrt das neue Geschiitz schon unge-
heure Vortheile; aber diefs ist nicht der wichtigste Punk
des Gegenstandes, ‘ :

*) Hier scheint ein Rechnungsfehler zu seyn; 61/ Bushel zu
i 8ch, 5 P, betragen 9 Sch. ai, P,
- K.

19 2
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38. Walzenpresse fiir Buchbinder.

(Aus den Transactions of the Society for the Encouragement of
Arts, im London Journal of Arts and Sciences, Vol. XIV.
Nro. 89, March 1828.)

Die Gesellschalt zur®Aufmunterung der Iiinste in
London liefs durch eine Kommission die VValzenpresse
untersuchen, welche /%, Burn in London (Kirby - street,
Hatton-Garden) anwendet, um das anstrengénde Schlagen,
welehes mit den Biichern vor dem Einbinden vorgenommen
wird, zu ersparen. Diese Presse besteht aus zwei eisernen
Valzen von etwa 13 Zoll Durchmesser, welche anf ge-
wéhnliche VWeise mittelst Schrauben gegen einander ge-
stellt, und von zwei Personen mittelst zweier Kurbeln in
Bewegung gesetzt werden. Vor ihr sitzt ein Knabe, wel-
cher aus den Papierbogen und aus gleich grofsen' Platten
. von Weilsbleich dergestalt einen Pack oder Stofs bildet,
dafs immer 2, 3 oder 4 Bogen (nach Verschiedenheit der
Dicke und Steifigkeit des Papiers) mit einer Blechtafel ab-
wechseln. Ist ein Stofs von angemessener Stirke vollen-
det, solifst er ihn durch den gehong berechneten Zwischen-
raum der Walzen gehen, wo er stark zusammengedriickt
wird. Die Arbeiter, welche hierbei die Kurbeln-der VVal-
zen drehen, empfangen den Pack hinter der Presse, legen
die Papierbogen aus demselben bei Seite, und geben die
Bleche dem Knaben zuriick, der unterdessen einen neuen
Stofs zusammengelegt hat.

Unter den Biichern, .welcke in Gegenwart der Kommis-
sion geprelst warden, befand sich eine kleine Bibel, welche
in einer Minute durch die Presse gegangen war, wihrend
20 Minuten erforderlich gewesen wiren, um sie nach der
gewohnlichen Art zu schlagen. Allein nicht blofs Zeit wird
durch das Pressen gewonnen; sondern das Papier erhilt
durch diese Operation auch einc viel griofsere Glitte als
durch das Schlagen, und wird in einem solchen Verhilt-
nisse stirker zusammengedriickt, dafs ein gewalztes Buch
ungefihr um den -sechsten Theil diinner ausfillt, als ein
geschlagenes Exemplar des nihmlichen VWerkes. Ein Bii-
cherbret, welches jetzt 50 Binde fafst, wird daher deren
6o aufnehmen, wenn die Biicher nach Burn’s Methode ge-
‘prefst sind: ein Umstand, der fir Buchhandlungen und
Bibliotheken wegen der bedeulenden Baumersp :roils nicht
unwichtig xst
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29. Aufbewahrung ungebundener Biicher.

i(iondon. Journal of Arts and Sciences, Vol. XIV. Nra. '88,
February 1828.)

Ein Englander, Hawkins, schligt zu diesem Behufe
eine Art Portefeuille vor, dessen Deckel aus Pappe, Holz
oder Metall gemacht, mit Leder iiberzogen, und auf
gewdhnliche -Art verziert werden kionnen. Der Riicken
ist doppelt, der innere biegsam, der dufsere steif. Das
Ende eines Fadens, welcher auf eine Art von Netzschiitze
gewickelt ist, wird unten am Riicken befestigt; dann legt
. man einen Bogen Papier offen (aufgeklappt) in das Porte-
feuille, den Faden mitten iiber denselben, und.steckt die
Schutze von oben nach unten zwischen dem aufern und
innern’ Riicken durch, so, dafs der Faden straff angezogen
wird, und den Paplerbogen festhilt. Um den zweiten,
oder iiberhaupt jedea folgenden Bogen zu befestigen, legt
man ihn so wie den ersten ein, zieht den Faden iiber die
Mitte ‘desselben, und steckt die Schiitze wieder zwischen
den beiden Riicken durch. Auf diese VWeise kann eine
beliebige Anzahl von Bogen provisorisch in Form eines
Buches vereinigt werden.

' 3o. Goldauflésung zur Verzierung der Bucher-
’ Einbinde angewendet.

(London Journal of Arts and Sciencesy Vol. XII. Nro. 74,
December 1826.)

Die Verfahrungsart, das Leder an Biicher - Embanden
mit Elsenauﬂosu'ng zu sprengen, zu marmoriren oder zu
fladern ist bekannt. Man kann fiir diesen Behuf auch Gold-
"aufldsung anwenden, welche dem Leder cine desto dunk-
lere rothe Farbe gibt, je konzentrirter sie angewendet
wird *), Unzugerichtete Felle werden von der Goldaufls-
sung unmittelbar purpurroth gefirbt; diels ist aber mit -
Leder nicht der Fall. Um hier die Firbung zu bewerk-

*) Die Goldauﬂosung soll fiir diesen Zweck gar keine oder so
wenig als moglich freie Siure enthalten, welche das Leder
aogreifen wiirde. Man thut daher am besten, Blattgold in
einer Mischung von zwei Theilen Scheidewasser und einem
“T'heile Salzsiure aufrulésen, die Auflésung bis zur volligen
Trockenheit abzudampten, und den Rucksmnd wieder in

. Wasser aufzuldsen, - K.
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stelligen, ist es nothig, das Leder voraus mit einem An-
striche von salzsaurer Zinnauflgsung zu versehen, durch
welchen beim nachfolgenden Auftragen der GoldauflGsung'
das Metall aus der letztern niedergeschlagen, und eine
dufserst dauerhafte rothe Firbung hervorgebracht wird *).

31, Congreve’s neue Art von Papierstempel.

(Repertory of Fatent Inventions, Vol. VI, Nro.33, March 1828, ==
London Journal of Arts and Sciences, Vol. VILL 1834, Nro.45.)

Der Erfinder dieser neuen Art zu stempeln, welcher
sich fiir dieselbe im Jahre 1824 ein Patent geben liefs, beab-
sichtigt damit sowohl eine die Nachahmung erschwerende
Bezeichnung von Banknoten und anderen éffentlichen Doku-
menten, als die Hervorbringung einer geschmackvollen Ver-
gierung im Allgemeinen, z. B. Einfassungen auf Karten,
u, dgl. Das Wesentliche der Erfindung besteht in einer
Art, Papier, Pergament oder Leder so zu stempeln oder
. zu pressen, dafs durch einen einzigen Druck erhabene
Figuren und ein- oder mehrfarbig, auch mit Gold oder
Silber gedruckte Zeichnungen zugleich entstehen. Die
8chwierigheit dieses Prozesses liegt, wenn derselbe als
Schatzmittel gegen das Nachmachen angewendet wird , da-
rin, dafls das Papier, wenn die erhabenen Zeichnungen den
néthigen Grad der Vollkommenheit erhalten sollen, trocken
geprelst werdep mufs. Denn da wegen des Registers (d. h.
wegen des genauen Inejnanderpassens) die geprelsten und
die farbig gedruckten Figuren im nihmlichen Augenblicke
hervorgebracht werden miissen, so ist es nicht méglich,
~die Schwierigkeiten zu umgehen, welche sich jedes Mahl
zeigen, wenn sehr feine und zarte farbige Abdriicke auf

geleimtes Papier zu machen sind. Um hierin zum Ziele
zu gelangen, hat der Erfinder néthig gefunden, nicht nur
eine sehr starke Presse anzuwenden, sondern auch das Pa-
pier zwischen zwei metallenen Flichen dem Drucke auszu-

®) Die Zinnauflésung, welche hierzu am tauglichsten ist, wigd
dargestellt, indem man sich eines aus 2 bis 4 Theilen Scheide-
wasser und einem Theile Salzséiure zusammengesetzten Konigs-
wassers bedient, nach und nach portionenweise so viel ge-
raspeltes reines Zinn in dasselbe wirft, bis zuletzt ein Theil
pnaufgeldst bleibt, .und endlich diese Fliissigkeit in einer
_ verstopftea Flasche sum Gebraych aufhewahrt.
K
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setzen, statt es wie gewdhnlich zwischen eine Fliche von
Metall und eine von Leder zu legen, Das Gegenstiick des
Stempels muls daher ein bleibender, und kein temporirer
(voriibergehender) Abdruck desselben seyn. Ein stihlerner
Stempel erfordert ein kupfernes Gegenstiick, welches zu
Anfang wie eine Medaille mittelst desselben ausgeprigt
werden mufs, um alle Eindriicke der Zeichnungen oder
Figuren von ihm anzunehmen. Dieser Umstand verursacht
um eine Schwierigkeit mehr bei der Herstellung der zum
Pressen bestimmten Maschine; weil diese letztere in allen
ihren Tlieilen so genau gebaut seyn muls, dafs bei jedem
Drucke der Stempel und sein kupfernes Gegenstiick auf
einander treffen, ohne sich zu beschidigen. Die einfache
Vereinigung des Druckes mit dem Pressen ist es demnach,
welche die Nachahmung eines auf diese Art hervorgebrach-
ten Stempels ungemein erschwert, wenn nur bei der Zu-
sammenstellung der Zeigchnung auf eine gehirige Yermi-
schung der geprelsten Theile mit den gedruckten gesehen
wird; so dafs die Zartheit des Registers es unméglich macht,

beide abgesondert von einander zy verfertigen, Die I'ren-
nung solchergestalt zu bewerkstelligen, dafs das Pressen

trocken und das Druclken feucht geschieht, ist in der That
darum unausfiihrbar , weil die Ausdehnung oder Zu«

sammenziehung des Papiers bei dem zwischen beiden Opera-
tionen Statt findenden Einfeuchten oder Trocknen das Re-

gisterhalten zur Unméglichkeit macht. VVendet man, um

die Sicherheit zu vermehren, mehrere Farben zugleich

zum Druclen an, so gesellt sich zu der angegebenen Schwie-

righeit noch jené des Registerhaltens zwischen den ver--
schiedenen Farben, zu deren Hervorbringung der Erfinder

seine zusammengesetzten Platten oder Stempel anwendet,

fiir welche er bereits friiher (1819) patentirt wurde *).

*) Das Patent, welches hior gemcint ist, hetrifft ein Verfahren
zum Einlegen' oder zur Verbindung verschicdener Metalle
fiir mancherlei Zwecke, Man findet die Beschreibung dieser
Erfindung im London Journal of Arts and Sciences, Pol. I.
1810, p.241, und im Repertory of Arts, Manufactures and
Agricalture , Second Serics, Vol XLII, 1843, p-373. Ein
Auszug davon ist Folgendes. — Eine metallene Platte wird

| mit einer beliebigen Zeichnung durchbrochen, und dann ayf
- der Riickseite mit einem geschmolzencn zweiten Metalle (wel.
" ches leichtfliissiger als das erste seyn mufs) begosgen; so, dals
dieses Metall durch die offenen Ziige der Zeichnung durch-
dringt, und sie ausfiillt. ‘Wenn hicrauf die Vordcrseite der
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. 'Die Genauigkeit des Registers ist natiirlich von ge-
ringerer Wichtigkeit in jenen Fillen, wo der Zweck der
Arbeit ganz allein Verzierung ist; obschon auch hier die
Schéonheit des Produktes verlangt, dafs man darauf Riick-
sicht nehme, wihrend zugleich hier die Vereinigung des
Druckes mit dem Pressen einen Gewinn an Zeit gestattet,
der nicht ohne Bedeutung_ fiir den 6konomischen Betrieb
seyn kann. Diels ist z. B. der Fall beim Pressen und Ver-
golden oder Versilbern von Pergament und Leder zu Mg-
beln . d. gl. ’

'32. Zubereitung eines Papiers, auf welchem mit
metallenen Stiften geschrieben werden kann.

(Gill’s Technical Repository, Mai'1822.)

Man bestreut .starkes feines Velinpapier (Zeichen-
papier) mit priparirtem Hirschhorn (d. i. weilsgebranntem
und fein gepulvertem Bein), reibt dasselbe mit einem gro-
ben baumwollenen Lappen ein, und iiberfibrt endlich das
Papier mit einem zweiten dhnlichen Lappen, der aber nur
sanft gebraucht werden darf, weil er blofs den Uberflufs
des Pulvers wegnehmen soll. Die Stifte, mit welchen auf
dieses Papier geschrieben wird, bildet man aus leicht-

Platte gercinigt und polirt wird, so ist die Arbeit vollen-
det. Auf diese Weise kann Gold oder Silber in Eisen oder
Stahl eingelegt werden, Blei, Zinn, Schriftgiefsermetall oder
eine andere Metallmischung in Gold, Silber oder Messing,
u. 8. w, Auch mehr als zwei Metalle kann man solcherge-
stalt mit einander verbinden. Die Anwendung solcher Platten
erstreckt sich weiter als blofs auf Verzierungen aller Art;
nahmentlich auch auf das Drucken mit mehreren Farben,
Wenn ndbmlich durch das Aufgielsen eines Metalles auf die
durchbrochene Platte gleichsam eine zweite Platte gebildet
worden ist, deren erhabene Zeichnung die Darchbrechungen
der ersten ausfiillt; und wenn man durch zweckmifsige
Veranstaltungen bewirkt, dafs die beiden Platten, nach der
Vollendung durch Abschleifen und Graviren, sich von einan- *
der trennen lassen; so kann auf jede derselben cinzeln eine
 andere Farbe aufgetragen, und beide kénnen, wieder zu-
.sammengesteckt, mit einander zugleich auf das Papier abge-
druckt werden. Auf diesem Wege lassen sich so zarte und
doch so genau zusammenpassende Abdriicke herstellen, dafs
. ‘deren®achahmung nur durch die nibmlichen Mittel, welche
.. , #ur ersten Herstellung gedient haben, mdglich ist.
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flissigem Metall *), von welchem man eip Stickchen in
dem Winlel eines zusammengebogenen Hartenblattes iiber
* der Lichtflamme schmelzt, dann durch Feilen zuspilzt
und gehorig formt. Ein solcher kleiner Stift wird in Holz
gefalst, und mittelst eines metallenen Ringes festgehalten,
so dafs er mit gleicher Bequemlichkeit wie ein gewéhnlicher
Bleistift gebraucht werden kann. Die Hirte dieser metalle-
nen Stifte ist gerade so grofs, dafs dieselben auf dem zu-
bereiteten Papiere einen deutlichen und haltbaren Strich
hinterlassen, und doch nur selten das Spitzen néthig haben.
Zu Taschenbiichern ist dxese Erfindung sehr empfehlens-
‘werth.

33. Verbesserung im Kupferdrucken.
(Repertory of Patent Inventiohs, Vol. V1. Nro.34, April 1818.)

J. G. Christ in London liefs sich im Februar 1827 ein
Patent geben fiir eine Methode, das Papier zum Abdrucken
der Kuplerstiche dergestalt zuzuberelten, dafs seine Fliche
glitter wird, und die Linien der Zeichnung auf dem Ab-
drucke reiner und deutlicher. erscheinen,

Man hkocht, nach der Vorschrift des Patentirten,
1 Pfund (26 Wiener Loth) Pergamentschnitzel, !/, Pfund
{6/, Loth) Hausenblase und !/, Pfand (6?/, Loth) arabisches
Gummi mit 24 Quart (19'/, Mafs) Wasser so lange, bis die
‘Flissigheit auf 12 Quart (9'/, Mafs) sich vermindert hat.
Man sondert hierauf dieselbe 4b, theilt sie in drei gleiche
Portionen, und mischt mit der ersten 10 Pfund (8 Wiener
Pfund), mit der zweiten 8 Pfund (6!/, VViener Pfund), mit
der letzten aber 6 Pfund (47/; Wiener Pfund) des feinsten
Bleiweilses. .Das Papier, welches flach ausgebreitet wor-
den ist, erhiltnun einen Anstrich mit der ersten Mischung,
welche warm mittelst eines Pinsels oder einer Biirste aunf-
getragen wird. Man lifst ihm dann 24 Stunden Zeit um
zu trocknen, gxbt ihm hierauf gleicher VVeise cinen Ans
strich mit der zweiten, und wieder nach 24 Stunden einen
mit der dritten Mischung. Fiir die meisten Fille reichen

*) Man kann dleses Metall berciten durch Zusammenschmelzen
von 8 Theilen Wismuth, 5 Th. Blei und 3 Th. Zinn; oder
von 2 Th. Wismuth, 1 Th. Blei, 1 Th. Zinn; oder von
5 Th. Wismuth, 3 Th. Blei und 2 Th, Zinn.
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diese drei Anstriche hinj doch wird das Papier - fir den
beabsichtigten Zweck noch tauglicher, wenn man den lets
ten Anstrich ein Mahl wiederhohlt. Das Abdrucken der
Hupferplatten auf dieses Papier geschieht wie gewihnlich,
mit der Ausnahme, dafs das so genannte Prefsbhret in die-
sem Falle von Gulseisen und auf der Fliche sehr eben und
glatt ist. Lifst man das Papier nach der angegebenen Za-
bereitung mit einer fein polirten Stahlplatte durch die Presse
gehen, so gewinnt die Schonheit der Abdriicke bedeutend.
Man kann, wenn man daran Gefallen findet, dem Bleiweifs
allerlei andere Farben zusetzen, und auf diese VVeise das
Papier beliebig firben *). .

34. Reinigung beschmutzter Kupferstiche.
(Annales de l"Indu.strie, Juillet 1825.) l

Man bereitet eine gesittigte Auflssung von Chlorkalk
(Bleichpulver), filtrirt sie, taucht den Kupferstich hinein,
und lifst ihn darin, bis er vollkommen weifs geworden ist,
und alle Flecken vergangen sind. Die hierzu erforderliche
Zeit ist verschieden, je nachdem das Papier mehr oder
weniger beschmutzt war.- Fiinf Minuten wurden hinrei-
chend gefunden, um durch Rauch und Feuchtigkeit fleckig
gewordene Blitter zu reinigen. Man nimmt den Kupferstich
sus der Auflésung, wischt ihn mehrmahls mit reinem VVas-
ser, und trocknet ihn. Grofse Kupferstiche kann man auf
einen mit einem Rande eingefafsten Tisch legen, und mit
der Chlorkalk - Auflgsung trinken, dann ebenfalls wieder-
hohlt mit klarem VYasser waschen und endlich trocknen.

*) Die hier beschriebene Zubereitung des Papiers ist, dem We-
sentlichen nach, keinc andere, als jene, welche bei Abdrii-
cken von Adrefs- und Besuchkarten ganz gew®Bhnlich ange-
wendet wird. Die Redaktion des Repertory verdient daher
vollen Glauben -fiir jhre Versicherung, dals Kupferstich-
Abdriicke auf solchem Papiere sebr schon ausfallen. Ehen
so gegriindet aber ist jhre Befiirchtung des Gelb- oder Schwarz-
werdens der Abdriicke. Man soll daher bereits Gyps statt
des Bleiweilses anzuwenden versucht haben; Schwerspath
wire vielleicht noch vorzuziéhen. K.
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385, Kattundruckmaschine des M. Farris ‘

(London Journal of Arts, Vol. XIV. Nro. 88, February 1838.)

Fig. 12 (Taf..V.) zeigt diese Maschine, welche zam
Drucke mittelst Kupferplatten bestimmt ist, im Aufrissé,
einige Theile derselben im Durchschnitte.

a ist die untere oder Lager - Walze ;
b die Prefswalze; A

¢ die auf verschiebbaren Stangen oder Balken.dd befe-
stigte Kupferplatte, auf welcher das dem Zeuge zu
gebende Muster gravirt vorhanden ist; '

e der zu bedruckende Zeug, der anfangs ganz vm die
Walze f gewickelt ist, von da iiber die Leitungswalze
g, und um die Prefswalze b gefihrt wird, hierauf mit
dem ihm als Unterlage dienenden endlosen Tuche .
hlhh fortschreitet, und einen grofsen VVeg durch
die Luft zuriicklegt, um zu trocknen, bevor er sich
bei ¢/ zusammenlegt;

¢ der Trog, welcher die Farbe enthilt;

j der Schaber (Rakel) durch welchen die iberflissige
Farbe von der Platte weggenommen wird.

Die VWalze a wird mittelst einer an jhrer Achse sitzén-
den Hurbel umgedreht; und'wenn dabei der mehr exzen-
trische Theil dieser YValze unter die Kupferplatte ¢ kommt,
so hebt er dieselbe empar, und prefst’sie gegen den'Zeug,
welcher auf dem Umkreise von b liegt, indem zugleich die
Bewegung von a die Platte ¢ nebst dem Zeuge vorwirts
fiihrt, und die VValze b zur Umdrehung ndthigt. Durch
diese Bewegungen wird das Drucken vollbracht. Die Ku-
pferplaite befindet sich nun in ihrer vorgerickten Lage;
der Arbeiter nimmt mit eier Biirste Farbe aus dem Troge
i, iiberstreicht damit die Platte, und reinigt dieselbe so«
gleich mittelst des Schabers j, welcher aus einer diinnen
stihlernen Schiene besteht. Nun wird die Platte sammt
ihren auf kleinen Walgen laufenden Unterlagen dd wieder
zuriickgeschoben, und alles befindet sich vom Neuen in
der zum Ahdruck erforderlichen Lage, wenn der exzen-
trische Theil des Zylinders a das ni¢chste Mahl herum:
kommt,
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~ Diefs ist die bekannte Vorrichtung und das gewéhnliche
‘Verfahren beim Bedrucken des Kattuns mittelst Hupfer-
platten. Die Zusiitze und Abinderungen, welche das Eigen-
thimliche oder Neue der gegenwirtigen Erfindung aus-
machen, und fiir die Farris i. J. 1825 ein Patent nahm,
bestehen 1) in einer Verbindung von Hebeln, um die Ku-
pferplatie sammt ihren Unterlagen d d nach jedem geschehe-
nen Abdrucke zuriick za fihren; 2) in einer Kurbel an der
. Achse der VValze a mit Verbindungsstangen, um den Scha-
ber j in Bewegung zu setzen, d. h. ihn auf die Fliche der
. Kupferplatte zu driicken, von welcher er die iberfliissige
Farbe wegnehmen soll; 3)in einer zweiten Platte mit jhrem
Farbetroge und Schaber, um nach jedem Abdruchke der
Platte ¢ dem Zeuge einen zweiten Druck mit einer andern
Farbe zu geben, mithin bei einem einzigen Durchgange
des Zeugstiickes zwischen den VValzen die doppelte VVir-
kang hervorzubringen; endlich 4) in einer abwechselnden
Bewegung der VValzen statt der nur nach Einer Rjchtung
gehenden Drehung, im Falle, dals der Hattun mit einer
einzigen Farbe bedruckt wird; so wie in einer Methode,
Formen oder Model mit erhabenen Mustern statt der gra-
virten Platten anzuwenden. .

..

Um die zuriickgehende Bewegung von ddec zu ver-
anstalten, ist in einem der Arme des an a befindlichen Ra-
des k ein Stift angebracht, welcher in einem langen Schlitze
am untern Ende der Stange [ sich -bewegt. Nachdem die
Kupferplatte ¢ durch die Bewegung der VWalze a vorwirts
gefihrt worden, und der Abdruck auf den Zeug geschehen
ist, zieht jener Stift die Stange ! und das mit ihr verbun-
dene Ende des zweiarmigen Hebels m herab; der audere
Arm von m geht folglich hinauf, und néthigt mittelst n und
des winkelférmigen Hebels oo die horizontale Stange p,
die Unterlage dd mit der Platte ¢ in die von der Zeichoung

“angegebene Lage zuriick zu fithren, welche sie haben mulfs,
um fiir den nichsten Abdruck bereit zu seyn.

Mit dem nihmlichen Rade k ist auch eine Hurbel ver-
‘bunden, welche mittelst Stangen den Schaber j sogleich
auf die Platte niederdriickt, nachdem die letztere mit Farbe
versehen ist, so, dals beim Zuriickgehen der Platte der
Uberflufs der Farbe abgestreift wird,
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‘'VWenn man mit zwei Farben druckén will, so wird
einé zweite gravirte Platte ¢ angebracht, und am Umkreise
der VWalze a befestigt. Fiir diese Platte ist der Farbetrog
" rmijtder darin liegenden VValze, und der Schaber z bestimmt,
Nachdem der erste Abdruck, mittelst der Platte ¢, gesche-
hen ist, setzt ein Vorsprung (tappet) desRades k cinen He-
bel in Bewegung, und dieser st5{st gegen einen Arm eines
mit der Walze b verbundenen Sternrades, wodurch diese
Walze sammt dem Zeuge wieder zuriichbewegt wird, so
dafs auf die-nihmliche Stelle nun auch die zweite Farbe'ge-
druckt werden kann, wenn bei der fortdauernden Drehung
von a die Platte ¢ oben zu stehen kommt.

Die Art, den VValzen mittelst eines Hebels eine ab-’
wechselnde Drehung zu geben, ist nicht angezeigt, kann
aber leicht ausgedacht werden. Der Erfinder schligt ihre
Anwendung fiir den Fall vor, dafs der Hattun nur ein ein-
faches Muster, und zwar durch den Druck mit erhaben ge-
schnittenen Mode}n erhalten soll. Dann wird nihmlich ein
endloses Stiick Tuch iiber drei VValzen ausgespannt,’ von’
welchen die eine im Farbetroge liegt; und von diesem Tuche
erhillt der Model die Farbe, bevor das Drucken vor slch
geht.

\

36, Verbesserte Seidenwickelmaschine.
(London Journal of Arts, Vol. XIV. Nro. 88, February 1828.)

Da die Seidenfiden beim Wickelr von Haspeln .auf
Spulen so sehr dem Abreifsen ausgesetzt sind, so schlagt
der Englinder H. R. Fanshaw"* eine Verinderung der Wik
kelmaschine vor, durch welche die Fiden in den Stand ge-
setzt werden, nachzugeben, die Gefahr also ‘beseitigt oder »
wemgstens vermmden ist,

Auf Taf. V ist Fig. 13 ein Scuenaufmfs der Maschme.
a ist der Haspeél, b der aufdemselben liegende Seidenstrehn,
¢ die Spule. Der Haspel ist bei dieser Maschirie nicht be-
stimmt, umgedreht zu werden ; sondern steckt lose auf sei-
" ner Achse. d ist eine Rolle, von welcher der Arm ¢ aus-
geht, der, gleich einer Hand, durch seine Kreisbewegung
die Seide von dem ruhig ble:benden Haspel abwickelt, Von
dem iulsern Ende des Armes ¢ geht der Sexdenfaden durch
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ein beinahe dem Mittelpunkte des Haspels gegeniiber befe-

stigtes Ringelchen, und von da gelangt er iiber die Leitungs-
rolle f, durch das Auge oder Ringelcheng nach der Spulec.

Die Spule wird vermittelst der Reibung umgedreht,
welche sie durch ihre Beriilhrung mit der Oberfliche ‘der
Walze k erleidet. An der Seite dieser letztern befindet sich
eine Rolle i, von welcher ein endloser Riemen tiber die
Rolle d liuft, so, dafs beide Rollen sich stets zugleich
drehen miissen, wenn urspriinglich auch nur einer von ih-
nen. Bewegung mngethexl; wird.

VVenn man daher die Rolle d in Umdrechung setzt, so
wickelt einerseits der mit ihr verbundene Arm ¢ die Seide
vom Haspel ab; und anderseits wird von der sich gleich-
zeitig bewegenden Reibungswalze 4 die Spule ¢ umgedrehy,
welehe den Faden aufnimmt. Man sieht, dafs bei dieser
Einrichtung, wenn die Seide sich verwickelt oder einen
Keoten bildet, die davon entstehende Spannung die Spnle
zum Stillstehen bringen, oder der Haspel sich ein wenig
drehen kann, um der Verwicklung abzuhelfen ; so wie, dals
man nur den Arm e ads Draht oder einem andern elastischen
Materiale zu machen braucht, um zu bewirken, dafs seine
zitternde Bewegung gleichfalls zur Entwnrrung des Fadens
beitrage.

37. Bobbinnet - Maschine.
(London Journal of Arts, Vol. XIV. Nro. 88, February 1838.)

Eine neue Verbesserung der Bobbinnet- -Maschinen,
welche sich an die bereits in diesen Jahrbiichern *) beschrie-
benen anreiht, ist jene, wofiir Jokn Rist von Chard in So-
mersetshire am 4. Oktober 1826 patentirt wurde. Sie be-
zieht sich insbesondere auf die Maschinen mit doppelter
Spulenreihe und bogenformigen Riegeln (upon the double tier
circular bolt principle), welche, nach der Absicht des Pa-
tentirten, durch Dampf- oder Wasserkraft getrieben wer-
den sollen. Das Eigenthiimliche besteht in einer Art, die
Ziehstangen (fetcher bars), welche die Spulen auf der un-
tern Seite der bogenférmigen Riegel fortschieben, mittelst
.zusammengesetzter Hebel in Bewegung zu setzen,

© %) Band IX. S. 335 — 370; Bd. XL S. 251 — 258,
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Auf Taf, V ist Fig. 14 der Durchschnitt einer Maschine
von der genannten Art sammt den hinzu gekommenen Ver-
besserungen. Es bedeutet ?)

a, a, die Spulenschlitten (bobbin carriages),

b, b, die Stifserstangen (pusker bars), welche die
Schlitten von einer Seite anf-die andere treiben, wenn der
dreieckige Rahmen.c um seinen Aufhingungspunkt schwingt,
was mittelst gewisser, in der Zeichnung nicht sichtbarer
Theile (nihmlich durch Hebel und ein sich drehendes aus-
gezachtes Rad) bewirkt wird. Diels ist die gewihnliche
Art, die Spulenschlitten auf den bogenférmigen Riegeln d,
d, hin und her zu schieben. ‘

Die neu hinzu gekommenen Theile sind die doppelar-
migen Hebel ee, ec, .die Stangen f, f, welche deren
Enden mit den Ziehstangen g, g, verbinden, und das Zak-
kenrad A% h, auf dessen Umkreise die Friktionsrollen der
Hebel ¢, ¢, ruhen.

Indem die Hauptwelle ¢ durch die Kraft einer Dampf-
maschine oder auf andere angemessene VWeise umgedreht
wird, bringen die Ungleichheit®n der Peripherie von & die
Hebel ¢ in vibrirende Bewegung ; und dadurch werden mit-
telst der Stangen f, f die Ziehstangen um ihre Zapfen hin
und her bewegt. Dabei stofsen die Kanten dieser Stapgen
gegen die Ohren (spitzigen Vorspriinge) am untern Theile
der Spulenschlitten, schieben diese letztern lings der Rie-
gel d, d fort, und vollbringen so jenen Theil ihrer Bewe-
gung, welchen die Stéfser b, b nicht zu bewirken vermd-
gend sind,

. Die iibrigen Bewegungen dieser Maschine werden sals

" schon lange bekannt«?) von dem London Journal (und wahr«
scheinlich auch von dem Patentirten in seiner Spezifikation)
nicht beschrieben,

1) Manches von dem Folgenden wird verstindlich werden,
wenn man ‘dic im IX. Bande dieser Jahrb. vorkommenden
Beschreibungen von Bobbinnet - Maschinen gelesen hat. K.

3) Das migen sic wohl den englischen Bobbinnet. Fabrikanten
seyn; aber dem deutschen Technologen bleibt eine aus-
fiihrliche und griindliche Beschreibung der verschiedenen
Bobbinnet - Maschinen wohl noch fiir einige Zeit ein uner-
filllter Wunsch, - K.
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38. Beschreibung einer von J. Perkins erfundenen
Pumpe zum Heben des Wassers aus Brunnen, so
wic zur Anwendung auf Schiffen "und als Feuer-

spritze.
(London Journal of Arts and Sciences, Vol IL Nro.7, Januar,
1831. — Bulletin de la Société d’Encouragement pour lindustrie

nationale , XXéme Année, Nro. 203, Mai 1831.)

Die Grandsitze, auf welche die Einrichtung dieser
Pumpe gestiitzt ist, sind bekannt; aber der Erfinder hat
sie zu modifiziren gewufst, um sie sowohl auf Saugwerke
als auf Druckwerke zum Begiefsen der Girten oder zum
Léschen von Feuersbriinsten anzuwenden. Die Verbesse-
rungen, welche Perkins zu diesen Pumpen hinzugefigt,
und fiir welche er im Dezember 1820 ein Patent erhalten
hat, bestehen= 1) in der Erweiterung des unteren Theiles
des Stiefels, welcher so eingerichiet ist, dals Sand, Stein-
chen, u. s, w., welche mit dem Waster vermischt sind,
durch ihr eigenes Gewicht zuriickfallen, mithin dem Ver-
stopfen der Rohren vorgebeugt und das Spiel der Ventile
gesichert wird. Diese Verbesserung ist ganz vorziiglich
fiir die Schiffe von Wichtigkeit, auf welchen die erwihn-
ten Nachtheile sehr oft gerade dann fiihlbar werden, wenn
der Dienst der Pumpe am néthigsten ist.  2) In der An-
wendung eines hohlen Zylinders am Kolben, welcher bei
jedem Niedergange VWasser hinaustreibt. 3) In der Abson-
derung der Klappen oder Ventile von der Stopfbiichse,
wodurch dem VVasser ein weiterer Durchgang verschafft
wird, als bei Pumpen von gleichen Dimensionen, welche
nach der friher gebriuchlichen Einrichtung gebaut sind.
Die Erklirung. der Figuren 5 und 6 (Taf. IlII) wird einen
genauern Begriff von den Vortheilen der neuen Bauart ver-
schaffen. : ‘

Fig. 5 stellt den Durchschnitt einer Pumpe vor, welche
bestimmt ist, VVasser aus einem Brunnen zu heben, oder
den Raum eines Schiffes zu leeren. Diese Pumpe kann in
ein Druckwerk zum Feuerléschen und zu auderem Gebrauche
umgewandelt werden.

. a ist der Stiefel ; b der Kolbenzylinder, welcher die
Hilfte von der Héhlung des Stiefels einnimmt, und bei g
durch eine Stopfbiichse geht; c ein Lufltbehilter, welcher
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oben auf dem Ausoufsrohre d angebracht wird, wenn man
sich der Pumpe als Feuerspritze bedienen wnll alsdann
schraubt man an das Ende des Rohres d einen biegsamen
‘ledernen Schlauch , der mit dem Gufsrohre versehen wird.
e ist die Ventilbiichse, welche unten am Kolben b sich be-
. findet, und sammt ihm hinauf und hinab geht: sie besitat
zwei Klappen. Zwei dhnliche Klappen sind beif in dem
Stiefel angebracht, dort, wo die Hohlung desselben sich
zusammenzieht. Ganz unten kann der Stiefel zu einer gro-
fsen Halbkugel erweitert, oder auf irgend eine andere Art
so eingerichtet seyn, dals in seinem vergrofserten Raume
das Wasser nur langsam steigt, mithin allen Sand, welchen
es bei sich fiihrt, abzusetzen vermag.

Man kann, um dic Pumpe tragbar und zum Begielsen
oder als Feuerspritze anwendbar zu machen,’ den Luftbe-
hilter eder VWindkessel ¢, statt anf dem Rohre d, oben auf
dem Zylinder b anbringen, Die in der Kugel enthaltene
Lutt treibt dann beim Niedergange des Kolbens das in b
-aufgestiegene VVasser mit Gewalt in den Stiefel a zuriick,
und durch das Gulsrohr hinaus.

Fig. 6 ist der Durchschnitt eines Druckwerkes, des-
sen VWindhkessel den Pumpenstiefel umgibt. a ist der Stie-
fel; b der durch Leder oder eine mit VWerg gefiillte Stopf-
biichse gehende Holben, der durch irgend eine an 8er Stange
¢ wirkende Kraft auf und nieder bewegt wird ; d ein dulge-
rer Zylinder, der im Durchmesser 2!/, Mahl so grofs ist
als der Stiefel, und einen andern, engern Zylinder, e,
einschlie(st. .Diese konzentrischen Zylinder sind oben und
unten an eiserne Platten mm festgelt‘ithet , mit Ausnahme
von ¢, dessen unterer Rand zwei Zoll vom Boden absteht.
i,i, sind Stangen mit an ihren Enden vorgelegten Schrau-
benmuttern, um diePlatten m, m fest zasammen zu halten.”

Die Wirkung dieser Pumpe geht auf folgende VWeise
vor sich. Indem man den Kolben f empor hebt, dringt das
Vasser durch das Ventil g in den Stiefel, wo-ein theilwei-
ser leerer Raum entsteht; beim Niedergange des Holbens
wird- es in die Ventilbiichse 5, und dann in den obern Theil
des Stiefels einzutreten gezwungen; dort findet es Lleine
Locher, durch welche es in den Raum e gelangt, um aus
diesem endlich in den Luftbehilter oder YVindkessel d em-

Jahrb. d. polyt. Instit, XIII, Bd. .20
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por zu steigen, Man begreift, dafs die Luft im ebern Theile

von d zusammengeprefst werden mufs, so wie darch das

abwechselnde Spiel des Kolbens das VWasser in diesen Raum

hineingetrieben wird. Die Elastizitit der Luft nimmt zu, '
so wie sich hierbei ihr Volumen vermindert, und sie wirkt

mit bedeutender Kraft auf das VWasser zuriick, um dasselbe

darch die Gufsréhre & hinaus zu stofsen *).

] Eine wichtige Verbesserung hat Perkins in der Ver-
- fertigung der ledernen Schliuche fiir Feuerspritzen “ange-
bracht. Statt nihmlich diese Schliuche mit hanfenen Fi-
den zu nihen, vereinigt er die Kanten des Leders weit dau-
erhafter mittelst kupferner Nigel, die in- und auswendig
vernietet, und so nahe an einander gesetzt werden, dafs
sie kein VVasser durchdringen lassen. Diese Neuerung
hat den Beifall der Londoner Aufmunterungs-Gesellschaft
erhalten, welche dem Erfinder dafiir eine silberne Denk-
miinze zusprach,

39. Verbesserter Pumpenkolben, von J. White.
(Repertory of Patent Inventions, Vol. V1. Nro 33, March 1818,

Dieser Kolben, fiir welchen der Erfinder 1826 ein
Patent erhielt, soll dem Wasser einen gro[sern Durchgang
gewihren, als die gewohnhchen Kolben, und eine Vermin-
derung der Reibung bewirken; ist aber nur fiir solche Pum-
pen anwendbar, deren Stiefel rechtwinklig viereckig im
Durchschnitt sind, Er besteht aus einem fiir immer recht-
winkelig an der Kolbenstange befestigten Theile, und aus
zwei Ventilen, welche, so wie sie sich 6ffnen und schliefsen,
ihren Winkel gegen die Stange indern. Der befestigte ‘T'heil
oder dic Basis des Holbens hat zur Breite ungefihr die drei-
fache Dicke eines der Ventile, wihrend seine Linge gleich
ist der Breite der Héhlung des Pumpenstxefe]s. Seine obere
Flache ist auf zwei gegeniiber stehenden Seiten der Kolben-
stange mit einer halbzylindrischen Rinne versehen, und in
jeder dieser Rinnen liegt die untere Hante eines Ventiles,
.welche abgerundet ist, so, dafs sie in die Rinne palst, und
durch ein kleines Metallstﬁck gehindert wird- in die -Héhe

*) P. Binet hat in Frankreich 1817 ein Patent fiir eine Pumpe
genommen , welche mit jener des Perkins ¢inige Ahnlichkeit
bat. Er nannte sie Pompe aéricnne.
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‘zu gehen. Dieses Metallstiick, welches quer iiber dem Klap-
pen-Ventile liegt, und auf seiner untern, gegen die runde
Hante desselben driickenden Fliche entsprechend ausge-
hohlt ist, wird auf seinem Platze erhalten durch das untere
Ende der Kolbenstange, indem letztere durch das Metall-
stiick durchgeht, dann in den Kolben eingeschraubt, und
unter dem HKolben - zur Vorsicht noch iberdiels mit einer
vorgelegten Schraubenmutter versehen ist,

Die Klappen oder Ventile sind lang genug gemacht,
dals sie die Seitenwinde des Pumpenstiefels beriihren, wean
sie mit der Holbenstange einen Winkel von ungefihr 45
Graden machen, und dafs sie mit keinem gréfsern Drucke
an diesen VVinden anliegen, als eben nothig ist, ‘die Riick-
kehr des iiber dem Kolben befindlichen YVassers zu verhin-
dern, wenn derselbe sammt den Ventilen in die Hohe geht.
Von der Basis des Kolbens ragt auf jeder der zwei Seiten,
wo sich ein Ventil befindet, ein Theil hervor, dessen du-
fserstes Ende mit dem Kopfe einer im Mittelpunkte des Ven~
tiles befindlichen Schraube in Berihrung kommt; so zwar,
dals diese zwei Schrauben, welche mehr oder weniger iiber
die Fliche der Ventile vorstehen konnen, den Abstand be-
stimmen, bis zu welchem sich die Klappen von der Kolben-
stange entfernen konnen. Diese Yorspriinge von der Basis
des Kolbens dienen auch, um den Holben im Mittelpunkte
des Stiefels zu erhalten, so, dafs die Ventile sich gleich-
mifsig 6ffnen konnen. '

In Pumpen von kieinen Dimensionen, oder in solchen,
welche fiir heifse Flissigkeiten angewendet werden sollen,
, sind die Ventile ganz und blofs von Metall ; allein bei gro-
fsen Pumpen befestigt der Erfinder Stiicke von Sohlenleder,
etwas grofser als ihr Querschnitt, an den Seiten derselben;
und diese Lederstiicke werden theils durch schwalbenschweif-
férmige Vorspriinge an den Seiten der Ventile, theils durch
Stifte oder Schrauben, welche durch und in die Substanz
derVentile selbst hineingehen, in ihrer Lage erhalten. Die
Enden der Lederstiicke sind kreisformig geschnitten, und
entsprechende Hohlungen fiir diese Enden befinden sich in
der Basis des Kolbens, an jedem Ende der oben erwihn-
ten halbzylindrischen Rinnen,

Die Zeichnungen Fig. 8, g und 10 auf Taf IIl, werden
die vorstehende Beschreibung deutlich machen,
’ 20 * i
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Fig. 8, Durchschnitt eines rechtwinkligen Pumpen-

stiefels sammt dem Patent-Kolben.

R die Kolbenstange. A Seitenansicht von dem metal-
. lenen Theile des einen Ventils bei seiner grofsten Offnung,

B das andere Ventil sammt dem daran befestigten Leder, |

in der Lage. welche beide Ventile haben, wenn der Kol
ben in die Hohe gebt, und das iiber ihm befindliche Was
ser hebt. D, D, D, D die schwalbenschweiflérmigen Vor-
spriinge am metallenen Theile der Ventile, durch welche

. die Lederbekleidang gehalten wird. L das Leder am Ven-
tile B. K die Basis des Kolbens. P, P, die Vorspringe
derselben, welche das Schwanken des Kolbens verhindern,
indem sie die zwei gegeniiber stehenden VWinde des Stiefels
beriihren, und welche zugleich zur Auflage fiir die Ven-
tile dienen, wenn diese geschlossen sind. C, C, die Schrau-
ben, welche, indem sie auf P, P.ruhen, eine weitere Ver-
schliefsung der Ventile, und also einen iiberfliissigen Druck
derselben gegen den Stiefel, verhindern. N die Schrauben-
mutter am Ende der Kolbenstange.

Fig. q die Basis des Kolbens, ohne die Ventile, vos
oben gesehen. PP die eben erwihnten Vorspringe. HH,
HH die halbzylindrischen Rinnen, in welchen die runden
Hanten der Ventile liegen.

Fig. 10. Das obere Stiick, welches die zylindrischen
Gewinde der Ventile verhindert, sich zuheben. Die punk-
tirten Linien zeigen das Loch an, durch welches die Kol-
benstange geht, bevor sie in die Basis des Kolbens tritt®).

*) Die Redaktion des Repertory of Patent Inventions macht zu
der vorstehenden Beschreibung folgende gegriindete Bemer-
kungen. — Der Patentirte gibt an, dafs die Schrauben, welche
die Offnung der Ventile reguliren, so angeordnet sind, dafs
sie sich gleich stark mit den Ventilen selbst abnutzen, und
dadurch von selbst die nithige Adjustirung bewirken; da
aber in der Sperifikation kein Mittel zur Erreichung dieses
Zweckes beschricben ist, so wird es erlaubt seyn, an der
Thatsache zu zweifeln. In so fern die Absicht des Erfinders

war, dem Wasser einen grifsern Durchgang durch den Kol- .

ben zu Gffnen, scheint er sie gut erreicht zu haben; allein
wirdglauben, dafs er in dem Bestreben die Reibung zu ver-
mindern nicht eben so gliicklich gewesen ist. Es scheint,
dafs die Ventile sich an dem Stiefel wohi eben so stark rei-

[rev—




4o. Pumpe der Englinder Pemberton und Morgan.

(London Journal of Arts and Sciences, Vol XIII. Nro. 79, Mai
1837. — Repertory of Patent Inventions, Vol.lIl. Nro. lg, July
1826.)

Die Erfinder (welche fiir ihre Pumpe i. J. 1825 ein
Patent nahmen) schlagen kein neues Prinzip vor, um dar-
nach eine Pumpe zu konstruiren, sondern verbinden blofs
den Mechanismus der Saug- und Druckwerke, und brin-
gen ibn an einem einzigen gemeinschaftlichen Hebel an,
wie' die Durchschnitt - Zeichnang Fig 11 auf Taf. 11l auswei-
set, Hier ist a das Behiltnifs, aus welchem das VWasser ge-
hoben werden soll, und von dem es durch ein Gitter oder
durch kleine Licher in das weite Rohr b fliefst, wo sich
bei ¢ zwei nach oben aufgehende Klappenventile befinden.
d ist der Stiefel der Druckpumpe, ¢ jener der Saugpumpe;
S ein Zylinder, der sich in dem Stiefel d bewegt, und. bei
g durch eine Stopfbiichse geht. Zur Herstellung. eines voll-
kommneren Schlusses ist diese Biichse oben wie ein Becher
oder Trichter erweitert, und mit VVasser gefillt. % ist der
Kolben der Saugpumpe, wie gewdhnlich mit seinen Venti-
len versehen. fund A sind durch Stangen mit dem Ende
eines oscillirenden Hebels ¢ verbunden, durch dessen Be-
wegung die Pumpe in Gang gesetzt wird,

Beim Niedergange des Zylinders f wird das VVasser
aus dem Stiefel d in den Stiefel ¢ getrieben, wo es durch
die offenen Ventile des Kolbens - emporsteigt, wihrend
die Klappen bei ¢ geschlossen sind, und das Zurtcktreten
desselben nach b verhindern. VVenn der Zylinder f hinaaf
geht, so wiirde ein leerer Raum unter ihm entstehen, wenn
nicht das VWasser durch die nun effenen Ventile ¢ aus dem
Raume b eindringen, und den Stiefel d wieder anfiillen

ben werden, als ein gewdhnlicher M®ben, und yvielleicht
noch mehr; da der Umfang eines vierseitigen Stiefels (wie
er zu diesen Patentkolben erfordert wird) grifser ist, und
also mehr Beriithrungsfliche darbiethet, als jener eines gylin-
drischen Stiefels von gleichem Querschnitt; und da die Ven-
tile, wegen ihrer schrigen Lage, ebenfalls grifser seyn miis-
.sen, also auch hierdurch die Beriihrungspunkte vermehrt
werden, Endlich scheint, dafs die Ventile, da sic an ihren
vordern oder obern Sciten nicht beledert sind, weniger guc
_schliefsen und mebr Wasser durchlassen werden, als ein
gemeiner Holben.
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kdmnte. Zuglench hebt der ebenfalls emporgéhemle Kolben
%, weil seine Ventile nun geschlossen sind, "das diber ihm
befindliche YWasser, und giefst es hei k aus,

41. Saugpumpe mit gekriimmtem Stiefel.

(Transactions of the Society for thcl’ncouragement of Arts, Vol.
XXXVII 1820. — Repertory of Arts and Manufactures , "Pal.
XXXVIIL Nro 224, January 1821.)

Der Erfinder dxeser Pumpe ist William Aust von Hoz-
ton, welcher der Aufmunterungs- Gesellschaft in London
ein Modell vorlegte, und dafiir zwanzig Guineen zur Be-
lohnung erhielt. Der Vorzug eines gekriimmten Stiefels,
w:e er hier’ angewendet wird, besteht darin, dafs es angeht,
ja sogar néthig ist, die Holbenstange mit dem Hebel und
dem Handgriffe aus einem einzigen Stiicke zu machen. Hier-
durch wird nicht nur der Mechanismus einfacher, mithin
seine Verfertigung’ wohlfeiler gemacht, sondern auch eine
grofsere Festigheit und Dauerhaftigheit, so wie eine ver-
mehrte Virkung der Pumpe erreicht, Die Herstellungs-
kosten einer solchen Pumpe mit 2!/, Zoll weitem Stiefel
iibersteigen  (in'England) nicht 3 Pfund Sterl. (27 fl.), und
das Gewicht des Stiefels, welcher von Messing ist, betragt
nicht mehr als dvei Pfund Zwei von dem Erfinder zum
Gebrauch aufgestellte Pumpen sind von der oben genannten
Gesellschaft besichtigt worden, und man fand ihre VVirkung
gut ‘und vortheilhaft. Eine derselben, mit 21/, zo]hgem
Stiefel, war durch achtzehn Monathe im Gange, ohne einer
.Ausbesserung z bedurfen, sie hob das Wasser auf 15 Fuls

Hohe.

Die Zexchnungen Fig. 14 bis 20 auf Taf, III erliutern
die Einrichtung dieser Pumpe.

Fig.14 stellt sle ganze Maschine im Durchschnitte vor;
Fig. 15 zeigt den Zapfen, um welchen der zur Bewegung
dienende Hebel sich dreht, und seine Verbindung mit der
ﬂachen P!atte.

aa der Stiefel, dessen Kriimmung den vierten Theil
@ines Kreises blldet. Er miindet sich oben in das Gefifs f,
von welchem die Gufsréhre ausgeht, und ist unten mit dem
Rohre bb verbunden, welches ihm das VWasser zufiihrt,
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Dieses Rohr ist krumm ; damit das aufsteigende VWasser so
wenig VViderstand finde als méglich. ccc der Kolben,
seine Stange und der Hebel, durch welchen er in Bewe-
gung gesetzt wird, Alle drei machen zusammen ein einzi-
ges Stiick aus; der KHolben ist der Kriimmung des Stiefels
angemessen geformt. d der Zapfen, welcher dem Hebel
als Umdrehungspunkt dient, und sich im Mittelpunkte des
Bogens befindet, welchen der Stiefel bildet. e eine flache
P.atte, an welcher der ganze Apparat befestigt, ist, und die
selbst 'wieder an einem hélzernen mit der Mauner verbunde-
nen Blocke festgeschraubt wird. Fig. 16 zeigt den Kolben

" allein; Fig. 17, 18, 19 das am untern Ende des Stiefels
befindliche Ventil van ruckwarts, von vorn und im Durch-
schnitt,

Aus Fig. 20 ersieht man die Art,-wie der gekrimmte
Stiefel verfertigt wird. Man giefst und dreht zuerst ein
ringférmiges halbzylindrisches Stiick Messing, und zerschnei-
det es dann an den Punkten g, g, g, g in vier gleiche Theile,
Diese Stiicke werden paarweise zusammengesetzt, und bil-
den hierdurch zwei Stiefel, deren jeder eine Viertelkreis-
Krimmung besitzt ¥),

4a. .Eaes Drehpumpe.

(London Journal of Arts and Sciences, Vol. XIIL. Nro. 74,
December 1836.)

Diese Pumpe ist nach dem nihmlichen Prinzipe gebaut,
wie die ratirende Dampfmaschine dps nihmlichen Erfinders,
von welcher das London Journal eine Beschreihung  mit-
theilt. Apf Taf. III ist in Fig. 12 das Aufsere derselben,
und in Fig. 13 ein senkrechter Durchschnitt gezeichnet.
Zwei Zylinder, a, a, sind in Berithrung mit einander an-
gebracht, und drehen sich nach entgegengesetzten Rich- ’

‘tungen um ihre Achsen. Ein Gehiuse b umschliefst sie, und
durch die VWWand dieses Gehiuses ragen ‘die Achsen der Zy-
linder hervor. Jeder Zylinder besitst zwei Fliigel oder Lap-
pen c, ¢, und zwei Einschnitte, welche so gestellt sind,

-

*) Einen andern sehr dhnlichen Versuch, hogenf’ormlge Snefel
lnzuwenden, findet man in Knight's Patentfeuerspntren, von
welchen im IL Bande diéser Jahrbiicher (S, 406) eiue Be-
schreibung gegeben ist. K,
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dafs wihrend der Bewegung die Fliigel des einen Zylinders
regelmifsig von den Einschnitten des andern aufgenommen
werden, Umgedreht werden die Zylinder durch den Ein-
griff zweier aulserhalb des Gehduses an ihren Achsen be-
festigter Rider d d, welche ihrerseits die Bewegung von
"einem mittelst der Kurbel g umgedrehten grifsern Radee
empfangen Das Gehiuse b ist mit der Rohre f verbunden,
welche in den Brunnen hinabreicht ; & ist das Gufsrohr.

Da die Fligel ¢, ¢ der Zylinder wihrend ihrer Bewe-
* gung den bogenformigen Theil des Gehiuses & berihren,
so entsteht oberhalb des Rohres f ein theilweiser leerer
Raum, und das YVasser mufs in diesem Rohre emporstei-
gen, bis es zu den Zylindern a, a, gelangt. Jeder von
. den Fliigeln falst nun jene Vassermenge, welche die iu-
. fsere Hilfte vom Umkreise des Zylinders umschliefst, schiebt
sie lings der bogenformigen VVand des Gehiuses yor sich
her, und hebt sie in den obern Raum empor, wo sich das
VVasser nach und nach sammelt, und endlich duarch das
Rohr % ausfliefst. :

Die Vortheile dieser Pumpe sind folgendes 1) VVegen
der geringen Anzahl ihrer Theile und der Einfachheit ib-
res ganzen Baues kann sie nicht leicht in Unordnung kom-
men; und da sie ganz aus Metall besteht, iiberdiefs keine
Liederung erfordert, so istsie sehr dauerhaft. 2) die Menge
des aufgepumpten Vassers steht im Verhiltnifs mit der Ge-
schwindigheit der Zylinder, und kann daher durch Ver-
grofserung dieser letztern fast bis zu jedem beliebigen Grade
gesteigert werden, weil keine Ventile varhanden sind, die
sich abwechselnd &ffnen und schlielsen miissen. 3) Sie
nimmt weniger Raum ein als andere Pumpen, und ihr Ge-
wicht, wenn sie fiir tiefe Brunnen gebraucht wird, ist be-
deutend geringer als bei jenen: 4) Die Reibung ist gering,
und es kann daher mit gleicher Kraft in der nihmlichen
Zeit mehr Wasser gehoben werden. 5) VWenn man stattder
Gulsréhre & einen VWindkessel mit einem Rohre aufschraubt,
'so ist die Maschine augenblicklich in die einfachste und
wirksamste Druckpumpe verwandelt, welche zam Feuerls-
schen und zum Begiefsen der Girten gebraucht werden kann.

In einer Manufaktur zu Jewin Crescent ist eine Pumpe
‘von dieser Art aufgestellt, welche die HH. Taylor und Jones

'
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verfertigt haben. Sie hebt aus einem 21 Fulfs tiefen Brun-
nen in drei Minuten eine halbe Tonne VVasser, wobei sie
von zwei an die Kurbel g gestellten Menschen in Bewegung
gesetzt wird. Diese Leistung spricht hinreichend zum Vor-
theile der Maschine, wenn man die Unvollkommenheiten,
welche dieser, als einem ersten Versuche der Ausfiihrang,
noch anhiingen , . beriicksichtigt. " Die Zylinder a haben an
der erwihnten Pumpe 3!/, Zoll Durchmesser bei 6 Zs Linge,
‘ynd die Fligel oder Lappen ¢ sind 3/, Zoll breit.

43. Neue Pumpe von R. Winch.
. (London Journal of Arts and Sciences, Vol. XII. Nro. 73, No-
vember 1826.)

'Fig‘ 1 (Taf. VI) ist ein.Darchschnitt dieser Pumpe,
welche mit der vorigen einiger Mafsen Ahnlichkeit hat.

a ist das Rohr, durch welches das aufzupumpende
VVasser empor steigt; b ein Seitenarm dieses Rohres, wel-
cher nur gebraucht wird, wenn man sich der Maschine als
Feuerspritze bedienen will, aulserdem aber durch eine auf-
geschraubte Kappe verschiossen bleibt. Am obern Ende.
vonabefinden sich zwei nach oben aufgehende Ventilec, ¢, —
d ist der VWasserweg der Pumpe in dem zylindrischen Ge-
héuse; e eine horizontal liegende, durch irgend eine Kraft
umgedrehte Welle; f, f, f, S die im Kreise hernmgehen-
den Ventile oder Kolben, deren in der Zeichnung vier an-
gegeben sind, welche aber in jeder andern erforderlichen
Anzahl vorhanden seyn kénnen; g eine VVand, welche den
Darchgang des YVassers an dieser Seite des Gehiuses d ver-
hindert; k ein Bogenstiick, durch welches die Ventile oder
Kolben f jedes Mahl umgelegt oder geschlossen werden,
nachdem sie eine VWasserportion, gehoben haben,

Die Kolben *) fsind durch Gewinde mit der nachder
Richtung des Pfeils sich drehenden Biichse iiii verbunden
und offnen sich, wenn' sie herum kommen, jedes Mahl
durch ihr Gewicht von selbst. Um jedoch zu verhindern,

*) Wie unpassend auch diese Benennung fiir einen wie f ge-
stalteten Theil scheinen mag, so ist sie hier: beibehalten wor-
den, weil sic dem Geschifte, welches diese Bestandtheile
der Maschine zu verrichten haben, entspricht. - K.

1
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dafs die Kanten der Kolben durch ihr Schleifen an dem
Umbkreise des zylindrischen Gehiuses die Reibung vermeh-
ren, sind an den Kolben gekrimmte Leiter k, k, k, k,
befestigt, deren hakenférmig gebildete Enden an den
innern Kanten der Biichse i zurickgehalten werden, und
solchergestalt dem weitern Herausfallen der Holben, wenn
diese ein Mahl bis zum gehérigen Grade sich gesffnet ha-
hen, zuvorkommen,

Jeder Kolben schiebt, nachdem er sich im untern
Theile des Gehiuses aufgeschlagen oder geiffnet hat, jene
VVassermasse vor sich her, welche den Raym zwischen ihm
und .dem vorhergehenden Kolben anfiillt; und oben wird
dieses VVasser durch die Réhre ! ausgegossen. Nachdem
eine Wasserportion auf diese VWeise gehoben  worden ist,
schliefst sich der Holben von selbst, indem seine #ufsere
"Kante an das Bogenstiick % stdfst; und um diels zu befér-
-~ dern, gibt man den Kolben in ihrer Mitte ein Gewinde oder
Charnier, so, dafs sie leicht zusammen fallen, und sich
dem Umkreise der Biichse i anschmiegen, wenn sie an g
woriibergehen. Im Falle, dafs man das Gewinde in der
Mitte der Kolben ersparen will, wird im obern Raume des
zylindrischen Gehiuses ein sich drehender Hebel angebracht
(welchen man bei m punktirt sieht), damit derselbe gegen
den Riicken der Holben stofse, und sie zawerfe. Das Bogen-
stiick % fallt dann weg, und der Hebel m, dessen Arme mit
Friktionsrollen versehen sind, wird durch Verzahnung

von der Achse ¢ aus bewegt ¥).

44. Selbstwirkende Pumpe oder Wasserhebmaschine,
~ von J. Hunter,
(Edinburgh Philasophical Journal, Vol. I. Nro. 1, June 18y9. —

Repertory of Arts and Manufactures, Vol. XXXVI Nro. ms,
- ’ January 1820.) o

Mittelst dieser sehp einfachen Maschine, welche auf
Taf. IIl, (Fig. 7) abgebildet ist, wird VVasser iiber seine

*) Im London Journal werden noch Héhlungen in der Biichse i

erwihnt, welche dazu dienen, den Sand, die Steinchen und
den Schmutz aufzunehmen, welche durch zu schnelles Auf-
steigen des Wassers etwa mitgerissen werden; allein man
vormifst eine nihere Angabe dariiber.

»
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urspriingliche Standhéhe gehoben, indem rman einen Theil
desselben von dieser urspriinglichen Hhe herabsinken lifst.

A ist eine Zisterne, -welche durch einen Brunnen oder
eine Quelle bei B gefiillt wird.

C ist das Gefils, in welchem man Wasser ndthig hat, zu
welchem dasselbe also gehoben werden soll.

D eine metallene, wasserdichte Biichse, 12 Zoll im Qua-
drat grofs, und 4 Zoll tief: sie ist innerhalb des Be
hiltnisses 4, und nahe dem obern Theile desselben,
‘angebracht. -

E ein sechs Linien weites Rohr, welches von dem.Ober-
theile des Gefilses 4 nach dem Boden von F fiihrt.

F eine metallene Biichse, gleich D.

G ein anderes sechs Linien weites Rohr, welches von
dem Declel der Biichse F sich erhebt, und nach dem
obern Theile von D hin geht. Die Kriimmung dieses
Rohres ist hoher als der VVasserstand bei B,

H ein drittes Rohr von gleichem Durchmesser mit E
+ und G, welches vom Boden des Gefifses C zum Boden
der Biichse D herabsteigt, und so lang als RS ist.

1 ein nach oben sich 6ffnendes Ventil an der Miindung
des Rohres H.

K ein nach oben aufgehendes Ventil am Boden von D,
L ein nach oben sich ¢ffnendes Ventil am Boden von F

M eine Rohre, welche das iberfliefsende Wasser von E
nach N fiihrt, einem kleinen leichten Gefilse, welches,
wenn es voll ist, den Hebel O niederzieht.

O ein Hebel, der, wenn er durch N herabgedriickt wxr&
das Ventil L aufstofst.

P ein Stift, von welchem ein Stiick Kette, am Ende mit
einem flachen Lederstiicke versehen, herabhingt.
Dieses Leder liegt auf einer Offnung im Boden von
N, welche mithin frei wird, wenn N sich herab
bewegt.

Q, das Loch in N, mufs von solcher Gréfse seyn, dafs
es alles Wasser aus N in der nihmlichen Zeit aus-
fliefsen lilst, welche D ndthig hat, um sich durch die
Offnung K mit Wasser anznfullen.
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Auf folgende Weise wirkt diese Pumpe. VVernn die
Gefilse D und F voll Luft sind, so fliefst das VWasser aus A4
in das Rohr E, treibt aus F durch G und D die Luft nach
I, und fillt E, .F und G bis zum Niveau von' B mit VVas-
ser an. Indem nun der Zaflufs hei B fortdauert, geht das
Gefils A4 iiber; das VWasser fillt bei R in das Rohr M, fiillt
N an, und éffnet auf die schon beschriebene Art L und Q.
Das Gefils F entleert sich nun von selbst durch L, und
wird mit Luftaus D durch G gefiillt; D aber fiillt sich durch
K mit VWasser aus 4. VVihrend dieser Zeit hat sich IV durch
Q entleert, kehrt daher in seine vorige Lage zuriick, und
erlaubt L sich zu schliefsen, indefs F und G voll Luft blei-
ben. Das VWasser fihrt fort durch E zu fliefsen, treibt die
Luft aus F durch G in' D, und mittelst dieser Luft das VVas-
ser aus D durch H nach C, bis F und G mit VWasser, D
aber mit Luft voll ist. Die Maschine ist nun in dem nihm-
" liclien Zustande wie zuvor; F und G sind bis zam Niveau
von. B gefiillt,

Diese selbstthiitige Pumpe kann zu mancherlei Zwe-
cken angewendet werden. VVennin einem Hause ein' Brun-
nen sich befindet, der das mittlere Stockwerk mit VVasser
versieht, so kann in F die Kiiche, und in C das Schlaf-
zimmer angebracht seyn; und jedes Mafs Vasser, welches
in der Kiiche gebraucht wird, liefert ein entsprechendes
Mafs (oder sehr nahe ein Mals) in das Schlafzimmer,

Die Réhre E kann mit unreinem, ja mit sehr schmutzi-
gem VVasser gespeiset, und solchergestalt der ganze von
dem Brunnen bei B gelieferte reine YVasservorrath auf die
Hghe von C gehoben werden, anstatt dafs die Hilfte des-
selben bei L vielleicht unniitz verloren ginge. Auf diese
¥Veise kann das Wasser eines jeden Brunnens ohne Verlust
zu der erforderlichen Hohe gehoben werden, indem man
nur jedes Mahl fiir einen Theil desselben einen Fall zn er-
halten sucht, welcher der Héhe gleich ist, auf dieder Rest
gehoben werden soll,

. Es ist nicht néthig, dafs R in gleichem Niveau mit B
Jdiegt; es kann betrichtlich hiher oder tiefer seyn, und die
Wirkung wird stets beinahe dieselbe seyn: das VWasser
wird so hoch iiber D gehoben werden, als R von S ent-
fernt ist, .

J
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Das auf dem Dache ¢ines Hauses gesammelte Regen~
wasser wird eine entsprechende Menge reinen Wassers aus
einem Brunnen empor heben, der so tief als das Haus hoch .
ist; jedoch wird diese Pumpe dort am vortheilhaftesten
gefunden werden, wo es sich darum 'handelt, eine grolse
VWassermenge auf eine geringe Hohe zu heben. Der Haupt-
Vorzug der Maschine besteht darin, dals sie fast ohue alle
Reibung thitig ist.

Eine Pumpe von den oben angegebenen Dimensionen
(welche sehr klein sind) fuhr durch drei Monathe fort
Dienste zu thun, ohne angeriihrt zu werden, und hob jeden
Tag acht Hogsheads (34 VViener Eimgr) VWasser.

~

- 45. Beleuchtete Zifferblitter an Thurmuhren.
(London Journal of Arts, Vol: XIV. Nro. 89, March 1828.)
Der Vorschlag, die Zifferblitter der 6ffentlichen Uh-
ren bei Nacht zu beleuchten, ist nicht neu, fingt aber doch
jetzt erst- an, sich allgemeiner (wenigstens in England) zu -
verbreiten. Die Uhr der eisernen Kirche za Glasgow wurde
zuerst mittelst eines parabolischen Reflektors beleuchtet;
und spiter ist an drei Orten Londons die Beleuchtung mit-
telst durchscheinenden (transmitted) Lichtes zu gleichem
Behufe mit Erfolg angewendet worden. Seit Kurzem ist
zu diesen Beispielen einer eben so schonen als zweckmaifsi-
gen Einrichtung wieder eines hinzngekommen. Die Uhr
der Marienkirche in Jslington wurde nidhmlich am 25. Fe-
bruar 1828 zum ersten Mahle beleuchtet. Das Zjfferblatt
derselben ist von ziemlich ungewdhnlicher Grélse, indem
der Durchmesser des aufsersten Umkreises 9 Fufs, jenmer
des beleuchteten Theilés 8 Fufs mifst. Die Linge der
Zifferd ist 15 Zoll, jene des Minutenzeigers 4 Fufs, und
des Stundenzeigers 2 Fuls ¢ Zoll, Die Héhe des Ziffer-
blattes iiber dem Boden betrigt 65 Fufs. Man lkann die
Stunde auf demselben noch deutlich von Cloudsley Terrace
aus (d.i. in einer Entfernung von ungefihr 3/, einer eng-
lischen Meile oder 636 ern?r Klafter) erkennen. :

46. Reinigung des Holzessigs.
Unter dem Nahmen Holzsiure oder Holzessig versteht
“man bekanntlich jene verdinnte, mit brandigem Ohle ver-:
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unreinigte Essigsiure, welche bei der Zersetzung vieler
organischer Substanzen durch Hitze gebildet, insbesondere
aber bei der Verkohlung des Holzes gewonnen wird. Die
braune oder braungelbe Farbe, der sehr unangenehme
Geschmack und Geruch, simmtlich Folgen des Gehaltes
an brenzlichem Ohle, machen den Holzessig in seinem
rohen Zustande_zu den allermeisten Zwecken unfihig, ei-
nen Stellvertreter des gemeinen, durch Gihrung erzeugten
Essigs abzugeben. Da aber der Holzessig mit geringen
Kosten als Nebenprodukt bei der Holzverkohlung gewon-
nen werden kann, se mufs seine Anwendung allgemeiner
werden, sobald man ein leicht ausfiihrbares und wohlfeiles
Mittel besitzt, ibn-von dem brenzlichen Oble zu reinigen,
und ihm dadurch die Farbe zugleich mit dem fremdartigen
Geruch und Geschmack zu benehmen.

. Die Chemiker haben sich lange Zeit hindurch in frocht-
losen Bemiihungen erschépft, ein solches den Forderungen
des Gaumens und der Okonomie gleich entsprechendes
Mittel ausfindig zu machen. VVenn ich hier die mancher-
lei vorgeschlagenen und versuchten, jedoch unzulinglich
befundenen Verfahrungsarten kurz durchgehe, so geschieht
dieses nur in der Absicht, um das neueste, und vielleicht
allein vollkommen zum Ziele filhrende Mittel daran anzu-
reihen, dessen Verdienstlichkeit sowohl in seiner vollkom-
wmenen Virksamkeit als in seiner grofsen Einfachheit be-
griindet ist, ’

Wird roher Holzessig fiir sich allein bei vorsichtig
geleiteter Feuerung der Destillation unterworfen, so kann
man den grofsten Theil desselben wasserklar iiberziehen;
aber obwohl dieses Destillat nicht mehr so viel brencliches
Ohl enthilt, daks es davon gefirbt wiirde, so besitat es
doch noch einen unangenehmen brandigen Geruch und Ge-
schmack, und selbst die Farbe kehrt beim Stehen an der
Luft in einem gewissen Grade zuriick. VViederhohltes
Destilliren hilft hiergegen fast oder wirklich nichts. In
diesem Zustande ist der Holzessig zu manchen Zwecken,
z. B. zur Bereitung der meisten in der Firberei und Zeug-
druckerei gebrauchten Beitzen, schon anwendbar, Destil-
lirt man den rohen Holzessig mit einem Zusatz von ?/; bis
1/, frisch ausgeglithter gepulverter Kohle (Holzkohle oder
Beinschwarz), so geht die Reinigung desselben etwas besser
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vor sich, als bei der Destillation ohne Kohle; ja die Kno-
chenkohle (das Beinschwarz) wirkt selbst ohne Destillation,
" durch blofses Erwirmen. Aber es gelingt auch auf diesem
VVege nicht, dem Holzessige den iiblen Geruch und Ge-
schmack zu benehmen; und iiberdiefs findet wegen der
einsaugenden Kraft der Kohle ein betrichtlicher Verlust
an Essig.Statt. Reiner Thon dem Holzessige bei der
Destillation zugesetzt, wirkt eben so wie die Holzkohle.
Auch Braunstein, den man beim Destilliren zuzusetzen ver-
sucht hat, vermag nicht, den brenzlichen Geschmack und
Geruch wegzunehmen; durch wiederhohlte Destillation,
jedes Mahl iiber */,; seines Gewichtes Braunstein, verin-
dert der Holzessig seinen brenzlichen Geruch in einen mehr
stechenden, aber ebenfalls sehr unangenehmen,

Besser als alle diese Verfahruhgsarten ist folgende von
Stoltze angegebene Reinigungs- Methode, welcher jedoch,
selbstangenommen, dafs sie das brenzliche Ohl vollkommen
zu entfernen vermochte, noch der Vorwurf zu grofser Um-
stindlichkeit fiir die Ausfiihrung im Grofsen gemacht wer-
den kann. Nachdem der rohe Hqlzessig durch vorsichtige
Destillation fiir sich allein oder iiber */,; Kohlenpulver schon
etwas gereinigt worden ist, schiittet man zu 1 Oxhoft
(3 Eimern) desselben g Pfund Kochsalz, 3%/, Pf Braunstein
und 5%/, Pf. Vitriolhl, erhitzt ihn damit 6 Stunden lang
unter éfterem Umriihren zu einem der Siedhitze nahe lie-
genden Grade, setzt dann go Pf. frisch gegliihter und heifs-
gepulverter Holzkohle zu, setzt die ganze Mischung noch
durch, 12 Stunden, wihrend man 6fter umriihrt, der nihm-
lichen VVirme aus, und destillirt endlich alles Flissige da-
von ab. Der iibergegangene Essig wird mit !/; seines Ge-
wichtes Kohle noch ein Mahl 12 Standen lang erhitzt, und
wieder destillirt. Im Nothfalle rimmt man sogar noch eine
vierte Destillation, mit Zusatz von */; Kohlenpulver vor, —
Statt der oben angegebenen Quantititen von Kochsalg,
Braunstein und Schwefelsiure kann auch, indem iibri-
gens ganz das beschriebene Verfahren beibehalten wird,
einer der drei folgenden Zusitze angewendet werden: a)
7'/, Pf. Braunstein und 11 Pf. Vitriol6hl; oder b) 12 Pf,
Vitriolohl (und bei der dritten Destillation, aulser der
Kohle, auch 3 Pf. Braunstein); oder endlich c) blofs 12Pf.
feingepulverten Braunsteins, :
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Die bisher angegebenen Reinigungsmethoden kdnnen
den Holzessig theils gar nicht, theils nur nach mehrmabhli-
ger VViederhohlung und mit sehr bedeutendem Verludte,
v6llig von dem brenzlichen Ohle befreien. Das einzige
Mittel, welches man anwenden konnte, um besser und
sicherer zum Ziele zu gelangen, bestand bisher darin, den
Holzessig mit Alkalien zu neutralisiren, die aufsolche VWeise
entstehenden essigsauren Salze durch Digestion mit thieri-
scher Kohle (Beinschwarz) vom brenzlichen Ohle zu reini-
gen, und durch Destillation mit Schwefelsiure wieder gu
zersetzen, um die Essigsiure in reinem Zustande auszu-
scheiden. i

In Frankreich bedient man sich des folgenden, von
_Pajot- Descharmes angegebenen Verfahrens, welches auf
die Ausfibrung im Grofsen berechnet ist, und einen ge-
reinigten Essig liefert, der sowohl an Speisen als fiir tech-
nische Zwecke (in der Firberei, zur Bereitung von Blei-
zucker, Bleiweils etc.) gebraucht werden kann. Man sét-
tigt den rohen Holzessig mit gebranntem Kalk, der mit so
wenig Vasser als moglich geloscht ist, riibrt die Mischung
zehn Minuten lang stark um, zieht, nachdem der uber-
flissige Halk zu Boden gefallen ist, die klare Flissigkeit
“ab, und dampftsie, bis zur Erscheinung eines starken Salgz-
- hdutchens auf der Oberfliche, ein. Man giefst dann diese
konzentrirte Auflssung von unreinem essigsaurem Kalk auf
eine gufsciserne Platte mit emporstehenden Rindern, riihrt
sie hier bestindig um, und erhitzt sie, bis ein ganz trocke-
ner kohliger Riickstand bleibt, und das brenzliche Ohl
grolstentheil verdampft ist. Den Eintritt der Gliihhitze
" mufs man hierbei sorgfiltig vermeiden, weil dadurch die
Essigsiure selbst zerstjrt werden wiirde. Nach dem Er-
kalten wird die Masse mittelst eines holzernen Schligels
zerschlagen, mit dem sechsfachen Gewichte VVasser iiber-
gossen, fiinf Minuten lang umgeriihrt, nach einiger Ruhe
die klare Fliissigkeit abgegossen, abgedampft, und der
trockene weilse Salzriickstand auf einer heifsen Metallplatte
ausgetrocknet. Um aus diesem gereinigten Salze die Essig-
siure zu gewinnen, iibergielst man in einem Destillirappa-
xrat 3 Theile desselben mit einer Mischung aus 2 Theilen
Vitriolghl und 1 Theil VWasser: Die Destillation beginnt
schon durch jene Hitze, welche von der Einwirkung der
Schwefelsiure entsteht; spiterhin unterhilt man sie durch
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die von aufsen angebrachte Heitzung. Man. rektifizirt die
ithergegangene Esslgsaure. nachdem man ihr (um die vor-
handene schwefliche Saure jn Schwefelsiure zu verwandeln)
etwas Braunstein zugesetzt, und das entstehende schwefel-
saure Manganexyd dnrch kohlensauren Baryt zersetzt hat,

Nach einer andern Angabe ist das in Frankreick jetzt
hiufig ausgeiibte Verfahren von dem so eben beschriebenen:
etwas verschieden. Man soll nihmlich den rohen Holzessig
zwar ebenfalls mit geloschtem Halk sattigen, dann aber
die Flissigkeit mit einer Auflssung von Glaubersalz ver-
mischen, wobei Gyps (schwefelsaurer Kalk) ‘zu Boden
fillt, und unreines essigsaures Natron aufgelost bleibt.
Dieses wird abgedampft, und das trockene Salz in einer
eisernen Pfanne unter bestindigem Riihren gerdstet. Hier-
bei wird die Essigsiure durch das mit ihr verbundene
Alkali vor der Zersetzung geschiitzt, das brenzliche Oht
aber zam Theil verﬂuchngt, zum Theil so verandert, dafs
es spiter nicht mehr mit dem Salze zugleich sich im Was-
ser auflsst. Man 16st nun die schwarz gewordene, etwas
kohlige Masse in VVasser auf, filtrirt die ‘Aufldsung, .ver-
mischt sie mit der gehorlgen Menge Schwefelsiure, und
destillirt sie ‘aus einer kupfernen Blase mit Helm und
‘Kihirobr von Zinn. Der iibergehende Essig ist weit
stirker als gewdhnlicher Essig, ungefirbt, und von so
schwachem brenzlichem Geruch, dafs man beim Genusse
sich bald daran gewéhnt. In Frankreich versteckt men die-
sen Geruch hiufig durch einen sehr geringen (daker gar
nicht Lostspieligen) Zusatz von Rosendhl, welcher dem
Essig einen schwachen Roséngeruch ertheilt, und ihn dem :
Gaumen angenehm macht.

Professor Berzelius in Stockkolm hat kiirzlich ein Mit~
tel entdeckt, dem Holzessige selbst den unbedeutendsten, .
letzten Anthell von brenzhchem Ohl zu entziehen, wodurch
die Kunst der Holzessig - Raffinirung erst ihre Vollkommen-
heit erreicht. Dieses Mittel ist hochst einfach, und besteht
in der Anwendung der Blutlaugenkokle, d. h. jenes kohli- .
gen Riickstandes, welcher nach der Bereitung der so ge-
pannten Blutlauge in den Berlinerblaufabriken erhalten
wird. Diese Kohle ist so kriftig, dafs man nnr die nach
ehemahls bekannten Methoden gereinigte Holzséure mit
eiper Lkleinen Portion davon zu vermischen, und sogleich

Jabeb. d, polyt, Inst, XIIL Rd, a1
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gu filtriren brancht, um das Durchlaufende vollkommen
von, allem brenzlicher Geruch und Geschmack befreit zu
finden. Es wurde versucht, diese Essigsiure mit VWasser
bis zur Stirke des gewdhnlichen Essigs zu verdiinnen, . wobei
immer der brenzliche Geruch und Geschmack leichter her-
vortritt; aber es zeigte sich keine Spur von beiden, und
auch nach fiinfmonathlichem Stehen in einem leicht ver-
stopften Gefilse konnte nichts Brenzliches, weder durck
den Geruch noch durch den Geschmack, entdeckt werden.

47. Bereitung des Schellack - Firnisses ohne Wirme,
(Gill’s Technical Repository, Nro. 49, January 1816,)

. Man kann sich hierzu einer auf der Seite liegenden
Flasche bedienen, welche ungefihr sechs Mals fafst, und
in deren Hals mit Gyps ein messingenes Rohr eingekittet
wird. Dieses Rohr ist mit einer Schraubenmutter versehen,
und wird entweder mit einem eingeschraubten messingenen
Pfropfe oder statt dessen mit einem doppelt durchbohrten
Hahne versehen, von dessen zwei rechtwinkligen Hanilen
der eine aufwirts, der andere abwiirts sich 6ffnet.

Man gibt in diese Flasche ungefihr 4!/, Mals des stirk~
sten Veingeistes nebst der zur Bereitung des Firnisses ng-
thigen Menge Kérnerlack und firbender Substanzen, schraubt
den Pfropf fest ein, schiittelt die Flasche, und legt sie dann
auf die Seite, In den folgenden Tagen, und nach Verschie-
denheit der Jahrszeit durch lingere oder kiirzere Zeit,
wiederhohlt man das Schiitteln. VVenn die Auflésung ge-
schehen ist, zieht man den Pfropf heraus, schranbt dafiir

den Habn an, und drehtihn, wihrend die Flasche liegt, -

dergestalt, dals die Luft durch seine obere Offnungen ein-
tritt, wihrend der Firnifs durch die untere ausfliefst. Man,
kann auf diese Art alle klare Fliissigkeit abziehen; sobald
aber eine VVolke im Firnisse sichtbar wird, schliefst man
den Hahn sogleich *). o

*) Diese Vorrichtung ist zwar allerdings sehr bequem, kann
aber do¢h wohl ohne Nachtheil entbehrt werden

I
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8. Farbeloser Schellack - Firnifs.

(Aus den Zransactions of the Society for the Encouragement of
Arts, im Repertory of Patent Inventions, Vol. V1. Nro. 3,
R April 1818.) ’

Der durch Auflsung des Schellacks in Weingeist ent-
stehende Firnifs iibertrifft an Hirte und Glanz alle iibrigen,
ausgenommen vielleicht den Kopalfirnils; aber er kann
selten auf Gemihlde angewendet werden, wegen seiner

schmutzigen, gelblichen oder braunen Farbe. Die Gesell-
schaft zur Aufmunterung der Kiinste in Lonrdon hat durch
Aussetzung eines Preises fiir die Bereitung von farbelosem
Lackfirnisse die Aufmerksamkeit auf diesen Punkt zn lenken
gesucht; und diefs ist ihr so wohl gelungen, dals sie in der
letzten Sitzung zwei Bewerber zugleich mit dem Preise
gjeden mit 20 Pfund Sterling) betheilen konnte. Die bei-
den Verfahrungsarten, obschon gleich gut zum Zwecke
fiihrend, sind wesentlich von einander verschieden. Die
eine rithrt von G, Field, die andere von H. Luning her,

Field’s Prozels ist folgender. Sechs Unzen (9°/, Wie-
ner Loth) grob gepulverten Schellacks werden mittelst ge- -
linder Wirme in einer Pinte (2/; VWiener Mafs) Veingeist
aufgelést, und der Aufldsung setzt man eine Bleichflissig-
keit zu, welche aus einer mit Chlorgas geschwingerten
Pottasche- Aufldsung besteht. Man léset nihmlich Pottasche
in Wasser auf, und leitet dann Chlorgas so lange hinein,
bis die Hieselerde sich niederschligt, und die Fliissigkeit
schwach gelblich gefirbt wird. Von dieser Bleichflissig-
keit mischt man eine oder zwei Unzen (1?/; bis 3!/, Loth)
zu der angegebenen Menge von Schellack - Auflssung, und -
rithrt das Ganze wohl um. Wenn das anfangs entstehende
Aufbrausen nachgelassen hat, schiittet man eine neue Por-
tion der Bleichfliissigkeit hinzu, und diefs wiederhohlt man
so lange, bis die Farbe der Mischung blafs wird. Dann
setzt man eine zweite Bleichflissigheit zu, welche bereitet
wird, indem man Salzsiure mit dem dreifachen Mafse VWas-
ser verdiinnt, und Mennige so lange hineinwirft, bis die
letzte Portion nicht mehr weils wird. Zu der halb gebleich-
ten Lackauflésung gielst man diese zweite Flissigkeit in
kleinen Portionen allmihlich zu, indem man jedes Mahl
das Ende des Aufbrausens abwartet. Die Operation ist
beendigt, wenn das nun weilse Harz sich von der Fliissig-
keit absondert. Man schiittet die letztere weg, wischt den

ar *
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Schellack wiederhohlt mit' Wasser ab, und trocknet ihn
endlich nach Maglichkeit durch Auswinden in einem Tuche.
Er wird nun in einer Pinte YWeingeist (mehr oder weniger,
je nachdem man den Firnils schwach oder stark zu erhalten
wiinscht) au‘;'geliist, und wenn die Auflésung einige Zeit
in’gelinder Wirme stehen geblieben ist, so giefst man den
obern Lklaren Theil derselben zum Gebrauche von dem
Bodensatze ab, Dieser Firnifs, bei einer Temperatur von
nicht weniger als 60 Grad Fahrenheit (121/,° Reaum.) auf-
getragen, trocknet in wenigen Minulen, und verdndert sich
in der Folge nicht. Man kann ihn auf Zeichnungen und
Hupferstiche, die vorher mit Leimwasser -bestrichen- wor-
den sind, so wie mit Vortheil auf Ohlgemihlde anwen-
den. Buchbinder konnen ihn zum Firniesen des Le-
ders gebrauchen, da er die Vergoldung nicht verdunkelt,
und durch die Wirme der Hand nicht weich wird. Er
kann ferner’zum Firnissen (Politiren) von solchen Tischler-
arbeiten dienen, welche aus lichtfarbigen Hélzern verfer-
tigt sind, so wie iiberhaunpt zu allen Zwecken, wo die An-
wendung eines farbelosen Weingeistfirnisses erwiinscht ist.
Es ist bemerkt worden, dafs dieser Firnifs das. blaue Lack-
muspapier schwach roth firbt (aber nicht bleicht, daher er
kein Chlor enthalten kann); die nidhmliche Eigenschaft
zeigt aber auch der gewghnliche braune Schellackfirnifs,
der Mastixfirnifs, und oft selbst der VWeingeist, so wie er
im Handel vorkommt. Der geringe Gehalt an Sdure, wel-
chen jene Farbenverinderung anzeigty darf demnach kein
Bedenken erregen; und in der That versichert der Erfinder,
dafs blanker Stahl, mit seinem Firnisse iiberzogen, davon
nicht im Mindesten getriibt wird. Er hat auch der Gesell-
schaft eine, ohne vorhergegangenen Leimanstrich gefirnifste
illuminirte Zeichnung vorgewiesen, deren Farben vollkom-
men unverindert blieben. . ’

Luning’s Verfabren weicht von dem vorigen ganz und
gar ab, L. schreibt vor, 5 Unzen (8 Wiener Loth) Schel-
Jack in 1 Quart (4/; VWiener Mals) rektifizirten Weingeistes
aufzulésen, und einige Minuten mit 10 Unzen (!/, Pfund)
gut gebrannter und unmittelbar vorher erhitzter thierischer
Kohle (Beinschwarz) zu kochen. VVenn eine kleine Menge
der so behandelten Auflisung, die man zur Probe filtrirt,
noch nicht entfirbt ist, so muls man etwas mehr Kohle zu-
setzen. Ist die Farbe'ganz beseitigt, so prefst man die
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Flassigkeit durch Seidenzeng (Leinwand saugt miehr von
dem Firnisse ein); und filtrirt sie endlich durch Lésch-
papier, In Fillen, wo man das im Schellack enthaltene
WVachs fiir nachtheilig hilt, filtrire man erst nach dem Er-
kalten, aufserdem heils. Dieser Firsdifs ist, wenn er dies
selbe Stiirke besitzt, wie der.nach Field's Méthode bereitete,
von einerlei Ansehen mit demselben, ndhmlich von einer
blassen, gelblichen Farbe, die in dem darhit gemachten
Anstriche ganz verschwindet. VVenn er ganz feine VVachs-
und Kohlentheilchen eirigemengt enthilt, welche sich durch
Filtriren nicht absondern lassen, so gelingt die Réinigung
durch Zusatz von Terpentinghl, welches beide Unreinig-
. keiten aufnimmt, und damit zu Boden sinkt. Der VVein-
rﬁpigglés’t,zwar etwas von dem Ohle auf; dieses hat aher
einen’ bemerkbaren 'Einflufs auf die Beschaffenheit  des
Firnisses.. Ein Theil Terpentinihl oder etwas mehr ist zur
Reinigung von drei Theilen Firnifs hinreichend *). -

g- KoPalﬁmﬂk. |

(Archives des découvertes et des inventions nouvelles, Saites
- pendant Pannée 1826.)

Es ist bekannt, dafs durch Zusatz von Kampfer die
Auflsung des Kopals im VVeingeist erleichtert wird. Fol-
‘gendes Verfahren kann angewendet werden, um auf diese
VWeise einen Firnils zu bereiten. o

Man 13set 2 Loth Kampfer in einer halben Mals VWein-
geist auf, wirfi dann 16 Lioth Kopal in kleinen "S_tiicketi
hinein, und setzt das Gefifs auf ein Sand- oder VWasserbad,

*) Dafs das Schellack sich bleichen lifst, und dann einen farbe-
losen Firnils' zu lefern vermége, war schon vor den Be-
mithungen der Londoner Aufmunterungs-Gesellschaft bekannt,
‘Wenn man nihmlich in giner Pottaschenlauge Schellack bis
zur Siittigung auflést, und dann Cblorgas durchstreichen Lifst,
so wird das Harz ausgeschicden und im nihmlichen Augen-
blicke gebleicht Der Niederschlag bleibt so lange in der

* Fliissigkeit, -bis diese einen Uberschufs' von Chlor enthilt,
wird dann abgesondert, mit Wasser ausgewaschen und- ge-

.. trocknet. Er ist und bleibt gawz weils, list sich aber in
Weingeist mit blafsgelblicher Farbe auf, indem er einen
bedeutenden Riickstand lifst. Mit etwas Terpestin und
Mastix versetzt, gibt dicse Auflésung einon guten Firnifs.

.
N -
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bis die Aufldsying geschehen ist. Die Wirme darf hierbei
nur bis zu eifiem solchen Grade steigen, dafs die Blases,
welche sich yom Boden erheben, geszihlt werden kdnnen,.

Darch dieses Verfahren 15set sich mehr Kopal auf,
als nach dem Erkalten in der Flussigkeit bleiben kann.
Die wirthschaftlichste Methode ist daher diese, das Geﬁl:s,
welches die Mischung enthilt, einige Tage lang auf die
Seite zu stellen, wenn die Auflsung vollkommen ist, dea
klaren Firnifs abzugiefsen, und das Ubrige fir eine kom-
mende Operation sufzuheben. .

.

v

50. Kopal- und Schellack - Firnifs mittelst Ammonisk,

J. J. Berzelius, Jahresbericht iiber die Fortschritte dor physischon
issenschaften, VII. Jabhrg, Aus dem Schwedischen, vom F
Wdhler. Tiibingen, 1828.)

Prof. Berzelius in Stockkolm hat bei einer Untersuchung
fiber mehrere Harze eine Entdeckung gemacht, welche fir
die Bereitung der Firnisse, insbesondere des weingeistigen
Kopalfirnisses, von grofser Wichtigkeit werden kann. Er
fand, dafs grob zerstofsener Kopal, mit dtzendem Ammo-
niak (Salmiakgeist) befeuchtet, zu einer dicken durch-
scheinenden Masse aufschwillt, welche, wenn man sie bis
zu 28 Grad Reaum. erwirmt, und ihr Veingeist vom spesi-
fischen Gewichte 0,810 (der bis 40 Gr. R. erhitzt ist) nach
und nach in klginen Portionen unter Umschiitteln zusetzt,
eine Llare yngefirbte Aufldsung gibt, in welcher nur ein

ringer Bodensatz blejbt. Diese Auflsung ist ein vor-
treffiicher Kopalfirnils. .

Kocht man Schellack mit einer etwas starken Auflésung
von kohlensaurem HKali (Pottasche), so wird es weich,
schmilzt, und firbt die Fliissigkeit roth, ohne sich aufzu-
16sen. VVenn man die geschmolzene Masse mit haltem
VVasser answischt, um das ihr beigemengte kohlensaare
Kali zu entfernen, so 1st sich zuletzt das Ubrige (welches
eine Verbindung von Schellack mit Kali ist) vollstindig auf.
Vermischt man die Auflésung mit aufgeléstem Salmiak, so
erhilt man einen erdartig anssehenden Niederschlag, wel-
cher aus Ammoniak und Schellack besteht, und mit kaltem
Wasser ausgewaschen wird, In warmem Wasser (von 40
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Grad Reaum.) ¥set er sich ginglich auf. Diese Aufldsung
1ifst sich als Firnifs gebrauchen, indem sie beim Trocknen
in der Wirme auf den bestrichenen Gegenstinden einen
sehr schonen Uberzug hinterlifst, der geschliffen wnd po«
lirt werden kann, und nicht eher vom VVasser leidet, als

achdem dasselbe mehrere Stunden lang darauf stehen ge-
blieben ist.

5 1. Schwarzer chinesischer Fu-mfs fir Holzwaaren.

(Arcluvu des découvertes et des inpentions m)uullc; faites .
en 1816.)

Man kocht reinen Theer in einem oben engen Topfe
bei kleinem Feuer durch zwei oder drei Tage, bis er uu
einer dichten schwarzen Masse geworden ist, welche nicht
mehr an den Fingern klebt. Diese Masse gibt man in
einen Kolben, und lifst sie bei einem ziemlich starken
Feuer kochen, indem man allméhlich Terpentinshl zagiefst,
Im Falle, dafs diese Mischung Feuer fingt, stopft man
schnell den Kolben mit einem Pfrogpfe von Filz zu.. Man
setzt das Zugiefsen von Terpentinéhl und das Kochen so
lange fort, bis die Mischung ganz ﬂﬁuig geworden ist,

Die mit diesem Firnifs zu aberziehenden Gegenstinde
miissen aus sehr trockenem Holze verfertigt, und noch
uberd:efs so viel als moglich ausgetrocknet seyn, :

5a. BleiWeifs -Bereitung ). |

(London Journal of Arts, Val. XIV, Nro. 84, October a817. —
Repertory of Patent Im’cntzons, Pg)l v, Nro 23, Mai, Nrq. 34,
June 1827.)

Fur den in Fig. 4 (Taf. Y1) dumbschmttwexse abgeo
bildeten Apparat zur Bereitung des Bleiweilses, durch Ein-
wirkung von Essigdimpfen auf metallisches Blei, ist John
Ham von Bristol am 13, Junius 1826 patentirt worden. - Die-
ser Apparat besteht aus einem ungefihr 10 Fufs langen,
eben so breiten nnd tiefen Behiltnisse, dpssen Vinde a, a,

*) Uber Bercitung des Bleiweifses nach anderen Methoden vers
gleiche man dicse Jahrbucher, Bd. VIIL S, 257, Bd. X. S.197,
Bd. XIL S. 273,
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von Ziegeln mit Mirtel aufgemauert oder mit so genanntem

rémischem Zement *) zasammengelittet sind, und dessen

Boden b gleichfalls, um ganz wasserdicht za seyn, aus in

solchem Kitt liegenden Ziegeln gebildet ist. Innerhalb die-

ses Behiltnisses sind rund herum senkrechte Breter oder

Platten ¢, ¢, angebracht, so, dals zwischen ihnen und den -
Vinden a ein etwa zwolf Zoll weiter Raum entsteht, wel-

cher mit gebrauchter Girberlohe ausgefiillt wird ; mitsolcher

Lohe wird auch der Boden des Behiltnisses, bei d, bis za

einer betrichtlichén Hhe (3 oder 4 Fufs) bedeckt. Der

ﬁbrige Raum wird mit Bleiplatten e, ¢, e, ¢, angefillt,

welche durch Zwischenlagen von einander entfernt gehalten, -
und iiberdiefs so angebracht werden, dafs sie an einer
Seite die YWand ¢ nicht beriihren, also einen Durchgang
fir den Essigdampf offen lassen. Aufdieletzte oder oberste
Platte legt man Breter, und dariiber endlich wiéder Lohe;
um die Wirme zusammen zu halten, und das Entweichen
des Dampfes zu verhindern. ‘Durch den untern Raum des
‘Behiltnisses liuft in verschiedenen VVendungen ein bleier-
nes Dampfrohr hin und her, dessen Durchschnitte man bei
S sieht. Der Zweck dieses Rohres ist, mittelst-der Wirme
des durch dasseclbe'streichenden VVasserdampfes die Tempe-
ratur des -Behiltnisses bis zn jenem Grade zu erheben,
bei welchem die Verdampfung des Essigs und seine Ein-
wirkung aaf das Blei am besten vor sich geht. Das Rohr
steht daher an einem Ende mit dem Dampfkessel in Ver-
bindung, uand ist am andern mit einer Offnung zur Abfih-
rung des kondensirten VVassers versehen, Durch den
Trichter g wird der Essig eingefiillt, dessen Verdampfung
die Verwandlung des Bleies in Bleiweifs bewirken mulfs,
genau auf die nihmliche Art, wie bei der gemeinen Berei-
tungs - Methode dieser Farbe. Durch den Hahn & wird der
Essig wieder abgelassen, wenn man den Prozels unter-
brechen will. Die Menge der eingefiillten sauren Fliissig-
keit mufs gerade hinreichend seyn, um durch ijhre Ver-
dampfung die beabsichtigte Verinderung aller Bleiplatten

hervorzubringen, Man' beurtheilt, ob diefs der Fall sey,
mittelst des kleinen Rohres i, an dessen Offoung man durch
den Geruch die Siure des Dampfes priift. k ist eip Rohr,
durch welches ein Thermometer eingebracht werden kann,

um die Temperatur des im Behiltnisse befindlichen Dampfes

*) 5. diese Jahrbiicher, Bd. VL. S. 510,
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subeobachten, welche nie iiber 170 Grad Fabrenheit (61 Gr.
Reaum.) seyn soll. Nach dem Einstecken des Pfropfes,
welcher dieses Rohr fiir gewdhnlich verschliefst, soll noch
ein ungefihr */, Zoll grofses Luftloch bleiben. Das schnelle
Duarchgehen der Hitze wird durch die rund hernm einge-
fillte Liohe verhindert, statt welcher man auch, Stroh an-
wenden kann, - ce

53. Bereitung des schwefelsauren Bleioxydes .als
: i Mabhlerfarbe. e
(London Journal of Arts, Vol. XIV. Nro.89, March 1828. —
 Repertory of Patent 'Invent'io%:; )Vol. 1V. Supplement to Jure
. ' 1827, “ ;
P. Graves in London erhielt am 4. Julius 1826 ein Pi-

tent, angeblich »fiir gewisse Verbesserungen in der Erzeu-

ung des Bleiweilses; « allein das Produkt, welches durch
'ﬁie,von ihm angegebenen Verfahrungsarten entsteht, ist,
obwohl eine weifse Farbe aus Blei, doch nicht das, was
‘man_gewdhilich Bleiweifs nennt (nihmlich kohlensaures
Bleioxyd),, sondern schwefelsaures Bleioxyd. Die Berei-
‘tung desselben will der Patentirte auf folgende Weise ver-
‘anstalten, ‘ __ ' .
: Mah nimmt eine halbe Tonne (d.1i. 16 Zentner) Schwe-
felblei oder Bleierz (Bleiglanz), stampft es zu Pulver,
rdstet es hei einer zur Schmelzung nicht hinreichenden
Hitze, verwandelt es nach dem Erkalten wieder in das
feinste Pulver, und schlimmt dieses, um die gréberen
Theile abzusondern, welche noch ein Mahl gepocht wer- -
den. Dieses Pulver wird nun an der freien Luft oder in
einem zweckmiifsig gebauten Ofen gut getrocknet, mit zwei
Zentn. Salpeter vermengt, und in einer Hetorte einer Art
‘von Destillation unterworfen. Die Retorte ist ein éisernes,
‘mit Blei gefiittertes Gefils vonp der Gestalt eines aufrecht
‘stehenden Zylinders, und wird entweder anmittelbar durch
Feder, oder durch Dampf von hohem Drucke geheitzt, in
welchem letztern Falle es von einem weiteren, als Dampf-
‘behilter dienenden Gefilse umgeben seyn mufs.

Durch eine Offnung im Deckel der Retorte géht eine
senkrechte, mit Armen versehene Stange, welche mittelst
- der Hand oder auf andere Weise umgedreht wird, um den
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55. Maschinen. zum- Pulvern und Schlimmen der
. .Kreide. :

(Description des machines et procédés spécifiés dans les Brevets
dinvention etc. dont la durée est expirée. Tome IX. 4 Paris 1834.)

J. B. Thiria erhielt am 13. November 1818 von der
franzdsischen Regierung ein zehnjihriges Erfindungs-Patent
fir gewisse Maschinen und Verfahrungssrten zur Fabri-
kation der weifsen ‘geschlimmten Kreide oder des sb ge-

- pannten Spanischweifs (Blanc d’Espagne). Die nun bekannt
gemachte Beschreibung dieser Erfindung gibt die Eintich-
tung zweier Maschinen an, von welchen die eine zum Po-
chen oder Stampfen der Kreide, die andere zum Abréiben

. und Mengen derselben mit dem VVasser, Behufs des Schlim-
mens, bestimmt ist. - :

: Taf. VII. Fig. 5 Aaufrils, und Fig. 6 Grundrifs der
- 8tampfmaschine. - T

‘@ -sechzehn Stempel oder Stampfer, welche zu vier
wund vier auf einer zirkelférmigen Tenne b vertheilt sind.

¢ die Schifte dieser Pochstempel. Jeder derselben
‘ist am obern Ende durchlocht, so, dafs das Ende eines
hélzernen Armes d eingesteckt, und mittelst eines vorge-
schobenen Keiles e befestigt werden kann. Ein jeder von
‘diesen Armen ist fest mit dem untern (hotizontalen) Theile
J eines winkelfésrmigen Hebels fA verbunden, der seinen
‘Drehungspunkt in g hat, und durch zwei eiserne Spangen
i'verstirkt wird, ' T

k ist ein Pferdegdpel mit vier in Form eines Kreuzes
gestellten horizontalen Armen, von welchen jeder auf sei-
ner nach unten gekehrten Seite hervorragende Holzsticke
I besitzt, welche die Stelle von Kammen oder Diamlingen
verireten, indem sie vermdge ihrer Stellung bei der Bewe-
gung des Gopels in bestimmten Zeitpunkten gegen die’ Arme
k der Hebel fgh stofsen, dieselben zuriickdriicken, somit
die Arme f, und durch diese mittelst d die Stampfer. in ge-
hériger Abwechslung aufheben, Jeder Stampfer fillt von
selbst wieder herab, sobald der Diumling ! an A voriiber
gegangen ist, und auf diese Weise wird die auf der Tenne
oder Fliche b liegende Kreide zerpocht. In einer Stunde
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bringt diese Maschine 1000 Kilogramm Kreide zu jenem
Grade der Feinheijt, welchen dieselbe haben mulfs, um auf
der Reibmaschine hearbeitet zu werden.

Diese zweite Maschine, von welcher Fig. 7 ein Durch-
schnitt ist, wird mittelst des Gépels a von einem Pferde in
Bewegung gesetzt. Sie besteht aus einer mit VWasser ge-
fiillten Kufe b, in welche durch das Loch ¢ die unter den -
Pochstempeln der vorigen Maschine hervorgehende Kreide:
fillt, um hier von den zwei im Kreise herumrollenden Ke-
geln ¢, ¢ zermalmt zu werden. Das von dew zerriebenen
Kreide milchig gemachte Wasser fliefst bei der Offnung d
aus der Kufe, und gelangt durch Rinnen in grofse Bottiche,
wo man es eine halbe Stunde stehen lafst, damit Sand, Steine
und iiberhaupt alle gréberen, schwereren Theile sich zu.
Boden setzen kénnen. Nach Ablauf der erwihnten Zeit
giefstman das noch weiflse VVasser durch ein sehr feines Sieb,
um auch den leichtern Sand abzusondern, und fiillt es in
Fisser, wo die gereinigte Kreide sich nach und nach ab-
setzt. Diese wird in trockene, aus Kreide verfertigte Trige
gefiillt, durch deren einsaugende Kraft sic schiell zu sol-

. cher Konsistenz gebracht wird, dafs man sie mit den Hin-
den kneten und in Ballen formen kann, die man an der Laft
vollig austrocknen lifst. : -

.Das VWasser gelangt in die Kafe b durch Réhren, welche
unter der Maschine durchgehen, und an einen Behilter sto-
fsen, der von einer Pumpe gespeiset wird: diese Rohren -
steigen in der Kufe empor, und giefsen das VVasser strom-

~weise in dieselbe aus.- Das nach dem Schlimmen bleibende
klare VWasser wird wieder der Pumpe zugefiihrt.

56. Kiinstliches Ultramarin.

(Aufserordentliche Beilage zur salégemeinen Zeitung vom 4. April
1828.)

Hr, Professor C. G. Gmelinin Tiibingen, der sich seit lan-
gerer Zeit mitder f]mersuchung des Ultramarins beschiftigte,
hatte die Uberzeugung erhalten, dals keines der so genannten
eigentlichen oder schweren Metalle in die Zusammensetzung
dieses rithselhaften Farbestoffes eingehe, und dafs Schwe-

Jel das firbende Prinzip desselben sey. Dals dieses in sei-
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ner Art einzige Pigment durch Kunst erzeugt werden konné,
hatte eine von Tassacrt vor mehreren Jahren gemachte Be-
obachtung erwiesen, welcher zu Folge in einem Sodaofen
eine mit dem Ultramarin in den wesentlichen Eigenschaften
(nahmentlich der mit Entwicklung von Schwefelwasserstoff-
gas begleiteten Entfirbung durch konzenitirte Siuren) iber-
einstimmende Substanz gebildet wurde. Hr. Gmelin hatte
sich Ultramarin aus Paris (welches jedoch nicht von der vor-
giiglichsten Giite war) verschafft, und es analysirt, sich auch
‘wegen Erlangung aller Ultramarin-Sorten nach Rom gewen-
det. Wihrend er sich mit der Untersuchung dieses Gegen-
standes beschiftigte, wurde durch Hrn, Gay-Luuac der Pa-
riser Akademie der VVissenschaften angezeigt, dafs Hrn.
Tunel die Darstellung des Ultramarins auf kiinstlichem VVege
gelungen sey; das Verfahren des E ntdeckers wurde aber
nicht bekannt gemacht,

Unter diesen Umstinden hat Hr. Prof, Gmelin fir gut
gefunden, die von ihm entdeckte @nd stets mit Erfolg aus-
geiibte Methode der Ultramarinbereitung den Kiinstlern nicht
vorzuenthalten. Sie besteht in Folgendem.

. Manverschafftsich wasserhaltige Kieselerde und Alaun-
erde, und mittelt durch einen Versuch aus, wie viel ein
gegebenes Gewicht dieser Erden nach dem Gliihen hinter-

-Jifst. © (Bei Hrn, Gmelin’s Versuchen enthielten 100 Theile
wasserhaliige Kieselerde nur 56, und 100 Theile wasserhal-
tige Alaunerde nur 32,4 Theile wasserfreie Erde). ' Man lé-
set nun von der wasserhaltigen Kieselerde so viel in einer

" Atznatron-Lauge auf, als sich darin auflsen kann, und be-

rechnet die Menge der dazu verbrauchten Erde im was-
serfreien Zustande Auf 92 Theile wasserfreier Kiesel-
erde setzt man dann 70 Theile (ebenfalls im wasserfreien

Zustande berechnet) Alaunerde zu, und dampft das Ganze

unter stetem Umriihren ab, bis es ein feuchtes Pulver
darstellt. Diese farbelose stchung von Kieselerde, Na-
tron nnd Alaunerde ist die Grundlage des Ultramarins,
welche blau gefirbt werden mufs. Zu dem Ende schmelzt
man in einem gutbedeckten irdenen Tiegel 2 Theile Schwe-
fel und 1 Theil wasserfreies itzendes Natron zusammen,
und wirft, wenn die Masse gehorig im Flusse ist, von obi-
ger Mischung nach und nach ganz kleine Portionen in die
Mitte des Tiegels, wobei man jedes Mahl das beim Zusatz
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Q:Zr Portion entstehende, von entweichenden VWasserdime
pfen verursachte Aufbrausen abwartet, bevor eine neue Poge
tion zugesetzt wird. Zuletzt, wenn die ganze Mischung*)
-eingetragen ist, erhilt man den:Tiegel etwa eine Stupde
in mifsiger Rothgliihhitze (zu starke Hitze zerstért die Farbe),
iibergiefst den Inhalt desselben nach dem Erkalten mit VVas-
ser, und trennt durch Auswaschen die nur beigemengte
Schwefelleber von dem Ultramarin, “Uberschiissigen Schwe-
fel kann man durch' gelindes Erhitzen verjagen. Findet
man, dafs die Firbung der 'Masse nicht durchaus gleich
stark ist, so Jifst sich durch Schlimmen das feurigste Ultra-
marin von den weniger gefirbten Theilen trennen.

Das Ultramarin ist, dem Vorigen zu Folge, nichts als
durch Schwefelnatrium gefirbtes kieselsaures Alaunerde-
Natron; das natiirliche enthilt aufserdem eine nicht unbe-
trichtliche Menge Kali und Schwefelsiure. Das oben zur
Bereitung angegebene Verhiltnifs von Rieselerde und Alauny
erde scheintbis za einem gewissen Grade Abinderungen zuzus
lassen; doch ist es vortheilhaft, nicht mehr Hieselerde zunehs. -
men, als von der Natron- Atzlauge aufgelost werden hanm

1

57. Blaue Farben zum Bliuen der Wische, der
Leinwand und des Papiers (#aschblaw).
fDescription. des machines et procédés spécifiés dans les Brevets

eéxpirés, Tome VIII 1824.) st

. Das Material zu diesen Farben, fiir deren Bereitung
G. Steigenberger in Paris 1814 ein finfjihriges Patent erhielt,
besteht in Indig, Schmalte und Berlinerblau, welchen man
durch einen Zusatz von Stirke oder Gummi die Fahigkeit er-
theilt, sich mit dem VWasser so zu vermengen, wie es beim

*) Heilst diefs die ganze Menge der Verbindung aus 72 Theilen
Kieselerde, 70 Th. Alaunerde und dem sur Auflésung der
erstern néthig gewesenen Natron® Dazu scheinen 2 Theile
Schwefel und 1 Th. Natron doch zu wenig. Vermuthlich ist
also diese letztere Angabe nur bestimmt, das quantitative
Verhiltnifs des Schwefels und des Natrons unter sich, nicht
aber jenes der Schwefelleber zu der ersten Mischung (dem
kieselsauren Alaunerde - Natron) auszudriicken ; und wie viel
von dieser Mischung auf eine gegebene Menge Schwefelleber
eingetrogen werden darf, miilste durch den Versuch gefun.
den werden, . - . K.

(Y
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Bleichen, beim YWaschen und in der Papierfabrikation er-
- fordert wird, o

Erste Porschrift. Man nimmt 24 Theile ostindischen
_ Indig (welchen man kupfrigen Indig, indigo cuioré, nennt),
168 Th. Orseille, wie sie fiir den Gebrauch der Firbereien su-
bereitet im Handel vorkommt, 336 Th. Stirke, 12 Th,Pott-
asche, 2 Th. Gammi, Zuerst vermengt man den Indig mit
der Orseille und der Pottasche, ohne VWasser; dann setzt
man diesem Gemenge die Stirke und das Gummi zu, welche
man vorliufig mit VWasser angemacht hat; hierauf knetet man
das Ganze recht sorgfiltig durch einander, um die vollkom-
menste Vermischung zu bewirken, und endlich formt itan aus
dieser Masse Kugeln, welche an der Luft getrocknet werden,

. Zweite Porschrift, 13 Theile feinen Indig, 8 Th. blauen
ostindischen Indig von besserer Sorte, 20 Th. kupferigen
ostindischen Indig von der vorziiglichsten Giite, 50 Th.
Schmalte von der Sorte EEEE, 30 Th, Schmalte .von der
Sorte EE, 336 Th, Stirke, 25 Th. Pottasche, 5 T'h, Gummi.
Moan vermischt den Indig mit der Pottasche, und verfihrt anf
die angegebene YWeise. Dieses Blauistschiner als das vorige.

Dritte Porschrift. 24 Theile kiufliches Berlinerblau
von der besten Sorte, 12 Th. Berlinerblau von der zweiten
Giite, 336 Th. Stirke oder Gummi. Das Gummi wird vor
der Vermischung mit dem Berlinerblau in Wasser aufgelsset.

Vierte Vorschrift. Blau fiir Papierfabriken zur Erhé-
hung der Farbe des weilsen Papiers. 27 Theile vom fein-
sten Indig, 100 Th. Schmalte von der Sorte EEEE —
Oder: 40 Theile feines Berlinerblau, 100 Th, Schmalte
von der Sorte EEEE, Man vermengt diese Ingredienzen,
und verfihrt nach der oben angegebencn Weise.

Diese Mischungen und Verfahrungsarten sind in den
englischen Fabriken gebriuchlich.

58. Griine Farben aus Kupfer.

Das Hupfer bildet die Grundlage mehrerer hiufig av-
gewendeter Farben; aber unter allen diesen ist vielleicht
keine so merkwiirdig und so durch ihre Schénheit ausge-
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zeichnet, als die griine Farbe, welche das arsenigsaure Ku-

pferoxyd liefert. Man hat dieses Salz aufverschiedene Weise .

bereitet,, es bald mehr bald weniger rein, daher von ver-
schiedenen Abstufungen der Farbe erhalten, und ihm darum
mancherlei Nahmen beigelegt. Die Pigmente, welche man
unter den Benennungen Scheele’sches Grin , Mitis- oder Kirch-
berger - Griin, Wierer-Griin und Schweinfurter - Griin kennt,
sind simmtlich im VVesentlichen voyp einerlei Natur, indem
das. arsenigsaure Kupferoxyd ihren voeziiglichsten, ja
nellexcht oft ihren emzigen Bestandtheil ansmacht.

Die Vorschrift zur Bereitung des Scheele’schen Griins .
ist allgemein bekannt, Das Kirchberger- oder Wiener-Grin
soll von'seinem ersten Entdecker, von Mitis, auf folgende
Weise bereitet worden seyn. Gleiche Mengen von Kupfers
vitriol und Bleizucker wurden in Wasser aufge]out und
durch die wechselseitige Zersetznng dieser Flissigkeiten
wurde eine Auflésung von essigsaurem Kupferoxyd, und
ein Niederschlag von schwefelsaurem Bleioxyd erhalten,

_Erstere wurde in einem kupfernen Kessel zum Sieden erhitzt,
filtrirt, wieder siedend gemacht, und bierauf mit einem Zu-
satze von fein gepulvertem weilsem Arsenik so lange g gelocht,
bis die aufgeworfenen Blasen eine schone griine Farbe zeig-
ten. Bei nochmahligem Filtriren blieb nun das Pigment auf
dem Filtrum zuriick, Es ist arsenigsaures Kupferoxyd, ver-
mischt mit essigsaurem I(upferoxyd » und fillt bei obiger
Bereitungsart desto dunkler aus, je weniger Arsenik man
zusetzt,

Das Schweinfurter-Griin ist eine Nachahmung des Wie-
ner - Griins, und seine Bereitung ist auf verschiedene VVeise
versucht worden. Folgende drei Vorschriften sollen zum
Ziele fiihren. .

1) Nach Liebig *). Man léset 4 Theile Griinspan in
einer hinreichenden Menge Essig, und 3 Theile gepulver- -
ten weifsen Arsenik in 9 Th. Essig auf. Die zweite Aufls-
sung wird zu der ersten gegossen, und die Mischung ab-
gedampft, wobei sich die Farbe nach und nach ausscheidet.
Die riickstindige Flassigkeit kann bei der VWiedérhohlung
des Prozesses wieder benutzt werden. '

) » N
*) Buchner's Repertorium der Pharmazie, Bd. XIIL
) Jahrh. d. polyt. Inst. XIILk. Bd. 22
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2) Nach Kastnert). Zehn Theile Griinspan werden in
.einem kupfernen Kessel mit so vigl Regenwasser erhitzt, als
eben hinreicht, einen flissigen Brei zu bilden. welchen man
abschiumt, und darch ein sehr feines Sieb gielst. Indessen
16set man 8 bis g Theile gepulverten weilsen Arsenik durch
zwei- bis dreistindiges Sieden in VWasser auf, filirirt die
Auflésung durch Leinwand, erhitzt sie wieder, und setet
ibr, wenn sic vam Neuen siedend heifs ist, die durch das
Sieb gelaufene Griinspan - Auflgsung zu, wobei man durch
‘allmiihliches Zugielsen das entstehende Aulbrausen zu min-
dern, und die Gefahr des Uberlaufens zu beseitigen sucht,
Wenn nach, fortgesetztem Hochen die Flissigheit klar er-
scheinty so sondert man sie von dem griinen Bodensatze ab,
sammelt letztern auf einem Filtrum von Leinwand, und
trocknet ihn, Zehn Theile Griinspan und 8 T'h. Arsenik ge-
ben 15 Theile Schweinfurter - Griin, Man kann diesem lets-
tern ein Drittel weifsen Pfeifenthon zumengen, ohne dals
seine Farbe sehr bedentend verliert. — Zur Auflésung des
Griinspans kann Essig statt des VVassers angewendet wer-
den, besonders wenn derselbe viele Theilchen von metal-
lischem-Kupfer beigemengt enthilt, )

3)‘ Nach Braconnot *), Man léset in einer kleinen
Menge heifsen VWassers 6 Theile Kupfervitriol auf; zugleich
kocht man 6 bis 8 Th, weilsen Arsenik, und 8 T'h. Pottasche?)
mit einer angemessenen VVassermenge so lange, bis die
Entwicklung von kohlensaurem Gas aufhért. Die zweite
Auflgsung wird nach und nach zu der ersten gemischt, in-
‘dem man bestindig umriihrt, bis das Aufbrausen beendigt
ist. Es bildet sich in grofser Menge ein schmutizig griingel-
ber Niedeyschlag; man setzt nun ungefihr drei Theile, oder
iiberhaupt so viel Essigsiure *) zu, dafs nach der Mischung
ein kleiner Uberschuls durch den Geruch bemerkbar bleibt,
Der Niederschlag nimmt allmihlich an Umfang ab, und nach

1) Buchner’'s Repertorium, a. a. O. _ '
2) dnnales de Chimie et de Plysique, Tome XXI. Septembre
1832, - .

. 3) Die Pottasche , welche Braconnot anwendete, war von mit-
telmiilsiger Beschaffenheit ; sie zeigte an Descroizilles Alkali-
meter 45 Grad (d. b. 100 Th, derseiben neutralisirten 45 Th,
Scliwefelsiure vom spezif. Gew. 1,840). .

- 4) Die angewendete Siurt war aus Holzessig bereitet; 300 Gran
dersclben loseten 45 Gran kchlensauren Halk auf, )
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einigen Stunden findet man am Boden des Gefifses, unter
der vollkommen entfirbten Fliissigheit, ein etwas krystalli-
nisches Pulver von sehr schéner griiner Farbe, welches
man mit viel kochendem VVasser auswischt, um iiberschiis-
sig beigemengten Arsenik zu entfernen. — Es scheint, dafs
die Bildung des Pigmentes befordert oder beschleunigt wnrd
wenn man der Mischung, bevor die schéne grine Farbe
zum Vorscheine gekommen mt, ein wenig fertiges Pigment
Zusetzt,

5. Neue Wage.

(London Journal of Arts and Sciences, Vol. XIV Nro. 87, Ja-
nuary 18a8.)

Fir nachfolgende Einrichtung einer Wigemaschine,
welche als Brickenwage, wie auch zum Abwigen gréfse-
rer Lasten in Fabriken, Magazinen u s. w. gebraucht wer-
den kann, ist.J. G. Deyerlein in London (zu Folge einer
ihm vom Auslande gemachten Mittheilung) um 10. Novem-
ber 1825 patentirt worden,

Das Prmzxp, nach welchem diese YVage konstrlnrt ist,
besteht in einer gewissen Anordnung dreier Hebel, welche
so mit einander in Verbindung gesetzt sind, dals jeder Kor-
per, den man auf die statt einer Wagschale ‘vorhandene
Platte legt, durch den zehnten Theil seines eigenen Gewich-
tes am Ende des ersten Hebels genau aufgewogen wird. Es
sey (Fig. 2, Taf VI) abcd ein um den Pankt b bewegli-
cher Hebel; ¢fg ein anderer Hebel, der seinen Drehungs-
punkt in g hat; endlich hi ein dntter Hebel, der an einem
Ende mittelst . der Stange c% an dem ersten Hebel abcd
hingt, und am andern Ende, i, auf einer am Hebel ofg
befindlichen Unterlage ruht. Das Ende ¢ des zweiten He-
bels sey durch die Stange de¢ mit dem Ende d des ersten
Hebels verbunden.

VWenn man irgend einen Kérper auf den in Gestalt ei-
ner Platte gebildeten Hebel 2i legt, so wird er, bei den
in der Zeichnung angegebenen Verhiltnissen der Hebelarme,
durch ein zehn Mahl kleineres Gewicht an a aufgewogen;

“zugleich sinkt und steigt die Last mit dem Hebel Ai stets
in paralleler, d. h. in solcher Richtung, dals ki jederzeit
horizontal bleibt, Den Aufrifs einer hiernach geb:uten Wage

a2 '
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zeigt Fig. 3, in welcher alle bereits vorgekommenien Buach-
staben die schon bekannte Bedeutung haben, kaber die VVag-
schale zum Einlegen der Gewichte, und ! das Géstell zur
Unterstiitzung des Hebels a d anzeigt *). :

-

*) Diese hier so unvollkommen beschriebene Wage ist keine an-
dere als die Schnellwage des Mechanikers Quintens su Strafs-
burg, welche man mit_einigen Verbesserungen von Rollé, im
Bulletin de la société ‘d'encouragement pour I'Industrie na-
tionale, XXIIéme Année, Nro. 334 (Décembre, 1813, p-
317, und daraus in Dinglers polytechnischem Journal, Bd.
XLV. 8.1, beschrieben und vollstindig ahgebildet sicht. Die
Theorie des Mechanismus ist an den beiden genannten Orten

folgender Mafsen angegeben.

Es sey der[Hebel ki (Fig. 3) in eincm belichigen Punkte
Q mit einem Gewichte beladen, dessen §chwerpunkt die
Linge desselben in die Theile hQ=m u:ﬁ,'Qi:n theilt,
Die Krifte, welche die beiden Enden des els im Gleich.
gewichte erhalten wiirden, sind dann, wie bekannt,

nxQ
. mF n’ m 4 n

Das Ende % zieht inc den Wagbalken ad, dessen Drehungs.
“puikt in b liegt; das andere Ende, i, driickt in £ auf den

.dritten Hebel ¢ g, dessen Stiitzpunkt gist. Man setze ¢ f=r.
Jg=s, so ist die Kraft, welche den Arin bd des Wagbal-

kens herabzieht:

.
1=

k=

: ix s m>xXQXxs
e = = ’

: r+s (m4n) @+
' wenn der. obige Werth von i substituirt wird. Es wirken
mithin drei’ vertikale Kriifte auf den Hebel a d, nihmlich
- auf der einen Seite, bei a, das Gewicht, welches man in
die dort angebrachte Wagschale legt, auf der andern Seite
die Kriifte A und e, welche an den Stangen c b und de zie-
hen, Man erhilt hieraus fiir den Zustand des Gleichgewich-

+  ‘tes, wenn die Belastung der Wagsehale & heifst,

kx<ab=hx<xbc+4+exbd

Nach der Einrichtung des Erfinders ist aber 5 ¢ = Yioab,
und b ¢ verhilt sich iiberdiefs zu ¢ d wie s zu r, Die obige
Gleichung wird hierdurch auf folgende zuriickgefiibrt ;
__‘n><s><Q mX>xsxQ
kxros=hxste(rts)= —— + - =sQ,
oder 10k = Q.

" Da solcher Gestalt m und n aus der Gleichung verschwin-
den, so ist klar, dafs ibr Verhiltnifs gegen. einander, also
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6o. Maschinen zur Fabrikation der Nigel.

Der Gedanke, ein o hiufig gebrauchtes, und zu glei-
cher Zeit so einfaches Fabrikat, als die Nigel sind, durch
Maschinen zu erzeugen, ist eben so natiirlich, als die voll-
kommene Ausfiihrung desselben schwierig. VVenn das letz-
tere auch nicht durch die zahlreichen Beispiele des Mifs-
gliickens bewiesen wiirde, so miifste es bei ciniger Betrach-
tung von selbst einleuchten, : :

Eine Maschine kann nur dann der Erfindung und Her-
stellung werth seyn, wenn sie das von ihr hervorgebrachte
Fabrikat entweder besser, oder wohlfeiler, oder auch nur
schoeller zu liefern vermag, als es durch Handarbeit er-
" halten werden kann. VVir wollen sehen, welche unter die-
sen drei Vortheilen von den Nigelfabrikations « Maschinen
zu erwarten sind.

. Geht man auf den Zweck oder die Bestimmung der
Nigel zuriick, so findet man ohne Mihe die Eigenschaf-
ten, welche ein guter Nagel haben mufs, Vor Allem ge-
hort -zu diesen eine scharfe Spitze, und eine sanfte Ver-
jtingung des Schaftes vom Kopfe gegen die Spitze hin, da-
mit der Nagel ia das Holz leicht, und ohne es zu zerspren-
gen, eindringe. Aus eben diesem Grunde ist eine gewisse
Gliitte der Seitenflichen des Schaftes unentbehrlich, und
nahmentlich sollen keine groben, nach der Quere gehen-
den Unebenheiten vorhanden seyn. Die allmihliche Ab-
nahme der Dicke nach der Spitze zu bewirkt zugleich,
dafs der Nagel nach dem Einschlagen fester sitzb; in so
weit diese Eigenschaft mit der Leichtigheit des Eindringens
vertriglich ist *). Der Nagel soll ferner so viel mé lich

» ” Y
der Ort des Gewichtes Q auf dem: Hebel ki, gleichgilltig,
und das Resuliat stets so ist, als weunn die Last Q unmim\g-
bar in ¢ an dem Wagbalken a d hinge, — Bei der Beweguny
von ad bleiben ch und de immer senkrecht, und Ai ver-
Yifst daber nie die horizontale Lage, weil , wie gesagt,

be:icd=fg:ef
ist, und folglich (be="'/cd. fg=1/ e[ angenommen) die
Punkte i, f, ¢ und A jederzcit cine Iuleich grofse Bewegung
machen, welche dem sechsten Theile der Bewegung von d
uod e gleich ist. K.

®) Bin sich gegen die Spitse hin langsam veriﬁnsender Nagel
sitst mjcht nur fester als cin sehr schnoll spitzig zulaufender,
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steif und hart seyn, um sich bei einigem Widerstande:nicht
zu krimmen. Die vier Flichen des Schaftes sollen auf ein-
ander rechtwinklig seyn (so, dafs jeder Querschnitt ein Qua-
drat bildet); und der Kopf soll die dem Zwecke angemes-
sene Grofse und Gestalt haben. Alle diese Eigenschaften
findet man an den aus freier Hand geschmiedeten Nigeln,

" irotz der Einfachheit der Mittel, welche zu ihrer Erzeu-

gung angewendet werden, in cinem solchen Grade, dafs
gewils keine Maschine mehr, ja keine auch nur das Nihm-
liche zu leisten je vermégend seyn wird, An allen bisher
durch Maschinen verfertigten Nigeln ist eine vollkommene
Spitze, die allmihliche Verjiingung des Schaftes, und die
Regelmifsigkeit seiner vier Flichen entweder ganz vermilst,
oder in einem gewissen Grade nur auf Kosten der &kono-
mischen Bedingungen der Fabrikation erreicht worden, Die
Ursache liegt vor Augen. Man schneidet mittelst der Ma-
schinen die Nigel aus geschmiedeten oder gewalzten Schie-
nen, welche entweder gleich dick oder an jener Seite, wo
die Spitzen hinfallen, schneidig sind, Im ersten Falle kann
man es durch eine zweckmiifsige Richtung der Schnitte (in-
dem man abwechselnd einen Schnitt rechts, und einen links
schrig macht, also die Platte in einem Zikzak mit sehr schar-
fen Winkeln zerschneidet, wobei jede Seite der Schiene
abwechselnd ein Hopfende und eine Spitze liefert) dahin -
bringen, dals zwei Flichen des Schaftes gegen einander
geneigt sind, und am Ende in eine Schneide zusammensto-
fsen, Im zweiten Falle, wo die Schnitte nothwendig mit
einander parallel seyn miissen, wird der nihmliche Erfolg
erreicht. Immer aber sind zwei Flichen mit einander pa-
rallel (dort nihmlich die urspriinglichen Oberflichen der
gerschnittenen Schiene, hier die Schnittflichen), und nie
kann an der Stelle der Spitze etwas anderes hervorgebracht
werden, als im giinstigsten Falle eine Schneide; wenn man

.nicht jeden Nagel, um ihn zuzuspitzen, einzeln noch einer

Operation unterwirft, welche jedoch selbst wieder kaum
vollkommen zum Zwecke fihren kann. Denn man miifste,
um aus dieser Schneide eine vollkommene Spitze zu bilden,

sondern selbst festor als ein gleich dicker; denn er treibt beim
Eindringen die Holzfasern nur aus einander, und diese schlie-
fsen sich dann vermdge ihrer Elastizitit rand um ihn an, wih-
rend ein gleich dicker Nagel mit kolbiger Spitze die Fasern
des Holzes abreifst, und ihnen also an der Beriihrungstelle
thre Elastizitit raubt. »
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von zwei Seiten des Nagels, seiner ganzen Linge nach, cin
keilformiges Stick wegschneiden, was wegen praktischer
Schwierighkeiten ganz unthunlich ist.

Keine A1t von Schere oder Presse ist im Stande, eiserne
Schienen (und seyen sie auch nieht dicker, als sie zu den
kleinsten Niigeln erfordert werden) ohne allen Grath durch-
zuschneiden. Dieser oft noch sogar rauhe und schartige
Grath, welcher nicht ohne eine sehr zeitraubende Operation
weggeschaflt werden kann, ist ein neues Hindernifs fiir die
Vollkommenheit der Nigel, indem er die richtige Form
derselben beeintrichtigt, und das Eindringen erschwert,
Er wird nothwendig noch bedeutender, ‘wenn durch lin-
gere Dienstleistung der einer so gewaltsamen Operation
ausgesetzten Maschine die Theile derselben etwas wandel-
bar gewordensind, Dannfallen sehr leicht auch die Scbnitte
etwas schrig ans, und mit dem Parallelismys der Fli-
chen ist die Schénheit und Giite der Nigel grofsentheils
zerstort. .

Die Maschinen bearbeiten das Eisen, aus 'wéli:héh die .
Nigel gebildey werden, kalt. VVill man mithin den Wider-
stand, welchen die Maschinen, auszustehen haben, nichst un-
gebiihrlicher und nachtheiliger Veise yergrolsern, so ist
mau gezwungen, bei der Auswahl des Eisens auf eine be-
deutende Weichheit desselben vorziglich sein ,.g}ugqpme‘:lﬁ
zu richten, Diefs vorausgesetzt, konnen die Nagel nie den
hichsten maglichen Grad der Steifigheithaben ; um so mehr,
als bei der Bearbeitung-durch Maschinen jene Zusymmen- .
‘driickung des Metalles nicht Statt findet, welche héim
Schmieden der Nigel aus freier Hand die chht‘iél}_eit und
Steifigheit desselben vergrofsert. T

Eigenen Schwierigheiten unterliegt die Bildung der
Kopfe durch Maschinen, wenn man etwa einige Gattungen
von Nigeln, z.B. die ganz einfachen Schindelnigel und die
Nigel mit flachen Kpfen , ausnimmt.” Zahlreiche Methoden
sind zur Erreichung dieses Zweckes versucht worden, und
das Resultat, welches deutlich genug gegen sich selbst
spricht, war, dafs man zuletzt gewglinlich béi der Erzeu-
gung von Schindelnigeln (die eigentlich gar keinen Kopf
besitzen, sondern am dicken Ende nur platt gedriickt sind)
stehen geblicben ist. 2 S '

BT PR,
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Aus dem Gesagten scheint zur Geniige hervor zu ge-
hen, dafs in Hinsicht auf Giite des Erzeugnisses dje Maschi-
nen keinen Vergleich mit der Arbeit eines geiibten Nagel-
schmiedes aushalten. Desto anziehender ist der Vortheil,
welchen ihre Einfihrung riicksichtlich der Schmelligkeit
und Wohlfeilheit der ‘Produktion werspricht; und gewifs
hat nor diese Aussicht es seyn kinnen, welche, ungeach-
tet so manchen mifsgliickten Versuches, die Bestrebungen,
brauchbare Nige!fabrikations - Magchinen herzustellen, bis
anf die neuesten Tage belebte, und noch stets in ihrer Wir-
kung fortfihrt. Da nun in allen Fillen, wo es sich um die
planmifsige Schépfung oder Vervollkommnung einer Erfin-
dung handelt, die Kenntnifs des im nihmlichen Fache be-
reits frilher Geleisteten vorausgehen mufs; indem selbst der
ungliicklichste Versuch selten ganz unfihig ist, dem Nach-

_arbeitenden eine Quelle von Belehrung zu werden: so wird
auch die nachfolgende Zusammenstellung dessen,. was bis-
her in Frankreick und England iiber Nigelerzeugungs-Ma-
schinen bekannt geworden ist, vielleicht nicht ohne allen
_Nutzen bleiben ?), :

1) Maschine des Englinders Clifford*). Sie ist wahr-
scheinlich die lteste, aber anch die unvollkommenste von
allen. - Der Erfinder nahm im Jahre 1790 zwei Patente fir
dieselbe, Die hidufige Anwendung, welche man in der
neuern Zeit mit so unberechenbarem Vortheile und zu so
verschiedenen Zwecken von den VWalzwerken gemacht hat,
fihrte auch auf den Gedanken, Nigel durch Walzen zu er-
zeugen. Clifford’s Maschine bestand aus zwei gleich grofsen,
mit einander in Beriihrung liegenden VValzen, auf deren

" 1) Inderpsterreichischen Monarchie sind mehrere ausschlie(sende
Privilegien fiir solche Maschinen genommen, und zum Theil
mit gutem Erfolge ausgeiibt worden. Jene von diesen Ma-
schinen, welche bereits allgemeines Eigenthum sind, werden -
im nichsten Bande der Jabrbiicher beschrieben,

%) Annales des Arts et Manufactures, Tome IIL p. 293. —
Magazin aller neuen Erfindungen, Entdeckungen, etc. Her-
ausgegeben von Ch, L. Seeb;/.'s und F. G. Baumgdrtner. IIL
Bd. 1. Stiick S. 5. — J, C. Leuchs, das Neueste und Niitz-
lichste der Erfindungen, Entdeckungen, etc., oder Handbuch
fiar Fabrikanten, Hiinstler, etc, V. Bd. Niirnberg, 1802, S.
143. — J. G. Geifsler, Beschreibung und Geschichte der
;‘:i“e}s(teg u()nd vorziiglichsten Instrumente und Kunstwerke,

. . 61,
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Umkreis das Profil der Nigel in einer mummenhangenden
Reihe deygestalt eingegraben war, dafs bei der gemein-
schaftlichen Bewegung der VWalzen (deren )ede auf ihrer
Achse ein'Zahnrad besafs) immer zwei und zwei solche Hoh-
lungen auf einander tfafen, und zusammen gleichsam eine
hohle Nagelform bildeten. Eine erhitzte eiserne Stange
oder Schiene von gehdriger Dicke und Breite sollte zwi-
schen diese Walzen.hmemgezwangt werden, und bei ihrem
- Durchgange vermége dés Statt findenden Drnckes die Na-
gelformen ausfiillen. Hernach wollte der Erfinder erst durch
Scheren oder andere Mittel die-zusammenhingenden Ni-
gel von einander trennea, und die an ihnen befindlichen .
iiberflissigen Eisentheile entfernen. Dieses Verfahren kann
versucht worden seyn; aber schéne und gute Nigel hat es
sicherlich nie gegeben. R :
2) Spencer’s Maschine *). Der Nagelschmied J. Spen-
cer zu Dufficld in Derbyshire nahm 1801 ein anderes Patent
fiir die Verfertigung der Nigel, besonders der -Hufnagel,
. auf mechanischem YVege. Er bediente sich eines VValz-
werlies, dessen oberer Zylinder mehrere mit der Achse pa-
rallele Rinnen oder Furchen enthielt, welche von einander
um die doppelte Linge der Nigel entfernt waren. Diese
Furchen sollten auf den durch das Walzwerk bearbeiteten
Eisenschienen die zu den Hipfen erforderliche Metalldicke
hervorbringen. Zur Erzeugung von Hufnigeln war die un-
tere Walze glatt, fiir andere Nigél hingegen, bei welchen
die Gestalt der Képfe dieses néthig machte (z. B. Schiffni-
gel) besafs sie ebenfalls Furchen, welche bei der Umdre-
hung genau mit den Furchen des obern Zylinders zusammen-
treffen mufsten. Das zur Nigel- Ergeugung bestimmte Ei-’
sen wurde zuerst durch ein gewéhnliches Streckwerk mit
glatten VWalzen genau zur Dicke eines Nagellopfes gebracht.
Man gab den Schienen eine solche Breite, dals sie bequem
zwischen die Zylinder des oben erwihnten VValzwerkes
gebracht werden konnten, und liefs sie kirschroth gliihend
zwischen denselben durchgehen. Die Schiene, welche
sodann die Gestalt der Fig. 13 (Taf. VI.) besafs, muflste
nun in mehrere Theile getrennt werden. Da die Entfer-
nung zwischen zwei und zwei der die Kopfdicke besitzenden

') Annales des Arts et Manufacturcs , par R. O’Rexlly, Tomc
X p- a3. v

-
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Leisten oder Wiilste b, b gleich der doppelten Nagellinge
war, so wurde nach der Linie a a mit einer starken Schere
der Schnitt gemacht. Es mufs bemerkt werden, dals diese
Stelle ¢ a die diinnste auf der ganzen Schiene war, indem
sie die Spitzen liefern sollte. Die durch das Zerschneiden
der Schiene erbaltenen Stiicke nahmen also von der in ih-
rer Mitte befindlichen Leiste b nach beiden Seiten hin an
Dicle ab, und hatter diese Gestalt darch eine angemessene
Bildung des oberen Zylinders, oder (wenn andere Nigel
als Hufnigel zu erzeugen waren) beider Zylinder des VWalz-
werkes erhalten. Man brachte-sie nun unter ein Prigwerk
auf eine -stihlerne Stanze (Fig. 13), in welcher die Form
eines doppelten Nagels eingeschnitten war; und hier lieferte
jeder Stofs des durch die Schraube herabbewegten Driik-
kers oder Stempels zwei an den Képfen znsammenhingende
Nagel (Fig. 14 *), welche nur noch von einander getrennt
werden durften|, um in vollendeter Gestalt zu erscheinen.
Zu diesem Zwecke wurde in einem zweiten Stofswerke der
Doppelnagel auf eine stihlerne Sohle gelegt, deren Mitte
so.eingeschnitten war, dafs sie ihn festhalten konnte; ein
statt des Stempels an der Schranbe befestigtes Messer schnitt
sodann .den Hopf mitten.durch, und die Arbeit war voll-
bracht.

A 3) Maschine des Learenwerth *). Ich benenne diese

%) Die drei Figuren 13,13, 14 sind nicht nach einem iiberein-
stimmenden Mafsstabe gezcichnet allein dieser Umstand wird
die Verstindlichkeit nicht beeintrichtigen, — Wenn das hier
angegebene Verfahren eben so leicht ausfithrbar wire, als es
gut erdacht ist, so kionnte es allerdings Nigel liefern, welche
eine wirkliche Spitze (und keine Schneide an deren Stelle)
hesitzen wiirden ; aber abgeseben davon, dals das Ausschnei-
-den (oder viclmehr Herausstofsen) der Niigel aus einer Platte
von so ungleicher und stellenweise bedeutender Dicke eine
in mancberjei Riicksichten schwierige Arbeit ist, scheint es
auch gewils, dafs die Form der Nigel, und besonders ibrer
Hopfe (auf welche der Stempel zusammendriickend wirkt)
schr dabei lciden miisse. Das nachherige Zerschneiden der
Nigelpaare an den Kopfen ist eine um nichts leichtere Ope-
ration; und endlich wird, im allergiinstigsten Falle, doch
mj))tt}‘miendig die Hilfte von dem Material der Schienen zu
Abfall. .

?) Description des machines et procédés spécifiés dans les Bre-
? ’ ‘p pect, ?
vets d’invention, de perfectionnement et d’importation, dont
la durée est expirée. Tome V. A Paris 1823, p. 288.
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Maschine nicht nach ihrem Erfinder, der mir unbekannt ist,
Learenserth erhielt in Frankreick 1810 nur ein Einfihrungs-
Patent fiir dieselbe. Sie ist vielleicht die idlteste Maschine,
welche die Niagel durch Zerschneiden von Eisenblech-Strei-
fen bildet: ein Verfahren, welches bald allgemein ange-
nommen wurde, nachdem man eingesehen hatte, dafs die
gleichzeitige Bildung der Schifte und Hépfe nicht in dem
gewiinschten Grade leicht und vollkommen gelingen kann,

Fig. 5 (Taf. VI) stellt den Aufrifs dieser Maschine,
Fig. 6 einen senkrechten Durchschnitt nach der Linie zy
in Fig. 5, vor; Fig. 7, 8, 9, 10, 11 sind einzelne Theile.

a (Fig. 5 und 6) ist ein hilzerner oder eiserner Rah-.
men, welcher das Gestell der Maschine bildet; b ein ande-
rer, eiserner Rahmen, welcher sich innerhalb des erstern
befindet,. und von zwei Schrauben ¢, c gehalten wird, um
deren Spitzen er sich vor und riickwiirts ein wenig dreht.
d eine kurbelfsrmig ausgebogene Achse, welche von ir-
gend einer Kraft mittelst eines iiber die Rolle e gelegten Rie-
mens umgedreht wird, und das eiserne Schwungrad f trigt.
An der Biegung der Achsed ist die Ziehstange g eingehiingt,
welche das mittlere Gelenk 4 der zu einem Knie vereinig-
ten Stangen i, j, in Bewegung setzt. Die Stange i stiitzt
sich mit ihrem andern Ende an das obere Querstiick des
Rahmens b; j aber gegen den Schieber k£, der mithin in
seinen Leitangen I, ! abwirts geschoben wird, wenn das
Knie i h j sich gerade richtet *). Das untere Ende dieses
Schiebers trigt eine Biichse m, in welcher die zum Schnei-
den des Eisenblechs dienenden Stempel oder Messer mit-
telst der Schrauben 1, 2, 3, 4, u. s. w. befestigt sind, Die
Gegenstempel sind jenen gegeniiber in dem untern Quer-
stiiche des beweglichen Rahmens b angebracht. Dieses
Querstiick enthilt Offnungen, durch welche die geschnit-
tenen Nigel herabfallen, und @urch die man zugleich zu

*) Bekanntlich ist ‘das' Prinzip dieses Mechanismus, - welchen.
man noch nicht recht passend benannt hat (denn endlose He-
bel, infinite levers, usd gebrochene Hebel , leviers brisés,
sind keine gans entsprechenden Nahmen), neuerlich schr
hiufig bei Buchdruckerpressen, Miinzprigwerken, ﬁb]gressen,
u. 8. w, in Anwendung‘gebracht worden., Eine dehrreiche
Abhandlung hieriiber befindet sich im II. Bde. der Verhand.
lungen des preufsischen Gewerbvereins. K.
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- den oberen Stampeln oder Messern gelangt, wenn diesel-
ben des Schirfens bediirfen.

Auf der Kurbelachse d befindet sich eine exzentrische
Scheibe n, und diese gibt mittelst einer Schiebstange dem
Rahmen b die oben erwihnte kleine, abwechselnd vor- nnd
riickwirts gerichtete Drehung, deren Zweck darin besteht,
das Zerschneiden der Blechstreifen nach schrigen Linien
zu bewirken, so dafs lauter zugespitzte Stiicke entstehen,
deren Spitzen abwechselnd von der rechten und von der
linken Seite des Bleches zenommen sind. Auf jeder Seite
der Maschine befinden sich Zuleiter (alimenteurs), besiehend
in einem Ausschnitte oder Falze, der eben so grofs und so
‘geformt ist, dals er die in Niigel zu zerschneidenden Blech-
streifen aufnehmen kann, ‘Das Vorriicken dieser Streifen
unter der Schneidmaschine wird durch ein Gewicht bewirkt,
dessen Anbringung man sich leicht vorstellen kann,

Fig. 7 zeigt den Grundrifs und Durchschnitt vom un-
tern Querstiicke des Rahmens b, worin die Gegenstempel
Pde‘r ‘Matrizen' angebracht sind. ,

Fig. 8 ist der Schieber k mit seinen Stempeln oder
Messern, nach zwei Ansichten sowohl im Grundrisse als im
Aufrisse *).

Fig. 9, die Ziehstange g, nach zwei verschiedenen
Ansichten. ' '

*) Die Erklirung dieser Figuren ist nicht deutlich, Viellgi~ht
irrt man nicht, wenn man sie auf folgende Weise vervoll-
stindigt. Es ist oben gesagt worden, dafls auf zwei Seiten
der Maschine Blechstreifen zugeleitet werden; dieses sind
die Seiten y und r’, Fig. 7. Jeder Stofs der Messer liefert
also zwei Niigel, indem von jeder Schiene einer abgeschnit-
ten wird. Was ich in Fig. 8 mit ¢, ¢ bezeichnet habe, sind
die zwei hierzu bestimmten Messer, welche bei ihrem Nie-

y dergange an den Kanten der untern Messer o, o, Fig. 7,
vorbei streifen. p, p in der zuletst genannten Figur sind
die Offoyngen, durcf welche die Nigel herabfallen. .s, s
in Fig § mag den Zweck haben, das Vorriicken der von
dem Gewichte gezogenen Schienen zu beschrinken, und also
die Breite der abgeschnittenen Theile, d.i. der Nagelschifte,
zu bestimmen. '



349
Fig. 10, die Theilei und j des Prefsknies abgesondert.

Fig. 11, die vordere Ansicht und das Profil der Stem-"
pel und Messer. ) )

Den von den Blechstreifen abgeschnittenen Nagelschif-
ten macht man die Kopfe kalt, mittelst besonderer Maschi-
nen ') oder aus freier Hand, Es gibteine Art Nigel, welche
die Englinder brads (Tapetennigel, nach Nemnick) nennen ;
diese bediirfen keiner weitern Bearbe:tung, sondern wer-
den in der Gestalt gebraucht » wie die Schneidmaschine sig

‘liefert,

4) White' tNagcy‘abnkalwns Masclzmen ), Ungefihr
glemhaemg mit Learenwerth (im Mirz 1811) nahm James
White in Paris ein Patent fir mehrere von ihm erfundene
Mechanismen zur Nagelerzeugung; allein ungeachtet diese
zum Theil mit grofsem Scharfsinn erfunden sind, so ist doch
ibre Anwendung nicht gediehen #); wovon man die Ursache
leicht einsehen wird, wenn man die Maschinen selbst ken-
nen gelernt hat. lch habe von diesen letztern die vorzig-
lichsten auf Taf. VI, VII abbilden lassen, und werde bei
der Beschreibung den Gang und die Abschnitte des franzé-
sischen Originals beibehalten.

a) Maschine um das gewalzte Eisen in Streifen oder Biin-
der fur die Nigelfabrikation zu verwandeln. Diese (im Ori-
ginale abgebildete) Maschine ist nichts als eine ganz ein-
fache Zirkelschere, bestehend aus zwei am Umkreise schnei-
digen, auf parallelen, horizontal iiber einander lnegenden
Achsen befestiglen stihlernen Scheiben, welche an einer
Stelle ihres Umkreises etwas iiber einander greifen, und hier
mit ihrer Flache, withrend der Umdrehung, sich eben so be-
riihren, wie die beiden Blitter einer gewéhnlichen Schere.
Die Bewegung erbalten diese Scheiben, indem jede an ih-
rer Achse ein gezahntes Rad besitzt, beide Rider in einan-
der greifen, und die Achse der untern Scheibe mittelst ei-
ner Hurbel amgedreht wird.

1) Diese sind aber nicht beschrieben. C K.
%) Description des Brevets expirés, Tome XII. 1826, p. 183.
3) 8. diese Jahrbiicher, Bd. III, S. 493.
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b) Neue Art, das Eisenblech zur Néigelfabrikation zu
zerschneiden. Anstatt die Nigel einzeln von einem Blech-
streifen abzuschneiden, und sie so, vor der Bildung der
Kopfe, von einander zu trennen, fingt-man vielmehr da-
mit an, die Streifen in eine kammartig zusammenhingende
Reihe von Nigeln zu verwandeln, aus welcher erst spiter
die Nigel einzeln abgesondert werden, durch eine Opera-
tion, welche zugleich die Bildung des Kopfes zom Zwecke
hat. Durch dieses Verfahren wird dic ganze Fabrikation,
un®insbesondere’ die Hervorbringung der Hipfe, unge-
mein beschleunigt. S

Auf folgende VWeise wird den Schienen oder Blech-
streifen dic kammartige Gestalt gegeben. Es sey aa (Fig.
15, Taf. V1) eine hierzu bestimmte gewalate Schiene. Man
‘nimmt eine Matrize b b (welthe man im Durchschnitt sieht),
und pafst in dieselbe einen Stempel cc ein, welcher (wie
Fig. 16 zeigt) bei & breiter ist als bei i, damit der obere
Theil sich bis unter die Fliche der Matrize hinabsenke,
wihrend der andere Theil #iber dieser Fliche bleibt, und
den Nagel nicht durchschheidet, Dieser Umstand -ist we-
sentlich; der Theil i des Stempels soll nicht schneiden *), —
Der Streifen a wird durch einen Falz in einer solchen Lage
gehalten, dafs die Theile d,:¢; f, g, welche zur Bildung
der Kopfe aufbehalten bleiben, an beiden Seiten der Schie-
ne gleich stark ausfallen. Mittelst dieses Stempels und
dieser Matrize wird der Blechstreifen auf die in Fig.15 an-
gezeigte Art in zwei Himme verwandelt, welche aus zusam-
menhingenden Nigeln, wie'l, m, n, bestehen. Hierzu
dient die in Fig.17 im Seiten - Aufrils abgebildete Maschine,
Das Gestell a a derselben ist von Eisen; die schon beschrvie-
bene Matrize belindet sich bei 5; der Oberstempel f ist
mittelst zweier lleinen Seitenschrauben und einer starken
‘Druckschraube g in einem horizontalen Hebel ee befestigt,
‘der an seinem Ende um die Spitzen zweier einander gegen-
dber stehender Schrauben (wie bei ¢ eine mit dem Kopfe
sichtbar ist) sich dreht, Zist ein Keil, welcher in die Spalte
der Matrize b eintritt, um das durchgeschnittene Stiick,
welches sich durch den Druck des Stempels darin festgesetzt

*) Es ist sben so schwer, diese Erklirung villig zu verstchen,
als die Beziehung. zwischen Fig. 16 und Fig. 15 zu erken-
nen. K.
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hat, wieder empor zu heben !). Dieser Keil erhalt seine
Bewegung durch den winkelférmigen Hebel i, dessen kiir-
zerer Arm auf ¢ ruht, so zwar, dafs der lingere den Heil
k beim Niedergange von ¢ rechts, beim Hinanfg¢hen des-
selben links verschiebt. Dem Hebel ¢ selbst wird die auf
und nieder gehende Bewegung mittelst der Ziehstange k er-
theilt, welche ibn mit der Karbel einer von Menschenhand
umgedrehten Achse I verbindet. Der Mechanismus, wel-
cher den Blechstreifen nach der Matrize hinfiihrt, und in
der Zeichnung nicht angegeben ist, bésteht ganz einfach-in
einer Zange, welche im Augenblicke, wo der Hebel ¢ in.
die Hohe geht, den Streifen ein wenig zu weit vorwirts
schiebt, und ihn dann wieder zuriick zieht, bis das neu
geschnittene Stiick ¢ (Fig. 15) sich gegen den auf der Seite
h des Stimpels (Fig. 15 2) befindlichen Theil der Matrize
lehnt, welcher solchergestalt als Mafs fiir die Entfernang
der auf einander folgenden Schnitte des Steinpels dient.

. 1

¢) Maschine, welche die ayf die beschricbene Art roh
verfertigten Nigel von einander trennt, und zugleieh ikre
Kopfe bildet. e

Fig. 18 (Taf. VL) ist der Aufrifs dieser Maschine,
welche dic Gestalt eines auf der hélzernen Bank a stehenden
Walzwerkes hat. Es sind niahmlich b und ¢ zwei horizon-
tale Achsen, von welchen jede am linken Ende ein Rad d
trigt. Die Verzahnung dieser Rider ist so angeordnet,
dafs sie mit den aus der vorigen Maschine hervergehenden
Himmen einen genauen und regelmifsigen Eingriff bildet.
Am entgegengesetzten Ende besitzt jede der zwei Achsen
ein anderes Zahnrad, wodurch die Bewegung der untern
Achse auf die obere iibertragen wird. Jene trigt nihmlich
noch ferner das grofse Rad e, welches mit eben so vielen
schrig eingeschnittenen Zihnen versehen ist, als eines der
Rider d besitzt, Das Rad e wirdin Bewegung gesetzt durch
den Eingriff einer endlosen Sehraube f,, welche sich an der
Achse der Kurbel g befindet. Diese Achse trigt an ihrem

1) Wenn hierbei . in der That als ein Keil auf die #ber ihm
befindliche Nigelschiene wirken mufs ; soll es micht "auf
der obern Seite , statt auf der untern, schrig seyn ?

%) Es mafs wohl Leifsen: Fig. 16, da in Fig.15 der Buchstab
h gauz fehlt. )
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Ende ' eine Scheibé, ‘auf deren' Fliche, aulserhalb des
Mittelpunktes, der Snft k eingeschraubt ist; und dieser
letztere bringt mittelst der Ziehstange i bei jeder Umdre-
hung der Kurbel g einen Schlag des Hammers k herveor,
welcheriimmer nur auf jenen Nagel treffen darf, der beim
. Durchgange der Kimme zwischen den Ridern d, d, eben
in der Vereinigungs-Linie der Mittelpunkte dxeser Bader
sich befindet; und hier sehr fest cingeklemmt ist. Diese
Genauightit des Erfolges. ist durch die Einrichtung der
Maschine: selbst. gesichert; denn da die Schraube ohne
Ende, 'f, indessen zwei ‘Drittel oder drei Viertel ihrer
Umdrebung verfliefsen, die Rider d und ¢ um einen Zahn
vorriight; so bleibt der-Nagel unbeweglich, wihrend die
Schraube: den Rest ihrer Umdrehung vollbringt, und er
kann in diesem Augenblicke der Ruhe den Schlag des Ham-
mers empfangen: .Der Hammer k steht,. wenn der Schlag
geschieht,: den Niigeln so gegeniiber, wie es in Fig. 15 an-
gezeigt ist; er kann daher su gleicher Zeit die Stiicke (oder
Niigely Iy .my n, von einander trennen, und die fiir den
- Hopf bestimmte Masse fg pach der Gestalt semer eigenen
Bc‘ihlung féormen, -

e > Hammer ist mcht das einzige Mittel, " welches
man zur Hervorhrmgung diaser Wirkung anwemlen kann;
man kann auch von einem Hebel oder einer Schraube Ge.
brauch :machen, welche im- gehorigen Zeitpunkte die Wir-
Lung einergemeinschaftlichen bewegenden Kraft empfangen,
Ein Rad mit geraden: oder schiefen Zahnen, welches durch
Eingriff ‘niit.. einer der. Achsen b, c. (Fig. 18) Bewegung
erhielte; und:fisr jeden Nagel eine kleine Hohlung darbéthe,
wiirde (wénn diese letztere durch die Verbindungslinie der
Mittelpunkte ‘beider ‘Rider..d, d ginge) den nihmlichen
Zweek- erfillen; " Es wird weiter unten Gelegenheit seyn,
vor diesen verschiedenen Mxtteln zu sprechen. ° :

d) Ein anderes Imtlel dw Schdfte der Nigel zu bilden,
zu kalten , von: emander 3u trennen, und mit Klipfcn zu ver-
ulwm. o :

In (len Flgnren 19, zo, 21, 22 (Taf, VI)sind kreisrunde
Plattenoder.Scheiben ¢,b, angenommen, deren Fliche durch
eine Annahi von Halbmessern in schmale Dreiecke getheilt
ist. Jedes solche Dreiech stellt unmittelbar die Form eines

7. .
!
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Nagelschaftes dar, welchem zu einem fertigen Nagel nur
noch der Kopf fehlt. VVenn die Platte nach ihrem Mittel-
punkte zu diinner ist (wie das Profil aa in Fig. 19. zeigt),
so sind die Nigel ordentliche Pyramiden wie.die gewohn-
lichen Nigel. Diese Gestalt gibt man den Platten fir Nigel
voa einer gewissen Grélse.

a, b, Fig. 20 und 21, stellen den Stempel und die
Matrize eines gewshnlichen Durchschnittes vor. Die Her-
vorragungen oder Erhihungen ¢, d (Fig. 19) des Stempels
sind von vier Halbmessern eingeschlossen, von welchen.
die zwei mittleren zugleich den hervorragenden Theil der
Matrize begrinzen; und so wechselséitig rund um die ganze
Peripherie beider. Stempel und Matrize passen in einander,
wie Fig.a1 zeigt, Fig.20 zeigt an dem Durchschnitte des Stem~
pels, dafs seine Fliche bogenférmig ausgehohlt ist, damit
er beim Zusammentreffen mit der Oberfliche der Matrize
nur den dufsern und innern Rand der Eisenscheibe voll-
kommen durchschneide, und besonders den Theil am Mittel-
punkte stark angreife. Der Zweck dieser Operation ist,
diese Sammlung von rohen Nigeln noch ip einer Gestalt za:
erhalten, wo sie bequem gehandhabt, und mit mehr Leich-
tigkeit dem nachfolgenden Verfahren unterworfen werden
konnen. "

In Fig. 21 sind der Stempel und die Matrize hinsicht-
lich der Gestalt der Zihne mit eben diesen Theilen der
Fig. 20 iibereinstimmend; aber der Durchmesser ist bei
Fig. 21 um so viel kleiner, als der zur Bildung des Kopfes
nothige Theil der Nigelschafte betrigt, wie man bei f.g, 4,1,
rechts und links an dieser Zeichnung sieht. Noch eine
andere Verschiedenheit zwischen Fig. 20 und 21 bestelit
darin, dafsin letzterer die Fliche sowohl des Stempels als
der Matrize eben, und mit feinen Zihnen versehen ist, um
die Nigel fester halten zu konnen.

Wenn der Stempel stark gegen die Matrize gedriickt
wird, so vollendet er nicht nur die Trennung aller in der
erstunvollkommen zerschnittenen Platte enthaltenen Theile,
sondern er richtet auch diejenigen wieder gerad, welche
durch die krumme Fliche des Stempels (Fig. 20) verbogen
worden sind. Die Nigel kommen hierbei in zwei parallele
Ebenen (fi und gh, Fig. 21) zu stehen, und die obere

Jarh. d, polyt, Tnstit, XL W, ! - a3
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Hilfte ist von der untern hinreichend entfernt, dafs fiir die
zu bildenden Kipfe Raum bleibt.

Der Stempel und die Matrize yon Fig. 21 haben eine
drehende Bewegung um ihre gemeinschaftliche Achse, und
zwar von der rechten nach der linken' Seite. Sie theilen
diese Bewegung durch Verzahnung dem Rade k (Fig. 22)
~ mit, dessen Achse mit jener ‘von Fig. 21 parallel ist, Die

vertikale Fliche dieses Rades ist mit Vertiefungen von jener
Gestaltversehen, welche:man den Képfen der Nigel f, g, &, i,
zu geben wiinscht, VVenn nun mit grofser Kraft das Rad k
gegen die Theile a, b, gedriickt wird, und beide zugleich
sich umdrehen, so treten die hervorragenden Enden der
Nagelschifte in jene Hohlungen von k, werden darin zer-
driickt, und nehmen die Gestalt derselben an*).

Das nihmliche Prinzip kann auch auf gerade Blech-
streifen angewendet werden (s. Fig. 1, Taf, VII). Der
Stempel a ist ebenfalls unten ausgehohlt, damit er die Ran-
der des Streifens durchschneide, aber ihre Mitte noch
schone. Man legt hierauf diesen Streifen zwischen zwei
Stiicke, b, ¢, welche in Betreff der Einschnitte dem Stem-
pel a glenchen » aber ebene Flichen haben, und um einige
Linien schmiler sind, damit der fir die Kopfe bestimmte
Theil des Eisens hervorrave, wie man bei d und g sieht.
Durch den Druck von b gégen ¢ ‘wird das Durchschneiden
der Schiene vollendet, und eine doppelte Reihe - Nigel
(de, fg) gebildet. Nun lifst man iiber jene Enden, welche
die Kopfe liefern sollen, Rider £, i fortrollen, welche auf
ihrer Stirn eine Rinne, und in dieser die zur Bildung der
Képfe erforderlichen Héhlungen besitzen; oder man bringt
die ‘ganze Nigelreibe unter eine Presse, welche sie alle
auf ein Mahl (die Hilfte auf einer Seite, die Hilfte auf der
andern) umnietet *). S

l) Wenn die oben beschriebene, in Fig. 18 abgebildete Maschine
als Muster dienen kann, wie man eine, so unaufhérlichen
Schligen Jausgesetzte Vorrichtung nicht bauen soll; so zeigt
die gegenwiirtige dafiir auf eine merkwiirdige Art, was fir
sonderbare Zumuthungen zuweilen den Mitteln der Mechanik
gemacht werden. K.

2) Da auf ]eder Seite sich eine Reibe Spitzen, welche geschont
werden miissen, und cine Reihe Kopfe befindcet; so trifft die
Operation auf jeder Seite der Matrize nur Eine Reihe von
Naucln, obschon zwei Reihen sichtbar sind, =~
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. Um von diesem letztern Mittel einen vollkommeneren
Begriff zu geben, soll die in Fig. 2 (Taf. VII) im Seiten-
aufrifs abgebildete Maschine beschrieben werden, deren

man sich vorzugsweise bedienen konnte. .

a das sehr fest gebaute Gestell.

b, ¢, zwei Docken von Metall, deren gegen einander
geliehrte Seiten ausgehshlt sind, um die Schneiden der
Stangen d, ¢, aufzunehmen, welche darin durch die von
den Winkeln %, i, geprelsten Bogenstiicke f, g, zuriick-
gehalten werden, . A

k, 1, zwei Ziehstangen, welche durch Bolzen m, n,
mit d und ¢ .verbunden sind, und gemeinschaftlich ver-
mittelst o mit dem Tritte p zusammenhingen.

Die Matrize b, ¢ (Fig.1) wird in das durch die dicken
Enden von d und e. gebildete Maul gebracht, welches,
durch den Druck des Fulses auf p, die eingespannten Négel
sehr fest hilt, Der Abstand der zwei Docken b, c (Fig.2)
ist durch die Heile ¢, r so regulirt, dafs auch nach der
volligen Schliefsung des Maules die Stangen d; ¢, noch weit
genug herabgehen kionnen, um die unterhalb hervorragen-
den Kopfenden .der einen Nigelreihe umzunieten. VWenn
" man also einen Hammerstreich oder den Schlq eines Fall-

werkes auf den Stempel s wirken lifst, so wirﬁ hierdurch
zuerst die obere Reihe der Nigel, dann auch die untere
Reihe umgenietet; und sogleich nachdem man durch Erhe-
bung des Trittes p das Maul der Maschine 6ffnet, kann die
Operation vom Neuen beginnen: Lo

) Maschine sum Zerschneiden des gewalszten Eisensfiir die
Naigelfabrikation. — Fig. 3 (Taf. VII) ist der Aufrifs, und
Fig. 4 der Grundrifs dieser Maschine, welche den Zweck hat,
nach dem Zerschneiden eine hinreichende Menge Metall frei
stehen zulassen, damit der Kopf des Nagels gebildet werden
kann, ohne dafs letzterer zu diesem Behufe noch ein Mahl be-
sonders zur Hand genommen oder zwei Mahl behandelt
werden darf. a ist eine horizontale, sich umdrehende
Welle. Sie liegt zwischen den Seitenwinden b, ¢, \qe_lche
mit dem gekrimmten Sticke d ein Ganzes ansmachen, und
besitzt zwei exzentrische Scheiben, ¢, f, um mittelst der-
selben die beiden Messer g, & hin und her32t*1 schieben,

. ) 2
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welche mit der Kante i des aufgebogenen Theiles von d,
an welcher sie vorbei streifen, eine Schere bilden.

Das Messer g schneidet den Schaft eines Nagels ab,
welchen es, gleich wie das Messer %, von dem untern Ende
der ihm senkrecht dargebothenen Eisenschiene & nimmt,
Das Messer h schneidet in der nihmlichen Zeit jenen Theil
der Schigne ab, welcher bestimmt ist den Kopf zu bilden;
aber es bleibt nach vollbrachtem Schnitte stehen, weil
seine exzentrische Scheibe e es nur bisnach I schiebt, wih-
rend die Scheibe f das Messer g so weit fort siofst, dafls
der Falz oder~Absatz i mit einem #hnlichen Absatze am
Ende des Stiickes d ein Loch m bildet, welches den Nagel
- von allen Seiten umfafst, wihrend mittelst eines Hammers,

einer Schraube oder auf beliebige andere Art das hervor-
ragende Ende zum Kopfe geformt wird. Vermége der
Versenkung In ist das gekriimmte Stiick d bei m nicht dicker
als das Messer g, obschon seine Dicke bei [ jener der zwei
Messer g und 4 zusammengenommen gleich ist. Man hat
oben gesehen, dafs das Messer % nur bis I fortgeht; daher
ist die ganze Fliche bei mnl eine Ebene, welche dem zu
bildenden Nagelkopfe als Grundfliche dienen kann. Man
sieht auch in Fig. 4 punktirt sowohl die nischenartige Ver-
senkung ln, als den Theil m des Nagels, welchen das Mes-
ser i verlassen hat, um dem Hammer Raum zu geben,
welcher in der Richtung om schlagen mulfs.

Man kann diese Maschine -doppelt machen, d. h. sie
an zwei Enden vermittelst einer einzigen Achse a wirken
lassen. Aus diesem Grunde sind in den Zeichnungen die
Stiicke auf einer Seite abgebrochen. Bei jener Stellung
der Maschine, welche die Figuren angeben, sinkt die zu
zerschneidende Schiene k durch ihr Gewicht auf den Boden
des Falzes oder Absatzes i, und empfingt von der Hand,
oder durch die Maschine selbst, eine halbe Umdrehung
um ihre Achse, so oft ein Nagel abgeschnitten ist. Diese
Umwendung bewirkt, dafs abwechselnd eine Spitze, und
ein Hopfende von der nihmlichen Seite der Schiene genom-
men wird, wodurch letztere immer ihre senkrechte Stel-
lung beibehilt *). Noch ist zu bemerken, dafs das Loch

*) Hieraus scheint hervor zu gehen, dafs der Boden des Ab-
satzes i an dem Messer g (wo das untere Ende der Schiene
k aufsteht) schrig, also nicht mit den Kanten der Messer
parallel ist. K
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m nur auf der vordern Fliche der Stiicke d und g viereckig
ist; denn am andern Ende (d. h. riickwirts) beriihren sich -
die genannten Theile, und somit wird das Loch von vorne
nach hinten zu enger, wie es die spitzige oder vielmehr
schneidige Gestalt der Nigel erfordert, 3

5) Nagelschneidmaschine dés Lemire 1). VVas iber die-
selbe bekannt geworden ist, findet man schon im dritten
Bande dieser Jahrbiicher, S. 493.

6) Maschine der Englinder Wilks und Ecroyd ?), Die
Bestimmung dieser Maschine ist, wie die der vorigen, von
schmalen Blechstreifen keilférmige Sticke, welche die
Schifte der Nigel darstellen, abzuschneiden; allein sie
unterscheidet sich dadurch, dals mehrere Blechstreifen -
zugleich gwischen die Schere  gebracht, "also mehrere
Nigel mit Einem Schnitte gebildet werden, Die Haupt-
bestandtheile der ganzen.Vorrichtung sind eine Art von
_Schlitten, welcher die Streifen oder Schienen der Schere
entgegenfiihrt, und ein bewegliches Messer, welches sammt
den iibrigen wirkenden Theilen durch eine Kurbel in Thitig-
Leit gesetzt wird. ‘ :

Auf Taf. V ist Fig. 10 eine Seitenansicht der Maschine,
unid Fig. 11 die Ansicht von vorn. aa ist das Hauptgestell
derselben, an dessen Seite die stihlerne Platte 5, das unbé-
wegliche Blatt der Schere vorstellend, befestigt ist; ¢ ein
Hebel, . der seinen Umdrehungspunkt am Gestelle a hat,
und an welchem die gekrimmte bewegliche Schneide d
(das zweite Blatt der Schere) sich befindet. Die Streifen
von Eisenblech, welche mittelst dieser Vorrichtung zer-
schnitten werden sollen, sind mit ¢ bezeichnet. Ein Ende
derselben ist an den Achsen g befestigt, welche sich in den
Stiitzen %, & umdrehen; das andere befindet sich zwischen .
den Blittern der Schere, Die gleichzeitige Umdrehung
aller Achsen g wird durch die Getriebe i bewirkt, von
welchen an jeder derselben eines sich befindet, und die der
Reihe nach in einander greifen. Mit dem Gestelle hk ist

1) Bulletin de da société d'Encouragement pour Blndustrie na-
tionale, XIXéme Année, 1820, p. 305.

3) London Journal of Arts and Sciences, Vol. XIV. Nro. 87,
January 1828, p. 250. Das Patent, welches sich die Erfin-
der geben liefsen, ist vom 8. November 1825,
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die verzahnte Stange k& verbunden, und das Ganze gleitet
auf der schrigen Bahn ff gegen die Schere hin fort, in-
dem eine aof dieser Bahn angebrachte Schraube ohne Ende
1 zwischen die Zihne der Stange k eingreift.

Die Bahn f ist schrag, damit die Eisenschienen nicht
senkrecht auf ihre Linge, sondern schrig abgeschnitten
werden, wodurch die Nigel an einem Ende breiter als am-
andern, also lkeilférmig ausfallen. Um den VVinkel des
Schnittes nach Erforderni(s verindern za kinnen, ist die
Bahn f zuniehst'am Gestelle @ um’éin Gewinde beweglich,
und ruht in der Hinterstiitze m auf einem Zapfen, der lings
eines graduirten Bogens hiher oder tiefer eingesteckt wer-
den kapn. - - : ‘

Wenn eine angemessene Hraft die Welle n (Fig. 11)
umdreht, so greift das an dieser befindliche Kegelrad o in
ein gleiches Rad p, an dessen Achse sich eine Kurbel be-
findet, deren Ziehstange ¢ mit dem Arme ¢ verbunden ist.
Hiérdurch wird die Schere geéffnet und geschlossen, Die
senkrethte Stange r, welche gleichfalls mit einer Kurbel
an der Achse von p verbunden ist, stéfstden Arm s (Fig. 11)
herab, der seitwirts von der Ache ss (Fig. 10) ausgeht,
und dreht diese letztere hierdurch abwechselnd ein wenig
yor- und riickwirts. Mit s ist die Stange oder Schienc ¢
verbunden; diese folgt daher jener Béwegung, wirkt dabei
auf die gabelartig gespaltenen Hebel u, ¢, und néthigt die-
selben, um jhre weiter oben befindlichen Umdrehungs-
punkte za schwingen, S

Jeder Streich von ¢ gegen den Hebel u schiebt mittelst
eines oben an u befindlichen Sperrhakens einen Zahn des
Sperr- oder Stolsrades i fort, - und dreht mithin dieses
Rad, sammt der an seiner Achse befindlichen Schraube Z
ein wenig um. Veil aber diese Schraube in dje Zahnstange
k eingreift, so wird diese nebst allem, was mit ihr ver-
bunden ist, um eine kleine Entfernung fortgeschoben, wo-
durch die Blechschienen ¢ gegen die Schere vorriicken.
Sogleich nachdem diese Bewegung geschehen ist, erfolgt
die Schliefsung der Schere mittelst ¢ (Fig. 11), und von
jeder Schiene wird dadurch ein Nagel abgeschnitten.

Bei der Riickkehr des Armes ¢ (d. h. wenn die Schere
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sich wieder &ffnet) wirkt die Stange t abermahls ge-
gen die beiden Hebel u und ¢. Zuerst wird der Hebel
v bewegt, dessen oberes Ende einen Zahn des Stofs- oder
Sperr - Rades a fortschiebt, dadurch auch das Rad y in Be-
wegung setzt, und mittelst desselben und der Getriebe @
jede der Achsen g genau eine halbe Umdrehung zu machen
néthigt. Die mit g verbundenen Blechstreifen ¢ werden
hierdurch umgewendet, und in eine solche Lage gebracht,
dafs der nichste Schnitt nun dort das Kopfende des Nagels
bildet, wo der vorige die Spitze hervorgebracht hat. Da
sich die Wendung der Streifen nach'jedem Schnitte wieder-
hohlt, so wird der dritte Schnitt dem ersten, der vierte
dem’zweiten, u. 8. W, parall'el; und jeder Streifen wird in
einem Zikzak mit sehr spitzigen Winkeln zu schmalen keil-
formigen . Stiicken zerschnitten. — Die weitere Bewegung
von t wirkt auf den Hebel u, nud bewirkt mittelst dessel-
ben, auf die schon angegebene Art, das Vorriicken der
Streifen e gegen die Schere. VVenn en'dhch digse Strei-
fen bis nach g hin aufgearbeitet sind, so stofst ein.yorn an
der Zahnstange k befindlicher Ansatz gegen' das Endg des
Hebels z; dieser schiebt das Rad p aus dem Eingriffe mit
n, und die Maschine steht still, -




| XL
" Verzeichnifs
der

in der &sterreichischen Monaréhie im Jahre

1827 ' auf  Erfindungen', Entdeckungen und
Verbesserungen exgheiiten Privilegien oder
Tt e -atente.

R LI p(fkadon und Emanuel Schichter, asus Nikolsburg in
Miliren ; auf die Erfindung, aus dem Nachlaufe ihrer Rum - Berei-

tung und_aus dem ordinirsten Slibowitz, Anisgeist, aus diesem

Geiste und aus dem zu einem beliebigen Grade herabgesetzten und

veredelten Branntweine, alle Gattungen Liqueure und Rosolio su

gillig%nﬁﬂ:eisqﬁ ru erzeugen, . Auf fiunf Jehre; vom ag. Dezem-
er 1814, .

1108. Franz Wanka, Biirger und Bierverleger in Prag,
Nro.795/1; auf die Verbesserung an den Dampfbrauwerken, welche
wesentlich darin besteht, einen zweiten Braukessel in der Art an-
zubringen, -dafs ein grofser ‘Gewinn an Zeit und Brennstoff, und
an der Qualitit des Bieres erreicht wird. Auf fiinf Jahre; vom.
. 8. September 1826, - R
1103, Franz Engel, Mahler in Pesth (Maria-Dorothea Gasse,
Nro. v0) ; auf di¢ Erfindung: 1) zweierlei an Wohlgeruch ver-
schiedenartige geistige Wisser: » aromatisch egyptischer Ather«
und »wohlriechendes Hrystall - Wasser « benatnt, aus den kost-
baisten Oblen und den ‘duftreichsten itherischen Substanzen zu
bereiten; “3) aus den bei Verfertigung derselben entstehénden
Uberrésten, unter. der Benennung: » Engel’sche Zimmerluft - Reini-

ungsblitter « , ein Luftreinigungsmittel zu erzeugen, welches die
angenehmsten Wohlgeriiche verbreitet, beim Verbrennen eine
schnelle Flamme ohne den mipdesten Rauch verursachet, und
" dieserwegen jeder anderen Art von Zimmerriucherung vorzuziehen
ist, Auf finf Jahre; vom 7. Novembcr 1836.

1104. Peter Fierst, befugter Essigsieder in Wien (Landstrafse,
Nro. 188); auf die Erfindung und Verhesserung: 1) aus verschie-
dénen’ Fruchtgattungen durch eine besondere Verfahrungsart in
Entwicklung des Zuckerstoffes einen reinen und wohlschmeckenden
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Branntwein, und niittelst éiner Doppel - Filtrir. Vorrichtung mit
Beimischung von Zucker und Aroma, Hiimmel-, Fenchel-, Anis-,
Pomeranzen-, Kalmus-, Rosen- und Krausemiinzen - Rosolio und
Liqueure zu erzeugen, wobei wihrend der Destillation im Innern
" des Helmes eine Kappe angebracht ist, welche die aufsteigenden,
sich verdichtenden geistigen Diimee einsauget, nicht zur Blase
Lkommen lifst, sondern den Ablestungs- und Abkiiblungsrohren
‘zufiihret, und wobei unter der Blase ein Mantel angebracht ist,
um das Anbrennen der Maische zu verhindern; 2) mittelst einer
Vorrichtung reine geistige Dimpfe in die Essigbereitungs-Behilter
zu leiten, und somit einen guten Essig zu erzeugen. Auf fiinf
Jahre; vom 26." Dezember 1836, .
: . teo ' [ 1 R
1105. Ignaz Wahlmiiller, biirgerl. Handelsmpnn; in. Znain,
derzeit in Wien (Stadt Nro. 742); auf die Verbesserung, mittelst
einer einfachen Vortichtung und mit Ersparung an Biewh i Material
und Zeit, alle Gattungen Wein-, Bramntwein- und Malzessige in
klarem Zustande zu erzeugen. Auf drei Jahre; vom'26. Dezem-
ber 1826. Co

1106, Karl Ludwig Miiller, Inbaber eines ausschléfSénden
Privilegiums, in Wien (Stadt, Nre. 809); auf die EntdecKyng: aus’
allen Gattungen fetter Stoffe, mittelst einer neuen schnellérnt Verfah-
rungsart, Kerzen mit einem, aus"¢iner verschiedenartigen, ge-
firbten oder ungefirbten Masse bestehenden Uberzuge 'su ver-
fertigen, der das Abrinnen derselben- verhindert, flire Ausdauer :
befordert, und die Mdoglichkeit darbietet, selbst solche fette
Stoffe dazu zu verwenden, die sonst wegen jhrer zu geringen
Konsistenz dazu nicht verwendet werden konnten, ~Auf'dréi Jahre;
vom 7. Februar 1827, o . s

1107. Josua Winternitz, Techniker, und Ariel Rosenberg,

Kaufmann zu Prag (Nro. 613) auf dle ‘Verbesserung'in der Er- -

zeugung des Siegellacks, wodurch dieses Erzeugnifs, — wovon'
die ordiniren nicht minder als die feinsten Gattungen darch den
‘Wohlgetuch sich auszeiclnen, den siebei dem Gebrauche ver.
breiten, — dem englischen an Giite 'gleich, und dennoch im
Preise schr billig zu stehen kommt. Auf zwei Jahre; vom 7.
Februar, ’ S o .

1108, Angelo Osio, Handelsmann in Mailand (in der Gasse
dei Meraviglj); auf die Verbesseruug in.der Erzeugung des Pa-
piers, welche im Wesentlichen darin besteht, durch einé neue
Methode Papier und Pappe jeder Art aus Stroh, vermengt mit
-Hadern (diese mdgen nun leinene,, baum- oder schafwolleéne seyn),
mit_ Wergabfillen oder abgenutztem Strickwerke, darzustellen;
wobei doth immer nur das Stroh auf kaltem Wege mittelst des
Kalkes zu mazeriren néthigist, und das erzeugte Papier, obgleich
es nebst den Vorziigen des gewdhnlichen'Strohpapieres, dafses nihm-
lich keiner kiinstlichen Leimung bedarf, und dem Wurmfrafse nicht
unterliegt, auch noch den einer geringeren Zerreilsbarkeit in sich



363

vereiniget, dennoch im Preise letsteres nicht iibersteiget. Auf
fiinf Jahre ; vom 7. Februar..

1109. Joseph -Spenesberger , Zugbbrtchen - Fabrikant und
Hausinhaber in Wien (Gumpendorf, Nro. 307); auf dieErfindung
einer, Maschine zur Verfertigung aller Gattungen Zugbértchen aus
Seide , Schafwolle , Harras, in allen Formen und Schattirungen,
welche folgende Vorziige besitzt: 1) dafs die Herstellung dieser in
jhrer Konstruktion sehr einfachon Maschine um die Hilfte weniger
als die der gewdhnlichen Maschinen dieser Art kostet; und dafs
a) mit derselben nieht allein mehr als noch Ein Mahl so viel,
sondern auch eine in Bezug auf Genauigkeit, Schattirung und Dauer-
haftigkeit vollkommenere Arbeit geleistet werden kann, Auf fiiof
Jahre ; vom ‘11. Februar. : . .

1110. Anton Sterk, Inhaber eines ausschliefsenden Privile-
giums auf tieue Backdfen (Jabrb. XII. 8. 330 Nro. 975), in Wien
(Wieden, Nro..411), und Johann Lllek , Miillermeister zu Rieden-

“hof in Nieder-Osterreich ; auf die Verbesserung: mit einer ein.
gigen Feuerung zwei Backdfen zu erhitzen; wodurch alle Gattun-
gen Gebdck mit Ersparung an Brennstoff, Arbeit und Raum er-
zeugt werden kénnen. Auf zwei Jabre; vom 11, Februar.”

1111, Jakob Weifs, priv. Verfertiger von Galanteriewaaren
aus Bronze, -in Wien (Breitenfeld, Nro. 17); auf die Erfindung
eines ncueti'Emails fiir Galanteriewaaren aus Gold, Silber, Bronze
und anderen Metallen , welches das gewdhnliche Email tiuschend
nachahmet, und sich vor demselben Eadurch auszeichnet, dafs es
bedeutend schneller und wohlfeiler erzeugt, nicbt so leicht durch
Druck oder Stofs beschidigt, und fiir alle Metalle ohne Ausnahme —
daher auch fiir jene, die bisher zur Emaillirung nicht tauglich
waren, wie z. B. 13lthiges Silber und Nro. Eins oder anderes
stark legirtes Gold — und ohne Beschrinkung auf Form und Grafse
des zu emaillirenden Gegenstandes oder der auszufiihrenden Email-
Zeichnung verwendet werden kann, Auf fiinf Jabre; vom 11.
Februar. A ’ ' '

1113. Joseph Ressel, Waldmeister der k.k. kiistenlindischen
Domainen -Inspektion in Triest; auf die Erfindung eines, einer
Schraube ohne Ende gleichenden Rades, welches 1) im Was-
ser von irgend einer aufseren Triebkraft in Bewegung gesetst,
zum Fortziehen der Schiffe auf dem Meere, auf Seen und selbst
auf Fliissen, dann 2) bei Schiff- und Windmiihlen, als Trieb-
rad anwendbar ist. Auf zwei Jahre; vom 11. Februar.

- 1113, Anton Bernhard, Inhaber mehrerer ausschliefsender
Privilegien, in Prefsburg ; auf die Erfindung: jene Figenschaft der
tropfbaren Fliissigkeiten, wonach sie bei verschiedener Temperatur
das spesifische Gewicht veriindern, durch Anwendung des Feuers
als bewegende Hraft, zur Betreibung aller Arten von Maschinen
in der Art zu beniitzen, dafs die gewihlten Fliissigkeiten dabei
in der freien atmosphirischen Luft und in ihrer urspriinglichen
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(nicht in Gasform verwandelten) Gestalt in Wirksamkeit kommen,
und hierdurch neue Feuermaschinen zu verfertigen, welche eine
Menge der bei den Dampf- und anderen Feuermaschinen erforder-
lichen kostspieligen Theile entbehrlich machen, gar keine Gefahr
mit sich fiihren, bei Anwendung des Wassers als bewegende Fliis-
sigkeit, sich vorzugsweise im Bergbau, um das Grubenwasser aus
der grifsten Tiefe bis zu einer beliebigen Hohe fiber dem Schachte,
ohne Hiilfe von Pumpensitzen und anderen sonst iiblichen Vor-
richtungen zu heben, als dufserst miitzlich, bei Anwendung des
Quecksilbers aber, als die einfachsten, die geringsten Kosten zu
ibrer Erhaltung erfordernden, und den kicinsten Raum einnehmen-
den Maschinen dieser Art darstellen, die je fiir den Betrieb. fixer
Fabrikswerke sowohl, als fiir die Fortschaffung der Wigen, Schiffe
und anderer Transportmittel bestandea haben.  Auf fiinf Jahre;
vom 11. Februar.

1114. Vincenz Bohm, Seifensieder in Wien (Nikolsdorf);
auf die Erfindung: 1) den Rind- und Schépsen - Talg mittelst Was-
serdimpfen zu schmelzon, ihn, mittelst ecines Dampf 'Apparates
durch verschiedene Zuthaten dergestalt su liutern, dafs er dem
‘Wachse ihnlich wird, und aus demselben, nachdem er vorher
auch noch wohlriechend gemacht wurde, hell und sparsam bren-
nende Herzen aller Art, von ihm » Dampfkerzen « genannt, von
denen die der besseren Gattung, nihmlich die Tafelkerzen, gar
nicht geputzt werden diirfen, zu crzeugen; dann 3) durch Xn-
wendung von Wasserdimpfen auch alle Gattungen.Seife, von
ihm » Dampfseife « genannt, in der besten Qualitit su bereiten.
Auf fiinf Jahre; vom 11. Februar. ) .

1115, James Finey, Artillerie- Oberst aus London, durch
seinen Bevollmichtigten J. F. Heinrich Himberger in Wien (Stadt,
Nro. 785); aufdie Entdeckung einiger Verbesserungen in der Erzeu-
gung der Dimpfe aus Fliissigkeiten. Auf fiinf Jabre; vom 11,
Februar ¥). .

1116. Stephan Vescovi, Schuhmacher und Lederhindler .in
Venédig ; auf die Erfindung: das Oberleder fiir lange und kurze
Stiefel, selbst wenn sie mit einer Stiilpe oder Happe verseben wer-
den sollten, aus einem Stiicke zu schneiden, so dals der obere
Theil des Stiefels nur eine einzige riiekwirtige Naht erhilt, wo-
durch an Leder und Arbeit erspart, die sonst durch die verschie-
denen Nihte auf den empfindlicheren Theilen des Fulses verur-
sachte Reibung vermieden, und iiberdiefs noch der Vortheil er-
reicht wird, dafs die auf diese Weise verfertigten Stiefe]l sich
an den Fufls besser anschmiegen, lecichter anzuzieben sind, und
Jinger dauern als die gewdhnlichen. Auf fiinf Jabre ; vom 36.
Februar. .

®) Gegen den su dieser Dampferseugung dienenden Apparat ist ricksichtlich
der Gefahrlosigkeit nichts ei den befunden word vorausgesetst , dals
die vorgeschriebenen Sicherheitsmaloregeln, nihmlich das Sigherheits - Ventil
und die Einsotsung der Motall - Legirung, iu Aowendung gebracht worden,
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1117. Michael und Benedikt Praschinger, in Wien (Maria.
hjlf, Nro. 48); aufdie Verbesserungin der Zurichtung der Rofshaar-
Zeuge, wodurch diesclben cine schone haltbare, schwarzblaue
Farbe erlangen, und an Glanz und Festigkeit gewinnen, ohne hier-
durch vertheuert zu werden. Auf fiinf Jahre; vom 26. Februar.

in8. Heinrich Wiirth, biirgerl. Seidenhindler in Wien
(Stadt, Nro. 1140); auf die Verbesserung: die Flor. oder Diinntuch-
Biinder aof eine vollkommenére Art zu erzeugen, und zwar so,
dafs dieselben insbesondere einen weit hoheren Grad von Reinheit
und Feinheit, als bisher erhalten. Auf fiinf Jahre; vom 26.°
Februar. .

1119. Johann Reithoffer, Inhaber einesausschlielsenden Privi-
legiums, in Wien (Rofsau, Nro.32), und Joseph Rimus, biirgerl.
S(ﬁml_lmagher in Wien, (Neubau, Nro. 153) ; aufdie Erfindung: Mén-
ner- und -Frauenschuhe, wie auch Stiefel, mittelst Maschinen in
der Art zu verfertigen, dafs der Arbeiter dabei sitzen oder stehen
kann, und mit der Reinheit der Arheit zugleich die Elastizitit
und Wasserdichtigkeit dieser Fabrikate befordert wird. Auf funf
Jahre; vom 13. April,

- 1190, Andreas Biitner, in Wien (Wieden, Nro. 253); auf
die Vzrbg‘ssernug: 1) die verschiedenen Bestandtheile der Seiden-
hiite durch Anwendung. einer neuen, angenehm riechenden, zur
Auflésung des Sehellacks geeigneten geistigen Fliissigkeit an einan-
der fest zu machen, und hierdurci die Wasserdichtigkeit, die
Dauerhaftigkeit und Wohlfeilheit dieser Hiite zu beférdern ; 2) mit-
telst eben dieser Fliissigkeit von bereits getragenen Seidenhiiten
die Flecken herauszubringen, und deren Farbe aufzufrischen.
Auf zwei Jahre; vom 13. April.

1121, Mathias Walz, Lederlackirer in Prag (Nro. 48i/1);
auf die Erfindung, sehr leichte und vollkommen wasserdichte Hiite
fiir Minner und Frauen nach Art der feinsten Florentiner Hiite
gu vecfertigen, Auf fiinf Jabre; vom 13. April.

‘1133, J. H. Schultz, Fabriksfaktor in Prag (Nro. 1127/2);
auf die Erfindung, das rohe Fischbein so zuzubereiten, dals daraus
durch Weben , Wirken, u. s. w. den Seidenstoffen ihnliche Stofte
verfertigt werden kénnen, die durch Einwirkung der Witterung
weder am Glange noch an der Farbe leiden, grofse Dauerhaftig-
keit besitzen, und sich vorziiglich zu Leibbinden, Halsbinden,
Westep, Taschenbeuteln, Bindern u. d. gl. eignen. Auf zwei
Jabre; vom 13. April.

nad. Wilkelm und Johann Sigmund Adam, ehemahlige
Schiiler der Chemie an der k. k. Wiener polytechnischen Schule,
gu Wien (Matzleinsdorf, Nro, 105) ; auf die Erfindung: aus der
in Toskana und auf den vulkanischen Inseln in Sizilien in der
Natur. yerkommenden Borsiure (Boraxsiure) mittelst einer neuen
Methode Borax zu erzeugen. Auf zwei Jahre; vom 13. April.
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1124, Anton Konrat, befugter Regenschirmmacher in Wien
(Strotzischer Grund, Nro. 43); auf die Verhesserung: eine neue
Art rund gerogener eiserner Gabeln fiir das Gerippe der Regen.
schirme, mit einem der Feuchtigkeit undurchdringlichen, und auf
den Uberzug des Regenschirms durchaus nicht schidlich wirken-
den Lacke versehen, und bis vier Zolt linger als die sonst iib-
lichen , zn verfertigen, wodurch eine stirkere und gleichere Span.

- nung der Regenschirme hervorgebracht, und dabei zugleich ihre
‘Woblfeilheit befordert wird. Auf drei Jahre ; vom 13, April.

’

1135, Anton Georg Hansch, Biirger in Wien (Stadt, Nro. 619g) 3
auf die Entdeckung: darch Anwendung einer neu erfundenen Ma-
schine, Siegellack nach allen in Frankreich und England iibYichen
Formen zu erzeugen, dem Siegellacke von allen beliebigen Farben
zur Hervorbringung eihes Wohlgeruches bei den feineren, und sur
Verkiitung wenigstens eines iiblen Geruches bei den ordindiren
Gattungen, neue Stoffe beizumengen, und hierdurch ecin nicht
allein wohlfeileres. sondern auch Lesseres Produkt als bisher dar.
zustellen. Auf zwei Jahre; vom 13. April.

1126. Franz Sigmund Edler von Emperger, Fabriken-Inbaber
in Wien (Stadt, Nro. 1135) ; aufdie Erfindung: Thiiren und Fénster,
so wie alle Gattungen Holzer und Metalle, mit einem sehr weifsen,
glasurartigen und hellglinzenden Lacke zu bestreichen’,” Welcher
schnell trocknet, seine urspriingliche Farbe unverindert erbilr,
und ohne Schaden zu leiden, mit Wasser leicht vom Schmiitze ge-
reinigt werden kann, Auf flinf Jahre; vom 13. April,’ '

- 1127, Jakob Radler, Hausbesitzer und Biirger in Wien (Stadt,
Nro. 686) , und Mathias Fletcher, Mechaniker aus London, derzeit
in Wien (Stadt, Nro. 53) ; auf die Erfindung: mittelst einer Maschine
Kimme fir die Verarbeitung der Seide und Baumwolle, so wié
fir Tuch, Leinwand etc. anwendbar, zu verfertigen, und zwar
s0, dals mit Hiilfe dieser Maschine in einer Minute nicht weniger
als 880 Kammzihne eingesetzt werden konnen. Auf zehn Jabre;
vom 13, April, S ’ ‘

1128, J. Tschapeck, und C. Ellenberger, Handelsleute in
Wien ; auf die Erfindung einer mit besonderer Vorrichtung ver-:
sehenen Wage, mit der man Gegenstinde aller ‘Art voh jeder
Grifse und Schwere, wie Waaren, beladene Wiigen, Vieh u.s, w.
auf cine leichte und bequeme Weise, und genau abzuwigen im
Stande ist, die man leicht von einer Stelle zur andern $chaffen
kann, und die, wenn sie kleinerer Art ist, nur Gegengewichte
von dem zehnten, wenn sie aber grofserer Art ist, nur Gegen-
gewichte von dem hundertsten Theile der Schwere der abzuwi-
genden Gegenstinde erfordert. Auf zwei Jahre ; vom 13. April. -

1129. Mathias Czermak, biirgerl. Handelsmannin Wien, und
Franz Merkle , Herrschafispichter in Wien (Stadt, Nro. 282), beide
Pichter des fiirstlich Esterhazyschen Blutegelfanges; auf' die Er-
findung, mittelst der von ihnen sogenannten Tanzischen Methodé,
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die aus den Moristen eingefangenen, oder sonst eingesammelten
Blutegel in besonderen kiinstlichen Konservirungs - Reserveiren und
Massen aufzubehalten, sodann in eigens gebauten, von der bisherigen

* Art ganz abweichenden Wigen und Wagenkiisten zu transportiren
und zu konserviren, und eine gréfsere Menge als bisher auf eine, den
Thieren mehr zusagende Art in jeder Jahrszeit zu verladen, wobei
die hiufige Sterblichkeit vermieden, sohin die Blutegel gesiinder,
zweckmifsig und bei weitem wohlfeilerin die entferntesten Linder
und Welttheile versendet werden konnen. Auf fiinf Jahre; vom
28. April. )

1130. Emerich Brayczner, priv. Seidenband - Fabrikant in
Wien (Margarethen, Nro. 63); auf die Entdeckung, alle Gattun-
gen Scidenbiinder von verschiedener Breite und Form mittelst
einer auf besondere Art zubereiteten Seide auf dem gewdhnlichen
Miihl - und Handstuhle zu verfertigen, wobei' zur Erzielung eines
efilligeren Ansehens die Schattirung in der Linge, so wie auch
in der Breite die Irisfarbe durch Eine Schiitze hervorgebracht wer-
den kann, wodurch viel an der Broschier-Seide erspart wird.
Auf fiinf Jahre; vom 28. April.

1131. Die durch Clhrist. Balabio in' Mailand vertretene Dita’
Ambrogio, Nicod. e Giorgio Mainard , franzisische Kammfabrikan-
ten in Genua ; auf die Entdechung, bestehend in der Einfiithrung von
Maschinen, durch welche die Zibne an den Kimmen von Elfen-
bein, Horn und Buchsbaumholz mit gréfserer Genauigkeit und
Zeitersparnifs ausgearbeitet werden. - Auf fiinf Jahre; vom 28.
April, )

1133, Joseph Siegel, Inhaber eines Privilegiums zur Verfer-
tigung des chemischen wasserdichten Ziindpulvers (Jahrb. VIL
8. 380. Nro.-395), in Wien (Landstralse, Nro.163) ; auf die Verbesse-
rung in der Fabrikation der Kupferhiitchen, durch eine bessere

- Art der Zubereitung des Hupfers, und vercinfachte Maschinen,
mittelst welcher dic Kupferhiitchen dehnbarer, besser, schneller
und billiger verfertiget werden, Auf fiinf Jahre; vom 28. April.

‘1133, Jokann Bernard, k. k. pensionirter Oberlicutenant,
und Anton SeidenkShi, Kaufmani, beide zu Sazaz in Bohmen ; auf
die Erfindung, mittelst' einer Prefs- Walzenmaschine Niigel durch
den Druck aus einem glilkenden Eisenstingelchen zu verfertigen.
Auf zehn Jahre; vom 28. April. S-

1134, Johann Peter Balde , Grundeigenth{imer zu Gallignano
in Istrien, und Joseph Ressel, k, k. lLiistenlindischer Domainen-
Inspektions - Waldmeister in Triest ;- auf die Erfindung einer Presse,
mittelst welcher Weine und Ohle auf eine schaelle und wohlfeile

Art aus den Trauben und ﬁhlkiirpetn geprefst werden konnen.
‘Auf ein Jabr; vom 17. Mai,

1135. Aloys Wiedemann, Handschuhmachermeister in Wien
(Hundstburm, Nro, 99); auf die Verbesserung, welche darin be-
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steht, mittelst einer einzigen beweglichen Schneidmaschine Hand-
schuhe von verschiedener Grofse aus was immer fiir Stoffen nach
einer ganz ncuen Methode so zuzuschneiden, dafs zehn bis swolf
Paar Handschuhe von gleicher Grifse auf Ein Mahl zugeschnitten
_werden konnen, dafs dieselberd eine iufserst schone, der Hand
genau anpassende Form,' und nur Eihe Naht erhalten, wodurch
sie ungemein an Dauerhaftigkeit gewinnen, und in Folge der schnel-
len Fabrikation cine Wohlfeilheit des Preises erreichen, die bei
keinem bis jetzt hestehenden Verfahren erzielt werden kann. Auf
zwei Jahre; vom 17. Mai.

1136. Johann Miklowich, Weltpriester zu Petronell in
Nieder - Osterreich, V, U. W. W.; auf die Verbesserung, bestehend
in einer eigenen Vorrichtung, mittelst welcher ein von der schid-
lichen Einwirkung des Rauches vollkommen freies, ganz weilses,
und im Brauen ergiebiges Malz erzeugt, und wobei nicht nur an
Einrichtungskosten erspart, sondern auch jedes belichige Brenn-
material wirthschaftlich und ohne Feuersgefahr verzehrt wird,
Auf fiinf Jabre; vom 17. Mai.

1137. Franz Straufs und Komp., priv. Rosolio- und Essig-
erzeuger, Inhaber der Fabrik zu Grofshdflein in Ungarn, deren
Niederlage in #ien (Hothgasse, Nro. 62) -auf die Verbesserung,
darin bestehend, mittelst einer neuen, Zeit und Holz ersparenden
Vorrichtung Zucker aus Weitzen- und Erdapfel- Stirke zu erzeu-
gen, und diesen, so wie jeden inldndischen und westindischen Roh-
zucker, in dem dritten Theile der bisher néthigen Zeit mit bedeu-
tender Ersparung an Lokalitit und Arbeit bis zum h&chsten Grade
von Reinheit zu raffiniren, Auf fiinf Jabre; vom 17, Mai.

1138. Franz Kienesperger, biirgerlicher Posamentirer in Wien
(Mariahilfer Strafse, Nro. 259); auf die Verbesserung, darin be-
stehend, elastische Minner - Kravatten oder Halsbinden aus Baum-
wolle, auch ganz oder balb aus Seide, auf dem Posamentier-Stuhle
eben so bilhg und dauerhaft, wie die auf dem Weberstuhle er.
zeugten, zu verfertigen. Auf zwei Jahre; vom 17, Mai.

1139. Don Francesco AValmagini , k. k. Oberlieutenant und
Professor in der Kadetten-Akademie eu Grdts (Nro. 222) ; auf die
Erfindung eines dreirédrigen, mittelst Mechanismus bles durch
den Druck der Hinde und Fiifse zu bewegenden Wagens (Arma-
thion), mit welchem die Strafsen nivellirt, Lingen und Winkel
angezeigt, und obne Boussole oder gecometrische Mefs - Instru-
mente Gegenden aufgenommen werden konnen, welche Aufnahme
sodann mittelst einer cigenen Vorricbtung (Epanordograph) ohne
vorher nothige Eintheilung der Dreiecke in das trigonometrische
Netz iibertragen, deren Flicheninhalt durch eine an?lere Vorrich-
tung (Mimeometer) berechnet, und wobei durch eine dritte Vor-
richtung (Pollaplasiograph) von diesen Plinen vielfdltige Kopien,
nothigenfalls auch in verschiedenen Mafsen, genommen werden
Lkionnen. Auf zwei Jabre; vom 17. Mai. . '
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1140. Ignazvon Pants, firstlich Auerspergischer Eisenwerks-
Direktor, und Lorenz Baumgartl, Zimmermeister, zu Hof in Illy-
rien (Necustadtler Kreis), auf di¢ Erfindung einer Maschine zum
Aushiilsen oder Ricfeln des tiirkischen Weitzens aus seinen Kolben,
welche den, den Maisbau Ketreibenden Landwirthen eine bedeu-
.tende Ersparung an Auslagen gewibrt, indem mittelst derselben
drei Menschen bei mittclmiifsigem Fleifse drei Wiener Metzen in
einer Stunde ohne Anstrengung erzeugen, und wobei sugleich alle
jene Nachtheile beseitiget werden, die sich beim Ausdreschen des
Maises ergeben. Auf tiinf Jahre; vom 17. Mai.

141. John Galloway, englischer Handelsmann in Fiume ;
auf die Lrﬁndun%, aus mehlhaltigen Kornern, als Weitzen, Mais,
Gerste, Hafer, Rocken, Reis, Erbsen und andern mehligen Sub-
stanzen, Zuckersyrup, und aus diesem Lrystallinischen Zucker za
erzeugen. , Auf finf Jahre; vom 17. Mai.

1143. Anton Goriupp, Kaufmann in Essegg (unter der Adresse
Jiittner und Bischoff in Wien (Stadt, Nro. 278); auf die Ver-
besserung der gemeinen Handbreche der Bauern fiir Hanf und
Flachs, vermige welcher die Brechzihne einen breitern Brech-
winkel als bisher bekommen, wodurch die Fasern des Hanfes und
Flachses mehr geschont werden, weniger oder gar kein Werg er-
zeugt wird, und -das rohe Material auf cin Mahl rein gebracht wer-
den kann. Auf fiinf Jahre; vom 17. Mai.

1143. dloys Kayser, biirgerlicher Hutmacher, und Engelbert
H&dl, Hutmachergeselle, beide zu Horn in Nieder - Osterreich
(V.0.M.B); auf die Verbesserung in der Zubcreitung der Hiite,
darin bestchend , dafs dieselben durch Mischung einer Gattung
Haar viel dauerhafter, geschmeidiger, glinzender, und zugleich
wobhlfeiler und iibrigens auch durch eine eigene verbesserte Leim-
steife, ganz elastisch und iberall gleich steif oder weich werden,
am Rande nicht brechen, und auch vom Regen keinen Schaden
leiden. Auf drej Jahre; vom 19. Mai,

1144. Dr. Anton L. Mosing, Hof- und Gerichts- Advokat in
Wien (Stadt, Nro. 214); auf die Erfindung, bestehend in einem in drei-
facher Form dargestellten mobilen Dampf- Apparate , mittelst des-
sen die wo immer den gesellschaftlichen Zwecken hindernd ent-
gegenstehenden Schnee- und Eismassen, als in Strafsen, Hofriumen,
Hanilen, auf Miihl- und Fischergestaden und steilen Abhdngen in
iliren zufilligen Lagen mit Ersparung von Zeit, Miihe und gréfseren
Hosten fliissig gemacht, und gleich dem Regenwasser auch bei gro-
fsem Froste zum Ablaufe gendthiget werden. Auf fiinf Jabre;
vom 17, Mai.

1145. Maria von Miesel , und Bernkard Edler von Periboni,
Privatiers, in Wien (Landstralse, Nro, 87); auf die Erfindung
einer mechanischen Presse, mittelst welcher alle Gattungen Siroh-
htite mit Ersparung an Zeit und Kosten, ohne die Hiite im Minde-
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sten zu schwiichen, viel schiner als bisher geprefst, und sugerichtet
werden kionnen. Auf zwei Jahre; vom 17. Mai, :

1146. Philipp und Ileinrich Joseph Ritter von Girard, Inha-
ber der Flachsgespinnst- Fabrik zu Hirtenberg in Niederdsterreich
(V.U. W.W.); auf die Erfindung, aus Talg, Unschlitt oder einer
anderen Fettigkeit eine wachsartige Materie, und aus dieser Ker-
sen zu machen, welche so schén und gut brennén, als die vom
reinsten Wachse, und viel wohlfeiler zu stehen kommen. Auf
zwei Jahre; vom 17. Mai.

1147, Johann Baptist Ferrini, Fabrikant lackirter und ande-
rer Blechwaaren, in Brescia,; auf die Verbesserung in def Verferti-
gung seiner bereits (Jahrb. XII. 320) privilegirten parabolischen
Reverberen, welche in der Wesenheit darin besteht, diese fiir die
Lampen der Strafsen-Erleuchtung bestimmten Reverberen von
Messing oder anderen Mectallen, wie grofs auch .immer die Zahl
jhrer Seiten seyn mdge, aus Einem Stiicke zu giefsen. Auf fiinf
Jahre; vom 17. Mai. .

1348. Karl Knepper, Buchbindergeselle in Wien (Leopold-
stadt, Nro. 59); auf die Verbesserung, mittelst einer Maschine :
1) Kartons (Schachteln aus Pappe) nach allen Formen, 2) Galanterie-
Arbeiten und Taschen aus geprigtem Leder mit schénen und rein
ausgeprigten Desseins, und 3) Bilderrahmen mit einer reichen
goldgedruckten, ihnen ein prachtvolles Ansehen gewiihrenden Ver-
sicrung verschen, zu verfertigen’, und hierdurch nicht allein die
Vollkommenheit, sondern auch die Wohlfeilheit dieser Gegen-
stinde zu befdrdern. Auf fiinf Jahre; vom 17. Mai, v

11%49. Jud4 Hassan, orientalischer Schneider, in ien (Stadt,
Nro. 475); auf die Verbesserung: alle Minner- und Frauenklcider
nach orientalischer Tracht, durch eine-besondere Art des Zuschoit-
tes so zu verfertigen, dafs wenigstens zwei Drittheile der sonst
nothigen Nihte in Ersparung kommen, wodurch diese Kleidungs-
stiicke nicht allein geringere Verfertigungskosten erfordern, son-
dern auch ein weit schineres Anséhén gewinnen. Auf drei Jabre;
vom 17. Mai. ’

1150." Blasius Mayer, Nigelfabriksinhaber, in Wien (Wie-
den, Nro. 242); auf die Verbesserung, 1) nicht blos aus zweischnei-
dig geformten (wie es bisher geschah) sondern auch aus einschnei-
digen, oder auch mit gar keiner Schneide versebenen, durch
‘Walzen zugerichteten Nigelschienen, Schindclnigel mittelst Ma-
schinen zu verfertigen; 2) durch neue Vorrichtungen und Maschi-
nen aus gwei- oder einschneidigen oder auch ganz ohne Schneide
zubereiteten , gewalzten oder ungewalzten, nach verschiedenen
Formen zugeschnittenen Niigelschienen oder anderen Metallschienen
mit Anwendung des Feuers, oder auch, und zwar grofstentheils,
auf kaltem Wege, alle Arten von Niigeln, so wie auch verschie-
denartige Eisenwaaren zu erzeugen, wodurch viel bessefe Fabri-
kate,, und wegen der dabei eintretenden Ersparung an Zeit, Brean-

Jaheb. d, polyt. Inatit, XIII, Bd, a4
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stoff und Menschenhinden, auch mit weit geringeren Kosten als
bisher, erzielt werden. Auf fiinf Jahre; vom 17. Mai.

n151. Benedikt Praschinger, Mitbesitzer eines Privilegiums
auf die Zurichtung der Rofshaarzeuge (Jabrb. XIIL. S.364, Nro. 12 17),
in Wien (Mariabhilf, Nro. 48), und Mathias Reisinger, gewesener
Sattlermeister ; aufdie Erfindung: aus dem, nach der neuen privile-
girten Methode zugerichteten Rofshaarstoffe, Mianner - Halsbinden
ohne Anwendung von Schweinsborsten oder Fischbein zu verferti-
gen, welche sich durch ihre schine schwarze Farbe, Reinheit,
Elastisitit und Dauerhaftigheit, so wie durch die Billigkeit ihres
~Preises vor -allen bisher bekannten Gattungen von Halsbinden aus-
zeichnen. Auf fiinf Jahre; vom 17. Mai.

1153. Joseph Lerch, Papierfabrikant zu Kronstadt in Bébmen;
auf die Entdeckung: das, in den &sterreichischen Staaten bisher
nech nie verfertigte blaue Nadelpapier echt, und seinem Zwecke
vollkommen cntsprechend darzustellen. Auf fiinf Jahre; vom
17. Mai. :

1153. Friedrich . Berger, biirgerl, Posamentirer in Hien
(Neubau, Nro. 266); auf die Erfindung: eine neve Gattung ge-
flammter Schniire (Gimpe) aus Seide und Baumwolle gewunden,
zu verfertigen , welche, ohne aus verschiedenfarbigen Theilen zu
bestehen, dennoch verschiedene Farben spielen, durch Glanz,
welcher inshesondere mittelst der dazu angeeigneten Goldspinn-
rider hervorgebracht werden kann, und durch Reinheit sich aus-
zeichnen, zur Verfertigung der schénsten modernen Krepinen,
zum Aufputz an Frauenkleidern, Mobeln und sonstigen Tapesier-
arbeiten vorziiglich geeignet, und dabei dennoch im Preise billig
sind. Auf zwei Jahre; vom 17, Mai.

1154. Franz Thaler, Privilegiumsbesitzer, und Christoplx
Heickler, gewesener Bestandwirth, beide in Wien (Wieden,
Nro. 530); auf die Verbesserung, darin bestehend, Mohn- und
Kuchengebicke mit Ersparung der Hilfte Hefen und mit weniger
Miibe und Hosten nicht nur geschmackvoller und flaumiger, son-

- dern auch woblfeiler als bisher zu erzeugen. Auf drei Jahre;
vom 1. Mai.

_ 1155, Vitus Ugazy, k. k. n. 6. Strafsenbaukommissir, zu
Theresienfeld in Nieder - Osterreich (V.U. W.W.); auf die Er-
findung einer mechanischen Rollmange, welche sowohl zum Ge-
brauche fiir Hauswiische, als auch in gréfserem Mafse fiir Firbe-
reien, Leinwand- und Zeugfabriken vollkommener, als die bisher
iiblichen Mangen geeignet ist. Die Rollmange zum gewdohnlichen
Hausgebrauche ist nur 4 Schuh lang und 2!/, Schuh breit, kann
daher in jedes Lokale und auch in obere Stockwerke gehracht,
und ohne alle Erschiitterung und Nachtheile fiir das Wohngebiude
in Wirksamkeit gesetzt werden. "Eine mittelmiifsige Weibsperson
von 14 bis 16 Jahren kann ihr mittklst eincs Fufses cine beliebige
Presse von 11/, bis 6 Zentner geben, sie obne besondere Anstren.
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gung in Umtrieb setzen, und in gleicher Zeit chen so vicle Wische, als

zwel Menschen auf einer gewohnlichen Wischrolle rein und schion

mangen. Der Mechanismus gibt der Prefswalze eine sweifache

Federkraft, wodurch sich dieselbe nach der Dicke der Einlage und

der Quantitit der Wiische von selbst richtet, ohne dals ihr gleich-
seitiger Druck geiindert wird. Durch den erkten Anblick wird

Jedermann von sclbst in die Henntnils der wenigen-erforderlichen

Handgriffe gesetzt, und kann sie ohne Gefabr und mit Leichtigkeit °
betreiben, da die Rollwalzen niemahls ausgehoben, und der Ma-
schine keine besondern Verrichtungen gegeben werden diirfen.
Die mechanische Rollmange fiir Fiirbereien, Leinwand. und Zeug-
fabrikanten ist von derselben Struktur, aber 7 Schub lung, und -
40 Zoll breit. Mittelst eines Gewichtes von 50 — 6o Pfund kann
ibr eine Presse von 60 — 80 Zentnern gegeben, und sie durch
eine Mannskraft in Thiitigkeit gesetzt werden.  Die Last der Presse
wird durch blofse Verschiebung des Zuggewichites nach Belieben
~gemiifsigt. Ubrigens wird diese Rollmange nur dufserst selten
einer Reparatur unterliegen:, und im Hieinen fiir den Hausbedarf
nicht mehr als eine gewohnliche Wiischrolle kosten; die griofseren
fir Fabriken aber werden nicht den dritten Theil der bei den
gegenwirtig iiblichen, mit Steinen belasteten, ein Lokale vom
7 — 8 Klaftern einnehmenden, und zwei Pferde erfordernden Man-
gen nithigen Vorauslagen erfordern. Auf funf Jahre; vom 17. Mai,

1156, Johann Kaspar von Bodmer, grofsherzoglich Badeu-
scher Salinen- Direktor, in Wien (Landstrafse, Nro, 62); auf die
Erfindung einer Eisenschienen- und einer Holzbahn, durch welche
ein wohlfeilerer und leichterer Transport der bisher durch ge-
wohnliche Fuhren transportirten Gegenstinde erzweckt wird, welche
alle Vortheile der Pulmer'schen Eisenschienenbabn gewihrt, und awch -~
die der letztern noch vorgeworfenen Nachtheile hebt, indem die
‘Wiigen auf derselben auch bei ganz ungleicher Ladung ihren unge-
storten Gang fortgehen, da sie in der Hérstellung um cin Drit-
theil woblfeiler ist, geringeren Beparaturen unterliegt, nur die
Hilfte der Reibung der Pazlmer'schen Bahn su iiberwinden hat,
dem Einflusse starker Winde, und den Schwankungen nicht unter-
worfen ist, und dabei eben so wenig Terrain erfordert, und eben
so wenig von Witterung, Schnee und Staub leidet, als die Palmersche,
_ keine Kommunikation hindert , sogar an den abschiissigsten Stellen

ehraucht, ja augenblicklich gesperrt werden kann. — Die Holz-
ahn ist wegen ihrer noch gréfseren Woblfeilheit aueh fiir Private
zum Transporte von Bau- und Brenm-Materialien und Landes-
Produkten geeignet, .kann aus jeder Holzgattung durch gewdhn-
liche Zimmerleute erbauet, sehr leicht von einem Orte zum an-
~dern gebracht, abgehoben und ins Trockene gelegt werden, Auf
fiinf Jahre; vom 17. Mai. . / '
1157. Sebastian Werner, Hutfabrikant in Wien (Stadt, Nro.

436), Franz Werner, Johann Schlick und Johann Kinda; aufdie Ver-
besserung in der Erzeugung der Minner- und Damenhiite, . ver-
moge weleher die Filzhiite aller Art durch Vervollkommnung der
- Bearbeitung, des Firbens und Zurichtens, so wie anich dic uber-
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rogenen: Hiite aller Art aus Seidenfelper, Sammt und allen Gat-
tungen Sciden - und Baumwoll - Zeugen auf eine bessere Art und
billiger als bisher - verfertiget werden. Auf fiinf Jahre; vom

19. Mai,

1158. Ernst Wessely, Hirer der Rechte in Wien (Stadt,
Nro. 6); auf die Erfindung eines Laufschuhes ,-welcher die Natur
einer Schnellmaschine hat, um in miglich kiirzester Zeit die mog-
lich grofste Strecke auf gebahnten festen Wegen nach erlangter
Kunstfertigkeit zuriickzulegen. Auf zwei Jahre; vom g. Julius.

1159. Christian Flach, Zuckerbicker in Wien (Spitelberg,
Nro.g2); auf die Verbesserung, bestehend in einer raffinirten,
und von der bisherigen ganz verschiedenen Art: 1) alle Gattungen
Torten , Kuchen, Zuckerbuttergebicke, kleines Gebicke, Biscuit,
Traganth - Arbeit, u, d. gl.- 2) Lyoner Brustzucker und Brust-
zeltchen, welche sowohl in den Bestandtheilen, als in der Bear-
beitung von den gewdhnlichen Zeltchen verschieden sind , und 3)
- Porto-Punschessenz und Porto -Punsch ohne Zitronensdure zu
verfertigen, wodurch die Erzeugnisse weit reiner werden. Auf
fiinf Jahre; vom ¢, Julius.- * -

160. Luigi Mazzaca, Rentierer aus Rom , derzeit in Wien
(Stadt, Nro. 1093) ; auf die Entdeckung einer Flissigkeit, aus
welcher auf eine bequemere und minder kostspielige Weise, und
mit Bescitigung des bei anderen Gasbereitungen sich entwickelnden
hichst unangenchmen Geruches das schionste Beleuchtungsgas er-
zeugt wird, das man bis jetzt kennen gelernt hat, und durch wel.
ches die urspriingliche Fliissigkeit in derselben Quantitéit und Kraft
wieder lhergestellt wird, um daraus fortwihrend Gas zu erhalten,
ohne mehrere Kosten als jene der ersten Gascrzeugung verwenden
zu miissen., Auf viergeln Jahre; vom g. Julius.

1161. Ignaz Kalliwoda , befugter Hosentrigermacher in
Wien (Altlerchenfeld, Nro.22¢) ; auf die Verbesserung, bestehend
in der Verfertigung von Damen - Leibbinden mit Spitzen, von ver-
schicdenen Formen und Stoflen mit geprefsten Desseins, auch mit
Metalldrahtfedern, die mit Seide fiberzogen sind, mit und ohne
Elastizitit, mit Geld, Silber oder Seide gestickt, und mit Stabl-,
Bronze - oder Perlmutter- Spangen und Schliefsen verziert; dann
von Armbindern, Strumpfbiindern und Hosentrigern mit densel-
ben Metalldrahtfedern, welche in der Ausdehnung und Zusammen-
ziehung nachgiebiger, und der Leinenwische nicht so nachtheilig
sind, als die mit Alaunleder iiberzogenen. Auf drei Jahre; vom
9. Julius. -

1162, Joseph Ressel, k k. Liistenlindischer Domainen Inspek-
tions - Waldmeister in Triest ; auf die Erfindung einer Mahlmiihle,
bei welcler das Mahlen und Schroten des Getreides durch Zy-
linder, dasSortiren des Mehles, mittelst cines planen MehlLeutels,
und das Aufschiitten des zu mahlenden Stoftes mittelst einer
Sehraube bewirkt wird. Auf ein Jahr; vom g, Julius.
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1163. Joseph- Nufsbaum,. gewoscner Schlossermeister und
Inbaber der eingegangenen Pulverstampfe vor dem Neuthore in
Wienerisch - Newstadt (V. U. W. W.) ; auf die Verbesserung an den
Kupferhiitchen, darin bestehend, dafs die Knallsubstanz in den-
selben eine hochst gleichférmige, dem Schiitzen durchaus unschid:
liche Detonation veranlafst, dafs die mit diescm Pulver geladenen
Hapseln selbst- beim Schusse nur aufreilsen, und unter keinerlei
Umstinden dem Schiitzen Hupfersplitter in das Gesicht schleu-
dern, vor dem Einflusse jeder Witterung gesichert sind, und an
.de;n Gewehren immer richtig losgehen, Auf fiinf Jakre; vom 9.
Julius. : ' :

- 1164." Salomon Pergamenter, Mechaniker aus Szenitz in Un-
garn, derzeit in Wien (Stadt, Nro. 782); auf die Erfindung von ~
Linier - Instrumenten, welche wegen ihrer Einfachheit win einen
sehr billigen Preis angeschafft werden kénnen, und mittelst deren
man einen ganzen Bogen mit Tinte oder Bleislift in engen oder
‘weiten Linien auf ein Mahl, und mit Hiilfe einer Vorrichtung auch
mehrere Papierbogen von verschiedener Gattung zugleich liniren
kann, Auf zwei (fiinf?) Jahre; vom 35. September.

1165, Joseph Hendrich, Handlungssubjekt zu Prag (Neustadt,
Nro. 190) ; auf die Verbesserung der Ziindhiitchen, darin beste-
hend, dafs zu den Hiitchen kein Kupfer noch sonst ein Metall ge-
braucht wird, und dals die Ziindmasse aus wohlfeilen und un-
schidlichen Ingredienzien besteht,  welshalb-diese Ziindhiitchen
billiger als die bestehenden Hupferhiitchen verkauft werden kon-
nen. Auf fiinf Jahre; vom 25, September, -

1166. C. R. Gullmann, befugter Baumwollwaaren - Fabrikant
-in Wien (Josephstadt, Nro. 188); auf die Erfindung eines mecha-
nischen Webstuhles, dessen Vorziige darin bestehen: 1) 'dals
derselbe sowohl durch Pferde als durch Wasser oder Dampfkraft
in Bewegung gesetzt werden kann; 2) dafs er zur Verarbeitung
aller denkbaren Stoffe und zur Erzeugung sowohl glatter als ge-
streifter,- kroisirter und gemusterter Waaren, von der feinsten,
wie von der geringsten Qualitit in gleicher Vollkommenheit geeig-
net ist; 3) dafs dabei keine andere menschliche Hiilfe np hig ist,
als um die allenfalls abreifsenden Fiden wieder anzukniipfen;
4) dafs dieser Stubl fiir die Verarbeitung der Baumwolle mit einer
besonderen Vorrichtung versehen ist, mittelst welcher die Hette
nach Verhiltnifs der Arbeit und oline dieselbe aufsuhalten, gleich
auf dem Stuhle geschlichtet werden kann, wodurch ein immer
leiches Fabrikat erzielt wird, und_die aus zu trockener oder zu
%euchter Witterung entspringenden Ubelstinde. wegfallen; 5) dafs’
diese Vorrichtung zum Schlichten auch auf einer besonderen Ma.
schine angebracht werden kann, um ganze Hetten fiir gewishaliche
“Webstiihle vorzuschlichten und aufzubidumen ; 6) dafs diese Ma-
schine mit jeder Schnelligkeit arbeitet, welche der zu verarbeitende
Stoff nur immer- aushilt; 7) dafs sie cndlich viel wohlfeilere und -
bessere Waare liefert, als bei der bisherigen "Art 2u arhciten er-
zielt werden konnte. Auf drei Jahre; vom 35 September.
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1167. Joseph Joachim, Feinstahlarbeiter und Inhaber eines
Privilegiums auf Sicherheits - Rasiermesser (Jahrb. XII. 8. 345.
. Nro. 1097), zu Prag (Vorstadt Harolinenthal, Nre. 30); auf die
Verbesserung der Scheren, darin bestehend, dals dieselben, es
mégen nun so 5enaimte Zwick -, Ausschneid-, Nihe -, Nigel-,
Leinwand -, Papier-, Leder-, Schncider- oder Blechscheren seyn,
vermige eines statt der bisher iiblichen Niete oder einer einfachen
HKopfschraube nach seiner Erfindung konstruirten Stiftes sowohl,
als vermége einer eigens gearteten Zurichtung des Schlusses und
der Schncideblitter, gleicg auf- und zugehen miissen, daher beim
Schneiden nicht sitzen bleiben, nicht iiber cinander schnappen,
an der Schneide nicht verderben konnen, und auch im Umdrehungs-
pubnkte nicht locker werden, daher an dieser Stellé beinahe nie
abgeniitzt werden kinnen. Auf zwei Jahre; vom a5. September.

1168. Georg Karrer, Privatier aus Augsburg, derzeit in
Wien (Laimgrube, an der Wien, Nro. 38); auf die Erfindung und
Verbesserung, bestehend in der Verfertigung cines Destillations-
und Extraktions - Apparates, welcher sich von den bisherigen durch
seine hichst einfache und sinnreiche Honstruktion unterscheidet,
_ indem cr mit keinen Wasser-, Dampf- oder Wiirze-Vorwirmungs-

blasen versehen ist, die zu destillirende vergohrene Fliissigkeit
nie anbrennen kann, bei der ersten Destillation zugleich reiner,
fuselfreier, ordinidrer Branntwein, einfach und zweifach rektifizir-
_ter Weingeist und absojuter Alkohol abgesondert erzeugt werden,
und wibrend der Déstillation ohne Unterbrechung derselben der
erhaltene ordinire Branntwein gleicbzeitig einer zweiten Rektifika-
tion unterworfen werden kann, eine wesentliche Ersparung an
Beheitzungsmaterial erzielt wird, und mittelst einer neuen ein-
fachén Vorrichtung erkannt werden kann, ob der geistige Gehalt
bereits iibergetrieben und die Destillation zu beendigen. sey; —
' ferner in der Behandlung der Hartoffeln, um aus denselben einen
ganz reinen fuselfreien Branptwein, einfach und zweifach rektifi-
girten Weingeist und absoluten Alkohol zu destilliren, welche den
aus Wein destillirten Geistern an Geschmack und Gehalt vollkom-
men gleich kommen, und sich sowohl fiir die feinsten Liqueure
und aromatischen Wisser als zur Aufldsung der Harze, der fein-
sten iitherischen Ohle, und zu andern chemischen Priparaten vor-
giiglich eignen, wobei weder ein Kochen der Hartoffeln noch sonst
eine bisher gewdohinliche Vorbereitung erfordert, sondern durch
eine einfache Mischung schon wihrend der Gihrung der Kleber
absorbirt, nnd dem Entstehen des FuselShles vorgebeugt wird.
Die Entfuselung und Dephlegmirung unterscheidet sich von der
bisherigen Methode dadurch, dafs sie weder der vegetabilischen
Kohle, noch der Schwefelsiure, noch des Kali bedarf, um durch
ein einziges Deslillat eincrlei Produkte von reinem fuselfreiem
Branntwein, Weingeist verschiedenen Gehalts und absoluten Alko-
hol abgesondcrt zu erzeugen. ' AufzweiJahre; vom 35, September.

vifg. Spérlin und Rahn, k. k. Hof -Pa iertapeten - Fabri-
kanten in Wien (Gumpendorf, Nro, 290) ; auf die Erfindung, da.
rin bestehend, das Anfriehen der Papiertapeten auf eine neue,
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viel schnellere und wohlfeilere Art als bisher, mittelst eines neu
erfundenen Kleisters zu bewerkstelligen, dessen Zihigkeit und
Haltbarkeit das Abspringen der Tapeten vollkommen verhindert,
und wodurch die kostspieligen bisher iiblichen Unterlagen von
Leinwandstreifen und Makulatur-Papier ginzlich erspart werden
ferner jede wie immer gcartete alte oder neue Halkmauer so zuzu.
bereiten, dafs die Papiertapeten mittelst dieses Hleisters unmit-
telbar und mit aller Sicherheit darauf gezogen werden konnen,
und durch diese Zubereitung sowohl die schddliche Einwirkung des
frischen KHalkes auf zarte Farben, als auch dic Ansiedlung von
Ungeziefer zu verhindern; endlich durch diese neue Methode beim
Tapeziren der Zimmer mehr als swei Drittheile der fiir die bisher
" iiblichen Requisiten erforderlichen Auslagen zu ersparen, wobei
auch die Arbeit wenigstens noch ein Mahl so schnell verrichtet
werden kann. Auf ein Jahr; vom 25. September, .

1170 Antonio Bezzonico, als Reprisentant der Dita Bertini,
Brenta e Comp. zu Mailand ;- auf die Entdeckung und Verbesse-
rung: Glasplatten von verschiedenem und weit gréfserem Umfange,
als diefs in den dlteren Zeiten geschah, im Feuer zu firben, wo-
dureh dieselben geeignet werden, grolse Transparente, Gemihlde,
Figuren und andere Zietden, wie sie in der Metropolitankirche .
zu Mailand erscheinen, darzustellen. Auf fiinf Jahre; vom 28,
September. : :

‘1171. Johann Komrad Fischer, Artillerie - Oberstlientgnant,
von Schaffhausen in der Schweiz, auf die Erfindung, alle Arten
von Back- und Ziegelsteinen von was immer fiir einer Gréfse und
Form gleich bei ihrer Verfertigung entweder durch Bobrung (Per-
foration) oder Einlegung von nachher wieder herauszuziehenden
Kernen so durchzustechen und auszuhGhlen, dafs sic bei gleich
grofsem Volumen von gewdhnlichen Backsteinen nicht nur weniger
Materie enthalten, und eben defshalb schneller trocknen, weniger
reilsen, beim Brennen einen geringern Aufwand an Zeit und Brenns
stoff erfordern, und leichter verfithrt werden kénnen, sondern bei
Baufiihrungen noch den besonderen Vortbeil gewihren, als Gewdlb-
oder Mauersteine weniger auf dic Fundamente zu driickea, bei
partieller oder totaler Glasirung fiir Ableitungs-Hanile von Was-
ser, Feuchtigkeit oder Dimpfen zu dienen, bei Ofen, die aus nicht
leitenden Umgebungen gebaut werden sollten, diesem Zwecke,
weil sie weniger Masse und viel Luft enthalten, vorziigich zu
entsprechen, dafs also iiberhaupt mittelst derselben mit weniger
HKosten als bisher vielerlei architektonisehe Konstruktionen kénnen
ausgefiihrt werden, daher sie Okonomie in der Fabrikation und
Soliditit in der Anwendung gewibren. Auf zwei Jahrc; vom 28.
September. .

* 1171, Johann Poigts, Hausinhaber in Wien (Landstralse,
Nro. 553); auf die Entdecknng: allen Gattungen von lackirten
Blechwaaren, besonders aber Tassen verschiedene Desseins einzu-
driicken, so zwar, dafls alles von der richtigen Seite und nicht
verkehrt (wie diefs beim sogenannten Abzichen der Fall ist) er-

!
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scheinet, und die Desseins sodann auf getuschte Manier su kolo-
riren, oder selbe in verschiedecnen einfirbigen Druckfarben dar-
zgustellen, wodurch die lackirten Blecharbeiten ein schGnes Anse-
hen gewinnen, Auf fiinf Jabre; vom 28. September,

1173, Franz Heller, Posamentirer und Landesfabrikant in
Wien (Schottenfeld, Nro. 430) ; auf die Verbesserung: 1) durch
Verwendung einer Regulirungs-Maschine bei den Seidenband-Miibl-
stiithlen, in allen Gattungen von Seidenbindern (besonders in den
broschirten, faconirten und glatten Diinntuch - oder Gazebindern)
eine solche Gleichheit und Regelmiifsigkeit, verbunden mit Rein-
heit und Schdnheit hervorzubringen, dals sie den franedsischen
durchaus gleich kommen; 2) durch Anbringung éines andern Me-
chanismus zu bewirken, dafs sich die Binder von selbst aufwin-
den, so, dals nach Verhiltnifs der Waare der Geselle 20, 30, 50
und mehr Ellen fortarbeiten kann, ohne dafs der Flaschensug in
seine vorige Lage auriickgesetzt, wohl aber an Zeit sehr viel ge-
wonnen, und die Schonheit und Reinheit der Waare befordert
_ wird. Auf zwei Jahre; vom 28, Septemher.

" 1194. Karl Ludwig Weilheim , Kaufmann aus Krakau, in
Wien (Wieden, Nro, 180); auf die Erfindung und Verbesserung
und swar: 1) Verbesserung in der Fabrikation des fliissigen Am-
moniaks (Salmiakgeistes), wodurch der Riickstand nach der Aus-
arbeitung leichter beseitiget, und bei dem Einsatze eine geringere
Menge Halk erfordert wird; 2) Erfindung eines neuea HKittes,
-welcher zum Behufe der Ammoniak - Erzeugung vollkommenere
Dienste leistet, indem er auch in diinneren Lagen aufgetragen, und
ohne allen Uberzug dem Durchdringen des heifsen Ammoniakga-
ses widersteht; 3) Verbesserung in der Erzeugung der Salpeter-
gidure mittelst einer wesentlichen Verinderung in der Zusammen-
stellung der Vorlagen, und in der Manipulation, wodurch auch
aus salzsdurehaltigem Salpetcr rcine Salpetersiure erzeugt wird.
Auf fiinf Jabre; vom 28. September.

1175. Michael Crotti, Hupferschmied zu Castiglione in der
Lombardie ; auf die Verbesserung an dem zum Abspinnen der Sei-
denkokons verwendeten Hessel mittelst einer damit in Verbindung
gebrachten kupfernen Rohre. Auf zwei Jahre; vom 28, September,

11%96. Karl Hirschfeld, Galanteric - Tischles in Wien (Wind-
miihle, Nro. 35); auf die Verbesserung der Granitmasse, wodurch
dieselbe auf Holz, Metall, Blech, Bein oder Pappe aufgelegt, die
.schon hekannte franzgsische Granitmasse an verschiedenartigem
Farbenspiel, an Dauerhaftigkeit und Woblfeilheit iibertriffy, durch
ihre Festigkeit nicht abschmutzt, sondern an Schénheit gewinnt.
Auf zwei Jahre ; vom 28. September.

* 1177. Peter Anton Cassoni, Apotheker zu Pieve in Tirol;
auf die Erfindung eines Apparates zur Erzeugung gashiltiger Mi.
neralwisser, dessen Vortheile darin bestehen : dafs 1) mittelst einer
in dem Verdichtungsgefifse angebrachten Vorrichtung das Wasser
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in der kiirgesten Zeit mit einer grofsen Menge kohlensauren Gases
geschwiingert wird; 2) in einem. einzigen Prozesse dreierlei Gattun-
gen von Mineralwissern bis.zu einer Quantitit von 800 Pfund crzeugt
werden; und 3) endlich hierbei ein bedeutendes Ersparnifs an Zeit,
Gas und Eis erzielet wird; daher denn seine Mineralwisser aueh
viel wohlfeiler als dic nach einer andern Methode bereiteten zu
stehen kommen. Auf zwei Jahre; vom 28. September.

1178. Severin Zsugmayer, Handwerkszeug - Fahrikant su
Waldegg in Nieder- Osterreich; auf die Erfindung eines neuen
Pfluges, dessen Vortheile darin bestehen, dafs er 1) viel leichter
als der gewdhnliche in die Erde eindringet, delshalb leichter zu
regieren, und zum frisch eingreifen geeigneter ist; 1) dafs bei ihm,
da er ganz von Eisen ist, alle Reibung in der Erde, und das
Anhingen der Erde an den Pflug ginzlich vermieden, und dem
Zugviehe die Arbeit sebr erleichtert wird; 3) dafls er sebr einfach
und mit keinen leicht gebrechlichen Theilen verschen ist; 4) dafs
bei dessen Anwendung 14 Zugkraft erspart , und der Acker
nicht so fest getreten wird, daher auch sum Anbaue tauglicher!
bleibt; 5) dafs er so tief in die Erde eindringt, als nétbig, und
Zugkraft vorhanden ist, daher man damit bei nassem thonigem
Boden, wo sich gewdhnlich viel Erde anklebt, immer fort arbei-
ten kann; 6)dafs er von geschmiedetem Eisen ist, und sich daher
leicht an allen Theilen repariren lifst. Auf fiinf Jahre; vom 28,
September. . L

1179, Karl Pfeiffer, Lederfabrikant in Wien (Landstrafse,
Nro. 51); auf die Erfindung: 1) alle Gattungen gefirbten uind- un-
gefarbten Saffians, als Bock-, Ziegen-, Hita-, Schaf- und Lamm-
felle, mittelst einer Maschines, die entweder durch Mensechén.,
Thier . oder durch Feuerkraft in Bewegung gesetzt wird,; viel
schoner und gleichférmiger zu glinzen, und zu appretiren, und
diese Arbeit selbst durch ein Kind von zehn Jahren zu bewirkens
a) die obbesagten Saffian-Arten auf eine sehr einfache, zweck-
mifsigc und schnelle Art zu trocknen, wodurch die Schinheit so-
wobl, als die Qualitit des Leders verbessert, und der Preis her-
abgesetzt wird.  Auf fiinf Jahre; vom 28. September.

1180. Joseph Hecker, k.k. Salinen-Koatrolor aus Galizien,
derzeit in Wien (Stadt, Nro, 736); auf die-krfindung, dem Bau-
holze, welches der Witterung preisgegebén ist, dann Bretern, Lat-
ten, Schindeln, Wasserleitungsrihren, gesprengten und gemeinen
Briicken, und andepn Tagbaulichkeiten eine viel grifsere -Dauer,
als bisher der Fall war, zu verschaffen. Auf fiinfzehn Jahre;
voni 28. September. ‘ :

~-~- 1181, Cdsar Descamps zu Mailand (Piazza delle galine,
Nro. 1701); auf die Entdeckung: die Verfertigung und den Ge-
brauch der mechanischen Weberstithle von Ghisea in den k. k,
Erblanden einzufithren, welche zur Erzeugung der Schafwoll-,
Baumwoll -, Leinen- und. Seidengewebe veriendet werden kén-
nen, und mittelst welcher, da sie entweder durch Wasser oder
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durch eine andere Triebkraft getriecben werden, sowohl eine gra-
fsere Vollkommenheit in den Erzeugnissen, als auch eine bedeu-
tende Ersparang an der Handarbeit erzielt wird. Auf fiinf Jahre;
vom 28. September. :

‘1183. Ferdinand Vaghi, Firber zu Muailand (Strafse won
Moroni) ; auf die Entdeckung: was immer fir Woll- und Seiden-
geugen die schwarze Farbe zu benechmen, und dieselben in cine
beliebige andere Farbe umzufirben. Auf fiinf Jahre; vom 28, Sep-
tember.

- 1183. Mathias Miiller, Instrumentenmacher, und dessen Sohn,
in Wien (Leopoldstadt, Nro. 502); auf die Erfindung an dem Piano-
forte, anter dem Nahmen » Gabel-Harmon-Pianoforte «, welche im
Wesentlichen darin besteht, anstatt Stegstiften, Stimmgabeln von
Btahl oder Meéssing mittelst Stimmstiften anzuwenden, die nach den
Saiten ihre Verjiingung erhalten, and nach dem Tone, den ihre Sai-
ten haben, gestimmt werden, wodurch die dritte Saite entbehr-
Hch wird, der Ton stirker, voller und glockenartiger hervorkommt,
dad Springen der Saiten vermindert, dasStimmen erleichtert, und
die Stimmung haltbarer wird, indem das Instrument um 28 Zent-
ner weniger Spannkraft hat. Diese Erfindung ist bei allen Gattun-
gen von Pianoforte anwendbar, wo die Himmer in den Steg, oder
gegen den Aufschlagsteg schlagen, und kann mit einer einfachen,
zwei - oder dreifachen Besaitung gemacht werden. Auf fiinfJabre;
vom 38, September,

- 1184, Karl Friedrich Lange, Kaufmann aus Konigsberg in
der Neumark, derzeit in Wien (Stadt, Nro. 1133); auf die Erfie-
dung einer Steinmasse zur Dachlbsedeckung, zu Bau- und Grab-
steinen, dann zu Hausverzierungen, welche bei geringeren Kosten,
allen Einwirkungen der Luft und des Wassers dergestalt wider-
steht, dafs sie im Fortgange der Zeit immer mehr an Unzerstor-
barkeit gewinnt, und dals die Bedachung mit der sich hirtenden
Steinmasse unmittelbar auf die Lattung des Daches amgebracht
wird. Auf fiinfzehn Jahre; vom 28. September,

1185, Lukgs Kasperkiewitz, Posamentirer in Wien (Gum-
pendorf, Nro. 39); auf die Erfindung: *1) Iris-Maschinen - Schniire
sum Aufputze fiir Frauenkleider und fiir Tapezirerarbeiten zu er-
zeugen, welche die bisher verfertigten Schniire an Schonheit der
Farben und an Dauerhaftigkeit iibertreffen, und im Preise nicht
héher als diese letztern zu stehen kommen; a) alle Gattungen Ta-
pezirer - Versierungen, als Fransen, Hrepins, Draperien etc. in
allen Farben mit der Iris-Schattirung zu erzeugen, welche gleich-
falls sowohl durch die Schénheit und Schattirung der Farben, als
durch ihre Dauerhaftigkeit die bisher verfertigten derlei Posamen-
tirerarbeiten iibertreffen, und gleichwohl im Preise nicht héher
zu stchen kommen, Auf swei Jahre; vom 28. Scptember.

1186. Stephan Romer von Kifs-Engyzke , Chemiker und Ma-
gister der Pharmazie, in Wien (Stadt, Nro. 1035); auf die Erfin-
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dung, mittelst welcher durch die theils mit neuen, theils mit ver-
besserten Mitteln vereint bewerkstelligte Erzeugung der Chlor- °
Alkalien und Chlorgiinder, dann durch eine Brennshl-Liuterungs-
methode mit Beniitzung einiger bisher als unniitz weggeworfenen
Abfille nebst den bessern und wobhlfeileren Hauptprodukten auch
noch die Gewinnung einer wohlfeilen lederdbnlichen, zu mancher-
lei Gegenstinden formbaren Masse, dann eines sogenannten Anti-
;yroticums zum Schutze der Kriegs - und Hauffabrteyschiffe gegen

euer und Nisse; ferner eines wohlfeilen Anstrichs fiir Schindel-
dicher, endlich neuer wasserdichter, augenblicklich trocknender,
Deckfarben zum Anstreichen verschiedener Gegenstinde, und ei- -
nes neuen kriftigen und einfachen Bleichmittels zum technischen
Gebrauche, als Nebenprodukte, ohne die Gesundheit der verwen-
deten Arbeiter zu getdhrden, erzielt werden konnen. Auf fiinf
Jahre; vom 28. September.

1187. Georg Kalmar, biirgerl. Handelsmann zu Odenburg in
Ungarn; auf die Erfindung, das gedirrte Odenburger-Obst in
Schachteln mit einer gewissen Art zu diesem Behufe verfertigter,
in Rdbmen und unter Glas wohl verschlossener Bilder zu verzie-
ren, Auf fiinf Jahre; vom-28. September.

1188. Karl Wilkelm Brevillier, Pichter der Schwadorfer Ge-
spinnstfabrik, in Wien (Nro. 943), und Jakob Zillig, Maschinist, auf
die Verbesserung an denMule-Vor- und Feinspinn-Maschinen , darin

- bestehend , dafs durch verschiedene an den einzelnen Theilen der
Maschinen angebrachte mechanische Vorrichtungen, der Gang der--
selben , und insbesondere der Aufschlag der Fiden auf .die Spin-.
deln so geregelt wird, dals dadurch jede Willkiir des Arbeiters
vollkommen bescitiget, und zugleich eine gleichférmigere , ergie-
bigere und dabei wohlfeilere Fabrikation, als auf die bisher iib-
liche Art erzielt wird, Auf zehen Jahre; vom 28. September.

1189. Johann Sandhaas, privilegirter Uhrmacher in Wien
(Jagerzeile, Nro. 531); auf die Entdeckung, mittelst eines beson-
deren, in England und Frankreich bereits angewendeten Mecha-
nismus aus Holz, Leder, Metall, in Verbindung mit Schliuchen
oder Zuleitungsrohren alle Gattungen Getrdnke und Fliissigkeitén
unmittelbar aus dem Fasse in eine Wohnung oder Wirthsstube zu
leiten, welcher Mechanismus sich besonders den Wirthen, Wein-,
Bier - und Branntweinschiinken cmpfehlen diirfte, indem sie da-
durch an Zeit und Dienstgehiilfen ersparen, und Bevortheilungen
von Seite des Dienstpersonales entgeben. Ein weiterer Vortheil
dieser Entdeckung besteht darin, dafs durch die Anwendung der-
selben die Getrinke und andere. Fliissigheiten nicht verunreiniget
noch verschiittet, und insbesondere immer frisch erhalten werden;
s0 wie selbe noch iiberdiefs cine Menge anderer Vortheile darbie-
thet. Auf zwei Jahre; vom 28. September.

1190. Michael Leixner, Hausbesitzer in #Wien (Wieden, Nro.
639); auf die Erfindung, mittelst einer eigenen Manipulation upd
der gewdihalichen Ahsonderungs - Apparate aus einem bisher zu
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ger keinem Gebrauche verwendeten, und als scheinbar uunniitz
weggeworfenen rohen Produkte in Verbindung mit weifsem Kalk-
erde-Sandstoffe ein ncues Wiener - Schénreib - und Ersparungs-
Material fir die Ausreibung der Wohnzimmer, und fiir den Kii-
chengebrauch zu erzeugen, welches ungemein ausgiebiger als der
zu diesem Zwecke bisher verwendete weifse Sand riicksichtlich des
darin enthaltcnen grifseren Schwererde-(?) und KHieselantheiles ist,
und auch wegen der, zu dem erwihnten Gebrauche erforderlichen

eringeren Quantitit den Vorzug vor dem letstern behauptet. Auf
ﬁrci Jahre ; vom 28. September. «

1191. Joseph Wagner, Mechaniker, und dessen Sobn Jo-

- kann Wagner , in Wien (Wieden, Nro. 348); auf die Erfindung
einer eisernen Maschine, die Stirke aller Gattungen des Schiefs-

Ivers zu untersuchen, und genau anzugeben, welche, da sie

n einem kleinen Mafsstabe verfertigt ist, sowohl den Erzeugern

des Schiefspulvers, als auch in Bergwerken und Steinbriichen, so

wie auch Jigern und Scheibenschiitzen nu einem sebr vortheilhaf-

-ten Gebrauche dienen kann, Auf zwei Jahre; vom 28.September.

1192, Anton Lachner, biirgerl. Siegellackfabrikant zu Prag;
auf die Erfindung, in allen Farben festfirbiges Siegellack auf eine
neue Art zu verfertigen. Auf fiinf Jahre; vom 28. September.

1103, Jakob Zegelaar, Siegellackfabrikant aus Holland, der-
eit in Wien (Leopoldstadt, Nro. ¢5), auf die Erfindung, Siegel
gack von den verschicdensten, in der Gsterreichischen Monarchie
noch nicht bekannten Farben, theils einfirbig, theils marmorirt,
80 ‘'wie auch ein besonders vortheilbaftes Stopsel- Siegellack von
vorziiglicher Giite und Feinheit mittielst Maschinen mit grofsem
Zeitgewinn zu verfertigen, und demselben cine schime Politur
zu geben, Auf zwei Jahre; vom 28. September.

1194. Katharina Comizzoli, geborne Fantonetti, Handschuh-
macherinn su Pavia (Nro. 1005); auf die Verbesserung in der Ver-
fertigung der Handschuhe, vermége welcher von den bei den Hand-
schuhen gewdéhnlichen sechs und dreifsig Nibten,. zwei und zwan-
tig erspart werden. Auf Ein Jahr; vom 28, September.

1195. Friedrich Pelikan, Inhaber der Mineralwisser - Trink-
Kuranstalt aulser dem Seilerstitterthore, in Wien (Stadt, Nro. 1113);
auf die Erfindung, alle in Kriigen und Glasflaschen versandten Mi-
neralwasser zum zweckmilsigsten Genusse in hermetisch geschlos-
sene gliserne Trinkbecher zu bringen, und denselben in diesen
Bechern einen belicbigen Wirmegrad mitzutheilen, Auf Ein Jahr;
vom 28. September. ' :

1196. Karl Ulbricht, Hutmacher zu Ollmiitz (Nro. 308); auf
die Verbesserung der Hutmacherbeitze, vermige welcher die ge-
genwirtig aligemein in Anwendung befindlichen, der mensch-
‘lichen Gesundheit nachtheiligen , hiiufig Zittern und Glieder-
reifsen herbeifithrenden, in Arsenik und Sublimat bestehenden
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Zusitze durch eine neue Beimischung enthehrlich gemacht wer-
den, welche noch den Vortheil bat, dafls nebst der Verwabrung
der Arbeiter vor jenen HKrankheiten, und der Erziclung eines
“grofsen Ersparnisses, dieser Metallzusatz die dermablige gigartige
Beimischung wesentlich an Giite, Dauerbaftigkeit, Schwirze und
Glang iibertriftt.” Auf fiinf Jabre; vom 28, September,

1197. Karl Friedrich Schmidt, Tintenfabrikant in Wien (Ji-
gerzeile, Nro. 30); auf die Verbesserung, bestehend in der Er-
zeugung eines chemischen Tintenpulvers aus verschiedenen Stoffen,
mittelst dessen durch Vermischung mit warmem Regen - oder Fluls-
wasser in kurzer Zeit eine schone schwarze Tinte hervorgebracht
wird, welche hinsichtlich ihrer Giite, Dauer und besonderen Wohl-
feilheit jede bisher fabrizirte iibertrifft, und iiberdiefs im Stehen
nicht dick wird, keinem Schimmel unterworfen ist, je ilter desto
schwirzer wird, und nicht durchschligt. Aaf fiinf Jahre; vom
28. September. .

1198. Franz Jautz, befugter Tischler in Wien (Gumpendorf,
Nro. 39); auf die Erfindung, bestehend in der Verfertigung von
Ketten - Billards mit elastischen Feder - Mantinelles, bei welchen
das Tueh mittelst Ketten gespannt wird, wodurch 1) ein immer-
wihrend gleicher Lauf der Spielballen erzweckt wird; a) die Bil-
lards jiihr%ich ein- hiochstens zwei Mahl, und da nur um das Tuch
vom Staube zu reinigen, abgedeckt werden diirfen; und 3) das .
Abdecken von Jedermann, und in viel kiirzerer Zeit, als bei den
gewohnlichen Billards vorgenommen werden kann, und somit Zeit
und Kosten erspart werden, wefshalb diese Billards wohlfeiler,
als die-bercits bestehenden zu stchen kommen. Durch die elasti-
schen - Feder - Mantinelles wird ein regelmilsigeres Spiel erzweckt,
indem die Ballen viel richtiger abschlagen, und auch dem Aussprin-
gen derselben durch die Elastizitiit vorgebeugt ist. Aufzwei Jahre;
vom 28, September.

1199. Ignaz Stadler, Eisenhiindler in Wien (Mariahilf, Nro.
17) 3 auf die Verbesserung in der F.rzengung des Eisens zu Brunn-
biichéen, wonach das Eisen statt der bisher iiblichen Streckung
mi