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Eine neue Guillochirmaschine. .

. Ven
) G. Altmitter,
Professor der Technologie am k. k. polytechnischen Institute.

(Tafel I. Fig. 1 bis 17 in natiirlicher Grdf(se, Fig. 18 in der hak
ben Grofse. — Taf. II. Fig. 19 bis 27 in natiirlicher Grofse,
Fig. 28 bis 35 in halber Grifse. — Taf. II. Fig. 36 bis 48
in halber Grifse.) :

Unter guillochirten Arbeiten versteht man iiber-
haupt solche, deren Oberfliche mittelst verschieden~
artiger Linien, besonders aber vertieft eingedrehter
Kreisé, verziert ist. Die Lage dieser eingedrehten
Linien, das Durchschneiden der Kreise, und die
Stellung derselben, geben mannigfaltig abgeinderte
Desseins,, welche eine sehr vortheilhafte, Wirkung
hervorbringen. L

~ Das Guillochiren selbst ist ein Theil der Dreb-
kunst im weiteren Sinne. Daher lassen sich auch alle
zu diesem Behufe bisher iiblich gewesenen Maschinen
cuf die gemeine Drehbank zurickfihren, mit Aus-
nahme derjenigen, deren Bestimmung es ist, vorzugs-
weise gerade Linien nach al'en Richtungen auf der
Arbeit hervorzubringen *). ' .

*) Eine vollstindige Aufziihlung dieser Maschincn und der l{‘unss-'
drehbiinke fiberbaupt, findet man in K. Karmarsch’s Einlei-
tung in die mechanischen Lehren der Technologie. Wicn,
1825, II, Band, S. 19 u. fl,; ausfiibrliche Beschreibungen

Iahrh, A, polyt. Inst, VIIL Bd, 1
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- Alle Guillochirmaschinen sind jetzt seltener, und

werden fast nur fir Gold und Silber (Dosen, Uhrge-
hiuse, u. dgl.) gebraucht und eingerichtet; wogegen
man friiher auch andere Materialien, z. B. Elfenbein
auf diese Art zu bearbeiten pflegte.

Die Ursache diésés seltneren Vorkommens lifst

sich leicht finden. Nicht nur dafs die Desseins, wie

sie die alten sogenannten Passigwerke geben, ziemlich
geschmacklos sind: so ist auch die Bearbeitung selbst
zeitraubend , und die Kosten der Maschine, die im-
mer bettichtlich sind, vergiiten sich nur sehr spit,
und fast allein bei der Bearbeitung der edeln Me-

talle. Holz aber, mit alleiniger Ausnahme des fast gar’

keine Lingenfasern besitzenden ichten' Ebenholzes,
Jafst sich ‘auf den gewohnlichen Maschinen nicht guil-
lochiren, weil der Zahn oder Drehstahl einreifst, und
reine Schnitte dadurch unméglich werden. '

Jedem, welchem die gewdhnlichen Kunstdreh-
binke hekannt sind, mufs ferner auch ihre aufseror-
dentliche Schwere auffallen. Die Spindel allein, mit
den verschiedenen Képfen und Aufsitzen belastet,
‘wiegt oft bei einem Zentner; und der Effekt ciner
solcien' mithsam in Bewegung gesetzten Last sind
hiufig-einige seicht eingedrehte kleine Kreise. Indes-
sen ist diese grofse Schwere, und die Stirke_ aller

Theile wieder unentbehrlich, sobald sich die Arbeit
drehen mufs, wihrend der Zahn oder Drehstahl fest- -

Tiegt; weil eine leichtere’ Spindel schwanken oder zit-
tern, und den Erfolg minder genau machen wiirde.

.

- Die Schwere dieser Maschinen, ihr hoher Preis,

die Langsamkeit ihrer Bewegung; und di¢ dennoch
‘sehr beschrinkte Anwendbarkeit in Beziehung auf das

.aber in Geifsler's Drechsler. Leipzig, 1795 — 1801. 3 Bjnde
_in}b Abtholfluugen. ’ ,P' g, 178 .



Niterial, haben mich zu dem Versuche veraalafst,
e¢ne Maschine aussudenken und ausfiihren zu lassen,
welche, nach ganz abweichenden Prinzipien einge-
richtet, micht nur fast alles das leisscte, was mit
den bekaonnten Guillochirwerken erreicht werden
kann, sondern auch in Bezichung auf das Material
und die Neuheit der Desseins dieselben noch iber-
wreffen sollte.

Ehe ich diese Maschine selbst beschreibe, finde
ich es nothig, einige Vortheile und unterscheidende -
i Merkmahle derselben vorliufig anzudeuten:

1) Die Maschine ist klein, und zwar in dem Grade,

dafs sie auf jeden gewihnlichen Tisch gestelle,
und sehr leicht beliebig transportirt werden
kann.

a) Der Arbeiter kann vor derselben sitzen, denn

3)
| 4)

5)

-é)

sie hat kein Schwungrad, sondern blofs Rad
und Getriebe; und man bedarf, um sie in Be-
wegung zu setzen, blofs beider Hinde.

Obwohl sie, mit Ausnabme des hélzernen Un-
tersatzes, ganz von Metall ist, wiegt sie doch
nur 35 Pfund. In einigen Fillen wird noch eit
7 Pfund schweres Gewicht angehingt,

Man kann auf derselben auch alle sehr feinon
und harten Hélzer: Ebenholz, Guajak, Rosen-:
holz, sogar Buchs- und feines Birnbaumhols,
sehr rein bearbeiten. ‘

Sie kommt kaum auf den fiinfien Theil desPrei-

_ses einer grofsen gut gearbeiteten englischen oden

franzosischen Guillochirmaschine zu stehen.

Endlich hat sie noch die Eigenheit, dals die

Arbeit keiner eigentlich rotirenden Bewegung

bedarf, sondern diese der Drehstahl erhilt, ob-

schon die Arbeit selbst sowohl in der Rundung,

als auch nach der Linge bewegt wel;den kann.
1
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..+ :\Vorziiglich .der Umsjand, da.fs blofsi der Stahl
lie zum .Einschneiden néthige schnelle. Bewegung
erha,l't,, erlaubt es, das Ganze viel leichter am Ge-
wichte , und lleiner zu machen; so. wie. w:eder die
gextadhmgc und ;rundgehende Bewe«rung der Arbeit
Pesseins d,arzust.ellen gestattet, wie dlefs bei kemer
andern, -drghbankibplichen Vorrichtung moghch dst.

<+ Auf den! drei Kupfertafeln ist Taf. I. Fig. 18 die
gdme*Maschmen -von'-oben angesehen, oder ihr Grund-
. nfs, Taf. Ik ng :80,"ist- die vordere Ansicht , oder
ey,,A.uf.r}I,q, jener. Seite, yor ;welcher. der . Arbeiter
sl,tu, und., welche im Grundmsse ‘mit K* bezeichnet
t,p: Taf. III, ist..Fig. 36 .der Aufrifs der in Fig. 18
'saf L. ‘mit K“# bezeichneten Seite. Fig. a9, Taf‘ ilL.
~ zeigt, den Support allein, von der Seite K des Grund-
ﬂéhéé, -dfe* dbﬁ};‘eH Fi ureﬁ ‘abiet beireffen Detgilzeich-
ﬂ'&n‘géﬂ' einzelilr Thelle Ip' allen Figuren sind die
gleickien’ Theile! hﬂt ganz {,lélchen Buchstabeﬁ oder
Zahlen. vétséhén
h j TR e “r . . o
ave lAllﬂ hgw ll,chen ;Stucke beﬁnden snch auf der.
L Grundlageosxenenden, auf dem. aus blofs vier Win-
den bestehenden . holzernen -Untersatze befestigten
l!\"llessmgplatte AA,AA Fig. 18, Taf. I, deren Dicke
man er a39.. und 30 F.gur,.Taf II , und aus
_; crselién kann, Diése Platte 4, Fig.
l’? Tai‘l ist an drci ‘Stellen gana durchbrochen,
nahmhch mit einem schmalen langen Einschnitte 4-,
mit eitiem’ brelteren, schwarz schiaffirten, durch wel-
¢hien - die Leitspindel 23 sichtbar wird, und welcher
~ ungefihr bis unter die Spitze von Frencht und end-
Jich .einem weit kleineren, zum Durchganae der
Schraube: P, .der aber nicht sichtbar, sondern von Z
gddeckt ist..

- Zunachst sind ]ene Theile zu erértern, welche
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zum Einspannen und zur Fithrung des Arbeitsstiickey
dienen. In den Zeichnungen Fig. 18 und 3o ist die~
ses der mit 10 bezeichnete Obertheil oder Deckel
einer runden Dose, der vorher auf einer gemeinen’
-Drehbank schon ganz fertig gedreht worden ist; ein
Verfahren, welches man auf allen Guillochirwerken,
die zum eigentlichen Runddrehen eine zu langsame
Bewegung haben, gleichfalls beobachten mufs. - * -

, g

Um die Art des Einspannens genau einzusehen,
bediene man sich der Fig. 36, 37, 43 und 42 der III. Ta~-
fel; und vergleiche damit noch Fig, 30 auf der II,,
und Fig, 18 auf der I. Tafel, Fig.36 zeigt-unter 1,'a,
3 dic hintere Scite des senkrécht stehenden Kopfes,
Fig. 43 ist sein horizontaler Durchschnitt, Fig. 37 die
vordere Ansicht der Platte, auf welcher die Arbeit
fesi liegt, Fig. 42 aber die Hinterseite der nahmlichen
Platte. c L

Sie ist an der Hinterseite mit einem konischen
Ansatze 6, Fig. 43, versehen, welcher sich in eine
Schraube 13 endet. Wenn die Fliigelmutter der leta-
_ tern, 4 (sieche auch Fig. 36, 30 und 18) ganz abge-
schraubt wird, so kann man die Vorderplatte 5, Fig.
43 (30 und 18) ganz aus der Maschine herausnehmen,
und .auf folgende Art die Arbeit, und zwar rundlau~
fend , einspannen. ' ’

An der Hinterseite von 5, Fig. 42, liegen in be-
sondern Lagern, 43, 43, 43, drei ziemlich feine Schrau-
benspindeln, 7, 7, 7, aber so, dafs sie sich nur rund
- drehen, ‘nicht aber verschieben konnen; daher jede
Schraube einen cingedrehten Hals Liat, womit sie in 43,
und' ein abgerundetes Ende, womit sic in einem
versenkten Loche an der Basis des Kegels 6 liuft. Die
Schrauben haben vierkantige Kopfe bei 7, - woran em _
Schliissel, um sie zu drehen, gesteckt werden kann. '
Vor jeder solchen Schraubé hat die Platte einen lag-
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wthselnd roth und schwara eingelassen, Man seétst
m das Futter so auf die Platte, dafs soin unterster
ind auf den seiner Grilse entsprechenden Kreis,
der, wenn es auf keinen genau passen sollte, zwi-
shen zwei derselben zu liegen rommt. Wihrend
mn Futter und Arbeit in dieser Lage festhilt, wer-
den mittelst des besondern Schliissels die Schrauben
nso gedreht, dafs ihre Muttern, und mit ihnen die -

Zihne 8, vorwirts und gegen den Umkreis des Futters
gechen, ja sogar dafs sie sich in dasselbe eindriicken.
Man siebt Fig, 18, Taf. 1., wie zwei dieser Schrau-
ben upd Zihne, 9, 7, das Futter gefafst haben. Hat
sich das letztere etwas verschoben, so mufs man
durch Offaen und Zudrehen der Schrauben dasselbe
wieder mit dem dazu gehdorigen Kreise konzentrisch
stellen, was keineswegs schwer zu bewirken ist, und
wornach die Arbeit volkommen rund laufen, und .
mitder Platte 5 selbst cinerlei Achse haben wird *).

Man mufs sich hiithen, die gedrehten Stiicke
(Metall ausgenommen) zu lange nnvollendet liegen zu
lassen, weil sie sich dann gerne verziehen und nicht
mehr rund laufen. Wenn das Material trocken war,
so betrigt dieses so wenig, dafs es sich noch aus-
gleichen lifst; und zwar dadurch, dafs man das Stiick
mit den Schrauben 7 so lange richtet, bis die Ab-
weichung auf beide Seiten des Durchmessers vertheilt

®) Es ist erwhtlich, dafs dic Schrauben 7, oder eigentlicher
su reden, die an Ihren Muttern befindlichen Z&hne, das
Futter nur an drei Stellen, uhrigeng aber, we¢nn gie stark
‘angezogen werdeh, fest genug halten. Aber man kann auf
diese Art unmittelbar nichts Vicreckiges einspannen. Zu
diesem Bchufe kann man allerdings der Platte vier, statt
drei Schrauben geben, allein sie wird dadurch zy sehr ge-
schwiicht, und kriimmt sich leicht, wenn man mit grofser
Gewalt die Schrauben anzicht. Ich wiirde daher immer blofs
drei Schrauben vorziehen, weil, wenn wirklich viereckige
Arbeitssticke vorkommen, was jedoch nur selten der Fall
seyn wird, diese sieh auf gin rundes Futter denpoch, allen-
falls durch Leimen oder Hitten, befestigen, und dann,sa
aufspannen lassen, wie die runden.

-

T







ud so diinn, dafs er branchbar ist, man mag die
wdere oder hintere Theilung beniitzen wollen. Die
pheilte Scheibe bewegt sich unter ihm fort, und es

. bl sich daher leicht die Umdrehung derselben dort
uterbrechen, wo die Arbeit stillstehen soll, um mit
enem Kreise oder dgl. versehen zu werden. Dafs die-
ses aber wirklich erfolgen miisse, erhellt daraus, dafs
die Theilscheibe mit dem Mittelstiicke zngleich her-
umgehen mufs, weil sie an dasselbe mit vier Schrau-
ben befestigt ist, und man daher in Fig. 43, Taf. 1IL
4, 13, 6, 14, 2, g und 1o, als ans cinem Stiick be-
stthend, und also nur zugleich beweglich, ansehen
mufs. bbrigens aber liegt die Theilscheibe 2 an der
Vorderfliche von 1 nicht unmittelbar an, welches eine
nachtheilige Reibung verursachen kénnte; allein der
Abstand ist so aufserordentlich gering, dafs er in den
Leichnungen nicht wohl angedeutet werden konnte.

Da der Zeiger 11 an 1 fest, die Theilscheibe
aber mittelst der Kurbel /7~ beweglich ist, so kann
sie bei jedem Theilstrich festgehalten werden, indem
man zu drehen aufhért, wenn der verlangte Strich
unter den Zeiger zu stehen gckommen ist, Durch
dieses Mittel kann man, obwohl nur zwei verschiedene
Theilungen wirklich aufgetragen 'sind, durch Uber-
springen einzelner Striche eiue hinreichende Anzahl
von Eintheilungen erhalten. Die vordere Hilfte des
Umkreises von 2 (man bediene sich hier der Fig. 18,
Taf. L) ist in g6 Theile getheilt, die zweite aber in
180, Zablen, die viele Divisoren zulassen, Wollte man
2. B. blofs go Kreise am Rande der Arbeitsfliche ein-
drehen, so wird man einen Theil iberspringen, oder
180 durch 3 theilen miissen. Fiir 32 Kreise wird man
die Theilung g6 beniitzen, und den verlangten Effekt
erreichen, wenn man die Arbeit jedes Mahl nach dem °
dritten Striche stillstehen lifst, u. s, w. Auf der
Platte 4, Fig. 18, sind auf der freien Stelle zur rech-
ten Hand, fir 180, g6, und eine bald zu erklirende
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dritte Theilzahl, nihmlich 24, alle Divisoren und Quo-
tienten emgeschlagen, damit man sich, ohne Tabelle,

wihrend der Arbeit sogleich orientiren konne Wollte :
man z. B. nur an drei Stellen die Arbeit ruhen lassen, :

so miifste man bei 180" erst nach jeden Go Strichen
stille halten; leichter aber bei g6, nach 32 Theilstri:

chen. Mit einem Worte, diese Theilungen werden -
so beniitzt, wie dieSes bei vielen ihnlichen Kreisthef- :
lungen, z. B. an den Riderschneidmaschinen der Uhr--"

macher, ebenfalls geschieht. Man sieht leicht, dafs :
man mittelst derselben folpende Theilungen Werde er- .

halten kénnen: 180, 96 9o, 6o, 48, 45, 36, 34,
.24, 20, 18, 16, 15; 12, 10, 9, 8, 6,5, 4, 3 2%
welche zum Zwecke vollkommen hmreichen Auc

kann man g6 und 180 noch recht leicht nach dem
Augenmafse halbiren, und hiermit auch 360 und 192,
auch noch andere Zahlen durch 1%, 2% der Orlvlnal-
theilungen, bekommen.

Es war eben von noch einer drmgn Theilung
sin 24 Theile die Rede, und diese ist auf die Stirh

der Vorderplatte, welche die Arbeit triigt, blofs mit’

Punkten aufgetragen, und hat ihren eigenen, am Ko-

fe 1 feststehendenZeiger, dessen hinterer Theil aber
Eogenformlg gestaltet ist, 12 (Taf'Il., Fig. 30) , da-
mit die iiber 5 vorstehenden Scbnaubenkopfe unter
ihr weggehen kénnen. Diese Theilung bat ihren gu-
ten Nutzen, der schon daraus ersichtlich wird, dafs
man den Umkreas der Arbeit in die kleineren Zahlen

2, 3, 4, 6, 8, 12, ohne den bei 180 oder 9fi un- .

vermeldhchen Zeitverlust, theilen kann. Ferner wird
. es moglich, wenn die Platte 5 auf cinem Theilstrich

steht, sie sogleich, z. B. die halbe Umdrehung, ohne

Beihiilfe der Kurbel ¥, dadurch machen zu lassen,

dafs man 4 offnet, Wornach 5 beliebig mit der Hand

gedreht werden kann. Der bedeutendste Vortheil
aber, den diese Theilung gewiahrt, ist dieser,- dafs
man durch ihre Beihiilfe die noch ‘unvollendete Ar-
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W aus der Maschine nehmen, und wieder rund-
bfend und auf dieselbe Stelle cinsetzen kann, anf
eicher sie vorher gestanden hat; cin Verfahren,
welches bei manchen Gelegenheiten sehr vortheilhaft,
ud leicht ausfiibrbar ist. Denn wenn in Fig. 30 eben
der Zeiger 12 auf cinen Theilpunkt von 5 steht, oder
absichtlich gestellt wird, uncr man nimmt 4 ab, so
kmp der Vorderkopf 5 mit G und der Arbeit beraus-
genommen , und wieder, wenn der nilunliche Punks
wn 5 abermahl unter die Spitze von 12 cingesetzt
wird, ganz genau apf die vorige Stelle gebracht wer-
den. Dadurch wird es z. B. moglich, die Arbeit am
Kegel 6 noch unvollendect auf einer gemeinen Dreh-
bank einzuspannen, oder auf cine andere belicbige
Art zu bearbeiten, und wicder in die Maschine zu

hr'mgen.

Ans den bisherigen Erorterungen erhellt, “dafs
die Arbeit einer Achsendrehung (nach der rechten
oder linken Seite) durch dic Kurbel # fihig, und dafs.
diese Bewegung nach Mafsgabe der auf der Platte 4
eingeschlagenen Divisoren, auch auf das Genauecste

theilbar sey.

Aberauch der in den Hauptfiguren mit 1 bezeich-
nete Kopf ist auf mehr als eine Art beweglich. Sein
Untertheil bildet eine dicke, halbrunde Platte, 3, in
Fig, 18, Taf. L ; Fig. 3o, Taf. IL; Fig. 36 und 43,
Taf. IIL., welche wieder ein genau .zylindrisches Loch
fir einen starken stihlernen Zapfen hat, auf welchem
daher der ganze Kopf steckt, und um welchen er
sich drehen kann. Dicser Zapfen ist #nh dem Schie-
ber D,. Fig. 18, 30, 38, welchen man einstweilen
als unbeweglich betrachten mufs, fest, mit 17 be-
zeichnet, und endet sich in eine starke Schraube, auf
welche eine sechseckige Mutter, 16, in Fig. 30 und
3G, pafst, und den Kopf unbeweglich erhilt, wenn
sie fest angezogen wird, welches nuy miuelst eines
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Kopf steht jetzt um die Dicke dieser Platte, auf wel-
cher er iibrigens wie sonst ungehindert gewendet wer+
den kann, hoher, und der schneidende Zahn trifft
nicht mehr in das Zentrum oder den bhorizontalen
Durchmesser der Arbeit, sondern um so viel unter
denselben, als die Digke von Fig. 41 betrigt; zu wel-
chem Zwecke, wird in der Folge erértert werden.

. Auf dem Schieber D, Fig. 18, befindet sich auch
noch ein Nebentheil ¥; der nur dann gebraucht wird,
wenn das Arbeitsstiick, dessen zylindrischer Umfang
guillochirt werden soll, so lang wire, dafs man be-
fiirchtete, das Futter allein sey nicht mehr im Stande,
es binreichend fest zu halten. ¥ (dessen Aufrifs die
36. Figur, Taf. Il zeigt) dient hier anstatt des soge-
nannten Reitstockes an der gemeinen Drehbank. F
. ist ein Stahlzylinder, dessen Spitze genau auf die

Achse der Arbeit gcht; G eine Stellschraube, die auf
die quer eingeschobene Stahlplatte 50, und durch
diese auf den Riicken des Stiftes F driickt, und den-
selben unbeweglich erhilt. Bei einem langen, auf der
Vorderplatte 5 befindlichen Arbeitsstiicke wird ge-
gen die freie Fliche desselben die Spitze von F stark
angedriickt, und diese, durch G befestigt, verhin-
dert das Schwanken und Loswerden des Fangen Stia-
ckes vollkommen.

Dem feststehenden Kopfe mit seiner Arbeit -mufs
aber auch der Linge nach eine Bewegung gegeben
werden kénnen. Denn der Zahn £, Fig. 18, kann,
so wie er steht, nur am Umkreise, wenn /” gedreht
wird, wirken; er wiirde aber nicht gegen die Mijte
der Arbeit gelangen kinnen, wenn diese nicht auch
einer geradlinigen Bewegung fihig ware.

Daza nun ist der Schieber D, nebst den andern
‘mit ibm verbundenen Theilen angebracht.
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i+ HI, Fig.;:.18 und 30, sind.zwei parallele, .auf 4
mit zehn' versenktenSchrauben. befestigte Leisten, die
auf-den innern Seiten so abgeschrige sind , dafs der
eiserne Schieber: D zwischen sie genau pafst, und sich
vor.~und riickwirts (sammt dem auf ihm. stehenden
Kopfe; und desn Theile .7, -Fig..18) bewegen lifst.
Unten liegt er auf den nicht ansgeschnittenen Theilen -
der Plaue 4. .
Dieses Verschieben geschieht jedoch nicht’aus
freier. Hand, .sondern mittelst der Leit- oder Fiih-
rungsschraube a3, welche ihre Lager unter der Platte
Ahat" e - L, .

Diese Schraube hat scharfe- Gewinde, 'und auf
den Zoll' ungefabr 18 derselben. Ihre Enden sind
Fig. 47, Taf. IIL. besonders gezeichnet. Hier ist 29
der eingedrehte. Hals fiir das vordere Lager, 3o der
fir. das hintere, 31 der hinterste mit einer kleinen
konischen Vertiefung versehene.--Ansatz, 28. endlich
die Schraube fur die; die-Kurbel U, Fig. 36, 3o, 18, -
befestigende Schraubenniutter. . )

.Die Lage der Fithrungsschraube zeigt die Punk-
tirung in Fig. 36 der III. Tafel. Die Lager 24 und 25
sind an die untere Fliche von 4 4 angeschraubt. Das
vordere, 24, umfafstden Hals der Spindel (29, Fig. 47),
und: besteht, nach der vordern Ansicht, Taf. ILL. Fig.
46, aus zwei Theilen; nihmlich dem mittelst. der
Locher 41 an A geschraubten, und dem kleinen ein-
gelegten, mit der. halbrunden Offaung 4g. Fast die-
sgibe Form hat das Lager 25, Fig. 36, -an dessen hin-
tarer Seite der Ansatz 31 liegt. In beiden Lagern kann
die Spindel 23 mittelst der Kurbel 42 U nur rund ge-
dreht werden, ohne sich der Linge nach zu verschie-
ben. Damit aber das Letztere noch besser verhindert
werde, so ist noch das Stiick 26, mit seiner Schraube -
‘27, angebracht. Letztere endet sich in eine konische
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Spitze , die gegen 31 driickt, und nur etwas angezo-
gen zu werden braucht, um selbst die geringstegVer-
schiebring der Spindel, wenn die Lager auch schon
etwas ausgerieben seyn sollten, ginzlici unmdéglich au
machen. : o

Eine solche, blofs rund bewegliche Schraube
mufs ihre Mutter, wenn diese selbst sich nicht dre-
hen kann, der Linge nach fortfihren. Die hier ans
gewendete Mutter ist absichtlich, des genauern Gan-
ges wegen, ziemlich lang, und in zwei Theile zer-
schnitten, welche wieder mit vier Schrauben, unter
denen zwei Druckfedern liegen, zusammengehalten
werden. In Fig. 36 sind 34, 35 die zwei Stiicke der
Mutter, 36 zwei von den erwihnten Schrauben mit °
der unter ihnen liegenden Feder 37, die auch in
Fig. 44, Taf. IIL. einzeln vorgestellt ist. Die Schraus
ben verbinden beide Theile, und die Federn halten
die Mutter in bestindiger Beriithrung mit den Gingen
der Spindel, selbst im Falle, dafs sich jene beim lin-
gern Gebrauche stark ausreiben sollte. '

Die Mutter selbst ist wieder mit dem Schieber D
verhunden, aber nicht fest, sondern nur so, dafs sie
sich nicht wenden kann, und, wenn sie sich bewegt,
auch den Schieber mitnehmen mufs. In die untere
Fliche des Schiebers sind zwei starke Stifte, 32, 33,
Fig. 36, ein'genfetet, welche in zwei ovaleLocher, 4o,
des Obertheiles der Mutter, Taf. IIl., Fig. 39, tief
hineingehen. Die lingern Durchmesser der Licher
stehen s0, dafs die Stifte nur zu beiden Seiten der-
selben Luft haben. Eine Feder, 39, hilt endlich die
Mutter in bestindiger Beriihrung mit der Leitspindel.
Wenn nun diese auch, was gar leicht geschieht, an -
ciner Stelle ihrer Linge etwas steigt (d. h. nicht ganz
gerade ist), so wird dennoch die Mutter nichts lei-
den, weil sie vermittelst der Stifie steigen oder fal-
len kann ; aber dennoch bleibt sie in bestindigem voll-
Jakeb, 4. polyt. Inst, VILL, Bd. 2
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kommenen Eingriff mit der Schraube, und diese kann,
worauf es hier vorziiglich ankommt, nie einen leeren
Gang haben, d. h. sie kann sich nicht im Mindesten
drehen, ohne zugleich ihre Mutter und den Schieber
D in Bewegung zu setzen. So umstindlich- daher
diese Einrichtung seyn mag, so schien sie doch, um
jenen Fehler des Leergehens und.eine von der Spin-
del unabkiingige Verriickung des Schiebers zu vermei-
den, besonders bei dieser Maschine, unentbehrlich.

. Die Figur 38, Taf. IIL ist die vordere Ansicht
‘der Mutter und des Schiebers, Fig. 40 hingegen der
Grundrifs ihrer untern Fliche zur vélligen Yersinnli-
chung dieser Theile der Maschine. :

: . Durch die an der Fihrungsschraube befindliche
" Kurbel kann also der Schieber (und mit ihm auch die
Arbeit) der Linge nach vor- und riickwirts, und zwar’
80 weit,.als es die Lange der Spindel gestattet, ge-
fuhrt werden. :

Diese Bewegung der Arbeit mufs aber, so wie
ibre kreisformige, gemessen, und in kleinere Theile
getheilt werden kénnen ;. zu welchem Behufe leicht an
‘der Leitspindel eine getheilte Scheibe, und fiir diese
am Gestelle ein Zeiger anzubringen gewesen wire,
wenn es einerseits nothig geschienen hitte, so kleine

Theile beim Fortriicken der Arbeit zu erhalten, und
" wenn anderseits nicht, das  Theilen mittelst einer
Schraube (die hier noch iiberdiefs, der Festigkeit we:
gen, nicht sehr feine Ginge haben konnte) immer ein

wenig zuverlifsiges Réaultay éﬁbe.

: Es ist daher, zweckmifsiger, am Ende des Schie-

bers D, Fig. 30, Taf. II., ein Zeiger angebracht wor-
den, den man iiber dem Buchstaben A bemerken
wird, und welcher mit D zugleich sich iiber eine schon
gehorig getheilte Platte forthewegt. Die letatere ist,

-
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Ye 18, Taf. I, auf H festgeschranbt, mit H' bezeich-
~#, und so lang, als es der grifste Weg, den der
" khiecber machen kann, erfordert. An cfer Stellung
ds Zeigers kann man also auch das Fortriicken der -
Arbeit in den auf /" angebrachten Theilen bemerken,
wd eben se die Linge oder Entfernung bestimmen,
m welcher der schncidende Zahn auf die Arbeit wir-

ken soll *).

Durch das Bisherige sind die verschiedenen Stel-
. lingen und Bewegungen der Arbeit hinlinglich erliu-
tert. Dieselbe kann mit der vordern oder mit der
Umfangsfliche dem Zahn zugekehrt, ja sogar gegen
denselben schrig oder etwas hoher als gewdhnlich ge-
stellt werden.

Sie ist ferner in jedem dieser Zustinde zweier
verschied enartiger Bewegungen fahig; indem sie sich
picht nur um ihre Achse nach einer oder der andernr
Richtang dreht, sondern auth nach der Linge der
Maschine vor- oder riickwiivts schiebt. Alle diese Be-
wegungen kénnen endlich durch die angebrachten
Theilungen gemessen und genau bestimmt, und die
Arbeit kann an jeder Stelle thres Weges wieder fest-
g«:halten werden, sobald man aufhort die Kurbeln zu

chen. B

Zunichst mufs jene Vorrichiypg der Maschine,
welche den Stahl oder Zahn trigt, und welche ich
der Kiirze wegen den Support nennen will, sammt
den damit verbundenen Nebentheilen, betrachtet

werden.

Der Support mufs ebenfalls verschiedener Stel-

*) Damit der Zeiger an D nicht iiber die Theilung herausgehen
kénne, welches zu nichts niitzen wiirde, ist die Ottnung
swischen Hund I durch das geschweifte Blech 19*geschlossen.

fa "

\
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lungen gegen, die Arbeit fihig seyn. Denn'mpm denke
sich, dafls die in Fig: 18, Taf. I, mit 10 bemerkte Ar-
beit einen viel grofsern Durchmesser habe, .so.mufs £-
(der Drehstahl). doch wieder, (wie er es in der Zeich-,
nung jetzt ist) so gestellt. werden konnep, dafs er den,
dufsersten Rand der Arbeit berithrt, damiy diese mit-
telst der Leitspindel vorwirts gefithrt, und der Zahp,
an allen Stellen derselben wirksam werden kénne.
Eben so ist ein Verstellen des Supports nach einer
andern Richtung.npihig.; Denn wenn die Arbeit, 10,
Fig. 18, hoher. wire, so prifste man nothwendig £, ’
d mithin den Qupport, weiter rickwirts stellen. In
:ﬁeu‘ diesen Lagen mufs der Suppoxt, ijbrigens so ver-
schoben werden konnen, dafs die Achse des Dreh-
stahles auf di¢ Fliche der Arbeit rechtwinklig trifft,
und zwar mit. der grofsten Genauigkeit, weil sonst die
eipgedrehten. Desseins picht an . allen Stellen. gleich
t_ip,f',‘ausfallen wurden, Nur bei seltenen Gelegenhei-

ten endlich yichtet man die Achse von f auch.schief
egen die Arbeit; so dafs demnach der Support nach
ggeierlei Richtungen zu stcllen seyn mufs: nihmlich
erstens nach, der, Lipge der Maschine, zweitens nach
-ihrér Breite, und drittens auch in schiefer Lige ge-
gen die Achse des eingespapnten Stiickes. .
Diese anscheinend schwierige Aufgabe ist aufeine -
einfache Art dadurch zu lésen, dafs alle Theile des
Supportes auf einer beweglichen, starken Platte B,
Fig. 18; 'stehen; -welche Platte:'wieder auf 4.4 vei-
schoben ‘werden kann. Um dieses bequem thun, und
Alles- auch- wieder befestigen z# kénnen, dazu dient
der Ausschnitt -4’ in 4. C ist eine ebenfalls dicke.
Platte, deren Fufs genau an der iufsern Seite der
Leiste H anliegt, und an derselben eben so genau
fortgeschoben werden kann. Die- Schraube €-geht
nicht nur, und zwar mit ihrem runden Theile, dnrch
C, sondern auch durch 4, wo sie aber viereckig ist,
* damit sie sich nicht drehen kann. Unter 4 aber hat
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sie einén flachen Kopf, ganz so, wie R, R’ .der aqg.Fi-
gur, Tafel IL. ‘Da sie' mittelst ihres vuereckwen hei-
les sich ¥ 4' A" willkiirlich verschieben lifst und da-
bei zugl8ich auch C mitnimmt, so' lifst sich dxeses an
jede Stelle der Platte # bringen, und zwar so, dafs
die senkrechte Kante jedes Mahl rechiwinklig auf H
steht, 40 lange der Fufs mit & in genauer Berubrung
bleibt ~Die 'sechseckige Matter von: Q wird durch eir
nen Schliissel (Fig. 48, Taf. Ill.) umgedreht; und ist
zum Feststellen der ganzen Platte C bestimmt. Die
vordere senkrechte Kante der letztern ist, und zwar
nach einwirts, abgeschrigt, und an derselben liuft
(wie die Punktirung anzeigt) die Platte B des Suppor-
tes, hier ebenfalls nach demselben Winkel geformt;
welchen man Taf. II., Fig. 29, B/, bemerken kann.
So lange B an C genau anliege, ist auch die Achse
vou f rechtwinklig auf die zu bearbeltendeFlache, es
mag C wo immer auf 4 stehen.” :

An der abgeschf-%igten Kante von C lifst- sich - B
aber auch gerade vor- und riickwirts schieben, sich
folglich die Stellung des Zahnes fur eine dickere oder
diinnere Arbeit genau reguliren, und so, dafs dabei
die Achse des Zahnes keine verinderte Lage erhil,

"Um'’ aber auch die Platte B, befestigen zu konnen,
gibt man ihr den langen Einschnitt B’ In diesem liegt
die Spindel von R, die unten (aber vxereckxg, und
ganz so0 wie Q) auch durch 4/ geht. ‘

Dadurch also, dafs Q und R, wenn 1hre Muttern
offen sind, sich leicht im Ausschmtte A" A" verschie-
ben lassen, und dadurch, dafs mittelst B/.auch B
noch an C sich vor- und ruckWarts bewegen kann, ist,
}ede néthige Versl.ellung voR f leicht zu bewerkstel

igen. :

Soll aber f schief stehen, so bringt man anfangs
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C in die gehorige schiefe Lage, welches der Ein-
schnitt. €’ méglich macht, und nun wird auch B an
der jetzt schiefen Kante von C weiter von der Arbeit
weg, oder niher zu ibr hin gebracht und an B wie-
der festgehalten werden kénnen. '

-Den Winkel, unter welchem das Schiefstellen ge-
schieht, zu bestimmen, ist iibrigens nicht anders, als
nach dem Augenmafse nothwengig; so wic auch die
Theilung auf der Kante von C, welche die Lage von
B genau angibt, nur in wenigen Fillen Anwendung
findet.

Durch die beschricbenen Mittel ist jene Aufgabe
der drei verschiedenen Stellungen vollkommen zu 15-
. sen, und auch das Feststellen wieder durch blofs
zwei Schrauben zu bewirken, weil die abgeschrigte
Kante von C die Hinterseite von B ohnediefs sehr
fest niederhilt. Ich glaube nicht, dafs man diese
Verinderungen desSupportes durch ein anderes, eben .
so leichtes und einfaches Mittel werde ins Werk rich-
ten kénnen. ‘ ' :

Jetzt handelt es sich, wenn der Support einmahl
die richtige Lage hat, darum, dem Zahne f, oder
besser der Laufspindel, in welche er eingestecke ist,
die ndthige Bewegung zu geben.

Auch dicse ist eine doppelte, nihmlich die roti-
rende, welche aber noch, damit der Stahl allmihlich
tiefer schneide, mit einer durch den Druck auf das
hintere Ende der Spindel hervorzubringenden, gerad-
linigen verbunden werden mufs. Aufserdem ist noch
die Tiefe des Schnittes zu bestimmen, und die ganze
Spindel, wenn der Zahn gewirkt hat, wieder, und
zwar ohne Zeitverlust, zuriickzuziehen.

Vorliufig ist hier zu erinnern, dafs man sich zur

'

\
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Vestindlichkeit des Folgenden zwar vorziglich des
fnndrisses Fig. 18, Taf. 1. bedienen, diesen aber
xh, um sich die Lage aller Theile zu versinnlichen,
kifsig mit Fig. 30 und 29 auf der II. Tafel, und auch
wobl mit Fig. 36, Taf. Ill. vergleichen miisse. Jedoch
it besonders noch zu bemerken, dafs man sich bei dem
. umittelbar folgenden Gebrauche des Grundrisses Fig. -
18, Taf. I., um jede Irrung zu vermeiden, einstwei-
la die Rolle 2/, die zu dersclben gehérige Schnur,
wd die Theile Z und 48, welches Alles iiberhaupt
mrin diesem Grundrisse allein gezeichnet ist, ganz
wegdenken, und als nicht vorhanden vorstellen miisse.

Auf der Vorderkante von B ist eine senkrechte
Stitze A errichtet, von der sich ein wagrechter Arm
k rickwirts biegt. In einer runden Durchbrechung
v /7 liegt der gehirtete, mittelst der Druckschraube
g mbeweglich erhaltene Stablzylinder a a, der so
duirchbohrt ist, dafs die Spindel d, an welcher sich
ach ¢, b, i und p befinden, leicht, aber ohne im
Mindesten zu schwanken, darin laufen kann,

Er dient mithin der Spindel zum Lager, und
swar zum einzigen. Zwei Lager wiren vielleicht etwas
vortheilhafter, allein der Support, und mit ihm die
ganze Maschine, hitte dann breiter werden miissen;
und zwar ohne grafsen Vortheil, weil der Zylinder
so lang ist, dafs weder ein Schwanken der Spindel,
noch auch das Auslaufen desselben zu hefiirchten igt,
und weil er, wenn das letztere auch nach langer Zeit .

geschehen sollte, wieder durch einen neuen sich ér-
setzen lafst, . : o

Die Spindel endet sich in eine harte konische
Spitze, welche in der gleichgeformten Vertiefung des
ebenfalls gehirteten Stahlblattes wliuft; welches wie-
der von dem beweglichen Hebel o getragen wird.
Dieser Hebel ist, mittelst eines formlichen Charnieres
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wwird: so ist unter demselben, damit das Charnier
lticht verdorben werde, und der Hebhel nicht so
ake, dafs vielleicht die Vertiefung von w nicht mehr
pnau auf das Spindelende trifft, unter dem Hebel
dne Stiatze angebracht, die in Fig. 18, um die Zeich~
mng nicht zu verwirren, ganz weggelassen, dafiir
der anf der zweiten Tafel, Fig. 29 und 3o, zu sehen
wd mit ¢ bezeichnet ist. Ihr gabelférmig gespaltener
Fufs ist” unter die Képfe der Schrauben x x gescho-
ben, und wird mittelst derselben festgehalten. Auf
dem obern abgekriipften wagerechten Theile ruht und
whiebt sich der Hebel, das senkrechte Ende aber
verhindert den Hebel, weiter hinauszugehen, und
beschrinkt die Wirkung der Feder m. Dafs aber die
letztere zugleich iitberwunden werde, wenn man den
Hebel vorwirts driickt, und daher nur dann wirke,
vemn man denselben sich selbst iiberlifst, folgt un-
miuebar aus dem Vorigen.

Um zu machen, dafs der Zahn nur bis auf eine
gewisse Tiefe in die Oberfliche des eingespannten
Stickes eindringe, ist an der Spindel das Messing-
stick 4, und an dresem die dicke gehirtete Stahlplatte
c¢fest. Man sieht aus den Zeichnungen, dafs der He-
bel o die Spindel nur so weit vorschieben, folglich
der. Zahn anur so lange schneiden kénne, bis ¢,
a der hintern Fliche von a aufliuft. Zur Regulirung
der Tiefe des Schnittes war anfangs das Stick ¢ auf
der Spindel verschiebbar, und mit Schrauben zum
Feststellen versehen. Allein ich fand es fur die prak-
tsche Ausfiihrung viel bequemer, den Abstand zwi-
schen @ und ¢ unverinderlich zu bestimmen, und da-
fir lieber den ganzen Support zu verstellen.

Nach der Lage der Theile in Fig. 18 wird jetat
fso tief schieiden, als der Abstand zwischen ¢ und a
 betragt. Soll es weniger seyn, so offnet man R, und
indem man durch dep Hebel 0 den Zahn mit der Ar-
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‘% mit einem derselben gemachten Einschnitte immer
mr von gleicher Grofse sind. Die der andern Art aber,
nmen .ich, um sie jedes Mahl zu unterscheiden, die
Benennung Zihne geben werde, wirken zwar auch
blofs im Kreise, allein sie lassen sich in dem beson-
dern Spindelaufsatze, welcher sie aufnimmt, so aufser
das Mittel bringen, dafs man mittelst derselben Kreise
von verschiedenen Durchmessern eindrehen kann.

Die vorzjiglichsten Arten von Bohrefn findet man
auf der L Tafel, Fig. 1 bis 17. Sie sind aus engli-
schem Rundstahl verfertigt, unz ihr Schaft bleibt auch
gang rund; sie sind nur kurz, ‘damit kein Schwanken
Stait finde, nach dem Hirten hochstens nur bis zur
gelben Farbe nachgelassen; ihre Schneiden werden
auf einem guten levantischen Stein sehr fein geschlif-
fen, und miissen immer durch Nachschleifen ganz
scharf. erhalten werden. Fast alle sind eben so gut
aof die zum Guillochiren anwendbaren Metalle, als
auf harte Holzer, Elfenbein, Kokosnufsschalen u. s. w.
1u gebrauchen. Doch kénnte man, wenn man ihre
vermehrte Anzahl nicht schevt, fiir Metall auch ei-
gene, mit weniger spitzwinkligen Schneiden, anferti-
gen, die, ohnesienachzuschleifen, eine lingere Brauch-
barkeit haben wiirden, obwohl auch andere Materia-
Jien, nahmentlich das Ebenholz, die Schneiden bald
*abstumpfen. '

Um diese Werkzeuge mit der Spindel zu verei-
nigen, ist der stirkere Kopf d, Fig. 18 und 3o, in
der Achse durchbohrt, dieses Loch aber, weiter
oben, mittelst des Ausschnittes n, wieder gedflnet,
Jeder Bohrer hat, wie man in den eben angefiihrten,
und auch in den Figuren 1, 2, 3, 5 bemerken kann,
unten einen Absatz, welcher, wenn der Bohrer in die
Spindel gesteckt ist, bhei n wieder zum Vorscheine
kommt, mit der ebenen Fliche auf der innern des
Einschnittes n liegt, so den rund eingesteckten Boh-

’
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rer_sehr fest halt, und das Drelién desselben unmaog-
lich macht. Dieses Einpassen der Bohrer inufs zuerst
bei ihrer Verferu%nng geschehen, und dann erst kann
mag sie, aber auf der Spindel steckend, rund abdre-
heti, zu Welchem Behufe dle Spindel aus der Maschine
geriommen, und auf einen gemeinen Drehstuhl ge-
‘bracl:t werden mufs; ein Verfahren, was defshalb .
hochst selten néthig ist, weil diese Bohrer oft nach-

eschliffen gverden konnen, und daher sehr lange
(giauem Der Einschnitt n dient endlich noch dazu,
dafs man mit einen flachen Stahlstiick iiber das Ende
des Bohrers gelangen, und denselben mit Gewalt her-
ausschieben kénne.

" Alle Bohrer sind nach demselben Prinzipe zuge-
richtet, und nicht so wie die gewShnlichen Metall-
bohrer gestaltet. Nahmlich die' Schneide wird bei
denselben durch eine senkrechte Fliche gebildet, an
deren Riickseite cine kurze Facette -angeschliffen ist,
wodurch man weit schirfere Winkel, und einen ganz
reinen Schnitt erhilt, welches nicht moglich wire,
wenn man die Schneiden dadurch sich bilden lassen
wollte, dafs zwei schrige Flichen von beiden Selten

zusamménstofsen.

Ferner ist noch zu bemerken, dafs man die Boh-
rer von einer Gattung in vielen Exemplaren haben
miisse, und zwar grofsere und kleinere, weil jeder
nur ein Loch von einer bestimmten Grofse hervorbrin-
gen kann. Von Fig. 1 z. B. mufs man wenigstens acht
Stiick von verschiedenen: Durchmessern  sich ver-
schaffen; so dals bei der Maschine, nach welcher die
Zeichnung gemacht ist, sich 70 Bohrer befinden.

Nach diesen allgemeinen Bemerkungen will ich
die vorziiglichsten Arten der Bohrer beschreiben, und
zugleich die Wirkung derselben im Allgememen ange-
ben wobei nur noch anzudeuten ist, dafs die auf
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da Schiften der Bohrer befindlichen Buchstaben a’
¥ bei allen die gleichnabmigen Sciten bezeichnen,

Fig. 1 sind die allereinfachsten. Die senkrechte
Piche, an a’ (der vordern) und 4/ (der Seiten-An-
scht) bemerkbar, befindet sich im Durchmesser des
Bebrers, und ist durch die hintere Faceute (in ¢/, def
Assicht der hintern Scite) in eine volkommen gerade
Schneide verwandelt. Diese Bohrer, wovon der ab-
gehildete von mittlerer Grofse ist, machen ein einfa-
ches rundes Loch, mijt ganz reinem ebenen Grunde,
ud werden hiaufig gebraucht.

Bei Figur 3 ist der die senkrechte Fliche bil-
dende Absatz nicht mehr im Durchmesser des Boh-
ters, sondern hinter demselben. Das durch ihn ent-
sehende runde Loch hat in der Mitte, bis wohin die
Schneide nicht reicht, einen runden erhabenen Kreis,

Bei Fig. 3 ist der Absatz vor dem Mittelpunkte
. der Umdrehung, und.die vordere Fliche schief ein-
wirts gestellt, damit eine schirfere Schneide entstehe.
Auch hier bleibt in der Miuwte des Loches ein erhéh-
tes Zentrum stehen, welches wenig vom vorigen ver-
schieden ist. :

" Die Schneide von Fig. 4 ist wie die von Fig. 1,
nur ist sie mehr oder weniger schrig. Das Loch be-
kommt einen vertiefien kreisrunden Rand, in dem ein
flacher Kegel, der eine sehr gute Wirkung thut, ste-

ben bleibt.

Figur 5 bringt ein halbrundes, vertieftes Loch
hervor, so wie Fig. 6 ein trichterformiges. Die runde
Facette an der Hinterseite des letztern, ¢/, ist nur zur
Verminderung der Reibung beim Bohren, in dem eben
‘entstehenden Loche, nothwendig.



3o

Der Bohrer der 7. Figur bohrt ebenfalls trichter-
formig, jedoch sind die Winde des Loches nach aus-
wirts gekriimmt (konvex).

" 'Einen der brauchbarsten Bohrer zeigt die 8. Fi-
gur. Seine Wirkung ist ein rundes Loch, an welchem
ein halbrunder Stab herumliuft, und auf dessen Grunde
sich ein ebener Kreis zeigt. -

~ Figur g gibt einen Kreis, in welchem aber tiefer
_ ein zweiter konzentrischer entsteht. Fig. 14 aber gibt

vier solche, immer ticfer liegende Kreise. Die %r-'
sache, warum dieser letzte Bohrer, so wie mehrere
folgende, nur die halbe Schneide hat, und also auch
immer nach derselben Richtung gedreht werden mufs,
wihrend man die mit ganzer Schneide beliebig rechts
oder links kann wirken lassen) ist keine andere, als
weil solche Bohrer nur sehr schwer so zu verfertigen
sind, dafs die vielen Absitze der einen Seite genau
denen der andern entgegen stehen. Geschieht diefs
aber nicht, so schneiden sic nicht rein, und es ist da-
her besser, .die andere Hilfte ganz wegzufeilen.

"~ Figur 15 gibt schon keine ganze Kreisfliche mehr,
sondern ist ein Zahn, welcher einen einzigen Kreis
von bestimmter Gréfse. eindreht; Fig. 16 gibt zwei
dergleichen, oben scharfwinkelige Kreise in einander;
Figur 11 endlich ist gezahnt, und bildet so viele feine
Kreise, als Zihne vorhanden sind. ,

Der merkwiirdige Bohrer, Fig. 12, bildet eine
schone halbe Kugel oder Perle, welche mit einem
vertieften Kreise umpgeben ist. Am schénsten ist der
Effekt, wenn dieser Bohrer auf ein iiber die Fliche
der Arbeit erhéht stehendes Stibchen wirkt. Denn
wenn eine solche Perle hart an der andern entsteht,
s0 bleibt von dem hohen Stibchen nur so wenig iib-
. rig; dafs diefs mit einem scharfen Messer leicht weg-
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fft werden kann, und die halben Perlen dann

m frei auf dem Grunde stehen, eine Verzierung,
~ desich aufserordendich‘ gut ausnimmt. '

Bei diesem und ihnlichen Bohrern, die man eben-
flls von allerlei Grofse haben mufs, ist ersichtlich,
Ufs, wenn sie stumpf werden, die Héhlung nicht anf
die gewShnliche Art geschlifen werden kinne. Diefs
ptiieht mit einem in die Héhlung passenden Ku-

plerdrahte, - auf welchen feiner Schmirgel und Ohl
afgetragen wird. .

Figur 10 gibt in der Mitte eine sehr kleine Perle,
md um diese einen im Kreise laufenden Rundstab, so
wie auch Figur 17; nur fallen die genannten Theile
beim letztern Bohrer deutlicher aus.

Figur 13 endlich bildet drei konzentrische, im-
mer tiefer liegende Kreise, und in der Mitte dersel-

ben ebenfalls eine kleine Perle.

Es hat sich oben bereits gezeigt, dafs man auch
mit einem nach Art der Bobrer wirkenden Instru-
mente, Fig. 15, Kreise eindrehen kionne. Allein diese
sind immer von einer und derselben Gréfse, wihrend
man sie doch, innerhalb gewisser Grinzen, von je-
dem moglichen Darchmesser bedarf. Zu diesemn Be-
hufe dienen jene Schneidstihle oder Zihne, deren
friiher schon gedacht wurde, die aber, um sie 2u ge-
brauchen,noch einen besondern Spindelaufsatz, Taf. II.,
Fig. 31 — 35, nothwendig machen. Solcher Zihne
iibrigens brancht man, da sie nicht von verschiedener
Grofse seyn miissen, sondern mit einem jeden sich
Kreise von beliebigem Durchmesser eindrehen lassen, -
weit weniger als Bohrer; dreifsig derselben reichen
fir die Maschine vollkommen hin, und die Hauptarten

stellt Taf. I., Fig. 19 bis 277, vor.
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. .. .Ehe ihre Anwéndungsart deutlich gemacht wer-
denkann, mufs der erstgedachte Spindel-Aufsatz, ohne
welchen sie nicht zu brauchen sind, beschrieben
werden. \ ‘

" “Er wird mittelst seines zylindrischen Endes i/,
Fig.:3x, 32, 33, auf den Spindelkopf gesteckt. Der
letztere hat einen kleinen Vorsprung e, Fig. 18, Taf.1,,
welcher in einen Einschnitt von i pafst, und das Dre-
hen des Aufsatzes hindert. Eine starke Schraube mit
viereckigem Kopfe, e’, geht durch die Wand von i/ bis.
auf den Grund des Einschnittes n, Fig. 18, und er-
halt den ganzen Aufsatz unbeweglich. Das Hauptstiick
desselben ist 2’ 7, Fig. 32, 33, von Eisen, und von
‘dér Mitte an in /' so aufgeschnitten, dafs eine Nuth
entsteht, welche. unten, Fig. 32, enger, oben aber,
Fig. 33, weiter ist. Sie nimmt das eben so geformte
karze Stiick 7‘, durch welches ebenfalls eine Schraube
geht, auf, und dient demselben zur Bahn, Mit die-
sem Stiicke ist, vermoge der erstgedachten Schraube,
" der gerade Riegel s/, Fig. 31, 32, vereinigt, welcher
folglich durch diese Einrichtung ebenfalls und sehr
genau; lings derBahn &'l verschoben werden kann,
und den nrttelst f' befestigten Zahn oder Drchstahl
w! tragt. e . .

: ’ N . o . . 2 . '
Jenes Verschieben.bewirkt die Leitschraube x/, -
in welche sich der-Riegel s/ endet, mit welchem sie
aus dem Ganzen gearbeitet seyn mufs,

Fiir diese Schraube ist eine, mit rinderirten Schei-
ben m’ versehene, in Fig. 34 besonders abgebildete
Mutter vorhanden. Sie 1ist bis auf die Platte ¢/ herah
in der Mitte aufgeschnitten, wird aber wieder durch
zwei Schrauben, unmittelbar unter dem rinderirten
Kopfe, zusammengezogen; und zwar kann dieses stir-
ker geschehen, wenn sie sich durch den Gebrauch
abniitzen sollte. Die Platte ¢/ ist mit Strichen in vier
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tache Theile getheilt. Oberhalb derselben aber ist
& rechtwinkelige Nuth, oder ein Ilals eingedreht;
aterhalb befindet sich der diinnere rundgedrehte An-

Lz w'.

Diese Mutter ist mit dem Haupttheile 7/ / vereis
ug. Das obere Querstiick p’p’, Figur 31, hat die
Bstimmung, diese Vereinigung zu bewirken. Auf
dmselben ist an der hintern Fliche der gabelfsrmige
Theil, Fig. 35, angeschraubt, dessen beide Enden
i die (iiber ¢/, Fig. 34) eingedrehte Nuth der Mut-
tr reichen , und blofs gestatten, dafs sie rund ge-
dreht werden kann. Da sich hier die Mutter allein
drehen kann, so wird sich die Spindel in derselben
aws- und einschrauben, sich aber dabei bLlofs gerad-
linig bewegen, und Alles mit sich fiihren miissen,
wismit ihr in Verbindung steht. - Folglich wird sich
bei der Drehung von m’, s/ mit dem Zahne u/ gerade
forschieben, wihrend es durch die Bahn in ¢ und
dis Klstzchen n/ immer in gerader Richtung erhalten
wird. Zum Messen dieser Bewegung sind die Theil-
striche auf ¢/, Fig. 34, und auf p’/p’, Fig. 31, ein
einzelner, die Stelle eines Zeigers vertretender Strich
angebracht, wodurch man jede ganze Umdrehung vor;
m’ noch in vier Theile theilen, und mithin das Fort-
ricken des Riegels s/ mit einer Genauigkeit bestim-
men und messen kann, welche fur den zu erreichen-
den Zweck mehr als hinreichend,ist. <

- Der, Fig. 31, 32, in s/ mittelst der Schraube £
cingelegte Zahn u’ kann demnach bis in die Umdre-
lungsachse des ganzen Aufsatzes, und der Laufspin- -
del' der Maschine, durch m gefithrt werden. Dann
aber wird er auch nur ein blofses Loch bohren. Dreht
man aber m’ so, dafs u aufser diese Achse zu stehen
| kommt, so erhilt man, durchdie auch den Bohrern
auf die.oben beschriebene Art mitzutheilende Bewe-
gung, einen Kreis; und diesen immer (und zwar mit-

Jabrb. d. polyt. Inst. VIIL Bd. :
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telst der Theilung an m’ genan bestimmbar) desto
grofser, je weiter der Zahn u/ vom Mittelpunkte ent-
fernt wird. Hiermit ist also die Aufgabe geloset, wie
man mit einem und demselben Zahn, Kreise von be-
liebiger Grofse eindrehen kann,

Um die Zihne bequem befestigen und wech-
seln zu konnen, befindet sich am Riegel s/ ein stir-
kerer, mit einem kleinen Viereck, in dessen Wand
die Schraube f' ihre Mutter hat, durchbrochener
Ansatz. : ~

In das Viereck passen die eben so gebildeten En-
den der Zihne, und dicse konnen daher mittelst f
in s/ befestigt werden. Nur mafs f? sehr fest' mittelst
-eines eigenen Schlissels angezogen werden, damit
der Zahn, welcher beim Drehen einen bedeutenden
~Widerstand erfahrt, nicht los werde. Eben so mufs
man, wenn der Zahn einmabl auf die gehdrige Stelle
mittelst m’ gebracht worden ist, auch die Schraube
von n', besonders bei grofsern Kreisen, anziehen,
weil sonst bei grofser Gewalt die Mutter m/ sich frei-
willig etwas drehen kionnte, wovon das Verriicken
des Zahnes und das Mifslingen des Kreises die un-
mittelbare Folge seyn wiirde. ' '

~ Das Prinzip, nach welchem die Zihne angefer-
tigt sind, kommt wit dem bei den Bohrern bereits
~ beschriebenen, iiberein. Nihmlich auch die Zihne
haben eine senkrechte Fliche, welche von der Hin-

terseite zugescharft ist.

Die zum Eindrehen der Kreise unentbehrlichste
Form, ist die von Fig. 19. Die vordere Seite a/ zeigt
die gerade Flache, ¢/ die zwei hinten befindlichen
‘Facetten, &'/ ist die Seitenansicht. Solcher Zihne,
die auf Metall eben so wie auf Holz brauchbar- sind,
hat man ewwa.sieben bis zehn nothwendig, welche
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h blofs durch den Winkel unterscheiden, welcher die
ihneiden bildet, und der mehr oder weniger spitzig
eyn mufs. In Fig. 19 ist der Winkel etwa von der
mttleren Gattung, und so, wie er am oltesten ge-
braucht wird. v

Figur 27 zeigt einen Zahn mit etwas wenig schra-
ger Schneide ; denn solche mit ganz gerader wiirden
blofs eine breite, keineswegs gut ins Auge fallende,
kreisformige Rinne bilden, und kénnen ganz entbehrt

werden. Solche, wenig schrigschneidige aber finden

hiufig Anwendung. Wenn mittelst derselben kon-

sentrische Kreise gedrelit werden, aber so, dafs der
Zahn immer wieder zum Theil auf die Spur des
vorigen Kreises trifft, so entstehen feine héhere Granz-
tnien, die eine sehr gute Wirkung thun.

Eben so iiberraschend ist der Erfolg, wenn man
enen Zahn wie Fig. 20 anwendet. Er schneidet so
wie Fig. 19 Kreise ein, aber der Winkel des Schnit-
tes ist ungleichseitis. Wenn der Zahn so gebraucht
wird, dafs endlich nur zwischen zwei oder mehreren
eingedreliten odep sich durchschneidenden Kreisen,
die stehen gebliebenen Erhohungen die Figur bilden,
ein Fall, der beim Guillochiren sehr hiufig eintritt:
so scheinen die hoch stechenden Verzierungen an ei-
ner Seite gleichsam unterdreht; oder, wenn es blofse
rautenihnliche Theile durchgeschnittener Kreise sind,
so scheint es, als wenn ihre Spitzen nach einer Seite
hin geneigt wiren. Man mufs solche Zihne nicht
nur mebr oder weniger abgeschrigt, sondern auch
solche haben, an welchen die Spitze rechts, und
solche, wo sie links steht, wie Fig. 20 und 21. Alle
aber bekommen, weil sie sonst nicht gut und rein
schneiden wiirden, an der hintern Fliche ¢/, Fig. 20
und 21, nicht nur die obere Facette, sondern neben
dieser auf beiden Seitenkanten noch eine schmale

. 4 3 b 4



senkrechte. Dasseibe Verfahren mufs man auch bei
den Zihnen Fig. 25, 26 und 27 beobachten..

Ganz ihnlich den vorigen sind auch die Zihne .
Fig. 23, nur mit dem Unterschiede, dafs Fig. 23 nach .
beiden Seiten,- und vorziglich auch auf Metall ge-
braucht werden kann. Er hat zwei scnkrechte Fli-
chen, dafiir aber nur eine- einzige Facette auf der
" Hinterseite ¢/, welche folglich zwei schrige Schnei--
den zugleich bildet; von denen, je nachdem man den-
Zahn in dem Aufsatze befestigt, eine oder die andere
zum Angriffe kommt. o :

.., Ein Zahn kann auch mehrere Spitzen zugleich ha-
ben, und er drebt dann so viele konzentrische Kreise
gleichzeitig- ein, -als er Spitzen besitzt. Solche mehr-*
spitzige Zahne sieht manin der 22. u. 24. Figur; Fig. 25
aber ist ein feiner Zahnstahl (es wiirden 8o Zihne auf
den Zoll kommen), analog dem Taf. I, Fig. 11 ge-"
zeichneten und bereits oben beschriebenen Bohrer.

~* Fig. 26 endlich ist ein Zahn mit schneidenden
Absitzen, dessen Wirkung man sich leicht wird vor-
stellen konnen. Man darf diese und ihnliche Gattun-
gen nie zu breit nehmen, auch miissen sie von der
Hinterseite stark abgeschrigt seyn, weil sie sonst
schlecht und nur_mit Mithe schneiden wiirden.

. ...Eskénnte Jemanden der Zweifel beikommen, ob
es nicht besser gewesen wire, den Spindelaufsatz ein
fiar alle Mabl mit der Spindel zu vereinigen, und in
denselben auch die Bohrer einzusetzen, welche, wenn
sie einmahl auf das Zentrum gestellt wiren, ganz so
" wirken wiirden, als wenn man sie nach der beschrie-
benen Art in die Spindel unmiutelbar einsteckt, Allein

einerseits sind alle Stihle schwer so zu verfertigen, -
~ dafs sie genau im Mittel des,Aafsatzes rund laufen;
dann ist das Einstecken der Bohrer in die Spindel
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vit schneller und bequemer zu bewirken, als das
finsetzen in denSpindelaufsatz; und endlich brancht
deser mehr Platz zu seiner Bewegung, so dafs man,
wenn der zylindrische Umkreis des ecingespannten
Stickes mit demselben bearbeitet werden soll, dem
letztern ein sehr hohes Futter geben mufs; und da
die Bohrer vorziglich zur Verzierung des Umkreises
bestimmt sind, -so wiirde ein solches hohes, in mehr-
ficher Beziehung minder bequemes Futter fast jedes
Mahl angewendet werden miissen.

Es handelt sich jetzt noch darum, von den ver-
schiedenen Arbeiten, welche auf der Maschine vor-
genommen werden kénnen, und von dem Effekte der-
selben iiberhaupt einen Begriff zu geben, zu welchem
Behufe die bereits in der vorhergehenden Beschrei-
bug eingestreuten praktischcn Bemerkungen behiilf-
lich seyn werden. Nur mufs hierbei immer, wenn
das Folgende in allen Details verstindlich seyn soll,
eine beilaufige Kenntifs der gewéhnlichen Kunstdreh-
binke, oder wenigstens die Bekanntschaft mit guillo-
chirten Arbeiten iiberhaupt, vorausgesetzt werden,
Es kann hier keine vollstindige Beschreibung aller
mittelst dieser Maschine zu erhaltenden Desseins er-
wartet werden : denn diese lassen sich durch Kombi-
pation ihrer einzelnen Bestandtheile ins Unendliche
abandern, und man entdeckt, wenn man die Maschine
studirt und versuchsweise gebraucht, immer noch
neue ; so dafs die Erfindung der letztern viel leichter
ist, als die nochmahlige Heryorbringung oder die genaué
Wiecderhohlung eines bereits ausgefuhrten Desseins, -

Die einfachsten Desseins sind auf der Fliche det
Arbeit eingedrehte Kreise, wobei man sich des Spin-
delaufsatzes und eines Zahnes, gewdhnlich des ein-
fachsten, Tafel I, Fig. 19, bedient. Diese Kreise
macht man sclten konzentrisch in cinander, sondern
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\an man leicht die Anzahl, die Tiefe, den Durch-
- mser und die Stellang der Kreise auf der Fliche
.immen ; und zwar die Anzahl mittelst der Theil-
seibe, die Tiefe durch die Stellung des Suppor-
s B, den Durchmesser durch die Schraubenmutter
+ o, Fig. 31, Taf. II., endlich die Stellung entweder
dwrch die urspriingliche Richtung des Supportes, oder,
nch bequemer, durch das Verschieben der Arbeit
mch der Linge mittelst der Kurhel U, und der Leit»
spindel 23.

Abanderungen dieser einfachen Desseins sind
nicht nur darch die Anwendung anderer Zihne, son-
dern auch dadurch zu erhalten, dafs man einzelne
Theilungen iibergeht, z. B. nach vier Kreisen einen,
oder zwei weglifst, wodurch abermahls peue Desseins '
wistehen,

Eine von den vorigen ganz verschiedene Art
. 4nd Kreise, die zwar in einander stehen, aber nicht
konzentrisch, sondern so, dafs sie alle an einer Stelle
des Urnkreises sich berithren, kurz solchc, wie man
sie mittelst des sogenannten Versetzkopfes der Kunst-
drehbinke hervarbringt, Um diese, so zu sagen mu-
schelfrmigen, Figuren zu verfertigen, stellt man den
Zahn am bequemsten anfangs fiir den grofsten Kreis.
Ist dieser fertig, so wird der Zahn (mittelst der auf m¢
bei v/, Fig. 31, Taf. II., befindlichen Theilung) zu-
riickgefithrt. Seine Spitze aber mufs dann auf jenen
Punkt des ersten Kreises gerichtet werden, in wel-
chem derselbe den zweiten berithren soll, welches
abermahls durch die Kurbel U in Fig. 18 sehr leicht
geschehen kann. Eben so verfihrt man mit dem drit-
ten und mit den folgenden Kreisen, -

. Diese Muscheln konnen entweder den Mittel-
punkt der Arbeit einnehmen, oder es konnen deren
mehrere ibren Rand bedecken, oder endlich kéqnen
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ste so stehen, dafs sie einander auf beiden Seiten zum
Theil oder ganz durchschneiden. Dafs man sie mit-
telst der Theilscheibe in ‘dem gehdrigen Abstande
und in der verlangten Anzahl erhalten kann, versteht
sich von selbst. , ' ,
- Bei. den einzeln stehenden aber than besonders
die Zihne Fig. 20, 21 und 27 eine sehr vortheilhafte
Wirkung, aus der Ursache, die schon oben Seite 35
angegeben worden ist *), '

Wenn man den Zahn §Fig. 19, Taf. IL) so stell,
dafs seine Achse zugleich die Achse der Spindel ist:
so dreht er blofs eine konische Vertiefung ein, welche
sich noch besser ausnimmt, wenn er etwas weniges
aufser das Mittel geriickt ist, und daher in jener Ver:
tiefung ein kleiner Kegel stehen bleibt. Eine zweite,
durch die Drehung der Arbeit, nichst dieser ange-
brachte solche Versenkung wird, wenn sie von der ge-
horigen Grofse ist, diese zum Theil wieder am Rande
durchschneiden, eine dritte die zweite, und so im
Kreise herum. Eine zweite Reihe solcher Vertiefungen
gibt wieder neue Kanten, und so auch eine dritte u. s. w.,
so dafs die stehen bleibenden Kegelclien sich in vier-,
sechs-, acht- and mehreckigen Vertiefungen befin-
den. Auf die Kanten zwischen denselben kann man
den Stahl wiedey, aber seichter wirken lassen, und
diese Kegel werden dann in langen, sehr regelmifsi-
gen, vertieften Schnitten stehen. ‘Wird endlich, nach-

*) Bs diirfte nicht uninteressant seyn, das beschriebene Ver-
fahren, Kreise aufser.dem Zentrum der Arbeit einzudrehen,
mit dem auf den bereits bestehenden Kunstdrehbinken, wo
es mitlelst des Versetzkopfes geschieht, zu vergleichen.
Diese Vergleichung aber wiirde bier zu weitliufig seyn, und
ich begniige mich, sic damit einzuleiten, dafls ich auf Zeich-
nung und Beschreibung der genannten Kiopfe verweise, und
zwar in Karmarsch’s Einleitung in die mechanischen Lehren
der Technologic, Wien, 1825, Band I., Seite 110, und in
dem schon oben angefiibrten Weike itber Drehkunst, von

Geifsler.
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m die ersten Vertiefungen gemacht sind, der Zahn
riter aus dem Mittel geriickt, und werden die Ver-
#ungen nochmahls iiberarbeitet, so umgibt den Ke-
pl ein erhohter Kreis, den man durch nochmahli-
ges Verriicken desZahnes auch doppelt oder dreifach
ehalten kann.

Diese, cine sehr helle Spiegelung gebenden Ver-
tefangen, welche fast wie die Kreise der verschie-
densten Abinderungen und Stellungen fihig sind, sind
dieser Maschine ganz allcin eigenthiimlich, und ge-
héren zu den schonsten Desseins, dic man mittelst
derselben oder der Guillochirmaschinen iiberhaupt
darzustellen im Stande ist.

Der Spindelaufsatz und die ihm angehérigen
Yhle oder Zihne finden iibrigens ihre vorziiglichste
hwendung auf der Fliche der Arbeit. Fiir den Um-
kreis sind sie weniger passend; theils weil man dann,
mm Raum fur die Bewegung des Aufsatzes 2u bekom-
men, ¢in sehr hohes Futter, welches weit schwieri-
ger zu zentriren und iberhaupt zu behandeln ist, an-
wenden mufs; theils aber, weil sic auf Holz, da die-

ses am Umkreise Lingenholz ist, gerne cinreissen,
man miilste denn die hirtesten Arten, z. B. Lben-
holz, Guajak oder Grenadill zu diesem Behufe wililen.

Der Gebrauch der Bohrer ist bei weitem-noch
ausgedehnter, als jener der Zihne, und zwar so schr,
dafs ich, um nicht weitliufig zu werden, fast aus-
schliefslich blofs von dem geradschneidigen, Taf. I,
Fig. 1, werde sprechen konnen.

Man lifst sie am besten nur seicht wirken ; sie kén
nen aber dann nicht nur inKreise gestellte, nach ihrer
eigenen Form gebildete Locher hervorbringen, sondern
diese konnen auch einander uberreichen, oder es
kann in seichtere noch eine Reibe tiefere gebohrt
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werden; oder endlich, wenn sie reihenweise immer
tiefer sind, so entstehen sogar blofs halbmondférmige.
Begrinzungen, aus denen man den Gebrauch des
Bohrers kaum mehr ahnen kann.

Schon die allereinfachsten dienen, den Umkreis .
der Arbeit auf das Mannigfaltigste <zu verzieren , in-
dem mittelst der Kreistheilungen und der geraden
Skale ihre Stellungfins Unendliche abgeindert werden
kann. '

Man kann sie ferner sehr gut zum Ausfillen je-
ner Stellen brauchen, die zwischen den muschelihn-
lichen und andern Desseins iibrig bleiben.

Wird eine Reihe Kreise sehr tief eingedreht, so
bleibt an beiden Seiten ein schriger, mit so viel Fa-
cetten als Kreise sind, versehener Rand, der zu leer
aussieht. Auch dieser kann mit einem kleinen Bohrer
bearbeitet werden. Wirkt dieser, wie' gewdhnlich,
senkrecht, aber nicht zu tief, so erhilt man blofs halbe
Kreise, die cine Einfassung aus halbmondférmigen,
und wenn man will zusammenhingenden Einschnitten,
mit einwirts gekehrten Spitzen geben. Will man aber
ganze Kreise auf den erwihuten schrigen Flichen ha-
ben, so stelli man den Support B schief (man sehe
oben Seite 21), und so, dafs die Schneide des Boh-
rers mit der Fliche parallel wird. '

Das Schiefstellen des Supportes oder der Arbeit
gibt noch eine Klasse sehr schaner, durch keine
andere mir bekannte Maschine hervorzubringender,
Desseins. « -

Man denke si¢h den etwas breitschneidigen Boh-
rer des schief gestellten Supportes auf einer ebenen
Fliche wirksam, so wird er keinen ganzen Kreis ein-
drehen, oder dieser wird auf einer Seite tiefer als auf
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andern werden. Eine Reihe solcher Lacher gibt
.@ aus lauter halbmondférmigen Einschnitten be-
s#enden Kranz. Innerhalb desselben kann man ei-
‘miweiten, dritten, und so fort, bis in das Zentrum
eArbeit, verfertigen ; deren Halbmonde von selbst,
wl die Locher immer mehr zusammenstofsen, klei-
rrwerden, und eine sehr schone Rosette bilden;
kivelcher dieLicher-Reihen auch gegen einander ver-
et werden, und die Spitzen der Halbmoude, je nach-
demder Support rechts oderlinks schriig gestellt wurde,
uh innen oder nach aufsen gekehrt seyn kénnen.

Einen shnlichen Effekt erreicht man, wenn die

Arbeit schrig stehit, weil dann der Bohrer allmihlich,

vie ihm die hoher stehenden Stellen der Arbeit zu-

' werden, tiefer schneidet, und die frither ge-

n Locher in jeder Reihe wieder zum Theile
neidet.

Die dadurch entstehenden Rosetten sind zwar
ewas mithsam anzufertigen, belohnen aber den Zeit-
vrlust hinreichend, indem sic die Arbeit auf eine
Int verzieren , an der man kaum eine Spur der Ent-
sehung wird entdecken konnen.

- Auch der Umkreis der Arbeit kann ganz auf die-
lbe Art, durch Schiefstellen des Supportes oder des
Kopfes 1, Fig. 18, mit balbrunden Ausschnitten ver-

ndern Seite richten. .

Sollen die Spitzen aber aufwirts stehen, so mufs
mn den Kopf erhéhen, und zwar durch das qben
Seite 14 bereits angegebene Mittel. Der Bobrer wird
twar immer noch gegen das Zentrum stehen, allein
dieses ist erhoht worden, und das Loch wird unten
tiefer als oben, und mithin der verlangte Erfolg be-

wirkt werden.

khen werden, die ihre Spitzen nach einer oder der

\
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Eine. ganz besondere Art der Bearbeitung mit-
telst kleinerer Bohrer findet folgender Mafsen Statt.
'Es werde eine Art Kérbchen (allenfalls auch it schra-
ger oder konischer Seitenwand, ein Umstand , von
dem noch spiter die Rede seyn wird) aus Elfenbein,
aus Ebenholz oder einer ihnlichen ‘sehr festen Holzgat-
tung, aber ziemlich diinn, gedreht. Den Umfang die-
ses und ihnlicher Stiicke kann man dann auch so be-
Handeln, dafs die Locher nach einem vorgeschriebe-
nen Dessein ganz durchgebohrt werden, und mithin
auch die Wand regelmifsig durchbrochen erscheint.
Wenn man ein festes Material gewahlt hat, so kén-
nen diese Licher sehr nahe neben einander stchen,
~ ja sogar mehrere in eines zusammengezogen, und se
das Stiick aufserordentlich fein ausgearbeitet werden,
Dafs man aber auch Streifen sowohlnach der Linge als
nach der Quere anbringen, und daher geradlinige
durchbrochene Desseins érhalten kénne, wird aus
dem Nachfolgenden erhellen. ‘

Die ausgezeichnetste und auffallendste Wirkung
der Bohrer erfolgt, wenn die Arbeit, wihrend der
Bohrer ununterbrochen schneidet, sich entweder im
Kreise oder der Linge nach forthewegt; denn hier- -
durch kann eine unzillige Menge der verschiedenar-
tigsten geradlinigen Desseins hervorgebracht werden.

Zur Auseinandersetzung dieser Methode aber
mufs -eine frither ibergangene Vorrichtung, die auch

- nar in der 18. Figur, Taf. I. vollstindig abgebildet
worden ist, vorliufig erértert werden. '

Um dieSpindel der Schraube von g ist eine Stahl-

kette *) gelegt, an welcher der Kloben z/ sammt sei-

¥) Diese Kette ist nicht cinfach, wie sie Behufs der leichtern
Darstellung, und um nicht zu viel zu verdecken, in de
Zcichuung angegeben ist.  Sic bLestelht aus den bekannter
stiblernen Sprengringen, wic man sie zu Uhrketten bhraucht
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ner messingenen Rolle hingt. Uber diese Rolle geht

eine starke Schnur I aus roher, mit Firnifs getrank-

ter Seide, die mittelst eines stihlernen Hakens an

das bei s, unten am Hebel befindliche Ohr (man sieht

s auch Fig. 29, 30, 28 und 36) eingehangen ist. Uber

eine zweite Rolle oder Walzé M ist die Schnur senk-

recht abwirts geleitet, und es hingt an ihr mittelst

des Bogens oder Biigels, 48, die Biichse aus Messing-

blech, Z. Diese Biichse wiegt mit dem eingegossenen

Blei ein Pfund; in dieselbe konnen aber noch drei, mit |
feststehenden hoben Ringen, zum bequemern Anfas-

sen versehene Bleigewichte von einem, zwei und drei .
Pfund emgelegt, und mithin die Schwere von Z mehr

oder weniger vermehrt werden. Die Rolle M ist sehr

leicht beweglich, und hingt blofs in den Spitzen der

noch mit besonderen Stellmuttern, O, versehenen .
Schrauben V. Der Aufsatz L hat einen Einschnitt Z/, -
in welchem er mittelst der Schraube P, die so wie R
oder Q wirkt, festgestellt, aber auch so verschoben
werden kann, dafs die Schnur D’ bei jeder Lage des
"Supportes Brechtwinkelig mit der Achse von M bleibt
S$” endlich ist ein Haken am Untersatze der Maschine,
an welchen das von der Schnur abgeliste Gewicht
gehangen werden kann, wenn es auf kurze Zeit un-
wirksam, aber doch wieder schnell zur Hand seyn
soll. Diesen Haken, und den Aufsatz L sicht man in
andern Lagen auch in Figur 3o, Taf. II., und Fig. 36,
Taf. 1IL a o

. Man betrachte jetzt aufmerksam den Grundrifs
Fig. 18, und man wird den Effekt des Gewichtes Z
bald finden. Es zieht nihmlich mittelst der Schnur
D' den Hebel o eben so, wic man ihn sonst mit der
Hand gegen die Arbeit driickt; und wenn die Kur-
bel 7" gedreht wird, so schneidet f jetzt durch den

und zwar so, dafs immer zwei Ilinge paarwcise durch zwei
andere gehen, .mithin die gane: Kette doppelt, und hinrei-
chend stark wivd,
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Druck des Gewichtes; man erhilt aber dabei den
grofsen Vortheil, dafs man beide Hiinde frei hat, und
wilirend die linke die Kurbel 7" dreht, die rechte fiir
die Kurbel # oder U gebraucht werden kann. Man
setze den letztern Fall, also, dafs wihrend 7" bewegt
wird und f schneidet, durch die Umdrehung von U
die Arbeit langsam vorwirts bewegt werde: so wird
ein langer gerader Einschnitt stait des einfachen run-
den Loches entstehen, und zwar kann die Linge des
Einschnittes durch die Theilung auf A willkirlich
.bestimmt werden ; ist sie dieses, so braucht man pur
mit der Hand, die vorher 7" gedreht hat, den He-
bel zuriickzuziehen, wodurch ‘die Wirkung des Boh-
rers f unterbrochen wird. '

Etwas Ahnliches erfolgt, wenn'? statt U gedreht
wird. Auch hier erbilt man lingere, aber wegen der
Bewegung der Arbeit um die Achse, bogenférmige
Einschnitte von beliebiger, durch die Theilungen aof
2 bestimmbarer Linge ; und in beiden Fillen so tief,
bis ¢ an a ansteht. Fir diese Einschnitte aber mufs
man begreiflicher Weise die Arbeit so lange hin und
her fibren, bis der Einschnitt vollkommen ausgear-
beitet ist. - :

: /Einen dhnlichen Erfolg erhilt man gleichfalls,

wenn die Arbeit so steht, dafs sie dem Stahle den
zylindrischen Umfang darbiethet. Die Bewegung der
. Kurbel U nihmlich gibt geradlinige, mittelst A’ mefs-
bare Einschnitte, parallel mit der Achse des Stiickes;
mittelst der Kurbel 7" aber entstchen Einschnitte, die
mit dem Umkreise gleich laufen, auf die ersteren
rechtwinkelig stehen, und nur defswegen krumm zu
nennen sind, weil sie auf einer gekriimmten Fliche
- gebildet werden.

Da diese Einschnitte, sobald man will, abgesetz
und folglich alle' entweder von gleicher oder rege
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wsig ungleicher Linge seyn konnen; da man ferner
selben sich willkiirlich kann kreuzen lassen: so
&t nicht weniger, als dafs man geradezu alle még-
khenDesseins werde verfertigen kénnen, welche aus
rchiwinklig gegen einander gestellten Linien beste-
ben,. z. B. Kreuze, Vierecke, parallele gallerieihn-
bk fortlanfende Linien, die unter der Benennung
&la grecque sehr bekannten Verzicrungen, u. s. w.;
frner, dafs man alle diese Desseins sowohl auf der
Yiche als auf dem Umkreise der Arbeit anbringen,
und endlich die Einsachnitte auch mit cinfachen Lé-
thern abwechseln lassen kénne; kurz dafs diese Zu-
abe zur Maschine eine unendliche Mannigfaltigkeit
er Arbeit werde zur Folge haben.

Da diese, meine Maschine vorziglich auszeich-
wuden, geraden Desseins in sich selbst zuriickkeh-
re and sich schliefyen miissen, so kénnen sie nicht
ke vorherige Austheilung, wenigstens nicht die
lomplizirteren, angefertigt werden: sondern man be-
diene sich dazu eigener Musterblitier, gleich denen,
die in der Weberei, beim Sticken und abnlichen Ge-
legenheiten im Gebrauch sind.  Sie bestehen aus Pa-
pier, welches in seho kleine Quadrate getheilt ist, und
wo im gegenwirtigen Falle die nach der Linge ste-
henden eine der beiden Theilungen von 2, die von
oben. herunter laufenden aber die Skale H? vorstellen,
Aof dieses Papier kann man sich dann die verschie-

densten Desseins vorzeichnen.
. [

Zur vélligen Deutlichkeit wird ein Beispiel hin-
reichen. Man mache. vier unter einander befindliche
Quadrate schwarz, neben diesen lasse man vier weifs,
die folgenden vier werden schwarz u.s. w. Diefs wird
anzeigen, dafs man den Bohrer durch vier Theile von
H' misse wirken lassen; dann aber (nach der Gréfse
des Umfanges der Arbeit) mufs das eingespannte Stiick
um einen Theilstrich auf 2 gedreht werden.  Diese
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parallelen Einschnitte oder schwarzen Streifen konnen
ferner zwei oben, zwei unten, mit schwarzen Quer-
strichen (oder Einschnitten, durch die Theilung auf 2)
vereinigt , und so ein, obwohl einfacher, aber doch
sehr schoner Dessein hervorgebracht werden.

Bei der beschriebenen Maschine befinden sich
zwolf solche Musterblitter, jedes wieder mit zehn
verschiedenen Desseins, die leicht sehr bedeutend
vermehrt werden kénnen, weil, wie man einsehen
wird , die Kombinationen der beiden Arten von Ein-
schnitten unbedingt ins Unendliche gehen kénnen..

Die Arbeit mit dem Gewichte fordert aber aller-
dings einige Ubung, einerscits damit man bei der An-
wendung der Theilungen keine Fehler mache, ander-
seits aber auch, weil man mit beiden Hinden gleich-
zejtig zwel Kurbeln, Tund U, oder 7" bewegen mulfs,
und zwar so, dafs, wihrend man 7’nach einer Rnchtung
dreht, man die andere rechts oder links abwechselnd
mufs bewegen konnen, was besonders der Fall ist,
wenn ein tiefwirkender Bohrer gebraucht wird, z. B.
Fig. 8, Taf. 1., welcher vorzughch schon geformte
Einschnitte glbt aber ein mebrmahliges Hin- und
Herfithren der Arbeit erfordert. Indessen kann ich
aus eigener Erfahrung versichern, dafs sich die Fi-
. higkeit, beide Hande unabhingig von einander zu
bewegen, in sehr kurzer Zeit in ¢inem Grade erwer-
ben lafst wie er zur Ausfihrung der schwierigsten
Dessems nur immer verlangt werden kann.

Wenn man aber, sowohl in der letztern Bezie-
hung als uberhaupt auf irgend eine Art, dennoch feh-
len sollte, so ist die Frage: ob dann die ganze viel-
Jeicht schon beinahe vollendete Arbeit verworfen wer-
den miisse? Diefs ist keinesweges néthig, denn man
kann; obwohl etwas langsam, die gefehlte Stelle her- -
ausdrehen, und zwar nicht durch Umspannen auf eine
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gemeine Drehbank, sondern auf der Maschine selbst.
Zu diesem Behufe nimmt man einen geradschneidigen
Bohrer, wie Fig. 1, Taf. I., der aber ziemlich breit
seyn mufs, und lifst ihn mittelst des Gewichtes auf
die fehlerhafie Stelle, wihrend'man die Arbeit fort-
wilirend im Kreise iittelst 7 bewegt, so lapge wir-
ken, bis die gédachte Fliche ganz glatt abgedreht
ist, die dann aufs Neue mit einem passenden Dessein
versehen werden kann. Diese Manipulation geht ziem-
lich schnell von Statten, wenn die Schneide des Boh-
rers breit ist, und die iiberarbeitete Fliche wird sehr
rein und eben.

Uber einen bereits mehrmahl angedeuteten Ui« -
stand, dafs man nihmlich mittelst dieser Maschine
auch konische Flichen bearbeiten kénne, ist noch aus-
fibrlich Rechenschaft zu geben. Die Verzierung eis
ner solchenFliche kann mit der gréfsien Genauigkeit
geschehen, so zwar, dafs Vierecke, die man mittelst
des Gewichtes eindreht, sich auf dem konischen Ums
kreise von selbst verjingen, das heifst am schmilern
Theile desselben kleiner und enger werden, und sick
" iiberhaupt wie jeder andere Dessein, genau nach der
Form der Fliche richten, auch aufserdem an jeder

Stelle die gleiche Tiefe erhalten.

Ein solches kegelférmig gedrehtes Stiick wird
ganz wie ein rundes auf die Vorderplatte, 5, gespannt,
und der Kopf so gestellt, dafs die Langendimension
der Arbeit mit der langen Seite der Maschine parallel
steht. Gesetzt, die Basis, oder-der gréfsere Durch-
messer des Kegels sey dem Kopfe zugekehrt, so stellt
man den Bohrer oder Zahn durch Verriicken des
Supportes so, dafs seine Spitze den gréfsten Um-
kreis des Kegels beriihrt. Dieses aber wird nicht mehr
der Fall seyn, wenn man mittelst der Leitspindel die
Arbeit so fiihrt, dafs der Zabn dem diinnsten (vor-
dern) Ende der Arbeit gegeniiber steht. Daher rich-

Jahrb. d. polyt, Inet, VIIL Bd, 4
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tet man den ganzen Kopf so lange schief, bis der Boh- -
rer auch den gedachten kleinsten Kreis heruhrt, und
- durch mehrmahliges Hin- und Herfihren der Arbeit
findet man endlich jene schriige Lage derselben, bei

welcher “die Beruhrung an allen Stellen der Arbelt .
ganz glelchformlg ist, wo dann der Bohrer so wirken °
wird, wie auf einen vollkommen zylindrischen Um- :
krels Die konische Fliche wird jetzt kein Hmdermfs :
der genauesten Bearbenung mehr seyn

4 Den beschriebenen Handgnﬂ' wendet man auch
an, ‘wenn der Rand der Arbeit durch gewaltsames.
Aufstecken auf ein etwas zu grofses Futter aus einan-
der getrieben, und konisch geworden:seyn sollte.
Ohne dieses Hiilfsmittel wiirden die Desseins ungleich

tief, und aberhaupt unrenelmafsxg und verzogen aus-
' fallen '

- Auch konvexe und konkave Flichen kénnen be-
- arbeitet werden, und zwar dadurch, dafs man bei je-
der Reihe von Kreisen oder Locbern die man eindre-
..‘hen will, den Support, und mithin den Stahl, so
stellt, dafs die Schneide des letzteren ecine Tangente
mit dem zu bearbeitenden Kreise macht. Ist die
Kriimmung aber nur ganz ‘unbedeutend, so hingt
man, fiur Kreise, das Gewicht an, durch welches,
seifies gleichformigen Zuges wegen, die Tiefe der
- Einschnitte, besonders auf Metall, sich von selbst re-
gulirt. Eine diinne Metallplatte, wie den Boden ei-
nes Uhrgehiuses, konnte man allenfalls auch im un-
gekriimmten Zustande bearbeiten, und erst nach der
Vollendung, durch sehr einfache Handgnﬂ'e , vorsich-
" tig hohl treiben.

Ich’schliefse mit einigen praktischen Bemerkun-
- gen, die das Resultat meiner Beschiftigung mit die-
- ser Maschine sind, und zur vollstindigen Kenntnifs
und Beurtheilung denselbeu beitragen konnen.
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Uber die zu bearbeitenden Materialien ist schon
friiber Einiges vor%ekommen, nahmentlich dafs man
m Metall den Bohrern keine schr scharfwinkligen
Schneiden geben diitfe, weil sie sonst leicht schartig,
und zu bald unbrauchbar werden. : .

Eben so einleuchtend wird es seyn, dafs anf Me-
tall nicht alle in den Zeichnungen vorgestellten Stihle
brauchbar seyn konnen, weil man Metall ijberhaupt
nie sehr tief zu guillochiren pflegt, eine grofse Zahl
von Stihlen aber gerade fiir tiefe Einschnitte geformt
sind, wie z, B. Taf. 1., Fig.7, 8, 13, 14; und Ta-
fel 1I., Fig. 26.

In Beziehung auf die Anwendung des Holzes ist
su bemerken, dafs eine Iolzgattung Sesto tauglicher
wr Bearbeitung auf dieser Maschine ist, je weniger
der Unterschied 2wischen Lingen- und Querholz an
derselben bemerkbar ist. Denn wenn der Bohrer
oder Zahn auf ein sehr faseriges Holz wirkt, und zwar
auf sogenanntes Lingenholz, so erhilt man keine ganz
reinen Schnitte, der Bohrer miifste denn aufseror-
dentlich -scharf seyn, und bestindig nachgeschliffen
~werden.

Aus dieser Ursache sind alle von mir bearbeite-
ten hélzernen Dosen so verfertigt worden, dafs'die
obere, am besten beniitzbare Fliche Hirnholz war, und
unter dieser Bedingung lassen sich sogar weichere
Holzer, z. B. Ahorn- oder Birnbaumbolz, ziemlich
rein bearbeiten *). :

Am. vorziiglichsten aber ist ichtes Ebenholz, und
nach diesem die hirtesten und dichtesten indischen
Holzgattungen, z. B. Grenadill, Guajak, Konigsholz

*) Da man die harten Hélzer selten ohne sogenannte Kernrisse
findet, so mufs man sie in der Mitte ausdrehen, und in die
Offnung ein anderes gutes Stiick einsetzen. ' .
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und einige andere. Sandelbolz, Brasilienholz, Ma- !
- hony, sind weniger tauglich, weil sie zu starke und
offene Poren haben, und schon mehr zihe als hart
sind. Buchs hingegen lifst sich wieder, wenn es von
guter Qualitdt ist, vollkommen rein bearbeiten.

Wenn die Stihle gut geschliffen sind, so erhal-
ten die Einschnitte desto mehr Glanz, je hirter und
dichter das bearbeitete Holz. war, in welcher Hinsicht
das Ebenholz wieder den Vorzug erhilt. Dieser Glanz
wird noch bedeutend erhoht, wenn man das fertige
Stiick mit einer kurzhaarigen, sehr steifen Biirste
stark und so lange reibt, bis der hochste Glanz her-
vorgekommen ist. : _

© " Elfenbein und Kokosnufsschalen lassen sich eben-
falls sehr gut bearbeiten; nur mufs man, besonders
fiir letzteres Material, keine sehr tiefen Desscins wih-
len, oder doch sehr vorsichtig arbeiten, weil dasselbe
sonst, seiner Sprodigkeit wegen, leicht ausbricht.

Man wiirde sich irren, wenn man glaubte, mit
dieser Maschine sey, im Vergleich mit einer ge-
wohnlichen Kunstdrebbank, langsam zu arbeiten. Im
Gegentheile wirkt sie sehr viel schneller, was schon
daraus begreiflich wird, dafs alle Theile leichter und
kleiner, und mithin auch schneller in Bewegung zu
setzen sind ; die geringere Anstrengung und die Be-
quemlichkeit des (vor der Maschine sitzenden) Arbei-
ters ungerechnet. Bei dem gewihnlichen Versetz-

kopf z. B. mufs nach jedem eingedrehten Kreise das
: Scﬁwungrad der Maschine angehalten, und die Ar-
beit neu gestellt werden, zu welchem Behufe man,
da eine Kurbel hier nicht anwendbar ist, erst entwe-
der einen Schliissel anstecken, oder das Sperr-Rad
aus freier Hand gehérig drehen mufs: Vorkehrungen,
die offenbar weit linger aufhslten, als die, welche
zur Bewegung des eingespannten Stiickes bei der
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beschriebenen Maschine néthig sind. Wenn bei die-
ser eine Dose von drei Zoll Durchmesser, und zwar
Ober- und Untertheil, in drei bis finf Stunden vol-
lendet wird, wie auch wirklich nicht lingere Zeit,
- selbst zu den komplizirtesten Desseins, néthig ist: so
wird, um dasselbe Stiick auf einer Kunstdrehbank zu
verfertigen, wenigstens drei Mahl so viel Zeit erfor-
derlich seyn.

0
- W W W W

IL

Beschrqibung einer neuen Vorrichtung zur
Verfertigung der hohlen, oder sogenann-
ten Laternen - detrlebe.

) Von
G. Adltmutter,

Professor dér Technologie am k. k. polytechnischen Institute.

(lﬁcrzu Fig. 1 bis ¢ auf Taf. IV.)

Zwischen Ridern und Getrieben ist bekanntlich
zwar kein eigentlicher theoretischer Unterschied,|in-
dem ein Getriebe blofs ein kleineres Rad, mit weni-
ger Zihnen ist: wohl aber sind in der Ausfithrung

"beide von einander sehr verschieden.

Wenn z. B. die Rider von Messing sind, so
macht man die Getriebe, der geringern Reibung we-
gen, von Stahl; hélzérne Rider lifst man gerne in
eiserne Getriebe eingreifen, und so weiter.

Dafs kleine Getricbe, dergleichen in den Uhr-
werken -vorkommen, aus Triebstahl verfertigt werden,
ist ebenfalls bekannt; allein fir grofserc Riderwerke

\
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gibt es keinen Triebstahl mehr, sondern man maufs

hier die Getriebe nach Art der Rider bearbeiten, von

.denen sie sich dann einzig durch die Grofse unter-
scheiden, .

. [y

 Wollte man sie, zur Verminderung der Reibung

tind der Abniitzung, ebenfalls von Stahl haben: so wire
ihre Anfertigung aufserordentlich mithsam, daher
man zu einem andern Mittel seine Zuflucht nehmen
- mufs, Denn aus Stahl kénnen sie kaum anders als aus
" freier Hand mit der Feile ausgearbeitet werden, weil
die Schneidrider der fiir- die messingenen Rader iib-
lichen Schneidzeuge auf Stahl nicht mehr aushalten,
uid zu schnell upbrauchbar werden.

Man wihlt daher fir alle gréfseren Ridersysteme
sogenannte hohle oder Laternen - Getriebe.

Ein solches besteht aus zwei, meistens messinge-
nen, Scheiben; diese sind durch ein Mittelstiick ver-
bunden, in welchem wieder die stihlerne Achse des
Ganzen befestigt ist. In ‘diesem Zustande sieht man
ein Getriebe, mit / bezeichnet, in Figur 1 und a.
Durch beide Platten wird die néthige Anzahl Léchec
gebohrt, und in diese setzt man die wohlpolirten,
statt der Zihne dienenden runden Stahlstibe fest ein.
Manchmahl, obwohl selten, mufs auch eine Platte
weggelassen werden, und zwar dann, wenn mit Ra-
‘dern und Getrieben gewechselt, und diese paarweise
auf schon in Lagern laufende Achsen anfyesteckt wer-
den. sollen. Die zweite Platte des Getriebes wiirde
das Aufstecken des Rades unmdéglich machen, und die
Stibe miissen daher in einer einzigen, aber stirkern
Platte so befestigt werden, dafs eines ihrer Enden frei
steht *).

*) Dieser seltene Fall kommt bei der, im vierten Bande der .

Jahrbiicher des polyt. Institutes Scite 436 und foig. beschrie-
henen Schraubenschaeid - Maschine vor. Die dort anzuwen-

.
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Solche Laterncn- Getricbe sind schr viel leichter
. mrerfertigen, als die massiven, ja diesc machen mei-
xns so viele Schwierigkeiten, dafs man jeue noth-
pdrongen wihlen mufs. So haben die Laufwerke
der grofsern Spieluhren, der Automaten und ihnlicher
Maschinerien, fast durchaus Laternen-Getriebe. Eben
so mufs man dieselben anwenden, wenn Rad oder
Getrieb, wihrend sie sich um die Achse drehen, auch
der Linge nach um etwas sich verschieben *). Ja ein
hiesiger Uhrmacher hat sogar versucht, sie bei den
sogenannten Stock- oder Tischuhren, der leichtern
Verfertigung wegen, anzubringen; obwohl in diesem
Falle, wo der Durchmesser oft weniger als 3 Zoll be-
trigt, durch dieselben kaum ein sicherer und richti-
ger Eingriff wird zu erhalten seyn.

Ein hohles Getriebe ist wohl allerdings bald ge-
macht; wenn aber grofse Genauigkeit verlangt wird
(ued diese ist bei jedem Riderwerke wenigstens sehr
z wianschen), so zeigen sich bedeutende Anstinde.
Die Aufgabe ist nihmlich, eincrseits alle Stibe des Ge- *
triebes in gleichen Abstinden von cinander, dann je-
den in gleicher Entfernung vom Mittelpunkte oder
von der -Achse, und endlich genau parallel mit der-
selben einzusetzen. Fehlt cine dieser Bedingungen,
so ist auch ein genauner und gleichformiger Eingriff
des Rades ganz unméglich. Die Lécher in beide
Platten in der gehorigen Entfernung, so, dafs sie
einander genau gegeniiber, und iiberhaupt richtig ste-
hen, durch die gewshulichen Mittel aus freier Hand,
auch wenn eine genaue Eintheilung vorausginge, zu
bohren, ist ebenfalls praktisch unausfithrbar.

denden Getriebe von drei bis achtzehn Zihnen diirfen, da
neben ihnen das passende Rad aufgeschraubt werden mufs,
nur Eine Platte haben.

#) Ein Beispiel davon findet man hei der im vorigen Aufsatze
beschriebenen Guillochirmaschine , an dem Getriebe i, Taf.
L., Fig. 18, und Tafel 1I., Fig: 29 und 3o.
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~ Um diesem Mangel abzwhelfen, habe ich dle auf -
der IV. Tafel abgebildete Maschme ausgedacht und ,
anfertigen lassen, mmelst welcher die grofste, bisher ,
nicht vor"ekommene Genauigkeit bei der Verferti- :
guno solcher Getriebe zu erreichen seyn wird. S

Die erste Figur stellt diese Vorrichtung im Auf- ,
risse, die zweite aber im Grundrisse vor, “Die glei- .
chen Buchstaben bezeichnen in allen Figuren gleiche .
Theile, und alle Zeichnungen haben, wie man auch
aus dem beigetiigten Mafsstabe ﬁnden kann, die halbe
natiirliche Gro['se. Ubrigens ist die ganze Maschine,
mit Ausnahme des Handgriffes ¢ der Bohrspindel, von
Metall, d. h. von Elsen Stahl und Messing.

Die Grundlage derselben sind zwei eiserne, ge-
, ‘nau parallel nehen einander liegende Stangen. Die
vordere, 4 4, in Fig. 1.und 2, ist zylindrisch (der
Lelchtlgkelt wegen ein gut abgedrehtes und polirtes
Stick ‘eines Gewehrlaufes) die hintere, B B, Fig. 2,
ist finfseitig prismatisch, wie man aus den Durch-
schnitten B Fig. 3 und 4, noch besser sehen kann,
Ihre oberste scharfe Kante ist gebrochen, die zwei
untern Seitenflichen aber sind gegen die Grundfliche
ein wenig schrig (daher die doppelign Linien zu bei-
den Seiten der Stange im Grundrisse, Fig. 2); kurz
die Stange hat jene Form, die man ihr auch bei den
sogenannten Prisma - Drehbinken zu geben pflegt.
Beide Stangen sind fest mit einander verbunden; und -
zwar an einem Ende durch C, Fig. 1 und 2, Welches
" Stick blofs zam Zwecke hat, ihnen zum Lager zu.
dienen, und sie fest zu vereinigen; ihre belden an-
dern Enden aber liegen unbeweglich in dem Metall-
stiick, welches die senkrechten Stiitzen D und £
tragt. A eben demselben hefindet sich auch, 4/, Fig. I,
ein Lappen, womit die Maschine beim Gebrauch wie
jeder gemeine Drehstuhl, in den Schraubstock elnge-
spannt wird.
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Auf diesen beiden $tangen befinden sich die La-
gD, E fir die mit der Theilscheibe 7 versehene
dhlerne Spindel G, ferner die Auflage 7 UX; auf
r runden Stange besonders aber steht das Gestelle
FZ mit der Bobrspindel. Die finfkantige Stange end-
kh trigt die, zum Anlaufen des hintern Endes der
Gerieb-Achse bestimmte Docke X, oder, wie man
sie nach einem analogen Theile der Drebbank nen-
ten konnte, den Reitstock. Alle diese, und noch ei-
tige andere nothwendige Bestandtheile werde ich
jzt, nmach der gegebenen Ubersicht, ausfahrlich be-
schreiben.

. —_
Damit die Liocher in baiden Platten des Getrie-

bes (welches ich als bereits fertig, das heifst, mit hei-
den Platten versehen und auf seiner Achse steckend,
wwie J, Fig. 1 und a, voranssetze) in gleicher Entfer-

mug von einander, und in der jedes Mahl verlang-

tem Anzahl gebohrt werden kénnen, ist eine Spindel

oithig , an der sich die Theilscheibe befindet, und
mit welcher das Getriche so verbunden werden mufs,
dafs beide gleichsam nur Ein Stiick machen. DieSpin-
del selbst liegt in den Stiitzen D und E, und kann
sich um ihre Achse drehen. In E hat sie ein formli-
ches zweitheiliges Lager, dessen Obertheil mittelst
der Schrauben m‘, Fig. 1, und n/, Fig. 1 und 2, mit
dem Untertheile E vereinigt ist. Die Spindel endigt
sich vorn in einen zylindrischen Hals, hinter welchem
sich der konische Ansatz z (beide Figuren) befindet;
und nach dieser Form ist ebenfalls das Loch im La-
ger eingerichtet, wie die punktirten Linien zeigen.
Gegen das andere Ende der Spindel G aber drickt
die Spitze der Schraube 7, die noch mit der Stellmut-
ter A, damit Nichts nachgeben kénne, versehen ist.
Die Achse der Spindel trifft, wie man Fig. 2 schen
kann, genau auf die Mitte zwischen}den Stangen 4

und B.
Nun kann die Art beschrieben werden, wie das

“
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Getrieb eingespannt, und ng der Spindel G verbun- -
den wird. Diese ist verschieden, je nachdem die En-

den der Getrieb-Achsen entweder konische Spitzen,
oder konische Vertiefungen haben. In Fig. 1 nad 2 -
ist an [ der erstere Fall angenommen. Die Spindel hat
am vordern Ende eine Schraubenmutter, in welche
der Kopf f, der die Schraubenspindel (so wie f/, .
Fig. 6) hat, fest eingeschraubt werden kann. Dieser
Kopf hat an der vordern Fliche cine konische Vertie-
fung, in welche die eine Spitze von /, dic Fig. 1 punk-
tirt angegeben ist, eingesetzt werden kann.

Jetat fehlt noch die gegenseitige konische Vertie-
fung fir die zweite Spitze, und zu diesem Zweck ist
die Docke NV vorhanden. Sie lifst sich wegen der ver-
schiedenen Linge der Getrieb-Achsen auf B willkiir-
lich verschieben, und auch wieder an jeder Stelle
der Stange festmachen, auf eine Art, die man aus
Fig. 4, einer zweiten Ansicht ven NV, ersehen wird.
B ist der Darchschnitt der prismatischen Stange, auf
welcher die unten oflene Docke mittelst /¢! steht.
Diese Secitentheile haben unter der Stange etwas weite
lingliche Einschnitte, wefshalb man den untern Theil
von IV in Fig. 1 vergleichen kann. Durch diese ist
das Querstiick vv, Fig. 4, eingelegt, welches in sei-
ner Mitte die Mutter fir die mit dem Lappen Q ver-
sehene Schraube besitzt, welche letztere, wenn sie
angezogen wird, auf dié untere Fliche von B driickt,
und somit die ganze Docke [V ucbeweglich feststellt.
' Im obern Theil von V befindetsich der viereckige
Riegel O, Fig. 1, 2, welcher abgekripft ist, und
dessen vorderstes Ende dem Spindelkopfe f genau
gegeniiber steht. Das Obertheil von V steht defshalb
so weit auswirts, und O ist abgebogen: damit die
Bohrspindel und der Bohrer kein Hindernifs findet,
der Achse der Getriebe sehr nahe gebracht zu wer-
den, welches bei solchen von kleinem Durchmesser
unumginglich nothwendig ist.

\
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Auf der vordern Flighie von O befindet sich die
lmische Vertiefung, in. welche die zweite Spitze der
ichse von I pafst. O sclbst lafst sich, um dassclbe
genau an die gedachte Spitze anzudriicken, verschie-
ben, und mit der Fligelinutter P feststellen. iV ist
pihmlich quer und vicreckig durchbrochen. In diese
Offnung ist (Fig. 4) ein dasselbe ausfiillendes Stahlstiick,
welches sich in die Schraube fir P endet, gesteckt; .
dieses Stiick aber hat wieder eine Offnung fiir 0. Wird
die Mutter P angezogen, so wird auch das gedachte

Stahlstiick an die Seitenfliche von O, und dieses an
die Wand des Loches in ¥ angeprefst, und dadurch
festgehalten.

Hat die Getrieb-Achse konische Lécher, so mufs
man sie natiirlich in Spitzen laufen lassen. Staut f
Fig 1, mufs man jeizt einen mit einer Spitze verse- .
henen Kopf, £, Fig. 6, einschrauben ; statt des Rie-
gel O aber einen solchen, wie Fig. 7. Da indessen
die Basis seiner Spitze den Bolrer verhindern konnte,
bis nahe an die Achse zu gelangen, so ist der Kegel
an der dem Bohrer zugckehrten Seite abgefeilt, Fig. 8,
wo dieser Riegel so zu sehen ist, wie er erscheint,
wenn er wie O, Fig. 1, eingelegt wird.

14t das Getriebe auf die erwihnte Art eingelegt
orden, so liuft es wohl rund, allein es ist noch
(:icht mit der Spindel G so verbunden, dafs es sich
nor mit dieser zugleich bewegen kann. Diefs geschieht
durch den Fiihrer, &, Fig. 1, 2 und 5. In der letz-
tern Figur ist er, sammt dem Getriebe /, abgesondert
vorgestellt. Im untern Theile hat er eine in einen
Winkel zusammenlaufende Durchbrechung, in welche
die Getrieb-Achse zu liegen kommt. Die Schraube %
| driickt nnten auf die letztere, und prefst sie in das
Ende der Offaung; verbindet daher den Fithrer selbst
mit dem Getriebe. Secin oberer Theil gleicht einer
Gabel, durch deren cinen Theil die Stellschraube i
quer durchgeht. Das Getriebe sammt dem Fiihrer wird

\

R SRCEY |



6o .

jetzt in die Maschine eingesetzt. Der Spindélko';f f
(man vergleiche auch Fig. 6) ist fir den Winkel g,
Fig. 1 und a, viereckig durchbrochen. Das freie Ende
desselben wird in die Gabel des Fihrers, & A, Fig. a,
gelegt, und i fest angezogen so; wie der Winkel selbst
wieder durch das Schraubchen m, Fig. 1, 2, 6, be-
festigt, auf diese Art das Getriebe mit der Spindel G
verbunden, und von den Bewegungen derselben ab-
hiangig gemacht wird, :

\ -

Man setze den Fall, es solle jetzt ein Getriebe
mit 15 Stiben gebohrt werden, so miissen die Platten
15 Locher bekommen, die gleich weit von einander
abstehen. Um das erste Loch zu bohren, wird man
das Getriebe (oder, was jetzt dasselbe ist, die Spin-
del G) zuerst unbeweglich feststellen miissen. Soll
-das zweite Loch gebohrt werden, so mufs das Ge-
triebe um den fiinfzehnten Theil der ganzen Umdre-
hung fortbewegt, und wieder festgehalten werden.
Durch.die Wiederhohlung dieser Operation wird man
alle 15 Lécher in gleichen Abstinden erhalten, und
den Kreis, worauf sie fallen, in 15 Theile getheilt
haben, derselbe mag grofs oder klein seyn, weil seine
Gréfse blofs von der Entfernung abhingt, welche der
Bohrer von der Mittellinie der Achse hat.

Um nun diese Theilungen, und das néthige Fest-
halten des Getriebes zu bewirken, ist die an der Achse -
G befestigte Theilscheibe F, sammt ihrer Alhidade
vorhanden; denn man sieht wohl, dafs dic Theilun-
gen dieser Scheibe sich auch an jedem mit G verbun-
denen Getriebs, es mag grofs oder klein seyn, wer-
den kopiren lassen.

Da die Anzahl der Stibe in den Getrieben sehr
~ verschieden_ verlangt, da ferner diese Maschine
auch noch, wie wir sechen werden, zu andern Zwe-
cken verwendet werden kann, so miissen sich auf der
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Meibe F°, dic der gréfsern Dauerhafligkeit wegen
'mgeschlagenem Messing ist, auch mehrere verschie-
ke Theilungen befinden; allein es ist nicht néthig,
i alle, die man zu bediirfen voraussetzt, unmittelbar
of der Scheibe vorhanden seyen. Denn hier, so
e bei ahnlichen Vorrichtungen, wihilt man die auf-
pragenen Zahlen so, dafs man durch Cbergehen
nehrerer Punkte. auch die kleinern Zahlen erhalten
lmn. So z..B. wenn die Zahl 15 auf der Scheibe sich
befindet, so erhilt man auch 3, wenn man jedes Mahl
fief Theile iibergeht, und 5, wenn man drei iber-
geht; eine Methode, die ohnedicls allgemcin be-

kannt ist.

Die gegenwirtige Scheibe hat 32 Theilungen,
wmd die Punkte sind nicht eingeschlagen, sondern sie
snd (was besser und dauerhafter ist) twichterformig
geobrte kleine Locher. Da alle diese Theilungen auf
Eier Flache nicht Platz finden kénunten: so ist die
Scheibe auf beiden Seiten getheilt, so dafs auf jede
sechzehn Theilungen kommen, wovon eine oder die
andere nach Bediir(nifs gebraucht werden kann, wie
sich sogleich zeigen wird.

An der Vorderseite der Maschine ist die starke
Platte a aufgeschraubt, welche die Alhidade trigt.
Diese, dd, Fig. 1, ist von gechirtetem Stahl, oben
mit einem Ringe zum Zuriickziehen versehen, und licgt
unten zwischen zwei Lappen cc, durch welché, so
wie durch das unterste Ende der Alhidade, ein Stahl-
sift geht, der mit einer viereckigen Mutter versehen
ist, Alle diese Theile bilden ein Gewinde, an wel-
chem die Alhidade beliebig gewendet, und, wenn sie
¢einmahl richtig ‘gestellt ist, durch das Anziehen der °
gedachten Schraubenmutter unheweglich erhalten
werden kann. Durch die Miue derselben geht die
noch mt der Stellmutter e’ versehene Schraube e, de-
ten konische Spitze durch die Elastizitit der Alhidade
selbst in eine Yersenkung der Scheibe geprefst wird,
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und letztere so lange festhilt, bis man die Alhidade
am Ringe zuriickzieht. Dann kann man die Scheibe
fortbewegen, und die konische Spitze in die nichste
beliebige Vertiefung der Theilung, auf welche die
Alhidade mittelst des Gewindes gestellt ist, wieder
einfallen lassen.

Um aber auch die andere Seite von F brauchen
zu konnen, ist die Platte a, auf welcher die Alhi-
dade sich befindet, beweglich. Wenn nahmlich die
Schrauben 4 b, Fig. 1, gelifiet werden, so liafst sich
a vermoge der linglichen Schlitze, in welchen jene
Schrauben liegen, nach der linken Secite verschieben;
und die Alhidade dd, die natiirlich frither ganz iber
die Scheibe vermittelst des Gewindes herausgebogen
werden mufs, wird jetzt auf der andern Seite der
Scheibe stehen, und auf dieser, wenn e mit e ver-
kehrt cingeschraubt wird, eben so wie vorher brauch-
bar seyn. ’ ’

Die auf beidea Seiten der Scheibe befindlichen
Zahlen sind so gewihlt, dafs'man alle Theilungen
von 3 bis Go, und aufserdem noch go, g6 und 180
crhalten kann.

Die Anordnung der Theilungen aber zeigt folgende
Tabelle, uber welche noch einige Vorbemerkungen
zu machen sind. Die zweite senkrechte Kolumne ent-~
hile alle wirklich auf der Scheibe aufgetragenen Zah-
len. 4 und B der ersten Spalte aber bezeichnet die
Seite der Scheibe, auf welcher sich die neben 4 oder
B stehende Zahl befindet, und 4 bedeutet die Seite
von F gegen die Schraube 7, B hingegen die der
Stiitze E zugekehrte Fliche. Die Zahlen der obersten
wagrechten Kolumne endlich sind die Divisoren, de-
ren man sich bedienen kann, um aus jeder Zahl der
Scheibe die in derselben Linie stehenden kleineren zu
erhalten. : ‘ N
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Die Zahl 17, deren man z.B. eben bediirfte, ist
gwar auf der Scheibe selbst nicht; allein man erhilt
sie, wenn man die Theilung 34 anwendet, und im-
mer einen Punkt iiberspringt. Man kénnte sie auch
aus 51 bekommen, allein dann miifste man mit 3 thei-
len, und immer zwei Punkte iiberspringen, welches
minder bequem wire.

Auf ihnliche-Art kann man daher alle oben an-
gegebenen Zahlen entweder unmittelbar, oder' durch
Division erhalten, und mithin jedes Getriebe mit ir-
gend einer erforderlichen Anzahl von Lochern ver-
sehen, dadurch, dafs man nach der verlangten Thei-
lung auf jedem Punkte das Getriebe mittelbar durch
die Theilscheibe und ihre Alhidade vor und wihrend
demn Bohren festhilt, und auf diese Art nach und
nach den ganzen Umkreis bearbeitet. \

Es handelt sich zunichst um die eigentliche Vor-
richtung zum Bohren. Mittelst dieser sind folgende
Bedingungen zu erfilllen. Der Bohrer mufs nicht nur,
- beim uefern Eindringen, der Linge nach sich fort-.
schieben, um durch die Dicke der ersten Platte zu
gehen; sonderndadas Loch auch in der zweiten Platte
mit einer Stellung des Getriebes und der Theilscheibe
vollendet werden-soll, so mufs der Bohrer wihrend
der Verfertigungbeider Licher in beiden Platten um
die ganze Lange des Getriebes vorwirts sich schie-
ben. Dieses haue sich durch Fortschieben des- gan-
zen Bohrgestelles bewirken lassen, allein ich fand es
sicherer und mit weniger Gefahr einer Abweichung
verbunden, die Bohrspindel allein sich drehen und
zugleich gerade fortschieben zu lassen, wihrend das

Bohrgestell unbeweglich bleibt.

Ferner kommen bald g'ré.ifsere, bald kleinere Plag-.
ten an den Getrieben vor. Es mufsie daher méglich

4
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seyn, die Locher in jedem Abstande von der Mittel-
linie der Getrieb-Achse zu bohren, zu welchem Ende
nothwendig anch das Bohrgestell vor dem Anfange der
Arbeit einer Stellung fihig'seyn mufste. Zu diesem
Behufe ist, wie man sehen wird, die zylindrische
Stange vorhanden.

Dafs endlich die in die Locher  eingesetsten
Stibe parallel mit der Achse und unter sich sicheny
hingt davon ab, dafs der Bohrer wihrend des Um-
drehens nicht schwanke, sondern genau rund laufe,
und sich anch zugleich im genauesten Parallelismus
mit der Getriebachse und ger,«Spindel*G bewege 3
‘welche Bedingungen durch fleifsige Bearbeitung der
hier wirksamen Theile der Maschine leicht zu erreix
chen sind. o

Damit nun die Bohrspitze auf jeden Punkt des
Umkreises einer Platte gebracht werden kénne; ist
das Bohrgestell selbst beweglich, aber nicht senkreeht
oder wagrecht, sondern im Bogen; und, wie diefd
sich von selbst versteht, auch der Linge der ganzes
Stange 4 A4 vach. Das Bohrgestell ¥'; Fig. 1; sieht
auf einer starken Réhre Z, welche auf 4.4 der Lingé
nach, und auch um die Achse vond 4 beweglich ist:
Wie die Bohrspitze r in Fig. 2 steht, wird sie nicht
auf die Plaue von / treffen. Man kann sie ihr aber -
niher bringen, wenn man ZZ der Lingé nach auf
A A fortschiebt. Aber auch dann noch fillt 7 iiber did
Platte hinaus. . Um r auf dieselbe zu bringen; wird
Z Z einwirts auf 4 4; also im Bogens so lange gedreht,
bis r richtig steht; so wie man Z Z fiir eine grofsere
Platte eben so auswirts drehen miifste. Damit aber;
wenn die gehérige Stellung einmahl vorhanden ist,
das Bohrgestelle auf £ £ befestigt werden kénne, so
ist das Rohr Z, Fig. 1, offen; und bésitzt zwei Lappen,
s'und u, welche durch die Schrauben ¢ ¢, Fig. i and

2; fest zusamiien gezogen werden: Hierdurch wird
Saheb, d. polyt. Inet; VIlL, Bd. 5



das Rohr selbst auf 4.4 mit solcher Gewalt zusammen- -
. geprefst, dafs selbst eine sehr grofse Kraft nicht hin-

‘reicht, das Bohrgestell zu verriicken. Es leuchtet ein,
dafs die nothigen Verinderungen in der Stellung des
Bohrers kdum auf eine einfachere und sicherere Art
bewirkt werden konnten. :

. Die Bohrspindel selbst wird an der messingenen
Rolle r/ mittelst des gewdhnlichen Drehbogens zum
Rundlaufen gebracht. = Sie ist von Stahl, und hat am
vordern Ende ein tiefes Loch, in welches die Enden
der Bohrer eingesteckt, und mit einer kleinen Schraube
festgehalten werden. Hinter der Rolle 7 ist sie, damit
dieselbe aufgesteckt werden konnte, etwas diinner als
-am Vordertheile. Sie mufs genau zylindrisch seyn,
weil sie sich in ihren zwei Lagern be1 w und x nicht
nur rund drehen, sondern auch der Linge nach ver-
schieben soll. Die Lager selbst sind zylindrisch. Die
. oberen, w x, berithren die unteren nicht unmittelbar, -
sondern werden jedes mittelst vier Schrauben, die man
in Fig. 2, bei w und x, sehen kann, mit dem Bohrge-
stelle verbunden. Durch diese Schrauben lifst sich
der Gang der Bohrspindel, selbst wenn die Lager
sich ausgeschliffen haben, jedes Mahl, durch Anziehen
und Nachlassen derselben, auf das Genaueste reguliren.

Wihrend man mit der einen Hand den Drehbogen .
fihrt, hilt man mit der andern den hélzernen Griff
oder Knopf gq¢ der Bohrspindel. Da jener sich nicht
drehen darf, sondern auf die besagte Art festgehalten:
wird, so mufs nothwendig die Spindel sich in ibm.
drehen. Der Theil ¢/, Fig. 1, lifst sich abschrauben,
und die Spindel endigtsich innerhalb g in eine Schraube, |
auf welcher erst ¢in rundes Stahlplattchen, welches
auf dem undurchbohrten Theile von ¢ aufliegt, und
oben eine Schraubenmutter (beide punktirt angedeutet) -
.angebracht ist. Auf diese Art dreht sich das Ende
der Spindelim Knopfe, der gehalten wird, rund, ohue,
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&wrgelegten Mutter wegen, herausgchen zukénnen.
. Ier in den hoblen Knopf hincin aber kann sie eben-

& nicht, weil sie,.wo sic in ihn tritt, scharf abge-
mt, also wieder diinner ist, und mit diesem Absatze
o der Messingplaute liuft, womit die vordere Fliche
& Knopfes belegt ist. Durch den letzteren wird
de Bohrspindel auch nach Erfordernifs vorwirts ge-
drickt oder geschoben und zuriickgezogen, mit einem
Worte, ihr die geradlinige Bewegung, wenn cs néthig
it, gleichzeitig mit der drehenden, ertheilt.

Das Stiick p ist ein aufgeschnittenes Rohr mit
wiei, durch eine kleine Schraube zusammenzudriicken-
denLappen. Wenn es an der gehérigen Stelle des hin-
rn Theiles der Spindel festgestellt wird, so verhin-
lert es, sobald es an der hintern Scite von x anliuft,
&is der Bohrer nicht weiter vorwirts gchen kann,
abman angetragen hat; und man ist daher gesicherr,
nichts was hinter dem gebohrten Loche liegt, wie
1B. den Fiihrer oder ein schon hinter dem Getriebe
af der Achse befindliches Rad, mit dem Bobrer zu
verderben oder zu beschidigen.

- In Betichung auf die Bobrer mufs Lemerkt wer-
den, dafs man sie, damit sie genau rund laufen, auf
der Spindel selbst abdrehen odér feilen miisse (dafs
diefes angeht, wird man aus den spitern Erérterungen
von selbst einsehen), und dann, dals man sie nie lin-
ger mache, als es eben unumginglich néihig ist, damit
sie sich nicht federn, wodurch ebenfalls ein vollkom-
menes Rundlaufen verhindert wiirde.

Ubrigens gibt man ihnen die gewohnliche Form
der Metallbohrer, nihmlich eine Spitze und zwei
oder vier Facetten. Fiir grofse Lécher und starke
Bohrer kann man sie auch blofs einschneidig machen,
in der Art, wie Fig. 1 auf der 1. Fafel. Solche Bohrer,
mit einer einzigen geraden, auf den Halbmesser des

57
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Loches gestelltenr sehr scharfen Schneide, sind von
vortrefflicher Wirkung, und iiberall gut anwendbar,
wo die Bohrspindel zwei Lager hat. Die Schnellig-
keit der Bewegung bewirkt ein sehr leichtes Bohren,
auch bei einer breiten Schneide, und ersetzt einen
starken Druck auf den Bohrer vollkommen. In Riick-
_ sicht auf'die gegenwirtige Maschine braucht iibrigens
kaum erwahnt zu werden, dafs man gar zu grofse
Locher auch kleiner bohren, und mit der Reibahle
aus freier Hand erweitern kénne, welches aber fast
nie néthig seyn wird, wenn man nur solche gerad-
schneidige Bohrer anwendet.

~ Mit den bisher beschriebenen Theilen wird man
jedes in der Praxis vorkommende. Getrieb ohne An-
stand, und sehr bequem bohren kénnen. Bei solchen,
die ¥ Zoll oder noch weniger im Durchmesser haben,
und in welche man, statt der Stahlstibe, Stiicke von
Nihnadeln einsetzen kénnte, wird das Bohren durch
das Abkripfen des Riegels O, und das Wegfeilen der
einen Seite der Kérnerspitze, Fig. 7, 8, méglich.
Leichter noch sind Getriebe von mittlerer Grofse, bis -
etwa 1} oder 2 Zoll im Durchmesser, zu behandeln.
Ohne Anstand aber kénnen auch solche auf dieser
Yorrichtung gebohrt werden, die 4% Zoll im Durch-
messer, und eine Achse von 6 bis~ Zoll Linge haben,
wie man sich iiberzeugen kann, wenn man diese Dimen-
sionen der Zeichnung anpassen will. Ist die Achse
sehr lang, so wird nur /V niher an C zu stehen kom-
men; Z Z hingegen bleibt dann zwischen £ und N,
was gar keinem Anstande unterliegt, da Nund ZZ
unabhingig von einander, und ohne sich zu beriihren,
auf ihren Stangen 4und B verschoben werden kénnen.

Bei kleinern Getrieben ist zu befiirchten, dafs,
wenn dieselben bereits bis zum Bohren aut einem ordi-
niren Drehstuhl verfertigt worden sind, sie beim Ein-
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smen in die beschriebene Maschine nicht mehrgans

. r rand laufen, und folglich die kiinfiig einzusetzen-
@ #Stbe nicht vollkommen parallel mit der Achse
wiirden. Denn es ist bekannt, dafs ein ein-
abgedrehtes Stiick, wenn es auf’s Neue, selbst
michen Spitzen, und auf dieselbe Drebvorrichtung
igespannt wird, hochst selten, wenn man die ius-

;ud.e enauigkeit fordert, wieder richtig rund laufen

Aus diesem Grunde ist die beschriebene Vorrich-
g auch zum Abdrehen eingerichtet, und mit einer
bsondern Auflage fiir den Drehatichel versehen wor-
én, damit man bei feinern Arbeiten die Getriebe auf
derselben entweder nachdreben, oder auch, die stih-
ke Achse nicht ausgenommen, anfangen und bis
mmn Einsetzen der Triebsiocke vollenden kinne,
:: das Aus- oder Umspannen derselben néthig zu

n. :

Die Auflage selbst ist von Metall, der obere Theil -
tber Eisen, und Form und Einrichtung jener bei bes-
seren Drehbanken dhnlich. Das Obertheil X, Fig. 1,
3, 3, lifst sich beliebig drehen und wenden, und
wird ganz so mit der Fligelnutter y festgestellt, wie
der-Riegel O in der Docke X, Fig.1, 2, 4; nur dafs
das Loch durch das viereckige Stahlstiick rund seyn
mufs, wie der untere zylindrische Theil von X, um
denselben unter allen Winkeln schief, und héher oder
niedriger stellen zu kénnen. Der Fufs der Auflage ist
gabelformig gespalten, 7 U, Fig. 1, 2, und dadurch
unter den runden Kopt 7 gesteckt, welcher die Auf-
lage fest hilt, aber auch gestattet, dafs sie mehr oder
weniger gegen die eingespannte Arbeit vorgeriickt, oder
auch, ochne Xzudrehen, schief gestellt werden kann.

Die Art, wie die Auflage verstellt, und fest ge-
schraubt wird, erliutert die 3. Figur, "eine Seiten-
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ansicht.der Auflage, sammt dem Daurchschnitte bei-
der Stangen, 4 und B. Die zwei Theile des gabel-
~ formigen Fufses, wovon hier nur einer, nahmlich U,
der 1, und 2. Figur sichtbar seyn kann, ruhen auf
dem Riicken von 4 und auf der gebrochenen hiehsten
Kante von B. Unter beiden liegt das Querstiick 7,
welches einen Theil derselben so umfafst, dafs esihrer
ganzen Linge nach fortbewegt, und mithin die Auflage
an jede Stelle der Stangen 4, B gebracht werden kann.
Durch dieses Stiick 7" geht der unterste Theil von
" W,. der hiet eine fiir § bestimmte Schraube bildet.
Uber der Schraube ist 7 und das Loch von 7 vier-
- eckig ; .damit, wenn § angezogen wird, keine Dre-
‘hung ‘Statt finden kénne. - Uber diesem Viereck aber
geht eine .rande Spindel zwischen 7 and U bis an
den unmittelbar. damit verbundenen Kopf /7, - .und
. zwar rund ‘defswegen, damit die Auflage dort sich dre-
hen lasse. Der Kopf selbst ist an awei Seiten abgefeilt,
wic man an /7, Fig. -, sieht, damit_er nicht hindert,
den Theil R der Auflage so weit einwirts zu schieben,
© dafs X bis an die eingespannte Spindel von ./, Fig. 1
und 3, reicht. . L

Ohne weitere Erliuterung wird man aus Fig. 3
seherw, dafs, wenn der Fufs der Auflage auf die ge-
_horige Stelle gebracht ist, nur Sdngezogen zu werden
braucht, um sie unbeweglich fest zu halten, und dafs -
man dann noch X durch y héher oder. tiefer, und
mehr oder weniger schief gegen das abzudrehende
- Btiick werde stelien kénnen.

Um aber drehen zu kénnen, mufs auch die einger -
spanate Arbeit, hier das Getriebe /, oder seine Achse,
in rotirende Bewegung, und zwar. mittelst des gewéhn- -
lichen Drebbogens, gesetzt werden. o

Diefs kann bei der gegenwirtigen Maschine auf
awei Arten geschehen. . Fir grofsere und schwerere
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teriebe wird Alles so vorbereitet, wie die Zeichnung
k1, 2 lehrt, also das abzudrehende Stiick mittelst des
firers 2 und des Winkels g mit der Spindel G ver-
kden. An' G befindet sich dic gréfsere Rolle Z, um
wche die Saite des Drehbogens geschlungen, und
van die Alhidade dd ausgehoben, und am Gewinde
afser die Scheibe gebracht worden ist, miuelst G
ach /, oder sonst eine eingespannte Arbeil, in Bewe-
fug gesetzt wird.

Allein da die Theilscheibe F hier ebenfalls sich
mitdreht , und als Schwungscheibe wirkt, so ist die-
ser Umstand bei schwereren Arbeiten zwar vortheil-
baft, bei feineren aber, eben des gewaltigen Schwun-
ges wegen, so hinderlich, dafs man fir dieselben L
abs Drehrolle nicht mehr brauchen kann.

In diesem Falle verfihrt man folgender Mafsen,
"X, Fig.'1, a, ist eine Schraube, die in dem Ober-
tieile des vordern Lagers von G die Mutter findet.
Die Spindel von M wird firr gewéhnlich nicht festge-
schraubt, ist in der Mitte ganz durchbohrt, und
dient nur dazu, um dem Spindclhalse von G von Zeit
zu Zeit, des leichtern Laufes wegen, ein wenig
Ohl zu geben, Wird aber die Schraube M/ angezogen,
. sq driickt sic unmictelbar auf den Spindelhals, und
stellt G so fest, dafs der Kopf £; und die an ihm befind-
liche Pinne (konische Vertiefung), oder, wenn Fig. 6
angewendet wird, die konische Spitze, so unbe-
weglich bleibt, wie der Theil O, Fig. 1, 2, oder
Figv 8,

Wenn der Winkel g, Fig. 1, 2, herausgenom.
men wird, so liuft die Arbeit frei in den Spit-
zen oder Pinnen, und zwischen diesen kann sie iber-
haupt so eingespannt und gedreht werden, wie auf
jedem gemeinen Drehstuhle.
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\en soll, auf dieser Vorrichtung, vor oder nach
&a Bohren der Liécher, noch nachdrchen, damit
sGetriebe in der Maschiue, fiir welche es bestimmt
&, moglichst genau wieder so laufe, wie es beim

. hiren der Locher auf der beschriebenen Vorrichtang
ér Fall gewesen ist.

Mittelst derselben wird man aber auch, wenn sie
nfleifsig ausgearbeitet ist, wie die, welche ich fiir die
Werkzeugsammlung des k. k. polyt. Institutes nach
meinen Zeichnungen habe anfertigen lassen, und
welche daselbst unter Nro. 3376 bereits sffentlich auf-
gestellt ist: so genaue und vollkommene hohle Getriebe
oder diesen ahnliche Maschinenbestandtheile, wie z. B.
tie Hebniagel- Rider mancher Schlagwerke, erhalten
lsnnen; wie diefs, durch.die mir bekannten Mittel,
Yiher geradezu unmdiglich gewesen ist.

- Zum Schlusse mufs ich noch erwihnen, dafs diese
Hischine , aufser dafs sie nebenher als ein gemeiner
Drehstuhl beniitzt werden kann, auch noch bei ver-
xhiedenen andern Gelegenheiten Anwendung findet.

So sieht z. B. SJedermann leicht ein, dafs man
mittelst der Original - Theilscheibe F auch ahnliche,
lleinere , getheilte Scheiben, mit allen, einigen oder
tiner einzigen Theilung von F schr leicht werde er-
halten konnen, wenn man mittelst p den Bohrer nur
so tief in' die zu theilende Platte eindringen lifst, als
es zur Hervorbringung der konischen Locher nothig ist.

Lafst man diesen Bohrer noch seichter wirken,
30 kann man durch ihn auf der Platte blofs Punkte an-
teichnen, nach denen eine geradlinige Theilung auf
der Flache derselben, oder gleich weit entfernte Halb-
messer, mit dem Lineal und dem Reifshaken gezogen

werden sollen.
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Auch auf die Stirn oder. den runden Umfang
einer dicken Scheibe oder eines Zylinders kann mit
geringer Abinderung eine beliebige Theilung von F
ibertragen werden, obwohl dazu die Bohrer und die
Rolle 7/ nicht mehr brauchbar sind.

Man bedient sich hier einer Art von Reifshaken,
Fig. 9, welcher statt r, Fig. 1, 2, in der Bohrspindel
n befestigt wird. Seine Spitze richtet man gehorig -
gegen die einzutheilende krumme Fliche. Dann aber
wird die Bohrspindel in ihrem Gestelle selbst dadurch
unbeweglich festgestellt, dafs man die acht Schrauben
auf wund x, Fig. 2, etwas fest anzicht, wodurch w
und x, Fig. 1, auf die Bohrspindel angedrickt, und
diese, mithin auch der Zahn von Fig. 9, unbeweg-
lich erhalien werden. Hingegen werden die Schran-
ben ¢ ¢ so sehr geliiftet, dafs das ganze Gestelle Y Z
sich ganz leicht anf 4 4 hin und her schieben lifst.
Dieses kann man jetzt, wenn die Theilscheibe durch
die Alhidade festgehalten wird, nach jedem Theil-
punkte aus freier Hand dber den Rand der Platte fih-
ren und gegen dieselbe andriicken, damit der Zahn
sehneide, und so auf die leichteste Art jenen Rand
mit Theilstrichen versehen. :

Was von der Stirn oder dem Umfange einer sol«
chen Platte gilt, gilt auch von einem 5 bis 6 Zoll lan-
gen Zylinder, dessen Oberfliche man eben so leicht,
und zwar der ganzen Linge nach, mit Linien, die sia
in gleiche Theile theilen, versehen kann, :
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Ein Beitrag zur Iiraktischen Mﬁnz‘kundg:
: Von ‘

G. Altmiitter,

Professor der T_c'clmologie am k. Lk, polj’t. Institute.

" (Mit einer Abbildung, Taf, IV. Fig. 10.)

L _Die folgende Untersuchung betrifft einen héchst
sonderbaren Miinzfehler, iiber welchen ich vergebens
in depn besten Druckschriften Aufklirung suchte. End-
lich gelang es mir, die wahrscheinliche Entstehungs-
ursache desselben aufzufinden. .

Um den gedachten Fehler von andern ihnlichen
zu unterscheiden), finde ich es gerathen, jene nahm-
haft zu machen, mit welchen er vielleicht verwechselt
werden kénnte. '

Es sind nihmlich die Fille nicht selten, wo aufser
dem ordentlichen Geprige sich auf einer oder auf
beiden Seiten einer Miinze, auch andere Buchstaben,
Zige u.s.w. finden, die eigentlich nicht da seyn soll-
ten, und also fehlerhaft, aber durch verschiedene Ur-
sachen entstanden sind. :

Solche Entstellungen des Gepriges finden sich
iibrigens vorziglich nur bei eigentlichen Geldmiinzen,
" picht aber bei Medaillen, die iiberhaupt langsamer
und mit mehr Sorgfalt geprigt werden.
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Ich finde es meinem gegenwirtigen Plane gemifs,
folgende Miinzfehler zu beriihren. :

1) Aufser dem eigentlichen hochstehenden Ge-
prage bemerkt man noch die Umrisse eines ganz frem-
den, mehroder weniger deutlich. Diefs geschieht daun,
wenn die Miinze aus einer andern umgeprigt worden
ist. Beim Prigen iiberhaupt wird das Metall so hart,

.dafs bei-der Wiederhohlung desselben das frithere
Geprige wohl ganz niedergedriickt wird, allein nicht
so sehr, dafs alle Spuren. desselben verléscht wiirden.
Das iltere Geprige bleibt noch mehr oder weniger
sichtbar, obwohl es nicht mehr hoch steht. Ich habe
ein venetianisches zwei Lirestiick von 1801 vor mir, an
welchem das friithere Geprige eines 24 Kreuzerstiickes
noch ganz deutlich zu erkennenist; und solche Fillegibt

- es sehr viele, Zu vermeiden diirfte dieser Zufall wohl

seyn, wo es sich der Miihe lohnt, und zwar dadurch,
dafs man die umzuarbeitenden Miinzen ausglitht, wo-

. durch ihnen die zu grofse -Hirte wieder genommen

wird. Ich habe mich vergeblich bemiiht, an einem
englischen funf Schillingstiick von 1804, welches, wie
der stellenweise noch iibrige Rand beweist, aus einem
spanischen Piaster gepragt ist; auch nur die geringste

Spur des vorigen Gepriges zu entdecken, wahrschein-
lich, weil die alte Miinze vorher geglitht worden war,
und bei der dadurch wieder hergestellten urspriing-

lichen Weichheit des Metalls év das alte Geprige den’

neuen Stimpeln vollkommen Wweichen mufste.

2) Auf eine andere Art entsteht ein undeutliches
Gepriage dadurch, dafs, besonders bei der Schrift, die
Buchstaben doppelt scheinen, und gleichsam zwei
gegen einander verschobene und in einander lgufende
Abdriicke der Stimpel zu bemerken sind. Auf dlteren
sichsischen und kaiserlichen Thalern, z. B. von Fer-
dinand I, Rudolph II., bis herab auf Ferdinand III.,
auch auf den ibrigen deutschen Thalern dieser Zeit

. .
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lamt der gedachte Fehler hiaufig vor. Sein Grund ist
éabar in der zu geringen Festigkeit der Miinzpresse,
' Mbesonders darin zu suchen, dafs wihrend des Pri-
ein Stampel sich etwas verschicbt, oder er kommt
mr, dafs, wenn dic Miinze auf einen Stofs nicht véllig
msgepragt wird, beim folgenden der Oberstaimpel, we-
g seines minder genauen Ganges, nicht mehr ganz auf
e pihmlichen Stellen trifft. Auch bei einem vierfachen
Dekaten vom Jahre 1823, einer Miinzgattung von be-
lmntlich aufserordentlich schonem Geprige, habe ich
kider Legende noch um die meisten Buchstaben einen
fist schattenibnlichen friilheren Abdruck bemerkt, der
iber wahrscheinlich daher kommt, dafsim Augenblicke,
w die Stampel das Metall fassen, auch schon die
Buchstaben gebildet werden ; wie aber die ganze Miinz-
te, besonders am Rande, sich etwas ausdehat, so wer-
auch diese eben entstandenen Spuren auswiirts ge-
tickt, und sind unter dem vollendeten Geprige mit
miger Aufmerksamkeit zu entdecken. Noch mehr
mfs dieses der Fall seyn, wenn der Druck der Stim-
pel, wenn auch fir ein nicht mehr zn messendes Zeit-
theilchen, nicht ganz stetig ist, sondern durch irgend
eine Ursache, deren sich mehrere aufzihlen liefsen,
1 B. eine auch geringe Abweichung in den Gingen
der Prefsspindel oder ihrer Mutter, unterbrochen und
ungleichformig wird. '

3) Bei Scheidemiinzen, die iiberhaupt schneller
gepragt werden, findet man oft das nihmliche Ge-
prige doppeit; das heifst, auf einer Seite das Brust-
bild z. B. erhaben, auf der andern dasselbe vertieft
und verkehrt, oder auch auf beiden Seiten den Revers,
auf dieselbe Art. AlsBeispiele sind mir folgende Stiicke
vorgekommen. - Ein Zwanziger von 1808, welcher auf
der einen Scite den Adler etc. hoch, auf der andern
dasselbe Geprige, und zwar ganz rein und deutlich,
vertieft hat ; ein Kupfergroschen von 1800, mit hohem
und vertieftem Adler, und ein anderer, mit eben sol-

SN
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chem Brustbilde; ein Kreuzer von 1800,. auf beiden
Seiten mit dem Adler; und mehrere andere. Solche
Stiicke sind iiberhaupt unter geringeren Miinzsorten '
nichvselten anzutreffen. Wenn ein bereits gepragtes
Stiick -auf dem Unterstampel liegen, oder am Ober-
stimpel hangen bleibt, und es wird eine neue noch
ungeprigte Platte eingelegt, so ist die erste Miinze
durch das Pragen so hartgeworden, dafs jene Seite,.
die beim nichsten Anwurf auf die neue Platte geprefst
wird, sich vollkommen in der letztern noch weichen,
aber natiirlich vertieft, abdruckt, wihrend das hohe
Geprige derselben neuen Platte von dem Stimpel,-
welcher sie unmittelbar berithrt, zugleich hervorge-
bracht, und hiermit die oben gedachte Erscheinung
bewirkt wird: Bei Miinzen, die langsamer und mit
grofser Genauigkeit geprigt und sortirt werden miissen,
wie bei den gréfseren Silber- und den Goldmiinzen,
wird man aber solche doppelte Abdriicke nicht finden,
weil, wenn sie wirklich entstehen, sie ausgeschossen
und umgeschmolzen werden.

Von'den drei eben beschriebenen Unregelmilsig-
keiten ist der Miinzfehler, welcher eigentlich der Ge-
genstand der Untersuchung seyn soll, ginzlich ver-
schieden; seltner, und auch viel schwerer zu bemerken.

Er bestchet darin, dafs auf einer Seite der Miinze,
z. B. auf dem Avers, sich einzelne Theile, z. B. Buch--
staben, des Reverses, aber vertieft, mehr oder we-
niger deutlich finden, und dafs man, obwohl nicht
immer, .auf dem Revers anch wieder vertiefte Theile
der Yorderseite, an ein und derselben Miinze bemer-
ken kann. Die vertiefien Ziige stehen Punkt fiir Punkt
den hohen der Gegenseite gegeniiber, und sind daher
nothwendig verkehrt. = 4

, -,Ei.n auffallendes Beispiel dieser Art gibt d'er,
Taf. IV., Fig. 10, abgebildete mexikanische Piaster:

+
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Mfder Vorderseite findet man, iiber dem Kopfe des
Iastbildes , wenn man von der Rechten zur Linken
st, als nicht zum Geprige gehiérig, cinen Punkt,
@I, nach diesem wieder einen Punkt, dann ein M,
wen Punkt, ME, alles vertieft, und die Buchstaben
wrkehrt. Diesen genaw gegeniiber stehen auf der
Riackseite : der Punkt, I, ein Punkt, dasM, einPunkr,
ME u. s. w., als ordentliches Geprige. Auf dem
Révers findet man ferner den Umrifs des Brustbildes
der Vorderseite, nicht sebr scharf begrinzt, aber
dorch - die hellere Farbe deutlich von dem Grunde
mterschieden.

Bei mehreren Miinzen, die ich spiter noch an-
fibren werde, findet sich dieses theilweise doppelte
Geprige ebenfalls, mehr oder weniger bestimmt,
immer aber so, dafs die Ziige der andern Seite .um-
gekehrt und vertieft erscheinen, und auf die entspre-
chenden hohen ganz genau passen.

Esist die Frage, wie man diese, offenbar von einem
Zufalle beim Prigen entstehende, bdchst sonderbare
Erscheinung befriedigend erkliren kénne.

Wollte man Willkiir bei der Hervorbringung
dieses Fehlers annehmen, allenfalls einen wihrend
des Pragens aus Neugicrde angestellten Versuch, so
liefse sich zur Noth noch allenfalls eine, obwohl sehr

komplizirte, Erklarung geben.

. Man nehme an, fir die abgebildete Miinze sey
der. Kopf im Unter-, der Adler im Oberstampel ge-
wesen, und man habe auf eine schon geprigte Miinze
eine neue Platte gelegt, und wieder geprigt, so
erhilt mad: ein Stiick, welches, auf der einen Seite
‘den- Adler hoch, auf der andern tief haben wird.
Diese Miinze aufs Neue eingelegt und geprigt; wird
jetzt auch den Kopf hoch bekommen, und vielleicht
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.werden um denselben Spuren des vertieften Reverses
bleiben. Jetzt miifste man, um auch die Spuren des
Kopfes auf dem Revers zu erhalten, das ganze Ver-
fahren so wiederhohlen, dafs man den hohen Revers
gegen einen schon geprigten hohen Avers in die
Presse einlegte, und dann die Miinze noch einmabhl,
fur sich allein, der Wirkung beider Stimpel aussetate.

Allein das offenbar zu Kiinstliche dieser Erklirung
abgerechnet, hat sie dreierlei gegen sich. Es wiirde
erstens sehr schwer seyn, die Miinze gerade wieder
so einzulegen, dafs die hohen Ziige den vertieften
genau gegeniiber kommen; es wiirde ferner bei die-
sem Verfahren mehr als blofs einzelne Theile des
doppelien Gepriges zu sehen seyn, und endlich sind
dergleichen Stiicke, als absichuich hervorgebracht,
doch nicht selten genug. ,

Meine, wie ich glaube befriedigende, Erkldrung
dieser Erscheinung ist-folgende. "

Es ist bekannt, dafs bei den gewéhnlichen Miinz-
pressen ein eigener Arbeiter vor der Presse sitz,
dessen Geschift es ist, die geprigte Miinze weg-
_zuschnellen, und sogleich, wihrend die Spindel mit
dem Oberstampel in die Hohe geht, eine ungeprigte
Plaue auf den Unterstimpel zu legen. Das Auf- und
Niedergehen des Oberstimpels (und der Prefsspindel)
geschieht takimifsig durch andere Arbciter, die den
Balancier hin und her werfen. Sehr leicht trifft- es
‘sich, dafs der erste Arbeiter die Zeit, die ihm zum
Auflegen einer neuen Platte gegonnt ist, versiumt, dafs
der Oberstimpel aber dennoch niedergeht, und un-
mittelbar auf den Unterstampel trifft.

Da beide Stimpel von gehirtetem Stahl sind, so
wird in den meisten Fillen, durch den heftigen Druck
und die Gewalt des Stofses, entweder einer von ihnen,
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odey es werden beide Schaden leiden; das heifst, ganz
zerspringen , oder doch Risse bekommen. -

_ Sind aber die Stampel nicht ganz hart, wenigstens
stellenweise weicher, so werden sie sich, freilich
wegen der Hirte des Materijales nur seicht, und nur
an den weicheren Stellen, in einander abdriicken,
.oder der weichere wird. von dem hirteren einen Ein-

druck erhalten, '

/

Da beide Stimpel vertieft sind ; so wird der Ab-
. druck jedes Mahl, wenn auch nur sehr wenig, hoch
werden, und ein solcher Stimpel reicht vollkommen
hin, jene Erscheinung zu bewirken.

Eshabe der Oberstimpel der gezeichneten Miinze,
nihmlich der des Reverses, auf den unteren lcer ge-
troffen, so wird er den letztern an den weicheren Stel-
len, oder, wennbeide nicht vollkommen parallel waren,
an der héher stehenden Stelle, etwas zusammen ge-
driickt haben, nur nicht dort, wo er selbst seine
vertieften Buchstaben hat, welche daher auf dem Un-
terstimpel die erhohten Spuren zuriicklassen mufsten.
Eben so konnte er auch vom Unterstaimpel den Ein-
druck des Brustbildes annehmen, und hiermit hat
man zwei Stimpel, an welchen die weicheren Stellen

" 80 niedergedriickt sind, dafs nur dort hoher stehende
Zuge bleiben, wo die vertieften des Gegenstimpels
hingetroffen haben.

¢ . .

Wird mit diesen Stimpeln fortgepriigt, so werden -

alle folgenden Stiicke so ausfallen, wie das sonderbare,
oben beschriebene Exemplar. Diese Erscheinung lifst
sich daher vollkommen nach dieser Ansicht erkliren,
sogar bis auf den Umstand, dafs solche Minzen nie
einen schénen Spiegel haben, weil durch das Aufein-
andertreffen der Stimpel wenigstens die Politur des
weicheren jederzeit verdorben und matt werden mufs,

Jahsb. d. polyt. Inst. VIll. Bd, 0
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Dafs der Umstand, dafs diese vertieften Ziige nur
stellenweise erscheinen, und sich nie die ganze Ge-
enseite abdruckt, durch die verschiedene Hirte des
gtimpels an verschiedenen Punkten desselben, sehr
befriedigend sich erkliren lasse, und ein Beweis mehr
fir die Richtigkeit meiner Ansicht sey, bedarf keiner
weitern Erérterung. — '

Da alle Miinzen, die mit so verinderten Stim-

" peln noch geprigt werden, dieselbe Beschaffenleit
erhalten miissen; da ferner Stimpel, die eine solche
Gewalt ausgehalten haben, auch noch ziemlich lange
zum Pragen gebraucht werden konnen, ohne dafs sie
dabei zu Grunde gehen: so halte ich es nicht fiir
zweckwidrig, alle Minzen von dhnlicher Beschaffen-
heit, die mir vorgekommen sind, hier noch zu be- -
schreiben, weil, wenn -einmahl darauf hingedeutet
ist, leicht mehrere derselben aufzufinden seyn diirften.

Es sind aber, aufser dem abgebildeten acht Rea-
lenstiicke , noch folgende:

Silbernes

- Ein anspachischer Reichsthaler, von Fiirst Kar!
Wilhelm Friedrich, 1752. Auf der Vorderseite sieht
man itber dem Kopfe des Brustbildes sehr deutlich den
vertieften Abdruck des Obertheiles der Krone der Riick-
scite. Auf der letztern aber ist nichts Ungewéhnliches
bemerkbar, so dafs also nur der Stimpel der Vorder-
seite Verinderung erlitten hat.

Ein Rubel von Peter dem Grofsen, von 1701.
Avuf der Bildseite sieht man einen grofsen Theil der
Umschrift, und einzelne Umrisse des Doppeladlers der
Gegenseite, vertieftund verkehrt. Zubemerkenkommt,
dafs die Bildseite etwas konvex ist, folglich der Stim-
pel derselben konkav war, und hierdurch wird es be-
greiflich, warum auf dessen hoher stehendem Rande
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«h gerade die Legende der Hinterseite, welche fast
mz cben ist, abdrucken mufste.

.~ Ein malthesisches 30 Tari-Stiick. Der Avers ent-
"kt das Brustbild mit der Umschrifi: F. FERDI-
SANDYS HOMPESCH M. M.; der Revers die Fort-
seunng derselben: HOSPITAL. ET S. SEP. HIER.
1798; den russischen Doppeladler mit einem vierfgch
gtheilten Wappenschilde auf der Brust; oben neben
dem Adler T. und gegeniiber 30. Auf dem Revers
sicht man nicht nur den deutlichen Umrifs, selbst
den Haarwurf des Brustbildes der Gegenseite, son-
dern auch die vertiefien und verkehrten Buchstaben
DVSHOM. Die Vorderseite hat nichts Aufsergewohn-

kches.

Ein Basler-Thaler. Auf der Vorderseite die Stade
Bsel. Uber derselben, am Rande der Minzfliche,
©t verschiedene, im Bogen sichende, kleine Wap-
peaschilder. Im Abschnitte iiber einem Lorbeer- und
Pdmzweige: BASILEA, darunter 1785. Riicksehe:
der Basilisk mit dem ovalen Wappenschilde der Stadt,
der Umschrift: DOMINE CONSERVA NOS IN PACE,
ud dem ganz unten befindlichen Minzbuchstaben H.
Auf dieser Seite sieht man unter der Umschrift noch
die vertieften Eindriicke der acht Wappenschilder,
techts einen Thurm der Stadt Basel, links einige
linien, ebenfalls von der Vorderseite. Auf dieser
iber bemerkt man unter dem vierten Schilde die ver-
iefte Krone des Basilisken, und unter dem letzten
das Ende eines Fligels desselben.

Ein Ragusaner Vislino von 1794, auf dessen Wap-
seite sich ein Theil der Umschrift und des Brust-
ildes der Gegenseite vertieft unter dem hohen Ge-

prige bemerken lifst.

 Ein russisches finf Kopeken - Stisck von 1815,
6 *
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tinandertreffen der Stimpel diese durch eine Art von
lickstofs nochmahl an einander prallten, und dadurch
ewas verschoben worden sind.

Ein eben solches drei Kreuzer-Stiick von 1801,
mit dem Miinzbuchstaben F. Auf dem Revers sind
unter dem Doppeladler die Spuren des eingedriickten
Averses zu sehen. Auf dicsem findet man zwar keine
vertieften Eindriicke, wohl aber einen Stimpelrifs,
fist durch die ganze Umschrift, der wahrscheinlich
beim Aufeinanderstofsen der Stzmpel entstanden seyn
mag.

Ein westphilisches Centime - Stiick vom Jahre
1811. Die in einander gesetzten Buchstaben der einen
Seite, H N, sind auch unter dem hohen Geprige der
andern vertieft zu bemerken.

- e eeeey

IV.
Abhandlung iber die Windmiihlen,

Von
Adam Burg,

Assistenten und Repetitor der hdhern Mathematik am kqk. polyt,
' ) Institute,

(Figur 1 bis 4, anf Tafel Y.)

Es ist das Attribut des denkenden Menschen, nicht
nur auf die ihn umgebenden Erscheinungen aufmerk-
sam zu seyn, die sie herbeifihrenden Ursachen und
die Gesetze aufzuspiiren, nach welchen sje Statt haben ;
"sondern zugleich auch aus ihnen, zur Befriedigung
seiner Bediirfnisse und Erleichterung seines Zustandes,
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nach Moglichkeit Nutzen zu zichen. . Kein Wunder
also, dals er, sobald es die Lokalumstainde néthig :
“machten, die Stromungen, die in der, unserc Erde
umgebenden Lufthiille entstechen, wenn aus den man-
nigfaltigsten Ursachen ihr hydrostatisches Gleichge- .
wicht gestért wird, zu beniitzen, und zum Betriebe.
von Maschinen aller Art ebenso zu gebrauchen wufste, .
- wie dieses lingst schon mit den Strémuungen des Was-
sers der Fall war. Was in Gebirgsgegenden der Stofs
des Wassers, konnte im flachen Lande der Stofs der -
" Luft oder des Windes bewirken. Zugleich erscheint
uns hier die grofse Haushaltnng der Natur wieder eben.
so bewundernswerth als wohlthitig; die Hindernisse -
fur das Eine, sind zugleich Mittel fur das Andere: in
flachen und ebenen Gegenden, wo das Wasser wenig
oder keinen Fall hat, kann dieses auch nicht als bewe- -
gende Kraft beniitzt werden, oder diese Kraft. reicht:
- mindestens lange nicht fir die Bediirfnisse der Eia-
wohner hin; dagegen erhalten da die Luftstrémungen,:
sowohl der Richtung als Geschwindigkeit nach, da sie
nicht von Berg und Thal aufgehalten oder unterbro-
chen werden, eine Regelmifsigkeit und Gleichférmig--
keit, wie nirgendwo, und eignen sich daher hier am
besten, die bewegende Kraft des Wassers zu ersetzen.
Aus diesem Grunde sehen wir auch die Felder von
Flandern und Holland mit Windmiihlen wie iiber-
siet, wihrend die Wassermiihlen nur spirlich hier und
da, und oft diese schon zum Nachtheil der Schiffahrt
und Trockenlegung oder Entwisserung der Wiesen,
angebracht sind *). '

0y

*) In Holland sind die Windmiihlen zu hundertfiltigem Ge-
brauche, alg: zu Ohl-Stampf-Schneide-Farben-Papier-Gries-
Girberlohe-Schitupftabak-Bleiweils-Walkmiihlen u. s, w. einge-
richtet; auch werden da Schépfmaschinen, um die Kanile oder
‘denSee ¥(Ei) zureinigen, vom Winde betrieben, Um Amster-

. dam stelren die Windmiihlen zu tausenden, so dafs man da
eine ganze Stadt von Windmiihlen erblickt. 1In Nord- Hel-
land befinden sich in dem Flecken Zgardam (Zaanredam,) bei
700 Windmiihlen. Eben so sind diese, mehr oder weniger,
in Nard.Deutschland in Anwendung.

.
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Der wesentlichste Unterschied, der in der Be-
mungsart des Wasser - und Windstofses Statt findet,
i, dafs das unterschlichtige Wasserrad nur zum
Aele, dagegen aber die Windfliigel ginzlich in die
kwegende Fliissigkeit eingetaucht sind ; es wird defs-
‘Wb auch die Anordnung und Stellung der Windfliigel
gz sehr von jener der Schaufeln eines Wasserrades
wnchieden seyn miissen, weil sonst die erstern eben
» wenig eine rotirende Bewegung erhalten konnten,
& das letztere, wenn es ganz in einen Wasserstrom

cht wird, nach irgend einer Seite hin, eine
Mhsendrebhung annehinen kann. — Je nachdem die
lewegungsebene der Windfliigel vollkommen, oder
uch nur nahe mit einer vertikalen oder horizontalen
Ehene zusammentfillt, theilt man auch die Windmiih-
hin vertikale und horizontale ein; von diesen wer-
‘& wir bier nur die erstern oder vertikalen Wind-
shlen behandeln, indem, wenn wir schon nicht mit
krn Smeaton den Effekt einer horizontalen Miihle
kauf 5 oder § des Effekis einer vertikalen Miihle
krabsetzen wollen, dennoch ausgemacht ist, dafs den

;:;tikalen Windmiibhlen bei weitem der Vorzug ge-
re,

Die vertikalen Windmiihlen,

Um nurzuerst einen Begriff zu geben, wie durch
cine gehorige Stellung der Windfliigel eine drehende
Bewegung ihrer Achse, und dadurch der Betrieb
irgend einer Maschine méglich wird, sey Fig. 1, Taf. V.
4B die Drebungsachse der Fliugel, G H eine auf die-
ier Achse perpendikulir stehende Ebene, darin die
Gerade CD gezogen und durch diese die Ebene E F,
fie ein Stiick des Fliigels vorstellen kann, so gelegt
ind mit der Achse 4 B verbunden, dafs der Winkel
4 CE kleiner als go Grad wird. Stifst nun aufirgend
tinen Punkt o dieser Ebene E F die Luft in der
Richtung @ o parallel zur Achse B4, so wird man
sogleich einsehen, dafs der gestofsene Punkt o nur
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‘nach der Ebene G H , und zwar gegen H hin auswei-
chen, oder die ganze, von der Luft gestofsene Fliche
sich, dieser Anordnung zu Folge, nur dadurch dem
Stofse entziehen kann, dafs sie immer mit sich selbst
parallel in der Richtung 7H gegen die Seite H zu
ausweicht, demnach die Bewegung aller ihrer Punkte
in-lauter mit G #H parallelen Ebenen geschieht. - Um
aber' die  Kraft, mit welcher ein nach der Richtung
ao gestofsener Punkt o des Fligels EF in der auf
A B perpendikuliren Ebene G H ausweicht, genauer
kennen zu lernen, wollen wir den Winkel 4 C E=o,
und die Kraft, mit welcher ein einzelner Luftstrom, oder
wenn man so sagen darf, Luftfaden, nach a o anstfst,
gleich P setzen, so kann zuerst'diese Kraft P in-zwei
auf einander senkrecht wirkende Seitenkrifte so zer-
legt werden, dafs die eine davon nach & o parallel
mit der Ebene E F, die andere aber auf diese perpen-
dikulir, nach der Richtung co wirke; die erstere geht
far die Wirkung verloren, dagegen erhilt die letatere,
da der Winkel aoc=go— ¢ ist, den Werth P Sin. o.
Diese letztere Kraft, P Sin.p, kann nun wieder in
2wei auf einander senkrechte Krifte zerlegt werden,
wovon die eine nach oe, parallel zur Achse, und die
andere in der auf der Achse perpendikuliren Ebene
G H in der Richtung od wirkt (die Richtung o d mufs
so genommen werden, dafs o & zugleich perpendikulir
auf C D ist), von denen wieder die erste fiir die Dre-
© hung verloren geht, und von der Festigkeit der Ver-
* bindung des Fliigels mit der Achse aufgehoben wird,
die letate aber, wegen Winkel fo d=¢, den Werth
P Sin. . Cos. ¢ hat.  Es wird also jeder von der Luft
mit der Kraft P gestofsene Punkt 0, eine eben solche
Tendenz zur Umdrehung um die Achse 4 B erhalten,
als wenn auf diesen Punkt eine Kraft P Sin. ¢. Cos, ¢
wirksam wire, die in der Ebene G H perpendikulir
auf CD angebracht ist. Da zugleich, wie man weifs,
das Produkt Sin. ¢. Cos. ® fiirr p=45 am gréfsten wird,
. 50 wird guch fiir eine bestindige Kraft £, die Tendenz -
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w Unidrehung eines gestofsencn Punktes, fiir die-
e Neignngswinkel des Fliigels am grofsten. Indefs
wden wir im Verlaufe dieser Untersuchung sehen,
ifs sich die Sache ganz anders verhilt, wenn man
, iese vortheilhafteste Neigung des Fliigels gegen die
ichse far den Fall sucht, dafs man das mechanische
loment, oder die Wirkung eines bewegten Fliigels,
z es fur eine endliche oder unendlich kleine Ge-
windigkeit, aufsucht.

So alt der Gebrauch der Windmiihlen auch seyn
mg "), so ist dennoch gewifs, dafs man hinsichtlich
der Form, und besonders der Stellang der Windflii-
gel, das Wesentlichste bei dieser Maschine, nicht
mehr wufste, als was Erfahrung oder Zufall an die
Hand gaben; bis endlich zu Anfange des achtzehnten
khrhbunderts, bezeichnend fiir die Geschichte durch
i Erfindung des Infinitesimalkalkiils, da iiberhaupt
tdurch eine neue Periode fiir alle mathematischen
FWissenschafien hiervorging, auch dieser Gegenstand
Intersuchung der grofsten Mathematiker wurde. Wie
venig selbst noch die Zeitgenossen des Parent, wel-
ther der erste gewesen zu seyn scheint, der dasPro-
lem der vortheilhaftesten Flugelstellung, nach rich-

%) Man glaubt, dafs die Windmiiblen in den Morgenlindern,
besonders in Asien, wo es wenig Wasser gibt, im zwilften
Jahrhundert erfunden, und bei Gelegenheit der Kreuzziige
nach Europa gebracht worden seyen. Andere schreibon diese
Erfindung den Deutschen zu, weil hochst wahrscheinlich die
deutschen Windmiihlen, bei denen das ganze Haus um einen
Zapfen beweglich ist, lange vor den hollindischen, die blofs
ein bewegliches Dach haben, welches sammt den Fliigeln
nach dem Winde gestellt wird, bekannt waren. Gewifs ist
es, dafs die Windmiihlen um das Jahr 1305 in Frankreick
schon bekannt gewesen, weil 'in einem von Mabillon bekannt
gemachten Diplom vomn Jahre 1105 der Windmiihlen gedacht
wird. Vor 1143 waren sie schon in England bekannt, Bar-
tolomeo Verde schlug den Venetianern im Jabre 133s vor,
eine Windmiible anzulegen; und im Jahre 1393 wurde eine
in Speyer gebaut. Die hollindischen Windmiihlen sollen
von cinem HKiinstler aus Flandern uin das Jahr 1650 erfun-
den worden seyn.
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tigen Prinzipien zu lésen suchte, eine wahre Ansicht
von der Sacﬁe hatten, beweist der Umstand, dafs sie
den vortheilhaftesten Winkel, welchen die Fligel-
ebene mit der Richtung des Windes erhalten solle, zu
45° festsetzten *). )

' Herr Parent setzte den Windstofs dem Quadrate
der Geschwindigkeit und dem Quadrate des Sinus des
. Einfallswinkels proportional, und indem er das grofste
Moment der Bewegung unter der Vdraussetzung sucht,
dafs die Geschwindigkeit der Fliigel gegen jene des
.anstofsenden Windes unendlich klein sey, oJer, dafs
die Bewegung so eben angeht, findet er fur die vor-
theilhafteste Neigung der Fliigel gegen die Richtung
des Windes, einen Winkel von 54° 44/. So richtig
jedoch dieses Resultat an' und far sich ist, wenn es
sich darum handelt, die Flugel so zu stellen, dafs sie
schon bei dem ersten Beginnen ihrer Bewegung das
grofste ' Stofsmoment erhalten, so wenig anwendbar
15t es fir den wirklichen Gang einer Windmiihle:
indém ja offenbar das grofste Moment der Bewegung
dann erst eintreten soll, wann die Maschine in den
Beharrungsstand, -dee immer ‘sebhr bald erfolgt, ge-
kommen ist. Eshitte sich schon a priori zeigen lassen,
dafs sich dieser Neigungswinkel um so mehr jenem von
go° nihern miisse, mit je grofserer Geschwindigkeit
der gestofsene Punktausweicht, da es schon theoretisch
und praktisch bekannt war, dafs der Stofs gegen eine
ruhende Fliche am grofsten ist, dagegen immer kleiner
wird, wie diese Fliche nach und nach in Bewegung
kommt, und dem Stofse ausweicht; und es ferner eben
so ausgemacht war, dafs der schiefe Stofs, unter iibri-
gens gleichen Umstinden, nm so grofser ist, je weniger
schief dieser Stofs geschieht; daraus hitte sich also
folgern lassen, dafs die, durch das Ausweichen der
schiefgestofsenen Fliche herbeigefahrte Abnahme die-

%) Man sehe lVo{fiz; Opera Mathematica, tom. i, p.. 680, wo
dieser Winkel anempfohlen wird,
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wStofses, nur dadurch wicder ersetzt werden kann,
kder Stofs selbst mchr senkrecht gegen die Fliche
‘W ghiecht. Mufs also fiir das grifste Bewegungsmo-
ut, der Fligel gegen die Richtung des Windes ei-
Neigungswinkel von beiliufig 54 Grad, fir den
bing der Beweguong, wo die Geschwindigkeit noch
M ist, erbalten, so mufs dieser Winkel nothwen-
& immer grofser werden, wie die Geschwindigkeit
& Fligels zunimmt, und dann am grofsten seyn,
wan diese am grofsten ist, welches geschieht, wenn
&Maschine in den Beharrungsstand gekommen ist. Da
Pkner die Geschwindigkeiten der Flagelquerschnitte,
wa der Drehungsachse gegen das aufsere Ende zu,
wchsen, wie ihre Abstinde von dieser Achse zuneh-
am: so mufs auch dieser Neigungswinkel fiir alle
ése Querschniue verschieden seyn, und von der
ldse gegen das Ende zu, nach irgend cinem Gesetze
mhmen, wenn das Bewegungsmoment auf jedes
@elneQuerelement des Fliigels, am grofsten scyn soll. -

Die Herren Pitot und Belidor *) hatten dieses
Krent’sche Rechnungsresultat als richtig angenom-
wen, und demmnach ebenfalls die eben gemachte De-
merkung aufser Acht gelassen, oder vielmehr, sie
Shtten iiberschen, dafs der auf einen bewegten Flii-
gl ausgelibte Windstofs, nicht der absoluten, sondern
tofs der relativen Geschwindigkeit des Windes und

Figels proprotionirt sey.

Daniel Bernoulli machte im Jahre 1738 zuerst
uf diesen Umstand aufmerksam, und bestimmte, un-
tr der Voraussetzung, dafs sowohl Geschwindigkeit
md Richtung des anstofsenden Windes, als auch die
Geschwindigkeit der ausweichenden Fliche gegeben
ey, die Neigung dieser Fliche, fiir welche das Stofs-
noment ein Grofstes wird,

%) Mémoires de U.dcadémie de Scicnces, an. 1727, dArchitec-
ture hydi aulique , tome L1
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Im Jahre 1742 nahm'der berithmte englische
Mathematiker Maclaurin im zweiten Bande seiner:
Treatise on Fluxions, diese Frage ebenfalls auf, und
indem er ein einkelnes Element des Fliigels betrach-
tet, bestimmt er durch Anwendung der Fluxionsme-
thode, verbunden mit einer eben so einfachen als
zierlichen geometrischen Konstruktion, die Tangente
des Winkels, unter welchem das Flichenelement vom
Winde gestofsen werden solle, um dadurch das
grdfste Moment zu erhalten.

Da die trigonometrische Tangente dieses vortheil-

hafiesten Neigungswinkels eine Funktion von der Ge-
* schwindigkeit des Windes und des Fliigels ist ¥),
also variirt, wie sich beide oder auch nur eine die-
ser G'eschwindigkeiten indert, und zwar zunimmt,
wenn die Geschwindigkeit des ausweichenden Ele-
ments wiichst; so folgt sogleich daraus, dafs dieNei-
gung simmtlicher Querelemente des Fligels, von ih-
rer Umndrehungsachse bis an das idufsere Ende, ge-
gen die Richtung des Windes zunehmen miisse; ein
Schlufs, der zwar dem entgegengesetat ist, den Dan,
Bernoulli aus seinen Rechnungen gezogen hatte ?),

e

D) Bezeichnet o die Geschwindigkeit des Windes , ¢ die der
Fliigel nach ihrer Bewegungsebene, und ¢ die Neigung eines
. Querelements des Fliigels, so jst fiir den vortheilhaftesten

Winkel dieses Elements, tang. ¢ = aa? +£ F ?.f,
a

M. s. 4. Treatise on Fluxions etc. Vol, II, pag- 31 ; und
Maclaurin’s account of Sir Isaac Newton, Philosaphical
Discoveries , pag. 176.

%) Herr Bernoulli findet nihmlich ays seinen Rechnungen , dafs

: : gen,

‘der Winkel, unter welchem die guorelemente des Fliigelg
oder Segels gegen die Richtung des Windes gestellt séyn
sollen, in dem Verhiltnisse abnehmen miisse, in welchem
die Geschwindigkeit dieser Elemente von der Achse gegen
das Hufsere Ende hin zunimmt; dafls dieser Winkel dort, wo
die Geschwindigkeit ‘gleich der des anstofsenden Windes
wird, gleich 45°, und die Neigung eines ebenen Fliigels im
Durchschnitte beildufig 50° betragen solle. Allein diese Ir-
rung ist dadurch entstanden, dafls Bernoylli seine Gleichung,
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welcher Widerspruch aber, wie schon Maclaurin
bemerkte, daher rithrt, dafs Bernoulli zur Bestim-
mang des Maximums einen Ausdruck gebrauchtey wel-
cher. frilher von einem Faktor hitte sollen befreiet
werden, der fir diese Bestimmung iiberfliissig und
unrichtig war.

Herr d’Alembert erinnert in seinem im Jahre
1744 herausgegebenen Traité de léquilibre et du
mouvement des fluides, in welchem er nur'voriber-

ehend den Stofs der Luft auf die Windfligel behan-
selt, dafs zwar Bernoulli schon in seiner Hydrodyna-
mik auf den Umstand aufmerksam mache: »dafs man
bei Behandlung dieses Problems keineswegs die Ge-
schwindigkeit des Windes als nnendlich, in Beziehung
auf die der Fliigel ansehen diirfe, sondern, dafs da-
bei die relative Geschwindigkeit beriicksichtigt wer-
den miisse;« setzt aber noch hinzu, dafs die gréfste
Geschwindigkeit, welche die Flugel erhalten kénnen,
nicht als willkiirlich gegeben anzusehen sey, sondern,
dafs diese durch den gleichfsrmigen Gang der Ma-
schine bedingt werde; und zwar, fihrt &’ Alembert
fort, tritt diese Geschwindigkeit, mit der sich die
Fliigel sodann gleichférmig fortbewegen, dann ein,
wenn der Stofs des Windes auf die Flagel Null ge-
worden ist *).

aus welcher er das Maximum bestimmte, und die vom sech-
sten Grade war, nicht durch den quadratischen Faktor, der
dem Minimum zukam und nicht bhieher palste, abgekiirzt
hatte; denn offenbar gibt, wenn wir die in der vorherge-
henden Note gewiihite Bezeichnung beibehalten, @ =¢ und
v==45°, ein Minimum, indem der Fliigel in diesem Falle,
wie man sich leicht iiberzeugen kann, gar keinen Stofs
erhilt. .

*) Herr d’ Alembert sucht nun (pag. 373) jene Lage und Form
der Fliigel zu bestimmen, fiir welche diese Geschwindigkeit
ein Grofstes wird. Bezeichnet y die Geschwindigkeit des
Fliigels,, b dic Geschwindigkeit des Windes, ¢ die E.l‘angente
des Neigungswinkels, unter welchem der Wind an den Flii-

el stifst, und endlich » die Linge eines Fliigels, so findet
d’Alembert, indem er nach seiner ohen ausgesprochenen
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So richtié aber die erste Bemerkung ist, so un-
richtig ist die zweite; der gleichférmige Gang oder
Beharrungsstand der Maschine tritt nicht dann ein,
wann der #indstofs auf den Fligel, sondern wann
dic Beschleunigung der Maschine Null geworden ist,
also das Moment der bewegenden Kraft dem Momente
der zu iiberwindenden Last gleich ist; indem das Mo-
ment fur die Beschleunigung der Maschine, vom An-
fange der Bewegupg bis auf den Punkt, wo sie ihre
grofste Geschwindigkeit erlangt hat, durch die Diffe-
renz der Momente der bewegenden Kraft und der zu
itberwindenden Last ausgedrickt wird. Man mufs
daher das Moment des Windstofses, in welchem Aus-
~ druck die Neigang der Flugel so genommen ist, dafs
dieses Moment ein Grofstes wird, dem Momente der
zu iiberwindenden Last gleich setzen, und aus die-
ser Gleichung dann, nach der Methode der Bestim-
mung des Grofsten und Kleinsten, diese Geschwin-
digkeit der Fligel ableiten.

Es konnte nicht fehlen, dafs dieser interessante
Gegenstand nicht anch von einem Euler hatte sollen
behandelt werden, und indem er dieses in einem in
den Berliner Memoiren Von 1752 eingeriickten Auf-

’

Meinung das Integral des Windstofses auf den Fliigel gleich
Null setzst, zur Bestimmung dieser grifsten Geschwindigkeit
die Gleichung: .
bits n2b2er abytnd 2 nd

_ 6y? T2 - 4 o

-D’ Alembert bemerkt ferner noch, dafs aus dieser Glei- -
chung von den drei darin vorkommenden unbekannten
Grofsen y, n, t, immer eine gefunden werden kann, wenn
die andern zwei gegeben sind, und dafs, um fiir » und ¢
jene Werthe zu finden, die y zu einem Maximmum machen,
diese Gleichung ein Mahl in Bezug auf y, n, und cin Mahl
in Bezug auf y, t differenziirt, und beide Differenzialicn
dann glcich Null gesetzt werden miissen, aus welchen cnt-
stehenden zwei Gleichungen, verbunden mit der urspriing:
lichen, die drei Grifsen g, n, ¢ bestimmt werden konnen.
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satze T) auf eine seiner wiirdige Weise ausfiihrt, be-
“trachtet er die Fliche des Windfligels als eine Ebene,
die gegen den Wind unter einem bestimmten Win-
kel geneigt ist. Unter dieser Voraussetzung sucht er
die grifste Geschwindigkeit, welche die Flugel an ih~
rem dufsern Ende erlangen konnen, und findet diese
nahe dem Produkte ans der Tangente des Neigungs-
winkels in die Geschwindigkeit des Windes propor-
tional; durch Substituirung dieser Geschwindigkeit in
die Gleichung fir das mechanische Moment des Wind-
flugels findet sich, dafs der. Effekt ‘der Maschine
der Fligelfliche, dem Kubus der Géschwindigkent
des Windes, und dem Kubus des Sinus des Neigungs-
winkels proportionirt ist ), dafs also dieser Effekt
auch um so grofser werde, je mehr sich dieser Nei-

ngswinkel dem eines Rechten nihert; welches je-
s‘;ch die nie zu erreichende Grinze ist, weil sonst,
indem die Tangente dieses Winkels unendlich wird,
auch die Geschwindigkeit der dufsersten Punkte der
Fliagel unendlich werden mufste (wenn niamlich der
Widerstand der Luft auf die Flugelruthen, die son-
stigen Verbindungstheile, und zum Theile der Flagel
selbst, unbeachtet bleibt). Obschon ferner Fuler recht
gut wulste, dafs der:Neigungswinkel von 54° 44’ nur
_ fur den Anfang der Bewegung, oder fiir jene Punkte
des Fligels, die der Umdrehungsachse zunichst lie-

1) Discussion™de diverses maniéres d'élever I’eau, parle moyen
des pompes, avec le plus grand avantage. Mémoires de
Udcadémie de Berlin, pour 1752, pag. 172. Man sehe auch
die neuen Pctersburger Hommentarien fiir dasselbe Jahr,

" 2) Beseichngt e die’Geschwindigkeit des VWindes, ¢ den Nei-
ungswinkel des Fliigels gegen die Richtung des Windes, so
Endel Luler, dals fur das gréolste Bewecgungsmomént die
Flugel an ihrem dufsern Ende eine Gedchwindigkeit haben

sollen, die gleich w e tang. o = 537535 etang. ¢ ist,

und dafs dann das grifste Moment durch die Gleichung

esfhSin3g . . .o
M=~ ausgedriickt wird, wo fund & die Linge
und Breite der Fligel bezeichnen,
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gen, am vortheilhaftesten sey, und dafs dieser Win-
kel fiir die dufsersten Punkte bis auf 80° zunehmen
kann; so nimmt er dennoch den Neigungswinkel fiir
die ganze Lange des Fligels gleich an, und setzt die
dem grofsten Effekie entsprechende Geschwindigkeit
der Fliagel, dem- Produkte -aus der Geschwindigkeit
des Windes in -die (beiliufig) halbe. Tangente dieses
Neigungswinkels proportional *). '

So weit war diese Untersuchung gediehen, als
sie einige Jahre spiter neuerdings von diesem berithm-
ten Mathematiker aufgenommen wurde ?); und nach-
dem Euler die Bemerkung macht, dafs eine strenge,
-theoretische Auflésung dieses Problems schon aus dem:
Grunde nicht méglich sey, weil die Gesetze iiber den
Widerstand des Flissigen noch viel zu unvollkommen
bekannt seyen, setzt er den Stofs eines elastischen
und schweren Flissigen gegen eine Fliche, dem Dru-
cke gleich, welchen diese Fliche von einem Prisma
desselben Fliissigen zu erleiden hat, das zur Grund-
fliche die gestofsene Fliche, und zur Héhe die Ge-
schwindigkeitshéhe des anstofsenden Flissigen hat.
Euler bemerkt ferner, dafs die an die Fliigel stofsende
Luft an der Vorderfliche derselben verdichtet, auf der
Riickseite dagegen verdiinnt werde, daber auch der
Stofs, durch die Differenz der Driickungen, die auf
die Vorder- und Hinterfliche Statt finden, ausgedriickt
werden miisse; und dafs die gewohnliche Theorie
den Stofs der Luft gegen die Fligelfliche immer zu
klein-angibt, so dafs, der Erfahrung zu Folge, der
Effekt einer Windmiihle wohl ' 6fters drei Mahl so
grofs seyn kann, als er der Theorie nach ausfallen
sollte. Zugleich bestimmt Euler in dieser Abhand-
lung die Grinze fir die Geschwindigkeit der Flagel,

’) Man sebe die vorhergébende Note.

3) Recherches plus exactes sur Ueffet des moulins & vent. Mé-
moires de Berlin, pour 1756, /



97

asie niemahls iiberschreiten diirfen, woferne nicht
sjene Querelemente, die die grofste Geschwindig-
k haben, ein negativer, d. i. entgegengesetater
, &6 Statt finden, und dadurch dic Wirkung vermin-
&t werden soll; er bestimmt cbenfalls die Grinze
kr die Geschwindigkeit des Windes, welche dieser
'wenigstens errcichen mufs, damit die Maschine ihre
Bewegung anfangen, und darin zur Gleichfrmigkeit
bomen kann.

Da Euler éinige Jahre friiher eine allgemeine
Nubode fir die Auflésung solcher Probleme gefun-
dea hatte, die Jakob Bernoulli zu den isoperimetri-
xhen rechnete, so konnte er von diesem seinen Va-
nations-Kalkiil sogleich auch einen schénen Gebrauch
fir die Bestimmung des grofsten Stofsmomentes des
¥indes auf eine Fligelfliche machen, bei welcher die
Ygungen siammtlicher Querelemente, von der Achse
.lban das aufsere Ende, verinderlich sind. Diese Me-
thde fihrte auch Eulern fur die Bestimmung der
Tmgente dieser Neignngswinkel, anf denselben Aus-
drack, den Maclaurin schon durch blofse geometri-
xhe Betrachtung gefunden hatte.

Bisher hatte man immer die Breite der Fliige) als
lonstant angenomnmen; nun ist es aber begreiflich,
dafs wenn man diese Breite nach irgend einem Ge-
setze verandert, auch der Mittelpunkt des Stofses da-
durch gedndert wird, und dieser daber auch eine’
solche Lage erhalten kann, dafs dadurch ebenfulls
der Stofs ein Grofstes wird, Fliche und Linge
des Fliigels dabei als unverandert angenommen. ZLu-
ler begniigt sich in dieser Abhandlung, nur den Fall
2 untersuchen, in welchem der Flugel die Figur ei.
nes Dreiecks hat, und findet, dafs wenn die Linge
wnd Fliche die nimliche bleibt, das Moment des
Stofses dasselbe ist, wie bei einem Fligel von recht-
eckiger Form; er folgert also hieraus, dafs es, der

Jahsb. d. polyt. Inst, VIIL Bd, 7
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Dauerhafiigkeit der Fliigél wegen, besser sey, die
" Breite der Fliigel konstant zu nehmen , und nicht va-
riiren zu lassen. :

Endlich findet sich in den Berliner Memoiren von
1775 eine kleine Abhandlung iiber Windmiihlen von
Lambert, in welcher er das Maximum des Bewegungs-
moments ein Mahl in Bezug auf die Geschwindigkeit
des Windes, dann auf die Fliagellinge, ferner auf die
Geschwindigkeit der Fligel, und endlich in Bezug.
auf die Neigung derFliigel gegen den Wind bestimmt,
und er findet, dals diese vier Bedingungen, die im-
mer dem gesuchten Maximum entsprechen, nicht zu
- .gleicher Zeit bestehen konnen. '

Nachdem wir nun auf diese Weise die Geschichte
dieses Gegenstandes ganz kurz durchgegangen sind,
wollen wir uns in eine theoretische Behandlung des-
selben einlassen, und sodann die vorziiglichsten-Ver-
suche und Erfahrungen, die darin gemacht worden,
aufzihlen, und mit der Theorie vergleichen.

Ueber den schiefen Stofs der Luft gegen eine
_ Ebene.

Wenn wir uns zuerst, um diese Untersuchung
zu erleichtern, den umgekehrten Fall denken und an-
nehmen, eine Tafel bewege sich in der ruhigen at-
mosphirischen Luft mit irgend einer Geschwindigkeit
¢, so wird der Widerstand, welchen die Tafel zu er-
leiden hat, von zweifacher Natur seyn; erstens mufs
die Tafel immer die unmittelbar ibr vorliegende Lufi«
schichte, diese. blofs als ruhende Masse-betrachtet,
auf die Seite schaffen, diese also in Bewegung setzen,.
und dadurch wird jenes Hindernifs in der Bewegung
- hervorgebracht, welches man gewdhnlich fiir den
Widerstand, wenigstens fiir den vorziiglichsten Theil
desselben genommen hat; zweitens befindet sich die
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wephirische Luft in einem zusammengedriickten .
. ande, und hat sofort das Bestreben zur Ausdeh-
- »¢; so lange nun die Tafel keine Bewegung an-
amt, wird der Druck der Luft auf die Vorder- und
rflaiche der Tafel gleich, und z. B. d seyn, so
#eaber die Tafel einc Bewegung erhilt, wird nicht
m der Druck auf die Vorderfliche grifser als d, ine
dn hier die Luft eine noch gréfsere Zusammendrii- -
ﬁ erleidet, sondern es wird zugleich auch der
auf die Riickseite kleiner als d, indem durch
éeBewegung hinter der Tafel ein relativ leerer Raum
austeht, der sogar augenblicklich absolut werden
lmn, wenn sich die Tafel mit ciner gréfsern Ge-
chwipdigkeit bewegt, als mit welcher sich die Luft,
mch Mafsgabe ibrer Elastizitat, in cinen leeren Raum
iefst. Aus dieser letztern doppelten Ursache nun,
ﬂvorzﬁglich der Elastizitit der Luft beizumessen
# entsteht abermahls ein Widerstand, der um so
miger unbeachtet bleiben darf, da er sehr bedeu-
tad, ja oft um mehrere Mahle gréfser als der erstere
werden kann.

Ganz dasselbe nun mufs auch Statt finden, wenn .
die rahende Tafel von der atmosphirischen Luft mit
der Geschwindigkeit ¢ gestofsen wird: der eigentli
the Stofs, der dadurch entsteht, dafs die bewegten
Luftheilchen ihre Bewegung ginzlich oder zum Theile
verlieren miissen, korrespondirt mit dem ersien Theile
des obigen Widerstandes; die Verdichtung an der
Vorder- und Verdiinnung der Luft an der Rickseite
der Tafel, wodurch eine zweite Pressung an die
Vorderfliche, also eine Stofsvergrofsecrung entsteht,
entspricht dem zweiten Theile obigen Widerstandes *).

%) Dafs im ersten Falle, in welchem ndhmlich die Tafel in der
ruhigen. Luft bewegt wird, hinter der Tafel ein relativ lee-
rer flaum, oder eine Luftverdiinnung erfolgen miisse , ist
' leicht einzusehen; nicht eben so leicht hingegen begreift man

. diese Verdiinnung fiir den zweiten Fall, in weclchem die

7*
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Da nun der gesammte Stofs , welchen die Tafel

von dem Luftstrome erleidet, aus zwei wesentlich

verschiedenen Theilen besteht, so miissen wir auch,
um der Wahrheit wenigstens so nahe wie méoglich zu
kommen, die daraus entstehenden Wirkungen von
einander trennen, und jede besonders in Rechnung
bringen.

- Es soll also zuerst der Stofs der Luft auf die Flii-
gelebene einer Windmiihle in dem Sinne untersucht
werden, dafs wir die Elastizitit dieser Flissigkeit aufser
Acht lassen. Zu diesem Ende sey DD (Fig. 2) die
Breite eines Fliigels, der gegen die-Achse, um wel-
che seine Drehung geschieht, mithin auch mit der
Richtung des anstofsenden Windes .40, den Winkel
A0 D=g, also mit der Richtung O B perpendikulir
auf 4 O, nach welcher er nihmlich ausweichen kann,
den Winkel (9o — @) macht; ferner sey C die Ge-

Luft gegen die ruhige Tafel bewegt wird, und nur durch
die eigene Art der Bewegung, die hinter der Tafel entsteht,
wenn diese von einem Fliissigen gestofsen wird (m. s. meine
Abbandl. iiber die unter- und mittelschlachtigen Wasserrider,
Jahrb, VI., 232), lifst sich dieses einiger Mafsen erkliren.
Ob diese Verdiinnung in diesem zweiten Falle wirklich Statt
hat, lifst sich praktisch leicht dadurch nachweisen, dafs
man sowohl unmittelbar vor als hinter der Tafel Baroe
meter anbringt, und die Hihen ihrer Quecksilbersiulen
nicht nur unter einander, sondern auch noch mit einem
dritten entferntern Barometer, welches mit den beiden er-
stern iibereinstimmt, vergleicht; dadurch wird sich in jedem
Falle auf der Vorderfliche ein hiberer, und wenn die be-
sagte Verdiinnung wirklich Statt hat, cin niedrigerer Baro-
meterstand an der Hinterfliche gegen das dritte Barometer
zei(sen. Diesem sey nun wie ihm wolle, so ist doch gewils,
dafs die Quecksilbersiule an der Vorderfliche der Tatel hi-
her, als -an der Hinterfliche stehen wird, und fiir ‘uhsere
Untersuchung geniigt es, blofs diesen Hohenunterschied zu
beriicksichtigen. Zugleich diirfte das Verfahren, den ver- -
schiedenen Zustand der Luft in der Nihe der Tafel, mittelst
mehrerer gehdrig angebrachter Quecksilbersiulen zu erfor-
schen, wenn alles mit gehériger Umsicht hehandelt wird,
leicht das beste Mittel seyn, in dieser Sache jene Data zu
erhalten, zu denen wiraufandern Wegen wahrscheinlich noch
lange nicht gelangen werden,
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wvindigkeit des nach der Richtung’'.4C anstofsen-
&Windes, und ¢ die Geschwindigkeit des nach der
ktung O B ausweichenden Fligels; es fragt sich,
- &t welcher Kraft ein auf diese Weise gestofsener
- 'ukt O pach der Richtung O B ausweichen wird.
[a diese Frage zu beantworten, wollen wir uns zu-
e die relative Geschwindigkeit der anstofsenden Luft
ud des ausweichenden Flugels bestimmen; denken
vr uns daher die Geschwindigkeit der Luft, die in
drRichtung A4 O Statt hat, in zwei auf einander senk-
nchte Seitengeschwindigkeiten zerlegt, wovon die
eae nach O E, perpendikulir aufdie gestofsene Ebene,
de andere daher nach Q D, parallel mit ihr, wirk-
um ist: so gehit diese letatere firr unsere Unter<n-
thung verloren, dagegen erhilt die erstere den Werti:
CSin, p. Wenn wir eben so die Geschwindigkeit -
mt wefcher der gestofsene Punkt O in der Richtung
03 ausweicht, in zwei solche senkrechte Seitenge-
sdwindigkeiten zerlegen, von denen die erste wieder
nch O E, die letztere nach ‘OD wirkt, so erhilt
erstere den Werth ¢ Cos. ¢ ; es stofst also die Luft in
der Richtung O F mit der Geschwindigkeit CSin.o
a, und dagegen weicht der gestofsene Punkt O nach
derselben Richtung OFE, mit der Geschwindigkeit
cCos. @ aus, also ist die gesuchte relative Ge-chwin-
digkeit gleich C Sin. ¢ — ¢ Cos. g, und es ist demnach
fir unsere Untersuchung eben so, als ob die Tafel
D D unbeweglich wire, dafir aber der Punkt O von
der Luft in derRichtung O E, perpendikulir auf D D
nit der Geschwindigkeit (CSin, p — ¢ Cos. p) gestofsen
Wﬁl‘der ‘

Denken wir uns nun statt des Punktes O eine
sehr klcine Fliche f angestofsen (als ob nimlich .die-
ser Punkt O selbst zu einer sehr kleinen Fliche wiirde),
so konnen wir die Stofskraft in diesem Falle darch
das Gewicht eiues Luftprisma ausdriicken; welches
die gestofsene Fliche f zur Grundfliche, und die der

Al
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Geschwindigkeit (CSin. - cCos. p) zugehsrige Hohe
zur Hohe hat *); dafs nimlich, wenn dieser Stofs der
Luft durch p, das Gewicht eines Kubikfufs Wassers
dureh + bezeichnet; und angenommen wird , dafs die
atmosphirische Luft » Mahl leichter als Wasser sey:

p= % (€CSin. ¢ — ¢ Cos. p)? wird.

. Diese hier ausgedriickte Stofskraft erhilt aber
noch, wie wir bemerkt haben, einen Zuwachs da-
durch, dafs die anstofsende Luft an der Vorderseite
.der gestofsenen Fliche f dichter aJs an der Riickseite
ist; um also auf diesen, grofstentheils aus der Elasti-
zitit der Luft entspringenden, zweiten Theil dieses
Stofses gehorig Riicksicht zu nehmen, wollen wir den
natjirlichen Druck der Atmosphire dem Gewichte ei-
ner Wassersiule von der Héhe 4 gleich setzen, und
ferner annehmen, dafs bei einem senkrechten Stofse
der Luft gegen eine Tafel, die Luft hinter derselben
mit einer Wassersiule von der Héhe %/ im Gleichge-
wichte stehe, Digses angenommen, wird, nach dem

%) Wir haben zwar im sechsten Bande dieser Jahrbiicher, bei
Abhandlung des Wasserstolses (p. 237), den Satz erwiesen:
sder senkrechte Stols des Wassérs gegen eine ruhepde Fli-
che, unter der steten Voraussetzung, dals alles Wasser auf
die Geschwindigkeit Null gebracht werde, ist dem Gewichte
eines Wasserprisma gleich, welches den noch ungeinderten
Querschnitt des Wasserstrahls zur Grundfliche, und die
doppelte zur Geschwindigkeit des anstofsenden Wassers ge-
horige Hohe zur Hohe hat,« .nach welchem es - scheinen
konnte, als hiitten wir auch bier die doppelte und nicht die
einfache Geschwindigkeitshéhe sollen in Rechnung bringen.
Allein wenn wir bedenken, dals hier unter der gestofsenen
Fliche fnach Vollendung der Rechnung, die ganze Fliigel-
fliche verstanden wird, die also ginzlich in die Fliissigkeit
getaucht und von keinem Gerinne umgeben ist, oder welche
Fliche nicht bedeutend gréfser als der Quevschaitt des Luft-
stroms ist, wodurch der anstofsende Luftstrom vom Quer-
schnitte f auf die Geschwindigkeit der Tafel gebracht wer-
den kinnte, so wiirden wir, allen neuern Erfahrungen hier-

. iiber zu Folge, die Wirkung sehr nahe umv das Zweifache
iiberschitzen , wenn wir auch hier die doppeite Hohe neh-
men wollten. -
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ws wir oben bemerkt haben, sogleich klar, dafs fir
~ tawirklichen Stofs der Luft gegen die Fliche £, im-

mh grofser als k' seyn mufs, und dals A’ um so

miger von A verschieden seyn wird, mit je kleine-
_mr Geschwindigkeit die Luft anstéfst, und umge-
lbrt, dafs also A’ eine gewisse Funktion von der
Gescbwindifkeit C ist, die zugleich die Beschaffen-
heit hat, dafs fir C=o0, h'=~h, und fir C = oo,
k=0 wird, weil im letztern Falle hinter der Fliche:
¢a absolut leerer Raum entsteht. Wenn wir demnach
k dieser Eigenschaft gemifs ausdriicken, so konnen

ah Bh m

= ==

a4pC a +c m 4 C |
Geschwindigkeit des senkrecht gegen die Fliche an-
wisenden Windes, und m ein durch Versuche oder
m der Erfahrung zu bestimmender Koeffizient ist.
Dinun dieser, vom cigentlichen Stofse unabhingiger
Druck, welchen die Fliche f zu erleiden hat, durch

m c
fyr—r)y=fyh (1 =) =fyh(5pc)
msgedriickt wird, so erhilt man, dieses auf die in O
gedachte Fliche f des Windfliigels angewendet, auf
welche der Wind mit der relativen Geschwindigkeit
(CSin. p — ¢ Cos. ) anstsfst, fiir den zweiten Theil

der an die Vorderfliche wirkenden Krafts

CSin.g —cCos.p 1\
f’y h (m-}-C’S.ﬂ.Y—can'f?)’
daher wird die simmtliche, auf den Fligel , in der
auf ihn senkrechten Riclitung O E wirkenden Stofs-
kraft durch die Gleichung ausgedriickt:

Wi . 2 CSin. g—¢Cos. ¢ °
p= /L (CSin.p — ¢ Cos.g)* +fyh (- +C&n_?_cuw)

fv . R hon.g.h .
= 4-—;2[(CSl¢p-cC0go) hm(csw-ccw)],

m

Da aber die gestofsene Fliche f picht nach der Rich-

wir ! = setzen; wo C die
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titfy O E; sondern nur nach OB ausweichen kann, °
so'miissen’ Wir uns diese in der Richtung OF wir-.
. kende Kraft p'endlich noch in zwei auf einander senk-

réchite "Seiténkrﬁf'te' zerlegt' denken, von denen die
eine nach dieser Richtung O B, die andere aber nach

O'F wirkt§ die Erstere, jene die wir hier suchen, hat

déni Werth p Cos. ¢, wihrend die letztere von der Fe-

stigkeit der Fliigelverbindung mit der Achse aufgeho-

béh; ubd daher verloren wird. Wir haben also, wenn

unter der gémichten Yoraussetzung die in O gedachte

Hé’?ﬁé"f‘lﬁ'éhﬁf’h‘éch “der Richtung 40 von der Luft
mit der Geschwindigkeit C gestofsen wird, fir die

Krafty rwelche diese Fliche f nach O B bewegt:

Cos . CSig — cCo
P (Sing—cCose)* +Hingh( rposraces) |-

B l.:"Uin jetzt diese’Formel fiir den Luftstofs auf einen
gtz Windflugel anzuwenden, sey Fig. 3 4 4BB
die Fliigelebene, CE die Ruthe, C der Punkt der
Avthse, um-wélchen sich der Fligel schwingt, und die
in die Richtung der anstofsenden Luft fallt; ferner
sey‘die Linge des Stiels C D/=a, die Linge des Flii-
gels CE =/, -ein beliebiges Stick davon CO = x,
0o = dx, die Breite des Fliigels an dieser Stelle
DD =y, die Neigung dieses Fliugelelements D Ddd
gegen die Richtung des Windes = ¢, die Geschwin-
digkeit mit welcher .sich ein Punkt £ an dem &ufsern

Ende des Fligels um C schwingt =c¢, also die eines
cr

Punktes O im Elemente D Ddd = . Dieses vor-
aunsgesétzt, wird der Gesammtstofs der Luft auf das
Element des Fligels y d x, nach der Richtung seiner
Bewegung : ‘ o '

Cos. . . . cx .
o) .o P= %f-]dx ((CSm.@—-TCps.:p)’

L . f cSing—""Cos.g l
. +4gnh - ’
. i 0 J

. ' crx
o m 4 C Sin. @ — TCOs.
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daher, wenn man diese Kraft P mit der Geschwin-
igkeit == l , mit welcher dieses Element ausweicht,

moltiplizirt, erhilt man fiir das mechanische Moment
desselben:

cy (‘os 3

M = yxdz ((CSin. o — % Cos. o)t

CSin, ¢ — T Cos, ?

+4gnh

m+4 CSin.?-—-cT'ECos.g

Lafst man im Nenner des letzten Theiles, der -
leichtern Integrirung wegen, die Grofse —c-:f Cos. p hin-

veg, Welches um so mehr angeht, als der Koeffizient.
®, wie wir weiter sehen werden, immer sehr grofs
wfillt, so ist auch

2 Cc Cos. Sin.p d

¢ yCos. 1Qin 2
M = éngl?[c Sin.*pxrdx— ;

+L‘2(‘;S ”-r’d _Lm_;_g:: (CSln@xdx cCos? "dx)]
und wenn wir sowohl die Breite als auch die Nelgung
des Fliagels, der ganzen Linge nach, konstant neh-
men, und die Breite mit & bezclcbnen, so wird durch
Integration der vorigen .Gleichung, innerhalb der -
Granzen xr=a und x=1I[, das mechanische Moment’

eines ganzen Fliigels :

beyCos.o [~ C2Sin 2 CcSin ¢Ci '
M= i (g 20050 gCn °"’<l’ a)
¢? Cos.2¢ 4gnh c Sln ® '
+ 412 (l‘ - a4) + m 4 C Sin. ¢ ( 2 (l'z - ’)

_ cCos ® (13 - 5))]

Wird die Linge des Stiels gegen die ganze Flu-
gellinge so unbedeutend, dafs man sie vernach-
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lifsigen, also a==0 setzen darf, so erhilt man die
einfachere Gleichung:

L...M = " L2224 ¢ Sin.» g3 CoSin. g Cos. @

§ nh . .
+3 0 Cosr gt 2EE_ (4 CSin. g —10Cos. ) |

setzt man die Fligelfliche 4=/, und nimmt an, dafs
eine Windmiihle, wie diefs gewohnlich der Fall ist,
mit vier Fligeln versehen sey, so hat man fiir das
mechanische Moment einer so{chen Windmiihle :

L. M= 2 Z(.:;s‘? [{r C* Sin.” p—¢ CcSin. o Cos.p

: ' nh .
43¢ Cos.? o+ ;ﬁ%—ma CSin. p—1c Cos. q))],

welches jedoch noch nicht den reinen Nutzeffekt gibt,
indem der Widerstand der in der Luft bewegten Flii-
gel selbst, so wie noch alle iibrigen Reibungen und
- Hindernisse abzurechnen sind,

Aus dieser Entwicklung geht hervor, dafs der
letzste Theil.in der Gleichung I. der Wirkung ent*
spricht, die aufser dem eigentlichen Stofse der Luft,
‘aus ihrer ungleichen Pressung auf die Vorder- und
Hinterfliche des Fligels entsteht; wollte man diesen
Theil vernachlifsigen, so mifste man A'=h, d. i

mh
m+4-C
* chung, da nicht C=0 seyn kann, m=oo folgt, wel-

cher Werth sofort in den Faktor -{['-gCnS}'l substi-
A om in. o

" tuirt, diesen wirklich Null, und daher den Theil

-m—_‘i[i_%"—s?ﬁ (3 CSin. ¢ — % ¢ Cos. @) verschwinden -

macht *). Obschon man aber diesgn Theil der Wir-

= h, also m=m+ C setzen, aus welcher Glei-

%) In der Regel blieb dieser letzte Theil der Wirkung unbe-
achtet, und wurde in der Entwicklung vernachlifsigt; so
stellt Euler in dem gedachten Mémojre von 1762 fur das
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lung, in der Bestimmung des Effektes, keineswe-
s vernachlifsigen, oder m=oco setzen darf, so wer-

.

Moment eines Fliigels, wenn wir alles auf unsere Beseich-
nung redusiren, die Formel auf:

M= byeCoa.g[: C*Sin.% (h—ay—2 Cc Sin.p Cos.q (P—a¥)
S5oo00l L3 3 ]
1 c2Cos.2 @
+ 1T - ¢')] ’
welche sehr wohl mit umserer in (a) entwickelten Formel
iibereinstimmt, wenn man den gedachten letsten Theil weg-
lifst, g=15'5 Fuls setst, und annimmt, dafs die atmo-
hirische Luft etwas iiher 800 Mahl leichter als Wasser scy,

also 5. B. n =810 setzt; fiir diesc Annahme wird nihmlich
der vor der Klammer stehende Faktor

bycCos.o  bycCoso
4ngl — ~ boazol '

Dafs Euler in der zweiten Abhandlung von 1956 diesen
letzten Theil beriicksichtigt hat, ist schon oben erimnert
worden.

In einem Werke (Elementa Hydrostaticae et Hydrauli-
ces, tam theoreticae quam practicae, Autore Joh. Fred.
Hennert, Phil. Doctor, Matheseos etc. Professore, Societa-
tum Scientiarum Harlemo — etc. Rolterdamo — Batavarum
Socio. 1769), inwelchem dieser Gegenstand ebenfalls behan-
delt wird . findet sich fiir das Moment eines Fliigels wieder
alles auf unsere Bezeichnung reduszirt:

M= be Clos. 9[9: Sindg (12— a?) — aCc Si;-lcp Cos.p (F—a¥)
1 .

¢2Cos.2¢ ] m
———— (14 — g4 —
+ - ( ) &
wo m das Gewicht eines Kubikfuls atmosphiriséher Luft be-
zeichnet,

Eben so findet Herr Penturoli im zweiten Theile seiner
Mechanik (Elementi di Meccanica e d'ldraulica etc, Vol. II.
Milano 1818, pag. 350) fiir das Moment eines Fliigelss

M=mb Cos.¢ Eﬁ'f_z_f. (B—a?) — %m}’ﬁ’_ﬁ?_ (B—ad)
2 .o

+EGT ]

wo er m=s ‘06 setst.
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den wir ihn bei den folgenden Untersuchungen, dort

wo er die Sache nur unniitz verwickeln, und fir die

|

N
Ry

Praxis unbrauchbare Resultate herbeifithren wiirde, -

dennoch weglassen. Auch ersieht man aus dieser Un-
tersuchung, dafs der, lediglich aus der Erfahrung
oder durch Versuche zu bestimmende Koeflizient m,
wie wir schon oben vorliufig angemerkt haben, in je-
dem Falle bedeutend grofs, ung zwar um so grofser
wird, je kleiner der genannte zweite Theil der obi-
gen Wirkung ausfillt. Nehmen wir, um nur irgend
ein Beispiel zu geben, an, dafs bei dem senkrechten
Stofs der Luft, -der mit einer Geschwindigkeit von

3=

\
i

20 Fufs gegen eine unbewegliche Tafel geschieht, der

von dem eigentlichen Stofse unabhingige Unterschied
in den.vor und hinter der Tafel angebrachten Queck-
silbersiulen 1 Linie betrigt *), so gibt dieses, aunf

Hier kann noch die Béme‘rkung steben, dafs in der An-
nahme von n viel Willkiirliches zu liegen scheint, indem
einige die atmosphirischd Luft 8oo, anfferc 850 Mahl leich-
ter als Wasser annehmen; man sieht von selbst, dafs die-
ser Werth von n nach der Temperatur, dem Barometer-
und Hygrometerstande der Atmosphire verschjeden seyn mufs,

. N . 1 . . N
und . dafs man. demnach fiir ‘2 nur im Durchschnitt einen

Mittelwerth annchmen kann. Indcfs wird der daher mog-
liche Febler immer nur unbedeutend gegen-die iibrigen seyn,
die aus andern Nebenumstinden entstehen,

Nach den neuesten Bestimmungen ist die ganz trockene
atmosphirische Luftbei 0° R. und einem Barometerstande von
28895 W. Z. unter dem 48sten Grad nirdl. Breite, 570 Mahl
leichter als Wasser im' Zustande der grifsten Verdichtung.

*) Wir haben oben angenommen, dafs . und %’ die Héhen von
"Wassersdulen fiir den natiirlichen, und "den linter der Ta-
fel verminderten Druck der Atmosphire bezcichnen sollen
indefs wird man bei wirklichen Versuchen fiir £ und A’ ?m-
mer die auf Wassersiiulen reduzirten II6hen der vor iind
_hinter der Tafel angebrachten Quecksilbersiiulen nehmen,
weil es sich eigentlich nur um ‘diese beiden Hohen handelt ;
dabei ist es dann sogar gleichgiiltig, ob man hinter der Ta-
fel eine Verdiinnung der Luft zulassen will oder nicht, denn
auch in dem entgegengesetzten Falle bleibt die oben ge-

machte Annahme von A’ = richtig, weil, wenn A’

m
konstant genommen wird, fiir C= o, A'= k, und fiir C=00,
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ae Wassersiule reduzirt, beiliufig einen Unterschicd
w vierzehn Linien;: daher ist nach unserer Bezeich-

. mg h' =h—-:—-:: in Schuh’en ansgedriickt, und da
rgleich auch A’ =mL+hE ist, so wird fir C = 2o,
.'T-"m= —-l'—:_—., und daraus ist m=#h—2o, und
wenn man k=32 setzt, m=06700.

Wir wollen jetzt aus der in I aufgestellten For-
rel einige Folgerungen machen.

Bestinmung der Fligelgeschwindigkeit ¢ fiir
ein Maximum des LEficktes oder Momentes M.

Aus der Formel I scheinet unmittelbar zu folgen,
Ufs das Moment M, um so gréfser werde, je grofser
¢wird, und dafs fir ¢ = oo auch M unendlich wer-
& kann ; allein dieser Schlufs ist fiir die Praxis schon
as dem Grunde falsch, weil dort der Widerstand
der Luft, den die Fligel bei ihrer Bewegung erleiden,
moch in Rechnung zu bringenist, und wir mégen diesen
Widerstand dem Quadrate oder einer sonstigen Po-
tenz der Geschwindigkeit proportional setzen, so mufs
in jedem Falle dieser Wicrerstand mit der Geschwin-
digkeit zunehmen, und ebenfalls unendlich werden,
wie diese unendlich wird. Allein auch dadurch schon,
ohne aufdiesen Widerstand Riicksicht zu nehmen, wird
diese Geschwindigkeit ¢ bedingt, dafs die oben abge-

h = ©O wird. Da nun mittelst wirklicher Versuche fiir
die Bestimmung von A und 2’ alles H}:'pothetische weggebracht
wird, so wire es in jeder Hinsicht verdienstlich, da der
Verfasser bis jetzt noch keine Gelegenkeit dazu hatte, wenn
eine Reibe solcher Versuche veranstaltet wiirde; da nach ~
der Breite einer unbeweglich angebrachten Tafcl, sowohl
vor als hinter dersclben mehrere Quecksilberséulen ange-
bracht werden miifsten, so wiirde man aus den erstern fiir 4
und aus den letztern fiir A’ das Mittel nebmen; dabei wiirde
sich zugleich an der Riickseite der Tafel, durch die ungleiche
Verdiinnung von den Seiten gegen die Milte zu, die Art der
Stromung der Luft beurtheilen lassen.
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leitete relative Gleschwindigkeit (C Sin. ¢ — ¢ Cos. @), -
mit welcher die Luft senkrecht an die Fliche stofst,
immer positiv seyn mufs, weil sonst dieser Stofs Null
oder gar negaltiv, d.i. nach entgegengesetater Richtung
geschehen wiirde; es mufs also der Fliigel eine solche
Geschwindigkeit erhalten, dafs fiir einen dufsersten

Punkt desselben immer ) ' ‘

¢ Cos. p < CSin. ¢, oder c < Ctang. p

ist, wo ¢ die Neigung des dufsersten Fliigelelements
gegen die Richtung des Windes bezeichnet.’

Um jedoch genau die dem gréfsten Momente ent-
sprechende Geschwindigkeit ¢ zu finden, wollen wic
in der Gleichung I, M blofs in Bezug auf ¢ differen-

"ziren, dadurch erhalten wir fir ein Grofstes oder
Kleinstes die Bedingungsgleichung:
%{:o‘.—:—. b C’Sin.’:q) — $ CcSin.p Cos.p+ % c* Cos.?
. 4gn : :
+,——-—-———-“+ e ¥ CSin. g — 3 ¢ Cos. 9), |
oder es ist
L CSin. ¢ Cos. ¢ (m - CSin. @)+ 214nkCos ¢
o=t Fo st SRy )
— +C1Sin.29(m 4 CSin.¢)—:gnk CSin. ¢
3 Cos.2¢ (m 4 CSin. ¢) )

aus welcher Gleichung man fiir die gesuchte Geschwin-
digkeit ¢ den Werth erhilt::

p) L c=_;.[CSin.9Cos.9(m+CSin.9‘).+zgnhCos.9]
3 Cos.2g (m 4 C Sin. ¢)
+ V30 Sin 25 Cos.%g (m 4 CSin. g)2
‘ $Uus 2¢ (m 4 C Sin. ¢).
+ 287k CSin. ¢ Cos.2¢ (m - C' Sin.¢.) + (4 g nk Cos. @)

Lifst . man, um fir die Anwendung brauchbare
Resultate zu finden, den zweiten Theil des Stofses weg,
setzt also nach obiger Bemerkung m =00, so erhik



mn aus dieser Gleichung (p), die einem Maximum
der Minimum entsprechende Geschwindigkeit:

3 € Sin. ¢ Cos.¢.co + -% CSin ¢Cos.¢ ooV 10

. Cos. 20. 00

ud nach gehériger Reduktion: .
8'—"-+‘1Ctang. o ")

c=

P oo Cc=

vn welchen beiden, vor der Wurzelgrifse stehenden
Leichen, der oben gefundenen Bedingung ¢ << Ctang. ¢
wegen , nur das untere einem Maximum entsprechen
kun.  Es gilt daher auch in der obigen Gleichung
(p) fur ein Maximum, das unter oder negative Zeichen
vwr dem Wurzelausdruck, und dann gibt diese Glei-
chung , streng genommen, wenn die Neigung ¢ des
Flagels gegeben ist, die Geschwindigkeit ¢, mit wel-
der sich der dufserste Theil des Fligels bewegen soll,
w dem grofsten Moment za entsprechen.

Bestimmung des vorthcilhaftesten Neigungs-
winkels ¢ der Windlliigel.

Um jetzt den Winkel ¢ zu bestimmen , nach
- welchem ein Querelement cfes Flugels, welches die
Geschwindigkeit ¢ hat, gegen die Richtung des Win-
des geneigt seyn solle, damit das Moment ein Gréfstes
werde, miissen wir die obige GleichungInach M und

*) Dieses ist die Bedingungsgleichung, dic Euler in den beiden
gedachten Abhandlungen von 1752 und 1756 fiir die dem
grofsten Effekte entsprechende Geschwindigheit, eines dulser-

8_V10=-5375,

.9
also die gesuchte Geschwindigkeit e¢="-5395 Ctang. ¢ wird,
so wurde bisher immer der Satz aufgestellt, dafs die dem
grofsten Effekte entsprechende Geschwindigkeit™ der Flugel,
der Geschwindigkeit des Windes proportionirt. und die ab-

sten Punktes des Fliigels aufstellt; und da

" solute Geschwindigkeit eines Querelements des Flugels, dem

Produkte aus der Geschwindigkeit des Windes in die halbe
Tangente des Neigungswinkels dieses Elementes gleich sey.
-Der in unserer genaucn Formel ausgedriickte Werth von ¢
ist theils der einfacken, theils dem Quadrate der Geschwindig-
keit proportionirt, welches auch die Hesultate der neuesten
Untersuchung jiber diesen Gegenstand zu fordera scheinen.
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@ differenziren, und den Differenzialquotienten™Null
setzen; dadurch erhalten wir die Gleichung:
2 . Qs
_ %ﬁ~=o= C?*Sin. ¢ Cos.? g — £ C* Sin.? ¢
—3CcCos.3p+ 4 CcSin.?p Cos.p—3 ¢? Sin. @ Cos.”
(m 4 CSin. g) (£C Cos 29— 1 CSin.2g—2¢ Sin.p Cos.g)
thgnk| — (m+CSin. g)*
. — CCos. 29 (2 C8in ?——Lchs.g)]
2>

aus welcher man, wenn alles Ubrige gegeben ist, den
Winkel ¢ bestimmen miifste. Wenn wir wieder den
zweiten Theil der Wirkung weglassen, und nur den
eigentlichen Stofs beriicksichtigen, fo filkt in dieser
Gleichung der Theil mit dem Factor 4gn . hinweg,
‘und wir erhalten, wenn diese Gleichung noch durch
Cos.? ¢ dividirt wird: '
o=C'tang.p—IC'tang.* p—3Cc
-+ 4 Cctang.® o —3 ¢ tang. o,

oder
’ te2—C2
q) .... tang.’(p—-g-%lang.’q)+ ("TET" tang.

Setzt man in dieser letzten Gleichung c=o0, so

erhilt man:
tang.? p — 2tang. p=o0 odertang. o=V 2
also @ =54° 44'; '

wollte. man daher den Fliigeln eine solche Stellung
~geben; dafs fur den -Anfang der Bewegung das Be-
.wegungsmoment am grofsten wird, oder auch, dafs
sie die geringste Tendenz zum Stehenbleiben erhal-
ten, so mifste man ihnen allerdings eine Neigung
von 54° 44/ nahmlich jene Lage geben, die, wie wir
oben gesehen haben, Parent iiberhaupt far die vor-
theilhafteste angesehen hat™). Dieser Winkel p jedoch,

*) Als Beweis, dafs die Miihlenbauer, durch d'e Erfulirung
darauf gefilbrt, dea Neigungswinkel der Fliigel weit richti-
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wird aus der Gleichung (9) um so gréfser ausfallen,
je grofser die Geschwindigkeit ¢ 'wircgl; so findet man
z. B. fir ¢c=C, 9 =069°28/, fiir c=2C, ¢ =%6° 42
u.s.f.; es mufs Xemnach , da das grélste zMoment erst
dann eintreten soll, wann die Flugel in ihrer Bewe-
gung zur Gleichférmigkeit gekommen sind, dieser Nei-
gungswinkel fiir die vortheilhafteste Lage nothwendig
grofser als 543 Grad seyn miizsen. Da ferner die
Querelemente eines Fliigels, der ganzen Lénge nach,
untereinander verschiedene Geschwindigkeiten haben,
so folgt auch, dafs ihre Neigung ebenfalls verschieden;
und zwar von der Achse gegen das dufsere Ende des
Fliagels zu immer grofser werden miisse, wenn das
Moment eines jeden einzelnen Elements, also auch das
simmtliche Moment, ein Grdfstes werden soll. Aus
diesem folgt' demnach, dafs fir ein Maximum des Ef-
fektes die Windfligel keinesweges Ebenen seyn kon-
nen, die nach ihrer ganzen Linge unter einerlei Win-
kel gegen die Richtung des Windes gestellt seyn diir-
fen, sondern, dafs sie eine krumme Fliche erhalten

miissen, die von der Drchungsachse an bis an dag

aufsere Ende wie gewunden erscheint *),

ger kannten, als ihn die ersten Theorctiker aufzufinden

wufsten, kann dieses dienen, dafs Parent und Bélidor die:

damahls iibliche Methode, diesen Neigungswinkel von 72 bis
75 Grad anzunebmen, verwarfen, und dagegen'diesen Win:
kel zu 54/ Grad zu nebmen anriethen. E
%) Nach Monge und Hachette kann ein richtig konstruirter Winds«
fliigel als eine krumme Fliche angesehen werden, die durch

die Bewegung ciner, auf der Ruthe perpendikuliren Gera. .

. den, dadurch erzeugt wird, dafs diese Gerade, welche mit
gleichformiger Geschwindigkeit die ganze Linge der Ruthe
durchliuft, am Anfange ihrer Bewegung, an der Fliigelachse
nihmlich,, mit der Richtung des Windes einen Wiukel von
60° macht, und wihrend ihrer Bewegung diesen Winkel
immer gleichférmig vergrofsert, so zwar, dafs dieser anfing:

liche Winkel von 60 Graden am Ende des Fliigels bis’

auf 78 oder 84 Grad gestiegen ist, je nachdem die Fliigel-
achse gegen den Horizont unter 8 oder 15° geneigt ist; fiir
elne Neigung der Achse, die zwischen der von 8 und 15°
liegt, wird auch der dufsere Winkel der erzeugenden Geraden
einen Werth erhalten, der zwischen den genanaten vom 78
und 84° eingeschlossen ist.

Jaked, d. polyt. lass, VINI, Bd, . 8

[N
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| Da nun die vortheilhafteste Neiglmgg) der Fli-
e

gelelemente zunichst von ihren verschiedenen Ge-
schwindigkeiten ¢ abhingt, diese Geschwindigkeit ¢
aber, nach der Gleichung (p) oder (p’), selbst wieder
von der Geschwindigkeit des Windes C abhingig ist;
so sieht man, dafs-die Fligel einer Windmiihle nur
fur eine gewisse Geschwindigkeit des Windes ihre vor-
theilhafteste Stellung erhalten kénnen, oder es miifste
sonst dabei die Einrichtung getroffen werden, dafs
man ibre Stellung nach der verschiedenen Geschwin-
digkeit des Windes verindern kénnte. '

Die Figur der Flﬁgel zu finden, fir welche

der Stofs der Luft ein Maximum wird.

Wenn wir die obige Gleichung (0), welche die
- Stofskraft ausdriickt, die der Wind auf ein Querele-
ment des Fligels pach der Richtung der Bewegung
dieses Elements ausiibt, nach P und ¢ differenziiren,
und den Differenzialquotienten Null setzen, so erhak
ten wir: ' '

dP__ Si CSi cx c 2
. T, =0=— in. ¢ (CSin. p — - Cos. p)
+ 2 Cos. ¢ (CSin. o — %{Cos. )(C Cos. ¢+ =7 Sin. )

und daraus

3cx gc?x )
r).... lang“P=glCi‘/4“C’+2

wo cdie Geschwindigkeit eines dufsersten Punktes im
Fliigel bezeichnet. '

Ein Querelement also, welches von der Achse um
x absteht, erhilt nach dieser Gleichung seine Neigung
@, dergestalt, dafs der Windstofs darauf am gréfsten
. v{ud; so wird fir den Anfang des Fliigels x = q, also
- die Neigung des ersten Elements durch die Gleichung
gegebeq:i, o - '
g : 3ao oaic? .
‘ms-?=?zci‘/2;—c’,+3;



nd

fe das Ende des Fligels ist =1, daher ergibt sich
& Neigung des letzten Elements aus der Gleichung

3¢ sl
. ungo=rgk V1, )

ud so werden auch die zwischenliegenden Elemente
niche Neigungswinkel erhalten, die ebenfalls zwischien
diesen dufsersten Neigungen eingeschlossen sind, und
wnach und nach von der einen Grinze zur andern

ibergehen.

-

Fir o = o wird natirlich wieder, wie oben,
"ng. ?=V2.

Aufstellung einiger der wichtigsten Versuche,
die iiber Windmiiblen angestellt wurden.

Wenn wir die vorziiglichsten Versuche anfiihren
wlen, diein Betreff der Windmiihlen gemacht worden
sad, so miissen wir nothwendig zuerst des schon mehr-
mhls genannten verdienstvollen englischen Inge-
tieurs Smeaton erwihnen, welcher eine Reihe von Ver-
schen veranstaltete, aus denen er fir den Effekt und
lie Konstruktion der Windfliagel sebr brauchbare Re-
teln abstrahirte ™). Smeaton bemerkt, dafs, um
genaue Versuche mit Windfligeln anzustéllen, der na-
tirliche Wind hierza zu unsicher sey, und dafs man

%) Diese Bedingungsgleichung stimmt in der Hauptsache, wenn
man die gehorige Bedeutung beider Formeln beriicksichtigt,
mit der iiberein, die Maclaurin fiir die vortheilbafteste
geigung der Fliigel aufgestellt hat. Man sehe die Note auf

eite 91. .

#%) Herr Smeaton las in der koniglichen Gesellschaft zu London
den 3. Mai und 14. Juni 1759 einen Aufsatz, welcher das
Besultat dieser Versuche nebst den daraus abgelciteten Re-
geln enthiélt. Dieser.Aufsatz: »Or the Construction and Ef-
Jfects of Windmill Sails ,« bildet den dritten The | einer dem

- Verfasser unter dem Titel: Eaxperimental Enquiry concer-
ning the Natural Powers of Wind and Water ., . . the
third Edition, London 1813, vorliegenden Schrift, aus wel-
cher er die Smeaton’schen Versuche und aufgestellten Regeln

genommen hat, .

| 8 *
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i Schale verbunden sind, um das Schwanken der
Wern zu verhiithen; /7, ein Gewicht, um den
iverpunkt des beweglichen Theils der Maschine

ilen Mittelpunkt der Bewegung der Achse DE zu

fagen; F7 X ein Pendel, welchés aus zwei Bleiku-

',ﬁbesteht, die sich lings eines hélzernen Prisma
mchieben lassen, und daher so gestellt werden kon-

m, dafs sie in einer bestimmten Zeit eine Oscillation
mchen. Dieses Pendel ruhtauf einer Metallachse, um
wiche es seine Schwingungen macht. Endlichist Yeine
krvorstehende Tafel, welche die Pendelachse trigt,

Das Pendel wird nun so gerichtet, dafs es ge-
ale zwei Schwingungen macht, wihrendder Arm F' G
m Mahl herumkommnt; und indem es in Bewegung

uzt wird, zieht der Experimentator die Schnur Z
meiner solchen Stirke, dafs jede halbe Umdrehung des
s FF G, die ibrigens so gleichformig als moglich

ieht, mit einer Oscillation desPendels korrespon-
Die Fertigkeit, dicse Umdrehung gehérig hervor-
wkingen, wird durch einige Ubung schrbald erlangt ™).

Beispicl eciner Reilie von Versuchen.
hlbmesser der Fligel . . . . . ar engl Zoll,
linge, bis zu welcher sie mit Lein- '

wand bespannt sind . . . . 18 »
Breite der Flagel . . . . . . . 56 »
Neigungswinkel an dem dufsern Ende 10 Grad.
» an dem Punkte, wo '
die grofste Neigung Statt hat . 35™)»

*) Eines iihnlichen Apparats bediente sich Herr von Borda, als

er im Jahre 1763 scine Versuche iiber den Widerstand des.
Fliissigen anstellte. Man sehe Mémoires de P Académie des
- Seiepces pour l'annce 1763, . '
*) Bei allen diescn Versuchen wird der Neigungswinkel der
Fliigel von der Ebene ibrer Bewegung geréchnet, so, dafs
dieser Winkel das Komplement zu jenem ist, welchen die
Fliigel mit der Richtung der Achse oder des VWindes machen.
Stehen also z. B. die Fliigel auf ihrer Achse senkrecht, dafs
sie folglich auch von dem Winde perpendikuliir ‘gestofsen
werden, so ist obiger Neigungswinkel gleich Null. Den Nei-
gungswinkel auf dicse Weise anzunchmen, ist-bei den prak-
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‘welche neunzehn Versache aber Wmdmublﬁugel enthilt,
verschieden ange-

g g =8
g 3. n -
- 3 - S 5%
Gattung der gehrauch- " = 2 &
ten” Segel oder B 3
s be 2
_.Flugel. 2 3
£ i
re ©
Ganze Segel unter ei- 1 35 35 66 43

nem VVinkel von 55°,

-Ganze Segel nach der 212 13 . 70
gewohnlichen Methode 3 15 15 105 69
gestellt (weather'd), 418 18 96 - 66

Nach der Maclaurin'- g 12 :gz‘ : 62’ /

. 2 2

schen Theorie gestgllt, 715 3ai), 63’ e
8 o 15 120 ¢3
Fligel nach hollindi- ¢ 3 18 120 99
scher Art gestellt, und 10 5§ 20 . 78
unter verschiedenenLa- 11 7%/, 23!/, " 1183 =7
gen versucht. 12 10 25 108 73

1312 27 100 66

Fligel nach hollindi- 14| 7!/, 22!/, 123 ~+5
scher Methode gestelli, 15|10 25 17 74
die aber an ibren En. 16|12 27 14 66

den breiter waren. w15, 3o 96 63

8 Fligel in -Gestalt el-
"liptischer Sektoren, in 1812 |a2a- l 105 24:/ :
- ihrer besten Lage. 19,12 |22 99 4'fa

) 2.- 3. 4. 5.
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belle L,

die sowohl der Grifse, als Konstruktion und Lage nach,
wendet wurden.

- 3
0 4 =

s 3 2 ok
F - 3%
& ., 8 e
s | o B g 5
= 3 é -g-'é' -8
2 e g5 ® s
(-} N QO <" B >

Plasd. Q z
7°66|1259 318 404 1r0:7 10:6 10:7°9
63 756 441 404 10:8'3 10:101

692 893 464 404 10:6°6 | 10:83 10:1015
7 981 462 404 1r0:7 10:9'1  10:1015

7 462 404 108 11%%
735 . 518 4o4 ' 10:12°8
83 527 404 10:13
475 531 442 404 10:7'7 | 10:89 10: 11
' 812 553 404 10:06 | 10:86 10:139
25 ' 813 585 404 10:9'2 - 10:14'5
83 08 639 404 10:68 | 10:85 10:158
869 1037 634 404 10:68 | 10:84 10:157
8:'41 1094 580 404 10:6:6 | 10:9'7 10:14%
1065 1259 799 505 10:61 10:85 10:156'8
11°08 1369 820 505 10:6°3 10:81 10:162
12°09 14'23 799 505 10:58 10:84 10:1568
12°09 1498 762 505 10:66 10:83 10:151
1642 29:87 1059 854 10:61  10:59 10:124
1806 1165 1146 10: 549 10:10°V

6. | 7. 18 o | 10 | 1. |} 12,
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o Winkel mitder  Winkel mit
) Achse. der Bew.Eb.
Theileder{L . . . c=}a . .. 63°26' .. . 26°34

Fligellin-\2 . . . c=3a ... 69°54' . . . 20° 6
ge,vom /S ...c=a ...74°19" ... 15°%¢
Mittel- V4 ... c=%a ...77°20' ... 12°40’

punkt ausf . . . c=%a ... 79°27' ... 10°33
gezahlt. (1 ...c=2a...81°0— ... g°—

~ Das Resultat der Versuche mit auf diese Weise
gestellten Fliigeln ist in Nro.5 der obigen Tabelle auf-
gestellt; daraus wird ersichtlich, dafs dieses schr
nahe mit jenem iibereinkommt, welches der vortheil-
haftesten Stellung der ebenen Fliigel entspricht. Nach-
dem aber die Fliagel dieses in Nro. 5 aufgestellten Ver-
suches in ihren Hilsen, in welche sie eingesteckt
waren, nach und nach so herumgedreht wurden, dafs
sie mit der Bewegungsebene Winkel bildeten, die um
3 und 6 Grade grofser als die vorigen waren, d. i.
naclidem ihre iufsern Enden eine Neigung von g bis
12, und dann von-12 bis 15 Grad erhalten hatten, so
wurde das Produkt im Verhiltnisse von 518 zu 527
“vergrofsert; und aus dieser unbedeutenden Differenz
der Produkte lifst sich schliefsen, dafs die Fliigel ihre
vortheilhafteste Stellung hatten, so wie sie im Ver-
such Nro. 7 oder bei jenem von Nro. 6 angewendet
" wurden., Baraus konnen wir zugleich sowohl fir
ebene, als fir krumme Fligel den Schlufs ziehed:
dafs eine Verdnderung von einem oder zwei Graden
in der Neigung der Fliigel nur eine kleine Diffe-
renz in der Wirkung oder dem Effekte hervor-
bringt , sobald dieser Neigungswinkel schon nahe
der bestmogliche war. ‘

- Die nach dem obigen Gesetze konstruirten Flia-
gel biethen dem'Winde eine konvexe Oberfliche dar;
da aber die hollindischen, und iiberhaupt alle jetzi-
gen Miihlenbauer die Fliigel so herstellen, dafs,
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obschon der Neigungswinkel der Querelemente vom
Mittelpunkt gegen das Ende des Fliigels (nach der
Bewegungsebene genommen) allmahlich abnimmt, dem
Winde dennoch eine konkave Fliche entgegengesetat
wird, so wurden auch Fliigel auf diese Art, und zwar
in den Versuchen von Nro. 8, g, 10, 11, 12 und 13
eingerichtet. Die Mitte des Fligels war gegen die
aufserste Sprosse um 12 Grad geneigt, der grifste
Neigungswinkel aber, der beiliufig auf ¥ des Fliigel-
halbmessers vom Mittelpunkte Statt fand, betrug 15
Grad. Nachdem diese Fliigel in den verschiedensten
Lagen versucht wurden, so schien jene in Nro. 11,
bei welcher das dufsere Ende des Fligels mit der
Bewegungsebene einen Winkel von 74 Grad bildete,
die vortheilhafteste zu seyn. Das Produkt, oder der
Effekt war 639, also im Verhiltnifs von g: 11 grofser
als jenes, bei welchem die Fliigel nach dem Maclau-
rin’schen Theorem gestellt waren. Dieses Produke,
welches doppelt so grofs als in Nro. 1 ist, ist zugleich
das 'grofste, welches fiir dieselbe Fliche aus allen
Versuchen hervorgeht; daraus folgt: dafs, wenn der
Wind auf eine konk ave Fliche wirkt, die Kraft
des sammtlichen Fliigels dadurch vergri/sert wer-
den kann, wenn gleich die einzelnen Querelemente °
nicht ihre vortheilhafteste Lage haben.

Smeaton fand aus vielen im Grofsen angestellten
Versuchen, dafs man die bestméglichen Resultate
fir den Effekt erhialt, wenn man den Querelementen
der Fligel die nachstehenden Neigungen gibt. Die
Fliigelruthe ist vom Mittelpunkte bis zum dufsern Ende
des Fligels in 6 Theile getheilt, von denen das erste
- vom Mittelpunkt gezihlte mit 1, und jenes, welches’
dem iufsern Ende des Fligels entspricht, mit 6 be-
zeichnet ist. ' ' o :
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. VVinﬁel mit  Winkel mit der
" Querelemente. der Achse. Beweg. Ebene.
R SN a2 ../...18]
\2 ... 70 ... 19
3.2 e 18 Miue des Flugels

A G h Ui a6
(5..',..77,},..‘--125 ‘
6.....8 ..... 7 aufseres Ende.
Nachdem nun auf diese Weise die beste Lage und
Stellung der Fliigel bestimmt war, so kam es noch
darauf an, zu untersuchen, welcher Vortheil aus der
Vergrofserung der Fligelfliche entspringe, wenn die-
Linge derselben ungeandert bleibt. Zu diesem Ende
wurden die Fliigel nach Nro. 8 und 13 gestellt, und
um die Fliche zu vergrofsern, an jedem Fligel zu
beiden Seiten ein dreieckformiges Segel von der Linge
der Fliigel, dessen Grundlinie der halben Fligelbreite
gleich kam," angefiigt; ‘dadurch war die Fliche im
Verhiltnifs von 4:5 vergréfsert. Diese Fligel wurden
in vier verschiedene, in Nro. 14, 15, 16 und 17 an-
gezeigte Stellungen gebracht, und man ersieht ans
den Resultaten obiger Tabelle, dafs die vortheilhaf-
teste davon jene war, bei welcherjedes Querelement
mit der Bewegungsebene einen Winkel bildete, der
um 2% © grofser als jener war, den dasselbe Element
mit dieser Ebene vor der. Vergrofsemng der Fliche
eingeschlossen hatte; - dieses geht aus dem Versuche
-in Nro. 15 hervor, bei welchem das Produkt von 820
jenes von 639 im Verhilnifs von 5: 4 ibersteigt, wel-
ches zugleich das Verhiltnifs der Vergréfserung der
Flugelfliche ist. Daraus folgt: dafs ein breiterer
Fligel einen grifsern Neigungswinkel erhalten solle,
und dafs es voitheilhafter sey, dern Fligeln an dem
- dufsern Ende eine grifsere Breite zu geben, als sie
der ganzen Lénge nach gleich breit zu nelimen.

‘Die Fliigel in Fig. 4 sind se angenommen, wie
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sié Smeaton nach seinen im Grofsen gemachten Ver-
suchen am vortheilhafiesten hielt; die Linge der dus-
sersten Sprosse betrigt § der Fligel- oder Ruthen-
linge, und diese wird von der Ruthe im Verhilinifs
von 3:5 getheilt. Das angetiigte Dreieck ist vom un-
tern Ende bis auf § der Linge mit diinnen Bretern,
das Ubrige, wie gewdhnlich, mit. Segeltuch iiber-
deckt. Die oben unter A aufgestellten Neigungen der
Querelemente sind aueh hier wieder anzuwenden, nur
zeigt die Erfahrung, dafs es besser sey,- diese Nei-
gungen cher kleiger als grofser zu nehmen.

. Es waren Mehrere der Meinung, dafs der Vor-
theil fir die Wirkung um so grofser sey, je mehr
Fliche die Fligel oder Sege]l dem Winde darbiethen;
sie haben daher vorgeschlagen, die ganze Fliche aus-
zufiillen, so zwar, dafs, wepn nach dem Vorschlage
von Parent jeder Fligel einen elliptischen Sektor
bildet, der auf die Fliigel wirkende Wind- oder Luft-
zylinder ganzlich aufgefangen, und dadurch fahig ge-
macht werde, den gréfsien Effekt hervorzubringen. -

Smeaton versuchte demnach auch in Nro. 18
und 19, in wie weit endlich die Wirkung, durch
Vergrofserung der Fliagelfliche, vermehrt werden
konne. Es wurden zu diesen Versuchen keine ebene
Fligel angewendet, diese auch nicht nach dem Vor-
schlage von Parent unter einem Winkel von 35° ge-
neigt, sondern sie erhielten jene Neigung, welche

den obigen Versuchen zu Folge solchen Fligeln zu- -

kommt; an dem idufsern Ende waren sie nahmlich un-
ter 12°, und dort, wo dieser Winkel am grofsten ist,
unter. 22° geneigt.

Der Versuch Nro. 18 gab ein Produkt von 1059,
welches im Verhiltnifs von 7:9 grofser, als das Pro-
‘dukt in Nro. 15 ist;” hingegen ist hier die Flugelfliche
schon im Verhiltnifs von 7: 12 vergréfsert. ‘



1 28

Der Versuch Nro. 1g gibt ein Produkt von 1165,
welches im Verhaltnifs von 7: 10 gréfser als im Ver-
such Nro. 15 ist;edagegen istdie Flichenvergrofserung
' durch das Verhilinifs von 7:16 gegeben.:

Wire demnach dieselbe Quantitat Segeltuch, wie
in Nro. 18, so verwendet worden, dafs die Fligel die
Form von Nro. 15 erhalten hitten, so wiirde anstatt
1059, ein Produkt von 138G entstanden seyn; und
.eben so wiirde man in Nro. 19, statt des Produktes
1165, jenes von 1860 erhalten haben. Daraus folgt
also, dafs iiber eine gewisse Grinze hinaus, durch
Vergrofserung der Fliche, der darauf bezogene Ef-
fekt vermindert wird; welches Herr Smeaton noch
durch mehrere Versuche bestitigte, demnach, dafs
in. dem Falle, in welchem der Windzylinder von
den Fligeln gdnzlich aufgefangen wird, daraus
nicht -der grofste Effekt hervorgeht, weil die hin-

" Lingliche Offnung’ fehlt, durch welche der Wind

entweichen mufs, sobald er seine Wirkung ge-
dufsert hat. '

Herr Smeaton bemerkt noch, dafs die bei grofsen
Windwmiihlen am meisten iibliche Gréfse und Form
der Fliigel, der Erfabrung zu Folge, jene sey, wie
sie i(lil den Versuchen von Nro. g und 1o angewendet
wurde,



mo. Y 1 ‘€1 ‘1t ot 6 L ‘ 'y e '3 "t

nc_«.ouc.cﬂc-mobmm.mo.m o.m._«_o.w.c... _ mv. em c.o
tot 101 —— - — — —_— l{g.¢ |¢ Y 16 Y4 v o1

—— g.ls:ot vgg ogr 9.y glex — w6l cm__ -_ bg %L V4

—_—— - - o ¥ g9 — hv v he
1 :ot 6.g:o1 g.lsiot Gog ogy Lh.Y goot go.gt oh.gr T Los g G s
gg:o1 69:01 — — — — — gbs Lgg LYY g9 96 ¥y ¥ ¢ T
£ g = 0 E

ws E 3 &3 s

R : Tog DN

Ee & 28 fg

1 . 3 - Es :

g8 & 1 3 - ) = e - &

3F e ) ® T

: ) . “aIMUIy JUId 9IINEP YINSIIA
\ a0paf §°] ajfaqe], uoBuioa Jop TI pun 11 ‘ot ‘oa)N ur oM ‘Sun(oig pun waog aqjasatp uaneq [eSnig a1q ‘g'N

‘u3[PYI0 NZ SIPUIA) $IP UINNBIPuUIMYISI SuIPaYIsIOA anj [eSnppulpp Jop uaBuny
-a1AA OIp WA ‘udpAnA IYovwod Jyoisqy J9p ur A1p ‘I[EYIud AYIMSIIA U AEy[usay oIp OyoPM

_ ‘N o [ 1.9 qe J

Jakeb. 4. polyt. Inst. VIIL Bd.



“130

II. Uber das Verhiltnifs der Geschwindig-
“ keiten derFliigel, wenn diese unbelastet,
und dann mit dem, einem grofstenE ffekt
‘entsprechenden Gewichte belastet sind.

Diese Verhiltnisse, so wie man sie aus den Ver-
suchen gefunden hat, die mit verschieden geneigten
und konstruirten Fligeln bei unverinderter Geschwin-

- digkeit des Windes gemacht wurden, ergeben sich
aus der Kolumne 10 der obigen Tabelle I.; woraus
hetvorgeht, dafs dieses Verhaltnifs ~von 10:7'7 bis
10:5'8 variirt. Das allgemeinste Ferhdltnifs aber
- ist sehr nahe wie 3:a2. .~ ‘
. Dasselbe Verhiltnifs findet sich auch noch bei
jenen Versuchen, bei welchen die Geschwindigkeit
des Windes verschieden war. So ersieht man aus der
Kolumneé 13 der vorigen Tabelle II., dafs dieses Ver-
haltnifs zwischen 10:6'9 und 10:5'9 eingeschlossen
/ ist. Es scheint jedoch im Allgemeinen, dafs durch
Vergréfserung der Kraft, diese mag durch eine Zu-
nahme derFligelfliche oder der Geschwindigkeit des
Windes erfolgen, das zweite Glied dieses V¢rlviltnis-
ses kleiner werde. - "

III. Uber das Verhilinifs der grofsten Be-

lastung, bei welcher die Fligel gerade

noch gehen kénnen, und jener, die dem
grofsten Effekte entspricht

Diese Verhiltnisse sind fur verschiedene Fligel-
fattungen und Neigungen derselben in der 11ten Ko-
umne der I. Tafel zusammengestellt ; woraus sich er-
,gibt, dafs sie von 10:6 bis 10:9'2 variiren. Be-
_riicksichtiget man aber blofs jene Reihe von Versu-
chen, in welchen ‘die Fliigel ihre vortheilhafteste
. Lage hatten, so bemérkt man, dafs dieses Verhaltnifs
zwischen 10:8 und 10:9 liegt, so, dafs man es
im Durchschnitt wie 10:8'3 oder 6:5 annchmen kann.

\
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Dieses letztere Verhiltnifs stimmt auch sehr nahe mit
jenem in der Kolumne 14, Tabelle II. enthaltenen
tberein; obgleich es im Allgemeinen scheint, dafs das
zweite Glied dieses Verhiltnisses abnimmt, wenn die
Fliagelfliche und ihre Neigung gegen die Bewegungs-

ebene zunimmt.

_IV. Uber die Wirkung der Windfliigel bei
verschiedenen Geschwindigkeiten
- des Windes *).

Rgg.el.x.

+  Die Geschwindigkeit der Windfligel,.diese
mogen unbelastet, oder-bis zum Maximum da.fgf-
- fekts belastet seyn, ist der Geschwindigkeit. des
Windes proportional ; vorausgesetzt, dafs Form
und Neigung der Fligel ungedndert bleibt.

Man sehe die Resultate der Kol. 4 und 5 der Ta-
belle II.

Regel a

Die dem grofsten Effekte entsprechende Bela-
stung ist etwas weniger als dem Quadrate der
Geschwindigkeit des Windes proportional; wenn
wieder Form und Stellung der Fligel dieselbe
bleibt.

Man vergl. die Resultate der 6. Kolumge in der
_ Tab. II. '‘Aus den Versuchen in Nro. 3 und 4 ist die-
~ses Verhiltnifs um 5% kleiner als das Quadrat, -

*) Wir stellen hier blofs im Zusammenhange die Regeln auf,
" die Smeaton aus seinen oben angegebenen Versuchen gezo-
.gen hat, 'und iibergehen, um nicht zu weitliufig zu werden,
die aus den Resultaten der oben aufgestellten Tabellen,ge-
nommenen Beweise dafiir,
. 9 x
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Regel 3. °

Die dem Maximum entsprechenden Wirkungen
derselben Fliigel sind etwas weniger als den drit-
ten Potenzen der Geschwindigkeit des Windes pro-
portional. _— .

Dieses folgt;zue‘rst aus der Verbindung der bei-
den ersten Regeln, und dann aus der Vergleichung

»

der Resultate in Kol. 8, “Tab. il

Regel 4

Die dem grofsten Effekt entsprechende Bela-

: ist dem guadrate , und die Wirkung der

Fligel dem Kubus der einer bestimmten Zeit zu-
Aommenden Umlaufszahl derselben proportionirt.

Diese Regel kann als eine Folge der drei vorher-
gebenden angesehen werden.

Regel 5.

Sind die Fliigel so belastet, dafs sie bel einer
gegebenen Geschwindigkeit des Windes den grofs-
ten Effekt hervorbringen, und nimmt fiir dieselbe
Belastung die Geschwindigkeit des Windes zu; so
_ist erstens, wenn die Zunahme der Geschwindig-
keit nur gering ist, die Effektszunahme nahe dem
Quadrat dieser Geschwindigkeiten proportional;
sweitens verhalten sich, wenn die Geschwindigkeit
des Windes doppelt wird, diese Wirkungen nahe
wie 10:274; betragen aber drittens die mit ein-
ander verglichenen Geschwindigkeiten mehr als
~das Doppelte von jener , bei welcher der grofste
Effekt hervorgebracht wird, so wachsen die Wir-
kungen nahe wie die einfachen Geschwindigkeiten
des Windes. : ' R
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V. Ober die Wirkung der Windfliigel bef

verschiedener Grifse derselben, wenn

Figar und Stellung ihnlicb, und die Ge-
schwindigkeit (ll)f. ;)Vindeo dieselbe
' eibt.

‘ RegefG.

Fiir der Form und Lage nach dhnliche Fli-
gel, ist die einer gegebenen Zeit entsprechende Um-~
laufssahl derselben ihrer Léinge proportional.

‘Regel.7.

Die dem grofsten Effekte entsprechende Bela-
stung , welche der Form und Lage nach dhnliche
Fligel in einer gewissen Entfernung von ihrem
Mittelpunkt -oder ihrer Umdrehungsachse tiber-
winden konnen, ist dem Kubus ihres Halbmessers .
proportional. ‘ .

Raégel 8.
_ Die Wirkung von Windfligeln, die der Ge-
stalt und Stellung nach dhnlich sind, ist dem
Quadrate des Fligelhalbmessers proportional.

" Daraus ergeben sich noch die zwei Folgerungen :
' \

Erste Folgerung.

Vergrofsert man die Linge eines Fliigels, ohne
rugleich auch seine Fliche oder die Quantitit des
Ségeltuches zu vergrofsern, so wird dadurch die Kraft
nicht vermehrt; weil das, was durch die Linge ge-
wonnen wird, durch die langsamere Umdrehung wie-
der verloren geht.
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,: o ._Z"Weite Fqlge'rung. -
- Vergrofsert man aber bei ungeinderter Breite
der Fliigel ibre Linge, so’ wiichst der Effekt wie diese
Linge. N .

VI. Uber die Geschwindigkeit eines dus-
sersten Punktes im Windfligel, im Ver-
gleich rur:Geschwindigkeit des Windes.
Regel o _

Die Geschwindigkeit des diufsersten.Endes der

- holldndischen sowokil als'der breiter auslaufenden
Windfligel, diese mégen nicht, oder bis zum Ma-

ximum des Effektes belastet seyn, ist betrdichtlich
grofser als die des Windes. - '

*Nach Kolumne 8, Tabelle I, ergibt sich aus den
in 53 Sekunden vollendeten 120 Umldufen und einem
Fligeldurchmesser von 3 Fufs, 6 Zoll, fir hollindi-
sche unbelastete Fligel, an ihrem dufsern Ende eine
Geschwindigkeit von 254 Fufs; die Geschwindigkeit
des anstofsenden Windes betrigt in diesem Falle
6 Fufs, also ist erstere Geschwindigkeit 4} Mahl gros-
ser als diese letztere. Eben so findet sich fur Fli-
gel, die bis zuni Maximum des Effekts belastet sind,
die Geschwindigkeit des dufsern Fligelendes 3; Mahl
grofser, als die Geschwindigkeit des Windes.

Die folgende Tabelle enthilt aus Tab. I. sechs
Beispiele iiber hollindische, und vier Beispiele iiber
breiter auslaufende Fliigel, die einem Winde von
. 6 Fufs Gesehwindigkeit unter verschiedenen Stellun-
gen ausgesetzt wurden; dann aus Tab. II. sechs Bei- .
spiele iiber hollindische Fligel, die-einem Winde von
verschiedener Geschwindigkeit unter mehreren Stel-
lungen ausgesetzt waren, : '
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~Tabelle IN,

welche die Verhiltnisse der Geschwindigkeit des sufsern .
Fligelendes zur Geschwindigkeit des VVindes enthilt,

g= Eg do Verhiltnifs der Ge-
] T8 S schwindigkeit des Win-
58 «H Ll des und jener des -
. "’a-;: 3 g _é.g.s dufsern Fligelendes.
e = £ge& g '
5 B2 23 o8 Unbelastet.  Belastet.
1 8 o° 6 o 1:4°a 1:33
2 9 3 6 o 1:4'3 1:2°8
3 10 5 6 o _— 1:7°5 .
4 n 9, 6 o 1:4 1:20
5 12 10 6 o 1:38 1:26 =
6 13 12 6 o 1:35 1:2:3 3
: . B
7 % 7Y, 6 o 1:43 1:2°6
8 15 10 6 o 1:41 1:26
9 16 13 6 o 1:4 1:33
10 17 15 6 o 1:335 1:2°3
11 1 5 4 4%/, 14 1:28
12 2 5 8 o 1:4°3 1:26
13 3 7’/1 4 4‘/2 —_— 1:2'8 'g
%, 4 .7/, 8 g —— 1:2307 M
15 5 10 4 4, —— 1:2°6 -1
16 6 10 8 9 1334 1:23 o
1. l 2. l 3. 4~ ‘ l 5. l 6. |

Aus dieser Sammlung von Beispielen ersieht man,
dafs wenn das iufsere Ende hollindischer Windfliigel
mit der Bewegungsebene parallel, also auf der Achse
" oder der Richtung des Windes perpendikulir ist, sp
wie dieses in England gewohnlich ausgefihrt wird,
so ist die Geschwindigkeit an diesem Punkte fir un-,
belastete Fliigel iiber 2 Mahl, fir solche aber, die bis
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zum Maximum des Effekts belastet sind, iiber 3 Mahl
grofser, als die Geschwindigkeit des Windes; befin-
den sich aber die hollindischen, oder die sich erwei-
ternden Fligel in ihrer besten Stellung, so ist diese
Geschwindigkeit fur unbelastete Fligel 4 Mahl, fir-
- eine Belastung aber, die dem Maximum des Effekts
entspricht, fur die hollindischen 2'7, und fir die
breiter auslanfenden Fliigel 2°6 Mahl grofser, als die

d_es Windes. '

. )

-+ Daraus lifst sich zugleich ein Verfahren ableiten,
aus der heobachteten Geschwindigkeit der Windfli-
gel die Geschwindigkeit des Windes zu bestimmen ;
denn da die Linge der Fliigel so wie die in einer ge-
wissen Zeit vollendeten Umliufe derselben bekanat,
also dadurch auch die Geschwindigkeit ibrer dufsern
Punkte gegeben ist, so darf diese nur durch die nach-
stehenden Zahlen dividirt werden, um dic Geschwin-
digkeit des Windes zu erhaltén.

Diese Theilungszablen sind, fir : :
hollindische Fligel in ihrer gewshnli- { unbelastet 42,
chen Lage ., . . . ., . , {'bela,stet . 33;
hollindische Fligel in ihrer vortheil- § unbelastet 40,
haftesten Lage » + + (belastet . 277;
breiter auslaufende Fliigel in ihrer § unbelastet 4.0,
vortheilhaftesten Lage, ., . | belastet . 2.

Aus der Anwendung dieser Methode gehen fol-
gende Resultate hervor, Setzt man die Fligellinge
g‘leioh- 3o Fufs, wie dieses in England meistens der
~ Fall ist, und nimmt an, dafs sie bis zum gréfsten Ef-
fekt belastet sind, was gewshnlich bei Kornmiihlen
eintrifit; so findet man, dafs wenn die hollindi-
sclien Fligel in ihrer gewbdhnlichen Stellung drei
Umdrehungen in einer Minute machen , die Ge-
~ schwindigkeit .des Windes zwei englische Meilen

in einer Stunde betrdigt.
p :
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Machen sie in ihrer vortheilhaftesten Stellung
vier Umdrehungen in einer Minute, so legt der.

Wind einen Weg von vierMeilen in einer Stunde
zurick.

Wenn endlich die nach aufsen breiter were
denden Fligel, in ikrer vortheilhaftesten Stellung
sechs Umdrehungen in einer Minute machen, so
ist die Geschwindigkeit des Windes fiinf Meilen
in einer Stunde.

Die folgende Tabelle wurde Herrn Smeaton von
seinem Freunde Rouse mitgetheilt *); Smeaton be-’
merkt hieriiber, dafs sie mit sehr vieler Sorgfalt nach
einer betrichtlichen Anzahl von Versuchen konstruirt

“zu seyn scheine; nur meint er, dirfie jenen Versu-
chen, bei welchen die Geschwindigkeit des Windes
melir als 50 Meilen in einer Stynde betragen hatte,
nicht dasselbe Zutrauen geschenkt werden, welches
jene Versuche verdienen, bei denen diese Geschwin-
digkeit Lochstens 50 Meilen und darunter war.

Auch kann bemerkt werden, dafs die in der Ko-
lumne 3 angefithrien Zahlen, welche die Stirke des
Windes ausdriicken, nach der Regel kalkulirt sind,
dafs diese Stirke dem Quadrate der Geschwindigkeit
des Windes proportionirt sey; welches fir mifsige -
GeschwindigEei'.en so ziemlich mit der Erfahrung
ibereinstimmt. :

*) Herr Rouse, von Harborough in der Grafschaft Leicester, hg-
schiftigte sich schon einige Jahre friiber als Smeaton mit
Versuchen iiber die Geschwindigkeit und Stiir.l(e des egen
ebene Flichen und Windfliigel anstofsenden \_/V;ndes. Gleich-
zeitig erfand Herr Ellicot eine Maschine, dieselbe, w_elcho
. hernach dep berithmten Robins zu seinen Versuc‘_h.en ¢!|ent_e.
um den Widerstand, welchen ebene Flichen, die slch_m
der Luft bewegen, erfabren, zu bestimmen. Die Maschine
von Rouse hatte mit dieser sehr viele Ahnlichkeit, obschon
keiner des andern Maschine friiher gesehen hatte. .
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welche di¢ Geschwindigkeit und Stirke des Windes nach

. seiner Benennung enthilt.
Geschwindig- .8 5
hoit V:::'W m. ¢ Ggwﬁhnliphe Benennung
. & der Stirke des
S 53 .
g - Windes.
] ]
= 5
@ ~ e
S 1°47  *005 kaum merkbar,
‘s 293 ‘o020
2 g.go “044 gerade merkbar,.
) i 7 .079 ‘ 4 - .
& o33 w33 f 0 sanfter angenehmer Wm@.
1o ;::‘;Z 1:[:?:/ -oin angenehmier frischer Wind,

‘ein sehr frischer VYind.

ein starker VVind.

»
o
»
P30
=
°
(=
[o-]
N Nt e e

ein sehr starker VVind. -

.50 #7335 12300 ein Stufm, ,

6o 8803 1715 ein starker Sturm,

80 119°36 31490  ein Orkan.

100 146°70 4y'200 ein Orkan, der Biume entwur-"
zelt und Gebiunde niederreifst.

. s, 3.

VIL. Uber die absolute Wirkung, die der

Wind bei einer gegebenen Geschwindig-

keit auf Fligel hervorbringt, die der
Grofseund Lage nach bestimmt sind.

‘Die Praktike r haben bemerkt, dafs wenn die hol-
landischen Fliigel bei ihrer gewohnlichen Stellung 13
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Umdrehungen in einer Minute machen, die Wind-
miihle ' dann ‘eine mittlere Arbeit liefert; nach dem
Vorhergehenden aber betrigt in diesem Falle die Ge-
schwindigkeit des Windes 82 Meilen in’ einer Stunde;,
oder 12} Fufs in -einer Sekunde, und dieser Wind
wird gewéhnlich »ein lebhafter, frischer Wind« (vent
bon frais, fresh gale) genannt. -

Die Versuche, welche in Tabelle II. unter Nro. 4
anfgestellt sind, warden bei einem Winde von 83 Fufs
Geschwindigkeit gemacht; hitte diese Geschwindigs-
keit 123 Fufs betragen, so wiirde, der dritten Regel
2u Folge, der Effekt drei Mahl grofser seyn. :

Diese in Nro. 4, Tab. II. aufgestellten Versuché
zeigen, dafs bei einer Geschwindigkeit des Windes
von 83 Fufs, die Fligel in einer Minute 130 Umdre- -
hungen bei einer Belastung von 17°52 Pf. machten.
Da nun nach einer diesen Versuchen vorhergegangenen
Betrachtung gefunden wurde, dafs durch 20 Umdre~
hungen dieser Fligel die Wagschale sammt dem be-
lastenden Gewichte um 11'3 Zoll gehoben wird, so
wiirde diese Hubhohe fir 130 Umdrehungen 7345
Zoll betragen, welche Hohe, mit 17°52 multiplizirt,
eih Pro_duit von 1287 fir den Effekt hollindischer

“ Fliigel in ihrer vortheilbhaftesten Stellung, bei einer
Geschwindigkeit des Windes von 8} Fufs, gibt. Wird
also dieses Produkt drei Mahl genommen, so erhalt
man 3861 Pf. fiir den Effekt derselben Fligel, wenn
die Geschwindigkeit des Windes 12} Fufs betrigt.

Nach Desagulierskann dieKraft eines Menschen,
der mehrere Stunden hinter einander arbeitet, jener
gleich gesetzt werden, die néthig ist, um eine Quan-
titit Wasser von 63 Gallons (gleich einem hogshead)
auf eine Hohe von 10 Fufs in einer Minute zu heben;
oder wenn man das Gewicht des Wassers in Pfun-
den des avoir- du - pois - Gewichtes, und die Hubhihe
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nach Zollen ausdriickt, so erhilt man dafiir ein Pro-
dukt von 76800 Pf., welches neunzehn Mahl grofser
als das obige Produkt ist, das den Effekt der Fligel .
‘ausdriickt, die von einem Winde, der 12} Fufs Ge- |,
schwindigkeit hat, bewegt werden. Wird demnach,

der achten Regel zu Folge, die Quadratwurzel aus 19,

d. i. 436, mit a1 Zoll, nihmlich der Linge derFli- _
gel, welche den Effekt von 3861 Pf. hervorbringen,
multiplizirt, so erhilt man g1°56. Zoll, oder 7 Fufs,

2% Zoll fiir die Lange oder den Halbmesser hollindi-

scher Fliigel, die bei. ihrer vortheilhaftesten Stellung

- einen Effckt hervorbringen, der der mittlern Kraft ei-

nes Menschen gleich kommt *). Erbalten sie aber

‘ihre gewdhnliche Stellung, so mufs diese Linge noch,

wie sogleich .gezeigt werden wird, im Verhaltnifs von

V 443:V639 vergrofsert werden.

Es verhalten sich nihmlich die grofsten Effekte
der in Nro.8 und 11, Tabelle I. aufgestellten Ver-
suche, wie 442:639; nach der achten Regel aber
sind die Wirkungen der Fliigel von verschiedenen
Lingen oder Halbmessern, dem Quadrate dieser Halb-
messer, also auch die Quadratwurzeln aus diesen
Wirkungen, den einfachen Halbmessern proportio-
nal, daher hat man die Proportion: \/Z 2:V639
=g1-56:110° 14=9' 2., Nach den Versuchca in
Nro. 11 und 15 der Tabelle I. haben wir fiir breiter

‘*) Diese Annahme fiur die Hraft eines Menschen ist offenbar,
" " wenn er mit Ausdauer arbeiten soll, su grofs, indem man
in diesem Falle seine Wirkung nur so ia Anschlag bringen’
darf, dafs er, bei einer Kraft von a4 bis 30 W. Pfund, mit
einer Geschwindigkeit von. a bis a*a W. Fufs in einer Se.
kunde hinter einander arbeiten kann, dergestalt, dals man
sein mechanisches Moment (Effekt fiir eine Sekunde) héch-
stens auf 30><2'2==66 Pf. rechuen darf. Wird die obige
Zahl 76800 durch 1a getheilt, um die Geschwindigleit eben-
falls in Fufsen auszudriicken, so erhdlt ‘man 0400 Pf. fur
eine Minute, oder 106:6 Pf. des avoir-du - pois-Gewichts,
also nahe 86 Pfand des Wiener Gewichts fiir den Effekt in

w... eciner Sekunde. P L
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suslaufende Fligel, Y820:v63g=91'56: 80'8=684;

dergestalt, dafs wir die Lingen verschiedener Wind-
fiagel, die mit den in den Versuchen gebrauchten
cine ahnliche Form haben, und deren Wirkung der
mittlern Kraft eines Menschen gleich kommt, in run-
_den Zahlen erhalten: .

fir hollindische Fliigel in der gewshali-

- chen Stellong . . . ., . . .9 Fub
fir hollindische Fliigel in der vortheilbaf-
testen- Stellung . . . . .8 »

for breiter werdende Fliigel in der besten
Stellung . , . . . . . . . .9

Gesetzt nun es betrage der Halbmesser- oder die
Linge eines Fliigels, der dem, im Versuche Nro. 14
und 15 Tab. I, angewendeten Modelle gemafs . brei-
wr auslauft, 30 Fufs; so wird man 30 durch 7
theilen, und vem Quotienten 428 das Quadrat neh-
men, welches 183 gibt; und dieses wird nach der
siecbenten Regel die Kraft eines dreifsigfiifsigen Flii-
Fl. in Bezug eines siebenfiifsigen ausdriicken, d.i.
dar eine mittlere Arbeit wird die Kraft eines dreifsig
Fufs langen Fligels der von 185 Menschen, ‘oder
von 3} Pferden gleich kommen, wenn man die Kraft
von funf Menschen auf eine Pferdkraft rechnet. Da
ferner der Effekt hollindischer Fliigel, in ihrer g¢wéhn-
lichen Stellung, bei derselben Linge, im Verhiltnifs
von -820: 442 geringer ausfillt, so wird die Wirkung
eines solchen Fliigels kaum der von zehn Menschen, -
~ oder von zwei Pferden gleich kommen.

Herr Smeaton figt endlich seinen Versuchen und
"aufgestellten Regeln noch die Bemerkung bei, dafs
diese Rechnungen nicht blofs spekulativ, sondern im
Grofsen recht gut anwendbar und brauchbar seyen,
wie er, dieses zu erproben, vielfache Gelegenbeit
haue. So beobachtete er in.einer Ohlmihle, bei
welcher' die breiter auslaufenden Fliigel einen Halb-



142
- messer von dreifsig Fufs hatten, und welche zur Be-
‘wegung zweier vertikaler Miihlsteine zur Zerquet-
schupg des Riibsamens bestimmt waren, dafs, wenn
die Flugel eilf Umdrehungen.in einer Minute machten,
in welchem Falle, nach der Bemerkung VI, die Ge-
schwindigkeit des Windes beiliufig dreizehn Fufs be-
trug, diese Miihlsteine sieben Umliufe in einer Minute
. machten; wihrend zweiPferde dieseSteine in dersel-
ben Zeit kaum 3} Mahl herumzubringen im Stande
waren. Auch, fihrt Smeaton fort, wurden die Vor-
ziige der breiter auslaufenden, iiber die gewdhnlichen
hollindischen Fligel, nicht nur an ganz neu angeleg-
‘ten Miiblen, sondern auch dort erprobt, wo sie an
- die Stelle der letztern gesetzt wurden, '

‘Einige von Herrn Coulomb" iiber die Wind-
' miihlen angestellte Beabachtungen.

Wir wollen endlich noch einige Beobachtungen
~ anfiihren, die der bekannte Coulomb, dem' die %ea-
turwissenschaft schon so viele schitzbare Versuche
verdankt, auch iiber Windmiihlen im Grofsen gemacht

hat *). ’

Herr Coulomb machte seine Beobachtungen an
den Windmiihlen zu Lille in Flandern, deren Bauart
- ganz mit den hollindischen Miihlen iibereinkommt,
und die, blofs durch oft wiederbohlte Versuche,
jetzt auf dem hochsten Grad der Vollkommenheit zu
stehen scheinen. Da sich ferner unter allen Gattun-
gen von Mihblen die Stampfmiihlen fir die Bestim-
mung des Effektes am besten eignen, so wurdep
diese. Beobachtungen an solchen Miihlen, die den
Riibsamen stampfen, um daraus Ohl zu gewinnen, und
die noch iiberdiefs hinsichtlich ibrer Dimension und
Lange der Flugel, sowohl unter einander, als auch

*) Man sehe Théorie des Machines simples etc. Par C. A. Cou-
lomb , Chevalier de Saint-Louis etc. etc. Nouvclle Edition.
Paris 182, pag. 298. ' ..
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mit den Kornmiihlen dieser Provinzen iibereinstimmen,

-angestellt.

Die Haupt-Dimensionen einer solchen Miihle sind
folgende:

Die Fliigel haben von dem Ende des einen, bis
sz dem Enge des entgegengesetzten Fliigels, eine
Lange von 76 Fufs ; die Breite der Fliigel betrigt etwas
weniges mehr als sechs Fufs, wovon fiinf Fufs mit Lein-

“wand iiberspannt sind, die auf einem Rahmen befe-

stigt wird, und ein Fufs mit leichten Bretern belegt
ist; die Zusammenfiigungslinie der Breterverschalun

mit dem Segeltuche, oder der Leinwand, bildet gegen
die Windseite zu, am Anfange des Fliigels, einen
me-klich hohlen Winkel, der sich gegen das dufsere
Fode hin immer mehr verliert, und endlich dort ganz
‘wrschwindet. Zugleich ist hinter diesem konkaven
Winkel die Fliigelruthe, welche den genannten Rah-

“men unterstiitzt, angebracht Die Segel- oder Flii-
.gelflache bildet eine krumme Fliche, fiir deren Zug

oder Bestimmung die Miihlenbauer keine festgesetzte
Regel haben, und sie betrachten diesesals ein Ge-,
heimnifs ihrer Kunst. Herr Coulomb meint von der
Wahrheit wenig abzuweichen, wenn er die Fligel-
fliche als aus geraden, auf der Ruthe perpendikulir

-stehenden Linien zusammengesetzt annimmt, deren

Endpunkte dem gedachten, von der Vereinigungslinie
gebildeten, konkaven Winkel entsprechen, und die za- .

‘gleich so gestellt sind, dafs am Anfange des Fliigels,

auf eine Entfernung von sechs Fufs von der Fligel-
achse, die gerade Linie mit.der Achse einen Winkel
von Go Grad bildet, und dafs dieser Winkel am
Ende des Fligels bis 78 oder 84 Grad zugenommen
hat, je nachdem die Fliigelachse gegen den Horizont
mehr geneigt ist. : :

Die Fliigelwelle oder Achse, die gegen den Hori-,

)
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.sont.awischen 8 und 15 Grad geneigt ist, hat sie-
ben quer durchgehende Pfosten, von 42 Zoll Linge,
so, dafs dadurch vierzehn Diaumlinge gebildet werden,
die um die Welle herumsitzen, und die sieben Stam-

sfer abwechselnd heben, welches bei jeder Umdre-
Eung der Welle zwei Mal geschieht.

Von den sieben Stampfern sind fiinf aus Eichen-
holz hergestellt, -die gewéhnlich eine.Linge von 20
_bis 22 Fufs, und einen Querschuitt von g auf 11 Zoll
.im Gevierte haben, und die noch iiberdiefs mit einem
,eisernen Schuh von fiinfzig bis sechzig Pfund im Ge-
,wichte, beschlagen sind; sie sind dazu bestimmt, den
_Samen zu zermalmen, und haben jeder ein Gewicht
‘von beiliufig 1020 Pfund. Die zwei andern Stampfer

haben dieselbe Linge, aber nur einen Querschnitt

von sechs bis sieben Zall im Gevierte; sie dienen, Keile
- gu schliefsen und zu éffnen, um durch diese Pressiing
.das Ohl anszuziehen, und kénnen bei finfhundert
.Pfund wiegen. Von diesen beiden letztern-Stampfern

ist nur immer einer in Thitigkeit; dagegen wirken,
. bei hinreichendem Winde, die funf erstern immeér zu-
sammen.

Bei den folgenden Beobachtungen wurde die
Geschwindigkeit des Windes immer dadurch bestimmt,
dafs zwei Beobachter, die in der Richtung des Win-
des auf einer kleinen Anhéhe standen, und um 150 Fufs
von einander entfernt waren, die Zeit hemerkten, die
eine leichte, vom Winde getriebene, Feder brauchte,
um diese Entfernung zurickzulegen *). ’

Beobachtung I :

~ Der Wind hatte eine Geschwindigkeit von siebe
Fufs in einer Sckunde ; bei freiem Gange der Miihle,

- %) Diese sebr einfache Art, die Geschwindigkeit des Windes zu
. messen, diirfte wohl unter allen Methoden, beci denen man
sich der kiinstlichen Windwagen oder Windmesser (Lnemo-
meter) bedient, auch hinsichtlich der zu erreichenden Ge-
nauigkeit, den Vorzug verdienen.
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bei welchem nihmlich kein Stampfer in Bewegung ge-
setzt wurde, machten die Fligel 5 Umdrehungen in
einer Minute; als aber einer von den 1020 Pfund schwe-
ren Stampfern in Thitigkeit versetzt, nahmlich bei. je-
dem Umlaunfe der Fligel zwei Mahl auf eine Héhe von
achtzehn Zoll gehoben wurde, so erhielten die Flix
gel kaum noch drei Umdrehungen in einer Minute.

Beobachtung IL..

.- . Der Wind hatte eine Geschwindigkeit von zwalf -
bis dreizehn Fufs; die Fligel machten in einer Minute
sieben bis acht Umlinfe , und ‘setzten zwei Stame

fer von 1020, und einen von 500 Pfund in Bewegung,
Bei diesem Grade der Bewegung kann die Miihle in-
nerhalb 24 Stunden nur eine Tonne, oder 200 Pfund
Ohl liefern,

Beobachtung IIL

Die Geschwindigkeit des Windes betrug zwans
2ig Fufs; die Flugel liefen in einer Minute dreizehn
Mahl um, und bewegten die fiinf Stampfer von 1020
und einen von 500 Pfund Gewicht; die vier Fligel
trugen ihre vollen Segel, und es wurden binnen 24
Stunden 3% Tonne Ohl erzeugt. Dieser Grad der
Geschwindigkeit des Windes scheint der Maschine am
zutriglichsten zu seyn, wenigstens zicht der Aufseher
oder Werkmeister ihn vor. Dieser Wind blist ge«
wohnlich sehr gleichformig, die Mihle geht dabei
mit vollen Segeln, ohne dafs fir diese oder das Ge=
- riste etwas zu befiirchten wire,

Beobachtung IV.

‘Der Wind blist heftig, und zwar mit einer Ge=
schwindigkeit von 28 Fufs; die Mithlaufseher sind ge=
zwungen, sechs Fufs Segel an dem Ende ciues jeden
Fliigels einzuziehen ; die Flugel machen in eiver Mi-
nute siebzehn bis achtzehn Umliufe, und die Mihla

Jahrh, d. polyt. Inst. VIII. Bd. : . 10
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ljéfert innerhalb 24 Stunden nahe an fiinf Tonnen Ohl;
dabei sind die fiinf Stampfer von 1020, und einer von
500 Pfund Gewicht in Thitigkeit.

B'eobaclitung Y.

- Die Getreidemiihlen, die so eingerichtet sind,
dafs der Liufer bei einer Umdrehung Eer Fliigel finf
Umlaufe macht, fangen nur dann eine Bewegung an,
wenn die Gesch vindigkeit des Windes wenigstens zehn
bis zwolf Fufs betragt; ist die Geschwindigkeit des
Windes achtzehn Fufs, so erhalten die Fliigel eilf bis
2zwolf Umdrehungen in einer Minute, und dann kann
eine solche Mihle acht bis neunhundert Pfund Korn
in einer Stunde mahlen, ohne jedoch zu beuteln. ' Es
ist ‘hier zu bemerken, dafs bei dieser‘Geschwindigkeit
"des Windes die Fliigel der Ohlmiihlen ebenfalls eilf
bis zwélf Umdrehungen in ciner Minute machen; der-
gestalt, dafs man sehr leicht das mechanische Mo-
ment fiir die Kornmiihle erhilt, wenn man den Effekt,
den die Ohlmiihle bei dieser Geschwindigkeit des Win-
des hervorbringt, berechnet. *

Tragen die Fliigel bei einer Geschwindigkeit des’
Windes von 28 Fufs ihre vollen Segel, so machen
sie oft bis 22 Umdrehungen in einer Minute, und
kénnen in einer Stunde bei 1800 Pfund Mehl mablen.
Die Miihlen sind sehr biufig bei diesem Grad der Ge-
schwindigkeit des Windes' im Gange, trotz des gros-
sen Hitzgrades, welchen das Mehl beim Austritt aus
dem Bodenstein erhilt; jedoch sind die Miiller als-
dann gezwungen, von Zeit zu Zeit mit der Getreid-
gattung zu wechseln, um jhre Miihlsteine, wie sie
sagen, aufzufrischen *). ' '

- %) Herr Coulomb bemerkt, dals die angefiihrien Daten das
Resultat aus sehr vielen Beobarhtungen seyen, die an Wind-
miihlen gemacht wurden, welche au§ gewohnliche Weise von
den Aufsehern oder Werkmeistern behandelt wurden. Um

., . luber di¢ Theorie der Windmiihlen, mehr in's Reine zu kom-
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- - Nachdem wit nun auf diese Weise die vorziig-
lichsten Versuche und Beobachtungen iiber Windmiih«
len angefuhrt haben; wollen wir noch zum Schlusse
dieses Gegenstandes eine kleine Vergleichung der-
telben mit unsern aufgestellten Formeln enstellen *),
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men, wollte Coulomb eigéne Versuche dariiber anstellen,
und es ist nur su bedauern, dafs falsch verstandener Eigens
nute oder Eifersucht der Miihleneigenthiinier dieses vertitelte;
sie wollten ibm niibmlich eine Solche Miihle auf einige Mo:
nathe blofs delshalb nicht iiberlassen, weil sie es mit ihrem
Interesse unvertriiglich fanden, dafs Jemaid mit wenigem
Rechnen im Starde seyn sollte; den Effekt und dén daraus
cntspringenden Gewinn ibrer Maschine herauszubringen:

- Merkwiirdig ist endlich der Umstand, dafs Coulomb
bei eihem niittlern Winde, von achtzehn bis zwanzig Fuls Ge:
schwindigkeit, mehr als fiinfzig Windmiiblen, die in éinem Um-
~kréisé von 1/, Meile um Lille liegen, durchgehends eine gleiche
‘Wirkung hervorbringen sah, obschon mebrére kleine Abivei-
chungen in der Konstruktion, sowobl in der Anordnung der
Fliigel, als Neigung ihrer Achse Statt hatten; worbus sich
allerdings schiiefsen lifst; dals diese Mtihlen insgtsammt einem
Maximum des Effekts entsprechen, welchen Zustand der Voll-
kommenheit die Praktiker epdlich, durch viele Effdhrungen
und Versuche, in diesen Maschinen hervorgebracht baben.

®) Man kinnte endlich auch derVersuche erwibnen, die Fuler
in seinem gedachten Mémoire von 1756 anfihrt, welché

. mniébmlich in Hblland an einer Windmiihle gemacht wurden,
und wovon Euler die Resultate durch Herrn Lulof, damabs
ligen Professor auf der Universitit zu Leydén, und Mitghied
*. der Berliner Akademie, erhalten batte.” Dicsen Versuchen
zu Folge, konnte eine Miihle, bei der jeder Fliigel 43 Fufs
Linge und 51/ Fufs Breite hatte, in einer Mihuteé 1500 Hu-
bikfufs Wasser auf ¢ine Hohe vom vier Fufs heben; dabei
betrug die Geschwindigkeit des Windes ungefibr dteilsig
Fuls in einer Sekunde, und die Neigung der Flilgel gegen
die Richtung dés Windes variirte swischen dem innern und
tiufsern Eride desselben auf eine solche Weise, dafs radn-den
mittlern Neigungswinkel su §3 Grad annehmen kanri. Diesd
Versuche zeigten gugleich, dafs dér Effekt diéser Miille
keineswegs dem Kubus der Gesclwindigheit des. Windes;
wie es die gewihnliche Hypothese erfordert, sondern; dafs
er ziemlich nabe dem Quadrate dieser Géschwindigkelt pros
portionirt sey; so wie auch die Smeuton’schen Verstiche (Re:
gel 3) den Effekt kleiner als die dritten Potenzen dieser Ge-
schwindigkeit geben. Lulof selbst bemerkt iiber diesen Punkt,
dafs der Effekt nur etwas mebr als dem Quadrate der Ge-
schwindigkeit proportional sey, und dals dewnach, was schon
an und fiir sich wahrscheinlich wary and darch unsere oben

io *
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" Nach der ersten Benierkung der Smeéaton’schen
Versuche sollen ebene Fliigel gegen die Achse eine
Neigung von 72 bis 75 Grad erbalten, welche Be-
merkung so gut, als man dieses nur erwarten kann,
mit der, dem grofsten Effekte entsprechenden, Nei-
gung ¢, die aus der oben aufgestellien Bedingungs-
gleichung (¢) erfolgt, iibereinstimmt. Da jedoch die-
ser Winkel sowohkvon der Geschwindigkeit des Win-
des als jener der Fliigel abhingt, so lafst sich natiir- -
lich keine allgemeine Regel fur diese Neigung aufstellen.
Da ferner diese Neigung ¢ in der Gleichung (g) blofs
von dem Verhiltnisse —Z,—abh{mgt, so wollen wir diese

.Gleichung () mit der einem Maximum des Effekts ent-
sprechienden Gleichung (p) verbinden, d.i. aus den
(gleich,un'ggn : " :

.tan_g." <p-- ,}% tahg." <p+(~}%;—— 2) tang. o+ % ;= o
" ‘und grl.té‘i.'_‘.’ tang. p=05375 tang. ¢,

gund @ sucixeq. Man findet daraus

‘tang. q_)'—-—--oo,'“also .<p.‘==96° und daher ¢ =0,
welches wohl seine Richtigkeit hat, wenn man,” wie
wir schon oben bemerkt haben, den Widerstand der
Luft vernachlafsigt. Es mufs sich aber nothwendig
ein ganz anderes Resuliat ergeben, wenn dieser Wi-

in (o) aufgestellte Gléichung erwiesen wird, der Windstofs
. mach’ einem kleinern Verhiltnifs, als dem Quadrate der Ge-
- schwindigheit des Windes wichst:’

Auch nimmt. Euler aus diesen Versuchen den Beweis
fiir seine Behauptung,, dafs nihmlich die zewéhnliche Theo-
rie (die den oben beriicksichtigten zweiten Theil des Stofses
vernachldssigt) ‘den Windsto(s zu gering angibt, indem die
.Umlaufszeit der Fliigel zu 33/, Sekunden angcnommen, diese
Hypothese eine Wirkunf ibt , nach der dies¢ Miible in einer
Miaute nrr 7ty Kubik u%s Wasser auf die genannte Hohe
heben solite,, wibrend sie doch 1500 Kubikfui's, also nahe

. -das Doppelts hebt. - - s

i
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derstand .gehorig in Rechnung gebracht wird; und da
sich derselbe durch praktische Versuche weit richtiger
als theoretisch bestimmen lafst, so wollen wir, obschon
er micht abgesondert , jedoch immer mit verbun-
den bei den Versuchen vorkommt, umgekehrt,
aus den im Grofsen gemachten Erfahrungen, dafs
ebene Fliigel ihre vortheilhafteste Neigung bei- unge-
fibr 73% Grad erhalten, aus der Gleichung (p‘) bei
¢

¢

diesem gegebenen Werthe von ¢, dem Quotienten
suchen. ‘

Man findet daraus %==l 1'8146; es soll also die Ge~
schwindigkeit eines mittlern Punktes des Fligels, un-
gefihr 14 Mahl so grofs, als die Geschwindigkeit des
Windes seyn; welches sehr wohl mit der neunten Re-
gel der Bemerkung VI iibereinkommt, nach welcher
fir ein Maximum des Effekts, das dufsere Ende des
Fligels eine 3:3 Mahl so grofse Geschwindigkeit, als
- der Wind haben soll, und wornach also ein Punkt in

der halben Flagellinge eine Geschwindigkeit von 17
Fufs erhilt. ' ,

. . . e
Sucht man fiir diesen Quotienten .= 33, nach

der Formel (p’) die Neigung ¢, so findet man sehr
nahe, » =83° welches ebenfalls mit der von Smeaton
in 4 aufgestellien besten Fliigelstellung fiir das dufsere
Ende desselben iibereinstimmt. ;

- Theiltman die Fliigellinge in sechs gleiche Theile, .
und nimmt fur den dufsersten Pun‘kt._derselbgn g: 33,
so erhilt man nach der oben unter (r) aufgesteliten
Formel, fiir die vom Mittelpunkte gegen das aufsere

" Ende desFliigels hin gezihlien Querelemente, folgenda
Neigungswinkel mit der Fligelachse: .
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Co . Neigungs winkel.
1. Blement . . , ., ¢=07°54"
a. » o e g @_—:.750 20’
3. > v e e =959° 22’
h = e o o g $=§l°45'
© b, » e .« @=83°16
- 6, ¥ EREE R ‘P=8‘4° ol

\

Diese Angrdnung der Querelemente weicht zwar
in etwas von jener ab, die Smeaton fiir die beste unter
(A) aufstellt, indefs wird" ein, nach dieser Art kon-
struirter Fliigel, gewifs dufserst wenig von der Form
abweicher, fir welche ep einem gréfsten Effekte ent-

spricht*), : ‘

¢) In einem holllindischen Miihlenbuche (Architectura mechanioa
" @f Moalen:Bock van Eenige Opstallen van Moolens, Nevons
Hapne Gronden. Getekent door Pieter Linperch, Moa-
lenmaaker van Stokholm. Derde Deol. Te Amstertam. Folia)
- findet sich, (pag.3) unter dem Artikel: Beschryving hoe men
de Winscha op de Malen-roeden boren maet, eine mecha:
nische Regel fir die Stellung der Sprossen oder Windruthen,
wie sie dort auch heilsen; ?ﬁe darin besteht, dafs mittel.st
einer Schmiege (Schriigmals) nach und nach die Winkel, die
- dort in einer beigefiigten Zeichnung, jedoch obne alle Griinde
und Rechtfertigung, angegeben sind, gefafst, und nach. die-
ser Schrige oder gchiefe die Locher fir die Spréssen in die
Windrythe, in den gehérigen Entfernungen von einander,
eingebohrt werden.” Man findet diese Begcﬁ ebenfalls, sammt
. der zugehdrigen Zeichnung, in Leupold’s Schauplatz deg
Grundes mechanischer Wissenschaften angefiibrt; wo man
zugleich auch Biniges iiber den Bau der iibrigen Theile einer
‘Windmiihle nachsehen kann, dia igh hier iibergeben, und
mich, der Kiirze halber, nur auf den wichtigsten und Haupt-
bestandtheil, die Windfliigel nihmlich, beschrinken mufs.

Auch kann man iiber den sﬁm_mtlicheﬂ Bau der Wind-
miihlen Ernst’s Anweisung sum praktischen Miihlenbau, Sfig
Wlar und Zimmerleute, Leipzig 1818, nachsehen.
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V.

Ueber die Fabrikation des Papieres in’
China.

Yom Herausgeber.

Den Chinesen war das Papier frither bekannt,
als den Europiern. Den chinesischen Geschichtbii-
chern zu Folge wurde es unter der Dynastie Han,
gegen das Jahr 105 vor Ch. G. (unter dem Kaiser
'Han- Ho-ti) erfunden. Einem kaiserlichen Beamten,
Nabmens Tsai-liin, wird diese Erfindung zugeschrie-
ben; wenigstens hat er die -erste Anleitung zur Ver-
fertigung des neuen Stoffes bekannt gemacht. In den
frithesten Zeiten schrieb man in China auf diinne
glatt gehobelte Bretchen von Bambus, von verschie-
dener Linge und Breite, kien oder tse genannt, mit-
telst eines Griffels; spiter auf Seidenzeug mittelst des
Pinsels. Dieser Seidenstoff; genannt Kién -pe, wurde
eigens zu diesem Zwecke gearbeitet, und war theuer.
Die Erfindung Z%sai-lin’s, nach welchem das Papier
anfinglich 7%ai-liin-tschi genannt wurde, verbreitete
sich daher sehr schnell , und wurde in kurzer Zeit auf
diejenige Stufe der Vollkommenheit gebracht, welche
sie heut zu Tage noch besitzt. .

Das chinesische Papier, so wie es zum Schrei-
ben und Drucken verwendet wird, ist im Allgemei-
nen, und nach der Qualitit seiner Masse, vorziglicher -
als das europiische. Es ist sehr fein, und hat eine
glatte und véllig gleichférmige Oberfliche : riicksicht-
lich ,dieser Eigenschaften hat es Ahnlichkeit mit den
feinen Blittern der innern Rinde der Birken. Un-



153
eachtet der Feinheit seiner Masse ist es dennoch ver-
ﬁ'aﬂmifsmiifsig stark und steif: es vertrigt oftmahliges
Umbiegen, ohne zu brechen, wie dasbeste europiische
Papier ahnlicher Siirke; Eigenschaften, welche von
der grofsen Gleichférmigkeit seiner Masse herrithren.
Dasjenige europiische Papier, welches mit demselben
am meisten verglichep werden kann, ist dasin neuerer
Zeit verfertigte feine Strohpapier, welches man zum
Durchzeichnen von Plinen verwendet; letzterem fehlt
. jedoch die feine und glatte Oberfliche. Betrachtet,
man einen Bogen chinesigches Papier genauer, so ent-
deckt man, dafs die eine Fliche desselben glatter ist,
-als die andere, ein Umstand, welcher aus der Verfer- .
tigungsart dieses Papiers seine Erklirung erhalten wird.

Die Chinesen schreiben und drucken in der Regel
nur auf diese glatte Oberflache, " [hre Schrift ist ein .
Gemilde, das zu dem Verstande spricht; und es
_ scheint ihnen iberhaupt eben so unschicklich, ein
Blait Papier auf beiden Seiten zu beschreiben, als dem _
Eurapider, auf beiden Seiten desselben Blattes Zeich~
nungen oder Gemilde an entwerfen, Besteht cine
Schrift.aus mehreren Blittern, so werden die Bogen
so zusammengefaltet, dafs die weniger glatte Seite
nach innen kammt, und dann diese beiden Seiten so
beschrieben, oder bedruckt, als wenn sie Seiten eines
einzigen Blattes wiren, so dafs jedes Blatt der Schrift
oder des Buches also eigentlieh aus zwei Blittern be-
steht, deren Bug den vordern Rand ausmacht. Der
Ricken wird beschnitten, und mit geawirnter Seide
zusammengehefiet, S

.In diesem Umstande, dafs nur die eine oder
glatte Seite des Papiers beniitzt wird, welche glatter
Oberfliche iiberdem dem Schreiben der Karaktere mit
dem Pinsel forderlich ist, scheint der Grund zu lie«
gen, dafs die Chinesen ihr Papier so diinn als mog-
lich machen, indem bei dieser Verfahrungsart das

.



153

Durchscheinen des Geschriebenen oder Gedruckten

keinen Nachtheil hat. In der That ist dieses Papier "
meistens so diinn, dafs man es nicht ohne Undeutlich-

keit anf beiden Seiten beschreiben vder bedrucken

konnte. Es lifst sich nicht bezweifeln, dafs die feine

und héchst gleichformige Masse, aus welcher dieses

diinne Papier besteht, etwas dicker geschépft, ein

sehr vollendetes, auch zur Beschreibung auf beiden

Seiten geeignetes, Papier liefern miifste.

Um einen Vergleich iiber die Feinheit dieses Pa-
g'ieres anzustellen, habe ich, da mir keine gréfsere .
enge unpedruckten chinesischen Papiers zu Gebothe

stand, ein chinesisches Buch, welches aus g6 einzel-
nen Blittern, jedes 11 Zoll hoch und 7 Zoll breit,
besteht, gewogen: das Gewicht betrug 6! Loth. In
diesem Gewichte ist noch die Masse der Druck-
farbe begriffen, welche, da das Buch ziemlich eng
gedruckt ist, wenigstens auf % Loth angeschlagen
werden konnte. Eben dieselbe Menge von sehr feinem
hollindischen Briefpapier (van der Ley), welches bei-
liufig eben so durlhscheinend war, als das chinesische,
folglich auch nicht auf beiden Seiten bedruckt werden
kénnte, wog 13 Loth; ein feines englisches Velinpa-
pier (J. Whatman) 18 Loth. Ubrigens wird in China
nicht blofs ganz feines, sondern Papier von jeder Dicke
verfertigt, je nachdem es seine Bestimimung erfordert,
Die Farbe der Papiere selbstist sehr verschieden, und
sie kommen mit allen maéglichen Farben vor. Die ges -
wohnliche Farbe ist weifs, ins Gelbliche ziehend.

Die Chinesen verfertigen ihr Papier aus verschie-
denen Stoffen, je nachdem diese in einer ader der
andern Provinz dieses ungeheuren Reiches hiufig und -
wohlfeil einzusammeln sind. Inder Provinz Se-tchuen
wird Papier aus Hanf verferiigt; in Fo-kien und an-
dern Provinzen aus Bambusninde; anderwirts aus den ,
* jungen Zweigen der Baumwollepstaude; in den nord-
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Iichen Provinzen aus der Rinde des Maulbeerbaumes
. (morus alba) und des Papier-Maulbeerbaumes .(chin.

Tscho -ku); in der Provinz Tsche-kiang, aus Wei-
tzen- und Reifsstroh ; in Kiang-nan aus dem innern
' Gehiuse der'Kokons der Seidenwiirmer u. s. w.

Die jungen Zweige des weifsen Maulbeerbaumes -
gében bekanntlich eine dem Flachse ihnliche faserige
Substanz, die sich zu gutem Papier umarbeiten lifst.
Noch hiufiger liefert dieselbe die Rinde des'Papier-
maulbeerbaums, der swar in China und Japan ein-
heimisch ist, aber sich auch in Europa kultiviren liefse,
* da er auch in der Nihe von Peking wichst. Wenn
man seine Aste bricht, so l6set sich die Rinde in Ge~+
stalt langer Binder ab; sie ist fein, weifs, faserig und’
seidenartig, so dafs selbst ziemlich feiner Zeug fiir den
Sommer daraus verfertigt wird. Ein sehr grofser Theil
des chinesischen Papiers ist aus diesem Stoffe verfertigt.

Den grifsern Theil des Materials zur chinesischen
Papierfabrikation, besonders in den siidlichern Provin-
zen, liefert das Bambusrohr (Z%chu-tsé), da dieses
Gewichs in dem gréfsten Theile des Reiches ‘hiufig
kultivirt wird. China besitat daven sehr viele Varie-
titen, und die Verwendung dieses niitzlichen Rohres
ist fir die Bediirfnisse des hiuslichen Lebens und der
Kiinste sehr mannigfaltig. Die jungen Sprofslinge die-
ser Pflanze , wenn sie eben aus der 'Er(Ye hervorkom-
men, und daher noch ohne Rinde sind, sind eben so
zart als Spargel, und werden gleich diesem gegessen.
Es wird mit diesem Nahrungsmittel selbst ein bedeu-
tender Handel von den siidlicheren in die nordlichen
Provinzen getrieben. DieSpréfslinge werden der Linge
nach zerschnitten, eine Zeit lang dem Dampfe des
siedenden Wassers ausgesetzt; und dann getrocknet.
So zubereitet werden sie lange aufbewahrt und ver-
sendet, und in Peking genielst man dieselben das ganze

.
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, Jabr hindurch, unter verschiedenen Zubereitungen®). .
Wenn die jungen Sprifslinge weiter heranwachsen,
und sich allmihlich mit ihrer Rinde bekleiden, wel-
ches im Verlaufe des Jahres geschieht; so haben sie
bereits die faserige Textur des Holzes oder.Splintes
argenommen., und diese jihrigen Schafslinge (von der -
Dicke eines Armes und dariiber) sind das Material der

Papierfabrikation.- - S '

Nach den franzésischen Missioniren, denen man
fiberhaupt, mit weniger Ausnahme, alles verdanks, -
was man iiber die innere Beschaffenheit des, in jedér
Hinsicht so merkwiirdigen, chinesischen Reiches weifs, -
besteht diese Fabrikation in folgenden Operationen,
deren Beschreibung ich da, wo sie Liicken lifst, nach
eigenen Versuchen zu erginzen und deutlich znmachean
suchen werde. Vor etwa zwei Jahren nihmlich, als -
ich mir iiber diesen Gegenstand Aufklarung zu ver-
schaffen suchte, habe ich in Nachahmung der chine-
sischen Methode, Versuche im Kleinen mit den Rin-
den und dem Splinte verschiedener Baumarten ange-
stellt, auch dariiber in einer nahe gelegenen Papier- :
fabrik einen Versuch mehr im Grofsen vorgenommen. -
Ich glaube dadurch nicht nur die einzelnep Operatio-
men, sondern auch, was hier hauptsichlich néthig
war, die richtige Aufeinanderfolge derselben gehirig
aufgehellt zu haben. Wenn hier die Fabrikation des
Bambus-Papieres beschrieben wird; so braucht es

.iibrigens kaum einer Erinnerung, dafs auf dieselbe Art
auch dieRinde des Maulbeerbaums, so wie jede andere
* bastartige Rinde, behandelt werde.

Die vorher erwihnten, im Laufe des Jahres ger -
kommenen Bambus- Sprofslinge werden zuerst einer
Réstung oder Mazerirung unterworfen.© Man hat eine

%) Mémoires des Missionaires de Pekin, conc, les Chinois
* Tom. XI., pag. 353. .
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Grube, welche mit Steinen oder Ziegeln ausgemanert.
worden ist, vorgerichtet, deren Boden man mit einer
Lage von gebranntem Kalke bedeckt. Hieranf kommt
eine Lage von den Bambusrhren , dann wieder eine
Lage Kalk, und so abwechselnd, bis die Grube voll
ist. Man legt queriiber einige Bambus- oder andere
Holzstiicke, die man bei der Hand' hat, beschwert
diese mit Steinen, um das Ganze nieder zu halten, und
fillt sonach die Grube mit Wasser an. Das Kalkwas-
ser durchdringt die Substanz des Rohres, erweicht sie
und bereitet die Trennung der Fasern von dem sie ver-
bindenden extraktivstoffartigen Leime vor. Die Maze-
sirung, welche etwa vierzehn Tage dauert, ist hinrei-
ch/ens erfolgt, wenn einige herausgenommene Zweige
sich leicht von der griinen Rinde, welche die holzige -
Faser umgibt, trennen lassen. Sie werden nun aus
der Kalkgrube genommen, mit einem gisernen Schlagel
geschlagen, bis die griine Rinde abgeldst ist, welche
man auf die Seite schafft; und das Schlagen wird hier-
auf so lange fortgesetzt, bis die weifse und holzige
Substanz sich gehoérig zertheilt, und in eine Art von
Flachs verwandelt hat. Dieser wird hierauf an Sticken
aufgehingt, und an der Sonne getrocknet.

- Nachdem dieser Bast einige Zeit so der Luft und
Sonne ausgesetzt war, und dabei gebleicht worden
ist, so wird er newerdings in abwechselnden Lagen
mig Kalk in eine Grube oder einen Behilter eingelegt,
mit Wasser iibergossen, ‘und ferner der Mazerirung
iberlassen. ‘Man nimmt ihn hernach wieder heraus,
und schichtet ihn auf einer gereinigten Stelle in Hau-
fen auf, um dieselben einer Gihrung zu iiberlassen. -
Durch diese Operation wird der verhirtete Leim,
welcher noch die’ feinsten Fasern verbindet, aufge-
- schlossen, und auflaslich gemach. - L

Der so weit zubereitete Bambus - Bast wird hier-
.anf von diesen Haufen weg in grofie, uber dem Feuer
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befindlicheund mitWasser gefiillte Kessel gebracht, und
hier 24 Stunden lang gesotten; wihrend welcher Zeit
das verdampfie Wasser ersetzt wird. Wihrend die-
ses Siedens nimmt das Wasser eine bedéutende Menge
einer gummiartigen Substanz auf, die ihm cine schlei-
mige Beschaffenheit, etwa von der Konsistenz des Ho-
nigs, ertheilt.

Nach dieser Operation wird das Zeug aus dem
Kesscl genommen, und in fliefsendem Wasser még-
lichst gut ausgewaschen, um es von allen Kalktheilen,
die demselben noch anhingen kénnten, zu befreien.
Nach diesem Auswaschen, welches mit grofser Sorg-
falt bewerkstelligt wird, wird das Zeug in Kniuel zu-
sammengerolit, neuerdings in einen Kessel gebracht,
in welchem sich Aschenlauge (aus Asche von Reifsstroh)
befindet, und neuerdings einige Zeit hindurch gekocht.
Es wird dann herausgenommen, und in cinem Behilter
mit klarem Wasser ausgewaschen.

Dieses Zeug -wird nun bis zum letzten Zerstam-
pfen in Gruben aufbewahrt, welche in die Erde ge-
graben sind. Es wird hier lagenweise eingelegt, und
jede Lage mit einer Briithe besprengt, die man durch
Kochen von Erbsen mit Wasser erhalten hat.  Diese
Haufen werden bLestindig feucht erhalten, und daher
von Zeit zu Zeit mit klarem Wasser besprengt.

Zum Stampfen der nunmehr gehérig, zur feinsten
letzten Zertheilung der Fasern, vorbereiteten Papier-
substanz bedient man sich steinerner Mérsel, wo die
Masse so lange gestampft wird, bis sie zu einem fliis-
sigen Brei geworden ist. Die Stofsel sind von Holz,
und werden von zwei Menschen, mit Hilfe einer Schau-
kelvorrichtung, in Bewegung gesetzt..

". Dieser Papierbrei, oder dieses fliissige Ganzzeug,
wird .nun in’ die Papierbitte gebracht, welche aus
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etwas dicker gerathehen Blittern gelang es mit Vor-
sicht. Diese Blatter hatten Ahnlichkeit mit dem chine-

sischen Papier; nur wiren sie rauh in der Oberfliche,
und zeigten die feinen Eindriicke der Haare des Filzes.

Ausdiesen wiederhohlten Versuchen, mit welchen
ich andere, mit ganz feinem Leinenpapierzeuge ange-"
stellte, in Vergleichung setzte’, iibeszeugte ich mich,
dafs; die Abnahme des Papiers durch Filze bei der
chinesischen Methode nicht anwendbar sey, also auch ,
nicht Statt finden kénne. Diese Verfahrungsart taugt
nur fir ein Papierzeug mit lingeren Fasern, als das
nach chinesiscger Art bereitete hat, 'und daher nur
fiir Papier bis zu einem gewissen Grade der Feinheit.

- : 1
Da ich zugleich sah, - dafs die Oberfliche.dieser
feinen Papiermasse die feinsten Eindriicke des anlie-
.genden Kérpers wiedergibty so untersuchte ich nun-
mehr genau die weniger glatte Seite des chinesischen
" Papiers, um auvs der Beschaffenheit derselben auf die
Natur des Korpers schliefsen zu kénnen, auf welchen
dasselbe von der Form abgetragen wird. 4
- Auf dieser Seite entdeckt man ganz feine, nach
verschiedenen Richtungen parallel lanfende Eindriicke
oder Striche, deren Ganzes als ein feiner Abdruck
‘éiner, zwar sorgfiltig aber nicht vollkommen geebneten -
Fliche nicht zu verkennen ist. . Wenn man sich eine
Flache vorstellt, die mit Gips iiberzogen, mit einem -
Streichlineal abgeglichen, und noch zuletzt mit einem
geeigneten weichen Korper, z.B. einer weichen Biirste,
die ganz feine parallele Striche hinterlifst, abgerieben
worden ist; so stellt diese Seite in der That den Ab-
druck einer solchen Fliche vor. Die Eindriicke sind
tibrigens fein, und obgleich diese Seite des chinesischen
- Papiers weniger glattist, als die entgegenstehende;. so
‘ist sie doch immer noch so glatt, wie ein gewéhnli-
~ ches Velinpapier. . - E

)
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Ich hielt es hiernach fiir sehr wahrscheinlich, dafs
die Papierbogen unmittelbar auf den erhitzten Wiin-
den des, von den Missioniren beschriebenen Trocken-
ofens abgetragen werden, damit sie hier sogleich ab-
trocknen. Dic Versuche, die ich dariiber anstellte,
setzen diese Verfahrungsart aufser Zweifel.

Die kleinen, aus dem chinesisch zubereiteten Pa-
pierzeuge geschipfien Papierbogen wurden auf eine,
mit Kalk dick iibertiinchte, geebnete, und nach dem
Trocknen abgebiirstete erwirmte Fliche abgetragen:
der Bogen loste sich dabei sehr leicht von der Form,
und klebte sich an die Kalkfliche an. Nachdem der
Bogen beinahe trocken geworden, wurde er abgenom-
.men , was sehr leicht geschah, und mekrere solcher
Blatter iiber einander gelegt und geprefst. Dieses Pa-
-pier zeigte auf der Seite, welche mit der Kalkfliche
in Berilhrung war, ihnliche Streifen, und auf der
entgegengesetzten Seite dieselbe Gliué, wie das chi-
nesische Papier; es war dem letztern iiberhaupt ganz
ahnlich. Hieraus ergibt sich, dafs nach dem Schépfen
des Papiers bei den Chinesen unmittelbar das Trocknen,
dann das Pressen, endlich das Znsammenlegen erfolge,
dafs folglich die oben erwihnten Operationen zwar
allein vorhanden sind, jedoch in umgekehrter Ord-
nung auf einander folgen. Es bedarf ibrigens kaum
einer Erinnerung, dafs die Beschaffenheit und Glitte
deér einen Papierfliche von der Glitte der Ofenwand
selbst abhinge; ist letztere polirt, so erscheint auch
die anliegende Papierfliche so. Als ich Papierblatter
von der Papierform auf die glatte Aufsenseite eines Stu-
. benofens von Fayance abtrug, wurde die Papierfliche,
die damit in Beriihrung war, glinzend, beiliufig in der
Art, wie das Hausenblasenpapier. Die Chinesenschei-
nen jedoch auf die vollkommne Glittung der trocknens<
.den Oberfliche keine besondere Sorgfalt zu verwenden,
wasauch firrihrenZweck nicht néthigist, dadie dadurch
gebildete Papierseite ohnehin nicht beschrieben wird,
Jakrb. d. polys, Iuss, VIIL Bd, 1I.
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_ Dije weitere Verfahrungsart in dieser Fabrikation
ist demnach folgende:

Neben der Papierbiitte befindet sich ein aus
Ziegeln aufgemauerter Ofen, in Form einer Mauer,
von 12 bis 15 Fufs Linge, 6 Fufs Hohe und 45 Fufs
Dicke, von aulsen mit Kalk (vielleicht auch mit Gyps™)
iiberzogen , und geebnet; nach andern Nachrichten
kann diese Mauer auch mit zwei abschiissigen Seiten,
in der Form eines doppelten Pultes versehen seyn.
Am anderen schmalen Theile ist eine Heitz6@nung an-
gebracht, durch welche diese, inwendig hohle und
hiit Zigen versehene Mauer geheitzt wird. Sp wie
nun der Arbeiter den Bogen geschépft hat, legt er die
Form mit demselben an diese erwirmte Wand an, so
dafs der Bogen auf derselben kleben bleibt, schuell
trocknet, sonach sogleich abgenommen, und anf eine
daneben stehende Tafel, einer itber den andern ge-
legt wird. Ist der Haufen hinlinglich grofs, so wird
er unter einc Art von Hebelpresse gebracht. Nach der
erfolgten Pressung werden die Bogen aus einander ge-
nommen, zusammengebogen, und in Biicher von 100
Bogen gelegt. Diese werden dann noch einmahl ge-
prefst, worauf das Papier fertig ist.

Ein eigenes Leimen des Papieres findet nicht Statt,
da der Leim, wie oben érwihnt, schon in dem Zeuge
enthalten ist. Siatt des Erbsenwassers setzt man dem
Zeuge auch Reifswasser, oder die gnmmiartige Fliis-
sigkeit zu, welche durch das Einweichen eines beson-
dern Gestriuches, Ko-teng genannt, erhalten wird,

- Eben so wenig findet ein Alaunen des Papieres Statt,
da dasselbe fiir die chinesische Schrift, die mit dem Pin-
sel und mit Tusch ausgefiihrt wird, hinreichend fest
ist. Die europiische Schreibtinte fliefst jedoch etwas
auf demselben, was iibrigens leicht durch einen grofse-
ren Zusatz von Leim verhindert werden képnte. Nach
einigen Nachrichten scheint es iibrigens, dafs man in

*) Mit diesem Materiale habe ich keine Yetsuche angestcllt. D. H.
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China auch Papier nach europiischer Art alaunet, was
vonden Europiern faniren genanntwird ?), weil Alaun
im Chinesischen Fun heifst *). DiesesPapierist wahr-
scheinlich nur fir Europier oder fur die Mandschou’s
und Mongolen bestimmt, da die Chinesen weder fiir ih-
.renDruck noch fiirihre Schrift ein solches néthig haben.

Die bisher beschriebene Fabrikation ist fir Bogen -
jeder Grofse dieselbe. Esist bekannt, dafs die Chinesen
Papierbogen von ungeheurer Grofse verfertigen, welche .
12 bis 15 Fufs lang, und 4 bis 5 Fufs breit sind. Die
dazu gehirige Papierform wird mittelst Rollen, die
an der Decke befestigt sind, bewegt, und der Bogen
auf dieselbe Art abgenommen. Dieses Papier heilst
pé-Lu-tschi, dienthauptsichlich fir Zimmer-Tapeten,
und wird nicht hiufig, gewshnlich nar aufBestellung
verfertigt. Die Papierfabrikation ist in China iber-
haupt sehr ausgedehnt, da der Verbrauch des Papieres
sehr grofs ist. In China wird sehr viel gedruckt, und
aufser der fir Schrift und Druck erforderlichen Pa- .
piermenge auch eine grofse Quantitit in den Hiusern,
zu den Fenstern und zum Uberziehen der Zimmer-
wiande und Decken verwendet. .

An dem Ende einer der Vorstidte Pekings befin-
det sich ein ziemlich grofses Dorf, das blofs von Ar-
beitern bewohnt wird, die aus altem, beschriebenem,
bedruckiém, oder wie immer verwendetem Papiere
wieder neues herstellen. " Nachdem sie unter demsel-
ben die erforderliche Sortirung vorgenommen haben,
wird esim fliefsenden Wasser ausgewaschen, und mog-
lichst durcheinander gearbeitet, hierauf so lange ge-
kocht, bis es in Papierbrei verwandelt worden ist, und

1) Du Halde Il., pag. 285.

2) Eigentlich pé « fan. .Das Wort oder der Charakter Fan
bezeichnet in der chinesischen Sprache ein schwefelsaures
Salz, etwa wie in der #lteren chinesischen Nomenklatur das
‘Wort Vitriol. Hiernach heilst pé- fan (weiflser fan) Alauny
hei- fan (grimer fan) Eisenvitriol; tan - fan (blauer fu;{)
Kupfervitriol ; hoang - fan (gelber fanr) Zinkvitriol, . D. H,
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schon vollbracht angenommen werden, und in so fern
bleibt dieses Materiale zur Abkiirzung der Vorberei-
tungsarbeiten vielleicht immer das vorziiglichste. Ob
aber demungeachtet bei der verschicdenen Qualitit
der Hadern alle chemische Vorbereitung beseitigt, und
durch das mechanische Zertheilen mit Vortheil ersetzt
werden konne, wie in der neuern Zeit gréfstentheils
geschehen ist, seitdem die sogenannten Hollinder bei-
nahe allgeniein eingefuhrt worden sind, scheint kei-
neswegs ausgemacht zu seyn.

In fritherer Zeit waren die Operationen der euro-

-paischen Papierfabrikation jenen der chinesischen dhn-

‘lich: diec Hadern wurden zuemt mit Kalk behandelt,
‘und dann noch einer faulen Gihrung ausgesetzt. Man
‘kann nicht liugnen, dafs das Papier aus dieser Zeit,
so wie man es aus alten Schriften beurtheilen kann,
‘von sehr guter Qualitit, und dem chinesischen in meh-
‘reren Stiicken dhnlich war; es war insbesondere glatter
und fester als das heutige Papier, das eine mehr weiche
Beschaffenheit hat, und seine Stirke und Steifigkeit
‘vorziaglich dem Leimen verdankt. Das Kalken der

Papierhadern hielt man spiter firr schidlich, und in-

Frankreich wurde es durch das Reglement vom 27. Jan-
ner 173g formlich verbothen®); dasFaulen der Hadern
kam nach und nach auch immer mehr aas der Anwen-
dung, als man dem Hollinder die ganze Sorge der
‘Zerfaserung iiberliefs, da man dadurch die Handar-
‘beit bei der Fabrikation nicht unbedeutend abkiirzte,

Allein eine so niitzliche Maschine der Hollinder
auch ist, so scheint man ihm doch gegenwirtig zu

*) V.Défend Sa Majesté de méler avec les drapeauz ou chiffons,

ou avec_la pite destinde & la fabrication des diffirentes

. sorles de papiers, méme des papiers gris, trasses et car-

tons, aucune sorte de chaux ou autres ingrédiens corrosifs ;

& peine, en cas de contravention, de confiscation desdits

drapeauz ou chiffons et pdte, dans lesquels il en avait été

mélé, et méme des papiers qui auraient été fabriqués avec

les dites matiéres , et de trois cents livres d’amende cantre
les maltres fubricans.« . . '
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viel aufzubiirden. Es liegt in seiner Konstruktion, dafs
er die Fasern zwar bis zu jeder Kiirze zu zerreifsen,
aber nicht-der Lange nach bis in- die letzten feinsten
Theile zu zerspalten oder zu zerdriicken im Stande ist,
wenn das Materiale nicht aus sehr feinen, sehr abge-
tragenen Hadern besteht, und der Zylinder nicht, wie
dieses in den meisten englischen Fabriken ‘dieser Art
der Fall ist, mit einer sehr grofsen Geschwindigkeit
umlinft, ym durch das heftige Peiischen des Wassers
noch die Theilung der feinsten Fasern zu bewirken. Ich
habe mich durch einen eigenen Versuch imGrofsen, mit
mehreren durch lingere Fermentation vorbereiteten
Baumrinden, iiberzeugt, dafs es nicht méglich sey,
in einem Hollinder eine so feine Papiermasse, als die
chinesische ist, herzustellen, weil keine véllig gleich-
formige Masse entsteht, indem, wihrend ein Theil dor
Fasern ganz zertheiltist, ein anderer Theil schon zu kurz
ist, um noch ferner zertheilt werden zu kénnen, Die
‘ Stampfen baben dagegen hierin einen bedeutenden Vor-
zug: sie zerquetschen die Fasern inihre Elemente, ohne
die. Verkiirzung gewaltsam zu befirdern, und mittelst
derselben kann man daher die feinste und gleichfér-
migste Zertheilung der Fasern bis zu der letzten Grinze
bewirken. Wenn min daher ganz feines und dichtes,
~ dem chinesischen . ihnliches Papier verfertigen will;
'so bin ich der Meinung, dafs man die durch die an-
gemessene chemische Einwirkung vorbereiteten Ha-
dern oder anderes Materiale in dem Hollinder zwar
zu Halbzeug verarbeiten, das Ganzzeug aber nur in
‘den Stampfen vollenden solle, .

Die chinesische Methode, das Papler in der Biitte
zuleimen, und esunmittelbarnach dem Schépfen an den
- Trockenofen zn bringen, kiirzt die Operationen, und ge~

rade diejenigen, welche in der europiischen Papierfa-
brikation die meiste Arbeit verursachen, sehrab, und ver-
diente, wenigstens firr manche Papiersorten, so wie fiir
die zu dem Kupfer- und Steindruck, fiir Zeichnungen,
‘Plane etc. bestimmten Papiere, nachgeahmt zu werden,
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VI

Beschreibung der von dem Herrn Ober-
Direktor G. M, v. Schwartz in Stockholm
erfundenen Methode zur Verkohlung

des Holzes. '

- Frei im Auszuge, nach dem Schwedischen *),

(Taf, VI, Fig, 1—3.)

Da das Kohlenbrennen einen so wesentlichen
Theil der Bergwerks-Industrie ausmacht, so war das
Nachdenken schon lange auf diesen wichtigen Gegen-
stand gerichtet. Es wiirde zu weitlaufig seyn, und
nicht ganz dem Zwecke entsprechen, wenn man hier
alle Bemithungen aufzihlen wollte, welche angewen-
det worden sind, die Verkohlung des Holzes auf je-
nen Grad der Vollkommenheit zu erheben, dessen
sie fihig ist; doch sollen einige einleitende Worte
hieriiber nicht vernachlifsigt werden. Mehrere Ver-
suche, welehe sehr vollstindige und befriedigende Re-
saltate gaben, sind auf Kosten des schwedischen Ei-
sen - Komtoirs angestellt worden, in Riicksicht auf die
gewohnliche Verkohlungs-Methode mit stchenden und
. liegenden Meilern; aber ordentliche Untersuchungen
iiber die Verkohlung in Ofen, um deren Anwendbar-

) Berittelse och Utlatande om det nya Svenska Kolnings-
sittet, Till Herrar Fullmiktige i Jern -Contoiret ingifne af
Friherre Adugust Anckarsvird och C, D. af Uhr. Stock-
holm, tryckt hos Olof Grahn, 1825. 8, — Die in dieser
Schrift enthaltenen Berichte sind vom 3, Februar und vom
*93. Februar 1835 datirt,
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keit, ihre Vor‘ziig'eund Mibogel kennen zu lernen, sind,
'so viel bekannt ist,. bis jetzt nicht angestellt worden.
Die durch den verstorbenen Baron Funck im Jahre
1748 herausgegebene Beschreibung von Theer- und
Kohlendfen beweiset zwar, dafs man schon zu jener
Zeit éine verbesserte und sicherere Verkohlungs-Me-
thode aufzufinden, und zugleich die von dem Holze
entstehenden Nebenprodukie zu sammeln strebte; fer-
ner wurde im Jahre 1980 zu Ankarsrums Bruk in
‘Calmare Ldn ein' Holzverkohlungs-Ofen errichtet,
wovon der verstorbene Bergrath Cederbaum eine Be-
schreibung hinterlassen hat; endlich enthalten die An-

nalen des Eisen-Komtoirs vom Jahre 1820 mehrere

" interessante Angaben iiber einige aufserhalb Schwe-
- den gebrauchliche Verkohlungs-Methoden. Aber es
scheint, dafs dieselben durchaus nur zur Verkohlung
im Kleinen anwendbar, und daher zum Gebrauche
nicht dienlich, sind, wenn bedeutende Holzmassen auf ~
ein Mahl verkohlt werden, sollen. Nach solchen Er~
fahrungen war sehr zu zweifeln, dafs auf diesem Wege
eine wesentliche Verhesserung erreicht werden kénne,
. bis im Jahre 1823 Herr Ober - Direktor v, Schwarts
mit seiner Erfindung auftrat. Der Qberste und Ritter,
Freiherr dugust Anckarsvgrd hatte Gelegenheit, der
Verkohlung mittelst des auf dem Versuch-Felde der
' Stockholmer Ackerhau-Akademie erbauten Ofens bei-
- zuwohnen; und er beschlofs, weil die Verkohlungs-
Methode in diesem Qfen wichtige Vortheile firr die
Gewerbe darzubiethen schien, einen solchen Ofen
nach des Herrn Ober-Direktors Anweisung, und zum
Theil unter dessen eigener Leitung, aufbauen zu
lassen, . ' ‘

Die Zeichnungen auf Taf. VI. weisen Form und
Grofse dieses Ofens im Aufrisse (Fig. 1), Grundrisse
(Fig, 2) und im vertikalen Durchschnitte (Fig. 3) aus.
- Der Ofen, besteht aus einem sogenannten gothischen
Gewdlhe, welches an beiden Enden mit senkrechten
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Mauern geschlossen ist. Der Boden im Ionern des
Ofens ist, in der Mitte der langen Seite, etwas er-
hoht, um das Ausfliefsen des Theers durch die da-
selbst angcbrachien eisernen Rohren dd zu erleich-
tern. An jedem Ende ist der Ofen unten mit zwei |,
Offnungen, c, c, versehen, durch welche die Hei-
tzung geschieht. Diese Offnungen haben, wie Fig. 3
zeigt, die Form eines zweimahl rechtwinkelig geboge-
nen Kanals, um die Flammen 2u brechen, wodurch
die zwischen dem Heitzmateriale eindringende dufsere
Luft desto sicherer untauglich gemacht wird, das zn
verkohlende Holz, welches sich in dem Raume.aa
des Ofens befindet, zu zerstéren. Eine von des Ofens
senkrechien oder End-Seiten hat anfserdem zwei iiber
- einander stehende Offaungen in der Mitte, und zwei
andere unten in den Ecken (b, 6, 6, 6, Fig. 1); alle
vier zum Einlegen des Holzes und zum Herausnehmen
der Kohlen béstimmt. Die inneren Rinder dieser Off-
nungen sind durch eine Einfassung von Eisenstangen
verstirkt, welche man mittelst eiserner Klammern in
der Mauer befestigt.

Der Rauch zieht auf jeder von den zwei Seiten
des Ofens durch eine eiserne Rohre ab, und wird
von dieser und noch zwei andern ihnlichen Réhren
nach und nach durch gwei hélzerne verschlossene Ka-
sten, zuletst aber in den Schornstein i geleitet. Jene
Rébren sind in Fig. 1 und 2 mit g, die Kasten oder
Troge aber mit . bezeichnet. Der Schornstein besitat
bei £ (Fig. 3) eine kleine Offoung, in welche Feuer
gemacht wird, um den néthigen Luftzug im Schorn-
steine zu veranlassen. Gleich vor dem Ofen ist jede
der ersten zwei Rohren mit einem knieférmigen An-
satzrohre e (Fig. 1) versehen, welches fortwihrend

" bis auf einen gewissen Punkt sich mit Holzsiure ge-
fille erhilt, und somit der Luft den Eingang ver-
sperrt, ohne den Abflufs der sich ferner hilflenden
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Holzsiure und des Theers in das untergesetate Gefifs
f zu verhindern. -

~ Die der Verkohlung in diesem Ofen zu Grunde
liegende Idee, wodurch sich die Methode des Herrn
. 0. D. Schwartz von allen andern unterscheidet, be- .
steht darin: dafs die dufsere Luft mit keinem Theile
der zu verkohlenden Holzmasse in Beriithrung
kommt ; dafs aber nichts desto weniger die Flamme
des in der Feuerstitte abgesondert brennenden
Holzes direkt auf das eingefiillte Kahlholz wirke.

Wenn der Ofen mit Holz gefiillt werden soll, so
legt man zuerst nach der Linge des Bodens vier Rei-
hen Reiserbiindel von etwa 6 Zoll Durchmesser, und
auf diese das Holz in zwei Haufen oder Stofsen, vom
Boden bis zur Spitze des Gewolbes; wobei darauf ge-
.sehen wird, dals ganz unten minder grobes Holz zu
liegen kommt, weil hier die Hitze.am schwachsten
ist. Vor jeder Feuerstitte wird ungefibr eine Kubik-
Elle Holz ausgespart, um den Luftzug zu verstirken ;
aber im Ubrigen legt man das Holz so dicht als még-
* lich ein, weil die Menge der Kohlen sich immer nach
jener des eingelegten Holzes richtet, Zeit und Arbeit
beim Verkohlen aber immer gleich bleiben.

Da die Breite des Ofens (d. h. die Quer-Dimen-
sion des Raumes « in Fig 3) acht (schwedische) El-
len *) betrigt, .so wird das zu verkohlende Holz in
3% Ellen lange Stiicke zerhauen. Das Stafrum Holz
von der vorgenannten Linge, nach der eingefithrien

- Gewohnheit zu 3 Ellen Héhe und 3 Ellen Breite be-
rechnet, enthilt sonach 333’Kubik-Ellen. Der In-
halt des Ofens vom Boden bis an die Spitze des Ge-

*) l?ie schwedische Elle, von zwei Fu['s, enthilt 263,2 alte Pa-
riser Linien, oder 270,47 Wiener Linien , und es sind da-

- her 189 sehwedische Ellen sehr nahe gleich 355 Wiener
- Fuls, ' - A d U '
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wolbes betrigt 807,129 Kubik-Ellen. Wenn man da-
.von % Elle Hohe aber den ganzen Boden fir die Rei-
ser abrechnet, oder zusammen 28 Kubik-Ellen, so
bleibt zum Einlegen des Kohlholzes der Raum von
779 Kubik-Ellen, entsprechend einer Masse von 23,22
Stafrum von den oben angegebenen Dimensionen. Al-
lein da beim Einlegen in der That nicht mehr als
19,04 Stafrum oder 642,6 Kubik-Ellen Holz hineinge-
bracht werden konnten, so ergibt sich, dafs das Hols
(dessen Zwischenriume dabei als voll gerechnet sind)
82,49 p. Ct. des Ofenraumes ausfiillte,

Nachdem das Holz in den Ofen eingelegt ist, wer-
den die Offaungen b, 4, b, welche hierzu néthig wa-
ren, mit einer einfachen Ziegelmauner zugesetzt, und
dariiber mit einem Sandanwurfe wobl bedeckt. Man
fangt hierauf sogleich die Feuerung an, und setzt sie
Tag und Nacht ununterbrochen fort. Da die Flamme
das Holz nicht bestreichen _kann, ohne sich in den
Winkeln zu brechen, welche die Feuerstellen bil-
den: so wird hier der zur Unterbaltung des Verbren-
ncns taugliche Theil der atmosphirischen Luft (das
Oxygen) verzehrt, und dadurch dem Vesbrennen der
Kohlen vorgebeugt Wie aber bei den Heitz6ffnungén,
so mufs auch an allen ‘andern Stellen das Eindringen
der Luft verhindert werden. Der Ofen mufs daher.
sehr dicht gemauert seyn; und es ist auch von der
‘gréfsten Wichtigkeit, selbst wihrend des Verkohlens
alle Spriinge, welche man am Ofen bemerkt (und
welche sich meist an der Peripherie des in der Hitze
bedeutend sich ausdehnenden Gewdalbes zeigen, beim
Abkiihlen des Ofens aber wieder zusammengehen) so-
gleich zu verschmieren. - Weil der Kalkmartel die im
Ofen erzeugte Holzsiure zuriickhalten wiirde, so darf
das Auffihren des Mauerwerks nicht mit diesem, son-
dern es mufs mit Sand geschehen, dem man nur so
viel Thon zugesetzt hat, als zur Hervorbringung der -
erforderlichen Bindkrafi néthig ist., Zur Gewinnung
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einer grofsern Stirke sind ferner alle Ziegel, sowohl
in den Feyerstitten als auf den Innenseiten und am
Boden des Ofens so gelegt, dals sie die Kanten nach
auswirts kehren; und da die Feuerstellen nach jeder
I?tzung einer Reparatur bediirfen, so wire es sehr
nutzlich, sie mit feuerfesten Ziegeln ausmauern zu
konnen. Fir alle iibrigen Mauern werden keine an-
dern als gewchnliche Mauerziegel erfordert. .
Zur Feuerung beim Kohlenbrennen benutzt man
mit dem grofsten Vortheile Reisig und Spine; weil
dieselben die grofste und schnellste Flamme geben.
Diese Brennmaterialien sind auch von geringem Wer-
the an einem waldigen Orte, und belasten die Koh-
lenbereitung mit keinen andern Kosten als der Arbeit
des Einsammelns. C )

Bei dem ersien der in dem beschriebenen Ofen

" vorgenommenen Verkohlungs-Versuche wurden beide

Feuerstellen an jeder Seite, die ersten 24 Stunden

hindurch, benutzt; aber dann wurde eine Heitz6ff-

nung auf jeder Seite zugemauert, ohne dafs eine be-
merkbare Abnahme der Hitze im Ofen entstanden
wire, und die Verkohlung ging mit zwei Feuern eben
so gut fort, als frither, da deren vier unterhalten
wurden. Um hieriiber die gréfste Gewifsheit zu er-
langen, iffuete man gegen das Ende des Verkohlungs-
Prozesses wieder alle vier Feuerstitten; allein es
konnte defswegen nicht mehr Holzsiure gewonnen
werden, und die Farbe des Rauches blicb unverin-
dert. Es erhellet hieraus, dafs zwei Heitzungen zu
diesem Behufe hinreichend sind, welche auch spi-
terhin immer im Gebrauch blieben, eine auf jeder
Seite des Ofens, zu grofser Verminderung der Arbeit.
Beim finften Verkohlungs-Versuche mauerte man nach
zweitigiger Feuerung die Heitzoffnung auf einer Seite
zu, und- unterhielt die Hitze nur von der andern
Seite, in der Hoflnung, hierdurch noch eine bedeu-

’
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tende Ersparung zu erzielen; allein nach dreimahl
24 Stunden solchergestalt fortgesetzten Verkohlens
wurde das Holz bei vorgenommener Untersuchung
ganz unverkohlt gefunden auf jener Seite des Ofens,
*wo kein Feuer unterhaliten worden war. Es scheint
demmach, dafs zwei die geringste, und zugleich die
grofste Anzahl von Heitzungen sey, die zum Betriebe
eines solchen gréfsern Ofens erfordert wird. Drei
Arbeiter, von welchen der dritte znr Abwechslung
bestimmt ist, reichen unter dieser Voraussetzung zur
Bedienung des Feuers vollkommen hin.

Die Heitzung wird ohne Unterbrechung so lange
fortgesetzt, bis der aus dem Schornsteine hervorge-
hende Rauch lichtblau gefirbt erscheint, was, wie "
bei den gewdhnlichen Meilern, das sicherste Kenng
zeichen abgibt, dafs die ganze Holzmasse durchaus
verkohlt ist, wo dann auch Theer und Holzsiure aus
den vom Ofen ausgechendenKniershren (e, Fig. 1)
zu fliefsen aufhéren. Die Heitzéffnungen werden nun
sorgfiltigund so schnell als méglich zugemauert, wih-
rend man sie mit brennendem Holze wobl gefillt er--
hilt , um das Eindringen der iufsern Luft zu verhin-
dern. Hierauf werden die von den Knieréhren e bis
zu den ersten Behiltern /i fubrenden Rohren g weg-
genommen; die oberen Enden der Knierohren wer-
den mittelst passender hélzerner Deckel verschlossen,
die man noch mit einer nassen Mengung von Sand
und Thon verstreicht; so, dafs der Ofen uberall voll-

“kommen geschlossen ist.

Durch zwei im Mauerwerke des,Gewélbes ange-
brachte kleine Licher, welche bisher durch passende
eiserne Stopsel verschlossen und noch iiberdiefs mit
Thon verstrichen waren, giefst man nach Verlauf von
24 oder 48 Stunden einige Zuber Wasser. Diese Lo-
cher werden wieder verstopft, und nach drei oder
vier Tagen bricht man die untern von den zum Einle-

\
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gen des Holzes beniitzten Offnungen zum Theil auf,
um auch hier einige Eimer voll Wasser zum Abléschen
der Kohlen einzuspritzen, wornach der Ofen ‘vom
Neuen geschlossen wird, und so lange unberiihrt
bleibt, bis di¢ Knierohren (e, Fig. 1) beim Anfihlen
mit der Hand kalt gefunden werden, zum Zeichen,
dafs die Warme aufgehért hat, und die Kohlen nun
ohne Gefahr herausgenommen werden kénnen. Sollte
aber, wider Vermuthen, jetzt noch Feuer sich zeigen,
so miifste neuerdings Wasser durch das Gewdlbe ein-
gegossen, und der Ofen sogleich wieder geschlossen
werden. ‘

Bei dem fiinften Verkoblungs-Versuche wollte
man die zum Ausléschen erforderliche Zeit abkiirzen;
allein da zugleich mit dem Wasser auch viel atmosphii-
rische Luft eindrang, so gerieth die noch glihende
Kohlenmasse schnell in Brand, und ungeachtet der
anhaltenden Arbeit war man genithigt, das letzte
Mittel anzuwenden, nihmlich den Ofen wieder zu
vermauern, um das Feuer zu léschen, obschon lin-

ere Zeit als gewohnlich dabei aufging, iiberdiefs ein
%erlust von -etwa 8 Lasten (zu 12 Tonnen) Kohlen
entstand, und zugleich die Kohlen von viel schlech-
terer Beschaffenheit als gewéhnlich waren; daher
auch diese Verkohlung nicht in Rechnung gebracht
wurde bei der Bestimmung des Holzbedarfes fur eine
Tonne Kohlen. Hieriiber gibt die zweite von den die-
sem Aufsatze angehingten Tahellen weiteren Auf-
schlufs. -

Die Holzsiure, welche bei dieser Verkohlungs-
Methode das®vorziiglichste Nebenprodukt ausmacht,"
wird in den um den Ofen angebrachten Reservoirs
aus dem Rauche und Dampfe gesammelt, welcher
durch dieselben zieht, und sich darin verdichtet.
Eine viel grofsere Menge derselben, als man jetzt be-
‘kommt, wiirde ohne Zweifel erhalien werden, wenn
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. beim Durchgehen des Rauches durch die Kisten.eine
starkere Abkiihlung Statt finde, welche Verbesserung
gewifs beriicksichtigt werden wird, sobald einmahl
dieses Produkt einen gewissen Werth erhalten haben,
und als Handelswaare anzusehen seyn wird. Allein da
es sehr unbequem seyn wirde, eine grofse Menge
davon in fliissiger Form aufzubewahren , so scheint es
besser zu seyn, sie in grofsen Kufen zu sammeln, un-
ter Umrithren mit geloschiem Kalk zu sittigen, bis
der uberfliissige Kalk zu Boden sinkt, und die iiber-
stehende Flissigkeit zur festen Masse einzusieden.
Man kann hierbei zweiPfannen iber einander anbrin-
gen, wovon die untere zum Einsicden selbst, die obtre
zum Nachfillen dient. Nach dem Einkochen hat das
Produkt das Ansehen einer dunkeln, schweren und
festen, bedeutend mit Theer gemengten Masse, die
man noch ferner trocknet, um sie vollkommen fest
und zar Aufbewahrung geeigneter zu erhalten.

Zur Sittigung der Holzsiure auf die vorbeschrie-
bene Art sind fiur jede Kanne *) 8 Loth Kalk erfor-
derlich, und durch eine einzige Verkohlung wurden
4o bis go Lispfund ?) holzsauren Kalkes von den an-
gegebenen Eigenschaften erhalten; ein rohes Produkt, -
welches gereinigt, und zu mehreren natzlichen Zwe-
cken anwendbar gemacht werden konnte.

Das Verkohlen, nach dieser Art im Ofen ange-
stellt, hat einen grofsen Vorzug, verglichen mit der
Verkohlang in stehénden Meilern, die gewghnlich zu

1) Die Kannein Schweden hilt 132 alte franzésische oder 143,251
‘Wiener Kubikzoll, ist mithin gleich 1,8504 Wiener Mafs, —
Das schwedische Pfund von 32 Loth ist gleich 0,75915 Wie-
ner Pfund, oder ein schwedisches Loth wiegt 182,2 Wiencr
Gran. Auf eine Wiener Mafs Holzsdure sind demnach 3/
Wicner Loth Kalk erforderlich. A d U

2) Ein Lispfund ist gleich 20 schwedischen oder 15,18 Wie-
ner Pf, ; : A 4, U.

>
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17 bis 18 Klafter 7 “famnar) *) im Umkreise berech-

net werden. Wenn das Mittel aus den vier ersten
im Ofen angestellten Versuchen angenommen wird,
so liefern 19¢% Stafrum Holz *) von 33 Ellen Linge,
3 Ell. Héhe und 3 Ell. Breite (also 333 Kubik-Ellen In-
halt) 464 Lasten Kohlen von 12 Tonnen zu 36 Metzen
(Kappgr) 3); dagegen gehen in einen von den in
Schweden gebriuchlichen stehenden Meilern, wenn
das Holz auf die Art wie im Verkohlungs-Ofen gemes-
sen wird, 25,38 Stafrum (von 4% Ellen Lange, 3 El-
len Héhe und 3 Ellen Breite, oder 40,5 Kubik-Ellen),
wovon,, nach einem zehnjahrigen Durchschnitte, nicht
mcrr als 45 Lasten Koblen zu 12 Tonnen erhalten
werden kinnen. Es haben sonach im Ofen (nach dem
‘Mittel aus vier Versuchen) 642,6 Kubik-Ellen Holz
46% Lasten Kohlen gegeben, welches 1,11 Kubik-El-
len Holz fur die Tonne Kobhlen macht *). Aber im
stehenden Meiler haben, aufser dem Fiillholze, wel-
ches beim Verkohlen angewendet wird, 1027,8 Ku-
bik-Ellen nur-45 Lasten Kohlen gegeben, d. i. eine
Tonne von 1,93 Kubik-Ellen Holz f). Und hierbei
mufs noch angemerkt werdcn, dafs'die im Ofen er-
zeugte Kohle, weil sie ganz frei von Gestiibe ist, beim
Verbrauch, nach dem einstimmigen. Zeugnisse der
Feunerarbeiter, viel ausgiebiger gefunden wurde als
jede andere.

1) Die Klafter (famp) hilt in Sc/iweden 3 Ellen oder 6 Fufs,
welche gleich sind 673/, Wiener Zoll. ~ A, d. U.
_.%) Oben wurde die Beschickung des Ofens zu 19,04, d.i. '9"/35

Stafrum angegeben, AL U

3) Die Tonne wird sonst auch nur zu 32 Metzen gerechnet.
Der Metzen (Kappe) enthils 230,8125 alte franzosische Ku--
bikzoll, und es gehen daher 13,432 Kappar auf einen Wie-
ner Metzen. E : A d U,

4) Hier scheint im Originale ein Druck- oder Bechnungsfeh]er
sich eingeschlichen zu haben } denn wenn 46!/, Lasten (558
Tonnen) Kohlen 643,6 Kubik-Ellen Holz erfordern, so kommt
auf eine Tonne 1,15 KHubik-Ellen. - A. d. U.

%) Sollte heifsen 1,903. A, d. U.
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- Wenn gegen die hier mitgetheilte Angabe die’
Bemerkung gemacht werden sollte, dafs der Holzbe-
darf fir ein gewisses Kohlenquantum bei der Meiler-
Verkohlung zu hoch angesetzt sey; so diirfie man blofs .
auf die grofse Nachlifsigkeit aufmerksam machen, wo-
mit im Allgemeinen, und mit weniger Ausnahme, beim
Kohlenbrennen umgegangen wir&, auf alle die Zu-
fille, welche dabei eintreten, und auf die Schwierig=
keit, denselben abzuhelfen. Da ein Mittel aus den
Erfahrungen einer lingern Zeit der Berechnung zu
Grunde hegt, so mufs sich wohl iiberall ein dem oben
angegebenen sehr nahe kommendes Verhilinifs aus-
weisen, welches so sehr zum Vortheile der Ofen-Ver-
kohlung spricht, bei der man von allen Zufillen be-
freit ist, und immer mit gleicher Sicherheit auf ein -
gutes Produkt rechnen kann. '

- Uin die Vortheile der neuen Verkohlungs - Me=
thode richtig beurtheilen zu kénnen, wird man auch.
noch die Schwierigkeit in Betrachtung ziehen miissen; .
welche bei der Anlegung einer Meilerstitte die Auf-

. findung eines dienlichen Platzes fur dieselbe; so wie
der Zugang zu einer guten Erde fur dic Bedeckung
der Meiler, verursacht. Diese Vorbercitungen machen
nihmlich so bedeutende Kosten, dafs man an einigen
Orten schion seine Rechnung dabei findet, das Holz
1 bis } Meile weit zu verfihren, um es auf alten Mei= -
lerplitzen zu verkohlen. Wenn ein Ofen von Ziegeln
seb:iut wird, welche nach allen Anzeigen keine an-

ere Verinderung erleiden’, als dals sie mit Theer
sich volltrinken; so kann die selten néthige Ortsver:
@nderuny desselben nicht gréfsere Kosten verursachen;
als gegenwirtig jihrlich erfordert werden zur Anle- °
gung einer neuen Meilerstitte, sammt der Herbeischaf:
fung einer dienlichen Bedeckung fir die Meiler: Soll-
ten aber zur Auflihrung eines Ofens, wie der Herr
0. D. Schwartz auch vorgeschlagen hat, Schlacken:
siegel, oder fir kleinere Ofen Sand mit Thon ges=

dahrb, d. polys. Inst; VIII, Bd: 12
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‘mischt angewendet werden kénnen, so wird die Her-
stellung und die Ubersetzung des Ofens an eine an-
dere Stelle noch weniger bedeutend. } '

Freiherr von Anckarsvird ist Willens, einen
Ofen von .etwas verinderter Form aufzufihren, um
mehr Stirke und Dauerhaftigkeit zu gewinnen. Der
bedeutendste Unterschied zwischen diesem und dem
jetzigen Ofen wird darin bestehen, dafs das Gewoélbe
an dem neuen Ofen nach der Quere angelegt wird,
anstatt dafs dasselbe, wie jetzt, nach der Linge des
Ofens geht; ferner dafs der Ofen eine solche Gréfse
erhilt; wobei er auf jeden Brand hundert Lasten
Kohlen liefert, mit Gewinn an Zeit und Arbeitslohn.

Von dem Herrn Ober-Direktor Schwartz selbst
ist bald eine ausfuhrliche Beschreibung ‘seiner’ Erfin-
dung, mit Angabe mehrerer niitzlichen Verbesserun-
gen zu erwarten. ‘

Von den folgenden vier Tabellen enthilt .die
erste den Ausweis der Kosten zur Erbanung eines
Verkohlungs-Ofens; die zweite eine detaillirte Angabe
von sechs Verkohlungs-Versuchen und ihrer Resul-
tate; die dritte die Ubersicht der bei einem Ofen né-
_ thigen Tagarbeit; die vierte vergleichende Angaben
iber Ofen - und Meiler-Verkohlung. In Bezug auf die
in der ersten Tabelle vorkommenden Preis- Angaben
ist zu bemerken’, dals der schwedische Reichsthaler,
welcher in 48 Schillinge (skillingar) zu 12 Pfennigen
(Tundstycken ) eingetheilt wird, sehr nahe 2 Gulden
. und 12 Kreuzer Konventions - Miinze werth ist.
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Tabelle L

. Kosteniiberschlag fiir einen im Sommer 1824 aufgefiihrten Vers
kohlungs-Ofen, und fiir das damit verbundene Siedhaus zur
 , Erzeugung des holzsauren Kalkes.

Banko

Rthl. [Sch. | Pf.

Far 422 Fuhren gesprengtenFelsstein, su 4 Schilling 35 8| —
35 Zug-Taﬁwerke sum Verfithren des Steins, zu
3a Schillin 9 1|16 | —
193 gewohnhche Arbeltstage wihrend des Baues,
zu 18 Sch. 8 Pf, , . 75. 2. 8
13 detto zu 21 Sch. 4 Pf. . e 5.37. 4 .
12 detto zu 216 Sch. . . . ., 4.—.—
59 detto zu 8 Sch. . . , e 9.40.—
15 detto zu 5 Sch, 4 Pf. .

1.32.—

ajooo Stiick Mauerziegel , zu 11 Rth. 16 Sch. das

Tausend . . 306 | — |
Fuhrlohn far diese Zlegel, u 5 Rib, ﬂir das

Tausend . . . o fl 135 =1~
Maurerlohn fur die Auﬂ“uhrung des Ofens . . 253 | 16 | w-
Maurerlohn fiir die Siederei . . . . ¢« « 20 | 33 | —
Fubrlohn fiir Thon und Kalkstein . , . 47 | 16| 4

Ausgesuchte Bohlen zu den Histen oder Trﬁgen,
3 Dutzend, zu 3 Rth, . . , . g.—.—
Breter sum Siedhaus, 8 Dutzend, '

gu 1 Rth. 32 Sch. . . . . . 13.16.—=

Breter zu zwei Schuppen, 6 Dutz,,
su 1 Rth. 32 Sch. . e 10—, —
Fiir die Geruste und Dachlatten . 6,—.— a8 6
———————— 1 pr—

Zu den Bohren 1 Schiffpfund (320Pf.)

18/, zolliges ausgesuchtes Eisen-

blech . . o e 26— —
— 6 Stiick "/3, zolhges detto. zu

. Bth. 32 Sch. . . . 10, — ¢ =
~— 1 Schiffpfund 1%/, ziﬂhgcs detto 6. —_— ‘ .
— 1/, Schiffpfund Alsschufsblech .. 13 . — . — 9 | = | —
Fiir die Verarbeitung des Bleches . . . . . 17 | 33 | —
Fiir zwei eiserne Pfanpen . . . « o «., . [, 98 | 4o | —
Verschiedene Ausgaben o« o 3 | 24 | —
2goo Stiick Dachziegel, gzu 33 Rth, |o Sch '8 Pf.

das Tausend . . . . e e e e 64 | 2
Nagel und gcschmledetcs Enen e e e e e e 172 1 4
-—

Summe . L1417|281 b

12 *
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'Uber die vom Junius 1824 bis zum Jidnner 1825 angestellten

Direktors
Stafrum mit Stafrum
Zwischen.  S'pnchenlage, Heits- Zeit
Ellen und -breit, N
i A und a1 Material. zum
breit, 3 . lang. .
s a Zoll lang. & =
= s -}
- = . o8
e o 4 & & 45 8 3% .
- 2 3 ‘2 ° ' =24 s & 8
"os. 4 03 1 4 = 3 .. 8 3 4
° Pyt s e 13 - wea &0 § =
B 2 £ 5 £ 3 5% 4 3§ % 32
= E S & & & m2Ef & & » 4
3 o o3 ’ é ’ g .E e;n é.b :»
& . = o @ - @
. @ ] @ g E- - o a8
1824. ‘
Nrok 14 : . .o 1 ’
’ 37 — 9%, — 6426 4% | 6 a2 6 g
Nro. 2. ' ' S
Sept. 37— 19v, — 6436 1 6 2 5 16
Nro. 3. '

Okiob. kalt. 37 — 19v,, — 6436 % | 6 2 6 14

Nro. 4. .
Nov, kalt. 37 — 19y, — 642,6 5§ | — a2 54 n

Nro. 5. ’ . :
Dez. kalt. 37 — 19y, — 642,6 7 |~ a2 9 . 23

1825, . '
ro.6. - :
Jénner kalt. — g9 — 19/ 652,5 8. ] — a 8/
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Verkohlungs - Versuche, nach der Metbode des Herrn Ober-
Schwartsz. :

)

Produkte.

Lasten.

Siure,

Kannen

1600
1400

2400

2710

2700,

3400

Theer.

Kanfen

25

20

25

35

ei-

Kohle in Prozenten des
Holzes.

e 6915 1y11

Zum Ein-
kochen der

Siure.

Lispfd,
Hlafter.

50 3v,

50 3,

Tage.

16

-

19

t des holzsauren*

Kalkes.

Lispfd,

36

60

65

65

90

18y

\

Anmerkungen. .

Holz.

Holz von ab-
geschwendetem Lande,

frisch und nafs.
Noch mebr nafs.

so. In Bezug auf
diesen Versuch wmufs
man nachlesen, was i
Aufsatze sclbst dariiber

ist.

anz z(Wind-
fall), welches unmittel-
bar in den Ofen ge-
bracht wurde.
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Tébell,e IIL

Ubersicht der bei einem Ofen ndthigen Tagarbeit.

Zum Einlégen des Holzes in den Ofen,
2 Tage mit 6 Arbeitern . . . . .

Zur Heitzung in zwei Feuerstellen, 5 bis
6 Tage und Nichte, durch drei Min-

nel‘..‘..,..-r....-
Zum Abléschen, wihrend 8 bis g Tagen

~ Zum Herausnehmen der Kohlen, 1 Tag,
mit 6 Al“l)eitel'n . « o o . e o o

' Mithin im Ganzen 18 Tage.

Zum Wegfihren der Kohlen . . . .

Zum Sammeln der Reiser, welche gur

Feuerung dienen . . , « . ., «
Zum Zufihren derselben . . . . .
Zum Zerhauen derselben beim Ofen .
Zum Zumauern der Oﬁ‘nungen, etc.

Suomme .

Fubr - Tag-
werke,

12

w |

:htkl

EH

13

{

!
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Aus dieser Ubersicht geht hervor, dafs an Holz
36¢ p. Ct. erspart, oder an Kohlen 58} p. Ct. gewon-
nen werden; ungerechnet der Gewinn, welcher aus
der grofseren Giite und Festigkeit der im Ofen erzeug-
ten Kohlen entspringt,

Nachschrift des Herausgebers-.

Herr Ober-Direktor vop Schwartz hatte die Giite,

bei seiner Anwesenheit in #%en (im August 1825)
mir die nicht in den Buchhandel gekommene Schrift,
von welcher das Vorstehende die, von Hrn. Kar-
marsch unternommene , Ubersetzung ist, mitzuthei-
len, und mir den éffentlichen Gebrauch davon zu er-
lauben. Nachdem die kénigl. schwedische Regierung
sich von den Vortheilen dieser neuen Kohlungs-Me-
thode iiberzeugt hatte, wurde dem Erfinder eine be-
deutende Belohnung zu Theil, mit der Verpflichtung,
eine ausfihrliche, gemeinfafsliche Anleitung zu ver-
fassen, um in Schweden diese Kohlungs-Methode sa
allgemein als maglich zu machen. Herr v. Schwartz
hat mir dieMittheilung dieser Anleitung zugesagt, und
ich werde nicht siumen, zu seiner Zeit daraus das
weiter Merkwiirdige mitzutheilen., Sowohl nach den
in dem vorstehenden Aufsatze angefubrten Thatsachen,
-als den von dem Erfinder erhaltenen miindlichen Mity
theilangen glaube ich iiber die Vortheile dieser neuen
Methode mich mit Folgendem -aussprechen zu kénnen,
Ich bin der Meinung, dafs diese Kohlungs-Methode
nicht nur alle bisherigen weit itbertrifft, sondern dafs
sie iberhaupt das Vollkommenste seyn diirfte, was sich
in ‘diesem Fache errcichen lifst, Ich will hier die-
selbe nicht mit der gewéshnlichen Kohlungs-Methode,
sondern mit der in Deutschland an einigen Orten
in Gang gekommenen Thermolampen-Verkohlung ver-
gleichen, welche ebenfalls, dem Volumen nach, die-
jenige Ausbcute an Kohlen aus dem Holze liefert,
welche iiberhaupt erhalten werden kann. Ihre Vor,
stige vor der Thermolampen-Verkohlung sind folgende,
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1) Die Verkohlung des Holzes geschieht nicht
durch dufseres Feuer vermittelst eines zu erhitzenden
Zwischenkorpers, als eiserner Platten, gufseiserner
Roéhren ctc.; sondern bei derselben sind diese kost-
spieligen, der haldigen Zerstérung unterworfenen, in
der ersten Anlage sowohl als in der Erhaltung so viele
Sorgfalt erfordernden Apparate ganz beseitigt. 2) An
der Menge des zur Verkohlung erforderlichen Brenn«
materials wird bedeutend erspart. Depn bei der ge-
wohnlichen Thermolampe mufs das Feuer, wel-
ches auf die Platten oder die Réhrenwinde wirkt,
sehr stark seyn, um die Hitze durch die, die erhitz-
ten.eisernen Winde zunichst umgebenden, zuerst ge-
bildeten Kohlen hindurch auf die entfernteren Theile
des zu verkohlenden Holzes mit der erforderlichen
Stirke wirken zu machen. Bei, der neuen Methode
hingegen ist es der heifse, seines Oxygengehalts durch
die vorliufige Verbrennung bereits beraubte, Rauch, -
welcher unmittelbar in den Ofen dringt, das zu ver- .
kohlende Holz, vom oberen Gewélbe des Ofens nach
abwirts, unmittelbar umgibt, in dessen Zwischen-
riume eindringt, und so bei der mindest erforderli-
chen, durch den ganzen Ofenraum bis nahe an die
Sohle gleichformig verbreiteten, Temperatur die Ver-
kohlung jedes einzelnen Stiickes bewirkt. Die Tem-
peratur, bel welcher diese Verkohlung bewirkt wird,
ist daher niedriger, als die Temperatur der Thermo-~
lampen-Verkohlung, ja sie braucht, nach bekannten
‘anderweitigen Versuchen, nicht einmahl die Glahhitze
zu seyn. Die Abkithlung des Ofens nach der vollen-
deten Verkohlung ist daher bei der neuen Methode
leichter, als bei der Thermolampen- Verkohlung.
3) Auch selbst in .der Art des zur dufseren Heitzung
verwendbaren Brennmaterials findet eine bedeutende
Ersparnifs Statt, weil bei der neuen Methode zur
Heitzung nur die ohnehin bei Kéhlereien hiufig vor-
handenen Nebenabfille, als Reisig, Spine etc. ver-
wendet werden, wihrend bei der Thermolampen-Ver-
kohlung massives Scheitholz gebraucht werden mufs,

rd
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um die ndthige hohe Temperatur zu erreichen.
4) Die erzeugte Kohle ist endlich,” nach den mir
vom Herrn v. Schwartz mitgetheiken Bemerkungen,
von besserer Qualitit, als selbst die Thermolampen-
Kohle: sie hat nach den angestellten Versuchen ein
grofseres spezif. Gewicht, und eignet sich daher vor-
ziiglich fir alle Schmelzprozesse. Dieser merkwiirdige
Umstand hat wahrscheinlich seinen Grund darin, dafs
wihrend bei diesér Verkohlung der heifse Rauch die
Holzstiicke durchdringt, dieser Rauch sowohl als die
~bei der Verkohlung selbst entbundenen theer - und
kohlenstoffhiltigen Gasarten, welche bestindig den
inneren Raum des Ofens anfullen, und nur von unten,
‘nachdem sie lingere Zeit mit den entstanderen Koh-
len in Berithrung gestanden, abziehen, in den Poren
der Kohlen selbst gekohlten Theer und feine Kohle
absetzen, und so bei gleichem Umfang das Gewicht
vermehren, oder die Kohle dichter machen.

Dafs iibrigens bei dieser neuen Methode, unge- -
achtet des durch den Ofen hindurch Statt findenden
Luftzuges, kein Verbrennen des zur Verkohlung be-
stimmten Holzes Statt finde, die eintreténde Luft viel-
mehr unter der angegebenen Verfahrungsweise ihres
Oxygens so weit beraubt sey, dafs sie keine Verbren-

" nung mehr zu unterhalten im Stande ist, diese Ver-

kohlung in dieser Hinsicht also dieselbe sey, als wenn
sie im vollkommen Verschlossenen vollbracht wiirde,
— dieses beweiset nicht nur die in dem vorstehenden
Aufsatze im Grofsen erhaltene Quantitit der Kohle,
sondern auch die bei den vorgenommenen-Versuchen
selbst gemachte Beobachtung iiber die Form des ver-
kohlten Holzes, welche sich hier eben so erhalt, wie
im verschlossenen Raume, so dafs an hélzernen Fi-
guren, welche man in den Ofen gebracht hat, die

‘feinsten Extremititen sich im verkohlten Zustande er-
halten haben, :
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Vorschlag zu_einer leichteren und voll-
kommneren Verfertigungsart der Spiel-
‘ karten.

Von

G. Altmatter,
Professor der Technologie am k, k. polytechnischen Institute.

(Mit vier Probe- Abdriicken.)

Es wiirde fast unbegreiflich seyn, dafs man beim
sogenannten Mahlen der Spielkarten beinahe ausnahms-
los noch immer so verfihrt, wie es seit mehreren’
Jabrhunderten hergebracht ist, wahrend man bei der
Mehrzahl der Gewerbe, Behufes der schnellern und
leichtern Produktion, die Handarbeit aufalle Art zu er-
sparen sucht: wenn nicht zwei Umstinde diese son-
derbare Erscheinung aufklirten. Der erste Grund
derselben ist darin zu suchen, dafs noch sehr viel
. daran fehlt, dafs die einzelnen Gewerbe einander die
Hand biethen, und der praktische Arbeiter im Staride
seyn sollte, durch genaue Kenntnifs der iibrigen, auch
mit seinem Fache nicht nahe verwandten, Industrie-
zweige einzelne Theile zu seiner Erleichterung von
denselben zu borgen, oder sie zu seinen Zwecken in
Anspruch zu nehmen; ein Verfahren, zu welchem
ausgebreitete Kenntnisse gehéren, und welches den
Hauptzweck des theoretisohien Unterrichtes ausmachen -
sollte. Ferner ist man bei dem in Rede stehenden’
Gewerbe auch defswegen dem alien Verfahren treu

~
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geblieben, weil ungeachtet seiner auffallenden Min-
. gel eine durchgreifende Umstaltung desselben sehr
bedeutenden Schwierigkeiten unterliegt.

Fiir meinen Zweck ist es néthig, die jetzt bei den
. . Kartenmahlern iibliche Manipulation mit einigen Wor-
ten zu beschreiben.

Alle farbigen Partien auf den Karten, welche
letztern, beiliufig zu erinnern, in .ganzen Bogen ver-
fertigt und erst zuletzt zerschnitten werden, sind von
viererlei Art. Nihmlich die auf dem Riicken dersel-
ben’' befindliche Moussirung, ferner die bekannten
schwarzen und rothen sogenannten Steine, die schwarz
"gedruckten Umrisse der Figuren, und endlich die be-

_sonders aufgetragenen Farben derselben. .

. Die Moussirung (in den meisten Fillen) und die
Figuren-Umrisse werden noch vor dem Aneinander-
kleben der Bogen gedruckt; die Figuren sind manch-
mahl auf die gewchnliche Art hervorgebrachte Ku-
pferstiche; aufserdem aber, so wie auch die Moussi-.
rung, Abdriicke von Holzformen, vollkommen dhnlich
jenen, deren man sich beim Kattun- und Tapeten-
druck etc. bedient. ' :

Beim Abdruck wird die auf dem Werktische lie-
gende Form mittelst eines Pinsels mit der Farbe, wel-
“che mit Wasser und Stirkkleister angeriihrt ist, ver-
sehen, das vorher feucht gemachte Papier auf die-
selbe gelegt, und mittelst des Haarreibers (eines Wul-
stes aus gefilztem Rofshaar) der Abdruck bewirkt.

* Auszustellen ist schon an diesem Verfahren, dafs
die Abdriicke nie. sehr rein werden, wie diefs beim
Drucken mit Wasserfarben immer der Fall ist; dafs
die Formen durch das bestindige Uberreiben sehr
bald stumpf werden, und sich endlich durch die -
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Nisse oft so werfen und kriimmen, dafs sie nur mehr
unvollkommene Abdriicke liefern.

Auf dieses Drucken folgt das Zusammenkleben
der einzelnen Bogen nach der néthigen Stirke; und
dann werden auf die oberen Flichen, welche entwe-
der "Figuren-Abdriicke, oder ganz weils sind, die
iibrigen Farben, und zwar mittelst Patronen, aufge-

tragen.

Die Patronen fir die Figuren werden aus freier
Hand ausgeschnitten; bei den Gestein-Patronen aber,
fur die vierzig farbigen Blitter, mufs man, um die
einzelnen Stéeine ganz gleich zu erhalten, anders ver-
fahren. Man hat nihmlich in dieser Absicht fur die
vier Farben vier Ausschlageisen, deren verstihlte
Schneiden genau nach den bhekannten Kartenzeichen
gebildet sind. Diese werden auf Kartenpapier, wel-
ches vorher gehorig eingetheilt wurde, aufgesetzt, um
das'Durchschlagen der einzelnen Steine mit dem Ham-
mer auf untergelegtem Lindenholze oder Blei zu ver-
richten. Man erhilt durch dieses Mittel natiirlich
alle Steine von gleicher Form und Gréfse. Ein so zu-
bereitetes Kartenpapier gibt, wenn es noch, um der
Feuchtigkeit zu widerstehen, mit Ohlfarbe auf beiden
Seiten angestrichen ist, die Patrone fir einen ganzen
Bogen. Beim Gebrauch wird sie auf den letzteren
flach aufgelegt, und die rothe oder schwarze Farbe
kann, wenn man sie mittelst des Pinsels auftrigt, nur
durch die Offnungen der Patrone gelangen, und bil-
det auf diese Art die verlangten Augen oder Steine.

Ganz auf 2hnliche Art werden auch die Figuren-
Patronen behandelt, und in der rothen und schwar-
zen sind auch noch die néthigen Offnungen fir die
Steine, ebenfalls mittelst der erwiahnten Durchschlag-
eisen, angebracht. -
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Die Vollendung der Karten durch das Glitten
und Zerschneiden, so wie das manchmahl vorkom-
mende Ausmahlen der Figuren aus freier Hand, ge-
horen nicht mehr zum gegenwirtigen Zwecke ; wohl

aber die nihere Betrachtung und Wiirdigung der Art,
wie die Steine hervorgebracht werden.

Aus der gegebenen kurzen Beschreibung des Ver-
fahrens wird man lcicht entnehmen, dafs hier von
keiner Arbeit, welche sebr schnell geht, die Rede
sey; denn ungeachtet die Ubung sehr viel thun kann,
so bleibt das Ganze dennoch Handarbeit, deren Be-
*"schleunigung ihre Grinzen hat. Aufserdem aber las-
sen sich der Darstellung der Steine mittelst Patronen
noch andere Unvollkonmenheiten zum Vorwurfe
machen, ' :

~ Man untersuche in dieser Beziehung selbst sehr
- gut bereitete Karten, so wird man finden, dafs die
gteine weder scharf begrinzt, noch durchaus mit der
Farbe gedeckt, endlich auch nicht satt genug gefirbt
erscheinen. Der Umrifs ist, wie gesagt, nie scharf, .
sondern immer zackig, oft auch mit einem unregel-
milsigen Rande oder kleinen Fleckchen umgeben;
in den Steinen selbst siecht man in der Nihe die Pin-
selstriche, in der Entfernung aber erscheinen sie,
eben defswegen, nicht vollkommen gedeckt, und die
- schwarzen blofs dunkelgrau. '

Alles das ist unvermeidliche Folge der Patronen,
die aufserdem, ungeachtet des Ohlanstriches, bald
von der Nasse leiden, und dadureh unbrauchbar wer-
den; indem sich dann die Farbe auch auf der untern
Seite anlegt, und die Bogen mehr oder weniger be-
schmiert.

Diesen Fehlern wird nun kaum abzuhelfen seyn,
so lange man die iiblichen Farben und papiernen Pa-



. 149)}

\.
tronen nimmt, Metallene Patronen aber anzuwenden,
geht nicht an, weil man Metallbleche in der néthigen
Grofse nie flach aufliegend wiirde erhalten kénnen,
man miifste sie denn aus Blei machen, welches aber
das Papier beschmutzen, und sich beim Durchschla-
gen der Steine stark kriimmen und verziehen wiirde.

Die unvermeidlichen Nachtheile der Patronen ha-
ben mich auf die Idee geleitet, auch die Steine zu
drucken. Sollte schon friher Jemand denselben Ge-
danken gefafst haben: so mufste die Ausfilbrung un-
moglich werden, wenn man die Steine so drucken
wollte, wie Moussirung und Figuren, das heifst mit
Wasserfarben. Wenn man mit diesen eine abzudru-
ckende Fliche, welche grofsere Figuren oder Flecken
enthilt, bestreicht, so wird man, das Drucken.mag
durch was immer fir Miutel geschehen, dennoch nie
einen ganz reinen, mit Farbe gleichférmig bedeckten
Abdruck erhalten; denn die Wasserfarbe ist zu diinn-
flissig, um sich an die Form in hinreichender Menge
anhingen zu kémen; sie setzt sich auf dem Papiere
in einzelnen Partien zusammen, und der Versuch
mufs so mifslingen, wie die ersten auf ahnliche Art
angestellten Versuche, Biicher zu drucken, mifslun-

- gen sind. )

Kennt man aber diese Eigenthiimlichkeit der
Wasserfarben, so ist man dem Gelingen schon viel
naher; und auf diesem Wege fiel meine Wahl sehr
bald auf Ohlfarben, insbesondere auf die beim Bi-
cherdruck gewéhnlichen, und auf das Abdrucken in .
der Buchdruckerpresse, wodurch jene Anstinde voll-
kommen beseitigt werden kénnen. "

Begreiflicher Weise handelt es sich vorerst um
die Beischaffung derzu diesem Behufe néthigen Druck-
formen, wozu es wieder mehrere Wege gibt.

~
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‘Am einfachsten wire es, sich dieselben in Holz
schneiden zu lassen. Allein es wird immer ¢inen sehr
geiibten Arbeiter erfordern, die einzelnen Steine unter
einander alle ganz gleich zu erhalien, wovon die Schén-
heit des Abdruckes abhingt; und bringt man es auch
dahin, so wird eine solche fleifsig gearbeitete. Form
ziemlich hoch zu stehen kommen. Das sicherste Mittel,
umdie néthige Gleichheit zu' erhalten, wire noch
allenfalls das, auf der, zur Form hestimmten, gehorig
eingetheilten, Holzplatte die Umrisse der Steine durch
(wenn auch sehr seichtes) Einschlagen der oben er-

- wihnten gemeinen Durchschlageisen- vorzuzeichnen,
und sich hiernach beim Schneiden selbst genau zu
richten, wodurch die verlangte Genavigkeit allerdings
endlich zu erzwecken wire.

Indessen habe ich den vorgesetzten Zweck auf
eine, wie mir scheint, defswegen leichtere Art er-
reicht, weil man solche Formen, ohne ein Form-
schneider zu seyn, mit etwastechnischer Geschicklich-
keit sich selbst anfertigen kann, und zwar nach fol-
gendér Methode. : .

Man verschafft sich gewalztes Bleiblech, von einer
Linie in der Dicke, und eben so dickes ihnliches
Blech aus einer Komposition von zwei Theilen Zinn
und ecinem Theile Blei; letzteres, damit dasselbe hir-
ter sey, und der Abniitzung linger widerstehe. Man
mufs darauf sehen, dafs die Bleche recht glatt, und
an allen Stellen ganz genau gleich dick sind, welche
letztere Eigenschaft sich auch am gewalzten Bleche
nicht immer findet. '

Man nimmt nun die gewdbnlichen Durchschlag-
eisen, und schligt auf der glatt gehobelten Hirnseite
eines lindenen Klotzes,' mittelst derselben, aus dem
Kompositionsbleche Stiicke aus, welche die kiinftigen.
Steine geben miissen. Aus dem Bleibleche aber ver-

~
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fertigt man sich, auf dieselbe Art, mittelst eines run~
den Durchschlageisens, kreisformige Platten, die so
grofs seyn miissen, dafs die bereits erhaltenen Steine
auf denselben Platz finden, ohne iiber sie hinauszu-
reichen. :

Da sowohl die runden Platten, als auch die Steine,
aus weichem Material bestehen, die Schneiden der
Ausschlageisen aber keilfsrmig, und ihre Hohlungen:
daher oben enger sind, so erhilt man die obere Fliche
der durchgeschlagenen Stiickchen nicht ganz eben,
sondern etwas konvex, welches gegen ihre kiinftige
Brauchbarkeit wiire.. Man mufs sie defswegen auf einem
ganz ehenen; polirten Schlagstéckchen, mit einem
eben solchen Hammer, gerafe klopfen, aber dabei
vorsichtlig zu Werke gehen, damit sie nicht aus ein-
ander-getrieben werden, und ihre Figur auf diese Ar¢
sich verziehe.

Jetzt kommt es darauf an, jedes Gesteinplattchen.
mit einem Bleischeibchen so zu vereinigen, J:lfs beide
nie mehr sich trennen, sondern wie aus Einem Stiicke
bestehen. Ich habe dieses sehr leicht durch Zusamg-
menléthen bewirkt, und werde zu diesem Ende mein
Verfahren dabei ausfuhrlich beschreiben, um jeden
in den Stand zu setzen, dasselbe ebenfalls auszuiiben.

~ Man verschaffe sich Stanniol oder Zinnblech, vorr
einer nicht zu diinnen Gattung, und verfertige sich
daraus Scheibchen von eben der Grifse wie die bleiernen
sind. Diese letzteren werden auf der oberen Fliche,
die Steine hingegen auf der untern, auf einer flachen
Bastardfeile abgezogen, damit sie metallischen Glanz
erhalten Die Zinnplattchen reibt man auf beiden
Seiten mit ganz fein gepulvertem Kolophonium dadurch
ein, dafs man sie auf einem mit diesem Material ver
sehenen Stiick Pappe einige Mahl hin und her fithrt.
Dasselbe geschieht auch mit der oberen abgefeilten

Jahrb. & polyt Iash VUL Bds . ) §
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' 'Seite der Bleiplatten, und auf diese Art sind alle drei
Stiicke zumn Lothen vorbereitet.

Man legt ein Stanniolplittchen auf die Bleischeibe,
und driickt dasselbe fest darauf nieder; auf das.erstere
aber wird mit der gleichen Vorsicht das Steinplitt-
chen, und zwar so, dafs es vom Rande der Scheibe
itberall gleich weit absteht, aufgepafst. Die Blei-
scheibe fafst man jetzt mit. einem Zangelchen so nahe
als moglich am Rande, tnd bringt sie, sammt den
" unverriickt gebliebenen zwei daraufliegenden Stiicken, .
zur langsamen Erhitzung iiber die ruhig brennende
~ Flamme einer Wachskerze. Hier schmilzt anfangs
das Kolophonium, bald aber auch der Stanniol, der
beide Stiicke sehr fest zusammenléthet:

Zum Gelingen dieser Operation istallerdingseinige
Vorsicht nothig, und zwar aus dem Grunde, weil das
aus Zion und %lei’ bestehende Steinplitichen eben so
schmelzbar, ja vielleicht noth etwas leichtfliissiger
ist, als der Stanniol, und die Méglichkeit des Gelingens
nur davon abbingt; dafs der Stanniol, weil er weit
weniger Masse hat, schneller fliefst, als das dickere
Steinplittchen. Setzt man die Erhitzung zu lange fort,
so schmilzt auch dieses zusammen, und geht verloren.
Allein dieser Zufall ist leicht zu vermeiden. Man sieht
nihmlich , dafs das Steinplitichen, gleichzeilig mit
dem Schmelz¢n des Stanniols; sich an seinen Enden
etwas aufwiirts (von der Unterlage weg) krumm zieht,
wahrscheinlich, weil es beim Ausschlagen stark zusam-
mengedriickt wurde, jetzt aber, im Zustande des
- Weichwerdens, sich wieder ausdehnt. Dieses Kriim-
- men dauert jedoch nur einen Augenblick, und sogleich
legen sich die aufgebogenen Endkanten (weil sie dem
Schmelzen nahe sind) wieder an die Bleiplatie an,
* mit welcher sie der geschmolzene Stanniol vereinigt.
Dieses Niedetfallen ist zugleich der Zeitpunkt, in wel-
chem man Alles vom: Lichte entfernen, und durch
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Blasen mit dem Munde schnell abkithlen mufs. Bei
dieser Vorsicht wird nur selten ein Stiick mifslingen.

Hat man die hinreichende Anzahl solcher durch
Léthen verfertigter Stiicke (fur jede Farbe 55 Stiick,
also fiur die zwei rothen 110, und eben so viele fiir
die schwarzen): so miissen aus ihnen zwei Druckfor-
men, eine.rothe und eine schwarze, jede fiir 20 Kar- -
tenblitter, konstruirt werden, so zwar, dafs sie der
Buchdrucker gleich einem gewdhnlichen Schtiftsatze
behandeln kann. .

Dem 2zu Folge miissen die obersten Flichen der
Steine so hoch stehen, als sonst die Schrift. Um die-
ses zu bewirken, ferner um die Steine fest zu stellen,
und in den gehérigen Abstinden genau ordnen zu .
kénnen, schafft man sich vollkommen winkelrecht
und iiberhaupt. fleifsig gearbeitete Holzplatten an (4o
fir beide Formen), deren Fliche so grofs ist, als ein
kinfiiges Kartenblatt, deren Hohe aber so viel betrigt,
als die der gewdhnlichen Drucklettern, abgerechnet
die Hohe der auf den Hélzern noch zu hefestigenden
Metallplitichen mit den Steinen.

Einzelne Holzplatten,- etwa aus gutem trocknen
Ahornholze, werderrdefshalb gewihh, weil jede Buch-
druckerform é6fier gewaschen werden mufs, und hier-

bei ecine massive Platte unfehlbar sich werfen wiirde. o

Aufserdem sind diese einzelnen Platten, von welchen,
da sie dick und verhiltnifsmifsig klein sind, kein Ver-
ziehen zu befiirchten ist, bei den nachfolgenden Ope-
rationen in jeder Hinsicht bequemer zu handhaben,
als es eine ganze grofse Platte fur 20 Kartenblitter

seyn wiirde.

Auf diesen Platte;l'werden die Stellen fiir ‘die'

einzelnen Steine bestimmt. ' Man zicht.auf jeder der-
: S ¥ I






197

hoch stehen soliten. Um nun diesen Fehler zu besei-
tigen, und zugleich recht scharfe Karten zu erhalten,
werden die Oberflichen der einzelnen Platten auch
noch eben geschliffen. Diefs geschieht (immer mit
Wasser) entweder auf einem geebneten grofsen Stiick
Bimsstein”), oder auf einer Spiegelglasplatte, allenfalls
auch !auf einem ebenen Brete, worauf gepiilverter
Bimsstein, oder feiner Schmirgel aufgetragen wird.
Die héchste Genauigkeit ist hier eben nicht néthig;
denn da die Figuren weit auseinander stehen, so dru-
cken sie sich, bei einer geringen Verschiedenheit in
der Hohe , dennoch gut ab.

Die Formen sind nunmehr fertig, es sey denn,
dafs man die méglichste Schirfe und Reinheit verlangt.
Dieser steht der Umstand im Wege, dafs die Steine
beim Aufléthen etwas grofser geworden sind (weil
sie, beim Ausschlagen etwas zusammengedriickt, sich
durch das Erhitzen ausgedehnt haben), auch einige
vielleicht sich kénnten verzogen haben. Will man sich .
die Miihe geben, so kann man jetzt noch auf diesel--
ben die Durchschlageisen vorsichtig aufsetzen, und
durch einige leichte Schlige die Kontour genau anzeich-
nen. Das Uberfliissige wird sebr. leicht mit kleinen,
flachen und halbrunden Meisseln, ja sogar mit einem
gemeinen scharfen Federmesser weggeschafft, und die
Platten schleift man nochmahls, um jeden etwa vor-
handenen Grath wegauschaffen, aber nur leicht, und
sehr kurze Zeit, ab. '

¥ . Die nach der angegebenen Methode verfertigten
. Platten kann der Buchdrucker, ganz wie einen Schrift-
satz, in eine geschlossene Form bringen, und eben so
abdrucken. Das Letztere ist noch viel leichter, wenn,

*) Der in der hiesigen Hardtmuth’schen Steingutfabrik verfer”
tigte kiinstliche Bimsstein ist zu dieser Absicht vorziiglich
‘geeignet, und hat nur den Pehler, dafls ¢v su schr Wasser
cinsaugt, .
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wie in den hiesigen Druckereien fast ohne Ausnahme,
nicht mit Ballen; sondern mit Walzen *) die Farbe
aufgetragen wird. Da die. einzelnen Steine weit aus- -
einander stehen, so kommt die Farbe auch auf die
Bleiplatten,. und auf das Holz, und wiirde das Papier
beschmutzen, wenn man nicht, wie bei andern ahn-
lichen Gelegenheiten, die Vorsicht brauchte, das iber-
zogene Rihmchen des Formkastens so auszuschneiden,
dafs nur die Steine durch die Offaungen aufdas zu be-
druckende Papier gelangen. Dafs eine gute schwarze
-Farbhe, und zur rothen der beste Zinnober gewihlt
- werden miisse, vérsteht sich von selbst, so wie, dafs
die gedruckten Bogen stark geprefst, und solche ein-
zelne Platten, die, weil ihre Augen tiefer stinden,
sich nicht abdrucken sollten, auf die gewdhnliche Art
unterlegt werden miissen. .

- Um di€ Ausfithrbarkeit meines Vorschlages zu gei-
gen, habe ich, auf die eben dargestelite Methode,
solche Platten verfertigt, und sechzehn derselben sind
in vier Musterblittern ganz wie ein gemeiner Schrift-
‘satz abgedruckt, und der gegenwirtigen Abhandlung
beigefiigt worden.

"*): Uber Beschaffenheit, Vortheile und Verfertigungsart dieser
Walzen sebe man dec gegenwirtigen Band der Jahrbiicher,
S. 300, und folgende zwei Werlkchen nach: Beschreibung
© " der elastischen Auftrage- Walzen in den Buchdruckereien,
A deren Anfertigung ctc. 8. mit 1 Steintafel. Leipzig 18a3.
Fr. Faust, Abbandlung iiber diec Buchdrucker - Walzen,
und wie sie auf vielerlei Arten jeder zu verfertigen im Stande

ist, Mit Zeichnungen in Steindruck. 8. Neuwied, 1823."
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Ich glaube zwar kaum, ‘dafs man diesem Verfah-
ren den Vorwurf der Weitliufigkeit machen wird,
wennman die Dauer einer solchen Form erwigt; depn
sie-wird ohne Zweifel nach 50,000 Abdriicken noch
brauchbar seyn, und kann dann noch einmahl abge-
schliffen, mithin wie neu hergestellt, und zur nihm-
lichen Anzahl Abdriicke verwendet werden. Auch
wird man sich durch den Versuch iiberzeugen kén-
nen, dafs die Herstellung der ganzen Form, nach
einer geringen Einibung, ieinen Schwierigkeiten un-
terliegt, und bald vollendet ist. Alein demungeach-
tet lafst sich das Ganze, sobald nicht mehr von einem
mit dem geringsten Kostenaufwande auszufiihrenden
Versuche, sondcrn won' eigentlicher Fabrikation die
Rede ist, noch sehr vereinfachen und erleichtern, -in-
dem es keinem Anstande unterliegt, die Haupttheile der
Form auch auf verschiedene andere Arten darzustellen.

Mehrere derselben habe ich selbst versucht, und
ihre Anfihrung méochte in mancher Beziehung nicht
unniitz seyn. So z.B. habe ich anf quadratische Holz-
klsizchen von der Hohe der Lettérn die Stcine schnei-
den lassen, nachdem sie vorher mit dem Durchschlag-
eisen vorgezeichnet waren. Diese Methode hitte den
Vortheil, dafs dié Klstzchen wie Drucklettern mit
Spatien und Quadraten gesetzt, und so fiir mehrere
Gréfsen von Kartenblittern willkiirlich verwendet wer-
den kéonnten.  Allein aufserdem, dafs dem Tischler
die Anfertigung der Klétzchen von gleicher Héhe
viele Mithe macht, fallen die Steine nicht von ganz
gleicher Grofse aus, wenn beim Schneiden nicht mit
der moglichsten Sorgfalt vorgegangen wird; und end-
lich sind die Steine selbst, wo die Farbe aufgetragen
" wird, sogenanntes Hirnholz, welches sich minder rein
abdrucken, und eher die scharfen Kanten verliercn
wirde. o ‘

Friiher als die oben beschriebene Verfertigungs-
art der Eorm hatte ich eine einfachere versucht, weil
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ich mir das Lothen schwieriger vorstellte, als es wirk-
lich ist. Es wurden nihmlich eine gleiche Zahl Steine
aus Bleiblech und aus Koxnpoéitionsblech (Mischung
von Zinn und Blei) ausgeschlagen. Die ersteren wur-
den mit Tischlerleim anf die gehérigen Stellen der
" Holzplatten aufgeleimt; auf sie aber die andercn mit-
telst zweier Stiften (und durch diese auch die bleier-
nen zugleich an das Holz) befestiget. Die Képfe der
Srifte wurden eben gefeilt, und das Ganze geschliffen.
Ich erhielt dadurch zwar brauchbare Formen, allein -
ich mufs vor denselben warneén," weil sie in Hinsicht
auf Reinheit nicht zu empfehlen sind.” Man bemerkt
nihmlich an den Abdriicken; besonders wenn sie mit
etwas dickerer Farbe gemacht sind, die Kopfe der
Stifte, und zwar um jeden einen sehr feinen weifsen
Kreis, der daher kommt, dafs-sich das hirtere Mes-
sing -oder Eisen der Stifte mit der weichernMasse der - .
‘Steine nicht so genau verfeilen lafst, dafls nicht die -
_Grinzen sollten sichtbar werded. = - - L
Fiir den eigentlich fabriksmifsigen Betrieb konnte -
man sich allerdings das Lothen der Stiicke ersparen,
und die Steine sammt den Platten aus dem Ganzen
auf einmahl, und zwar aus Zinn, Schriftgiefsermetall,
oder einer ihnlichen hirtern, aber leichtfliissigen Me-
tallmischung, giefsen, wodurch sehr betrichulich an
Zeit zu ersparen wire, wenn einmahl dié¢ Giefsform
vorhandenist. Diesc selbstaber istkeineswegs schwer
zu verfertigen und zu gebrauchen, wenn sie so ein-
- gerichtet wird , wie die zum Giefsen zinnerner Knépfe
bestimmten Formen *),

- Um in dem Untertheile dieser Form die Vertie-
fung (die Figur des auf einer runden Platte stehen-
den Steines) zu erhalten, nehme man ein auf beiden
Flichen ganz eben gefeiltes und geschliffenes Mes-

*) Uber die Beschaffenheit einer solchen Hnopfform sehe man
meine Beschreibung der Werkzeugsammlung des k. k, pol;-
teehnischen Institutes. Wien 1825, Seite 172.

.~
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singblech von etwa 3 Linien Dicke; und drehe auf
einer Seite fiir die Platte eine kreisrunde (aber, da«
mit in der Folge der Gufs herausgehe, etwas koni-
sche) Vertiefung, etwa eine Linie tief, aus. Dieser
Aussenkung gegeniiber wird ein mit ihr zusammen:
treffender Kreis auf der Hinterseite des Bleches ge-
zogen , in diesem die Figur des Steines genau vorge-
zeichnet, und nach derselben das Blech ganz, und
so durchbrochen, dafs die Wande der Figur eben-
falls, so wie die des’Kreises; schrig werden. Dieses
- Blechstiick wird jetzt auf ein massives Messingstiick
aufgeschraubt; aufgenietet oder mit Schlagloth aufge-
léthet; so dafs die runde Aussenkung oben sich be-
findet; die Fliche des neuen Stiickes aber den Bo-
den:des Steines bei dem Gusse; mithin dié Begrin-
zung seiner Oberfliche bildet. Wird in diesé Vertie-
fung Metall eingegossen,. so erhilt man eine runde
Platte von ciner Linie Dicke; auf welcher der Stei
zwei Linien hoch steht. Zunm bequemen Gebrauche
miissen iiber der Fliche der Forni noch zwei Messing-
sticke vorgerichtet werden; auf deren innern Fliche
das Gufsloch eingefellt wird. o

. Mittelst solcher Giefsformen wird iman chric Zeit-
verlust die Steine erhalten kénnen, die nur der Be-
seitigung des Giefszapfens und eines leichten Abschlei-
fens der Oberfliche bediirfen, um sie so, wie es he-
reits oben beschrieben wurde, anf Holzplatien aufna-
geln zu kénnen,

Scheut man eide grofsere Mithe nicht, so kann
die Form auch dergestalt eingerichtet werden, dafy
die Licher fiir die Stifie sogleich beim Gusse in der
Platte entstehen: Zu diesem Ende bringt man in dem
vertielt eingedrehten Kreise vier Stahlstifte an, auf
welche entsprechende Licher der zwei obern Form-
theile pussen, und die von dem, dic. Hohlung ausfiil-
lenden Metalle umflossen werden:

Jkheh. d. polyt: Inst. VIl BA, 14
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Diese Art, sich die Steine zu verschaffen, hat noch
den sehr bedeutenden Vortheil, dafs man die Steine
kann sebr hoch stehen lassen, wie z. B., nach der
obigen Annahme, zwei Linien. . Solche hohe Steine
erleichtern nicht nur das Aufiragen der Farbe beim
- Drucken, sondern sic kdnnen, wenn sie abgenutzt
sind ; sehr oft wieder nachgeschliffen und neu herge-
richtet werden; so dafs, mit einer Form dieser Art,
mehr als 300,000 Abdriicke zu machen, gar keinem
Anstande unterliegt.

Bisher war immer nur vom Drucken der 4o Kar-
tenblitier mit den Augen von Eins bis Zehn die Rede.
Allein auch auf denFiguren kommen Augen, und zwar
anf jeder derselben zwei, vor; und es entsteht natiir-
lich dje Frage, .wie man bei der. vorgeschlagenen Fa-
brikationsart die Figuren behandeln werde.

Sind die Figuren in Holz geschnitten, so konnen
die schwarzen Umrisse ebenfalls, wenn die Form auf
der untern Seite genau eben abgerichtet ist, so gut
wie jeder andere Holzschnitt, in der Buchdrucker-
presse abgedruckt werden, und wenn die schwarzen
Steine (nach der obigen Methode) an die gehérigen
Stellen eingesetzt werden, zugleich auch diese. Fiir
die rothen Steine aber miifste man eine eigene, zweite
Form haben, oder sie auf Holzstiickchen, die in die
schwarze Form pafsten, nach dem Schwarzdrucken
einsetzen; kurz so verfahren, wie diefs immer ge-
schicht, wenn schwarz und roth.auf Einen Bogen ge-
druckt wird. Das Anbringen der beweglichen rothén
Steine hat keinen Anstand, denn man dirfie fir die
viereckigen Holzstiicke, auf denen sie befestigt sind,
nur in der Form Locher ausstemmen, und jene Stiick-
chen so hoch machen, dafs sie iiber die Fliche der
schwarzen Form geliorig weit vorstehen, um sie bcim
zweiten Abdrucke mit Farbe versehen zu konnen.

J



21

Wollte man, statt der Holzschnitte, Kupferstich-
karten verfertigen, so wird man die Anwendung der
neuen Methode von selbst finden. "Die Formen, mit -
welchen die Augen aufgedruckt wiirden, diirfien nahm-
lich nichts enthalten, als diese allein, wahrend das
tibrige Verfahren ganz dasselbe bliebe.

In Riicksicht auf die Farben der Figuren selbst
wiirde: ich rathen, bei der alten Art, nihmlich der
Anwendung der Patronen zi bleiben, denn'das Aufe
drucken derselben mit Firnifsfarben diirfte viel 2u um-
stindlich, und die Herstellang mancher Farben, z. B,
der griinen, ziemlich mifslich seyn. S

Die Moussirung auf der Hinterseite der Karten
kann ebenfalls Buchdruckerarbeit werden... Nicht nur
dafs man eine gewéhnliche Moussirfornx schwars, roth,
oder blau abdrucken kann; sondern es fipden, sich
auch unter dem Schriftenvorrathe einer gréfsern Buch+
druckerei, aufser den gewdhnlichen Sternchgn, Puak+
ten und Halbkreisen, so schone Roschen und anderg
feinc Verzierungen, dafs man dieselben mjt etwas Ges’
schmack zu sebr brauchbaren und weit vorziglichern,
Moussirungen, als die' gewdhnlichen sind, wird zus
sammensetzen , und: mithin. einen bedeutenden Theil
der Auslagen fiir eine Moussirform aus Holz oder Mes-
sing ersparen konnen. Beiliufig erwihne ich bei .
dieser Gélegenheit, dafs. man dhnliche Buchdruckers
formen bereits mit bestem Erfolge aur Darstellang
geprefsier Papiere beniitet hat, indem man dieselben,
jedoch ohne Farbe, auf gefirbtem Papier abgedruckt,
und so die schinsten vertieften Desseins mit sehr ge-

ringem Kostenaufwande erhalien hat: -

Es versteht sich von selbst, dafs die auf die bes
schriebene neue Art gedruckien ganzen Bogen so
wie gewéhnlich zusammengekleistert, und iberhaupt
rach der alten Manipulauon ganz vollendet werden
kénnen. ‘

T
14
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Nur eine Erinnerung ist noch néthig, und zwar
in Bezi¢hung auf das Glatten der ganzen Bogen. Man
konnte zwar das Glitten mittelst gut polirter Walzen
verrichten, und daun ist keine weitere Vorsicht né-
thig. Geschieht es aber durch die bereits ubliche
Vorrichtung mit dem Steine und der Glittstange, so
wiirde, bei.neu gedruckten Bogen, die noch nicht
‘ganz trockene Farbe, besonders wenn sie nicht von
der besten Beschaffenheit wire, sich abziehen, und
die Bogen beschmutzen, so wie dieses bei eben
gedruckten Biichern geschieht, wenn sie vom Buch-
binder ohne weitere Vorsicht geschlagen werden.
Indessen ist diese Gefahr leicht zu vermeiden, ent-
weder dadurch, dafs mati die gedruckten Bogen lan-
gere Zeit liegen lifst, oder difs man sie, wie es auch
bei Biichern iiblich ist, die sogleich von der Presse
her gebuniden' werden sollen, im Backofen vollkom-
men austrocknen lifst. Finde man es aber vortheil-
haft, sich - des Druckpapiers zu bedienen, und das-
selbe erst nach dem Drucken zn planiren, so wire
nach sehr kurzem Liegen gar nichts zu besorgen, weil
.auf dem ungeleimten Papiere die Druckfarbe viel
schneller trocknet, als auf Schreibpapier, und dann
auch’ beim stirksten Glitten nicht méEr abfarbt.

Nach den bisherigen Erorterungen wird es nicht
nothig seyn, ‘die Vortheile der von mir vorgeschlage-
nén Kartendruck - Methode erst weitliufig aus einan-
der zu setzen,- Denn nicht nur dafs man weit schir-
fere Umrisse -und sattere reinere Farben erhalten
wird, sondern es unterliegf auch keinem Zweifel, dafs
der Druck mit der Presse in Hinsicht der Schnellig-
keit die Handarbeit weit iibertreffen, und daher nicht
nur ein schoneres, sondern auch ein wohlfeileres
Produkt zur Folge haben werde.
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VIIL

Aufgaben iiber Gegenstinde der reinen
Mathematik, der praktischen Geometrie
und der Mechanik. '

Yon ]
Adam Burg,

Assistenten und Repetitor der héliern Mathematik am k. k. pc.)lytech.-
nischen Institute. '

Aufgabe 1

Es ist die Grofse und Lage zweier Kreise, und ein
Punkt gegeben; man soll durch diesen eine Gerade so zie-
hen, dals der zwischen beiden Kreisen liegende Abschnitt
ein Grofstes oder Kleinstes werde.

Auflésung. Man nehme die Gerade, welche die
Mittelpunkte beider Kreise verbindet, zur Abscissenachse,
und den Durchschnitt des von dem gegebenen Punkt auf
diese Gerade gefillten Perpendikels als Ursprang der recht-
winkligen Koordinaten ; setze dieses Perpendikel gleich B,
den Halbmesser des ersten Kreises gleich r, und jenen des
zweiten gleich r/, die Abscissen der Mittelpunkte dieser
beiden Kreise endlich gleich d und d'. Diels vorausgesetzt,
hat man fiir eine durch den gegebenen Punkt (o, B) gchende
Gerade die Gleichung

y = Az 4 B,
und da der erste Kreis die Gleichung hat
r+ a2 —adzr 4 d —rr = o,

80 erhilt man durch Verbindung dieser beiden Gleichungen
die Koordinaten 2/, y/, des Durchschnitts dieser Geraden
mit dem ersten Kreise:



d— A VT T LoD .,
= | = B,
wo Kiirze halber r* —d*—3*==p* gesetzt ist.

]

Eben so erhilt man auch fiir die Koordinaten x//, y/’,
des Durchschnittes dieser Geraden mit dem zweiten Kreise ¢

a—A3F V(d'I +Aji’+l"7'(" + 42 y yH = Az 48,

wo meder p”=r” —dn — B ist.

wll e

Es ist daher

d—d’+V (d—Ap)'-l-p*(1+T»+y(d'—45;1+p (11 A2)
14 A2 R ﬁ

.‘z/._xll
J’)—-J”I—-" A(xl_xll) .

und da, wenn man die Linge des zwischen beiden Kreisen
liegenden Abschnitts dnesen Geraden gleich z setzt,

- = ViE—=y T
ut, 80 w:rd z = (z/—=— z') Vi 42, oder

d—d’+V(d—A,3)‘+p‘( ¥ F V(@ —Agitp utay

wo z vier Wenthe hat, je nachdem man die doppelten vor
den Wurrelgro(‘sen stehenden’ Zeichen miteinander ver-
bindet. - So gilt das obere Zeichen des ersten VWurzelaus-
drucks mit dem untern Zeichen der zweiten VWarzelgrofse
verbunden. d. i +-|- fiir den Abschnitt, der zwischen
der konkaven Seite ‘des ersten Hrelses und der konkaven
Seite des zweiten Kreises liegt; eben so gibt die Verbin-
dung — —'den Abschnitt, der’ ‘zwischen beiden konvexen
Seiten der Kreise enthalten ist; so wie endlich 4 — und
—+ die Abschnitte, welche von der konkaven Seite des
einen, bis zur konvexen Seite des andem Kreises, und um-
gekehrt, gezahlt wer den.

Ob nun einer oder der andere dieser Abschnitte ein
. Maximum oder Minimum wird, hingt lediglich von der
Lage der gezogenen Geraden gegen die Abscissenachse,
d. i. von dem Werthe 4 ab, welches die Tangente des Nei-
gungswmkela der Geraden mit der nbscxssenachse ist. Dif-
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ferenziirt man daher die vorige Gleichung nach s und 4,
dz .
und setzt —— gleich Null, so erhilt man:

S (A3 —d)B 4 Ap* \__/ (A3 —d) B4 Ap™
\/1 A + P
+ ,[_ V(d-A,‘S)=+p2(|+A’))+ (V(d‘-Ap)Hp”(qu’))]

A , .
.—-‘T.:I____—z[d—dt- + V@ =48y F G F £)

FV@—AB + 77 G+ | = o

aus welcher Gleichung der Werth von A, fir gegebene
Verthe von §, d, d/, r, r/, bestimmt, und in der Gleichung

d?z )

— untersucht werden kann, ob er, fiir den einen oder
== )

andern Abschnitt ein Maximum oder Minimum gibt.

Liegt z.B. der gegebene Punkt in der Zentrilinie, dafs
also 3= o ist, so verwandelt sich die vorige Bedingungs-
gleichung in die folgende:

Vit Z [ o= 2L e 1

P +p 0+ 4) Vadi4pr+4
d—d/ ad*-pr(s 4-A2) TV d2}-ps? A?
V-+A=[ TVER BTV GFA [,

in welcher Gleichung, wie man sogleich sicht, /=0 eine
Vaurzel ist. Substituirt man diesen Werth von 4 in.dem
zweilen Differenzialquotienten, so wird dieser, wenn man
von den doppelten Zeichen jene nimmt, welche dem Ab-
schnitt zwischen den konkaven Seiten beider HKreise ent-
sprechen, negativ, und fiir die Zeichen, welche dem zwi-
schen den konvexen Seiten liegenden Abschnitt zugehdren,
positiv, dafls also der erstere Abschnitt ein Maximum, der
letztere ein Minimum gibt. Ob die beiden iibrigen Ab-
_schnitte ein Grofstes oder Kleinstes werden, hingt von dem
Verthe der Gréfsen d, d/, r, r/ ab.

Einfacher noch kann diese Aufgabe auffolgende VWeise
aufgelost werden. Man nehme den gegebenen Punkt als
Pol, eine durch ihn und die Kreise gezogene Gerade, die
pit der Verbindungslinie der Mittelpunktie den Winkel a
macht, als Abscissenlinie, so, dafls jetzt die Gleichungen
der Kreise auf Polarkoordinaten bezogen werden, Zieht
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man durch den gegebenen Punkt ‘mit der Zentrilinie eine
Parallele, und setzt die "auf dieser Geraden gezihlten Ab-
scissen (den gegebenen Punkt als Ursprung genommen) der
Mittelpunkte beider Kreise, d, d’, und ihre rechtwinkligen
Ordinaten, 8, &, wo 8/==0, und endlich die Halbmesser
dieser Kreise, r, r/; so hat man fiir die Polarg|eichung
des ersten Kreises [ M. s, meine analytische Geometrie pag. 76,

GL(4)]
2/t —2(58in.a4-d Cos. a) 2/ - (d* - 8* — 1) =0,
oder z/=48in.a-}dCos,a +Vr*—(dSin.a— 5 Cos. a)t ;

wo, von den vor dem VVurzelausdruck stehenden doppel-
ten Zeichen, das gbere fiir die Gerade, die von dem gege-
benen Punkt bis an die konkave Seite, das untere fir die
Gerade gilt, die bis an die konvexe Sexte des ersten Krei-
ses geht. ‘ v

Fir den zweiten Kreis hat man eben so
F//==8Sin. ¢;+d" Cos.a + V't — (d’ Sin, a — 6 Cos, a)?,

und da der zwischen beiden Krelisen liegende Abschnitt
z==g/t—z/ ist. so hat man auch

z2=(d’—d)Cos.a + V2 — (d’ §in.a — 5 Cos. ay,
F Vr— (d Sin.a—23 an. a)?,

in welcher Glelchung
das 4 des ersten mit dem - des zweiten Wurzelausdrucks

n—»‘n » » — » »
:+$ » » 9P — 9 . » »
» — ¥ » » » » » »,

der Ordnung nach die Abschnitte gibt, die zwischen den
konkaven Seiten beider Kreise, die zwischen den konvexen
8eiten beide_r Kreise, die zwischen der konvexen Seite des
ersten und der konkaven ‘des zwegiten, und endlich, die
zwischen der konkaven Seite des ersten, uud der konvexen
Seite des zwenten HI‘EISGS hegen. Differenziirt man die
dz
vorstehende Glelchung nach ¢ und a, und setzt =0
a
8o erhilt man fiir ein Maxlmum oder Mlmmum von 3 dw
¥3edmgungsglexchung d "
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_ @ 8ina-d Ct;s- @) (3 Cos. a — d Sin. a) .
. Vr*— (dSin. a < & Cos. a)2 2

(3Sin.a 4 d’ Cos. @) (8 Cos.a— d’ Sin.a) -
— =0

Vri—(d Sin.a — 0 Cos. a)? )

(d—d) Sin.a

Fiir den oben angenommenen Fall, dafs der gegebene
Punkt in der die beiden Mitetelpunkte der Kreise verbinden-
den Geraden liegt, ist =<0, und daher die entsprechende
Bedingungsgleichung: , . '

d2Sin. 2 Cos. a d’28in. @ Cos. a o
Vri—d:Sinie ' Vri—diSmia .

aus welcher Sin. a==o0, also auch a==o folgt. Es werden
also die Abschnitte. der Verbindungslinie beider Mittel-
punkte selbst ein Maximum oder Minimum, und zwar, wenn
man den zweiten Differenzialquotienten fiir « = o unter-
sucht, wird jener, der zwischen beiden konkaven Sciten
der Kreise liegt, ein Grifstes, und jener, welcher zwi-
schen den konvexen Seiten enthalten ist, ein Kleinstes.

| (d—d") Sin.a +

. Aufgabe a

In der Peripherie eines gegebenen Kreises liegen
n Punkte regelmifsig vertheilt; es soll ein anderer Punkt
von der Beschaffenheit gefunden werden, dafs die Summe
der Quadrate der Abstinde dieses Punktes von den erstern
ein Minimum werde.

Auflésung. Man denke sich mit dem gegebenen
Kreise, dessen Halbmesser r seyn soll, einen andern kon-
zentrisch, und zwar mit dem Halbmesser z gezogen, einen
heliebigen Punkt der Peripherie dieses Kreises mit den
n Punkten verbunden, und die Summe der Quadrate die-
ser Verbindungslinien gleich S gesetzt; so kann § auf fol-
gende Weise gefunden werden. ' ’

Nimmt man einen Durchmesser des gegebenen Krei-
ses, der durch einen dieser n Punkte gezogen ist, fir die
Abscissenachse, den Mittelpunkt als Anfang der rechtwink-
ligen Koordinaten, und bezeichnet die Hoordinaten die-
ser n Punkte der Reihe nach mit 2/, o/, 2/, ¥, . . . . .
z)', 4, die Koordinaten eines Punktes, der in der Pe-
ripherie des Kreises vom Halbmesser s liegt, mit a, 8, so

219
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wie endlich seinen Abstand von den erstern Punkten der
Ordnung nach mit d/, d/, . . .. . d®’; so hat man

dn = (s —a) + (/—B)
dir = (o —a)t + (r—B)°

s :""(z(") ‘—;)z‘+ (,(u)'._{s)z, also
S = (et o ()« - - (20— ) o (Y
(B et GO )
oder auch A ‘ .
S=a (2 4 2t oo, 2™ (pr F it -y )
— ga (z/-zt .o @) — 2B (it .y @) (et 4B2)

" Nun ist aber 22 - y* = r
iz + 7”3 = r?

. . . . . . .

. » 22 o y)'% == r2, daher
anrzin e, 22 L gt Loyt b 2 = nr2;
‘ferner a*--f*==2z*, und endlich, wenn man den Mittel-

punktswinkel , den je zwei auf emander folgende, an die
n Punbte gezogene Halbmesser bilden, mit ¢ bezeichnet,

z' 42! +... 2 =r(Cos.p+4Cos,29-}Co0s.3¢ .. . Cos.np)

. -;7fl+fl'+i .y ™' ==pr(8in.¢ 4 Sin.2¢-}-Sin, 3¢+-...Sin.ng),
.oder, da in beiden Reihen n¢ =x3x, also jede Reihe
Null ist,

z’+z’4+‘ oz =0
J”+.7'll + cee ‘7(")‘ ==0.

Werden diese Werthe in die obige Gleichung von § substi-
tuirt, so erhalt man

S = n@* 4 2),
Aus diesem Ausdrucke sieht man sogleich, ohne alle

Rechnung, dals § fiir 2=50 ein Minimum 'wird; es hat also
der Mittelpunkt des gegebgnen Kreises die Eigenschaft,
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dafs die Summe der %adrate der Abstinde dieses Punktes,
von den gegebenen n Punkten, ein Kleinstes ist.

Anfgahe 3.

Aus drei verschiedenen Standpunkten 4, B, C deren
gegensemge Lage bekannt ist, hat man die Hohenwmkel P
¢/, ¢/ eines Objektes beobachtet; es soll die Entfernung
der Projektion dieses Objekts auf die durch 4, B, C ge-
hende Ebene, von diesen drei Standpunkten 4, B, C ange-.
geben werden. :

Auflésung. Es sey O die Pro]ekuon des Ob]ektes
auf die Ebene der Standpunkte man denke sich die vier
Punkte 4, B, C, O mit einander verbunden, und in der
ebenen vierseitigen Figur BC=a, AC=9, AB—c, A0=gz,
BO=y und CO =1z gesetzt. Da nun die Hshe des Objekts
durch ztang. ¢, ytang.¢/, oder ztang. ¢// ausgedriickt wird,
60 hat man fiirs Erste: -

axtang. ¢ ==ytang. ¢/=2ztang. ¢/,

tang.
also auch y == 2089 saz—aﬂi—?-

: tang @’ tang.o’ tang 9" ’
tang. ¢ - ng. 9 .
pder, wenn man gy p und tqng 7 =3 ¢ setzt: |

y::p.t, z_.q.z'.

VVendet man nun auf die vierseitige Figur, deren auf
einander folgende Seiten ¢, a, z, v und Diagonalen 6,
sind, den zwischen den Seiten und Diagonalen Statt finden-
den schénen Satz an, so erhilt man:
arx? (¢1+zi+b*-|-y’—q’—z’) + c’;’(a'-}- xz +bz_lv,1__¢z__,t)
4 B O 2 BB —gt) = B (a0 o 3te%)

@ et a),
oder, wenn man fiir yy und s die obigen Werthe setzt,
@[5 o — @t (g )] 2t [ 0t
+ (1o} g2 —p?) 2*] 2 ¢ ¢* [a2 - b2 —crH(1 PP —g?) 2] 2
=atbicf (@ pr gt brigferp)aty
upd daraus entsteht die Gleichung:
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[az (Pt + gt — l) + b’p’ (l 'I"q,f—P’) + gt (l +P3-__qg)

—a’p‘q?—b‘q‘—c‘p’] _1'.4 +[a‘(b‘+c’——a’-)+b*p2 (a,_ -‘-c"——bi) .
+ctq* (a* 4 b* — V)] ar=a? b2c*.... L,

aus welcher der Werth von z leicht bestimmt werden kann,

- Durch die Gleichungen y=2px, z=g¢x sind sofort auch die
Werthe von y und z bestimmt. -

" Um dieses auf ein ganz einfaches Beispiel anzowen-
den, wollen wir annehmen, dafs die drei Standpunkte A,
B, C ein gleichseitiges Dreieck bilden, und ¢/ =2¢/=m¢
ist; dadurch wird a==b==c und p==¢=1. Werden diese
Werthe in der vorigen Gleichung L. substituirt, so erhilt
. man die folgende:

3a% 2 = af,
.nn.d‘ daraus wird & == Vt% = gv; ;- .
welcher Aunsdruck, wie man sogleich sieht, der Abstand
des Mittelpunktes des Dreieckes von einem VWinkelpunkt ist,

Ferner ist auch
a ,-
y=iz=a=g V3.
. Es Lann endlich noch hinzugefiigt werden, dafs sich

gugleich auch die Hohe des beobachteten Objektes bestim-
men lifst, indem diese durch eine der Gleichungen

h==ztang. p=ytang. ¢/ ==z tang. ¢/
- gegeben ist. o
Liegen die drei Punkte 4, B, Cin einer geraden Li-
nie, dafs z. B. C in die AB fillt, so wird a-}-b=c; wird

dieses in der Gleichung I. gesetzt, so erhilt man die
Gleichung ’ '

5 ' :
— (e bp — ) ot aabo (@ bpt—ogt) et mat b o

. ‘/ " abe
-lll‘raua ls!: . x = m, /
und die Héhe des Objektes '

7&=xtang.ga==v ab(a+b)
. ‘ aqptglgg."‘?-]-b(lotang&g’-(u\-}-b)Cbtan&.%ﬂ 2
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N B. Die hier in Anwendung gebrachte Gle:chnng, awischen

den vier Seiten und den beiden Diagonalen eines Vier-
eckes, kann leicht so entwickelt werden:

Sind 4, B, C, D die vier VWinkel, a, b, ¢, d die auf
jeden dieser Wlnhel folgenden Seiten, und f, g dig beiden
‘Diagonalen des Viereckes, wo f duich B und D, ‘alsé’'g
“durch 4 nnd C geht; so wird A durch g in zwei Wml\el a,
B getheilt, so, dals A=a-3, also Cos. A=Cos.aCos.f3
— Sin. a Sin. 3 ist. Aus dieser Gleichung folgt .

Sin.? ¢ Sin.* § = (1 — Cos.» @) (1 —Cos.2 ) = Cos.* 4
~+ Cos.2a Cos.23 — 3 Cos.A Cos.a Cos.B3: -+ i+
oder .

1 —Cos.?a — Cos.?3=Cos,> 4 — 3 Cos. ACos.a Cos. ﬁ

. S, - .1
eiean z .

Nun hat man aber : o RN

T Coup=ZEEDA (op 4= BELS

Cos,a = 2dg 2ag 2ad '’

werden diese VWerthe in ‘der vorigen Gle:cl_mng subsmmrt,
so erhilt man nach gehonger Reduktion :-

arcr(brdifr gt —ar—cr) 4 brdr(ar-cr gt b’—dﬁ)
+ /280 at + 8 et - d — fr—gY) = fr(atdr b er)
+ & (a*b* + e a). SR

Auf gabe 4

Von einem hiher llegenden Standpunkte, z. B. einem
’l‘hmm, dessen Hohe bekannt ist, sind’ die Winkel an drei
im Horizont liegenden Punkten beobachtet worden ; es soll
die Liage dieser dreiPunkte sowohl. unter einander, als auch
gegen die Projektion O des Staudpunktes auf- dne bonzou—
tale Ebene der A., B, C, bestimmt werden. o

Auflésung. Man denke snch dle vier Punkte 4, B,

C, O mit einander verbunden, und BO=a, AC=:b, AB =c,
A0=zx, BO=y, CO=z gesetzt; die Hohe des Stand-
punktes D iiber der Ebene 4 BC O sey h, die beobachteten
Tiefenwinkel der Pankte 4, B, C seyen ¢, ¢/, ¢//, so wie
endlich die in den schiefen Ebenen liegenden Winkel BD C,
ADC, ADB der Reihe nach a, al, at, Diefls vorausge-
setzt, hat man sogleich - . -
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es wird gefragt, wie lange die Kugel braucht, um auf den

Boden der mit VVasser gefiillten Zisterne zn gelangen, und
mit-welcher Geschwindigheit sie hier ankommen wird.

Auflésung. Bleibt der Widerstand der Luft unbe-
achtet, so braucht die Kugel, um durch die Hohe von 50
Fufs zu fallen, oder um an die Oberfliclie des V¥assers zm
kommen, die Zeit ‘ o o

h B0
M= VZ’ = VTB‘Z' = 179 Sekunden; |
und die Geschwindigkeit, die sie am Ende dieses Raums
erhalten hat, oder mit welcher sie in das VWasser tritt, ist

. c=ﬁ\/;i:=-2\/ 15°5><50=255'6 Fuls,

. Nimmt man nun den Widerstand, welchen die Kugel
bei ihrer Bewegung durch Wasser erleidet, dem Quadrate
ihrer Geschwindigkeit proportional, so lifst sich fir die
Geschwindigkeit ¢ der Widerstand durch 4 ¢* ansdriicken,
wo 4 ein noch zu bestimmender Koeffizient bleibt; .es ist
tlso die Beschleunigung, mit der dieHugel im Wasser fallt,
PHI G =g — A,
‘daher die Differenzialgleichung fiir die in der Zeit ¢ erlangte
Endgeschwindigheit
T UE =

'

- dv

2g— Ao’

wo wieder g==155 den in der ersten Sekunde zuriickgeleg-
ten Fallraum bezeichnet. VVird diese Gleichung integrirt,
so erhilt man

] Vaig +vva
t = log. __‘ = C.
B aV'zAg € Vig—vV4_ + !

Da hier t die Zeit bezeichnet, die der Korper braucht, um
bei seiner Bewegung durch VYasser die Geschwindigheit ¢ .
zu_erlangen, so mufs in unserm Beispiel firt=0 v=¢
‘werden, also erhilt die Konstante den VVerth

1 [ Vigteva
C = ~— — log, [ = g
sVadg 8 vig—ceval’ -
und man hat ‘das vollstiin_dige Integrale
Vz_é-!-i\/i)(\/ﬁ——,c,\/i)] S
Vig—vvd) (Vigt+cov4a) L'

. -
Y t = _‘_a_u.l .
A 3Vl.4g 8 [(



235

‘oder, wenn man .’25 = aq setzt:
I-. oo et = ) ]os' hat. (V:+v)(\/:—'¢)

VI Va—v)atold'

* Fiar den in dieser Zeit ¢ zuriickgelegten Raum S hat
-man ferner die Differenzialgleichung
vdv
. ds ? odt == ;}:-z; 4
also darch Integrirung -
-1 - _A44.
.S'=C—’A log.(l 58)’

und da fir S=¢0, v=c seyn mufs, so wird die Konstante

1 Act -
Cﬁﬂ-;—zloga(l "‘--’—8‘ ,

und daher das vollstindige Integral
: — 42 -
— 3 38 1 a- c
S = ad 108. — 4 = 6’7 106. (7&_——_0")'
1 ——a ) v

g

In dieser Gleichung ist S durch o gegeben; da wit
aber umgekehrt ¢ durch § ausgedriickt braucheén; so sey &
die Basis der natiirlichen Logarithmen, so ist

a—c? 48 . ¢—éz‘
248 = log. (:—__—v;) oder ¢ = pyuryrry)

und daraus
. , ‘/ ct—a
IL o= +—72§-&
. . e

VWas nun die Bestimmung der Gréfse 4 betrifft; sd
mufs bemerkt werden, dals dieser Hoeffizient: der Dichtig-
keit des Mittels, in welchem sich der Korper bewegt, um-
gekehrt der Dichtigheit des Hérpers selbst, und endlich
fir ihnliche Kérper, wie z: B. fiir Kugeln, umge ehrt dem
Halbmesser proportional ist; so, dafs wenn d, d’ die Dich:
tigheit des Horpers und der Fliissigkeit; und r den Kugel-

halbmesser bezeichnet,

¢

Ad=p.3 |
Zakeh. 4, polyt, Inst. VIM, Bé: 15



wird, wo p noch ein fiir Kageln aus der Erfahrung zu be-
stimmender Koeffizient bleibt, ftir welchen man nahe

nechmen kann,

Es ist aber in unserm Beispiele r =2/ =21/ der Ku-
gelhalbmesser, d’=1 das spezifische Gewicht des gewohn-
lichen Regenwassers, dafiir d==7 das spezifische Gewicht’
des Gulseiséns , c==55"6/ die Geschwindigkeit, mit der die
Kugel in das YVasser tritt, ¢/==1°79 Sekunden die Fallzeit
in der Luft, S==40/ die Fallhghe im VVasser, g==15°5
und endlich p=3; glso wi;d

.ood : ag
- A=pﬁ=zo-xbo7, a = —= = 1929,
daher, nach gehériger Substitution und Rechnung aus der
Formel 11.: ' -
o T ¢ =2 13:88911 Fuls;
und dann aus der Formel L: ‘

P

t == 2°471-Sekunden.

Eskommt daher die Kugel auf dem Boden der Zisterne
mit einer Geschwindigheit von 13:9 Fufs an, und braucht,
vom Augenblick des Falls an gerechnet, dazu die Zeit von

t/ 4 t =436 Sekunden,

.

Wire die Kugel von dieser Hohe von go Fufs im lee-
ren Raume herabgefallen, so wirde sie die. Zeit von
2'4 Selunden gebraucht, ‘und eine Geschwindigheit von-

74°6 Fufs erlangt haben.
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Wissenschaftliche -und ‘technologische
Notizen,

ausgezogen aus denr epglisqhen und franzosi-
. schen Zeitschriften.

YVon 4
Karl Rarmarsch.

1. Chemisches Pulver und chemische Gewehrschlésser,

Ich habe im -fiinften Bande dieser Jahrbiicher (S. 54
bis 99) eine Zusammenstellung alles dessen versucht, was
tiber die zwei in der Uberschrift genannten Gegenstinde
mir damahls bekannt war, und von hinreichendem Interesse
- zu seyn schien. Dafs hiermit, durch Sammlung des schon
in fremden Sprachen Gedruckten, und durch Mittheilung
vieler ganz neuen Angaben, eine Liicke der technologischen
Literatur, wenigstens zum Theil, ausgefiillt worden sey;
wird man mir nicht bestreiten, Da indessen die Gewehr-
fakrikation, wie die mechanischen Kiinste im Allgemeinen,
taglich fortschreitet, so halte ich es fiir nithig, die Berei-
cherungen, welche der hier in Rede stehende Theil des
‘genannten Gewerbes von Zeit zu Zeit erhilt, in Nachtrigen
zu meiner frilhern Abhandlung zusammen zu stellen. Als
den ersten Nachtrag dieser Art sehe man das Folgende an.

In Frankreich soll man sich als Ziindkraut zu den Ges
wehren mit chemischen Schlgssern allgemein des Knalls
quecksilbers bedienen, von welchem indessen, wenn man
ihm auch in Hinsicht der Gefihrlichkeit das Pulver auwe

15 * i



228

chlorssurem Kali gleichsetzen wollte, die wichtige Bemer-
kung gilt, dafs es, durch die beim Detoniren er!thckelten
uecksilberdimpfe, der .Gesundheit nachtheilig werden
kann. Der franzdsische "Artillerie -Hauptmann Vergnaud *)
gibt folgende zwei Vorschriften zur Bereitung eines Pul-
vers mit Knallquecksilber und mit Knullsilb‘e:’r, wovon das
letztere, weil es gar zu leicht, schon durch Reibung, schreck-
lich verpufft, billig ganz aus dem Gebrauche verbannt
werden sollte.

«a) 3 Theile Knallquecksilber, 4) 2 Th. Knallsilber,
"1 Theil gemeines Mehlpulver. . 1 » Mehlpulver.

Man befeuchtet das Mehlpulver mit 10 p, Ct. destillirtem
VVasser, worin !/,,, arabisches Gummi aufgeldst ist, und

, setzt das Knallquechsilber oder Knallsilber, welches eben-
falls voraus mit 10 p.Ct. VWasser befeuchtet wurde, nach
und nach in drei gleichen Portionen zu. Nach jedem Zu-
satze bewirkt man sorgfiltig die Mengung der Bestandtheile,
welche beim Knallsilber auf einem glatten hélzernen Brete
durch héchst vorsichtiges Kneten mit einem bestindig nals
erhaltenen hélzernen Spatel vorgenommen werden muls,
beim Knallquecksilber aber durch Reiben mit dem Liufer
auf einer Marmorplatte geschehen kann.

Aufser den acht, im fiinften Bande dieser Jahrbiicher
mitgetheilten Vorschriften zur Bereitung des chemischen
Zindpulvers mit chlorsaurem Kali, sind mir noch folgende
bekannt geworden: : '

.*) Essai sur les poudres Sulminantes, sur leur emploi dans
les fusils de chasse et dans les armes portatives de guerre.
Par 4. D. Vergnaud, capitaine au 2¢me régiment d’ar-
tillerie & cheval, in-8. A Paris, chez Anselin et Pochard,
1814. Eine gute deutsche, mit Anmerkungen bereicherte,
Ubersetzung, dieses im Originale nur drei Bogen starken
Werkchens ist 1825 in Karlsruhe erschienen (Uber die wer.
schiedenen Arten von Hnallpulver, und ihre Anwendung
auf die Jagd und den Krieg). — Das chenfalls hierher ge-
horige Werkchen : Traité. sur la poudre la plus cotwenagle
ayx armes & piston, procédés pour la éfaire & peu-de [/‘rais
et sans danger, ainst que diverses preparations d'utilité et
d’agrément, dont ces poudres sont la base, comme bri-
quets' oxigénés, pétards, bonbons Sulminans, etc. par C.
F. Vergnaud, ainé, & Paris-1823, ist mir nicht zu Ge-
siocht gekommen, K.

a ’ . ) ' ’
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. a) 5 Theile chlorsaures Kali, 3 Th. Sthwefelblumen,
2 Th. Kohle aus Erlenholz *). Man reibt mittelst des Lau-
fers auf einem marmornen Reibsteine das: chlorsaure' Kali
zu feinem Pulver, und verkleinert zu eben solchem Pul-
ver, auf einem andern Reibsteine, die Mengung aus Schwe-

fel und Kohle, welcher man zum Behufe des Reibens 20 p. Ct. .

destillirtes VWasser, worin !/,,, Gammi aufgeldst ist, zu-
setzt. Mit der gehorigen Vorsicht schreitet man nun gzum
YVermischen beider Pulver, welches auf einer glatten hgl-
zernen Tafel, mittelst eines ebenfalls hilzernen Spatels,
und zwar so vorgenommen wird, dafs man zuerst nur ein
Drittel, spiter das zweite und endlich das letzte Drittel des
chlorsauren Kali der gesammten Menge von Kohle und
Schwefel zusetzt. Man erhiilt auf diese Art einen Teig, der
hinreichend fest ist, um sich kirnen, oder, mit Zusatz von
noch etwas destillirtem VVasser, in die kupfernen Hiitchen
von Deboubert’s Erfindung ?) einfiillen zu lassen,

b) 100 Th, chlorsaures Kali, 12 Th, Schwefel, 10 Th,
Kohle 3). '

¢) 50 Th. chlorsaures Kali, 21 Th. Salpeter, 18 Th.
Schwefel ; # Th, Hexenmehl (Lykopodium) #). Dieses Ver-
hiltnifs kommt, bis auf die Menge des chlorsauren Rali,
ganz mit dem im fiinften Bande dieser Jahrbiicher, 8. 59,
unter k) mitgetheilten, iiberein. :

d) 100 Th. chlorsaures HKali, 12 Th. Schwefel, 16 Th.
hochst fein gepiilverte Kohle *).

€) Zur Bereitung der Ziindpillen fiir die Gewehre
nach Preélat’s und Renette’s Einrichtung (Jahrbiicher, V. 69,
~0): 12 Theile chlorsaures Kali, 3 Th. Schwefel, 3 Th.
Kohle von Weidenholz. In ejner serpentinenen Reibschale
werden die Bestandtheile zuerst einzeln, dann gemein-
schaftlich gerieben, worauf man die Masse mit Gummiauf-
l6sung zu einem Teige macht, Die Pillen bildet man dar-
aus mit der Hand, und trocknet sie sorgfaltig an einem luf-

1) .Vergmmd, am oben Angeﬁihrten Orte.
2) Siehe Jabrbiicher, V. 77, und hier weiter unten (8. 230).

3) Schweigger's neues Journal fiir Chemie und Physik , neae
Reike, Bd. XI. S. 66. .

4) Eben dasclbst.
%) Dr. B. Scholz, Lebrbuch der Chemie, Bd. II. 8. 146,

[ 4
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tigen Orte, Der Uberzug von Wachs, dessen die Pillen
bediirfen, um vor nachtheiliger Einwirkung der Feuchtig-
keit geschiitzt zu seyn, wird auf folgende Art gegeben.
. Man legt Wachs auf sjedendes VVasser, und walzt dasselbe,
sobald es hinlinglich ®rweijcht ist, sodiinn wie Pergament
aus. Von diesem gepliweten Wachse schneidet man runde
Theilchen, welche grofs genug sind, um eine Pille zu um-
geben und zu bedecken ¥). )

. Bereits im fiinften Bande dieser Jahrbiicher (Seite 77)
wurde der Erfindung des Franzosen Deboubert gedacht,
welcher' zu Folge das chemische Ziindpulver in ein kleines
kupfernes Hiitchen gefiillt, dieses auf den vom Ziindloche
durchbohrten konischen Zapfen des Gewehres gesteckt, und
beith Losdriicken vom Hahne getroffen wird. Diese Ein-
richtung hat seit Kurzem, vorziiglich wegen ihrer grofsen
Einfachheit; auch in #7%en mehrere Liebhaber gefunden,
und ich halte es aus dieser Ursache nicht fijr iberflissig,
das VYesen derselben durch eine Zeichnung zu erldutern.
Man sieht in Fig. 3, auf Taf. ViI, den Zylinder e, welcher
von der, Seite in den Gewehrlauf eingeschraubt wird, und
zweiunter einem rechten Winkel zusammenstofsende Durch-
bohrungen enthilt, welche das Ziindloch bilden, nnd wo-
von-die horizontale bei ¢ sich erweitert, um dem Ladungs-
B'ulver moglichst nahe den Zutritt zu gestatten. Die verti-.
ale Durchbohrung geht durch den oben etwas konisch ge-
bildeten Zapfen b, auf welchen fest das Hiitchen g gesteckt
wird. Solche Hiitchen, von welchen natiirlich bei jedem
Schusse eines zu Grunde geht, mufs der Besilzer eines Ge-
wehres in bedeutender Anzahl vorrithig haben. Sie sind
aus sehr diinnem Kupferbleche verfertigt, haben die in der
Zeichnung dargestellte Grolse, und enthalten am Boden -
eine sehr geringe Menge des detonirepnden Pulvers (aus
chlorsaurem Kali. oder Knallquecksilber). Um ihnen diese
Fiillung bequem zu geben, macht man die Pulvermasse mit
irgend einer etwas klebrigen Fliissigkeit zu einem Brei, und
-lilst von diesem einen Tropfen in jedes Hiitchen fallen, —
.Die in Fig. 3 bemerkbare Schraube d dient, indem sie her-
ausgenommen wird, einen Zugang in das Ziindloch zu er-
offnen, durch  welchen man dasselbe leicht reinigen kannj
gine Einrichtung, die .an den chemischgn Schléssern ganz

4"')AA“gemeinc Handlungs-Zeitu‘ﬁg,- Jilvrg,ang 1834, Nro. 65,

1
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. gewdhnlich ist. Der Hahn eiries Schlosses, bei dem man.
sich der Kupferhiitchen bedienen will, mufs an der Stelle,
wo er den Zapfen b trifft, eine seichte kreisfirmige Ver-
tiefung haben, um das Hiitchen im Augenblicke des Schla~
ges zu bedecken, und das Abfliegen‘der T'rimmer -dessel-
ben zu verhindern. Ungeachtet die Hiitchen das Ziindpul-
ver-ziemlich vor dem Zutritte der Nisse schiitzen, so fiihe«
ren sie doch die Unbequemlichkeit mitsich, dafs das ku-
pferne runde Scheibchen,. welches den Boden bildet, zu-
weilen aufder obern Fliche des Zapfens b nach dem Schlage
fest sitzen bleibt, und dann erst mit einigem Zeitverluste
beseitigt werden mufs, bevor man ein neues Hiitchen auf-
stecken kann, '

‘ Die so eben beschriebenen Kupfer-Hiitchen sind auch
bei einem Gewehrschlosse beniitzt, wofiir John Day wvon
Barnstaple in Devonshire am 13. November 1823 patentirt
wurde *). Der Erfinder hat dieses Schlofs auf eine Stock-
flinte angewendet, von welcher Fig. 6 auf Taf. VII der
Durchschnittist. Die Theile sind in dieser Figur so ge-
zeichnet, wie sie stehen, bevor man aufzieht. a ist der
mit einer Patent-Schwanzschraube versehene Lauf, an
welchen sich bei 4 der mit dem Ziindloche durchbohrte
Zapfen zum Aufstecken des kupfernen Hiitchens befindet;
¢ ist der Hahn, oder vielmehr ein dje Stelle des Hahns
vertretendes Stiick, d der Driicker, e dessen Feder, f die
Schlagfeder. — Fig. 7 zeigt das nihmliche Schlols in dem °
Zustande nach dem Aufziehen des Hahnes. Die hier vor- |
kommenden Buchstaben sind zur Bezeichnung der nihmli-
chen Theile wieder gewihlt worden, welche ihnen inFig. 6
angehéren. VWenn man den Dricker d mittelst des Fingers
wie gewohnlich in Bewegung getzt, so schligt dag hohle
Ende des Hahnes ¢ auf den Zapfen b, und bewirkt somit
das Losgehen des Gewehres. & ist das Loch, durch wel-
ches man bei einem Spatzierstocke gewohnlich ein Band zu
ziehen pflegt. Es dient hier zugleich als Ausgang fir die
aus dem Ziindpulver entwickelten Dampfe , ‘welche durch
eine Scheidewand i verhindert werden, za den inneren
Theilen des Schlosses zu gelangen. :

Fig, 8 stellt, nach kleinerem Mafsstabe , " eine Modifi-

-

1)) Londowx Jaurnal of Arts and Ssi&uck, Jyne :8’( » P 29%
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kation der beschriebenen Einrichtung vor, wobei die Stel-
lung der Schlagfeder umgekehrt ist, so dals nunmehr diese
Feder beim Spannen des Hahnes nicht hinaufgedriickt son-
dern herabgezogen wird. Die g. Figur endlich zeigt eine
dritte Abinderung, welche nach dem Vorhergehenden leicht
zu verstehen ist, und, nach der Absicht des Erfinders, an
einer gewdhnlichen Vogelflinte oder einem anderen Ge-

_wehre angebracht werden soll, indem man das die Schlofs-
theile enthaltende Gehiigse in den untern Theil des Schaf-
tes einlifst,

" Der Erfinder hilt sein Gewehrschlofs fiir sehr vor-
theilhaft, weil es aug-weniger Theilen bestehe als ein ge-
wohnliches Schlofs, daher minder kostspielig sey, nicht so
leicht in Unordnung gebracht, bequemer gereinigt, und
vollkommener vor dem Zutritte der Nisse geschiitzt wer-
den konne. Es ist wahr, kein Erfinder kann dem Kinde
seines Scharfsinnes mehr Gutes nachriihmen ; méchten nur
die Jagdliebhaber alleg das bestitigt finden !

Fig. 22 ist die Durchschnitts- Zeichnung einer Stock-
flinte von derjepigen Einrichtung, fiir welche James Cook
von Birmingham den 20, Mai 1824 patentirt wurde *). Auch
hier sind alle-Theile des Schlosges im Innern des Stockes .
oder Schaftes verhorgen ; und Cook beabsichtigt noch iiber-
diefs eine Vereinfachung der Gewehrschlésser durch An.
hringung einer schraubenformig gewundenen Feder, wel.
. ghe gtatt dgr gewohnlichen Schlagfeder vorhanden ist, und

ein die Stelle’ des Hahns vertretendes Stiick in gerader
-Richtung vorwirts treibt ?), In unserer Zeichnung ist «
das hintere Ende des Laufes, b die nach dem Prinzipe dér
Patent - Schwanzschraiybe eingericlhtete Schraube. Bei e
wird das Ziindpulver in einem der oben erwahnten Hiitchen
pder auf andere Art angebracht, Das Stiick ¢, welches an
giner viereckigen Stange befestigt ist, und durch die Bey
wegung der letztern in dem Loche van f die néthige ge-

%) Landon Journal of Arts, Mai 1815, p. 297.

2) Dafs der Gedanke, ‘die Schlagfeder schraubenférmig zu win-
den, und das Wesentliche in der Konstruktion des obigen
Schlosses {iberhaupt, keineswegs neu ist, werde ich hei ei-
ner andern Gelegenheit, durch die Beschreibung eines al-
ten Gewehrschlosses -von ganz ihnlicher Einrichtung, be-
‘weiseny, ASES YOl eanf Al v u il

-
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rade Leitung erhilt, bewirkt durch seinen Schlag auf ¢ die
Entziindung. Dieser Scohlag erfolgt aber, indem die schrau-
benférmige Feder, welche einerseits an &, andérseits an

_das unbewegliche Stiick f sich stiitzt, nach vorheriger Span-
nung plétzlich ihre Freiheit wieder erhilt. Um die Feder
zu spannen, oder das Schlofs nufzuziehen, hebt man den
Knopf h des Stockes an seinem Gewinde i auf, zieht die
" viereckige Stange von d an dem Griffe g zuriick, und ge-
stattet so dem Haken des Driickers k£ (ohne Zweifel darch
- die Wirkung einer in der Zeichnung nicht sichtbaren Fe-
der) in eine bei ¢ befindliche Kerbe der vierechigen Stange
einzufallen. In der nunmehrigen Lage mufs die Stange
und der Kopf d derselben so lange hleiben, bis man den

Driicker auslafst, und hierdurch der Schlagfeder ihre Frei-
heit verschafft, — Dieses Gewehr hat die auffallende Un-
bequemlichheit, dafs man es, um aufzuschiitten (d. h. um
das Knpferhiitchen aufzustecken), bei b abschrauben mufs.

Ich habe nun noch zwei chemische Gewehrschlgsser
zu beschreiben, welche beide Magazin- Schlssser sind;
nihmlich das, wafiir C. P. De l'Etang zu Versailles im Jahre

1810 ein Patent erhielt, und jenes des Biichsenmachers
John Jackson von Nottingham (patenurt in England, 39, Ju-
lius 18"3)

Dac Schlofs des Deletang untersche:det sich von dem
des Fmsyth (Jahrbiicher, V. 87) eigentlich nur dadurch,
dafs in dem auf einem zylindrischen Zapfen sich drehenden
Horper, das Magazin derjenigen Hohlung, welche den
Stimpel enthilt, nicht gerade gegeniiber steht, sonderp
vielmehr nur einen kleinen VVinkel damit bildet. Auf Taf.
VII. ist in Fig. 4 das ganze Schlofs, in Fig. 5 jener Kor-
~ per-allein abgebildet, Es bezeichnet a den Hahn, 5 den
sich drehenden Kérper, welcher in dér Bohrang f den mit
seinem untern Ende auf das Zindloch.treffenden Stahlstift
oder Stimpel d, und nebenan das Pulvermagazin c enthilt.
Der Zylinder, welcher in die Seitenwand des Gewehrlau-
fes emgeschlaubt wird, und auf dem sich der Kérper b
dreht, ist in Fig. 5, benannL Um aufzuschlittqn, wird,
nach dem Laden des Gewehres, der Kérper b ein wenig
von ¢ gegen b (in Fig. 4) umgedreht. Dadarch kommt die
untere Offnung des Magazins iiber das Ziindloch, und es
fallen in die Versenkung des lefztern einige Pulverlwnner,
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welche, sobald man das Magazin wieder in seine alte Lage
- gebracht hat, und der Hahn auf den Stimpel d schlagt,
von diesem getroffen werden, und die Entziindung durch
das rechtwinkelig gebogene Ziindloch in den Lauf fort-
pilanzen ?). ‘ -
Jackson’s chemisches Flintenschlofs ist in Fig. 1 (Taf.
W¥IiI) abgebildet, und Fig. 2 zeigt den Hahn desselben ab-
gesondert, im Durchschnitte. a der halb aufgezogene Hahn ;
b das an demselben befindliche Magazin; ¢ ein walzenfor- '
miges Stahlstiick, welches in eine zylindrische Hohlung
des Hahns eingeschliffen ist, 'sich darin drehen lifst, und
auf ciner Stelle seines Umfanges eine kleine Vertiefung
besitzt. Vor dem Schusge. dreht man mit dem Finger die
Walze, indem man sie an dem Fortsatze f falst, und bringt
sie in jene Lage, welche Fig. 1 anzeigt. Hierbei kommt
die erwihnte Vertiefung auf der VValze unter die Hohlung
" des Magazins zu stehen, und nimmt einige Kérnchen des
Zundpulvers aus demselben auf, Eine an der Fliche des
Hahnes befestigte (in der Zeichnung nicht sichtbare) Sperr-
feder, welche in einen an der Walze befindlichen Ein-
schnitt fillt, hilt dieselbe in der nunmehrigen Lage fest.’
Beim Losdriicken aber wird diese Feder herausgeworfen,
indem der Arm f gegen eine kleine Friktionsrolle e stifst,
welche ihn zuriickhilt, und somit die VValze gerade um so
viel drebt, als néthig ist, damit die Vertiefung auf dersel-
ben innen vor die Offnung & (Fig. 2) komme. Mit dieser
Offnung filly der Hahn im nihmlichen Augenblicke auf den
am Flintenlaufe befestigten Stift oder Zapfen i (Fig. 1), des-
sen feine Durchbohrung zur Ladung in den Lauf fihrt,
und bewirkt hierdurch die Entziindung. Die Punktirung
bei g (Fig. 1) zeigt die Lage des Armes f, in Bezugauf
den Hahn, nach dem Schusse. — Der Erfinder hat auch
vorgeschlagen, die Bewegung der WValze c, Behufs des
Aufschiittens, statt durch den-Finger, durch ein kleines
Ziehstingelchen zu bewirken, welches einerseits mit dem
Schlofsbleche, und anderseits mit dem Arme fin Verbin-
dung zu setzen wiire ?).

1) Description des Machines ét Procédés spécifiés dans les
Brevets d'invention etc. dont la durée est c:tpire'c. Tome
VI A4 Paris 1824, p. 228. ’
* 3) London Journal. of Arts and Sciences, Vol. VII, Februyary
‘~ 1834, p. 72, o
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2. Verbesserte Einrichtung der Walzen fiir die Krim-
pelmaschinen *). :

(London Journal of Arts and Sciences, Nro. XXXVII. — Re-
pertory of Arts, August 1824.)

Die Maschinisten #illiam und John Crighton, von Man-
chester , sind am 18; Mirz 1823 fiir eine Verbesserung der
sogenannten Kompositions - Walzen fur Rrampelmaschmen
patentirt worden. Diese Kompositions - Walzen, so wie sie
gegenwiirtig im Gebrauch sind, werden aus Eisenblech ge-
bildet, mit einer aus Kreide, Lelm, VWasser, Bleiweils und
Leinohl bestehenden Masse iiberzogen, endlich nach dem
Troclinen und Erhirten der letztern, in der Drehbank ab-
gedreht. Die meisten Fabrikanten ziehen solche VValzen
den hilzernen vor, weil sie nicht, wie diese letztern, bei
Veranderungen in der. Atmosphare sich. werfen und ihre
genaue Form verlieren. ' Die Karden (Sticke von Leder,
die auf bekannte Art mit den gebogenen Drahtzihnen voll-
gesteckt sind) werden rund herum auf den Walzen gewihn-
lich mittelst Schrauben befestigt, welche durch das Leder
und die Masse in das Eisen gehen; oder auch mittelst Bol-
zen, welche auf dhnliche Art angebracht, und auf der Ine
nenseite der VWalze mit Schraubenmuttern versehen sind.
Allein die Leichtigkeit, die Karden mittelst einfacher Na-
gel an hilzerne Walzen fest zu machen, hat manche Fa-
brikanten veranlalst, die Kompositions« Zy]mder ganz auf-
zugeben. Die Erfindung beider Crighton ist bestimmt, den
Voriheil der I{omposmons VValzen (nihmlich die Unver-
inderlichkeit ihrer Form) mit jeriem der hélzernen (néhm-
lich' der leichten Befestigungsart der Karden) zu vereini-
gen; und diels geschieht aut folgende Art.

Die Patentirten schlagen vor, zur Bildung der WVal-
zen drei gulseiserne Rider an eine Achse zu befestigen,
und diese Rader so mit Eisenblech zu bekleiden, dafs eine -
Art von Trommel entsteht. Von einem. solchen Zylinder
sicht man ein Segment in Fig. 10 (‘I'af, VIL) abgebildet.
Dort bezeichnet aa den Umkreis der Walze mit der durch "
Schranben oder Bolzen darauf festgemachten Bekleidung
von Eisenblech; b, b, sind gufseiserne, die ganze Liénge
des Zylimders emnehmende Bﬂchsen, welche auf jener Pe-

*) Vergl. Bd. IV, dieser Jahrbiicher, S, 573. K.
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ripherie in solchen Abstinden von einander angebracht und
befestigt sind, dals zwischen ihnen hélzerne Riegel oder .
Stibe ¢, ¢, ¢ eingeschoben werden konnen. VVenn auch
diese gehorig darch Schrauben mit dem Zylinder verbun-
den sind, so bedeckt man des letzteren ganze Oberfliche
mit der oben erwihnten Mischung, welche beim Trocknen
hart wird, und nun das Abdrehen des Zylinders in der
Drehbank mittelst eines scharf schneidenden Drehstahls er-
laubt. '

Die s bereitete VWalze kann mit Karden versehen
werden, Man legt diese auf die Oberfliche, und nagelt
ihre Kanten an die holzernen Stibe oder Riegel ¢ fest, wie
bei d, d, d zu sehen ist. VWenn ‘einer der erwihnten Stibe
.durch das Aufnageln der Karden beschidigt wiirde, ist er
leicht auszutauschen, und der neue mit etwas feuchter
Homposition zu befestigen,

3. Verbesserung an den Hihnen chemischer Apparate.

- (Transactions of the Society of Arts, Manufictures and Commerce
Pol."XLIL) f ’

Die gemeinen messingenen Hihne werden, wenn man
sie zum Absperren saurer oder sonst scharfer Gase anwen-
det, bald angegriffen, und verlieren ihre Beweglichkeit,
indem der Zapfen so wie die Hohlung, in welcher er steckt,
sich mit einem Kupfersalze iiberzieht. Ein ganz aus Glas
verfertigter Hahn hat auch manche Nachtheile: seine Grofse
und die Plumpheit seiner Form, zusammengenommen mit
der Schwierigkeit, ihn vollkommen genau mit dem iibrigen
Apparate zu vereinigen, sind Unbequemlichkeiten, welche
von experimentirenden Chemtikern nur zu oft gefiihlt werden. .

Um diesen Schwierigheiten zu begegnen, und den ge-
wohnlichen metallenen Hihnen alle ‘nur magliche Sicher-
heit vor der Beschidigung durch chemische Wirkung zu
verschaffen, hat der Englinder T. Griffiths diejenige Ein-
richtung vorgeschlagen, welche man auf Taf, VIL, Fig. 11,
13, 13, abgebildet sicht, Der Zweck derselben ist, dem
Hahne eine solche Beschaffenheit zu geben, dafs er dem
ebgequrten ader durch ihn den ¥Weg nehmenden Gase in
jeder seiner Stellungen eine Oberfliche vou Platin darbie-

\

-
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thet, ohne doch ganz aus diesem kostbaren Metalle zu be-
stehen. Fig. 11 zeigt die ganze Einrichtung im Durch-
schnitt. Der Hahn B wird in dem Rohre 4 4 mittelst der
Scliraube f, welche auf die anter ihren Hopf gelegte Scheibe
g driickt, festgemacht. Seine Durchbohrung ist mit einem
diinnen Platinrohrchen ¢ gefiittert; eben solche Rihrchen
a, a, beschiitzen die Héhlung von 4 4 vor der Einwirkung
eines durchgehenden Gases. Bei b und b, an den Enden
von A4 endigen die Rohrchen a sich in platinene Scheib-
chen, welche die Flichen des Messingstiickes bedecken.
Fig. 12 stellt den Hahn in der niibhmlichen Stellung wie
Fig. 11, aber undurchschnitten vor. Hier sieht man eines
“von zwei in den konischen Zapfen eingelassenen Platin-
scheibchen d, welche vor die Durchbohrung von 4 4 (Fig.
11) zu stehen kommen, weénn dieselbe geschlossen werden
soll. In Fig. 13 endlich ist der Hahn umgewendet ge-
zeichnet, und hier bemerkt man das Ende seiner ausgefiit-
terten Durchbohrung ¢, von welchem die vorerwihnten
Scheibchen um den vierten Theil des Umkreises entfernt
sind,

Man kann, um die doch etwas kostspielige Fiitterung
mit Platin zu ersparen, passende Glasréhrchen in die
Durchbohrung einkitten, und ‘erreicht hierdurch, nur et-

. was weniger volliommen, den niahmlichen Vortheil. -

4. Neue Futter zum Einspannen auf der Drehbank *).
(Traensactions of the Society of Arts etv. Vol. XLII)

Die Gesellschaft zur Aufmunterung der Kiinste in Lon-
don hat ihre grofse silberne Medaille dem Edward Speer,
Esq. zuerkannt, fiir die Erfindung eines Futters , mittelst
dessen das Einspannen dér auf der Drehbank zu bearbei-
tenden Gegenstande vereinfachtund erleichtert werden soll.
Man sieht eine Abbildung dieses Futters in Fig. 14 und 15
auf Taf, VII. Dasselbe besteht aus einer beliebigen An- *
zahl in einander steckender hohler abgestutzter Hegel von

*) Man vergleiche meine beiden Abhandlungen iiber das Ein- . °

spannen auf der Drebbank, zu welchen die hier mitgetheilte
Notiz ein Kachtrag ist (Bd IV. dieser Jabrbiicher, 8. 141,
‘und ‘Bd. V. S. 40). K.



238 : C NP
Holz, von welchen der iufserste mittelst seiner Schrau-
bénmutter 56 an der Spindel der Drehbank befestigt wird.
Dieser dufserste Kegel ist der einzige, der_einén Boden
besitzt, und durch diesen an einem seiner Enden geschlos-
sen ist; alle iibrigen sind ganz offen. Man steckt von den
letztern eine solche Zahl in einander, dafs die im Mittel-
punkte bleibende Offnung zur Aufnahme des Arbeitsstiickes

. eben grofs genug wird. Das abzudrchende Holzstiick (fiir
'Metallarbeit diirfte dieses Futter weniger anwendbar seyn)-
wird mit angemessener Gewalt in die konische Vertiefung
eingetrieben, und am entgegengeseizten Ende durch Vor-
sctzen der Spitze des Reitstockes festgehalten. Um alle
Kegel zugleich aus dem Futter heraus zu bringen, wenn
sie sich etwa zu stark in dasselbe eingeklemmt haben soll-
ten, dient die Messingplatte aa, gegen welche man durch
die Offnung b mit irgend einem Instrumente stolst.

5. Wilkinson’s Verbesserung des Knallgasgeblases.
(Trunsactions of the Society of Arts, Vol. XLII.)

 Diese Verbesserang erstreckt sich nur auf die Einrich-

tung desjenigen Rohres, durch welches das Gemenge aus

 Sauerstoff - und VVasserstoffgas ausstrémt, und vor dessen
feiner Miindung es entziindet wird. :

.. Da der Zweck und die Konstruktion des Knallgasge-
blises (déssen verschiedene Abinderungen wenigstens:in
der Hauptsache iibereinstimmen) wohl als bekannt voraus-
gesetzt werden konnen; so geniigt eine Hinweisung auf die
nicht seltenen Fille, in welchen die bisher angewendeten
Siclierungsmittel eine (wenn auch unschidliche) Explosion
nicht verhindern konnten, um zu zeigen, dafs eine weiteré
Yerbesserung des Apparates in dieser Hinsicht keineswegs
tbertliissig sey. Der Englinder Henry Wilkinson hat sich
zum Gegenstande einer solchen Verbesserung das Knall-
gasgeblise seines Landsmannes Gurney gewihlt, von welchem
man im V1. Bande dieser Jahrbiicher (S. 458) eine Beschrei-
bung findet. Die Abbildung Fig. 16 auf Taf. VII stellt die
guvze Einrichtung im Durchschnitte vor. Mittelst der
Schraube. bei k- wird das hier gezeichnete Mundstiick mit
dem Geblise verbunden. - Der Zylinder ff ist von Messing,

ungefihr einen Zoll lang und beinahe von eben so grofsem
~ : . ‘
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inneren Durchmesser, Das Knallgas tritt durch die Off-
nung'i ein, und stromt bei der engen Offnung j des vogn
in den Zylinder eingeschraubten Rohres aus, um vor der-
selben entziindet zu werden. In dem Zylinder selbst befin-
den sich drei Lagen ggg von kreisformigen, die Hohlung
genau ausfiillenden Scheiben eines feinen Drahtsieb - Gewe-
bes, und zwei Lagen hh fein zerfaserten Asbestes. VVenn
man an der gegen j hingekehrien Seite die Fiillung des
Zylinders beginnt, so kommen zuerst zehn Scheiben von
Drahtsieb, welche mit etwas Glaserkitt am Rande versehen
sind, einzeln nach einander eingelegt, und mit einem run-
den Holze eingeslampft werden. Auf diese zehn Scheiben
gibt man eine Schicht Asbest von !/; Zoll Dicke, hierauf
neuerdings zehn Scheiben des Drahigewebes, alsdann wie- -
der eine Lage Asbest, und zuletzt noch 20 der erwihnten

®Scheiben. Das Ganze wird nun durch Einschrauben des
Stiickes ! geschlossen. Man mufs darauf sehen, den As-
best nicht zu fest einzupressen, um dem Gase den Durch-
gang nicht unnéthig zu erschweren,

Die Absicht bei der Anbringung des Asbestes ist keine
andere, als, durch die schlechte VVirmeleitungsfihighkeit -
dieses Materials der Fortpflanzung der VVirme bis auf die
hintersten Drahtsiebe vorzubcugen. Diese Einrichtung er-
fiillt auch ihren Zweck sehr gut, so zwar, dals Wilkinson

" durch kein Mittel mehr eine Explosion hervorzubringen im
Stande war, selbst als er an der Stelle von j eine */; Zoll
weite Rohre einsetzte, denDruck des Gases 60 bis 100 Mahl
nach einander allméhlich abnehmen ljefs, und dadurch der
Flamme sich zuriickzuziehen erlaubte Das angewendete
Drahtgewebe soll nicht feiner. seyn, als so, dals es 3600 .
bis 4900- Offnungen auf dem Quadratzoll besnzt, engere
Gewebe werden ‘in sehr kurzer Zeit zerstort.

6. Apparat zum Kliren' des Bieres.

(Transactions of the- Soci ’c,t_y' /;ZHtlje Encouragement of Arts,

Das in England gewdhnliche Verfahren bei der Um-
wandlung des Malz - Extraktes in Bier ist folgendes *). Die

*) Vergleiche Band - II: dwser Jabrbucher, S: 281, u. f. Die:
dort mitgetheilte Abhandlung gewihrt eine genaue und voll-.
stindige Ubersicht des en;,hsc en Brau-Prozesses.
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mit der hinreichendenMenge Hopfen gekochte Wiirze wird
in die Kiihlgefifse gebracht, und wenn sich hier ihre Tem-
‘peratur- bis auf den erforderlichen Grad vermindert hat,
so bringt man sie in einen grofsen Bottich (gyle-tun ge-
nannt), der entweder offen bleibt, oder'mit einem beweg-
lichen Deckel verschlossen wird. Mit Hefen vermischt,
erleidet die Fliissigkeit nun die erste Gahrung, naeh de-
ren Verlauf man sie in kleinere Fisser fiillt, die, das Spund-
loch nach oben kehrend, auf der Seite liegen, und durch
“das erwihnte Loch fortwihrend den Ausfluls der Ilefe ge-
statten , so+lange, bis die Gihrung ganz oder fast ganz ihr
Ende erreicht hat. VVihrend dieser Zeit werden die Fis-
ser ein Mahl, zwei Mahl oder &fter des Tages untersucht,
und mit frischem Bier wieder vollgefiillt, damit das Aus.
flie(sen der Hefe heine Unterbrechung leide. T

Der Englinder R. #. Dickinson hat einen Apparat
angegeben, mit dessen Hiilfe er das Bier in einem einzigen
Fasse die ganze Gihrung vollenden lifst, und durch wel-
chen zugleich das Nachfiillen regelmifsig und ohne Aufsicht
vor sich geht. Zu diesem Behufe stellt er die Fisser auf-
recht (auf den Boden), und versieht jedes derselben mit
der in Fig. 17 (Taf. VIL) gezeichneten Vorrichtung. Diese
besteht aus einem kleinen, mit dem hél.ernen Deckel ee
zu verschliefsenden Bottiche cc¢, durch dessen Boden die
oben und unten offene, zinnerne Rihre b geht. Diese Réhre
reicht bis nahe an die Hohe, in welcher sich der obere
Rand des Bottichs befindet; unten sitzt sie mittelst einer
flachen Erweiterung auf dem Boden des Fasses aa, iiber
dem darin befindlichen Loche, aunf. In dem Bottiche befin-
det sich Fliissigkeit von eben der Art als jene, womit das
Fafs gefiillt ist (mit der Ausnahme, dafs ihr vorliufig keine
Hele zugesetzt wird); und die Menge derselben (etwa !/,
vom Inhalte des Fasses) mufs grofs genug seyn, um den
durch die ausgestolsene Hefe leer gewordenen Raum wies
der anzufiillen, - Sobald die Gahrung begiunt, steigt die
Hefe, welche keinen andern Ausweg hat, durch die Réhre
b auf, und fliefst oben aus ; ihre leichtern, schaumartigen
Theile schwimmen auf der Fliissigkeit des Bottichs, die
schwerern sinken darin zu Boden. Zugleich ersetat die bei
der kleinen Seitenoffoung d des Rohres eindringende Fliis
sigheit den dadurch entstandenen Verlust. .
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Der Erfinder dieses Apparates glaubt durch densel-.
ben nicht nar die grofsen Gihrungsbottiche (gyle - tuns) und
die sonst zum zweiten Umfiillen des Biers néthige Zeit zu
ersparen; sondern auch die Beschaffenheit des Produktes
zu verbessern, und 1%/, p.Ct. an der Menge desselben zu
gewinnen.

7. GilPs neue Fassungen filr Sigen.
(London Journal of Arts and Sciences, Vol. VII. Febr. 1814.)

Der Kaufmann Bennington Gill zu Birmingham erhielt
am 15. Julius 1823 ein Patent »fiir gewisse Verbesserungen
in der Konstruktion der Sigen, Axte, Strohmesser und
Werkzeuge aller Art, welche metallene Riicken habeu miis-
sen oder konnen.« Diese Verbesserungen bestchen in ei-
ner bésondern Art, die Ridcken aus Metall herzustellén,
sie an die Blitter der VWerkzeuge zu befestigen, und létze
tere mit den Handgriffen zu verbinderd. Man wird das VWe-
sen der Erfindung aus Fig. 18 (Taf. VII) entnehmen kéne
nen, wo eine gewdhnliche englische Handsfige (ein soges
nannter Fuchsschweif) nach der neuen Einrichtung, im
Durchschnitte abgebildet ist.

- Der Riicken einer solchen Sige wird zylindrisch odet
beinahe zylindrisch - gemacht, und'zwar aus gewalztem
Messing- oder Eisenblech, welches man zu einiem Streifen
von der néthigen Linge und ungefihr 13/, Zoll Breite schnei-
det. Diesen Streifen biegt man iiber einem zylindrischen
Dorn rund zusammen, so, dafs die Kanten durchaus an ein=
ander schliefsen, und zieht ihn durch ein Zieheisen. Man
erhilt anf diese Art ein vorn aufsen vollkommen glattes
Rohr, welches der ganzen Lange nach eine gerade Spalte
besitzt. Das Blatt a der Sige, welches bei 6 und b mit
linglichen Léctern durchbrochgh ist, wird in jene Spalte
eingeschoben, und sammt dem Riicken in den wie gewohns
lich ‘geformten hilzernen Griff ¢ gesteckt. VVie man aus
der Zeichnung sieht, hat der Griff nicht nur bei 4 einen
Einschnitt oder Spalt zur Aufnahme des Blattes selbst, son-
dern weiter oben noch ein gebohrtes Loch fir den Riicken,

Um, wenn Alles so vorgerichtet ist, die Theile mit
einander zu vereinigen, wird die Sége in' Sand gelegt, und

Joheb, A, polyt. Inst, VIII, Bd, . 10
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in dem letztern ein als Einguls dienender Kanal gemacht,
der zur hintern Offnung des durchbohrten Griffes fiihrt.
Man giefst hierauf geschmolzenes Blei, oder eine Mischung
von Blei, Spiefsglanz und Zinn durch die erwihnte Off-
nung ein. Das Metall fiillt die Hohlung des Riickens aus,
und {liefst dabei zugleich durch die Lécher bb des Sagblat-
tes, welches solchergestalt ganz fest gemacht wird. Diese
Befestigungsart ist vorziiglich fiir wirmere Gegenden be-
rechnet, wo durch das Schwinden des Holzes die Griffe
‘der Sigen sehr oft los werden, wenn sie auf die gewohn-
liche Art mit den Blittern verbunden sind. VVenn man
das Blatt sammt dem Riicken 6fter herauszunehmen wiinscht,
um es mit mehr Bequemlichkeit schirfen zu kinmen; so
kann gwar, auf die beschriebene Art, das Blatt an den
Riicken durch in den letztern eingegossenes Blei befestigt
werden; allein mit dem Handgriffe mufs dann das Blatt
durch. Schrauben wie gewéhnlich verbunden werden *),-
U endlich selbst, wenn es verlangt wiirde, das Blatt von
dem Riicken trennen zu kdnnen, schligt Gill vor, den Rii-
cken aus Eisenblech zu machen, ihn mit diinnem Messing-
blech zu iibergiehen, und die Kanten des letztern nach in-
nen umzubiegen, Der Druck des sich federnden Metalles
soll bei dieser Vorkehrung hinreichend seyn, das Sag-
blatt ohne weitere Befestigung zu halten, -

.

8. Waschmaschine des Englinders Flint.
. (London Journal of Arts and Sciences, Nro. XLI., Mai 1824.)

Diese Maschine, fiir welche der Erfinder am 1. No-
vember 1822 patentirt wurde, ist-zur Reinigung der wol-
lenen Tiicher bei deren Fabrikation bestimmt, Sie be-
steht aus einem VVassertroge und aus drei gerippten YVal-
zen, zwischen welchen das Tuch, wie es aus dem Troge
in die Hohe gezogen wird, durchgeht, und ausgeprefst
wird, Die Einrichtung der Maschine erkennt man deut-

*) Von dieser Einrichtung sind zwei Sigen, welchey Hr. Prof.

. Altmiitter fiir die Werkzeugsammlung des polytechnischen

Tostitutes Mier in Wien bat verfertigen lassen.” — Die ge-

''meiner efiglischen Fuchsschweife haben entweder gar kei-

nen Riicken, oder dieser bestcht aus einer doppelt zusam-

, monﬁbogenen Eisen- oder Messingschienc ,:zwischen deren
'lh_‘i’ .das Blatt eingeklemmt ist, K.

- ‘ .
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lich aus dem Durchschnitte, Fig. 19 auf Taf. VII. Dort
ist aaa der Trog, der durch die Réhre b mit Wasser
versehen wird; ¢, ¢ sind zwei gerippte Walzen, deren
Achsen in eigenen, an den Seiten des Troges angebrach-
ten Gestellen laufen, und welche mittelst Verzahnung, -
durch Schnurrider, oder auf andere Art in Bewegung
gesetzt werden. Das an seinen Enden xusammengenihte
Tuch d dd geht iiber diese zwei VWalzen, und fillt gu-
sammen gefaltet in das VVasser des Troges hinab. Die
Reinigung desselben wird von der dritten VValze, ¢, bes
wirkt, welche wie die beiden andern gerippt ist, und
durch ihren Druck das nasse Tuch ausprefst. Ein Ge<
fifs f nimmt die schmutzige Fliissigkeit auf, welche hier
bei abfliefst *). :

-

9. Smith’s Abdampf - Apparat.

(London Journal of Arts and Sciences, Nro. XL, April 1834, =
Repertory of Arts, Jan. 1824.)

Fig. 20 auf der VII Tafel stellt diesen Apparat, so
wie er zum Gebrauch der Salssiedereien bestimmt ist,’
im vertikalen Durchschnitte vor. Hier bezeichnet b4 den
HKessel oder die Pfanne zum Abdampfen der Salzlauge,
und aa einen darunter angebrachten Dampfkessel, der
durch die eisernen Bolzen iii gehorige Festigheit erhilt.
Die Pfanne bb ist grofser als -der Dampflessel, damit am
Umfange der erstern die Hitze weniger grols sey als in
der Mitte. Die Fliissigkeit wird hierdurch vor dem Uber~
kochen bewahrt; das Salz wird, wie es sich ausscheidet,
durch die kochende Bewegung an diese kLaltere Stelle
hingezogen, und der Boden wird dort, wo der Dampf
auf ihn wirkt, weniger von der Salzkruste bedeckt

Um den Apparat zur Wirksamkeit zu bringen, wird
in den Kessel a, mittelst der Réhre und des Trichters ¢,
zwei Zoll hoch VWasser eingefiillt. " Man erfihrt, dafs es
die genannte Hohe erreicht hat, wenn es durch den bis
jetst offen gelassenen Hahn d abzufliefsen anfingt. Von.

*) Die Waschmaschinen vou Warcup, Baylis und Smith sind
" im fiinften Bande dieser Jahrbiicher (Seite 363, 364 und
459) beschrisben. K.

16 *
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den zwei andern in der Zeichnung angegebenen Hihnen
dient ¢ zum Ablassen des Wassers, und f als Ausgang
fiir die -verdannte Luft, wenn ein solcher néthig ist.

Wird unter aa Feuer angemacht, so verwandelt sich
das in diesem Gefilse befindliche Wasser zum Theil in
« Dampf, und erhitzst als solcher den Boden der dariiber

. befindlichen Pfanne 6. Da die Oberfliche der abzudam-
pfenden Salzlauge fortwihrend mit der Atmosphire in
Beriihrung ist, so bleibt sie kiihl genug, um den an den
Boden der Pfanne gelangenden Dampf wiedeér zu verdich-
ten; und es ist daher kein Ausgang fiir den Dampf ng-
thig. Doch ist in der Rohre:g ein mit Gewicht belaste-
tes Sicherheits-Ventil angebracht, welches sich, im Falle
einer zu grofsen Spannung des Dampfes, 6flnet. Der
Dampfkessel a wird nach der gewohnlichen Methode aus
Eisenplatten verfertigt, die man zusammennietet. Als die
zweckmifsigsten Dimensionen gibt der Erfinder 50 Fufs
Linge, 12 Fufs Breite und g Zoll Tiefe an. Die Salz-
pfanne hat dann gleiche Linge (nahmlich 50 Fufs), reicht -
dber auf den beiden Seiten 18 Zoll weit iiber den Dampf-
kessel hinaus, und ist 12 Zoll tief. Die Seitenwinde bei-
der Gefilse und den Boden des Dampfkessels macht. man
ungefihr */; Zoll, den Boden dér Pfanne 3/,; Zoll dick.
Dije zwischen beiden Béden zur Verstirkung angebrach-
ten senkrechten Bolzen oder Stangen Lénnen durchaus
ungefihr 6 Zoll von einander entfernt, und 3/, Zoll dick
seyn, ' .

Der hier beschriebene Apparat ist, mit geringen
Verinderungen, welche jedes Mahl der Zweck seirier An-
wendung bestimmt, auch zum Sieden des Zuckersaftes,
zum Schmelzen und Reinigen des Unschlittes oder des
Thrans, zum Destilliren, u. s. w. brauchbar. — Der Er-
finder (der am 19. Junius 1823 dafiir ein Patent erhielt)
hat zu Droitwich in Worcestershire einen solchen Apparat
gzum Behufe des Salzsiedens hergestellt. Zwei Pfannen
von 37 Fufs Linge und 10 Fufs Breite liefern in gleicher
Zeit vier Mahl so viel Salz als gewdhnliche Pfannen von
. den nihmlichen Dimensionen, ‘und gewihren iiberdiefs
_moch eine Ersparung von 2 Drittheilen des Brennstoffes.
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10. Verbessertes Bleistift - Rohr. .

(London Journal of Arts and Sciences, Vol. VII. March 1814.)

Man sieht' auf Taf, VIL in Fig. 21 dieses Bleistift-
Rohr, wofiir die Englinder John Isaac Hawkins und
Sampson Mordant am z0. Dezember 1822 ein Patent er-
hielten, im Durchschnitte abgebildet. ' '

Der Bleistift @ steckt in der metallenen Hiilse g,
welche mit rinderirten (gekrduselten) Reifen versehen
ist, damit sie fester zwischen den Fingern gehalten wer-
- den kann. Fast die ganze Linge des Rohres ff nimmt
ein hohler Zylinder ein, der zum Theil mit Schrauben-
gingen (bei b) versehen ist, dessen viereckige Verlinge~’
rung c in dem Stiicke d die nothige Leitung findet, und
in dessen vorderes Ende der Bleistift hineinreicht. Fir
die erwihnte Schraube 5 befindet sich die Mutter in i,
einem in ff blofs rund beweglichen Stiicke, welches an
dem Rohre ee fest gemacht ist, und sammt diesem mit-
telst des rinderirten Kranzes Ah umgedreht wird., Diese
Drehung, wobei die Mutter i ihre Stelle-nicht verindert,
zwingt natiirlich die Schraube 6 (welche sich nicht dre-
hen kann), und durch sie den Bleistift, zur Bewegung;
vor- oder riickwirts, je nachdem Ak nach.einer oder
nach der andern Seite gedreht wird. Dafs man auch A
festhalten, und dafiir das ganze Rohr f, nebst der Schraube
b, dreben konne, versteht sich von selbst. '

11.- dpplegath’s Verbesserungen an Druckmaschinen,

(London Journal of Arts and. Sciences, Nro. XXXVIL
January 1824.)

Der Drucker August Applegath, bereits durch meh-
rere sein Fach betreffende Erfindungen bekannt, hat am
18. Februar 1823 abermahls éin Patent fiir gewisse Ver-
besserungen an Druckmaschinen erhalten. Diese Verbes-
serungen zerfallen in' finf Abtheilungen, von ‘welchel_
die erste auf solche Druckmaschinen anwendbar ist, wel-
che zur Ausbreitung der Farbe eine ebene Fliche besitzen,
und darin besteht, dafs, zur gleichférmigeren Verthei-
lung der Farbe, die WValzen schrig, statt ganz ge-
rade iiber den Farbetisch hingefihrt werden. Die sweite
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Verbesserung besteht in einer bnegsamen Fliche zar Ver-
theilung der Farbe. Die dritte ist eine Methode des
Auftragens durch ein System von VValzen, welche, mit-
telst endloser Binder - oder Ketten vereinigt sind. - Die
vierte besteht in der Anwendung eines an mehreren Stel-
len abgeplatteten Zylinders statt des Tiegels zum Ab-
drucke. Die finfte endlich betrifft ein sich drehendes
Gestell mit einer Anzah] von Rahmchen, in deren jedes
ein Bogen Papier , Behufs des Abdrucks, eingelegt wird,

Auf Taf. VIIL. stellt Fig. 1 die zuerst genannté Ver-
besserung vor: g ist die aus gewdhnlichen Lettern zu-
sammengesetzte Druckform ; ; b die Tafel oder ebene Fla-
che, worauf die Farbe ausgebreitet und vertheilt wird;
cy €y C, die Walzen zum Auftragen der Farbe auf die
Form; d, d, d, die Vertheilungs - Walzen weélche schrag
-tiber der Tafel liegen, und deren Zapfen in den Lagern
ec sich beﬁnden l%:e “Tafel wird yor- und ruckwarts be-
wegt, und “da die Peripherien der Walgen d, d, d, mit
ihr in Berﬂhrung sind, so miissen diese Walzen s:ch dre.
hen, ynd zugleich, wegen ihrer schiefen Stellung, nach
. der Breite der Tafel sich schieben. Dadurch wird die
vorlauhg auf die Tafel gebrachte Farbe gunz gleich-
formlg darauf verthellt, urm von den Walzen ccc wieder
abgenommen, und der Druckform iiberliefert zu werden.
Die Vel:bhellung der Farbe kann noch mehr beﬁ)rdert
werden durch Anbringung kleiner Zylinder, f, s, iiber
den mit d, d bezeichneten, E

. Dar Gegenstand der aweiten Verbesserung, nihmlich
die biegsame 'Vertheilungs-Fliche, kann aus Leinen- oder
ollenzeug, aus Leder qder . einem andern passenden
Stoffe verferngt werden. Sie kann in Gestalt eines end-
losen Bandes’ angewenﬂet werden, oder nicht, wie es die
Umqtande erfordern} und in einigen Fillen wird es gut
seyn, sie durch quer d‘arhber angebrachte dunne Holz-
oder Metallstiicke anf eine solche Art auszuspannen, dafs
hierdurch die’ beabslchugte Wirkung keine Storung er-
]elqu ‘Die Flachen, auf welchen die Farbe vertheilt
wird,’ konnen mit einem diinnen Uberzuge von Firnifs,
oder von' der elastischen Mlschung aus Leim und Syrug
yersehen werden. R
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Eine Anwendungsart der biegsamen Vertheilungs-
Fliche zeigt Fig. 2 (Taf. VIIL.), wo a den Druckzylinder,
b die Farbwalzen, ¢ den Tisch mit der Druckform, d die
(nach der vorigen Verbesserung) diagonal angebrachten
Vertheilungs - Valzen, und e die biegsame Vertheilungs-
fliche bedeutet, welche an dem beweglichen Tische c be-
festigt ist, iiber die Leitungswalze f geht, und durch ein
angehingtes Gewicht gespannt wird. VWenn der Tisch
sammt der darauf stehenden Form gegen den Druckasy-
linder hin sich bewegt, so zieht er das Tuch e nach sieh.
Dieses erhilt aus dem Farbetroge, mittelst der vibriren-
den Walze g, eine neue Menge Farbe, welche durch
die Vertheilungswalzen d ausgebreitet, dann den VValzen
b iiberliefert, und von diesen an die Form abgegeben
wird, wenn dieselbe ihren Riickweg macht. .

Fig. 3 zeigt die Einrichtung einer endlosen biegsa~
men Vertheilungs-Fliche. Hier bezeichnet wieder a den
Druckzylinder, 5 die zum Auftragen der Farbe be-
stimmten VValzen, ¢ die Druckform auf ihrem Karren,
d die Vertheilungswalzen, welche zwar wie jm vorigen
Falle schrig liegen, aber ihre Richtung gelegenheitlich
aus rechts in links umindern lassen, dad'urch dafs die
Zapfenlager der .einen Seite verschiebbar sind. Die bieg-
same Fliche ¢ geht éiber-VWalzen, und erhilt, durch der
letzteren Verbindung mit dem sich drehenden Druchzye
linder, ihre angemessene Bewegung. Die Farbe, welche
von der vibrirenden Walze g der Fliche oder dem Tu-
che ¢ zugefihrt wird, vertheilt sich, beim Vorwirtsge-
hen desselben, durch die VWirkung der VValzen d; und
zuletzt nehmen die VWalzen & die Farbe auf, und verse-

- hen die unter ihnen durchgehende Form damit. Die Be-
wegungen, welche zur Hervorbringung aller dieser Er-
folge néthig sind, konnen durch exzentrisehe Rider oder
ihrﬁiche , mit der Achse des Druckzylinders verbundene
Theile gegeben werden, welche Mittel den Mechanikern
hinreichend bekannt sind. ‘

' Die dritte Verbesserung, welche bestimmt ist, die
Druckform durch mehrere, an einer endlosen .I_{ette be.a-
festigte VValzen einzuschwarzen, wird durch Fig. 4 (dle
Endansicht des Apparates) deutlich gemacht. Es bezeich-
net a den die Druckform tragenden Tisch, b das System

.
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der zum Auftragen bestimmten VValzen, welche mit-
telst der endlosen, iiber Rollen ¢, ¢, c, gehenden Kette
gusammenhingen, und nebst dieser eine ununterbrochene
-Bewegung nach der Richtung der Pfeile erhalten. Zur
Vertheilang der Farbe ist die vollkommen glatt ab-
gedrehte, Oberfliche des metallenen Zylinders d bestimmt.
Dieser Zylinder steckt lose auf seiner Achse, und mufs
sich nach einer Richtung umdrehen, welche jener der
Rollen ¢ entgegengesetzt ist. Periodisch wird ihm neue
Farbe durch die vibrirende VValze e mitgetheilt. Die
Vertheilungs - VValzen f, welche den Umkreis von d be-
riihrén, brejten die Farbe gleichférmig- dariiber aus.
Um diese VVirkung noch sicherer und in hgherem Grade
zu erhalten, wird. den VValzen f eine kleine hin- und
hergehende Sejtenbewegung gegeben, indem. geneigte,
am Zylinder d befindliche Flichen gegen Friktionsrollen
g wirken, welche mit dem Gestelle jener VValzen ver-
bunden sind. Hierdurch. wird die Farbe: vollkiommen
gleich vertheilt; die VWalzen 6 nehmen sie von d, indem
sie dariber weggehen, auf, und theilen sie dann der
Form mit, ' .

Die Idee der vierten Verbesserung, nidhmlich eﬁnés
Druckzylinders mit abgeplatteter Oberfliche, ist in Fig. §

- dargestellt. .Das vierseitige Prisma a ist’ auf jeder seiner

Flichen mit Wollentuch bekleidet, und mit einem ge-
wohnlichen Rihmchen zum Einlegen und Festhalten des
Papieres versehen, Man legt den Papierbogen in jenes
Rihmchen, welches oben sich befindet. Das Fundament .
b sammt der darauf stehenden Form wird mittelst der
exzentrischen Scheibe ¢ gehoben, um den Abdruck -zu

bewirken, und sinkt dann wieder, um das Auftragen
der Farbe zu gestatten. An der Achse van ¢ befindet sich
ein nur zum Theil gezahntes Rad, woran der Arm ¢ .
sitzt. Dieser Arm stolst, bei der Umdrehung des Rades,
gegen einen der Arme f, welche sich an dem obern, mit
a verbundenen, und ganz gezahriten Rade g befinden,

Wenn die Scheibe ¢ mit ihrem kleineren Halbmess
ser auf die Friktionsrolle des Fundamentes wirkt (wie
eben in der Zeichnung), so befindet sich die Druckform
an der tiefsten Stelle, welche sie einnehmen kann, und
nun wird sie, mittelst einer Handwalze oder auf andere
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Art, mit Farbe versehen. Bei - fortgesetzter Bewegung .
kommt zuerst ¢ in Beriihrung mit einem von den Armen
S, und dreht hierdurch das Prisma um ein Viertel des
Kreises herum, wodurch eine neue Fliache desselben, mit
dem darauf vom Rihmchen festgehaltenen Papierbogen,
der Form gegeniiber zu stehen kommt, Sodann wird die
Form von dem mehr exzentrischen Theile der Scheibe ¢
emporgehoben , und hiermit gezwungen, sich auf das Pa-
pier abzudrucken. Auf diese Art liefert jede Umdrehung
des Rades a. einen Abdruck, und man behilt- wihrend
der Thitighkeit der Maschine Zeit genug, um die gedruck-
ten Bogen aus den Rihmchen zu nehmen, und weifse da-
fir einzulegen. Der Erfinder denkt diese Einrichtung
auch so abzuindern, dafs Form und Prisma sich gleich-
zeitig gegen einander bewegen, um den Abdruck zu be-
~ wirken. :

Die funfte Verbesserung besteht in der Anwendung
eines sich drehenden Apparates, der mit mehreren Riihm-.
chen zum Festhalten des Papiers versehen ist, und wo-
bei der Abdruck durch einen gewéhnlichen Tiegel (eine
ebene Metallplatte) geschieht. Eine Art, diese Erfindung
auszufiihren, zeigt Fig. 6,.wo aa das eiserne Gestelle
der ganzen Maschine, 4 den erwihnten, mit drei Rihm-
chen, z, r, -z, versehenen Apparat, d den Tiegel, und ¢
die Form mit ihrem Fundamente bezeichnet. f ist eine
starke VVelle mit zwei Kurbeln, welche durch ihre Zieh-
oder Lenlstangen, die eine mit der Form, die andere
mit dem Tiegel, so verbunden sind, dals die beiden ge-
nannten Theile (Druckform und Tiegel) sich abwechselnd
auf und nieder bewegen, sich dabei einander nihern,
und wieder von einander entfernen. VVenn der Tiegel
herab, und die Form hinaufgeht, so geschicht der Ab-
druck auf das zwischen ihnen befindliche, von dem Rihm-
chen y gehaltene Papier; wenn der Tiegel wieder empor
bewegt wird, die Form dagegen sich senkt, so wird
zum Auftragen der Farbe die néthige Zeit gewonnen.
h ist ein mit b verbundenes Zahnrad mit drei vorsprin-
genden Armen i, i, i, welche gleichen Zweck wie die
Arme f in Fig. 5 haben; k ist ein ebenfalls ganz gezahn-
tes Rad, an dessep Umkreis bei j noch ein gezahntes
Segment und ein wie ¢ in Fig. 5 wirksamer Arm befe-
stigt ist. Das an f sitzcnde Rad g setzt das (ihm am Durch-
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messer gleiche) Rad k£ in Bewegung, und dieses wirkt
mittelst seines Segmentes und Armes j so auf b, dafs bei
jeder Umdrehung von g der Apparat mit den Rihmchen
ein Drittel der Umdrehung macht, mithin jedes Mahl ein
neiies Rihmchen an die unterste Stelle kommt. Somit
gelangen alle Réhmchen nach und nach an die Plitze ,
wo das Papier eingelegt, », wo es bedruckt, und z, wo
" es wieder herausgenommen wird. : o

. ?
13. Neue Zeugdruckmaschine des Englinders Church.
(London Journal of Arts, Nro. XXXVIII. February 1834.)
William Church hat am 18. Fcbhruar 1823 ein Patent

‘fir einen Druck - Apparat erhalten. Die Erfindung besteht

in einer neuen Methode, VValzen mit erhaben stehenden
Desseins zum Behufe der Kattun-, und iiberhaupt der
Zeug-Druckerei zu verfertigen, und in -einer Art, diese
‘Walzen fiir den Druck .mit mehreren Farben anzawenden.

' Die Druckwalzen werden aus einzelnen Typen ge-
bildet, die auf der vordern oder &ulsern Seite konvex,
hingegen auf der hintern oder inneren konkav, und iiber-
"haapt so gestaltet sind, dafs sie bei der Zusammensetzung
iiber einem eisernen, walzenformigen Herne genau :an
éinander schliefsen, und eine vollkommene VValze dar-
stellen. Auf Taf, VIII. sind die Figuren 7 bis 10 zur
Versinnlichung dieser Konstruktionsart bestimmt. Fig. 7
zeigt’ die Gestalt eines einzelnen jener Stiicke oder Ty-
pen, woraus die VValzen zusammengesetzt werden, wo-
bei die obere und untere Krimmnng den. bis in das
Zentrum punktirt fortgesetzten Halbmessern entspreghen,
und die geraden Seitenflichen in der Richtung eben die-
ser Halbmesser gearbeitet sind. Fig. 8 stellt die #dufsere
Oberfliche des nihmlichen Stiickes vor, auf welcher ein
" einfacher Bestandtheil des Druckmusters in Relief (erhas
ben) angebracht ist. In Fig. g sieht man den eisernen
Zylinder, auf dessen Umkreise die Typen nach der Art,
wie es bei a, g angezeigt ist, zusammengestellt werden,
Man erkennt die‘Anordnung dieser Theile noch deutli-
‘eher aus.dem Durchschnitte des Zylinders, Fig. 10, Auf
zwei entgegengesetzten Seiten besitst jeder einzelne von
"den Typen eine Nuht oder Rinne, welche als ein Hreis-
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bogen aus dem Mittelpunkte des Zylinders beschrieben,
und auch in Fig. 7 angedeutet ist. Ein Ring, der in diese
Nuth gelegt wird, hilt jeden aus Typen um den eiser-
nen Hern zusammengestellten Hreis fest; und mittelst der
Scheibe & (Fig. 9) und der auf sie driickenden Schrauben-
mutter wird zuletzt, wenn der Zylinder ganz angefillt
ist, Alles vollkommen verelmgt und unbewcghch gemacht,

Die Art, in welcher solche Walzen, nach dem Vor-
schlage des‘Erfinders, zum Zeugdrucke mit mehreren Far-
ben angewendet werden sollen, ersieht man aus Fig. 11,
Diese Zeichnung steilt die Endansicht der Maschme, mit
chlassung des Geslellea, vor,

aaa ist ein grofser Zylinder, welcher die Stelle
der oberen Valze oder Prefswalze, wie sie an. den ge-
wohnlichen Druckmaschinen vorkommt, vertritt; 5, b, b,
sind drei Druckzylinder von der oben beschrlebenen I{ono
struktion, welche in zweckmalsigen Abstinden von einan-
der rund um die grofse Walze angebracht, und gegen
die letstere durch mit Gewichten belastete Hebel hinge-
driickt werden. Die Achéen der Druckzylinder sind im
Gestelle der Maschine auf eine Art gelagert, welche er-
laubt, die Entfernung ¥wischen ihnen zu verdndern, und
hierdurch den Rapport beim Abdruck mehrerer Farben
auf ein und das nahmliche Zeugstiick herzustellen,

Mit ¢ sind weite zylindrische Réhren bezeichnet,
welche durch Dampf oder heifse Luft erwirmt werden,
und die Bestimmung hahen, eine jéde der aufgedruckien
Farben zu trocknen, bevor noch der Zeug unter die
nichste Druckwalze, oder zum Aufwickeln gelangt. Die
Zapfen, mit welchen diese Rihren im Gestelle liegcn,'
sind hohl, und eben so sind im Gestelle selbst die né-
thigen Hommunikationen hergestellt, damit der Dampf
oder die erhitzte Luft aus einer Rdihre in die andere
streichen kann. Ihre Umdrehung erhaltan die Réhren
auf ejne zweckmilsige Art van dem Bewegungs-Mecha-
nismus aus, durch Rollen ynd endlose Riemen.

An der dufsern Peripherie der geheitzten Rihren
oder Zylinder sind, strahlenformlg, Ficher oder Wind-
finge angebraght, die man in der Zcichnung punhtirt

.
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sieht, und durch welche die erwirmte Luft in der Nahe
des bedruckten Zeuges zu Strémungen gezwungen wird,
welche das Trocknen beférdern. Zwischen jedem Paare
" der Réhren c befindet sich eine gekrimmte Scheidewand
d, welche zur bessern Ableitung des beim Trocknen ent-
_ stehenden Dampfes dient.

. Das zu bedruckende Gewebe wird zuerst auf die .
Walze ¢ gewickelt, und dann an ein bestindig zu dem-
selben Zwecke gebrauchtes Zeugstiick angeniht. Das letz-
tere leitet man um die grofse YValze a (zwischen ihr und
den Walzen 6 und ¢ durch) gegen die Aufnahmswalze f,
" an welcher es befestigt wird, VVihrend des Ganges der
Maschine nimmt der Zeug seinen VWeg in der Richtung
der Pfeile, erfihrt nach und nach die Wirkung aller drei
Druckzylinder b, und wickelt sich endlich um f auf. Die
néthige Spannung erhilt er durch die vereinigte VWirkung
eines beschwerten Hebels g (dessen Reibung auf dem Um-
kreise einer mit ¢ verbundenen Rolle, die Abwicklung
des Zeuges verzogert) und einer VValze i, auf welcher
die Aufnahmswalze f ruht. Diese VValze i wird durch
einen endlosen Riemen, von der mit a verbundenen Rolle
h aus, in Umdrehung gesetzt, und zwar in eine Umdre-
hung, deren Geschwindigkeit etwas grifser ist, als jene,
womit der Zeug fortschreitet, Das Zuriickhalten des letz-
tern an e, und das Streben von f, ihn schneller an'sich
zu ziehen, bewirkt nothwendig die gewiinschte Spannung.

Bei k, k, k, sind die Walzen angebracht, von wel- .
chen die Druckzylinder 4 mit Farbe versehen werden.
Da indessen der Patentirte die Einrichtung des zur Auf-
tragung der Farben bestimmten Apparates nicht als einen
Gegenstand scines Patentrechtes in Anspruch nimmt, so
hat er auch hieriber die Details anzugeben vernachlissigt.

13. Maschine zum Biegeln der Filzhiite.
(London Journal of Arts etc. Nro. XXXIX, March 1824.)

. ' Diese Maschine, fiir welche der Hutfabrikant Ed-

ward Ollerenshaw von Manchester im Jahre 1823 (27. Mai)
patentirt wurde, ist eine Art von Drehbank, auf welcher die
Hiite wihrend des Biegelns in Umdrehung gesetzt werden,
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Fig. 12 auf Taf. VIIL zeigt das Gestell mit drei sol-
chen Vorrichtungen, 4, B, C. Die Maschine A4 ist be-
stimmt, angewendet zu werden, wenn man den Umkreis
cines Hutes biegeln will; B dient zum Plitten des Bo- -
dens, und C um die untere Seite der Krimpe zu bear-
beiten. Die Bewegung wird dem Ganzen durch einen
endlosen Riemen gegeben, welcher, von einer Dampf-
maschine, oder einem VVasserrade etc. aus, um die an
der Hauptwelle aa befindliche VWalze oder Trommel ge-
. leitet ist. Von dieser Trommel geht ein anderer Riemen
um die Rolle 6, welche die Spindel der Drehbank A in
Bewegung setzt. An die erwihnte Spindel ist eine Art
von Futter festgeschrawbt, und durch Stifte oder Schrau-
ben ist an das Futter die. Hutform c¢ befestigt. Man hat
diese Formm im Durchschnitte gezeicknet, damit recht
sichtbar werde, wie sie aus einzelnen Stiicken zusammen-
gesetzt ist, die alle das keilférmige Mxttelstﬁck festhilte

(vergl. Fig: 13). .

Die Hatform liuft mit der Spindel, worauf sie steckt,
ungefihr zwanzig Mahl in einer Minute um, aber nicht
in der Richtung, wie die Arbeit auf einer Drehbank, son-
dern von dem Arbeiter ab. Zugleich hilt der Ietztere

das heifse Plitteisen auf den Hut nieder, und gibt ihmr
hierdurch die beabsichtigte Glitte, welche durch Anwen-
dung eines Kissens von Pliisch, womit der Hut zuletzt
wihrend seiner Umdrehung geueben wird, die Vollen- .
dung erhilt,

Nunmehr wird der Hut sammt seiner Form .auf di¢
Drehbank B gebracht, wo ihn das Futter d aufnimmt,
Die horizontale Bewegung, welche er hier empfingt, ist
eben so schnell wie die vorige, und erlaubt, auf eine
sehr bequeme Art den flachen Boden zu plitten Die
Achse ¢ wird mittelst eines gekreusten Riemens umge- -
dreht, der von der Hauptachse a aus um die Rolle f ge-
schlungen ist. Um die Oberseite der I{rampe bearbeiten
zu konnen, steckt man den Hut auf eine andere Form
(Fig. 15), und befesugt diese gleichfalls an e, mmelst
dés Futters d.

’

Endlich wird der Hut auf die Maschine C gebracht,
wo man ihn in umgekehrter Lage zwischen die Arme gg
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auf die Lange von Fig, 16. In allen diesen Abbildungen
sind die nihmlichen Theile durch einerlei Buchstaben be-
zeichnet. a und b sind zwei lange Yalzen, zwischen wel-
chen die abzuscherende Haut (wihrend sie auf irgend eine,
in den Zeichnungen nicht angegebene Art, z. B. durch
VValzen, ausgespannt und festgehalten wird) durchgehen
mufs,’ Auf der oberen Seite der obern Walze, a, Aund in

nauer, Beriihrung mit derselben, liegen die zwei Sag-
ﬁlatter ¢, wie man am besten aus Fig. 18 sieht, Fragmente
dieser Sigen, in natiirlicher Grdfse gerenchnet, sind die
anuren 19 und 20; ihren Durchschnitt aber zeigt Fig. 21.
—-Fig. 19 ist die innere, mit einer Abschrigung oder Fa-
cette versehene Seite des Blattes, Fig. 20 dessen Aufsen-
seite. Die Zihne sind ungefihr, !/; Zoll lang. Aus Fig. 21
-ersieht man, dafs die beiden Blatter unter einem VVinkel

gegen cinander ‘gestellt sind; und die Art, wie das untere
Blatt an dem Gestelle fest gemacht ist, zeigt Fig. 18, bei d.
Emgeschobene Keile und Schrauben, welche durch das
obére Blatt gehen, erhalten die Blitter unwandelbar in ei-
_mer solchen Lage, dafs ihre Facetten ganz genau sich be—
riithren.

Das abzuscherende Fell wird zwischen die Wa]zen
- aund b eingebracht, wie ce, Fig. 18, zeigt; und es ist
beim ersten Anblick dieser Zeichnung klar, dafs bei der
- Umdrehung jener VYalzen, und bei’dem gleichzeitigen Hin-
und Herschieben des obern Sigblattes iiber das festliegende.
untere, der beabsichtigte Erfolg erreicht werden mufs.
Von der Kurbel f wird mlttelst des in den Figuren 16, 17,
18 sichtbaren Riderwerkes die Bewegung der Walzen her.
vorgebracht. Das grofse Zahnrad g greift in das Getrieb »,

dessen Achse i das Schwungrad k, und zugleich das mit
einem ausgezackien Rande versehene Rad trigt. Ein
gleichfalls an i sitzendes Kegel- oder Winkelrad m pflanzt
die Drehung auf ein ihnliches Rad n fort, dessen vertikal
stehende VVelle mit der endlosen Schraube o versehen ist.

Letztere greift in das ihr zugehorige Rad, welches durch
¢in an seiner Achse sitzendes Getrieb p die untere Walze,
b, in Bewegung bringt. An dementgegengesetzten Ende
von b befindet sich ein kleines gezahntes Rad, welches
durch den Eingrifl'in ein mit « verbundenes Rad von glei-
cher Zihne-Anzahl, die Umdrebung auf diese zweite Walze
iibertragt.
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Es eriibrigt jetzt nur, zu zeigen, wie die hin- und
herschiebende Bewegung des obern Sigblattes entsteht.
Der Riicken dieses Blattes wird durch die Stange ss (Fig.
17) verstirkt, welche durch das Gestell der Maschine hin-
aus verlangert ist, und dort, beir, eine Kerbe zur Aufnahme
des wellenformig oder zikzakartig geformten Umkreises von
1 besitzt. Dieser Umkreis wirkt, bei der Umdrehung des
Rades!, gegen die Seitenwinde jener Kerbe oder Nuht, und
zwingt dadurch die Stange s nebst dem Sigblatte ¢ zu ei-
ner schnell “abwechselnden Verschiebung, deren Grifse
sich reguliren lifst, indem die erwahnte Kerbe durch etn
verstellbares Stiick enger und weiter gemacht werden kann,

Indem solchergestalt die Zihne des obern Sigblattes
an jenen des untern vorbeigleiten, schneiden sie die von
dem letztern aufgestreiften und iiber dasselbe emporstehen-
den Haare ab. Der Erfinder dieses, seiner Idee nach ge-
wils sehr sinnreichen Mechanismaus, hat denselben avch auf
Tuchschermaschinen anzuwenden vorgeschlagen; aber es
ist sehr zu zweifeln; dafs er-hier zweckmifsig Dienste lei-
sten werde.

15. Bleiweifs - Bereitung.-
(Repertory of Arts, etc. January 1824.)

Auf eine den Chemikern schon lange bekannte, in deft
Fabriken aber bisher nicht allgemein ausgeiibte Methode,
kohlensaures Bleioxyd (Bleiweifs) zt bereiten, ist John
Sadler am 3, Jinner 1820 patentirt worden. Diese Methode
ist ein einfacher Zerlegungsprozels des basisehen (Drittel-)
essigsauren Bleioxydes mittelst Kohlensiure. Die Auflésung
des erstern (welche man durch Kochen von Bleizucker-Aufa
l6sung mit Bleiglatte erhilt) wird in einem offenen, besser
aber verschlossenen, Gefilse mit der in Gasgestalt zugeleis

‘teten oder tropfbar angewendeten Hohlensiure so lange
vermischt, bis kein Niederschlag mehr entsteht. Den Nie-
derschlag, welcher eben das Bleiweils, und zwar ein Blei«
weils von sehr voraiiglicher Beschaffenheit ist, trennt man
durch Abgielsen oder Filtriren von der Flissigheit, wischt
und trocknet ihn. Die riickstindige Fliissigheit ist Bleizu-
clker - Auflésung (neutrales essigsaures Bleioxyd), und kann
durch neuerliches Kochen mit Glitte wieder zu dem nihm-

Jahrh. &, polys, Iust, Vi B ‘7
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lichen Prozesse brauchbar gemacht werden; so dafs gar °
nie ein neuer Zusatz von Essig oder von Bleizucker nithig

" wire, wenn nicht bei jeder Operation ein gewisser Ver-
lust Statt finde.

. In Frankreich, wo Chevremont zu Liittich schon 1811
" auf die hier beschriehene Methode der Bleiweils-Erzeu-

ng patentirt wurde '), wird dieselbe seit langer Zeit zu
Clichy fabrikmifsig ausgeiibt 2).

16. Ersatzmittel des Gummi fiir die Kattundrucke-
reien.

(Repériory of Arts, Manufactures and Agriculture, December 1814.)

Im April 1823 erhielt John Bourdiew zu London ein
Patent fiir die Bereitung eines schleimigen Stoffes, welcher
beim Drucken der baumwollenen und anderer Zeuge als
Mittel zur Verdickung der Beitzen, statt des Gummi und
Kleisters, gebraucht werden kann.

Das Material, woraus dieser Schleim bereitet wird,
sind die Samen des Johannisbrotes, welche von allen iibri-
gen Theilen der Schoten getrénnt, und auch von dem sie
umgebenden , nicht schleimigen Hautchen befreit werden
miissen, Um das Letztere zn bewirken, weicht man die
Samen mehrere Stunden oder iiberhaupt so lange in Schwe-
felsiure’ein, bis das Hiutchen beim Reiben zwischen den
Fingern sich ablost, Sobald man diesen Erfolg bemerkt,
werden die Samen aus der Sdure genommen, in VWasser
abgewaschen, und, um die Trennung der Hiutchen zu be-
wirken, entweder im VVasser herumbewegt, oder getrock-
net, und dann in einem Tuche gerieben, wohl auch in ei-
' nem Sacke oder einem Siebe geschiittelt. In jedem Falle
miissen' die Samen ferner gut getrocknet und hierauf in fei-
nes Pulver verwandelt werden. Dieses Pulver wird auf
gleiche Art angewendet, wie gegenwirtig allgemein das
Mehl und die Stirke; mit'dem Unterschiede, dals’das Pul-

1) Descriptmn des Brevets d’Invention, etc. dont la durée est
expirée, Tome V1. A Paris, 1824, p- 154

2 L. J. Thcnard Traité de Chtmtc, T. III. A Paris, 1815,
P 90.
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ver der Johannisbrot-Samen 30 oder 40 Minuten lang mit'
der zu verdickenden Fliissigheit gekocht werden mufs. Ein
Pfund Johannisbrot-Samen, die man auf die beschriebene
Art von ihren Oberhiutchen befreit hat, leistet im Allge-
meinen eben so viel als g bis 10 Pfund Senegal- Gummi;
lifst man hingegen, um sich eine Operation zu ersparen,
jene Hiutchen an den Samen, so entspricht ein Pfund der
letztern in sciner VVirkung einer Menge von 8 bis g Pfund
Senegal- Gummi.

~ 17. Uber die eisernen oder sogenannten Ketten-Taue.

(Archives des découvertes et des inventions nouvelles, faites
; en 1834.) .

Die niitzliche Erfindung der eisernen Taue fingt nun
an, auch in Frankreich Eingang zu finden, wo Ch. Dupin
sie zuerst bekannt gemacht hat. Nach der von ihm gege-
benen Beschreibang, und nach den Modellen, welche er
sich in England verschafft hat, ist kirzlich zu Guériguy,
im Departement der Niéore, eine grofse VVerkstitte zur
Fabrikation der Eisentaue fiir die kénigliche Marine errich-
tet worden. Zu Nantes und Hdvre werden solche Taue zum
Ggbrauch der Handelsschiffe verfertigt.

Man macht die Hettentaue von zwei Arten: mit gee
drehten und mit flachen Ringen. Die letzteren sind héufis
ger in Anwendun'g als die erstern. Jeder Ring ist durch
ein gufseisernes Quersttick verstirkt, welches man vor dem
Zusammenschweilsen des Ringes einsetzt, und welches
durch die Zusammenziehung, welche das Eisen beim Ab«
kiihlen erfihrt, séhr fest gehalten wird. Die Offnung,
welche an beiden Enden des Ringes neben dem Quersticke
bleibt, wird Beinahe ganz ausgefiillt durch den nichstfols
genden Ring, so dafs demnach die Ringe keine schiefe
Stellung annehmen, und die Ketten sich nicht drehen kén-
nen. Man bewirkt dadurch eine sanftere Bewegung der
Ketten, und beseitigt eine der hiufigsten Ursachen ihres

Abreifsens. A ! i

Die Taue werden aus Stiicken von go Fufs Linge ge-
bildet, welche man durch Ringe und Bolzen mit einander
verbindet, Bevor man sie an die Kaufer abliefert, werden

1 *
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sie mittelst eigener Maschinen gepriift. Die hierzu ange-
wendete Spannung wird bei der von dem englischen Kapi-
tin Brown erfundenen Maschine durch in einander greifende
gezahnte Rider hervorgebracht, welche von Menschen mit-
telst einer Kurbel in Bewegung gesetzt werden, Jene von
. diesen Maschinen, welche zu Milluall bei London sich be-
findet, besteht der Hauptsache nach aus zwei gufseisernen
Balken von 85 Fufs Linge, welche horizontal, parallel
neben einander, vom Boden 3 Fufs und unter sich 3 Fuls
entfernt, angebracht sind, Diese Balken haben 5 Zoll Breite
und 83/, Zoll Hohe, und sind noch verstirkt an denjenigen
Stellen, wo ihre Theile zusammenstolsen. An einem der
Enden ist eine horizontale guflseiserne Achse, welche nach
unten zu einen sehr kurzen vertikalen Arm besitzt, woran
die Kette befestigt wird. An der nihmlichen Achse ist fer-
ner ein langer horizontaler Arm befestigt, welcher mit
dem erstern einen rechtwinkeligen Hebel bildet. Die VVir-
kung der Kette strebt den lingern Arm dieses Hebels hin-
auf zu bewegen, und diese Bewegung wird einem andern
horizontalen Hebel mitgetheilt, dessen Ende mit einer
VWagschale versehen ist. Die Gewichte, welche man auf
die Schale bringt, messen die Spannung der Kette, und
werden 224 Mahl vergréfsert durch das Verhiltnils der He-
belarme. Gegengewichte befinden sich an den Hebeln, um
die Wirkung der Reibung aufzuheben, so dals die Belastung
vollkommen richtig die Spannung anzeigt, wobei 10 Pfund
avoir-du-pois einer Spannung von 20 Zentnern (zu 112 Pfund)
oder einer Tonne entsprechen. An dem andern Ende der
Balken befindet sich ‘eine gufseiserne VWelle von 11!/, Zoll
Durchmesser, woran zwei Gelenkketten von der Form der
Uhrketten, aber mit sehr kurzen Gliedern, befestigt sind,
die sich aufwickeln kénnen. Die freien Enden dieser Ket- -
ten nihern sich einander, und man befestigt an ihnen den
letzten Ring der zu priifenden Kette, Die Welle wird, um
die Spannung hervorzubringen, von Menschenhinden mit-
telst einer Kurbel und eines aus drei Ridern und drei Ge-
trieben bestehenden Riderwerkes umgedreht. Rider und
Getriebe sind von Gufseisen ; erstere haben ungefihr 6 Fufs
im Durchmesser, und die Dimensionen ihres Gestelles, so
wie ihrer Zihne nehmen zu gegen dasjenige Rad hin, wel-
ches unmittelbar die Wirkung auf die Kette iibertrigt, und
daher den grofsten VViderstand zu leiden hat. Zwei bei der
Hurbel angestellte Personen geben der Kette eine Spannung,
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von 30 Tonnen (6oo englischen oder 543!/, Wiener Zent-
nern) ; aber die Spannung kann bis zu 200 Tonnen getrie-
ben werden,

. Die Spannung, welcher die Ketten bei der Probe un-
terworfen werden, ist gleich der Kraft, welche (nach den
gemachten Erfahrungen) néthig wire, 'um die hinfenen
'I'aue zu zerrcifsen, an deren Stelle die Ketten angewendet
werden sollen. VVenn man die Kettentaue mittelst der Ma-,
schine zerreifst, so halten sie gewshnlich eine doppelt so
grofse, immer aber eine viel grifsere Spannung aus, ale
diejenige ist, mit welcher sie gepriift werden.

Die von Brunton in England zur Prifung der Taue an-
gewendete Maschine biethet im Allgemeinen eine .ihnliche
Anordoung dar, wie die beschriebene; aber der Apparat,
welcher die Spannung der Ketten bervorbringt, und das
Mafs dieser Spannung gibt, ist auf das Prinzip der hydrau-
lischen Presse gegriindet. In einem starken, horizontal
liegenden zylindrischen Stiefel, der an einem seiner Enden
geschlossen ist, bewegt sich ein Kolben, dessen Stange
durch das geschlossene Ende des Zylinders geht, und an
die der Probe zu unterwerfende Kette befestigt wird, Drei
Pumpenstielel, von Ménschen in Thitigheit gesetzt, pres-
sen VWasser in das Innere des ersten Zylinders, zwingen
den Kolben desselben, sich zu bewegen, bis die Kette ge-
spannt ist, und iben gegen die Fliche dieses Kolbens ei-
nen Druck aus, der sich der Kette mittheilt. Die Spaun-
nung wird gemessen mittelst eines Sicherheits - Ventiles,
welches an dem Zylinder angebracht ist. Man schlieflst aus
dem Gewichte, womit dieses Ventil beladen ist, und aus
dem Verhiltnisse zwischen“der Fliche des Ventils und je-
ner des Holbens, auf die Grofse des gegen den letztern
ausgeiibten Druckes.

Der Gebrauch der Kettentaue hat zur Erfindung ver-
schiedencr sinnreicher Apparate, welche ihre Handhabung
erleichtern, Gelegenheit gegeben, Man bemerkt unter
diesen Apparaten einc Art gulseiserner Hiilse, welche durch
cinen mit einem Hebel versehenen Charnier-Deckel ge- -
schlossen ist. Das Tau geht in diese Hiilse, und durch
Anpressen des Deckels mit Hilfe jenes Hebels kann ein
eingigor \Mcnsch die Reibung hervorbringen, welche ni-

¥ B
”
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thig ist, um das Gleiten des Taues zu verhindern, selbst
wenn letzteres von einer sehr betrichtlichen Kraft gezogen
wird. Man findet auf den Schiffen den Gebrauch der ei-
sernen Taue viel leichter, als jenen der alten hanfenen.
Man ist nicht gendthigt, sie wie diese letztern zusammen-
zuwickeln, sondern sie legen sich von selbst ordentlich in
eine Art von Brunnen, worein man sie fallen lifst.

18. Hingebriicken in Frankreick *).

(Bulletin de la_Société pour I'Encouragement de UIndustrie na-
tionale, Février 1825. — Pullstin des Sciences technologiques,
Aoiit 183a5.)

Zu den neuesten in Frankreich ausgefiihrten Briicken
dieser Art gehgrt jene, welche der Baron Benjamin Deles-
sert im Jahre 1824 auf seiner Fabrik zu Passy bei Paris iiber
ein hleines Thal errichten liefs. Sie ist 52 Meter (164 VVie-
ner Fuls) lang; und 1,3 Meter (4 Fufs) breit; ihre Herstel-
lung kostete 8ooo Franken. = =~

Diese Briicke oder dieser Steg wird an jeder Seite

von vier Seilen aus Eisendraht und von zwei eisernen
Ketten getragen, welche an starken hélzernen, in die
Erde eingemauerten Pfihlen befestigt sind, von diesen Be-
festigungspunkten aufwirts iiber holzerne Gestelle (welche
zugleich als Eingiinge zur Briicke dienen) laufen, und in
der Mitte der Briicke, wo die Senkung am gréfsten ist, um
- 3,35 Meter (10'/, Fuls, alsa um !/,; der Spannweite) von
der Horizontal-Linie abweichen. Jedes der Drahtseile be-

steht aus hundert ngben einander liegenden, und gemein- .

schafilich wieder mit Draht umwundenen, Eisendrihten
von Nro 12; die Glieder der Ketten sind Stangen von
4 Meter (12 Fufs, 8 Zoll) Linge, und 2 Centimeter (3/,Zoll)
Durchmesser. Die Linge der Ketten und Scile zwischen
ihren Befestigungspunkten betridgt 72 Meter (228 Fufs).
Der Briickenboden hiingt ‘an des Seilen und Ketten (welche
sowohl links als rechts paarweise in drei Reihen unter ein-
ander angebracht sind) mittelst eiserner, 13 Millimeter
(*/x Zoll) dicker, Tragstangen, deren zu jeder Seite, in
Abstindén von 1 Meter (3 Fufs, a Zoll), 53 sich befinden.

*) Vergl. diese Jahrbiicher, Bd. IV. S, 571, und Bd. V. S, 288
bis dag, - LA A A .
. .
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Diese Stangen gehen unten durch die Enden jener Quer-
balken, welche unmittelbar den eigentlichen Boden der
Briicke tragen, und sind mit Schraubenmuttérn versehen,
die man beliebig mehr oder weniger anziehen kann, um
die Briicke vollkommen horizontal zn machen. Ein.einfa-
ches aber zierliches Gelinder begrinzt die Briicke zu bei-
den Seiten, .

Das Gewicht dieser Briicke betrigt- 7500 I{ilogrammé
oder 13388 Wiener Pfand. Hiervon kommen:

Auf die acht Drahtseile (jedes zu 112!/, Ki- giogr. Pid.
Jogramm) . . . . . . . . . 9oo oder 1607
Auf die vier Ketten (jede zu 150 Hilogr.) 600 » .10m
Auf simmtliche Tragstangen . . . . , 200 » 359
Auf die Querbalken, die Bohlen, das Ge-
linder, u. s« wo . . . . . . . . 5800 » 10353

=600 » 13388

Nach sorgfiltig angestellten Versuchen trigt jedes aus
hundert Drihten von Nro. 12 gebildete Seil, ohne zu reilsen,
eine Last von 6500 Kilogrammen; folglich tragen alle acht

Kilogr. Prd.
Seile zusammen . . . . . . . , 52032) oder 92839
Die vier Ketten tragen zusammen (jede ,
4ooo Kilogr.) . . . . . . . . 16000 » 38562
Mithin steigt das Tragvermigen der
Brickeauf . . . . . . . . . 68000 » 12138y

Nimmt man, der Sicherheit wegen, hiervon nur etwa den
vierten Theil, oder 16500 Kilogramme, und rechnet man
pun das eigene Gewicht der Briicke (7500 Kilogr.) ab; so
ergibt sich ein Rest von ¢ooo Kilogrammen. Die Briicke
kann daher mit voller Sicherheit 120 Personen zugleich
tragen, wenn man das Gewicht einer Person zu 75 Kilogr.
oder nahe 134 Pfund annimmt,

Der Herzog de la Rochefoucauld liefs im September
1823 zu Liancourt ebenfalls. einen Drahtsteg erbauen,-der
581/, Fufs lang, 3 Fufs breit ist, und ¢(vermuthlich zu je-
der Seite) an drei Drahtseilen hingt, welche acht'bis zehn
Zoll von einander entfernt angebracht sind. Jg¢des solche
Seil besteht aus 60 Drihten voun Nro.8. Ahnliche vertikale
Seile, aus 40 Drihten bestehend, sind an den Hauptseilen

-
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befestigt, und tragen unmittelbar die Briicke. Sie enden:
sich unten in eine Schraube, durch deren Mutter leicht
jeder Verinderung in der horizontalen Lage des Briicken-
bodens abgeholfen werden kann. Die Hauptseile laufen
an beiden Enden der Briicke durch 7 Fufs hole Pfosten,
und vereinigen sich mit starken Eisenstangen, welche 8 Fufs
tief eingemauert, und in der Erde, zur Abhaltung der
Feuchtigkeit, mit Bleiplatten umgeben sind. Die Draht- °
seile sind mit einem vierfachen Anstriche von Ohlfarbe
iiherzogen, den man mit der grofsten Sorgfalt wieder er-
neuert, so wie er sich etwa hier oder dort abléset. Die
Herstellung dieser Briicke kestete 1400 Franken, und wiirde
noch etwas weniger gekostet haben, wenn nicht beim Baue
_ einige Fehler begangen worden wiren, die den Preis er-
hohten. Fiir eine Briicke gleicher Gréfse aus Holz hitle
‘man 5000 Franken aufwenden miissen.

Die franzésische Regierung ist im Begriffe, durch
Hrn. Navier zwischen den Champs ¢lysées und der Esplanade
des Invalides zu Paris eine Hangebriicke iber die Seine er-
bauen zu lassen. Eine andere soll zu Tournon iiber die
Rhone errichtet werden. Als vorliufiger Versuch fiir die-
'sen letztern Bau ist, zwei Stunden von Tournon entfernt,
ein Drahtsteg iiber die Galore bei Saint-Vallier (/sére-Dept.)
angelegt worden. Der Boden dieses Steges ist 5 Meter
(fast 16 Fuls) iiber dem VWasserspiegel erhaben ; die ganze
Linge, von dem Mittelpunkte eines Pfeilers bis zu dem des
andern, betrigt 30 Meter (g5 Fufs), die Breite 1,65 Me-
ter (5 Fufs, 3 Zoll). Starke Gelinder geben der Briicke
eine solcheFestigkeit, dafs 15 bis 20 zu gleicher Zeit darii-
ber gehende Personen fast keine merkliche Erschiitterung
hervorbringer. Der Briickenboden hingt mittelst 58 ver-
tikaler Tragseile an vier in der Kettenlinie gespannten
Hauptseilen, welche iiber die ‘als Eingiinge zur Briicke die-
nenden, 2,2 Meter (7 Fufs) hohen Sandstein - Pfeiler gelei- .
tet sind, und sich hinter denselben mit eisernen Stangen
_ vereinigen. Diesé letztern haben 0,02 Meter (9 Linien)

Durchmesser, gehen schriig in die Erde, und sind an ei-
cheney 0,3 Meter (111/, Zoll) im Quadrat starke Balken be-
festigt, welche von einem Theile des Ufer -Mauerwerkes
belastet werden. Jedes der Hauptseile ist durch die Ver-
. emnigung von 3o Eisendrihten (Nro. 18) gebildet. Von'den
vertikalen (aus vier Drihten bestehenden) Tragseilen sind -
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zu jeder Seite der Briicke 29 in Abstinden von 1 Meter
(3 Fuls, 3 Zoll) angebracht; daher sind auch 29 Querbal-
ken (von 2 Meter oder 6 Fuls, 4 Zoll Linge, 0,14 M. oder
51/; Zoll Héhe und 0,08 M. oder 3 Zoll Breite) vorhanden,
welche unmittelbar den Briickenboden tragen, Letzterer
besteht aus sechs Reihen Breter von 0,26 M. (97/; Zoll)
Breite und 0,054 M. (2 Zoll) Dicke, mit Zwischenriumen
von 0,01 M. (4%/, Linien) zwischen je zwei Reihen, zum
Ablaufe des VVassers. . An dieser Briicke, deren Herstel-
lung 4000 Franken gekostet hat, wiegt das gesammte Ei-
senwerk (wobei selbst die Nigel des Fufsbodens mitgerech-
net sind) 381 Hilogramme (680 Wien. Pfd.), das Holzwerk
aber 4575 Kilogr., oder 8166 Pfund *). :

*) Auch im 8sterreichischen Staate sind bekanntlich seit Kur-
zcm an einigen Orten Hingebriicken ausgefiibrt worden; und
unter diesen ist die bedeutendste jene, ausschliefslich fur
Fufsginger bestimmte , Hettenbriicke (Sophienbriicke), wel-
che in Wien nidchst dem fiirstlich Rasoumovsky’schen Palla-
ste iiber den Donau-Kanal in den Prater fiihrt. Die Offnung
dicser Briicke zwischen dem Unterbaue der Pfeiler an bei~
den Ufern betriigt 925 Fuls; die Auflags . Punkte der Het-
ten am obern Theile der Pfeiler (welche letztere zugleich
die Briicken- Eingédnge bilden) sind 240 Fufs von einander
entfernt. . Zu jeder Seite der Briigke bingt der Boden der-
sclben, mittelst der vertikalen (10 Linien im Quadrat dicken)
Tragstangen, an zwei Hetten, welche sich in geringer Ent-
fernung iiber einander befinden. Die Glieder einer jeden
der vier Ketten besteben aus vier paralle] liegenden, ge-
schmiedeten Eisenstangen von ¢ Fufs, 8 Zoll Linge, welche
mit ihren Enden zwischen fiinf kurzen Verbindungs-Blittern
liegen, und mit diesen durch at/, Zoll dicke zylindrische
Bo?zen vereinigt sind. Der Querschnitt einer jeden Stange
betrigt 2 Quadratzoll; sie sind niihmlich 32 'Zoll boch und
1 Zoll breit. Durch die erwihnten Verbindungs - Blitter,-
welche von jeder Seite ein Kettenglied mit seinem Bolzen
aufoehmen, geht in der Mitte noch ein dritter Bolzen fiir
cine der Tragstangen, Von den letztern hingt abwechselnd
eine an degy obern, und die nichstfolgende an der untera
Kette. Die ganze Breite der Briickenbahn sammt der ulsern
Verkleidung betrigt 1514 Fufs, wovon der Raum zwischen
den Geldndern 13 Fufs, 4 Zoll einnimmt, Die Belegung der
Bahn besteht aus 37/ Zoll dicken Pfosten von Lirchenbaum-
holz. Die Querbalken, worauf.die Bahn liegt, sind 5 Fuls
von einander entfernt, und werden von eisernen Lingcn.
schienen getragen, wovon zu jeder Seite der Briicke cino
an den vertikalen Tragstangen héngt. (8. Die Sophienbriicke,
oder beschreibende Darstellung der orsten Hettenbriicke in
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. 19. Anweisung zum Vergolden und Verplatmen des
Stahles *).

(Technical Repository , Febr. 1824.) .

Man 16set Gold oder Platin in Kénigswasser auf, dampft
die so viel als mdglich gesittigte Auflosung bei gelinder
_ Wirme'zur Trockenheit ab, um den Uberschufs der Siure
_ #u entfernen, und lost den Rickstand in der moglich ge-
ringsten Menge VWasser wieder auf. Die Auflésung wird
in ein Tropfglas, welches etwa eine Unze oder mehr an
Flassigkeit fassen kann, gefilllt, so dafs sie den vierten
Theil des Raumes einnimmt; die fibrigen drei Viertel aber
giefst man voll mit dem besten Schwefelather , welcher,
wenn die Operation zweckmifsig vorgenommen wird, sich
mit der Gold - oder Platin - Auflésung nicht mischt. Nach-
dem man die weite Offnung des Glases mit einem Stspsel
verschlossen hat, bringt man dasselbe in die horiZontale
Lage, und dreht es sanft zwischen dem Daumen und Zei-
getinger herum. Der Ather wird sich bald mit Gold oder
Platin impriigniren, was man an seiner Firbung erkennt.
Nun stellt man das Instrument wieder senkrecht, und lalst
es so durch 24 Stunden, nach deren Ablauf die Fliissigkeit
in zwei Theile getrennt ist. Den untern von diesen, wel-
cher stirker gefirbt iet, lifst man, durch VWWegnahme des
Stipsels am weitern Ende des Glases, ablaufen, stopft aber
das Glas sogleich wieder zu, wenn diefs ganz geschehen
ist. Die im Instrumente zuriickgebliebene Fliissigkeit ist
nun zur Anwendung brauchbar, und mufs in einem wohl-
verschlossenen Fliaschchen aufbewahrt werden,

VWenn' man irgend ein Stablstiick mit Gold oder Pla-
tin iiberziehen will, so verschafft man sich ein glisernes
Gefifs, in welches dasselbe eben hineingeht; man legt es
in dieses Gefifs, und fiillt dasselbe mit der nach obiger

Wién, etc. Von Iknaz Edl. v, Mitis. Mit 6 Kupfertafeln.
Wien , bei J. P. Sollinger , 1826.)

*) Die Methode der Stahlvergoldung durch Ather ist zwar
schon linger bekannt, allein es scheint bisher an eciner hin.
reichend genauen Vorschrift dazu gefehlt zu haben. Aus
England kommen allerlei vergoldete Stahlwaaren auf das
Festland, nahmentlich kleine Scheren, Nihnadeln mit ver-
gnldeten Ohren u. s. w., welche man mit Hiilfe der obigen
Aawcisung wird nachahmen kénnen.



267

Vorschrift bereiteten Fliissigkeit an. Der Stahl mufs voll-
kommen frei von Rost und Fett, und sehr fein polirt seyn.
Man lifst ihn nur sehr kurze Zeit in der Auflsung, taucht
ihn beim Herausnehmen in reines VVasser, trocknet ihn,
nachdem er gut abgespiiblt ist, mittelst Filtrirpapier, und
setzt ihn einer VWirme von 150° Fahrenh. aus, his-alle seine
Theile diese Temperatur angenoinmen haben. Endlich wird
er mit dem Polirstahle polirt.

Es ist darauf zu sehen, dals der Stah] nicht vor der
Anwendung der VWirme gerieben werde. Hat man das vor-
geschriebene Verfahren genau beobachtet, so fillt der Gold-
oder Platin - Uberzug sehr schén aus, und der Stahl wird
dadurch trefflich vor dem Roste geschiitzt.

20, Apparat zur Kondensation des bei der Gashe-
leuchtung entstehenden Wasserdampfes.

(Bulletin de la Société d’Encourageinent, Mars 1814.)

Ein Hr, Richardson in London hat einen Apparat er-
funden, durch welchen das beim Verbrennen des Gases.in
Dampfform gebildgte VVasser verdichtet und abgeleitet
wird, damit es nicht'in den Gemichern auf die Mdbel, VVaa-
ren etc, sich niederschlagen Lann.

®

Man bringtndhmlich iiber jeder Gasflamme eine kleine
Glasglocke an, welche, ohne der Verbrejtung des Lichtes
hinderlich zu seyn, die VVWasserdampfe autfingt. Die Glocke
kommunizirt mit einem - gebogenen Rohre, welches neben
dem Gaszuleitungs-Rohre hinabsteigt, und in einen Rezi-
pienten sich miindet. In digsem Rohre verdichtet sich der
Dampf zu tropfbarem Wasser, welches in den Rezipienten
fillt, und aus diesem abfliefst.

/

\

ar. Bereitung einer der chinesischen nahe kommen-
den Tusche. :

(Archives, des ﬂécouverte.g ‘et des inventions nonvelles, faites
o ' " en 1824.)

Sechs Theile Hausenblase werden in 12 Theilen, und
1 Theil Lakritzensaft wird in 2 Theilen kochenden VVas-

~
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sers aufgeldst. Beide Fliissigkeiten mischt man, noch heifs,
zusammen, und mengt sie nach und nach, ‘vermittelst ei-
nes Spatels, mit 1 Theile des schénsten Elfenbeinschwar-
zes. Die wohl durchgearbeitete Masse befreit man durch
Abdampfen im VVasserbade von VWasser, und der riickblei;
bende Teig wird endlich in beliebige Formen gebracht. Die
Beschaffenheit d‘leser Tusche kommt jener der chinesischen
nahe,

~

Die hier mltgethenlte Yorschrift riihrt von Hrn. Julia

) Fonlenelle her.

P

22. Kartoffel -Kleister.
(Technical Repository, December 18a3. )

Ein Pfund abgewaschener und zerriebener Kartoffeln
wird in-17/, Mafs Wasser unter -bestindigem Umriihren zum
Hochen gebracht, und 2 Minuten lang darin erhalten. Man
nimmt die Mischung vom Feuer, setzt ihr nach und nach
7 Loth fein gepiilverten Alaun zu, und vermengt denselben
gut damit. In diesem Zustande ist der Kleister schon dareh- .
scheinend, und zir Verwendung brawchbar. Er kommt
wohlfeiler zu stehen, and hat weniger Geruch als der Mehl-
kleister , bindet aber wenigstens eben so fest. h

®
a3. Neue Schuhwichse.
(Annales de ‘Chimie » Novembre 1824.)

Braconnot gibt folgende Vorschrift zur Bereitung ei-
ner wohlfeilen und schénen Schuhwichse, welche durch
leichtes Reiben mit der Biirste sich glelchformlg auf dem
Leder vertheilt, schnell trocknet, und der Giite des Le-
ders nicht nachtheilig ist.

Man nimmt 1 Kilogramm (1 Pfd. 25/, Loth YViener
Gewicht) gepiilverten, durch ein seidenes Sicb gebeutelten
Gyps, 2!/, Hektogramme (14!/, Loth) Kienrufs, 5 Hekto-
gramme (381/, Loth) Gerstenmalz, wie es die Bierbrauer
verwenden, und 50 Gramm (27/s Looth) Baumohl.

Dem Malze entzieht man durch heilses, fast sieden-
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~ des, Wasser alle aufloslichen Theile, und in der hierdarch
erhaltenen Fliissigheit zerriihrt man den Gyps und den
Hienrufs. Man dampft ferner diese Mengung bis zur Teig-

- Konsistenz ab, mischt das Ohl darunter (dessen Menge man
auch vergréfsern kann), und setzt, wenn man es passend
findet, einige Tropfen Zitronen - oder Lavendelghl zu, um
einen angenehmen Geruch hervorzubringen. In Ermang-

lung des Gypses kann man auch gemeinen Tépferthon an-
wenden,

24. Uber die Henzkraft der Kokes , verghchen mit
jener des Holzes.

(Ar chives des découvertes et des inventions nouvelles, faites
en 1824.)

Der Architekt Debret, beauftragt, vergleichbare Re-
sultate iiber die Heitzung mit Holz und mit Kokes (abge-
schwefelten Steinkohlen) vorzulegen, wihlte zur Anstel-
lung seiner Versuche hieriiber zwei Kamine, welche sich
unter vollkommen gleichen Umstéinden an den zwei Enden
emes Saales befinden,

Am 12, November 1823, um 5 Uhr des Abends, wurde
d# Feuer, in einem dieser Kamine mit Holz, in dem an-
dern mit Kokes, angeziindet, und fortwihrend unterhalten.
Zwei auf gleiche Art angebrachte ‘I'hermometer gaben fol-
gende Resultate:

Bei Holzfeuerung, BeiHKokes-Feuerung.

Um 5 Uhr g° *). Um 5. Uhr q°
9 6 » 10° » 6 » 120
» 7 » n° » 7 »' 20°
» 8 » 13° » 8 » 16°
» g » 15° » g » 17°
» 10 » 10° » 10 » 18°
» 10!/, » 19°% » 10'/,» 19°

Die mittlere Temperatur des ganzen Abends war mithin
13° an dem mit Holz geheitzten Ende des Sales, und 16°
an dem andern, wo die Heitzung mitHokes geschah. YWenn
man hiervon ¢°, als die anfingliche Temperatur des Rau-

*) Vermuthlich nach der hunderttheiligen Thermometer-Skale. K.
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mes, abzieht, so bleiben 4° und #°, als die von der Hei-
tzung bewirkte Erhéhung der Temperatur. Die von dem
Holze ausgesendete VWWirme wire demnach 4/, oder etwas
mehr als die Halfte von jener gewesen, welche die Ko-
kes verbreiteten.

Man mufls noch hinzuftigen, dafs das Gewicht des
verbrauchten Holzes 73, und jenes der Hokes 24 Kilo-
gramm betrug. Die 73 Kilogramme Holz machen sehr
" nahe 3/, der Fuhre aus, und kLosten beiliufig 3 Franken,
50 Centimes, wihrend die verbrauchte Menge von Hokes*
nur auf r Frank, 85 Centimes zu stehen kommt, Die na-
tiirliche Folgerung hieraus ist, dafs mit einer fast nur
die Hilfte betragenden Auslage eine beinahe doppelte
Wirkung erhalten werden kann, wenn man -Hokes an-
wendet, : /

25. Fabrikation des Jagdpulvers in Frankreich.
(Bulletin de la Société d’Encouragement, Septembre 1824.)

Zu Bouchet wird sehr -gutes Schiefspulver verfertigt,
welches die Gewehre fast gar nicht beschmutzt, ihre Rei-
nigung daher erst nach einer grofsen Anzahl von Schiis-
sen néthig macht, und.in dieser Eigenschaft dem vorzig-
lichen englischen Jagdpulver wenigstens gleich kommt,

"Salpeter und Schwefel, ‘welche man in dieser Fabrik
anwendet, sind von derselben Art, wie in allen Pulver-
fabriken; die Kohle wird aus dem Holze des Faulbaums
(Rhamnus frangula) in verschlossenen Gefifsen bereitet.
Hundert Theile des Pulvers enthalten 78,00 Salpeter, 12,88
Hohle, 9,12 Schwefel. Man operirt in jeder VVerkstitte
nur mit kleinen Mengen; die Arbeiten folgen ohne Un-
terbrechung auf einander, und es entsteht daher nie eine
hindernde Anhiufung der Materialien. Die VVerkstitten -
~sind sehr klein; jede Art der Operation hat ein eigenes
isolirtes, als Depot dienendes Gebiude, und alle Gebiude,
welche explosive Materien enthalten, sind durch dicke,
mit Biumen bepflanzte Erdwille von einander getrennt, .
Es ist demnach zu erwarten, dals eine im ungliicklich-
sten Falle eintretende Explosion doch immer nur theil-
weise Schaden anrichten werde,
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26. Mittel, die Federn von dem 1hnen anhingenden
Fette zu reinigen.

(Technical Repository, April 1824.)

Man weicht die Federn (Flaumfedern) drei oder vier
Tage lang in Kalkmilch ein, welche auf 1 Gallon VWasser
1 Pfund (auf 1 Wiener Mafs Vasser 8 WV, Loth) Halk
enthilt, und wirft sie nach Verlauf dieser Zeit auf ein
Sieb , damit die Fliissigkeit abtropfen kann. Sodann wer-
. den sie mit reinem VVasser gewaschen, auf Netzen ge-
trocknet, und von Zeit zu Zeit geschiittelt und umgewen-
det, wobei sie, in dem Mafse wie sie trocken werden,
durch die Offoungen des Netzes durchfallen. Die Aus-
trocknung kann man durch einen Luftzug beschleunigen,
und die ganze Operation ist in ungefihr drei YWochen
vollendet.

Die auf diese Art zubereiteten Federn sind vollkom-
men von dem thierischen Fette befreit, welches sie im.
rohen Zustande verunreinigt.

27. Mittel zur Trennung der fest an einander hin-
genden Buchdrucker - Lettern.

( Annales de' UlIndustrie, Juin 1824.)

In den Buchdruckereien geschieht es oft, dafs die
Lettern der ausgedruckten Formen sehr fcst zusammen-
hingen, wahrscheinlich in Folge des Druckes, welcher
beim Schliefsen durch das Eintreiben der hilzernen Keile
oder durch das Anziehen der Schrauben auf sie ausge-
ibt worden ist, und lingere Zeit hindurch angehalten
hat *), Das Vaschen der Formen mit Pottaschenlauge,
. wodurch man die an den Lettern sitzende Farbe besei-
tigt, hilft jenem Zusammenhingen nicht ab. Ein Herr
Chevallier gibt hierzu folgendes Mittel an.

Man weicht die zusammenlmngenden Lettern zwei
Tage lang in Flufswasser ein, so, da['s sie ganz von dem-

*) Ist es nicht cinfacher und natiirlicher, die Erscheinung so,
als (wie es das franzdsische Original thut) aus einer anfan.,
genden Osxydation der Lettern an den Bcruhrunga Flichen,
zu erhidren? K. .
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selben bedeckt sind, und kocht sie dann in Wasser, wel-
ches 1 p. Ct. seines Gewichtes Pottasche enthilt. Beim
Herausnehmen aus dieser Fliissigheit lassen sie sich durch
einen leichten Handschlag trennen *).

28. Glasbereitung mittelst Koch- und Glaubersalz.

.(Description des machines et procédés spécifiés dans les Brevets
d’invention etc. dont la durée est expirée, Tome VIIL.
Paris 1824.)

Im vierten Bande dieser Jahrbiicher (S. 592) sind
einige von dem Unterdirektor der Spiegelfabrik zu Saint-
Gobin, Leguay, mit Gliick angewendete Vorschriften zur
"' Bereitung des Glases mittelst Koch- und'Glaubersalz mit-
getheilt worden. Hier folgen nun ein Paar andere, dem
nihmlichen Leguay angehirige Rezepte, wofiir die Ad-
ministratoren der Eingangs genannten Spiegelfabrik im
Jahre 1810 mit einem Patente betheilt wurden.

Erstes Verfahren.

Man nimmt 100 Theile getrocknetes Glaubersalz,
100 » » Kochsalz, .
656 - » Kies,
340 »  an der Luft zerfallnen Kalk.

Diese Stoffe werden so genau als méglich gemengt, und
portionenweise in die weilsglihenden Glashifen eingetra-
gen, bis diese mit flie[sender Glasmasse ganz angefiillt
sind. Dein setzt man die Feuerung fort, und sucht durch
starke Hitze eine reingeflossene Masse in der mdoglich kiir- -
zesten Zeit zu erhalten. Nach 22 Stunden ist die Schmelz-
zeit gewohnlich vollendet,

Zweites Verfahren.

100 Theile getrocknetes Kochsalz,
123 » Kies, und
92 » an der Luft zerfallner Kalk

geben, durch die schon angedeutete Behandlung, in sechs
zehnstiindiger Schmelzzeit ein schones und reines Glas.

*) Der Zusatz von 1 p. Ct. Pottasche zum Wasser diirfte (wenn’
er - nicht zur Wegschaffung von etwas noch anhiingender
Farbe dient) ziemtich unwirksam seyn. >

.
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29. Uber das Graviren in Stahl.

{Transactions of the Society for Encouragement, Vol. 41, 43.)

Die Kunst, Behufs des Abdruchks in Stahl zu stechen,
ist alt. Man besitzt Proben davon, welche Albrecht Dii-
rer ausgefiilhrt hat. Nahmentlich befinden sich im britti-
schen Museum Abdriicke von vier Platten dieses Kiinst-
lers, welche allgemein als Stahlstiche anerkannt werden,
und worunter eine die Jahrzahl 1510 trigt. Seit dieser
Zeit sind wohl zuweilen Versuche gemacht worden, in
Stahl zu stechen; allein, wie es scheint, mit geringem
Erfolg, hauptsichlich wegen der grofsen Hirte des Ma-
terials, welche alle Verkzeuge schnell abstumpft,

C. Warren, ein englischer, nunmehr verstorbener
Kiinstler, der sich seit seiner frihen Jugend hiufig mit
dem Graviren fir Kattundrucker und Biichsenmacher be-
schiiftigte, wandte seine Aufmerksamkeit auf die Beniitzung
des Stahlstichs fiir die schone Kunst. Hr. Gill, ein Mit-
glied des mechanischen Ausschusses der Aufmunterungs-
Gesellschaft hatte ihm das Verfahren mitgetheilt, welches
~die Stahlfabrikanten zu Birmingham bei der Verfertigung
verzierter Lichtscheren beobachten, und welches darin
besteht, dafs sie den zu Platten gewalsten Stahl durch
Entkohlung in sehr reines weiches Eisen verwandeln,
und die daraus verfertigten Artikel, nach dem Anfpres-
sen oder Eingraviren der Verzierungen, durch Zementa-
tion oberflichlich wieder in Stahl verwandeln, und der
hochsten Politur fiahig machen.

Bei dem Bestreben, diese Methode auf Platten, die
fir den Stich bestimmt “varen, anzuwenden, zeigten sich
Schwierigkeiten. Eine Stahlplatte von der Dicke der ge-
wohnlichen Kupferplatten, welche durch das Entkohlen
durchaus in weiches Eisen verwandelt wurde, leidet al-

. lerdings' das Herausklopfen von Fehlern, welche beim
Stiche gemacht werden; aber sie ist auch sehr geweigt,
sich beim spiter vorgenommenen Einsetzen (die Opera-
tion, durch welche sie.wieder in Stahl verwandelt wird)
und Hirten zu werfen. Um -diesem -Ubel vorzubeugen;
wurden Platten von einer drei oder vier Mahl so grofsen
Dicke angewendet. Das VVerfen wurde dadurch zwar
glicklich vermieden, aber solche Platien leiden das Auf-

Jahrd, d. polyt. Inst, VIII, Bl. 18

~
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klopfen mit dem Hammer nicht mehr; und man war da-
her, um begangene Fehler wegzuschaffen, genithigt, sie
herauszuschleifen, oder von der untern Fliche ein Loch
fast ganz durchzubohren, und mittelst einer in dasselbe
eingedrehten Schraube jenen Theil der Oberfliche, der
sich unmittelbar dariiber befand, zu heben. Die Mifslich-
keit dieses letztern Verfahrens leuchtet bei der blofsen
Erwihnung desselben ein, und es ist demnach sehr be-
greiflich, dafs dieser Umstand allein der Anwendung von
Stahl - statt Kupferplatten ein Hindernifs zu seyn ver-
mochte,

/

Bei dieser Lage der Dinge war es sehr interessant,
auszumitteln, wie viele Abdriicke von einer entkohlten
oder weich gemachten Stahlplatte genommen werden kon-
pen; und man fand, dafs eine solche Platte, nach »#ar-
ren’s Prozels zubereitet, mehrere T'ausende derselben zu
liefern vermag, ohne eine Spur von Abniitzung zu zei-
gen. Zum Beweise hiervon wurden dem Ausschusse der
Aufmunterungsgesellschaft Abdriicke von zwei Stahlplat-
ten vorgelegt, deren erste zu der Ausgabe von Macken-
zie’s Werken, und deren zweite fiir eine Ausgabe von
Beattie und Collins bestimmt war. Beide sind sehr zart
ausgearbeitets fiinf tausend Abdriicke hatte man von ei-
ner, und vier tausend von der andern gemacht, noch .
aber war kein Unterschied zwischen dem ersten und letz-
ten Abdrucke zu bemerken. Man sah ferner in entkohl-
ten Stahl gestochene Portrite, welche nach 25,000 Ab-
driicken noch so beschaffen waren, dafs Lein Aufstechen
_ der Platten néthig schien, ‘ ’

Warren’s urspriingliches Verfahren beim Entkohlen
des Stahls war folgendes. In eine eiserne Biichse, deren
Boden mit einer Mengung aus Eisen - Drehspinen und zer-
stolsenen Austerschalen bedeckt war, wurde eine Stahl-
platte gelegt; auf sie schiittete er eine Lage eben jenes
Gemenges, und so wurde mit Platten und den erwihn-
ten Zwischenlagen abgéwechselt, bis die Biichse voll war,
wobei nur darauf gesehen wurde, dafs auch oben wieder
eine Lage Eisenspine und Muschelschalen, aber keine
Stahlplatte zu liegen kam. Die Biichse ward hierauf in
einem Ofen mehrere Stunden lang so stark erhitzt, als
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sie, ohne zu schmelzen, aushalten konnte, und endlich
liefs man sie langsam abkiihlen.

Hughes , ein Kupferplattenmacher, der von ¥#arren
in diesem Prozefs Unterricht erhalten hatte, und bei der
Ausiibung desselben fand, dafs der Stahl nicht immer
hinreichend und ganz gleichférmig weich wird, vorziig-
lich zum Behufe der Arbeit in Mezzo tinio; kam suf den
Gedanken, dals dieser Mangel von einem zu geringen
Hitzegrade herriihren kénne. Er ersetzte delswegen die
eiserne Biichse durch eine aus feuerfestem Thon verfer-
tigte, und wendete eine stirkere Hitze' an, wodurch es
ihm gelang, die Stahlplatten so sehr zu erweichen, dafls
sie sich am HKnie umbiegen lielsen.

Jede Platte mufs zwei Mahl oder éfter zementirt
werden, und da sie sich beim ersten Mahle immer mehr
oder weniger kriimmt (wirft), so hatte ##arren die Ge-
wohnheit, sie mit dem Hammer gerade zu richten. Hug-
hes bemerkte, dals die von den Hammerschligen getrof-
fenen Stellen durch die zweite Zementation weniger er-
weicht werden, als die iibrigen, und dafs daher solche
Platten oft eine ziemlich ungleiche Hirte bekommen. Sein
Verfashren besteht darin, einen hélzernen Hammer, und
beim Ablésen des Zementes, so wie beim Geraderichten
der Platten so geringe Gewalt als méglich anzuwenden,

Die entkohlten Platten werden gereinigt, polirt (je-
doch nicht zu hoch), und sind dann fiir den Stich fertig.
VVenn sie in die Hinde des Graveurs kommen, so ist die
erste Operation, welche mit ihnén vorgenommen wird,
das Aufiragen des Atzgrundes, wobei die Platte etwas
weniger erhitzt werden muls, als eine Hupferplatte, weil
sonst nach dem Erkalten der Uberzug lécherig erscheint,
und einzelne Stellen der Platten unbedeckt lifst. Der
nihmliche Fehler-entsteht, wenn eine Platte zu fein po-
lirt ist. Der Grund scll etwas dicker als auf Kupfer auf-
getragen werden,

). .

Verschiedene Auflésungsmittel wurden von Warren -

um in Stahl zu itzen versucht. Salpetersiure, viel mehr
verdiinnt als zur Anwendung auf Kupfer, wurde mit gu-
tem Erfolge gebraucht, Salpetersaures Quecksilber machte

18 *
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die Kanten der Linien rund oder stumpf. Essigsiure, mit
einer kleinen Menge salpetersauren Hupfers versetat,
brachte dieselbe VViitkung hervor. Schwefelsaures Kupfer
dwte feine Ziige sehr schon, machte aber bei fortgesetz-
‘ter Wirkung die Linien rauh. Das beste Atzmittel ist
1/, Unze salpetersaures Kupfer in 1‘/-1 Pinten destillirten
VWassers *) aufgelést, und mit wenigen Tropfen Salpe-.
tersiure versetzt. Diese Mischung itst tiefer und reiner
als blofs verdiinnte Salpetersiure.

Es ist zu rathen, dals der Hiinstler bei seinen er-
sten Versuchen die Zeit bemerke, welche zum Atzen ni-
thig ist, um eine gewisse Stirke der Tinten hervorzu-
bringen; denn diese Beobachtungen miissen in der Folge
als Richtschnur dienen. F#arren fand ungefihr zwei Mi-
nuten hinreichend. fiir blofse Kontouren, wenn dieselben
nicht sehr stark werden sollen. Eine Mittellinte war in
etwa 10, und der stirkste Schatten in 4o Minuten vol-
lendet. Das Atzwasser soll nicht héher als 1/, Zoll auf
der Platte stehen; wihrend der Wirkung desselben mufs
man bestindig mit einer kamehlhaarnen Biirste die Platte
iiberfahren, um das niedergeschlagene Hupfer aus den
Vertiefungen zu entfernen, welches, wenn es darin bleibt,
die. Hanten der Ziige rauh macht, und ihre Schénheit
verdirbt. Werden. einzelne Stellen der Platte gedeckt,
so muls man an diesen den Grund sehr diinn und eben
auftragen; auch nicht plotzlich damit absetzen, sondern
die aufgetragene¢ Lage allmihlich gegen die Ebene der
Platte verlaufen lassen, weil jeder geringe Vorsprung das
Kupfer zuriickhdlt; und dann das Geitzte verdorben wird.
Venn man den gegebenen Regeln folgt, so geht es an,
auf entkohltem Stahl eben g0 schon und tief zu dtzen als
in Kupfer,

Uber die Vorziige des Stahlstichs gegen den Stich
auf Hupfer kann kein Zweifel gehegt werden, nahment-
lich bei solchen VWerken, wo das Bediirfoils einer ‘sehr
grofsen Zahl von Abdriicken die bedeutendern Kosten wie-
der ersetzt, Die Textur des Stabls ist von solcher Art,

HI¥Y

*) 818 Wiencr Gran des Salzes auf 1+ Wicner Mals Wasser,
" " vorausgesetzt, dafs oben die Bier - Pinte gewmcing ist, wel-
che sich zur Wiener -Mals verhilt wie 4078 : 10000, K.

L 4
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dals sie die Ausfiihrung weit feinerer und zarterer Zeich-
nungen zulifst, als das Kupfer; und was auf letzterem
beim Abdruck bald in ein undeutliches Geschmier ver-
wandelt wird , scheint auf Stahl kauin eine Verinderupg
zu erleiden; selbst die Spuren des Polirstahls sind noch
nach mehreren tausend Abdriicken zu erkennen.

~ Die Anwendung des von F#arren vorgeschriebenen
Atzwassers fiir Stahlplatten hat, nach den Erfahrungen
anderer Hiinstler, noch manche Unbequemlichkeit, und
vornehmlich ist die Absetzung des gefillten Kupfers, und
der daraus hervorgehende Nachtheil, oft micht zu ver-
meiden, wenn man auch das Atzwasser immer in Bewe-
gung erhilt *), Géanz vortreffliche Dienste soll dagegen
ein von dem Kuplerstecher Edmund Turrell angegebenes
Mittel leisten, fiir dessen Bekanntmachung die Londoner
Aufmunterungsgesellschaft dem Erfinder ihre grofse gol-
dene Medaille zum Geschenke machte.

Turrell vermischt (dem Raummafse nach) 4 Theile
des stirksten Holzessigs mit 1 Theile relgifizirten Wein-
geistes, und- setzt hierauf 1 Theil reiner Salpetersiure
zu. (Von welcher Stirke werden aber diese Ingredien-
zen angewendet?) Diese Zusammensetzung hat den Vor-
theil, dafs sie wihrend des Atzens kein Eisenoxyd ab-
setzt, und daher die Ziige der Zeichnung immer blank
erhalt. Sie dtzt sehr schwache Stellen schon 'in 1 Minute
fertig, und bringt sehr dunkle Partien in einer Viertel:
stunde zur Vollendung. Nach dem Abgiefsen des Atz-
wassers mulfs ‘die Platte sogleich mit einer Mischung aus
4 Th. VWasser und 1 Th. Weingeist gewaschen werden.
Zum Decken einkelner, schon hinreichend geitzter Stel-
len dient am besten reines Asphalt in Terpentinghl 'Zu'
einer solchen Konsistenz aufgelost, dafs es leicht ats 'ei-
nem Haarpinsel fliefst. R

' sy

*) Perkins und Heath, die Erfinder der Siderographie (Jahr--
biicher, 11I. 418, 1V. 600) bedienten sich im Entstehen ih-
rer Kunst zum Atzen desjenigen Scheidewassers, welches
von Kupferstechern beveits zu demsclben Behufe beniitzt
worden war, und also eine mit iiberschiissiger Sdure ver-
mischte salpetersaure Hupferaufldsung darstelfte. Sic haben
aber dieses Mittel spiter aufgegeben, und einem Hrn, Lowry
fiinfzig Pfund Sterling fiir die Mittheilung eines, bessern
Atzwassers bezahit. ) :




280

3a. ﬂber die Verfertigung guter Grabsuchel fir Ku-
pferstecher.

(Technical Repository, April 1815)

Der Herausgeber des Repository, Hr. lel fand durch

' Versuche, dafs man Grabstichel von ganz vorziiglicher
Beschaffenheit erhilt, wenn der Stahl zuerst in Form ei-
. neg parallelepipedischen Stibchens geschmiedet, und dann
rautenformig zugefeilt wird, so zwar, dafs die Kanten
des neuen Stibchens (deren eine die Spitze des Grabsti-
chels gibt) aus den Seitenflichen entstehen. Dieser Kunst-
griff bewirkt, dafs die Kante, won welcher beim Zuschlei-
fen des Grabstichels die Spitze gebildet wird, aus einem
Theile des Stahls entsteht, welcher beim Schmleden der

Wirkung des Hammers ausgesetzt war, und daher in der

Folge grofsere Dichtigheit “and Hirte annimmt, DPas be-
schriebene Verfahren ist defswegen vorziiglicher als das
gewohnhche, wobei der Grabstichel gleich im Schmieden
seine endliche Form erhilt. ,

’

Dafs man aufserdem, um gute Werkzeuge za erhal-
ten, auch den Gufsstahl von der besten Beschaffenheit
wiahlen miisse, versteht sich von selbst, Gill schreibt vor,
die Grabstichel in einem horizontal liegenden, verschlos-
senen Flintenlaufe zu erhitzen, in VWasser zu hiirten, und
in einem Metallbade bns zur strohgelben Farbe anzu-

lassen *)

33 Kut zur Befesugunv kleiner Glaslinsen ‘beim
Schleifen. - S

(Technwal Reposttor_y, Ma_y' 1825,)

Nach ilen Erfahrungen eines Hrn, Pntchard gibt
Schellack, mit gleich viel fein gepiilvertem Bimsstein vor-
sichtig (um zu grofse’ Erhltzung zu vermelden) und un-
ter Umriihréxt ‘zusammengeschmolzen, einen ‘Kitt, womit
kleine Glaslinsen' beim Schleifen’ und Poliren weit fester
aufgekittet werden konnen, als mittelst Schellack allein,

e ’ - N
' %) Uber die Zusammensetzung solcher Bider findet man aus-.

fabrliche Belehrung im 1. Bde. dieser Jahrbiicher, S.194 u. f
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34. Krystallisation des Alauns.

(Monthly Magazine; October 1824, — Bulletin des Sciences tech-
nologiques, Janvier 18135.)

Uber eine sehr artige Anwendung der Alaun-Kry-
stallisation zur Inkrustirung von Blumen und &hnlichen
Gegenstinden, gibt der Englinder F#eckes folgende Aus-
kunft.

Man lsset 18 Unzen Alaun in einem Quart (oder
1 Pfd. 3 Loth und 168 Gran Wiener Gewicht in 1 Wie-
ner Mals) weichen Quellwassers auf, indem man der Auf-
16sung durch gelinde Erhitzung in einem, verschlossenen,
verzinnten Gefilse, und durch Umriihren mit einem hél-
zerven Spatel zu Hiilfe hommt. VVenn die Fliissigkeit
beinahe halt ist, so hingt man den zu inkrustirenden Ge-
genstand in ein glasirtes irdenes Gefifs, mittelst eines
Fadens, den man an tinem quer iiber die Miindung ge-
legten Stabe befestigt. In das Gefifs wird nun die Alaun-
auflgsung geschiittet; nach 24 Stunden nimmt man den
Gegenstand heraus, und troeknet ihn sorgfiltig, im Schat-
ten hingend.

Es ist wesentlich, auf die Temperatur der Fliissig-
keit zu achten. VVendet man dieselbe fast kalt an, so
fallen die Krystalle, womit sich das eingehingte Stiick
iiherzieht, zu grofs ans; je heilser sie ist, desto kleiner
werden die Krystalle. Die schicklichste Temperatur ist
beildaufig 4 95° Fahrenheit (4-,28° Réaumur). Folgendes.
Verzeichnils nennt. diejenigen Gegenstinde, welche am
tauglichsten zur Anstellung dieses schénen Versuches sind..
Aus dem Pflanzenreiche: die Gartenrose, kleine Hopfen--
Trauben, Korn- und ‘Gersten- Ahren, Hirse - Rispen, Bee-
ren der Stechpalme, Schlehen, Hyazinthen, Nelken, Stech-
ginster, Ranunkeln, Ginseblumen, und viele andere. Aus
dem Thierreiche: Eidechsen, Spinnen, Schnecken, die
Nester kleiner Vogel mit ihren Eiern, u, s. w. Die Vo-
gelnester insbesondere gewihren einen -sehr schénen An-
blick, wenn man sie, mit Baumzweigen umgeben, inkiru-
stirt. o0 e N

Einige zarte Gegenstinde konnten durch einen zu
grofsen Absalz von Alaun-Krystallen an der Form Scha-
den leiden; man mufs daher aufmerksam seyn, und sie
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sogleich herausnehmen, wenn man den Uberzug fir dick
genug hilt, Man kann schéne Kamin - Verzierungen her-
stellen, indem man allerlei gedrechselte Gegenstinde, die
vorher mit etwas Baumwolle bedeckt werden, auf solche
Art inkrustirt. Es geht selbst an, die Krystalle zu far-
ben, indem man die Alaunauflgsung mit etwas Indigo,
Blauholz, oder dergleichen, kocht. Durch dieses Ver-
fahren wird es einem geschickten Experimentator gelin-
gen, Blumen kiinstlich zu firben, welche ihre natiirliche
Farbe bei der Behandlung verlieren.

35. Tartrimeter, von Chevalier.

(Journal de Pharmacie, Février 1824. — Bulletin des Sciences
' technologiques , Janvier 1835.)

Zur Priifung des VWeinsteins auf seine Reinheit hat
Poutet die Sittigung seiner iiberschiissigen Siure mittelst
kaustischen Natrons vorgeschlagen; allein es ist einleuch-
tend, dafs mit dieser Methode mancherlei Unbequemlich-
'keiten verkviipft sind. Denn nicht nur wird es oft schwer
halten, sich reines Natron zu verschaffen; sondern einem
Fabrikanten, der an die Ausfiihrung chemischer Arbeiten
im kleinen Mafsstabe nicht gewohnt ist, wird das ganze,
nicht sehr einfache Verfahren einige Schwierigkeiten ma-
chen. Als Folge dieser Betrachtung schligt Checalier ein
anderes Mittel zur Priifung dgs VVeinsteins vor, nahmlich
die Eindscherung dessclben, und Sittigung des hierdurch
entstehenden kohlensauren HKali mittelst Schwefelsiure.
Die Menge, welche von dieser Siure zur Neutralisation
nothig ist, wird in geradém Verhiltnisse stehen mit dem
Gehalte des untersuchten VVeinsteing an.reinem weinstein-
sauren Kali, VVenn z. B. das kohlensaure Kauli, welches
100 Gramm ganz reinen VVeinsteins beim Verbrennen lie-
fern, zur Neutralisation 222 Theile Schwefelsiure von.
festgesetzter Stirke bedarf; und man findet. einen unrei-
nen Weinstein, dessen Verbrennungs - Riiokstand nur 111
Theile- der nihmlichen Siure erfordert; so ist klar, dafs
dieser VWeinstein nur zur Hilfte aus weinsteinsaurem Kali
(reinem VVeinstein) bestanden habe.

Durch Modifikation des Descroisilles'schen Alkalime-
ters kann leicht. ein Tartrimeter gebildet werden. Man
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verschafft sich zu diesem Zwecke ein Glasrohr, welches
genau so viel Schwefelsiure von 10° fassen kann, als zur
Neutralisation des Riickstandes erfordert wird, welchen
100 Gramm reinén Veinsteins bei der Zerstorung durch
Glihen hinterlassen. Diese Menge betrigt 220 bis 223
Gramm *). ‘Man theilt die Linge des Rohres in 100 Theile,
und diese driicken in Prozenten den Gehalt des VVein-
steins aus, wenn das Rohr anfangs ganz mit Siure ge-
fiillt, und beobachtet wird, wie viel davon zur Neutrali-
sation des Verbrennungs-Riickstandes von 100 Gramm
eines zu untersuchenden VVeinsteins erforderlich ist. Die-
'ser Apparat kann leicht auch fiir eine Menge von 10 oder
20 Gramm VVeinstein eingerichtet, und beqnem tragbar
gemacht werden. Seine Apwendung erfordert weiter keine
Gerithschafiten als einen Schmelztiegel, einen Trichter,
ein Filtrum, eine YVage, Schwefelsiure von 10° und Lack-
muspapier. Es wire aber ohne Zweifel besser, die Siu-
remenge zu wigen statt zu messen, weil beim letztern
Verfahren die Temperatur - Unterschiede das Resultat bis
auf einen gewissen Punkt unsicher machen.

36. AufbeWahrung des sufsen Wassers am Bord der
Seeschiffe.

(Bulletin des Sciences technologiques, Janvier 1825.)

Es gibt bekanntlich mehrere Mittel zur Erhaltung
des siifsen VVassers, Dahin gehért nahmentlich die Auf-
bewahrung in eisernen Gefifsen, wie sie auf den engli--
schen Schiffen iiblich ist; das Verkohlen der Innenseite
an holzernen VVasserfissern, und der Zusatz von etwas

*) Hundert Gramm krystallisirten Weinsteins. enthalten 24,88
Gr, Kali. Diese, welche nach dem Verbrennen vollstindig,
und zwar mit Kohlensiure verbunden, - zuriickbleiben, er-
fordern' zur Neutralisation 21,13 wasserfreier Schwefelsiure.
Schwefelsidure von 10° (Baumé) hat ein spezif. Gew. — 1,076,
und enthilt (nach Paaquelin) 11,73 p. Ct. Vitriolohl, wel-
chen eine Menge von 9,Z8 p- Ct. wasserfreier Sehwefclsiura
entspricht. Wenn aher ¢,58 Gr, wasserfr. Schwefelsiure in
100 Th. Schwefelsiure von 10° enthalten smg, so werden aus’
21,13 wasserfreier Siure durch Verbindung mit Wasser 220,56
Gr. Siure von 10° So viel miissen daher erfordert werden,
um den Verbrennungs-Riickstand von 100 Gr. reinen Wein-
steins zu neutralisiren, . ) K-
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Schwefelsiure, Braunstein oder gebranntem Kalk zum
VYasser,

Nunmehr schligt der ehemahlige Seeoffizier Ruyter-
Yarfusée ein anderes Mittel vor, das Trinkwasser der
Schiffe vor der Fiulnifs zu bewahren. Er wendet eine
Zusammensetzung von Harz und Olivenshl an, worunter
man sehr feines Ziegelmehl mischt. Das Harz wird mit
dem Ohle geschmolzen; und man wendet beide Stoffe in
solchem Mengenverhiltnisse an, dafs die Verbindung die
Konsistenz eines Firnisses erhilt, dessen Haltbarkeit durch
den Zusatz von Ziegelmehl vermehrt wird. Mit dieser,
vorher heifs ‘gemachten, Masse, welche sich natiirlich im
VVasser nicht auflést, vielmehr in Berithrung mit demsel-
ben erhirtet, iiberzieht man das Innere der VVasserge-
filse, die durch den nihmlichen Uberzug auch von aufsen
gegen den Rost geschiitzt werden konnen,

37. ,0ber Riucherungen mit Chlor.
. (Quarterly Journal of Science, Nro. XXXV. 1824.)

Hr. Faraday, der aufgefordert worden war, eine
solche Riucherung in dem Strafhause zu Milbank zu lei-
ten; machte bei dieser Gelegenheit einige Bemerkungen,
deren:Mittheilung nicht ohne Interesse seyn kann.

VWenn man ein Gebiude von Miasmen zu befreien
hat, so mufs man die denselben ausgesetzte Oberfliche
eben so.wohl in Anschlag bringen, als die Grofse des
Raumes; denn in einem mit ungésunden Ausdiinstungen
angefiillten Zimmer absorbirt die Fliche der Mauern etc.
mebr oder weniger von diesen Diinsten, je nachdem die

uelle der letztern mehr oder weniger weit entfernt,
und je nachdem die Bauart des Gemaches beschaffen ist,
¢

Das Strafhaus zu Milbank ist von betrichtlichem Um-
fange, aber in viele kleine Gemicher getheilt, die grofs-
ten Theils mit Glasfenstern versehen, und durch Thiiren
leicht von cinander abzusperren sind. Da die Anwendung
des Chlors einmahl -beschlossen war, so wiinschte Hr.
¥araday , dasselbe nur sehr allmihlich sich entbinden zu
lassen; weil eine pldtzliche Eniwickelung den gegenwiir-

\-
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tigen Personen listig, und doch von keiner Daner gewe-
sen wire, wegen des grofsen Verlustes durch die Offnun-
gen, so wie durch die einsaugende Kraft der Kalkwinde;
und weil dagegen eine langsame und anhaltende Entbindung
des Gases besser auf die vorhandenen Betten, Hleider und
Gerithschaften wirken konnte, :

Es wurde, wie gewdhnlich, gemeines Kochsalz, ge-
piilverter Braunstein und Schwefelsiure angewendet, und
zwar in dem durch die Exfahrung gefundenen besten Ver-
hiltnisse von 1 Theil Salz auf 1 I'h. Braunstein, und 2 Th.
Schwefelsiure (Vitriolghl), die man vorliufig mit 1 Th.
VVasser verdiinnt, und wieder der Abkiihlung iiberlassen
hatte. Wird die Mengung bei einer Temperatur von - 60°
Fahrenheit (4 12!/,° Réaumur) vorgenommen, so fangt
schon nach wenigen Minuten die Gasentwickelung an, wel-
che vier Tage lang ununterbrochen fortdauert. Am fiinf-
ten Tage erhilt man selbst durch Erhitzung des Gemenges

nur mehr eine geringe Quantitit Chlor aus demselben; ein

Beweis, dals fast alles Chlor, und zwar auf die giinstigste
VVeise, ganz allmihlich entbunden wird.

\

‘Die bei Riucherungen dieser Art anzuwendenden -

Gefifse miissen flach und von Tépferwaare seyn; lelsteres
defswegen, damit sie nicht zu theuer kommen, und doch
hinreichend der Einwirkung des Chlors und der Schwefel-
siure widerstehen, Jedes Gefils kann etwa 4 Quart (unge-
fihr drei VWiener Mals) Inhalt haben, ,

Nachdem das Salz und der Braunstein in Pulver ver-
wandelt, und zu gleichen Theilen mit einander gemengt
waren, wurde die Schwefelsiure in einem holzernen Ge-
filse mit dem VVasser gemischt, mit der Vorsicht, dafs
man anfangs nur die Hilfte der Sdure, und die andere
Hilfte erst dann zusetste, als die Mischung bereits erkal-

tet war. In jedes Gefifs kamen ungefihr 3!/, Pfund des,

Gemenges aus Braunstein und Kochsalz; und die Gefifse
selbst wurden in zweckmifsigen Entfernungen lings der
Galerien, etc. vertheilt, nachdem man alle Fenster und
Thiiren genan geschlossen, und jede Offnung mit Matten
verhingt hatte. Nun gofs man in jedes Gefifs 4!/, Pfund
der schon erkalteten verdiinnten Saure. Dieses Geschift
konnte ohne Unbequemlichkeit der damit beauftragten Per-

-

N

\
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sonen vorgenommen werden ; denn die langsame Entwicke-
lung des Gases liefs ihnen Zeit'genug, von einem Gefifse
zum andern zu gehen, uud alle Thiiren nach einander zu

schliel'sen.

VVenige Minuten nachher verbreitete sich.das Chlor
sichtbar in der Atmosphire, und nach Verlauf einer hal-
ben Stunde wiirde es beinahe unméglich gewesen seyn, .in
die Gemicher zu gelangen. Durch fiinf Tage blieb der
Chlor-Geruch im ganzen Hause merklich. Am sechsten
Tage 6ffoete man Thiiren und Fenster, und beseitigte die
Getifse,

. Hr, Faraday berechnet schitzungsweise, dafs jedes
Gefifs 1 Pfund oder 5%/, Kubikfuls Gas geliefert habe. Dazu
wurden verbraucht 700 Pfund Salz, 700 Pfd. Braunstein,
und 1400 Pfd. Vitriolohl. Der ausgeriucherte Raum betrug
bei 2 Millionen Kubikfufs, und die Oberfliche der Mauern,
¥ufsbéden, Decken, etc. ohne die Mobel, Betten, u. s. w.
etwa 1,200,000 Quadratfufs. Diese Oberfliche bestand meist
aus Steinen und Ziegeln, und war grofsten Theils mit Kalk
iibertiincht. Der Raum bestand in 72 Galerien von 150 Fuls
Linge, und in Kommunikations - Gingen etc., welche zu-
sammen dem Raume von 13 solchen Galericn entsprachen.
Die Anzahl der Zimwmer, Zellen, u. s, w. war nahe 1200.

Das ‘Strafhaus zu Milbank sollte so vollkommen als
mglich von Miasmen gereinigt werden; und daher mufste
man der Operation eine mehr als hinlingliche Ausdehnung
geben. Auch'ist die angewendete Menge Chlor fiir alle
Fille, ohne Ausnahme, zureichend; und obschon man die
noéthige Quantitit desselben mehr errathen als genau be-
stimmen kann, so denkt Hr. Faraday doch, dals es fiir die
gewdhnlichenFille hinlanglich seyn wiirde, auf einen Raum
von der angegebenen Gréfse, den vierten Theil oder die
Hilfte der oben genannten Menge von Ingredienzen zu ge-
brauchen.
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38. Uber dne Ersparung der Kapseln beim Brennen
des Porzellans.

(Annales de UIndustrie, Juillet 1824 ~ Bulletin des Sciences
technologiques, Février 1825) :

Schon vor einigen Jahren hat Hr. Framont vorgeschla-
gen, die grofse Zahl von Hapseln oder Hassetten, in wel-
che die Porzellangeschirre beim Brennen gestellt werden,
durch ein einziges grofses Gefifs von Gufseisen zu ersetzen ;
allein dieser Vorschlag schien unniitz , unausfiihrbar, weil
das Gufseisen bei einer Hitze schmilzt, welche geringer ist
als jene, die jetzt zum Brennen des Porzellans angewendet
wird. Hr. Pajot des Charmes, diese ldee wieder aufneh-
mend, ‘hat hieriiber Yersuche angestellt.

Es ist gewils, dals durch die schlecht leitenden thé-
nernen Kapseln die Wairme nur sehr geschwicht mit dem
Porzellan in Beriihrung kommt; so zwar, dals, wihrend
]etzt eine Hitze von 150° W#edgewood zum Brennen nothig
ist, man mit 120 bis 125° (wobei das Eisen noch nicht
flie(st) ausreichen wiirde, wenn man die Kapseln entbeh-
ren kinnte, oder wenn es doch méglich wire, die Hilze
so eindringen zu lassen, dafs das Gefils sich unmittelbar
mit derselben in Beriihrung befindet. Hr. Pajot liels demnach
eine gufseiserne Kapsel verfertigen, die von einem gleich-
falls gufseisernen (senkrechten) Rokre durchzogen war.
Das Ganze endigte sich mit zwei Thonscheiben, und wurde
von einem hohlen Zylinder getragen, dessen mit Lichern
versechene VWand Eingang dem VVirmestoffe verschaffte,
welcher das Rohr durchstrémen sollte. Verglithte Porzel-
lanscherben wurden nebst einem Thenzylinder des # edge-
wood’schen Pyrometers in diése Kapsel gegeben. Man feuerte
‘mit Kokes, um den Rauch zu vermeiden, welchen rohe
Steinkohlen gegeben haben wiirden. Nach zwei Stunden
waren die Scherben 'sehr weifs und klingend ; und das Py-
rometer zeigte, dals sie nur eine Hitze von 128° VY. ausge-
standen hatten. Sonach erlaubt das in der Mitte der Kapsel
angebrachte eiserne Rohr, welches eine bedeutende Menge
Wairmestoff' in sich aufnimmt, die’ 'l‘emperatur des Brenn-
ofens zu vermindern. A

Versuche, welche hierauf mit Fayence pach engli-
scher Art gemacht wurden, fielen nicht so glicklich aus.
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Die Stiicke waren nicht weifs genug, wahrscheinlich weil
zu grofse Hitze angewendet worden war. Ubrigens ver-
dienen diese schénenProben sorgfiltig wiederhohlt zu wer-
den, und sie konnen vielleicht eine wichtige Verbesserung
in der Fabrikation des Porzellans zur Folge haben,

39. Taxidermie, oder neue Art, kiinstliche Augen
zu verfertigen.

(Bulletin des Sciences technologiques, Février 1825.)

Der franzdsische VWundarzt Baz befolgt bei der Ver-
fertigung kiinstlicher Augen nachstehendes Verfahren, wel-
ches in drei Operationen zerfillt, nihmlich in das Schmel-
zen, in das Schleifen und Poliren, und in das Mahlen der
Glaslinsen. ‘

ZuuwySchmelzen der Linsen bedarf man eines sehr ein-
fachen Apparates von Eisenblech, der wie ein Etui oder
Schiebeér aussieht, worein man Biicher steckt, und also nur. .
auf einer Seite offen ist. Bei der Verfertigung dieses Be-
hiltnisses mufs alle Lothung vermieden werden, weil sie
beim Erhitzen aufgehen wiirde. Man macht.dasselbe 8 Zoll
lang, 5 Zoll breit und 1%/, Zoll dick oder hoch ; doch sind
diese Dimensionen nicht eben genau so erforderlich. Durch
die Offnung dieses Behiltnisses wird eine blecherne Lade
eingeschoben, welche 8 Zoll lang, 4%/, Zoll breit ist, und
deren BRinder 6 Linien hoch aufgebogen sind. Sie mufs
sich leicht aus und ein bewegen lassen; man versieht sie
zum Anfassen mit einem Handgriff oder Stiel. Die ganze
Yorrichtung dient, die Glaslinsen wihrend des Schmelzens
vor dem Darapffallen der Asche zu schiitzen, und durch
die Offnung, welche zwischen dem oberen Boden des Be-
hiltnisses und der nur !/, Zoll hohen Lade bleibt, kann
man den Fortgang des Schmelzens beobachten.

Man verschafft sich eben so viele runde Glasstiicke,
ale man Linsen zu verfertigen wiinscht. Der Durchmesser

. . dieser Stiicke richtet sich nach der Dicke des Glases und

“nach der Gréfse der zu bildenden Augen. Um den Glas-
sticken die Rundang zu geben, legt man sie auf die Kante
eines harten Horpers, und bricht durch vorsichtige Schlige
mit einem Hammer allmihlich jene Theile weg, welche

on
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iiber den bestimmten Umkreis hinausstehén. Fiir grofsere
Stiicke kdnnte man auch’ das gewchnliclie Kréseleisen ans
wenden, dessen sich die Glaser bedienen. Das beste Glas
ist Spiegelglas, welches 'auf seinem Bruche eine griine
Farbe zeigt; in dessen Ermanglung kann -man adber auch
Krystallglas und Fensterglas-anwenden.. 'In jedem Falle
mufs man die Vorsicht beobachten, nicht'mehrere Glassor-
ten bei einer Operation gemeinschaftlich zu hehandeln, da-
mit die Schmelzung gleu,hzemg vor srch gehe

So gebildet, werden die Glasstiicke auf die Scbleblade
des oben beschriebenen Apparates gelegt, in hinreichen-
der Entfernung von einander, damit sie slch nicht zusam- °
men hingen kinnen. Um augh die Anhaftcmg an'die bles
cherne Lade selbst, oder-dié Aufnahmg elfiiger Oxydrhcllé
von derselben (welche der Durchsichtigkeit des Glases
schaden wurden) zu verhmdern, ist es unerlifslich, die
Lade mit einem Anstriche von Bleiweifs zu ﬁberzlehen, und
denselben in einer schwachen Hitze zu trocknen. Man
kann statt des Bleiweifses auch Tripel anwenden, oder dér
Boden der Lade mit feinem Sande bestreaen. Dér Apparap
kann, wenn cr in der oben ‘angégebenen Grdfse verfertigt
wird, ein Sortiment von'4o0'Paar Linsen fassen. Er wird
horizontal auf cinen Feuerherd gelegt, und hinreichend
mit Kohlen umgeben, um einer starken Hitze ausgesetzt

werden za konnen ;- und erst'nachdem des Feuer sngezin-
det wonden ist, schiebt man die Lade hinein, vorsichtig ge-
nug, um die Glassticke nicht aus ihrer Ordnung zu brine
gen. Die Schmelzung beginnt am Umkreise der BStiicke,
welcher sich senkt und abrundet. Dadurch verschwindet
jede Unregelmifsigkeit des Bruches, und die obere Seite
wolbt sich, wihrend die whiere durch die Fliche auf der
sie hegt, eben erhalten wird. Sobald das Glas geschmol-
zen ist, zieht man die Lade heraus, und ersetzt sie, wenn
man noch mehr Lmsen gt verfemgen hat; durch cine ane
de:e . )

Die geschmolzenen Lmseh miissen mefstenlhenls auf
fhrer geraden Fliche abgeschliffen weiden’, was durch
Reibung auf einem ‘ebenén, nassen Sandsteine geschieht
so lange, bis jede Linse ein Segment ciner Kugel ist; de-
ren Gréfse jener der Augenhihlung entspricht. Um diese
Arbeit abzukiirzen, bann man ein Stiick Wefisblech oder

Jahrb, d. polyt. Inst. VIIL-Tid, 'D
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gemacht ist, hat das Geprige selbst vur einen unbedeuten-
den Druck erlitten. Vird nun durch’die Abnutzang der
Minze das Geprige auch ganz weggenommen, so besitzt
das darunter befindliche, jetzt entbléfste Metall, offeribar
eine viel geringere Dichtigheit, und daher einen andern
Grad von Oxydirbarkeit, als die das Geprige umgebenden-

Theile der Platte. Dieser Unterschied wird selbst dann
noch in gewissem Malse Statt finden, wenn auch von den
zwischen dem Geprige vorhanden gewesenen tnefen Stelle&!
da; Metall zum The:l abgerieben ist ¥),

)

41. Uber Dampfgeschiitze.
(Bulletin des Sciences tecknologiques , Février 1826.)

-+ Der Fregalten Kapitin. de Montgery hat so eben eine
Abhandlung iiberreinen Gegenstand bekannt gemacht, der
‘bisher nur in zerstreuten Notizen besprochen wurde, nihm-
lich iiber die Dampfgeschiiize. y .

- In dieser Schrift wird zuerst gezeigt, dafs der Ge-
danke, Geschiitze durch die ausdehnende Kraft des VVasser-
dampfes statt durch Pulver in Wirksamkeit zu setzen,.. von
dem in England lebenden Mechaniker Perkins nicht zuerst

: gefafst wurde, .sondern, dafs die Dampfgeschiitze eines
weit éltern Ursprunges seyen. 'Es wird die Ahnlichkeit der-
selben mit den VWindbiichsen angedeutet, und die Geschichte
beider Arten von Waffen schnell iiberblickt; hierauf geht
der Verfasser zur nihern Vergleichung des VVasserdampfes
nmit dem Schielspulver, der Dampfgeschiitze mit den ge-
wohnlichen Artillerie-Stiicken, iiper. Unter andern interes-

santen Details erinnert Hr. Monigery” dafs im Jahre 1806
der General Chasseloup zuerst auf héstimmte Art die Anwen-
dung der Dampfgeschiitze im Grofsen vorschlug, und dafs
im Jahre 1814 .der Genie - Offizier Géerard solche Geschiitze
wirklich herstellte. Ein Kessel wurde mit sechs Flinten-
laufen in Verbindung gesetzt, und. zugleich ein Behiltnifs
voll Hugeln angebracht. Man.drehte eine Kurbel, und die
sechs Liufe erhielten zu gleicher Zeit Kugeln und den zur

*) Einerlei Grund mit der hicr b.c,schrlebcncn Erscheinung hat

das ungleuhfbrml e Anlaufen eines Eiseif - oder Stablstiickes,

' in welchem «sich’ ﬁnrtcre und “culxerc bullcn ncbcp cinan-
AR derbcﬂnden ot A
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Bewegung der letziern nithigen Dampf. Dieser .Apparat
konnte bis 180 KHugeln in einer Minute abschiefsen. (Eine
gewisse Anzahl solcher Geschiitze war zur Vertheidigung
von Paris bestimmt worden.)

Da die Elastizitit der vondem Schiefspulver entwickel-
ten Gase und Dampfe so gut wie ganz unbekannt ist (die
Extreme der von beriithmten Physikern gemachten Schitzuna
gen sind 100 und 83,000 Atmosphiren); so war es dem Ver- -
fasser der in Rede stehenden Abhandlung nicht méglich, zu
bestimmen, in wie weit das Schiefspulver durch Dampf er-
setzt werden konne. Da man aber bei den jetzt gebriuch-
lichen Dampfmaschinen keinen iiber 35 bis 40 Atmosphiren
steigenden Druck erhilt, so.ist ganz.gewils, dals bei dem
gegenwirtigen Zustande der Dampfmaschinen diese' Lei-
neswegs im Stande seyn ‘werden, grifseren Kugeln eine
eben so bedeutende. Geschwindigkeit zu ertheilen, als die-
selben durch das Schiefspulver erhalten. ..

Eine sehr wichtige Eigenschaft der Dampfgeschiitze,
auf welche Hr. Montgery aufmerksam macht, besteht darin,
dafs sie, ohne von. Menschen oder Pferden gezogen zu wer-
dén, ins Feld gefiihrt werden hénnen. Noch viel leichter,
als Olivier Evans in den Strafsewr von Philadelphia ein unge-
fihr 40,000 . Pfund wiegendes Dampfboot fortbewegte,
kénnte man die Dampfhanonen duich ihre eigenenr Dampf-
maschinen transportiren, und. so den Dampf abwechselnd
zur Fortbewegung des ganzen Géschiitzes, und zum VVer-
fen der Kugeln beniitzen. * - .

Der Verfasser bemerkt, dals’ die Dampfgeschiitze die
Stelle von Ventilatoren in kasemattirten Batterien vertreten
wiirden, wogegen die jetzt gebrauchlichen Geschiitze ei-
' nen sehr unbequemen Rauch verbreiten. Indessen findet.
er ihre Anwendung nur fiir den horizontalen Schufs, zur
Vertheidigung des Grabens und der Bresche, r.‘ithlich.”Auf
Schiffen, welche vom Augenblicke des Enterns an, keiner
bewegenden Kraft mehr bediirfen, kénnte man den Dampf
sodann zur Bedienung -iknlicher Geschiitze anwenden. End-
lich prift der Verf. die von Perkins vorgeschlagenen Ra-
keten *), bei welchen der' Dampf bis zu - 1300° Fahrenh.

*, Die Linrichtung von Perkins's Damp( - Rakelen ersicht man

'
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erhitzt werden soll; und beweist, dals 1) die Wirkang die-
ser Dampf-Raketen jener der gewohnlichen Raketen kei-
neswegs gleich komme, und dafs 2) diese Raketen nach Art
der Kugeln ihren VWez nehmen wiirden, aber mit geringe-
rer urspriinglicher Geschwindigheit, und daher mit weni-
ger Effekt. Dabei bemerkt er, dafs Dampfraketen mehr
Kosten verursagchen, und mehr Zeit zur Bedienung erfor-
dern wilrden, als jedes der schon gebi&uchlichen Wurfge-
schiltze. Demnnoch gesteht Hr:'Montgery, dafs der Vor-
schlag des Hrn. Perkins neue ‘Ansichién darbiethe, die ¢inst
viplleicht wichtige Anwendung finden kinnen,

" ’43, Neue Maschine zur Pqpiepfabrikaiion )
(Repertory of ,Paicap 'lnvcniian:., ‘gtq. Nro. II. August 1835.)

» " Die Englinder Samuel Denison und’ John Harris, von
Leeds, haben am i, Jinner 18a5 ein:Patént érhalten fiir
Verbesserungen in der Maschinerie zur Verfertigung des

" aus der Beschreibung seines-am 15, Mai 1844 auf diestlben
.erhaltenen Patentes, welche sich in- dem Erginzungs - Hefte
zum IX.'Bande des Londoa Journal of Arts, Nro. LV, be.
findet. Eine solche Rakete ist ein geschmiedoter eiserner
Zylinder, dessen vordergs Ende ganz geschlossen ist. Das
hintere Ende dieses Zylinders, an welchem swei die Stelle
des gewohnlichen Raketenstockes ‘vertretende Stilbe sitzen,
wird mit einer eisernen Schraube geschlossen, in welchen
eine enge Duv"chbohr.ung sich befindet. Nachdem die Rakete
fast. ganz mit Wasser gefiillt ist - wird jene Schraube einge.
dreht, ibre Offnung aber mit cinem aus Messing ader ciner
andern Metall-Legirung bestehenden Pfropfe verstopft. Zum
Abschielsen dieser Raketen ist ein eigener Ofen bestimmt,
in welchem ein ‘schrig liegéndes, mit dem héhern Theile
.nach vorna gekehrtes, an beiden Enden offenes, gufseiser,
nes Rohr eingemauert ist, worein die Rakete zu liegen
kommt, Indem die Hitze des' Feuers sich durch das glii-
hende Rohr dem Wasser mittheilt, und dasselbe in Dampf
von bedeutender Spannung verwandelt, sehmiizt der Pfropf;
und durch das Ausstrémen des Dampfes an dem hintern Ende
der Rakete wird letztere nach vorhe hin fortgetrieben, in
einer Richtung, welche von. des Neigung des Rohres im
QOfen abhingt. ) s

¥) Eine vollstindige Abhandlupg iiber die in der neuesten Zeit

erfundenen Maschinen zum ‘échﬁp(‘eh' des Papiers, sowohl
in gewdhnlichen als in beli¢big Jangen Bogen, enthalten dicse
Jahrbiicher , Bd. V. 8. 833 — 849. )
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Papiers. Di¢ Haupttheile ihrés Apparates sind’ folgende:'
1) Eine Biitte oder ein Behiltnils fir das zu verarbeitende
Ganzzeug; 2) ein Trog, durch welchen das Ganzzeug aus
den Gefilsen, worin die Ber¢itung desselben vor sich geht,
in die Batte geleitet wird; 3) ein grolser hohler, sich dre-
hender Zylinder, dessen Oberfliclie so beschaffen ist, dafs
sie wie die gewohnlichen ‘Drahtformen der Papierfabriken
wirkt; 4) zwei Gewebe ohhe Ende, welche di¢ Stelle ‘der
Filze vertreten, deren jedes iber zwei VWalzét'gelegt ist,
und bei der Umdrehung' dieser letztern in fortschreitende
Bewegung kommt; 5) zwei kleinere YValzen ; von welchen
jede in dem Zwischenraume €ines der-beider- endlosen
Gewebe sich befindet; so zwar, dafs diése VValzen, die
durch Schrauben gegen einander gedriickt werden, beide
endlose Tiicher nebst dem durchgehenden Papierbogen
. zwischen sich haben, und aus dem letzterw das YVasser aus-
pressen; 6) eine andere Walze, welche unterhalb des un-
tern endlosen Gewebes angebracht ist, und gemeinschaft-
lich mit der der Biitte zunichst liegenden VValze dieses Ge-
webes, aus letzterem das VWasser ausprefst, bevor das Ge-
webe neuerdings mit dem Papiere in Berithrung kommt;
7) ein Haspel zum Aufwickeln des fertigen Papiers, der,
eben wegen dieser Bestimmung, weiter -als die dbrigen
Theile der Maschinerie von der Biitte entferntist; 8)-eine
schr kleine und leichte VValze' zwischen den VValzen der
endlosen Gewebe und ‘dem Haspel, welche das Anhingen
des Papiers an das Gewebe oder den Filz verhindert ; end-
lich ) ein sich umdrehender Rahmen innerhalb der Zeug-
biitte, welcher durch seine Bewegung die Papiermasse oder
das Ganzzeug immer gleichférmig gemengt grhi‘lt. '

Die Biitte ist an’ ihrer Vorderseite am Boden ausge-
héhlt, um die Formwalze zuzulassen, so, dafs auf l’etztex_'e
das Ganzzeug an einer Stelle auffillt, welche ungefihr in
der Mitte zwischen dem horizontalen und vertikalen Durch-
messer licgt. Die Umdrehung der Formwalze bringt den
gebildeten Papierbogen in Beriilirung mit dem oberen ho-
rizontalen Gewebe oder Filze, dessen Fliche beinahe in:
jener wagrechten Ebene liegt, welche man sich durch -die
Achse der Formwalze gehend denkt. Das endlose G.oawel;e
befindet sich auf der der Biitte entgegengesetzten .Sem? des
Formzylinders, und empfingt den Papierbogen in emnem
Zustinde, wo ihm durch die siebartige Beschaffenheit der
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Farmwalze schon ein Theil des.VVassers entzogen ist. Jene
VValze dieses endlosen Gewebes, welche dem Formzylin-
der am niichsten liegt, wird. durch Schrauben gegen die
Oberfliche desselben angeprefst.- Hierdurch geschieht es,
dals der Papierbogen fest -genug am Gewebe oder Filze
haflet, um sammt ihm unterwirls, zwischen beiden Gewe-
ben und den (bei 5) erwihnten Prefswalzen durch, fortzu-
gehen. VVenn das Papier den Weg zwischen beiden Ge-
wegben beendigt hat, so kommt es aus jenen zwei VValzen
derselben, welche von der Biitte am weitesten entfernt
sind, und ebenfalls durch Schrauben an einander gedriickt
werden, hervor: fast ganz trocken, und fihig, durch die
kleine Abnehm - YValze (s. oben, 8) dem Haspel zugeleitet.
zu. werden, indefs die. endlosen Gewebe leer wiedér zu-
riickgehen. Der angefiillte Haspel wird zum I'vocknen ge-
bracht, und sogleich durch einen leeren ersetzt.

.. Diebeiden endlosen Gewebe heriihren sich zwar dort,
wo sie gemeinschaftlich zwischen denPrefswalzen (s. oben,
5) durchgehen, und dann an jener Stelle, wo der Papier-
bogen aus ihnen hervorkommt, nihmlich zwischen den zwei
Walcen, welche von der Biitte am weitesten entfernt sind;
aber die andern zwei VValzen, wglche der Biitte nahe ste-
hen, und wovon ehenfalls eine dem obern und eine dem
untern Gewebe zugehiort, sind weit genug von einander
entfernt, um die Beriihrung beider Gewebe an dieser Stelle
zu verhindern. =~ =~ T ' ' '

Aufser den bisher erwihnten neun YValzen ist die Ma-
schine noch mit andern Zylindern, versehen, welche Biir-
sten auf ihrer Oberfliche besitzen, und das untere endlose
Gewebe, unter welchem sie sich befinden , von anhingen-
den Papierfasern reinigen. = ‘ '

Beim Schopfen des Papiers mittelst gewéhnlicher For-
men ist eine schiittelnde Bewegung der letztern néthig, um
die Absonderung des VVassers, und die gleichférmige Ver-
theilung. ‘der Fasern zu bewirken. Eine solche Bewecgung
wird auch bei dieser Maschine hervorgebracht, indem die
Fifse des Gestelles, in welchem die Walzen liegen, ge-
gliedert (mit Gelenken verschen) sind, und eine Kurbel,
welche auf einer Seite mit dem Gestelle verbunden ist,
durch ihre Umdrehung jenes Schiitteln oder Zittern bewirkt.

»
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.Wenn man aus dem Vorstehenden sich einen Begrift -
von der Einrichtung der Maschine verschaflt hat,. so ist
nun noch die Haupt-Eigenthiimlichkeit derselben, nihmlich
die Bauart der Formwalze, auf welcher die Verwandlung
des auffallenden Ganzzeuges in Papier geschieht, za be-
schreiben iibrig. Diese VValze besteht aus mehreren me-
tallenen Ridern, welche alle an der niahmlichen Achse,
etwa fiinf Zoll von einander entfernt, befestigt sind. Die
Krinze der dufsersten von diesen Ridern sind von grifse-
rem Durchmesser als die der iibrigen, und springen iiber
die letztern hinreichend weit vor, um 1) Raum fir eine
Nuht zu geben, in welche rund umher die nach der Linge
gehenden Stibe eingelegt werden, welche die Form bil-
den; und 2) noch auf jeder Seite der Walze einen Rand
von etwa '/, Zoll Hihe zu bilden, welcher, gleich dem
Declel einer gemeinen Papierform, das Abfliefsen des Zeu~
ges verhindert. Jene kleinen Stibe (entsprechend den Lin-
gendrihten der gemeinen Papierformen) sind Streifen von
Kupferblech, welche auf die Kante gestellt werden , so,
dals ihre Fliche in einer Ebene Jiegt; welche durch die,
Achse des Zylinders geht, Man gibt ihnen ungefihr 3/; Zoll
Dreite, und macht sie so Jang als ‘den Zylinder. Auf einer,
ihrver Seiten haben diese Blechstreifen, in Abstinden von
3/s Zoll, Vorspriinge oder Ansiitze von der Dicke des Ble-
ches, welche den Abstand der einzelnen Streifen von ein-
ander bestimmen, wenn dieselben auf dem Umkreise -der
VValze an einander geschoben und gedriickt werden. Die
auswirts stehenden Kanten der Bleche bilden dann nahe an
einander liegende Streifen, und geben dem, ganzen Um-
kreise des Zylmders im Wesentlichen das Ansehen und die,
Elgenschaften einer gewshnlichen Form zu geripptem Pa-
pier. Mit ihren Enden llegen die Bleche simmtlich in den
Nuthen, welche sich in den zwei aufsersten Radkrinzen
der VWalze befinden ; an die iibrigen, kleineren Rider wer-
den sie mit Schnell-Loth festgelsthet, um ganz unbeweg-
lich zu bleiben. VVill man Papier verfertigen, dessen
Dreite geringer ist als die Linge der Formwalze, so ver-
kleinert man den Raum, auf welchen die Papiermasse fillt,
durch endlose, auf die Walze geschobene Lederstreifen,
50 wie es eben erforderlich ist.

Um Velmpapler hefern zu kénnen, mufs die bescbrleq
hene Formwalze emc Abdnderung erleiden, welche darin
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besteht, dafs auf der ganzen Oberfliche nahe an einander
(in einer der Dichke der Bleche gleich kommenden Entfer-
nung) Kreise oder Linien eingedreht werden, welche die
Kanten der Bleche 8o durchschneiden, dafs dieselben in
lauter kleine Theile (gleichsam emporstehende stumpfe
Spitzen) getrennt werden. Diese Vorkehrung halten Hie
Patentirten fiir hinreichend, um demPapiere jenes Ansehen
und jene Glitte an geben, welche es bei der Verfertigung
mit gewshnlichen Velinformen erhilt; ’

Nachse il ri ft.

Die im Yorigen beschriebene Maschine stimmt in meh-
reren Umstinden, nahmentlich und vorziglich in der Art,
wie das Ganzzeug, zur Bildung eines fortlaufenden Papier-
bogens, auf die Formwalze geleitet wird, ziemlich mit je-
ner iberein, wofir der verstorbene Bramah im Jahre
1805 ¢ein Patent erhielt (s. Jahrbiicher, V. 341). Der sinn-
reichste, und zugleich- der einzige ganz originelle Theil
der Harris- Denison’schen-Maschine ist ‘die Konstruktionsart
der Formwalze, welche durch das dariiber Gesagte hinrei-
chend verstindlich erklirt zu seyn scheint. Einige Schwie-
rigkeit méchte dagegen mancher Leser finden, sich die
Lage aller zum Apparate gehorigen Theile sogleich zu-ver-
sipnlichen. Da die Beschreibung im Repertory of Patént
Inventions mit keiner Zeichnung begleitet ist, so versuche
ich, um dieselbe verstindlicher zu machen, den hier ste-
%enden einfachen Entwurf, auf welchen mir wenigstens alle

unkte der Beschreibung zu passen scheinen, und der
demnach eine skizzirte Zeichnung ersetzen kann:

4 i
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. In dieser Figur bezeichnet £ die Stelle der Zeughbiitte,
B‘.]ene des Haspels _welcher das fertige Papier ainfnimmt.
Die Formwalze befindet sich bei ¢; die beiden endlosen
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Gewebe mufs man sich, der Beschreibung nach, ungefihr
so denken, wie sie hier durch Linien angezeigt sind. &
und ¢ sind die VWalzen des obern Gewebes, d und e jene
des untern; i: sind die beiden Prefswalzen, zwischen wel-
chen die Gewebe nebst dem Papierbogen durchgehen. Den
zum Auspressen des VWassers néthigen Druck erleidet das
Papier zuerst zwischen der Formwalze a und dem Zylin-
der 6, hierauf zwischen i und i, endlich zwischen ¢ und e.
Der Ort jenes kleinen. Zylinders, :welcher den Ubergang
des Papiers auf den Haspel erleichtert, ist mit h béxeich-
net. Endlich ist £ die Valze, welche, durch ihren Druck
gegen d, das VVasser aus dem untern Gewebe prefst; und
gg ein Zylinderpaar zum Abbiirsten eben dieses Gewebes,
um alle Reste des Papierzeuges von demselben zu entfernen.

43. Lederne Réhren ohne Naht zom Uberziehén der
Walzen an Spinnmaschinen. '

' (Description des Machines et Procédés spécifiés dans les Brevets
#lnvention etc., dont la durée est expirée, Tome IX. '
i R A Paris , 1824.) L SR Y

 Die Streckwerke (laminoirs) der Spinnmaschinen, durch
welche das Ausziehen des Spinnmaterials zu einem Faden
bewirkt wird, bestehen aus Walzen, die paarweise iiber
einander liegen, und von welchen die untern kannelirt, die
oberen aber glatt und mitLeder iiberzogen sind.. Gewichte.
pressen die VWalzen gegen einander, und zwischen wenig-
stens zwei solchen Walzenpaaren mufs die YWolle oder
Baumwolle durchgehen, um aus einem Bande in Vorge-
spinnst, oder-aus diesem in den fertigen feinen Faden ver-
wandelt zu werden. Die Valaen jedes nichstfolgenden
Paares drehen sich schneller als die des vorhergehenden,
und indem somit das zweite Paar eine grifsere Lange. des
Materials vorwirts sohafft, als es selbst vom ersten em-
pfangen hat, wird der Faden nothwendig, im Verhiltnisse
dieser Verlingerung, diinner, Bei vielen Spinnmaschinen
zwar (z. B, den sogenannten Mule - Maschinen der Baum-
wolle-Spinnereien) wird der so ausgezogene Faden noch
weiter verfeinert durch die Bewegung eines' VVagens, auf
welchem die Spindeln stehen ; aber jene Streckwalzen sind:
ein wesentlicher Bestandtheil aller neuern Spinn-Maschi-

it
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nen, so wie selbst der Vorbereitungs - Maschinen, welghe
die Baumwolle in Binder verwandeln.

Um die Lederbeﬁleidung der Streckwalzen ohne .Naht
herzustellen, erfand der Rothgirber Delvcau in Paris nach-
folgendes Verfahren, fir welches erim Jahre 1817 (5. Fe- -
bruar) patentirt wurde. : : : -

Man schneidet die Haut von Hammelfilsen gleich
iiber den Klauen rund herum los, zieht sie ab, und bewirkt
das Abhaaren, dann alle iibrigén Operationen des Roth-
girbers, so wie bei anderem Leder. Die Rohrenstiicke,
welche man auf solche Art erhilt, werden auf die Zylinder
gesteclt, straff ausgezogen, mit Bindfaden. festgebunden,
an den Enden, wo sie etwas vorstehen miissen, umgebo-
gen und angeleimt. Nach fiinf oder sechs Stunden nimmt .
man den Bindfaden ab, schneidet auf der Drehbank das
Uberfliissige dés Leders weg, und reibt die Zylinder mit
grober Leinwand, um sie zu glatten..

44 Verfertigung der elastischen Auftrage - Walzen
\ ~fur die Buchdruckerecien. )

Seit einigen Jahren bedient man sich bekanntlich in
den Druckereien allgemein der Walzen zum Auftragen der
Farbe, statt der frither iiblich gewesenen Ballen. Eine
solche Walze ist hinreichend lang, um iber die ganze da-
mit einzuschwirzende Form zu reichen, und wird an zwei
aufrecht stehenden Heften gefiihrt, welehe an ihrer eiser-
nen Fassunpg befestigt sind. Die Masse der VWalzen besteht
aus einer Mischung von Leim und Syrup, welche einen zy-
lindrischen hélzernen Kern umgibt. Letsterer ist seiner
ganzen Linge nach durchbohrt, und in seine Offnung ist
ein eisernes Stingelchen gesteckt, auf welchem, da es mit

. der Fassung fest verbunden wird, die ganze VValze sich
dreht. ‘

. Zur Venfertigung dieser Walzen wird (im Journal
- d’Agriculture des Pays- bas, Sept. 1823, und daraus in den
Archives des deécoucertes et des inventions nouvelles, Saites

én 1834, p. 433) folgende Anweisung gegeben.
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Man iibergielst 8 Pfund guten, durchscheinenden
Tischlerleim mit so viel Regenwasser, als nothig ist, ihn
ganz zu bedecken; und riihrt wihrend 7 bis 8 Stunden 6f-
ter darin um. Nach 24 Stunden, binnen welcher Zeit dio
Fliissigheit eingesaugt ist, erhitzt man den Leim in einem
VWasserbade (um das Anbrennen zu vermeiden), bis er zer-
geht und kochend wird.. VWenn er anfingt zu schinmen,
so nimmt man das Gefifs vom Feuer,.und setzt an seine
Stelle einen Topf mit. 7 Pfand gewiéhnlichem Zucker- Sy-
rup, den man, sobald er nur etwas erwirmt ist, mit dem
Leime vermischt. Unter bestaindigem Umriihren wird nun
die Mischung wieder erhitzt, jedoch nicht so weit, dafs
sie'ing Hochen hommt. Nach Verlauf einer halben $tunde
entfernt man das Gefils abermahls vom Feuer, lilst es ei-
nige Augenblicke erhalten, und giefst .den Inhelt in eine
Form aus Zinn, Weilsblech oder Messing, in deren Mitte
der hélzerne zylindrische Kern befestigt ist. Nach acht
bis zehn Stunden im WVinter, und etwas lingerer Zejt im °
Sommer, nimmt man die VWalze heraus, indem man die
Form umbkehrt, und eine am Boden derselben befestigte,
durch die VWalze selbst durchgehende, Schnur langsam und
vorsichtig anzieht. . :

Die Vortheile beim Gebrauch dieser VValzen bestehen
hauptsichlich darin, dafs das Hin - und Herrollen dersel-
ben ‘iiber die Drucliform viel weniger anstrengend ist, als
die stofsende Bewegung, welche man den bisher gebriuch~
Jichen Ballen geben mufste; dals sie die Farbe gleichfor-
miger vertheilen; dafs sie die Lettern oder Typen nicht
beschidigen, und nicht, wie die Ballen, einzelne dersel-
ben, welche locker stehen, aus der Form herausreilsen
konnen; endlich, dals sie wohlfeiler g«n stehen kommen
als die Ballen, weil man die Masse einer unbrauchbar ge-
wordenen Valze hen einem neuen Guue wieder verwen-
den kann. .

45.. Verfertigung lufidicht schliefsender Korkpfropfe.
. (Bulletin des Sciences techpologiques ,.Illurs 1825,)
Da die Korktafeln nie eine bedeutende Dicke haben,

so fallen grofse Pfropfe, welche man daraus schmneidet,
immer verbiltnifsmifsig kurz aus, und biethen dem ver-

7



304

macht worden. Der Inhaber einer bei Bingley befindli-
chen Spinnerei wollte sein Gebiude ‘'um ein Stockwerk
erhohen, ohne indessen das Dach zu zerstéren. Man hob
mittelst der hydraulischen Presse den Dachstuhl auf je-
der Seite um 8 Zoll, ‘und wiederhohlte, nachdem die
Mauern um so viel erhéht worden waren, diese Opera-
tion so oft, bis -das, 10 Fufs hohe, ungelibr 95 Fufs
lange, und 32 Fufs- breite Stockwerk aufgefiihrt war. Ob-
schon. das Gewicht .des Daches 160,000 Pfund iiberstieg,
so wurde.es doch nicht im Mindesten erschiittert. Night
ein. Ziegel ist zerbrochen; und man berechnet die Ex-
sparung bei dieser Unternchfnung auf wenigstens 8/, der-
jemigen.Kosten, welche das Abreifsen und VViederherstel-
len des Daches verursacht haben wiirde,

48:: Methode, das’ Ausloschen der Gaslampen zu
vt ~ verhindern. -
ey s, (Annales de Ulndustrie, Février 1835,) )

" EineGasflamme brammte zu London unter einer Thiire,
wo sie’'von dem Winde sehr oft ausgelischt wurde. -Der
Bediente, verdriefslich dariiber, sie in jedem Augenblicke
wieder - anzéinden zu missen, dachte ein Mittel aus,”sich
die. Miihe zu ersparen. Er brachté iiber der. Brenndfl-
nung einen schraubenférmig gewundenen PFisendraht an,
der, von der Flamme ‘glihend gemacht, 'nach dem’' Ver-
léschen derselben 'das fortwihrend ausstromende Gas ‘so-
gleich wieder entsiindete, :

49 Dber kiinstlichen Zinnober, und die Fabrika-
i . Cr . . se . L} *
tion des Verwillon ‘in" Holland. ,
(Aus dem Dictionnaire technologique, Tome V. im Bulletin des
i Sciences technologiques , - Aoiit 1845.)

. Folgende Nachricht iibér diesen Gegenstand hat der
Hof-Apotheker Tuckert mitgetheilt.

»Die Fabrik, in welcher ich mehrmahl der Darstel-
lung des sublimirtén Schwefel - Quecksilbers beigewohnt
habe, ist jene des Hrn. Brand, welche in Amsterdam, au-
Iserhalb (}es ‘Utrechter Thores, sich befindet. Sie ist eine
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der betrichtlichsten in' Holland, und es werden daselbst
jéhrl(if:h, mittelst drei Ofen und vier Arbeitern, 48,000
Pfund Zinnober verfertigt, nebst andern Quecksilber - Pri.
paraten. - Das Verfahren, welches in dieser Fabrik befolgt
wird, ist nachstehendes.« .

»Man bereitet zuerst mineralischen Mohr, indem man
150 Pfund Schwefel mit 1080 Pf. reinen Quecksilbers mengt,
und das Gemenge in einer polirten eisernen Pfanne von
1 Fuls Tiefe und 23!/, Fuls Durchmesser einer milsigen
Hitze unterwirft. Diese Masse entziindet sich hierbei nie-
mahls, wenn der Arbeiter die néthige, durch Ubung zu
erlangende Fertigkeit besitzt. Das auf diese Art erhaltene
schwarze Schwefel- Quecksnlber wird zerrieben, und man
fillt damit kleine thonerne Krulen, welche nicht grofser
sind, als dafs sie beilinfig 24 Unzen (11/, Pfund) Wasser
fassen konnten. Dreifsig oder vierzig solcher Kruken wer-
den im Voraus gefiillt, um nach Bediirfnifs gebraucht za
werden. Man hat ferner drei grofse Tépfe oder Sublimir-
gefifse, welche aus Thon und recht reinem Sande beste<
hen, nnd vorliufig mit einem Beschlage itberzogen werden, "
. welcher vollkommen trocken seyn mufs, wenn man zur
Anwendung schreitet. Man setzt diese T'6pfe auf drei Ofen,
welche mit, eisernen Reifen oder Ringen versehen sind,
und unter einem feuerfesten Gewdlbe stehen, Die Sublid
mir - Gefifse kounen von verschiedener Gréfse seyn *); die
Ofen sind so gebaut, dafs die Flamme. in.ihnen frei zirkua
liren, und die Gefilse. auf zwei Drittel ihrer Héhe umge~
ben kann.«

»Wenn die Sublimirgefifse auf ihre (")fen.gesetzt sind,
so macht man in den letztern (zu 4msterdam mittelst Torf)
ein mifsiges Feuer an, welches allmiblich verstirkt wird,
bis die Gefifse roth glihen," Nun schiittet man den Inhalt
einer der oben erwihnten, mit schwarsem Schwefel-Quecks
silber gefiillten Kruken in das erste Sublimirgefils, eine
eweite Kruke voll in das zweite Gefifs, nnd noch eine an=
dere in das dritte, Man kann in der Folge zwei, drei oder
sogar noch mehr Kruken zuglpich in eines der Sublimir-

*) Nach der Angabe des Trn. Payssé, der. glenc’lfalls mehrere
holliindische Zinnober-Fabriken besucht hat, werden diese’
, Topfe oder Tiegel mit gewilbten eisernen Deckeln bedscht. .

Jnhrb d, polyt, hust. VIIIL. B, 20
]

~
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stopften Flaschenhalse nur eine kleine Oberfliche dar.
Da ferner der Hork mit einer Menge von Zwischenriu-
men und Oflnungen . versehen ist, welche nach dér Linge
der daraus geschnittenen Pfropfe gehen, so ist es unmig-
Jich, eine .Flasche hermetisch zu verschliefsen,. wenn e
nige dieser Offnungen - bis aof die Qberfliche reichen. |
Dieser Fall :tritt micht nur sebr hiufig ein, sondern der
Fehler kommt leider! oft erst dann Zzum Vorscheine, wemn
man sich schon .die'Mahe genorhmen haty den Pfropf mit-
telst der Raspel: zuzurvichten... . :. ..!... .- -

l’.' N .t . N . .. . N .

" Nach Payen’s Vorschlag.kann man sich Pfropfe, wel-
ohe.von dieser #iblen-Eigenschaft frei .sind, auf folgende
Art-bereiten. ‘Man schneidet mittelst der Sage eine Kork-
tafel in rechtwinklige Stiicke, .deréen Linge jener der z
vevfértigenden Pfropfe, und deren Breite dem kiinftigen
Durchmesser derselben gleich ist. Die.obere und untere
Fiiche ebnet man .mit:der Raspel, und Hann .legt man
gwei, drei oder mehrere solche Stiicke :(je. nachdem es
die Gréfse der Pfropfe cerfordert) auf einander. Man be-
dtreicht die Beriihrungsflichen mit Leim, umwindet jedes
Pickchen, welches einen Pfropf geben soll, mit einem
Faden, und prelst sie simmtlich durch irgend eine ein-
fache. Vorrichtung (z. ‘B. einen Rahmen mit Vorsteckstif-
tén oder Keilen) neben einander ein,.. VWenn 'der Leim
trocken geworden ist, halten die Stuicke so fest zusam-
men, als wenn sie urspriinglich schon Ein Ganzes gebil-
det hitten. . Man schueidet nun mit Hilfe des Messers
die Plropfe, und glittet sie mittelst der Raspel und Feile.

" Man sieht, dafs die auf solche Art hergesteliten

Pfropfe in der Richtung ihrer Liange keine Zwischen-
riume besitzen, und' durch die.nach der Quere gehenden
fehlerhaften Stellen kann das .Innere der verstopften Ge-
fifse nicht mit der dufsern Luft kommuniziren.

Um die Pfropfe leichter, einstecken zu kénnen, er-
weicht man 'sie durch wiederhohltes Driicken nach ver-

- schiederien Richtungen zwischen den Linnelirten Backen

eines zu diesem Zwecke bestimmten VVerkzeuges. Es
wird hierdurch mdéglich, die Pfropfe ganz zylindrisch zu
schneiden, und sic dennoch ohne grofse Anstrengung ein-
sustecken. Die konische Form befordert das Herausge-
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hen,, und erschwert hwxdurch die vollkommene ’Ver-
schhefsung der Gefilse. . . : SRR

46 Thurston.s‘ Wegmesser.

(Bulletin des .Sciences .technologiques , -Mars 1825 ,)
.. - Dieses Instrument ist.von seinem Erfinder der hooh-
schottischen Gesellschaft (Highland Seciely ‘of Scotland)
vorgelegt worden., Es besteht aus..einem sé¢hr. leichten
Radé, dessen Umkreis genau sechs' Fuls betrigty -und
durch die sechs gleich. weit.von einander entfernten Speir
chen in gleiche Theile, jeder von 1 Fuls Linge,.abge-
theilt wird. Ein Handgriff am Ende.eines langény dep:
pelten, die Achse des Rades. aufnehmenden Armes!wird
von der gehenden Person gefalst, welche das Rad vor
sich herrollt. An dem Mittelpunkte ist ein graduirter
Kreig angebrapht, der; mit. eineny Badbrwerlw ipofl einexr
Schraube so in Verbmdung steht,, dafs die Umdrehungen
bis zu 10,000 von dem Instrumente selbst gezihlt wer-
den. Diese 10,000 Umdrehungen, jedevon 2 Yards oder
6 Fufs, machen eine Strecke von fast. 11!/, englischen
Meilen' (zu 1760 Yards) oder 2!/, deutschen Mejlen aps,
Das: ganze Instrument ist schwarz angestrichen, mit Aus+
pahme einer von den Speichen, welche als Ax)fangspunkt
der Bewegung beniitzt wird. , o
h i
Der Erfinder glaubt, ein solcbes Bad konne mxt
qrthell alle Feldmels-Instrumente, nahmentlich die Mefs-
ketten, ersetzen: allein es scheint, dafs dieses Rad, wel-
ches allen klcinen Krimmungen des Bodens folgt, die
geringsten Ungleichheiten mifst, nur ein dem wahren
nake dommendes Resultat geben Lann. Dennoch diirfte
es in manchen Fillén, z B. beim Ausmessen und AB-

theilen der Grundstiicke, welche man mit verschiedenen
Pflunzen zu bebauen wiinscht, und bei deren Bestimmung
eine geringe Ungenauighkeit nicht schadet, niitzliche An-
wendung finden. .
47. Neue Anwendung der hydraulischen Presse.

(Bulletin des Sciences technologiques, Mars 1825.)
In Yorkshire ist vor Kurzem ein niitzlicher und un-
gewihnlicher Gebrauch von der hydraulischen Presse ge-
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Folge soll ‘man ‘in einer Porzellanschale, mit glisernem
Pistill. 300 Theile Quecksilber und 68 Theile Schwefel
reiben, nachdem man die Mengung vorher mit einigen Tro-
pfen Kaliauflosung befeuchtet hat.  Nach Verlauf einer ge-
wissen Zeit ist der mineralische Mohr (schwarzes Schwe-
fél-QuecksilBer) gebildet : ind ian setzt nunmehr 160 Theile
Kali, in eben so viel Wasser aufgelost, hinzu. Das Ge-
fils , welches die Mischung enthilt, wird iiber einer Licht:
flamme erhitst, und dabei der Inhalt ohne Unterbrechung
{:mgerﬁhrt;_ zugleich ‘ersetzt man das VVasser, welches
verdampft, damit die Masse immer ein paar Linien hoch
mit Flissigheit bedeckt sey. Nach zwei Stunden, und ge-
wohnlich denn, ‘wenn ein grofser Theil der Flissigheit
verdampft ist,. fingt die schwarze Farbe an, sich in eine
braune zu verwandeln, und geht dann ‘sehr schnell in Roth
fiber Sdbald man " diese Eréchéinung bemerkt, darf man
ein YVassér ‘mehr zusetzén, sber mit dem Riihren mufs
ununterbrochen fortgefahren werdén. Wann die Masse die
Konsidtenz einer Gallérte angenommen hat, ‘o wird die
rothe Farbe immer glinzendér, 'und zwar mit ¢iner merk-
wiir digen Schnelligkeit. In" déin Augenblicke, wo die Farbe
den hichsten Grad der Schénbeit erlangt hat, mufs man
die Schale von der Flamme entfernen, sonst verindert sich .
das Roth in ‘ein schmutziged Braun. Der Graf Mussin
Puschkin versicliert, dafs man dieser Verinderung vorbeu-
gen koénne, wenn man die Mischung von der Flamme weg-
nimmt, sobald sie roth geworden ist, und sie dann zwei
oder drei Tage lang in einer gelinden Temperatur erhilt,
Die rothe Farbe verbessert sich dabei stufenweise, und
nimmt endlich den gewiinschtén ‘Grad von Schinheit an,
wenn man Sorge trigt, dem Gemische einige Tropfen VVas-
ser zuzuselzen, und es von Zeit zu Zeit umzguriihren. Der
nikmliche Schrifisieller bemerkte atich, dafs der Zinnober
durch Erhitzen augenblicklich braun, und dann dunkel vio-
lett, wenn man ihn aber vom Feuer entfernt, sogleich schon
karminroth wird. — Wenn die Bereilung des Zinnobers
aul den gewiinschten Punkt gedi¢hen ist, so mufs man die
iiker ihm stehende Fliissigkeit mittelst des Hebers abzie-
hen, sie durch reines VWasser ersetzen, umrtihren, und
dieses Auswaschen so oft wiederhohlen, bis das VWasser
nichts mehr aufnimmt. Alsdann schiittet inan das Ganze
auf ein Filter, und Jifst es bei gelinder Wirme trocknen,

—
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50. Verfilschung des Jod (Jodine).

(Bulletin des Sciences ‘tethnologiques, Avril 1825 )

Kaum ist eine Substanz von einigem Werth, fiir die
Kiinste oder die Pharmaczie von Nntzen, und in den Handel
gelangt, so wird auch schon eine Spekulauon darauf ge-
griindet, sie zu verfilschen, um’sie fiir einen niedrigen
Preis verkaufen zu kénnen, So ist es auch mit dem Jod
gegangen, einem Stoffe, den betriigerische Verkaufer auf”
zwei Arten zu verfilschen pflegen. - Die erste, sehr ein-
fache, Art besteht blofs in dem Anfeuchten der Substanz,
wodurch dieselbe bedeutend an Gewicht gewinnt, indem
das Jod leicht den sechzehnten bis achten Theil seines Ge-
wichtes Vasser enthalten kann. Man erkennt indessen die-
sen Betrug daran, dafs dasJod an den VVinden der Gefilse
klebt, und, zwischen Filtrirpapier ausgeprefst, oder vor-
. sichtig getrocknet, an Gewicht verliert. * Nicht so sehr in

die Augen fallend ist die zweite Verfdlschung, welche in
der Beimengung gepiilverter mineralischer Kohle (Stein-
Lohle) besteht. Diese wird jedoch entdeckt durch wieder-
hoblte Behandlung mit kochendem YVeingeist, welcher
das Jod ganz auflést, die l{ohle aber unangegnﬂ'en zuriick-
lafst,

Hr. Cheaaher, der diese Notiz mittheilt, erwihnt ei-
nes Falles, in welchem eirie beabsichtigte Verfilschung
des Jod von sehr iblen Folgen fir den Urheber wurde.
Die Verfilschung sollte nihmlich durch Beimischung von
Eisenfeilspiinen geschehen ; es entstand aber eine Eniziin-
«dung, das Jod verflichtigte slch, und der Unvorsichtige
kam noch gliicklich genug mlt emem ziemlich schweren
Krankheits - Anfalle ‘davon.,

51. Anwendung des Natron - Chlorides zur Zerstorung
fauler Ausdiinstungen.

(Annales de Ulndustrie nationale et étrangére, Décem’re 1814,)

Die Markt - Hallen zu Paris, besonders jene, in wel-
chen Fische verkauft werden, verbreiteten zu gewissen
Zeiten des Jahres einen so starken Faulnifs - Geétruch, dafs
dic Bewohner der Nachbarschaft fir ihre Gesundheit fdrch-
teten, Man hatte glemhhlls bemerkt, dals - die I{orbe.

»
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welche tadglich zum Verkauf der Fische dienen; nach lan-
gerer Zeit, trotz der tiglichen Arbeit, einen so durchdrin-
gend stinkenden Geruch angenommen hatten, dafs frische
Fische, welche nur einige Augenblicke darin gelegen hat-
ten, sehr schnell verdarben; und dals wihrend der heifsen
Zeit diese in einem Raume der Halle aufgehiuften Kdrbe
bis in die Ferne eipen unertriglichen Gestank verbreiteten.

Diese Korbe sind flach und von runder Form. Sie
waren mit ejner gallertartigen Masse iiberzogen  welche
den YWeidenruthen so fest anhaftete, dafs sie durch wieder-
" hohltes Waschen nicht weggeschafft werden konnte, Mit
zwolf splchen Kérben verfuhr man aufnachstehende VWeise.
Sie wurden 4 Stunden lang in gemeines VWasser gelegt,
worin der gallertartige Uberzug so aufschwoll, dafs er
durch Reiben mittelst efnes Birkenbesens ziemlich leicht
entfernt werden konnte, Man tauchte hierauf die Kérbe
wieder in VWasser, und liefs sie trocknen. Allein dieses
Mittel wurde ganz und gar unzureichend gefunden, den
unangenehmen Geruch zu entfernen, der tief in die Poren
der VWeidenruthen eingedrungen . zu seyn schien, Man nahm
defshalb Zuflucht zu dem Natron - Chlorid (Javelle'sche
Lauge). Um das gewiinschte Resultat zu erhalten, ver-
mischte man mit 140 Liter (9 VViener Mafs) Wasser 1500
Gramm (2 Pfund, 23 Loth VViener Gew.) Chlor - Natron-
Lauge von 13° (Baymeé, ader 31,0906 spezif. Gew ), nach
der Verfahrungsart des Hrn. Labarraque bereitet. In diese
Auflésung tauchte man die zwélf Kérbe, und mit Hiilfe ei-
per Biirste von Quecken gelang es, die iibelriechende Ma-
terie vollkommen abzusandern und zu zerstéren. Nach ei-
ner Viettelstunde nahm man die Korbe, von allem Geruche
befreit, heraus. Ein zweiter Versuch mit zwélf andern
Harben hatte eben so gliicklichen Erfolg.

Man versuchte, statt Natron-Chlorid das Kalk-Chlorid
anzuwenden, und der Erfolg blieb sich-gleich. Indessen
scheint es zweckmilsiger, sich des erstern.zy. bedienen,
da es flissig, und demnach leichter anzuwenden ist, aly
der Chlor-Kalk, und besser wie dieser die fett- oder hl-
* artige Suhstanz zu verseifen im Stande ist, T

e ‘

) .'i’,in‘.e',':g.léiébe~ Anzahl von Kdrben 'ﬁrde in einer ge-
meinen glkalischen Lauge behandelt; die gallertartige Ma-
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terie konnte hierdurch zwar entfernt, der Geruch aber
nicht zerstért werden. Hierzu war die Anwendung des
Chlorides unentbehrlich.

Diese ersten gliicklichen Versuche veranlafsten das
Unternehmen, mehr als.600 zum Fischverkaut friher be-
stimmte,, nun aber wegen ihres Geruches beseitigte Kérbe
zu reinigen. Hundert Kérbe waren durch zwei Stunden
eingeweicht worden. Ein Zeitraum von héchstens dvei
Stunden war hinreichend, sie vollkommen zu reinigen, in
eine Mischung von 300 Liter Wasser mit 3 Kilogramn
Natron - Chlorid zu tauchen, mit einer Quecken-Biirste
abzureiben, und sie endlich in reines VVasser zu bringen.
‘Wihrend des Monathes September. hat man tiilich die des
Morgens gebrauchten Kérbe auf solche Art behandelt, in-
dem man die halbe Menge von Chlorid und weniger Zeit
‘anwendete; so dafs man nunmehr des guten Erfolges dieses
Reinigungs-Mittels versichert ist. o :

. Mehrere Theile der Halle verbreiteten, vorziiglich
inr Sommer, einen stinkenden Geruch, und waren in die-
ser Jahrszeit verlassen, Um diesem Ubel so viel méglich

abzuhelfen, hatte man zwar die verlassenen Plitze gewa- -

schen; aber der Geruch blieb. Man mulfste zu einem wirk-
sameren Mittel Zuflucht nehmen, und fand dieses gliickli-
cher Weise in der melirmahligen Anwendung von. Wasser,
welches 1 p.Ct. Natron -Chlorid enthielt. Jejzt kann map
ohne Gefahr in jenen Orten verweilen, deren Nihe friiher
mit Recht fiir schrecklich angesehen wurde. :
_Es ist, nach den vorstehenden gliicklichen Versuchen,
kaum néthig, auf den Nutzen hinzudeuten, den die Anwen-
dung des Natron - Chlorides in mehreren verwandten Fal-
len bringen kann *), . ' '

*) Hr. Lemaire - Lisancourt hat mit Nutzen die Aufissung des
Kalk - und Natron - Chlorides angewendet, um den unange-
pehmen Geruch zu zerstiren, welchen Erbsen , Bohnen,

.. Blumenkohl und andere Gemiise' zuweilen annehmen, wenn
sie in mehr oder weniger gut verschlossenen Gefiflsen nach
Appert’s Methode aufbewahrt werden. Er wendet eine Auf-
losung von 1 Kilogramm Halk- Chlorid in 60 Liter Wasser
an. Die Gemiise werden mit dieser Fliissigkeit gewgschen, .
deaa 1 oder s Stunden lang ia eine andere 'Medge’ dersel-
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" 5a. Unverl3schliche Tinte.
I (Edinburgh Journal of Scienge, October 1834.)

Die Darstellung einer Tinte, welche nie von selbst
blals und: dadureth unleserlich wird, auch der Einwir-
kung von Séuren, und bhesonders dem allmichtigen Bleich-
mittel »Chlor« widersteht, ist eine bis jetzt nie im vollen
Umfange geldste Aufgabe. Mehrere Vorschrifien, welche
zur Bereitung einei solchen Schreibtinte gegeben wur-
den, entsprachen entweder nicht vollkommen den obigen
Bedingungen, oder sie besitzen andere Unbequemlichkei-
ten, welche ihre Anwendung beschwerli¢h machen, und
somit ihrer Verbreimpg ein Hindernifs sind. Viele Vor-
ziige vor andern Praparaten der Art soll eine Tinte ha<
ben, zu deren Bereitung Mac - Culloch nachstehende Vor-
schrift giht.

Man soll sich des Theers bedienen, der bei der Pe-
stillation des Holzes gewonnen wird, diesen vollstindig
abdampfen , dafs nur das Pech zuriickbleibt, und letate-
res noch so lange durch VWirme austrocknen, bis es sehr
zerreiblich wird. In diesem Zustande besitzt es eine fast
schwarze Farbe, und ist in Alkalien auflgslich, mit wel-
chen es seifenartige Zusammensetzungen bildet. Natron
und Kali beobachten indessen ein verschiedeves Verhal«
ten gegen dieses Harz. Die Verbindung mit Natron ist
immer von gallertartigey Konsisténz, selbst, wenn man
sie mit viel VWasser verdiinnt; dagegen ist jene mit Kali,
bei nicht iibergrofser Konzentration, vollsommen' fliissig,
Letztere wird daher auch zur Anwendung als Tinte vor-
geschlagen. Die Bereitungs - Methode ist sehr einfach, in-
dem man blofs Kalilange bis zur Sittigung mit dem nach
obiger Vorschrift dargestellten Harze kochen darf. Es
ist schwierig, den Zustand genau anzugeben, in welchem
das Harz die grélste Brauchbarkeit besitzt; doch kann es
niemahls zu zerreiblich und zu schwarz seyn, ausgenom-
men man hitte die Hitze beim Abdampfen des Theers zu
weit getrieben, wnd dadurch den Riickstand eine starke
Verkohlung erleiden lassen, bei welcher er seine Auflgs-
lichkeit einbiifst. '

i)en gelegt.mzuletn't mit frischem Wasser géreinigt, und fiir
die Tafel zugerichtet (Bullelin des Scicrces technologiques,
© Avril 1815), ' .

\
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Diese Tinte bedarf keines Zusatzes von Gummi oder
irgend einer andern Substanz; sie erleidet keine Verin-
derung in den Flaschen, worin man sie aufbewahrt, bil-
det keinen Bodensatz, und fliefst leicht aus der Feder;
sie ist unzerstdrbar durch die Zeit und darch Chlor. Hr.
Mac- Culloch hat einige damit beschriebene Blitter durch
zehn Jahre in séinem Laboratorium sufbewahrt, ohne an
denselben die mindeste Verinderung. zu bemerken,

Indessen hat sie doch auch ihre Fehler. Sie stumpft,
durch den Alkali-Gehalt, die Spitzen der Schreibfedern
schr schnell ab; ihre Farbe ist nicht schwarz, sondern
braun, obwohl sehr sichtbar, Durch VVaschen, verbun-
den mit Reibung, wird ein Theil vom Papiere wegge-
nommen, obschon das Zuriickbleibende noch genug ist,
um die Schrift leserlich zu erhalten. Auf jeden Fall ist
diese Tinte fiir jene Fille, wo es auf Unzerstorbarkeit
ankommt, der gemeinen 8chreibtinte vorzuziehen.

53. Uber die Verfertigung des ;Siegellach.

(Annales de IIndustrie nationale et étrangére, Aoril 1834 ; Bid-
letin des Sciences technologiques , Juillet 1835.)

‘ Das Verhiltnifs der Bestandtheile ist folgendes: vier
ThexIe Gummilack (Schellack) von der besten Sorte, ein
Theil venetianischer Terpentin, und drei Theile chinesi-
scher Zinnober. In einer Pfanne wird iiber Kohlenfeuer
zuerst vorsichtig das Schellack geschmolzen, dann gielst
man den Terpentm hinein, rihrt mit zwei runden Sti-
ben, wovon man in jeder Hand einen hiilt, um, und setzt
endlich, unter fortwihrendem starken Umriihren, den Zin-
nober zu. Wenn alle Bestandtheile hinréichend mit ein-
ander gemengt sind, so formt man dié¢ Stangen. Von die-
sen letztern gibt es zwei Arten. Einige Stangen sind rund
oder viereckig; andere sind oval, glatt oder kannelirt,
oder auf einer Seite mit Verzierungen und mit dem Nah-
men des Fabrikanten versehen. Hiernach ist auch die
Manipulationsart zweifach. .

Um runde Stangen zu bilden, “wigt der Arbeiter
eine gewisse Menge des fest gewordenen, aber noch wei-
clien Stoffes ab. 'Er nimmt davon so viel, als zar Ver-
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ferligung von sechs Stangen néthig ist, z. B. t/, Pfund,
wenn das Pfund aus .12 Stangen, oder !/, Pfd.,  wénn es
aus 24 Stangen bestehen soll. Die Arbeit geschiebt anf
einem Tische, der in der Mitte gin grofses Loch besitzt.
Unter diesem Loche ist, in zweckmifsiger Hohe, - eine
Pfanne voll glibgnder Kohlen angebracht, und iber deny-
selben eine sehr glatte, ebene .Marmorplatte. Der Arbei-
ter legt die abgewogene Masse anf diese Platte, und zielit
sie darauf mit den Hinden, so gleichférmig als méglich,
‘fast bis.zu jener Linge aus, welche fiir die sechs .Stan-
gen néthig ist. Hierauf rollt et sie mittelst eines glatten,
oben mit einem.Griffe versehenen, Bretes, rundet sie
dadurch ab, und gibt ihr genau die bestimmte Linge. .

-Ein gweiter Arbeiter itibernimmt nun die Stangen,
und rollt und glattet sie, bis sie vollkommen kalt gewor-
deu sind. Dieses' geschieht wieder auf einer Marmorta-
fel mittelst eines ihnlichen Bretes, wie das vorher er-
. wahute, oder, besser, mittelst einer recht glatten Mar-
morplatte.

"Es kommt nunmehr darauf an, die Stangen mit Glanz
gu versehen, indem man sie auf ihrer Oberfliche eine
Schmelzung erleiden lifst. Hierzu dient ein Ofen von
eigenthiimlicher Bauart, der mit Kohlen geheitzt, und,
zar Ableitung von Rauch und Dampf, unter einen Schorn-
stein - Mantel gestellt wird. In diesem Ofen erwirmt man
die Stangen, indem man sie bestindig umdreht, und sich
wohl hiithet, sie mit den Hinden zu beriihren, bevor
sie wieder erkaltet sind. Bevor sie noch ganz erhirten,
wird mittelst eines eigenen VVerkzeuges ein tiefes Merk-
mahl gemacht, welches genuu die Linge der Stangen be-
zeichnet, und bei welchem man sie in der Folge, wénn
sie vollkommen kalt und spréde geworden sind, leicht
abbrechen kann. — Die viereckigen Stangen werden aws
den runden durch Abplatten gebildet. a

. Sind die Stangen ganz hart, sa nihert man ihre En-
den der Flamme einer Lampe, von welcher sie so sehr
erweicht werden, dals man einen Stimpel mit der Num-
mer und dem Fabrikageiphen aufdriicken kann,

¥ .
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nicht, werden in' Modeln oder Formen’ verfertigt, in
welche man die flissige Masse glefst, um sie darin er-
kalten zu lassen. Dann gibt man sie in andere Model aus
polirtem Stahl, welche mit den néthigen eingrayixten
Verzierungen versehen ‘sind, und woraus sie vollkommen
ghnzend hervorgehen.

Alle andern Farben, aufser der rothen, werden dem
Siegellack gegeben, indem man statt des Zinnobers der -
Masse gewisse pulverige Metalloxyde zusetzt. Blau und
grin, zu ‘welchen beiden Farben man sich des Indigo be-
dient, machen -eine Ausnahme.

" Ein dem Siegellack verwandtes Fabrikat ist das so-
genannte Siegelwachs, welches zu Siegeln an Diplomen
und gerichtlichen Urkunden Anwendung findet. Es er-
weicht sich schon durch die VWirme der Finger, und
klebt dann fest an den Gegenstinden, worauf man es an-
bringt. Man nimmt hierzu 4 Theile weifses Wachs, 1 Theil
-venetianischen Terpentm, und so viel Zmnober, als zur
Fiirbung ‘erforderlich ist. - Gewbhnlich, gibt man ihm nur
die rothe Farbe; aber die Hervorbnngung -aller andern
Farben (z. B. der grinen durch gepiilverten Grinspan
. etc.) hat eben so wenig .Anstand, als beim Siegellack.

" 54. Nachahmung hélzerner Bildhauer - Arbeit.
(Annales de UlIndustrie nationale et étrangére, Aodt 1814.)

Folgende, von "Hrn. Lenormand mitgetheilte Notiz
" wird nicht ohne Interpsse seyn, obschon die Arbeit, deren
Verfertigung darin gelehrt wird, nicht mehr ganz neu ist.

Man 13st 5 Theile guten Leim im Wasser auf, und
vermischt die durch feine Leinwand geseihte Flissigheit
mit einer ebenfalls filtrirten Auflésung von 1 Theile Hau-
senblase. VVie viel Wasser man zu beiden Auflssungen -
nehmen misse, lifst sich nicht genau bestimmen, weil die
Beschaffenheit des Leimes verschieden ist; man erkennt
aber die richtige Stirke des auf die beschriebene Art be-
reiteten Leimwassers daran, dafs’' dusselbe beim Erkalten

" eben nur den Anfamg des Germnens zengt, ohne v emer
dicken Gallerte zu werden, -

- . ~
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Diese Leimauflisung erhitzt man bis zu einer T'empe-
ratur, béi welcher man den Finger kaum darin Jeiden kann;
dann mengt man feine, vorliutig durch ein Sieb gebeutelte
Spiine von irgend einem Holze darunter, bis eine teigfor-
mige Masse entstebt, die man in einer ungefihr 1 Linie
dicken Schicht in die aus Gyps oder Schwefel bestehenden,
vorher mit Lein - oder Nufsshl bestrichenen, Formen ein-
driickt. Die Holsspine verschafft man sich entweder durch
Raspeln, oder durch Sigen, oder durch Zerstofsen grofse-
rer, scharf getrockpeter Spine. WWihrend dieser erste
Teig zun trocknen anfingt, bereitet man sich einen zweiten
aus grébern Spénen, und fiillt nun mit diesem die Form

_ganz an, indem man ihn mit den Fingern eindrickt, damit
die Oberfliche des geformten Gegenstandes alle feinen Zige
des Models annehmen kann, In der nihmlichen -Absicht
bedeckt man hierauf, das-Ganze mit einer geihlten Platte,
welche beschwert wird. Nun bleibt die Masse einige Zeit
in der Form, so lange ndhmlich, bis sie durch das Trock-
nen sich hinreichend verkleinert hat, um leicht heraunsge-
nommen werden zu kénnen. Vor dem Herausnehmen selhst
aber schneidet man mit dinem Messer, welches so lang ist,
dafs es iiber die ganze Form reicht, Alles weg, was von
der Masse hervorsteht und iiberflissig ist; und bewirkt
80, dafs die hintere Fliche der Basreliefs vollkommen eben
wird, Man kann solche Arbeiten ganz so wie die vom Bild-
hauver verfertigten, auf Mgbel durch Leimen befestigen,
sie firnissen oder vergolden; und.es ist in der That ziem-
lich schwer, ihre Verfertigungsart zu erkennen.

55. Bereitung eines Papiers fir Zeichner und Mahler,
(Description des Brevets expirés, Tome VILI)

Couder war in Frankrcich auf diese Zubereitung paten-
tirt. Man lést gepiilverten Traganth unter Umriihren in
kaltem VWVasser auf, und sucht dabei die Entstehung von
.Klimpchen sorgfiltig zu vermeiden. Papier oder andere
Stoffe, welche man mit dieser Auflésung, durch Hiilfe ei-
ner Biirste oder eines Pinsels, iiberstreicht, und dann am
der Luft, allenfalls auch mit Beihiilfe der Ofenwirme,
trpcknet, sind zur Olilmahlerei ohne Anstand, und auch
zur VWassermahlerei geeignet, wenn bei letsterer die Far-
ben mit Gummi zubereitet sind. -
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Man kann sich aller Farben bedienen, nur nicht der
Tinte oder dhnlicher Beitzfarben. VVenn man einige Stel~
leén der Zeichnung ausbessern will, so lassen sich diesel-
ben leicht mit. einem nassen Pinsel oder einem benetzten:
Schwamme (wenn sie von grifserem Umfange sind) weg-
waschen, - ' .

56. Papierne Fufsboden - Decken, als Ersatzmittel der
gefirnifsten (Wachs-) Leinwand. '

(London Journal of Arts' and Scierces, Mai 1815.)

Man nimmt Leinwand oder HKattun), schneidet daraus
Stiicke, deren Linge der Grofse des zu bedeckenden Rau-
mes angemessen ist, niht sie zusammen, und befeuchtet
sie, wenn man Katthn gewdhlt hat. Der Fulsboden wird
rund herum, ungefihr auf eine Handbreite von den VVin-
den ab, mit Kleister bestriclien ; man spannt die Leinwand
aus, und klebt sie dann fest. Sobald sie trocken gewor-
den ist, kleistert man (blofs um dem ‘Ganzen mehr Festig-

. keit und Dauer zu geben) einige Lagén von starkem Pa-
pier; endlich aber Tapetenpapier von beliebigem Dessein
darauf. Die Bordur, Mittel- uud Eckstiicke kénnen hierzu:
nach Geschmack gewihlt werden. Nach dem vollstindigen
Trocknen iiberzieht man die Tapete mit einem zweimahdi-
gen Anstriche von Leim, welcher aus Abfillen von thieri-
schen Hiuten bereitet ist, und den map so warm als még-
lich auftrégt, wobei noch sehr darauf zu sehen ist, dals
keine Stelle des Papiers von Leim unbedeckt bleibe, weil
sonst hier der nachfolgende Firnifs eindringen, und das
Papier verderben wiirde. Dieser Firnifs dient 2ur Vollen-
dung des Ganzen, und ist von zweierlei Art. Man iiber-
Zieht nihmlich das geleimte Papier einige Mahl mit gewshn-
Jichem Ohlfirnifs (gekochtem Leinshl), zuletzt aber mit
Kopalfirnifs oder einem andern Glanzfirnifs. Die Unterlage
von Ohlfirnifs dient, um das Eindringen von Wasser zu
verlindern, wenn der Glanzfirnifs Spriinge bekommt. Auf
Fufsbéden, welche sehr. eben und glatt sind, kann auch
das bedruckte Papier unmittelbar aufgehlebt werden; al-
lein durch einen solchen Uberzag werden die Fugen der
Dielen sichtbar, und schwinden diese letztern, so zerreifst
auch das Papier.
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Die beschriebenen Fufshoden-Decken sind tragbar,
kénnen in der Fabrik fiir einen jeden voraus abgemessenen
Raum verfertigt, und dann an ihrem Orte festgemacht wer-
den. VVenn sie, wie oben angegeben wurde, eine Unter-
lage von mehrfachem dickem Papier erhalten, so muls man-
sie mit dem Hammer klopfen, um sie zu ebnen, und die
Stellen, wo die Papierbogen an einander stofsen, unmerk-
lich zu machen *), Es geht auch an, solche Decken ohne
Unterlage von Leinwand oder Kattun zu verfertigen, indem
man blofs mehrere Lagen von Papier auf Pappendeckel als

-einstweilige Unterlage klebt, und nach der Vollendung
wieder von demselben abnimmt., In solchen Riumen, wo
der Fufsboden mehr der Nisse ausgesetet ist, kann man
auch die untere Seite mit Ohlﬁrpifs iiberziehen, die Rin-
der sher mit Leder bekleiden und gut einghlen, um das
Eindringen des YWassers zu verhindern. ‘

. Der Kleister, welchen man bei.der Verfertigung der
Fufsdecken anwendet, mufs sehr dick, und frdi von Klum-
pen seyn; man erhilt ihn vielleicht am besten,, wenn man
Bier oder Bierwiirze statt des VWasscrs anwendet. Bei sei-
ner Bereitung ist es nothig, ihn, sobald er vom Feuer ge-
nommen wird, bis zum vélligen Erkalten wmzuriihren.
Das mit den Desseins bedruckte Papier ('l‘npetenpapiér),
dessen man sich bedient, mufs genug Leim haben, um das:
oben vorgeschriebene Aufiragen des heifsen Leimes aus-
halten zu konnen. Man kann es auch mit Ohlfarben be-
drucken, und fur diesen Fall auf der Riicksgite mit einem
starken Leimanstriche versehen, welcher das Durchdrin-
gen des Ohles verhindert, weil es ohne diese Vorsicht.
nicht wohl mit Kleister auf die Leinwand, oder das unter-
liegende grobe Papier befestigt werden kinnte, Einer von
den Rindern mufs fir den Umschlag (lap) von Ohl frei blei-.
ben, und bei-der Zusammensetzung der Farben mufs Blei-
weils statt der Kreide angewendet werden. So zubereitetes
und gedrucktes Papier braucht keinen Leimanstrich zwi-.
schen den Farben auf seiner Oberfliche und dem Ohlfirnisse.

~ Wenn solche Tapeten schmnizig werden, so reinigt
man sie auf nachstehende Art. Man kehrt sie zuerst rein .

').Das sogenaﬁnte endlose Papier (Maschinen;Papéc;) wire zu.
diesem Zwecke ‘schr anwendbar. K.
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ab, wiischt sie mit einem feuchten Schwamme oder Tncbe,
und endlich mit siifser abgerahmter Milch, welche sie sehr
auffrischt. Umsie neu zu' firnissen, muls man sie vorliufig
auf die eben beschriebene Art reinigen, dann durch Kalk-
wasser alles Fett entfernen, und endlich den Firnifs, so
oft als man will, auftragen. Sind sie aber fast vollig ver-
dorben , so mufs durch Waschen mit Pottaschenlauge der
alte Firnifs zerstért, dann die ganze Fliche neu geleimt
und gefirnilst werden. Die Farben erscheinen nach dieser
Béhandlung wie neu. VVenn die Tapeten vom Boden weg-
genommen werden, so mufs beim Zusammenrollen die ge-
firnifste Seite nach aufsen gekehrt worden, damit der Fir-
nifs mcht brechen kann, _

' '

57. Maschine zum Noppen der Shawls.
(Bulletin des Sciences technologiques, Avril 1815.)
Das Noppen ist eine Handarbeit, welche bei der Fa-

brikation nicht nur der Tiicher, sondern guch der Shawls, °

Merinos etc. vorgenommen wird. Die damit beschiftigten

Personen (in der Regel Frauenzimmer) nehmen mittelst '

kleiner stihlerner Zingelchen alle Knoten u. dgl. von der
Oberfliche der Zeuge weg. Diese Operation ist zeitrau-
bend, miihsam, ja selbst schwierig, und mithin auch kost-
bar; sie erfordert eine grofse Zahl von Hinden, und oft
verursacht die Unaufmerksamkeit der Arbeiterinnen Be-
schadigungen an den Zeugen zum grofsen Nachtheile des

Fabrikanten, " Um diesen Ubeln ' abzuhelfen, haben die-

Mechaniker Briider #¥estérman zu Paris einen Mechanismus.
ausgedacht, welcher die unsichere Handarbeit ersetzt. Die

s

Zusammensetzung dieses Mechanismus ist sinnreich, zu-'

gleich aber .auch einfach, und ven benand:ger, unverin-
derlicher Wirkung,” Die Aufsicht dariiber ist leicht. Der
von eiher Walze langsam sich abwickelnde Zeung geht in
eiugr "horizontalen Ebene unter zwei Reihen 'metallener
Zangen voriiber, welche iber die ganze Breite des Gewe-
bes reichen. Die einzelnen Zangen sind so gestellt, dafs
. die der einen Reihe neben' den .leeren Raumen zwischen
den Zangen der andern Reihe sich befinden, und somit
kein Theil der Zeugfliche der Bearbeitung entgeht, Durch
cine einfache Bewegung steigen die Zangen offen auf den
Zeug herab, ergreifen dic wegzunehmenden Unebenheiten,
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schliefven sich sodann, und bewegen sich wieder in die
Hohe. Auf diese Art fahren sie so -lange fort thitig zu
seyn,. als der auf eine andere VValze iibergehende Zeug
sich noch unter.ihnen fortbewegt. Uber den Zangen ist
ein Ventilator (Windfang) angebracht, welcher durch den
Luftstrom, welchen seine schnelle Bewegung hervorbringt,
die ausgezogenen Fasern von den Zangen abnimmt.

. Diese Maschine arbeitet mit solcher Schnelligkeit,
dals mittelst derselben in einem Tage eben so viel ausge-
richtet wird, als' awei Frauen in ¢iner VWoche vollbringen
konnen; und dabei ist noch die Gefabr einer Beschéadigung
des Zeuges beseitigt. Zugleich erlangen die Gewebe einen
Glanz und ein schénes Ansehen, we]jche dem Auge schmei-
cheln, und ihren Werth erhéhen. Die Brider #esterman
sind im Besitze eipes Patentes auf die Maschine ?*). -

58. Uber die Verbesserungen, welche die Hutfabri-
~ kation in deér neuern Zeit erfahren hat 2).
{jlxualcs de l‘fndustrie . Avril, Mai , duin ;1824 — Bulletin
. des Sciences technologiques , Juillet, Aodt, 1825.)
Folgendes' ist eine vergleichende Ubersicht der Haupt-
Operationen der Hutmacherei in ihrem ehemahligen und
jetzigen Zustande. ’

Man beitzst die Haare, wie man sie vor ungefdbr 35
Jahren beitzte. Es war beiliufig um das Jahr 1730, als ein
gewisser Mathieu das Geheimnils der Beitze mit salpetersau-.
rem Quecksilber aus England nach Frankreick brachte 3).

) Die Erfindung dieser Nopp - Maschine gehort, nach einer im
Maibefte, 1825, des Bulletin des Sciences technologiques
eingeriickten Reklamation, keineswegs den HH. Westerman,
sondern den Briidern Seydouz.

3) Verwandte Artikel in diesen Jahrbiichern sind jener im
V. Bande, S. 376 iiber die Barker’sche Fachmaschine, und
zwei andere im gegenwirtigen VILL Bande, S. 254 iiber Enut.
haarungs - Maschinen, und S. 252 iiber eine Plittmaschine.

3) Die alte Art zu beitzen, welche man noch im Schauplatze

der Handwerke und Kiinste beschrieben findet, bestand in
. folgender Bebandlung. Man ‘stopfte die schon von den Fel-
** len abgenommenen Haare in einen Sack von grober Lein.
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Vorher war es nicht méglich gewesen, das Hasenhaar zum
Filzen anzuwenden. Zu jener Zeit Lostete ein Hasenbalg
10 Centimes, und ein Kaninchenfell wurde mit 1 Frank bhes
zahlt. Man kann in VVahrheit gestehen.. dals gute Hiile
nur fabrizirt werden, seitdem jene treftliche Erfindung all-
gemein verbreitet ist. Der Pariser Hutfabrikant Guichar:
diére hat neuerlich der Beitze eine Abkochung von schlei-
migen und adstringirenden Substanzen' zugeselzt, welche
den Vortheil haben soll, dafs sic dem Filze mehr VWeich-
heit und Glanz gibt, das Filzen erleichtert, und die Haare
zur Annahme der Farbe geneigter macht. Man hat beim
Abschneiden der Haare die flandrische Methode der franzé:
sischen 8ubstituirt. Zu diesem Zwecke werden die Felle
mit einer Kratze vorliufig gestrichen, und mit Stibchen
geschlagen, bis dic Haare darauf ganz locker geworden
sind. Diese Vorbereitung erleichtert das Beitzen und Ab-
schneiden der Haare, weil dieselben von allem Schmutz
und andern anhingenden fremden Kirpern dadurch befreit
werden, Die neue Art des Abscherens bhesteht darin, dafs
man die Haare mit Hiilfe eines Stiickes VVeilsblech, das
man in der linken Hand hilt, aufhebt, in dem Malse, wieé
das von der rechten Hand gefiihrte Messer sie, so nahe als
- moglich an der VVurzel, abschneidet. Die Schnitte gé<
chehcn, niit regelmilsiger Bewegung, iiber die ganze
Breite des Felles. Bei dem gewdhnlichen Verfahren be:
dient man sich keiner Blechplatte, sondern hebt die Haare
mit den Fingern auf; allein sie werdenm oft in zwei oder
drei Theile zers(.hmuen, und es entsteht dann nnturhch
viel Abfall. :

Die Biberhaare und Kaninchenhaare sind gar nicht ur
Verfertigung der mit der Biirste gewalkten Hiite tauglich;
die erstern sind nicht nervig und elastisch genag, und dié
letztern haben nicht hinreichende Stirke, um dem Druchke.
der Biirste zu widerstehen, .

Die Operation des Hrimpelns ist fast ganz aufgegeben,
und wird hochstens noch zuweilen bei einem Gemenge von

wand, und kochte sie 12 Stunden lang in €éinem Hessel mit

Wasser und etwas Scheidewasser, ncbst mehreren andern

Ziusitzen, worunter ungesalzenea Fett der vorziiglichste

war. k.
dakrh, d. polyt. Inst, VIIL. Dd. ['Y ]
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Hasren su.grobén Hiiten angewendet. -Beim Fachen ver-
fertigt man nicht mebr vier, sondern immer nur zwei Blit-
ter (Fache), mit Ausnahme der Stulphiite, zu welchen es
besser und bequemer ist, vier Fache za nehmen, weil eine
so grolse Menge Haar auf dem kleinen Fachtische schwie-
rig zu behandeln ist,

Beim VWalken bedient man sich gegenwartig, bei al-
len etwas feineren Hiiten, des Rollholzes nur mehr zam
Auspressen der heilsen Fliissighkeit; die Bearbeitung selhst,
wodurch der Filz Dichtigkeit erlangt, geschieht mittelst
einer sehr steifen. Biirste, welche der Arbeiter mit ange-
messenem Drucke auf dém Hute herumfihrt. Die Hiite
werden dadurch schoner, seidenartiger im Ansehen. Das
Ausbii(sen wihrend des VValkens, d. h. das Auflegen von
Filzsticken an jenen Stellen, welche zu diinn ausgefallen
sind, wird jetzt immer unterlassen. Die Einfiihrung der
VWeinhefen als Zusatz zur Vallbriihe, statt der friiher (und
such jetzt noch zuweilen) angewendeten Schwefelsiure,
schreibt sich ungefibr vom Jahre 1750 her. Die Héfen
leisten zwar sehr vortheilhafte Dienste; aber das damit be-
.reitete Bad erhilt sich nur gwei oder drei T'age lang in gu-
- tem, brauchbarem Zustande. Diesem.Verderben hat der
oben genannte Guichardiére dadurch vorgebeugt, dafs er
der Fliissigheit eine Abkochung von adstringirenden Pflan-
gentheilen (z. B. Eichenrinde) beimischte.

~ Das Abreiben der Hiite nach dem Formen geschieht
nicht mehr, wie sonst, mit Bimsstein und Fischhaut; som-
dern an die Stelle dieser Operation ist das Biirsten mit der
Kratze getreten, wodurch die schon von der Walkbiirste
_hervorgebrachte Bedechung aus frei nach dem Striche lie-
genden Haaren noch vollstindizer gebildet wird.

Uber das Firben der Hiite macht Guickardiere folgende
Bemerkungen. Um ein sattes und dauerhafies Schwarz auf
dem Filze zu erhalten, muls man sich einer an Farbestoff
reichen Briihe bedienen, und nie (wie es doch gar hiufig
geschieht) alte erschépfte Farbebider anwenden, welche
dem Glanze der Hiite Schaden bringen. Man soll den pul-
verigen Griinspan aus der.Fabrik des Hrn. Mollerat anwen-
den, welcher viel reiner, und daher hesser ist, als jene
Sortg, die in Broten oder liuchen von Marseille kommt,

La
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Den Eisenvitriol soll man vor der Anwendung kalziniren,
um das Eisen in demselben auf den héchsten Grad der Oxy-
dation zu bringen, in' welchem allein es mit den iibrigen
Ingredienzen eine tief schwarze Farbe zu geben vermag.
Nimmmt man noch aufserdem Riicksicht auf die gehorige
Regulirung der Temperatur, so wird die Operation des
Fiarbens sicher gelingen. Nach jedem Ausfirben miissen
die Hiite in kochendem VVasser von iiberfliissiger Farbe ge~
reinigt werden, dann aber dyiickt man das VWasser mittelst
des hierzu bestimmten Platistampfers (eines kupfernen Ble«
ches) wieder heraus. . T

VWenn \dg Firbebad bereitet ist, und man hat biofs
Hiite von einerlei Qualitit gu firben, so mufs man darauf.
sehen, sie beim wiederhohlten Firben mach und nach alle
an den Boden des Kessels zu bringen; denn dort sammelt
sich die grofste Menge der farbenden Théile an. 8ind die
Hiite von ungleicher Beschaffenheit, so bringt man natiir
lich die feineren an den Boden, die griberen aber oben
auf. Feine, ganz aus Riickenhaar von Winter < Hasenfellen
bereitetec Hiite kénnen acht bis neun Mahl in den Firbekes» -
sel kommen, und verweilen jedes Mahl 1%/, bi§ a Stunden
darin, : ' )

Um nach Vollendung des Firbens die Hiite von aliett -
ihnen anhingenden iiberflissigen Farbetheilen zu befreien,
spithlt man sie in (am besten fliefsendem) VWasser so lange,
bis- sie dasselbe nicht mebr fairben. Man taucht sie sodann
in kochendes VVasser, bringt sie wieder auf die Form’en,‘
and biirstet sie nafs, um ihnen einen schénen Strich zu ges
ben. Zuletst werden sie in einem geheiteten Gemache ge»
. trocknet, nach dem Trocknen aber mit Stibchen ausges
klopft, bis sie keinen Staub mehr von sich geben, mit Flufs-
wasser geglinst, neverdings getrocknet und stark geklopft,
— Die Englinder sollen ihren Hiiten ein schénes Schwarz
erst seit dem Zeitpankte geben gelernt haben, in welchem
sie anfingen, des zitronensauren Kisens statt des Eisenvitriols
sioh zu bedienen (?) *). =~ . - :

Die Steife soll gleichformig in das Innere des Filzes

*) Sollte vielleicht nitrat"g de fer (salpetcrsaures Eisen) stchen,
statt citrate de fer? ‘ . _ K

ar *
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eindringen, sowoh]l am Kopfe des Hutes als am Rande. Die
HKnochen - Gallerte ( Colle-gelatine) ist dem gewohnlichen
Leime vorzuziehen, weil sie elastischer, leichter auflgs-
lich und weniger hygrometrisch ist. Ehemahls beférderte
man das Eindringen des Leims durch Wasserdampf; allein
jetzt hat man diese Methode fast allgemein verlassen, und
unterwir{t dafiir die Hiite dem VVaschen (relavage). Die
aus Leim- und Gummi - Auflésung zusammengesetzte Steife
hinterli(st néhmlich auf dem Filze eine Kruste; und um
diese zu beseitigen, taucht man die Hiite mit dem Rande,
und bis ungefihr an die Mitte des Kopfes, in siedendes
Wasser, worin schwarze Seife aufgelést i Nach dem
~ Herausnehmen schiittelt man .sie, um das VVasser davon
wegzubringen, biirstet sie halb trocken, und hebt die Haare
mittelst der Kratze auf,

Die Arbeit. des Aufzichens der Hiite auf die Formen
ist miihsam und zugleich schwierig; indem die Formen fir
Hiite, welche oben weiter seyn sollen als unten, aus fiinf
oder sieben Theilen bestehen miissen, die man nach einan-
der in den Kopf einsteckt. VVenn der Hutkopf zylindrisch
oder gar am Boden enger ist als an der Offnung, so ist die
Form ein ganzes Holzstiick, und ihr Gebrauch sehr einfach
und leicht.

Die im Filze befindlichen groben und steifen Grund-
"haare werden nach Vollendung der Hiite mittelst eines
Zingelchens ausgerupft. Damit sie aber bequem genug ge-
fafst werden kinnen, wird der Hut vorlaufig gebiegelt, wo-
bei sich nur die feinen Haare vollkommen glatt niederlegen,
jene Grundhaare aber noch etwas empor stehen bleiben.

Das Kartonniren. (cartonnage) ist eine Operation, wel-
che dadurch verrichtet wird, dafs man eine Scheibe von
starkem Papier auf die Inunenseite des Huthodens, und et-
was schwicheres Papier rund herum an den Kopf leimt. .
Man. iiberlifst dann die Hiite der Einwirkung von feuchter
Kellerluft, biegelt sie neuerdings, und rupft wieder die
noch sichtbaren, oder erst sichibar gewordenen Grundhaare
sus. Zuletzt folgt das Annihen des Leders, des Futters,
und das Einfassen des Randes. Beim Annihen des Leders
sticht man jetzt nicht mehr, wie ehemahls, den Filz, zum
Sebaden der Dauerhaftigkeit, durch. Die Englinder ha«
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ben ein Instrument erfunden, um das Leder zu schneiden,
und zugleich die Locher fir die Nadel in dasselbe zu
stechen,

59. Neue Methode, Goldarbeiten zu’ firben.

(Aus dem Ldinburgh Journal of Science in Annals of Philoso-
phy , July 1824.)

Mac- Culloch schligt vor, die Goldarbeiten in Ammo-
niak - Fliissigkeit zu kochen, welche das Kupfer an der
Oberfliche auflést, und so eine schine Goldfarbe zum Vor-
scheine bringt. — Der hohe Preis des Ammoniaks ist ein
gar nicht unwichtiges Hindernifls, welches sich der allge-
meinen Ausfiihrung dieses Vorschlages entgegensetzt, Anch
wird der listige Geruch des beim Kochen sich verflichti-,
genden Ammoniaks in gewissen Lokalititen zu beriicksich-
tigen seyn; und dauert das Sieden etwas linger, so bleibt
zuletzt eine ganz unwirksame Fliissighkeit, nihmlich reines
Vasser, iibrig. Aus dem letztgenannten Grunde wird es
vielleicht rathsamer seyn, das Ammoniak kalt anzuwenden,
indem es die oben erwihnte VVirkang auch schon bei nie-
driger Temperatur hervorbringt.

Go. Paste zum Abziehen der Rasirmesser.

(Description des Machines et-Procédés spécifiés dans les Brevets
d’Inwention etc., dont la durée est expirde, T. VIIL)

Guibert wendet zu dem genannten Zwecke sehr fein
gepiilverten, durch ein seidenes Sieb gebeutelten Schiefer
(blauen Schleifstein) an, der mit Baumghl bis zur Konsi-
Stenz einer Salbe gemengt, und auf den Abziehriemen auf-
getragen, wird *).

*) Das gewdhnliche Mittel zum Abziehen der Rasirmesser ist
geschlimmtes Engelroth (der Riickstand der Scheidewasser-

. Brennereien) zum Schirfen, und geschlimmtes Reilshlei
zum Poliren der Schneide; beide mit Fett dngemacht, Mé-
rimée’s. Vorschrift zur Bereitung eines mit dem Engelroth
in der Wirkung und in dem Hauptbestandtheile (Eisenoxyd)
iihereinstimmenden Pulvers findet man in diesen Jabrbii-
chern, Bd 1. S 403. — Auch fein gepiilverter und ge-
-schliimmter Schmirgel leistet heim Absiehen der Messer
treitliche Dienste.
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Gt: Bemeriungén iiber das'Schneiden der Schrauben*).

.(Repertory of Patent Inventions etc., Nro. 4, October. 1825.)

Es gibt vielleicht kein mechanisches Mittel, durch
welches kleine nnd genaye Bewegungen oder Eintheilungen
mit solcher Sicherheit erhalten werden kinnen, wie dieses
mit Hiilfe dgr Schrauben méglich ist. Allein die Verfertigung
einer ihre Bestimmung vollkommen erfiillenden Schraube
zu diesem Zwecke, ist ohne Zweifel eine sehr schwierige
Aufgabe fiir einen Kiinstler. Das Schneiden der Schrauben
mit neuen, noch ganz scharfen Backen ist, wenn es lang-
$am und mit der ndthigen Sorgfalt geschieht, sicherlich
eine der besten Methoden, wo nicht gar die beste, zur Er-
langung einer guten und genayen gchraube. ‘Man ' findet
jedoch, wenn eine Schneidkluppe mit der Hand gefiihrt
wird, auf der fertigen Schraube .meistens eine ungleiche
Stelle, welche den Punkt anzeigt, an welchem der Arbei-
ter, um mit den Hinden zu wechseln, die Kluppe einen
Augenblick nach jeder halben Umdrehung still stehen liefs;
und diese Ungleichheitist wahrscheinlich die vorziiglichste
* Unvollkommenheit, welche nachtheiligen Einflufs auf die
Genauigleit hat, wenn die Umdrehungen éiner Schrayhe
noth weiter eingetheilt werden, um sehr kleine Bewegun-
gen hervorzubringen. VWenn beim Schneiden ein Handgriff
der Kluppe stirker herabgedriickt wird, als der andere, so
theilt sich 'ganz natiirlich den Schraubengingen eine perio-
dische Yerschiedenheit ihrer Neigung mit, welche oft (be-
sonders'bei kurzen Schranben) schwer zu vermeiden ist.

Da dje Backen mehr dyrch den Druck der Stellschraun-
- hen als durch die Schirfe ihrer eigenen Kanten schneiden,
$o biegen sie nicht nur die Schraube wihrend des Schnei-
dens, sondern nehmen auch ap verschiedenen Stellen des
Umbkreises ungleich viel von dem Metalle weg. Das beste
Mittel hiergegen ist zwar die Anwendung langer Backen;
allein selbst mit solchen erhilt man selten aus einer voll-
Lommen rund gedrehten Spindel eine Sc¢hraube, welche
ganz gerade und rund iat. oo ’

*) Eine sehr vollstindige, mit vielen Abbildungen begleitete,
Abhandlung iiber Schrauben und ihre Verfertigung, vom
Hrn. Prof. G. Altmiitter, befindet sich-im 1V. Bande dieser
Jahrbiicher, S. 363 bis 462. T
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Untersucht man die Beschaffenheit und Wirkung der
Backen, so findet man, dals die einander gegeniiber ste-
henden Theile der Ginge nach verschiedenen Sciten geneigt
sind, und folglich ihre Richtungen sich durchkrenzen Nun
ist es aber. praktisch unmdéglich, die Backen jn der Ebene
der Schraubenlinie einander zu nihern. (Eine Tangente
zur Schraubenlinie, um eine vertikale Achse sich drehend,
wiirde allerdings ihre Neigung gegen die letztere unverin-
dert behalten.) Vielmehr geschieht diefs in einer Ebene,
welche auf die Achse der Schraube senkrecht ist. Es gibt
daher fiir den Durchmesser, fiir die Tiefe des Schneidens
und die Neigung der Ginge Grinzen, iiber welche hinaus
die Backen nicht mehr gebraucht werden kénnen. Diese
Grinzen sind Ursache, dals eine genaue flachgingige
Schraube mittelst Backen gar nicht geschnitten werden
kann; und dafs eine mehrfache Schraube, oder iberhaapt
eine solche, deren Ginge stark steigen (d. h. bedeutend’
gegen die Achse geneigt sind), mit Hiilfe eines einzigen
Backenpaares unausfiihrbar ist, und zu ihrer Vollendung
mehrere nach einander anzuwendende Paare von Backen
erfordert.

VWenn die Backen nicht sehr fest in der Kluppe liegen,
und die zu schneideside Spindel aderig oder ungleich hart
ist, so geben die Backen den hirtern Stellen nach, und
durch diese Erschiitterung fallen die Ginge gleichsam wel-
lenformig aus. Obschon Backen von bedeutender Linge
diesem Ubel grofsentheils abhelfen, so mufs dasselbe, in
geringerem Grade, dennoch immer Statt finden, wepon die
Backen der néthigen festen Lage entbehren,

Von einem Paare wohlbefestigter Backen strebt der
eine, indem er in die Spindel schneidet, den andern lings
eben dieser Spindel fortzuziehen; so, dafs wihrend ein |
Backen die obere Seite- der Schraubenginge schneidet, der
andere die entgegengesetzte oder untere bildet. Bei die-
ser Art zu wirken, gibt die I{lui e, nebst den Bachken
selbst, vermége der Elastizitit nach, und awar desto mehr,
je hirter das zu schneidende Material ist, und je eiliger die
Arbeit betrieben wird (d. h. je stirker man die Stellschrau-
ben anzieht). Daher wird bei gleichem Drucke die wei-
chere Seite am stirksten angegriffen, und am ehesten aus-
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geschnitten. Diels scheint die Hauptursache zu seyn, dals
die Schrauben ‘durch das Schneiden so oft unrund werden.

Versucht man mit einem Backenpaare eine Spindel za
schneiden, welche dicker ist, als der Bohrer war, welcher
zar Verfertigung der Backen gedient hat; so zeigt die Er-
fahrung, dafs die im Anfange allein zum Angriffe kommen-
den Zahne oder Ecken an den Enden der Backen ganz ohne
Einflufs auf die Richtung der Ginge sind. Dreht man nihm-
lich unter diesen Umstinden die Kluppe links um, ohne zu-
gleich niederzudriicken, so schneiden jene Zihne entweder
blofs Reifen, oder in der That gar ein linkes Gewind ein,
welches dem in den Bachken befindlichen rechten gerade
entgegengesetzt ist, Die Schraubenginge fallen hierbei an-
fangs wellenformig aus, indem jeder Zahn eine nur wenig
geneigte Rinne einschneidet, bis er plétzlich in die von dem
vorhergehenden Zahne gebildete Rinne fillt, oder hiniiber-
springt. Jeder Umgang ist so gleichsum aus vier VVellen
gebildet, die sich zwar beim fortdauernden Schneiden
(wenn einmahl das geschniitene Gewind den Backen .eine
Leitang verschafft) gréfstentheils verlieren, aber doch nie
absolut als verschwunden angesehen werden konnen. WWas
nun hier auf eine so auffullende Art geschieht, mufs noth-
wendiger VWeise auch beim gewdhnlichen Schraubenschnei-
den geschehen, weil auch da jedes Mahl im Anfange nur die
Ziihne der Backen das Schneiden verrichten,

Um den bisher betrachteten Nachtheilen wenigstens
einiger Mafsen auszuweichen, hat ein englischer Arbeiter,
von welchem die vorigen Bemerkungen herrithren, nach-
stehende Einrichiung angewendet. Da zum Schneiden ei-
ner Schraube mit tiefen und flachen Gewinden der Theil
des Kreises, den die Backen enthalten, nur klein seyn darf,
so versuchte er vier Backen in einer Kluppe anzuwenden,
deren Offnung natiirlich kreuzférmig gestaltet seyn mufste.
Jeder Backen besals seine eigene Stellschraube; simmt-
liche Stellschrauben aber waren von gleicher Feinheit, und
jede enthielt an ihrem Kopfe ein kleines Getrieb. Alle
diese Getriebe wurden durch den Eingriff eines einzigen
Rades in Bewegung gesetzt, und somit gleickmifsig vor-
und rickwirts bewegt, was, wie man einsieht, fir dia
genaue Steéllung der Backen unerldfsliche Bedingung ist.
Der Erfinder dieses fiir ein blofses Werkzeug ein wenig

1
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zu komplizirten Mechanismus glaubt durch denselben et-
was Niitzliches gethan zu habeun ; er gesteht indessen selbst,
dafs TI'rotz dem in der Kunst des Schraubenschneidens noch
viel zu leisten iibrig bleibe,

62. Uber das Ausschmelzen des Eisens mittelst Stein-
kohle. .

(Bulletin des Sciences technologiques, Mars 1825.)

Das Eisen ist ein so allgemeines und unentbehrliches
Bediirfnifs, dafs den Verbrauchern sehr daran gelegen
seyn mufs, es um den méglich niedrigsten- Preis zu erhal-
ten. Schon sind in verschiedenen-Departementen Fraak-
reichs Hochéfen zum Betriebe mit Steinkohlen erbaut wor-
den. Jener von denselben, welcher zu Janou bei Saint-
Etienne errichtet wurde, hat den Beweis geliefert, dals das
dic Steinkohlenlager dieses Arrondissements fast immer
begleitende steinartige kohlensaure Eisenoxyd (fer carbonaté
litioide) sehr gut der Beniitzung fihig ist. Man hat einen
zwciten Hochofen hergestellt, Verbesserungen an dem Ge-
blise angebracht, und angefangen, die Gewinnung des Er-
zes mit mehr Sorgfalt zu betreiben; was aber die Aufmerk-
samkeit in vorziiglichem Mafse in Anspruch nimmt, ist die
Bereitung der Hokes. Die rohe Steinkohle mufs durch eine
der Holzdestillation d@hnliche Operation von Erdharz und
von Schwefel befreit werden, zwei Stoffe, von welchen der
crste die Kohle klebrig (collant) macht, und sie verhindert,
allmahlich im Hochofen herabzusinken, indels der zweite
durch seine Gegenwart der Giite des erzengten Eisens nach-
theilig ist. Die Kokes-Bereitung hat Einfluls auf Quantitit
und Qualitit des produzirten Eisens. Mushet destillirte meh-
rere Arten von Steinkohlen, und fand darunter eine solche,
welche bis zu 70 p. Ct. Kohlenstoff enthielt. Dieser Kolle
gleicht sehr jene aus den Minen von Saint - Ltienne und Fins
(im Allier -Departement), welche vorziiglich znr Darstel-
lung eines guten Eisens geeignet ist. Eine andere Hohlen-
art, welche sehr klebend (collant) war, gab 50 bis 59 p. Ct.
Kohlenstoff; und dieser ist ahnlich die Steinkohle von
Mantcenis (Depart. Sadne-et - Loire) und Valenciennes. Die
dritte Art, welche nur 44 p. Ct. Kohlenstoff enthilt, ist eine

. glinzende, viel Flamme gebende Kohle, welche nicht so.
stark Llebt, wie die vorigen. Man findet in den Steinkohlen-
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gruben zu Montrelais (Depart. der Nieder- Loire) , Bousquet
(Depart. de UHeéraull), und an andern Orten Franlcrcwh:'
derglexchen Kohlen,

‘Die verschiedenen Verhaltmsse des Kohlenstoffgehal-
tes erkliren hinreichend die Abweichungen in den Arbei-
ten, bei welchen man sich der Steinkohlen bedient, und
beweisen die Nothwendigheit einer vorliufigen genauen
Analyse des Brennmaterials, welches man anwéndet, um
die Menge des fabrizirten Metalls reguliren, und jene Ub-
gleichheiten vermeiden zu kionnen, welche nothwendiger
Weise in dem Verhiiltnisse der Beschickungen entstehen
'miissen. VVir werden, um das Verstehen des Folgenden
. zu erleichtern, immer starke Kohle jene erste Art nennen,
welche 70 p. Ct. Kohlenstoff enthilt, klebende Kohle die
gweite, mit 50 bis 59 p. Ct., und leichte Kohle die letzte mit
44 p. Ct. Kohlenstoffgehalt. Diese Benennungen sollen sich
indessen nur auf die durch jene Kohlensorten hervorge-
brachte Wirkung beziehen, da man sie im Hochofen nicht
roh, sondern als Kokes anwendet.

Die Erfahrung der Englinder hat gezeigt, dafs diese
drei Arten von Steinkohle folgende verschiedene Mengen
eines und des nihmlichen gergsteten Erzes zu schme]zen
und mit Kohlenstoffl' zu verbinden (d. h. in Roheisen zu ver-
wandeln) verméogen :

12 Pfund - schmelzen Erz, Pfund
a) starke Kohle .-. .- . . . . ., . . . 130
b) klebende » . . .+ 105

¢) Mengung von starker und leichter Rohle . 84

Indem man nun voraussetzt, dafs das Erz 4o p. Ct. Eisen
liefere, findet man, dafs 112 Pfund Kokes von a) 53, von
b) 42, und von ¢) 33,6 Pfund Roh- oder Gufseisen erzeu-
gen konnen. Dieses Resultat lifst sich, zur leichtern Ver-
gleichung, auch so ausdriicken, dafs man sagt: ein Pfund
Eisen erfordert an Kohlen (Kokes) von a (starker HKohle)
2,056 Pf., von b (klebender Kohle) 2,443 Pf., und von ¢
(Gemenge-aus starker und leichter Kohle) 2,983 Pfund zur
Erzeugung *). Um fiir diese Thatsachen die richtige Er-

%) Sind diese Zahlen 'durch Division von 51,42, und 33,6 in
. 112 gefunden, so smd sie_simntlich falsch angegeben, und
miissen durch 2,154 — 2,666 — 3,333 ber lchtlgt werden. K,
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klirung zu finden, ist man gezwungen, den verschiedenen
Grad von Entziindlichkeit verschiedener Kohlenarten, wel-
cher wieder in dem Gefiige derselben gegriindet ist, zu
beriicksichtigen. Man begreift leicht, dals nach dem Ge- .
_fiige, und nach der Natur der dazwischen befindlichen -
Theilchen, die Kohlenstoff- Theilchen einer Art von Kokes
sich leichter oxydiren werden, als die einer andern ; so wie
wir finden, dafs die klebende Steinkohle durch Glihen an
der Luft um ein Drittel mehr Kokes gibt, als man aus ge-
mengter leichter Kohle erhall:, obschon diese letztere bei’
der Destillation mehr reinen I(ohlenstoﬁ' hmter]afst

Man hilt die fir die Hochofen - Operatlon beshmmten
Kokes fir hinreichend verkohlt, wenn sie von silbergrauer
Farbe sind. ¥Venn die angewendete rohe Steinkohle kle-
bend war, -so erscheint der Bruch blittrig und porés; hat
man sich der leichten oder der gemengten Kohlen bedient,
S0 zelgt der Bruch krummlinige Verasllnngen, und die
Masse ist immer sehr pords. Eme von allen Arbeitern, die
sich der Kokes bedienen, anerkannte Thatsache ist es, dafs
die Kokes desto mehr VVasser absorbiren, je besser sie
verkohlt sind. Halbverkohlte Steinkohlen absorbiren bei-
laufig nar halb so viel Wasser, als vollkommen verkohlte.
Wenn man solche unvollkommene Kokes in den Schmelz-
ofen bringt, so leidet die Beschaffenheit des Eisens darun-
ter, welches nun nicht grau, sondern weils ausfillt. Die
Ge'renwart von dergleichen Kokes wird durch das Erschei-
nen eines dichten schwarzen Rauches bemerkbar, der mit
der Flamme zugleich in grofser Menge sich erhebt, Man
kann diese Wirkung mit jener vergleichen, w welChe schlecht
ausgebrannte Kohlen in unsern Kichenfeuern hervor brmgen

Aufser den andern iiblen Eigenschaften, wnd dem:
schidlichen Emﬂusse auf die Reduktion des Erzes hat die
halbverkohlte Steinkohle noch den Fehler, dafs sie durch
den Druck welchem sie ausgesetzt ist, sich in kleine
Stiicke, ja selbst in Staub verwandelt, der zum Theil von
dem Winde durch die Gicht fortgefithrt wird. Zuweilen ~
erscheint er auch am Boden des Ofens in grofser Menge,
von weifser Farbe, und fliefsend wie Sand. Solche ven der
Masse getrennte, und der Wirkung eines stark komprimir-
ten Luftstromes ausgesetzte Kohle ist natiirlicher VVeise
unfahlg, die von ihr erwartete Wirkung zu vollbringen ;
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und da im Allgémeinen die Menge der Kokes im Verhilt-
nisse zur Beschickung steht, so mufls dieser Verlust an
Brennmaterial zum Nachtheile der Operation ausschlagen.

VVenn man Kokes, von was immer fiir einer Qu‘alitit,
der Einwirkung feuchter Luft aussetzt, so absorbiren sie
Wasser, und sind dann wenig zum guten Betriebe des
Schmelzprozesses geeignet. Dieser Umstand zeigt die Noth-
wendighkeit, die Kokes in ganz geschlossenen Riumen, sorg-
filtig vor Feuchtigkeit geschiitzt, aufzubewahren. Man hat
durch wiederhohlte Erfahrungen gefunden, dals ein Pfund
vollkommen gut bereiteter Hokes, welche man in VVasser
legt, in dem kurzen Zeitraume einer halben Stunde 13/, Un-
zen Fliissigheit absorbirt. In einev Last von 8o Pfund so
.gesittigter Hohlen ist demnach 8%/, Pfund VVasser enthal-
ten; und wenn jede Gicht *), wie gewshnlich, aus sechs
solchen Horben oder Lasten- besteht, so werden mit ihr
50 Pfund VWasser in den Ofen gebracht. Es ist ungliickli-
cher Veise nur zu wahr, dafs, durch Nachlassigkeit der
Fabrikanten, die Kokes oft noch mehr Vasser enthalten,
als die hier angenoinmene Menge. Die Einbringung einer
Quantitit solcher Kokes andert plotzlich die Natur des im
Ofen befindlichen Metalles; man erkennt den Augenblick,

"in welchem diese feuchten Kohlen mit dem schmelzenden
Erze in Beriihrung kommen, an dem Aufsteigen eines blals-
blauen Rauches, Eine solche Schmelzung gibt immer ein
unvorthcilhafies Resultat. Die angefiihrien Thatsachen zei-
gen, dafls von der guten Beschaffenheit der Kokes jene des
Eisens abhiingt, und dafs besonders auch das VWasser in
dem Hochofen eine schiadliche VVirkung hervorbringt; dafs
es demnach unumginglich néthig ist, bei der Bereitung
der Kokes mit Sorgfalt zu VWerke zu gehen, und sie frei- -
willig in den Ofen erkalten zu lassen, statt die Abkiihlung
durch Hineingiefsen von Vasser zu beschleunigen, wie es
die sehr iible Gewohnheit ist,

Ein Umstand, dessen Kenntnils nie vernachlifsigt wer-
den darf, wenn man das anzuwendende Verhiltnifs von
Brennmaterial bestimmt, "ist die Menge von Oxygen, wel-
che das Evz enthilt; da dieser Stoff einen so anerkannt
wichtigen Einflufs hat. Eben so néthig ist es, die Reich-

A}

*) Die Menge, welche auf ein Mabl aufgegeben wird.: K
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haltigkeit des Erzes an reinem Metalle 2u beriicksichtigen,
weil, wie man weils, die Beschaffenheit des produzlrten
Eisens von der Menge Kohlenstoff’ abhangt, welche dasselbe
mit sich verbindet. Daher mufs bei einér grifsern Reich-
haltigheit des Erzes natiirlich auch die ihm zugesetzte Koh-
lenmenge wachsen. ' ol

63. Needham’s Verbesserung im Stahlgiefsen.
(London Journal of Arts and Sciences, Nro. LVI. Juli 1825.)

Diese Verbesserung, (tir welche Neédham im QOktober
1824 ein Patent erhielt, besteht im VVesentlichen darin,
dafs der Stahl in bedeatenden Quantititen auf ein Mahl ge-
schmolzen wird. Hierzu dienen grofse 1'épfe, Tiegel oder
andere taugliche Gefifse aus feuerfestem Thon, welche im
Schmelzofen feststehen, und so angebracht slnd dafs sie
vom Feuer auf ahnhche Art, wie die Betorlen bei der
Gasbereitung, umspielt werden. Der Stahl wird nicht durch
Herausheben der Tiegel in die Formen gegossen, sondern
man lilst ihn, wenn er geschmolzen ist, durch angebrachte
Rohren in die Formen fliefsen. An_dem untern Thenle des
etwas schief stehenden Tiegels ist nihmlich eine Offoung
gemacht, von welcher ein Rohr bis an die Aufsenseite des
Ofens reicht. Dort ist dasselbe mit einem Pfropfe ver-
schlossen, den man herauszieht, wenn das Giefsen seinen
Anfang nehmen soll. .

Man kann einen einzigen grofsen Schmelztiegel auf
diese Art im Ofen anbringen, oder auch mehrere derglei-
chen; und hierdurch wird. es moglich, grofsere Gegen-
stinde aus-Stahl zu gielsen, als nach dem bisher iiblichen
Verfahren,

Da verschiedene Stahlgattungen zum Schmelzen un-
gleiche Hitzegrade erfordern, so wird es noth:g, den streng-
fliissigsten Stahl in jenen Tiegel zu geben, der am melsten
der Einwirkung des Feuers ausgeselat ist, und dagegen die
hoher stehenden 'I'iegel mit leichter schmelzbaren S'ox;ten
zu fiillen. Der Patentirte hofft hierdurch noch einen be-
sondern Vortheil zu erzielen, nihmlich die Maglichkeit,
grofse Gulssticke, welche nicht durchaus nothwendnger
YYeise vom besten Stalile seyn miissen, zum Theil aus ei+
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ner; minder gaten Stahlsorte zu verfertigen, und sie somit
woh}feiler herzustellen. Diefs wire z. B. der Fall mit ei-
ner; grofsen YValze, deren Inneres ohne allen Nachtheil aus
schlechterem Stahle.,bestehen kana, als die Oberfliche:
Man :kénnte die Héhlung der Giefsform durch eine kon-
zentrisch mit ihr angebraghte Rjhre aus Schmiedeisen in
zwei Riume abtheilen, und zu gleicher Zeit aus zwei
Schmelztiegeln Stahl von verschiedener Giite einfliefsen
lassen, '

Zum Giefsen kleinerer Gegenstiinde, die man bis jetzt
durch Schmieden hervorbracht, (wie z. B, Hufeisen, Him-
mer, Achsen, etc.), werden tragbare eiserne Formen vor-
geschlagen, welche man unter die Offnung der Réhre
bringt, aus welcher der Stahl fliefst, um sie anzufiillen,
wihrend die Luft;aus der-Héhlung durch kleine, fir diesen
Zweck angebrachte Licher entweicht. -

64. Theilweise Umwandlung des Eisens in Stahl.
(London Journal of Arts, Nro. LVI. jul_y 1826.)

Es. ist eine bekannte Sache, dals Eisen sich_in Stahl
verwandelt, wenn es zwischen Hohlenpulver oder gewis-
sén kohlenstoffhiltigen Substanzen (z. B. Lederabschnitzel,
schwarzgebrannten und grobgepiilverten Knochen ete.) hin-
reichend Jange gegliiht wird. Man nennt diese in den Kiin-
sten ungemein hédufig vorkommende Arbeit: »Einsetzen.c
Fiir den Fall, dafs Eisen, z. B, in Form.von Stangen, nur
auf Einer Seite, bis auf eine gewisse Tiefe, in Stahl ver-
wandelt werden soll, kann folgendes Verfahren angewen-
det werden. Man legt in die zum Einsetzen bestimmte
Biichse zuerst eine Schichte Kohlenpulver, auf diese eine
Reihe der zu stihlenden Eisenstangen, und bedeckt die
Jetztern mit einer Lage unschmelzbaren Thons oder einer
thonhiltigen, von Kohlenstoff freien Mischung. Die niichste
Reihe Eisenstangen kommt auf diesen Thon, wird mit Kohle
bestreut ; und auf diese Art fihrt man abwechselnd fort, in-
dem man Acht hat, dafs immer nur Eine Seite des Eisens
mit Kohle in Beriihrung kommt. Lilst man das Ganze, nach-
dem es so vorgerichtet ist, eben so lange Zeit im Feuer,
als nothig wire, um die Stangen nach der gewshnlichen
Methode (wo auf beiden Seiten Kohle sich befindet) gans
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in Stahl umzuwandeln, so werden sie im obigen Falle nur
halb gestihlt. Eine kiirzere oder lingere Dauer der Hitze
vermindert oder vergrifsert auch die Tiefe, bis auf welche
die Verwandlung hineinreichf. Es ist klar, dals durch die
Anbringungsart des Thons die theilweise Stahlung des Ei- -
sens beliebig geleitet und modifizirt werden kann.

65. Neue englische Mafse und Gewichte.

Aus Zeitungen ist bekannt, dals mit 1. Jinner 1826
die neu regulirten Mafse und Gewichte Englands gesetz-
mifsige Giiltigheit erlangt haben. Obschon die vorgenom-
menen Verinderungen nicht sehr bedeutend sind, so scheint’
es doch niitzlich, dieselben hier mitzutheilen, und zugleich
die alten, noch ferner im Gebrauch bleibenden Mafse bei-
zufiigen, um solchergestalt eine vollstindige Ubersicht des
englischen Mals- und Gewicht-Systems, wie es kiinftig seyn
wird, zu verschaffen. T'echniker, welche so oft in den Fall
kommen, englische Mafs- und Gewicht-Angaben auf die va-
terlindischen zn reduziren, werden die beigefiigte Verglei~
chung mit dem Wiener Mafse und Gewichte hoffentlich fiir
sich brauchbar finden.

A. Lingenmaf(se. ‘Sie bleiben durchaus die alten.

Die Yard (the imperial Standard Yard) ist die im Jahre
1760 verfertigie. Sie wird in 36 Zoll getheilt, und ihre
Linge wird bestimmt durch die Linge eines Pendels, wel-
ches unter der geographischen Breite von London, im luft-
leeren Baume, in der Héhe der Meeresfliche, Sekunden der
mittlern Zeit schwingt. Die Linge diesesPendelsist =39,13¢3
Zoll. Eine Yard ist=416,55 WienerLinien oder 34,7125Zoll.

- Der Fufs (Foot) von 12 Zoll (inches) ist == 138,85 Wie-
ner Linien, oder 11,5708 VWienér Zoll. . Es sind 100 eng-
lische Fufs = ¢6,42 VViener F., und 100 VW. F. = 103;71
engl. Fuls. Der Zoll wird ip Englaud wie iiberall, in 12
Linien untergetheilt,

Die englische Meile enthilt 1760 Yards, und ist == 848’/,
Wiener Klafter. 69,05 solche Meilen gehen auf einen Grad
‘des Erd - Aquators, sind mithin =15 geographischen Mei-
len. Die geographxsche Meile enthilt 3g05,0 Wiener Klafter.
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B. Gewichte.

Das zum Gold- und Apotheker - Gewichte bestimmte
Pfund Troy-Gewicht ist jenes von 1758, kinftig unter der
Benennang vimperial Standard Troy pound.c Es enthilt, wie
bisher, 12 Unzen oder 5760 Gran. Ein Kubikzoll destil-
lirten ¥Wassers wiegt, bei einem Barometerstande von 30 Zoll
und der Temperatur von -4 62° Fahrenheit, 252°458 Gran.

Das Pfund des Handelsgewichtes oder Avoir- du- pois,
ist = 7000 Gran Troy - Gewiclt, wird aber in 16 Unzen ein-
getheilt. In Viener Gewicht ausgedriickt, ist das Troy-
Pfund =0,665708 Pfund, oder 21 Loth 1 Quentchen und
12,63 Gran ; das Aooir - du - pois - Pfund aber z==0,80¢402 Pfund,
oder 25 Loth 3 Quentchen und 33,27 Gran,

Eine Tonne ist = 20 Zentner oder 8o Quarter oder
2240 Pfund Avoir-du-pots,

. L Hohlmaf lse.

Mit diesen ist eine bedeutende Verinderung vorgenon-
men worden, wie aus dem Folgenden erhellen wird,

Die Einheit des neuen Flissigkeits- Mafses ist das Gal-
lon (imperial Standard Gallon), welches 10 Avoir-du-pois-
Pfund destillirtes YVWasser (unter den oben angegebenen Um-
stinden gewogen), oder 277,2738 Kubikzoll enthilt.: Die-
ses Gallon wird eingetheilt in 4 Quart oder 8 Pinten; es
kommt an Inhalt 3,2108 VViener Mals-gleich.

- (Vom bisher gebriauchlicen Malse enthilt das VVein-
Gallon 231 engl. Kubikzoll oder 2,6703 VViener Mafs, und
das Bier- Gallon 282 Kubikzoll oder 3,2626 WV, Maf(s.)

Das allgemeine Hohlmafs fiir feste Dinge ist kiinftig -
der Bushel , welcher 4 Packs (Pecks) oder 8 Gallons ent-
hilt, und mithin == 2218,19 engl. Kubikzoll oder 1,69195
VViener Metzen ausfillt.

(Der alte Winchester - Bushel enthielt 2150,42 Kubik-
zoll, war mithin =1,640257 Metzen.)

_ Fir YWaaren, welche gehiuft gemessen werden, wie
z. B. Kohlen, Kalk, HKartofféln u. s. w., mufs der Bushel
zylindrisch geformt, und 19'/, Zoll im Durechmesser weit
seyn, DreiBushel machen einen Sack,und 12 einen Chaldron.

\
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X.

Verzeichnifs der Patente,
l welche

in Frankreich im Jahre 1824 auf Erfindunged,
Verbesserungen oder Emfiihrungen ertheilt
wurden. .

’

\ 1. IS J. Bauduin < Kamenne, von Sedan ; fiir eine Maschine

rum Rauben der Ticher, welche er »laineuse & double effet
nennt. — Auf 5 Jahre; vom 8. Jinner 1824,

-

3. J. Fontaine; von Paris, cul:de-sac Saint - Martial;
Nro. 8; fiir einen Mechanismus zur Fabrikation der zylindrischen
Schrauben aller Art, zam Gebrauch in der Uhrmacherei, an Waf
fen, etcc — Auf 10 Jahre; vom a3, Jénner:

3. J. F. Feissat, d. . von Marseille ; fir einer A parat zur
fortwihrenden Speisung der Verdampfungs - Gefifse in den Schwe:
fel - Raflinerien. — Auf 10 Jahre; vom 21. Jdnner. '

4. E. Delcambreé, von Paris; Rue neuve d’Orléans, Nro, 23;
fir cine Maschine zur Fabrikation des Velin- und gerippten Pa-
ieres mittelst fortwiahrender Bewegung. — Auf 10 Jahre; vom
1. Janner. )
5. Madame Dutillet, von Paris, Rue Lepelletier, Nro. 8;
fiir eine aufalle Metalle anwendbare Verzinnung. — Auf 15 Jahre;
vom 3i. Jdnner. - : ‘

6. L. Rouyer, d.j. von Paris, Rue St. Lazare ; Nro. 73
fiir Blitter aus thierischen Substanzen zur Verfertigung kiinstli-
cher Blumen von allen Farben, welché als Garnitur duf Kleider,
und auf alle Gegenstinde aus Pappe etc. angebracht werden kons
nen. '— Auf 10 Jahre ; vom 31. Japner, . '

7. F Sauvage, von Boulogne - sur - Mer, Dept. Pas - de - Ca-
lais ; far einen Apparat zur Regulirung des Ganges der Wind-
Jahib, d. polyt; Inet, VIII, Ba. 22
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miiblen, welchen er sWindmiihlen - chulatpn nennt. . — Auf
$ Jahre; vom 31. Jinner.

8. J. Vachier, von Paris, Rue Saint- Nicolas, Nro. 65;
far einen Hrabn, der vorziiglich anwendbar ist, um beim Hanal-,
Zivil- und Fortifikations- Bau etc. die Erde wegzuschaffen und
wieder anzuschiitten. — Auf 15 Jahre; vom 31. Janner.

9. J. Milzel, von Paris, passage des Panoramas, galérie
neuve , Nro, g ; fiir einen Mechanismus, welchem er den Nahmen
einer vredenden Puppec gibt.. — Auf 6 Jahre; vom 31. Jénner.

10. E.Delcambre, von Paris, Rue neuve d’Orléans, Nro. a2;
fiir eine Maschine zur Fabrikation 1) des gerippten und des Ve-
lin - Papiers ohne Ende; 1) der Pappe ohne Ende, von jeder Di-
cke; 3) eines endlosen Papiers, wnelches auf jeder Seite eine an.
dere Farbe besitzt; 4) eines endlosen Velinpapiers, ' welches das

erippte Gefiige des gewohnlichen Papiers nachahmt. — Auf 15
abre; vom 12, Februar, /

S

11. J. P. Fowler, aus London, ‘in Paris, Rue neuve - Saint-
Augustin, Nro. 28 ; fiir einen Apparat, welchen er »neuen, ver-
vollkommneten, &konomischen, und keinen gefahrlichen Explo-
sionen unterworfenen Dampf - Erzeuger« nennt. — Auf 15 Jahre;.
voum 13. Februar. '

13, Montgolfier, zu Annonay (Dept. de U'Adrdéche); fiir
eine Maschine, um durch fortwihrende drehende Bewegung, Pa-
pier in bestimmten Dimensionen ohne Anwendung metallener Ge-
webe oder gegliederter Formen zu erseugen. — Auf 15 Jahre;
vom 12. Februar. .

13. F. L. 4. R6hn, von Paris, Rue de la Chaussée d&’An-
tin, Nro. 7; fiir einen Apparat, der geeignet ist, durch ékono.
mische, von Unbequemlichkeiten und Gefahren freie Mittel die
Schmelzung der fetten, wachsartigen, harzartigen und dhnlicher
Substanzen, so wie das Gicfsen derselben su Lichtern aller Art
zu bewirken, — Auf 15 Jahre; vom 12. Februar, -

14. J. B. B. Laignel, von Paris, Claitre Notre - Dame,
Nro. 16; fiir,eine Maschine, welche er »thermanémique« nennt,
und welche geeignet ist zur Beniitzung der in den Schornsteinen
gewdhnlich verloren gehenden Wirme. — Auf 5 Jahre; vom
13. Februar, . ‘ )

15. O. Pecqueur, von Paris, Rue Saint- Martin, Nro. 50;
fiir eine bydraulische Maschine, welche er wpompe artésiennec
nennt, in welcher ein neues Prinzip in Wirksamkeit gesetst ist,
um Wasser auf jede Héhe, ohne Anwendung eincs Kolbens, zu
heben. — Auf 10 Jabre; vom 19. Februar.

16. D. Martin, von Paris, Rue du Monceau'> Saint - Ger-

A\
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vais, Nro. 8; fiir eine Konstrultion der Feuerherde, welche er

saéricrémes« nennt, zum Gebrauch der Steinkohlen. — Auf
10 Jahre; vom 19, Februar, .

17. J. B. Ch. Pluchart - Brabant, von Saint - Quentin, Dept.
de U Aisne ; und Adinsworth, von Lille, Dept. du Nord ; fiir eine
Maschine, um Baumwollen - und Leinenzeuge mittelst Dampf zu-
zurichten, — Auf 5 Jahre; vom rg. Februar. o

18. Die Gesellschaft d’Ourscamp,. von Paris, place Ven«
déme , Nro. 125 fur eine vbobinoir« genannte Maschine zur Berei-
tung des Vorgespinnstes aus der Baumwolle. — Auf 10 Jahre;
vom 26. Februar, .

19. S. Fletcher, von Paris, Rue Saint- Dominique, Nro. 45§
fiir e Verfahren zur Girbung des Leders” durch Luftdruck. —
Auf 15 Jahre; vom 11. Mirz., '

20. J. H. Monneret, von Paris, Rue de la Verrerie, Nro. 35;
fiir eine Theater - Brille , welche er »lorgnette czlindrique méca«
nique« nennt. — Auf 5 Jahre; vom 11. Mirz.

a1. A. Culhat, von Lyon , Rhéne - Dept. ; fiir einen Appa-
rat zum Aufbiumen der Hette fir Seidenzeuge. — Auf 5 Jahre
vom 18. Mirz. : )

a1, A. Rubbini, voun Paris, Rue Mauconseil, Nro. 20; fir
die Fabrikation des Zwicback - Brotes in Stangen, »grisinic ge. *
nannt, und einer Mehlspeise (semoule) aus diesem Brote. — Auf"
b Jahre; vom 18. Mirz. ‘

23. F. H. Devaux, von Paris, boulevard Poissonniére,
Nro. 14; fiir gegliederte Schuhe. — Auf 5 Jahre; vom 31. Miirz.

24. D. Rodier, von Nimes, Gard-Dept.; fir einen Sei-
denhaspel zum Abspinnen der KHokens, -— Auf 10 Jahre; vom
31. Mirz. ' Cos .

15. J. V. Fougéres, voun Paris, Rue du Faubourg Saint.
Denis, Nro. 17; fir die Mallerei auf alle aus brunirtem oder
nicht brunirtem Kupfer verfertigte Gegenstinde, — Auf 5 Jahre 5
vom 31. Miraz. ‘ .

26. Ch. A. C. Gengembre , von Paris, Rue de Larochefou=
cault, Nro. 5 bis; fiir eine »continue« genannte Maschine zum
Spinnen der Baumwolle, des Flachses, der Wolle, Seide, und
jeder andern faserigen Substanz, — Auf 15 Jabre ; vom 31, Mirz.

27. P..Fauchet, d. i von Alais im Gard-Dept.; fiir cine
Kraft, welche zu allen dureh Wasser, Wind, Dampf und Thiere

S 22 " ,

N



340

in U;ndrehung gesetzten Mechanismen anwendbar ist. — Auf
5 Jahre; vom 31. Mirz.

28. J. G. Caccia, von Paris, Rue Neuve des petits - Champs,
Nro. 60; fiir cinen Apparat zur Ausziebung des in der Eichen-
rinde und andern Baumrinden enthaltenen Girbestoffes mittelst
verdichteten Dampfes. — Auf 10 Jabre; vom 8, April. “

ag. Mademoiselle M. Ch. R. Lemaire, von Paris, Rue du
Temple , Nro. 87; fir die, Fabrikation der geblasenen Glas - und
Opal- Perlen, welche die feinen Perlen nachabmen. — Auf 5 Jahre 3
vom 8. April. :

- 3o, L. J. Maclagan, von Diinkirchen im Nord - Dept. ; fiir
die Fabrikation des Leimes durch Extraktion der Knochen - Gal-
lerte mittelst Dampf. — Auf 10 Jahre; vom 8. April.

31. J. P. Fauquier, Hapitin im kon. Genie - Korps, zu Nimes
im Gard - Dept.; fiir die Entschilung der Seide ohne Beihiilfe der
Seife, = Auf 10 Jahre;.vom 8. April,

33s. M. V. Susse, von Paris, passage des Panoramas,
Nro. 7 et 8; fiir einen Schreibstift (Crayon), dessen Spitze immer
dauert. — Auf 6 Jahre; vom 8. April.

33. A. J. Poirier - Tirouflet, von Laval, Muyenne - Dept.;
fiir Verfahrungsarten zur Fabrikaiion des gestreiften oder glatten
Atlasses. — Auf 5 Jahre; vom 8. April. - . o

34. J. Ch. Dietz, von Paris, Rue Coquenard, Nro. 6o ; fiir
verschiedene Mittel, um unmittelbar durch den Dampf eine unun-
terbrochen nach derselben Richtung gehende Drehung zu erbal-
ten, mit Hiilfe: von Mechanismen, welche er vroues Dietz« nennt.
— Auf 6 Jahre; vom 8. April.

35, J. B. Benoist, Rue du Faubourg Saint - Antoine, Nro. 163
L. J. N. Promeyrat, marché Sainte - Cathérine, Nro. 6; und F.
L. Mercier, Rue Suinl - Antoine, Nro. 110, alle.drei von Paris ;
fiir eine Handmiihle, um das Getreide und jede andere Gattung
von Kérnern in Mebl zu verwandeln., — Auf5 Jahre ;,vom 8. April.

'36. L. Puzarche , Rue de Sorbonne, Nro. 4, und N. 4. Ju-
mel, Rue Feydeau, Nro. 17, beide von Paris ; fiir eine Luft- und
Wirme- Maschine,, welche sie »aérocome« nennen, und die durch
die Hand eines Menschen oder durch einen mechanischen Regula-
tor regiert wird. — Auf 5 Jahre; vom 15. April.

39. J. B. Odier, Vater, von Suint- Alban du Rhone, Esére-
"Dept.; fiir cine Miihle zur Reinigung der Getreidearten von allen
fremden Theilen, welche ihrer Besehaffenheit naehtheilig sind. ~—
Avuf 10 Jahre; vom 15. April.
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38. J. G. Tournal, von Narbonne, Aude-Dept.; fiir ein
Verfahren, das Leder mittelst einer bisher nicht angewendeten
Pflanzenart zu girben. — Auf 15 Jahre; vomn 22. April.

39. J. Eaton, von Paris, Rue de I’Qursine, Nro. g5 bis ;
fiir Mulemaschinen zum Spinnen der Baumwolle, des Flachses, -
_ der Wolle und jeder andera faserigen Substanz. — Auf 15 Jabre ;

vom 22. April.

4o. Die Briider J. und L. Brunier, von Lyc;n',- fir Verfah-
rungsarten zur Fabrikation cines die Spitzen nachahmenden Stof-
fes, welchen sie »zéphiritis« nannen, — Aufb Jabre; vom a22. April.

41. Lo F. M. Trempé, von La Villette bei Paris ; fiir Ver-
fabrungsarten, um weifsgahre Ziegenfelle nach Art der vergolde-
ten Bronze oder mit jeder andern Farbe zu firben. — Auf
b Jahre; vom 23. April.

43. J. B.‘Jl[azel, von Paris, Rue des Enfans - Rouges,
Nro. 9; fiir die Fabrikation eines Gewebes aus Glasperlen. —
Auf 5 Jahre; vom a2. April.

43. P. H. Pons, von Saint- Nicolas-d’ Aliermont, Dept.
der Nieder - Seine ; fir eine neue Hemmung, und mehrere neue
Mechanismen fiir die Schlagwerke der Pendelubren. — Auf5 Jabre;
vom 29. April.

44.© A. Cazeneuve, von Paris, place de Vannes, marché
Neuf Saint-Martin, Nro. 6; fiir eine Haffehkanne , welche er
»die Skonomische« nennt, und welche das aromatische Prinzip
des Kaffehs vor der Verdampfung bewahrt. — Auf 5 Jahre; vom
ag9. April

45. A. Th. Tourasse, von Paris, Rue des Tournelles, Nro. 53;
fir ein neues System von Dampfapparaten und Dampfschiffen, —
Auf 5 Jahre; vom 29. April. '

46. P. L. Pugnant, von Belleville, Rue de Paris, Nro. 69; -
fiir einen cisernen Visirstab zum Messen des Inbaltes der Fisser.
— Auf 5 Jahre; vom 15. Mai.

47. J. Bouché, Neffe, von Paris, Rue du Chemin- Vert,
Nro. 2 bis, und 4. Coiffier, von Saint- Denis,; fiir Zugaben zu
den mechanischen Weberstiihlen, um gekaperte Zeuge ‘zu weben,
~— Auf 5 Jahre; vom 15. Mai." . [ :

48. Witwe Crozet, von Paris, Rue 'Saint;Marc, Nro. 15.;
fiir ein konzentrirtes HKollnerwasser. — Auf 5 Jahre; vom 15, Mai.
49. L. 4. J. Halette, von ers, Dept. Pas-de- C@lais ; fir
eine hydraulische Presse mit doppelter Wirkung‘und unuaterbre-
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- chener Bewegung, welche hauptsichlich zum Ohlpressen bestimmt
ist, — Auf 5 Jahre; vom 15. Mai.

So. 4. 7. L. Frapié, von Paris, Rue du Sabot, Nro. 8;
fiir eine Buchdruckerpresse. — Auf 5 Jabre; vom 15. Mai,

51. Ch. T. Bautain von Paris, Rue Simon-le< Franc,
Nro. 73 fiir ein neues Mittel, den Gesichtspunkt eines achromati-
schen Sehrohres genau zu' bestimmen und unverriickbar zy ma-
chen. — Auf 5 Jahre; vom 15. Mai. .

8a. Carpentier - Leperre, Von Lille, im Nord-Dept.; fiir
ein System der Weberei, bestchend in einer Maschine zum Zu-
richten der Kette und in einer Webemaschine. — Auf 5 Jahre;
vom 15, Mai. .

53. F. Frentz, v;m Metz, Dept. de la Moselle ; fir rr;ecba-'
nische Jalousien. — Auf 10 Jabre; vom 21. Mai.

54. A. A. V. Montferrier, von Paris, Rue du Faubourg
Poissonniére, Nro. 88; fiir ein Verfabren, Hanf und Flachs auf
Maschinen zu spinnen. — Auf 15 Jahre; vom 10. Junius,

65. J. Laforest et Comp. von Lineuwil, Dordogne - Dept.;
fiir 'die Verfertigung von Velinpapier aus den Schewen (holzigen
Theilen) des ungerodsteten Hanfes. — Auf 10 Jahre4 vom 10. Junius.

66. J. Collier, von Paris, Rue Richer, Nro. 24; fir eine
Maschine zum Spinnen, Doubliren und Zwirnen der Seide’, ..dér
Baumwolle, und jeder andern faserigen Substanz. — Auf 10 Jahre;
vom 10, Junius. . :

57. Ch. F. Gelinsky, von.Angers, Maine - et - Loire - Dept. ;
fiir ein nicht exzentrisches Rad mit beweglichen Schaufeln , sum
Gebrauch bei Dampfschiffen. — Auf 10 Jahre; vom 10. Junius.

58. G. Bardel, von Paris, Rue de la Lune, Nro. 37; fir
einen Stuhl mit beschleunigten Bewegungen, zum Weben der
-baumwollenen, wollenen und seidenen, glatten und broschirten
Zeuge mittelst mechanischer Krifte,— Aut 10 Jahre; vom 10.Ju-
nius. .
69. A. Bailliart, von Saint- Omer, Dept. Pas-de - Calais ;
fiir die Fabrikation .cines Pulvers, welches er »petit caféx nennt,
— Auf 5 Jahre; vom 1a. Junius. - L

60. Die Briider Risler s und Dixon, von Cernay, Dept. des
Oberrheins; fiir eine Maschine zum Weben aller Arten von Zeu-
gen. — Auf 5 Jabre; vom 10. Junius.

6|. ‘Q. Durand, von Paris, Rue de Bussy, Nro. 19; fur

Y
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winkelférmige und gekriimmte Spaten, mit einfachen, doppelten
und dreifachen Spitzen, fiir diec verschiedenen Arten von Erd-
reich. — Auf 5 Jahre; vom 10. Junius, -

- . N . °
62. F. J. Wattelar - Watrelot, von Lille, Nord -Dept. ; fir
eine Maschine, welche bei allen Arten von Hiittenwerken als be-
wegende Kraft dienen kann, — Auf 5 Jahre; vom 10..Junius.

63.. G. Pastor, Sohn, d. i, von Sedan, Dept. der Arden~
nen ; fiir auf Metall - und Holzplatten befestigte Karden, welche
gur Fabrikation der Fiden fiir die Tuchleisten bestimmt sind. —
Auf 6 Jabre; vom 10. Junius. . .

64. J. B. Hubert, von Rochefort, Dept. der Nieder - Cha-
rente ; fiir ein Mittel , die Seeschiffe durch die Steigkraft irgend
eines Gases in Bewegung zu setzen, wclches unter. ihren Kiel
durch eine Dampfmaschine oder eine andere Vorrichtung hinabge-
prefst wird, — Auf 15 Jahre; vom 10. Junius,

65. C. Ramel, von Paris, quai de I’Ecole, Nro. 20; fir
die Verfertigung von Feuergewehren aller Art, aus welchen man
mehrere Schiisse mit einer einzigen Ladung machen kann. — Auf
10 Jahre; vom 17. Junius. .

66. L. N. Debergue, von Paris, Rue Mauconseil, Nro, 3 ;
fiir einen Stuh! zum Weben des Flachses , der Baumwolle , Seide
und- Wolle. — Auf 15 Jahre; vom 17. Junius.

67. J. A Gaches, d.j.von Paris, Rue Sainte -~ Anne, Nro. 40;
fiir einen Zirkel, oder eine mechanische Patrone (mécanisme pa-
tron) zum Zuschneiden der  Kleider von jeder Grofse. — Auf
‘6 Jahre; vom 17. Junius, o :

- &8. J.J. Wickham, von Paris, Rue Saint - Honoré, Nro, 2573
fir sogenannte wissensechaftliche und chirurgiscke (!) Bruchbin-
der, — Auf 5 Jabre; vom 3o0. Junius. . -

69. S. Brown, von London, in Paris, Rue Saint- Lazare,
Nro. 73; fiir eine Maschine, mittelst welcher ein leerer Raum er-
halten wird, der durch den Luftdruck eine zum Heben des Was-
'sers hinreichende Kraft hervorbringt, um alle Arten' von Maschi-
nen in Bewegung zu setzen. — Auf 15 Jahre ; vom 30. Junius.

70. Madame Breton, von ‘Paris, Rue du Faubourg Mont-
martre, Nro. 24; fiir ein Saugflischchen zum Siugen der Hinder.
— Auf b Jabre; vom 30. Junius,

71. Wanhoutem , von Rotterdam , in Paris, Rue de I’Echi-
quier, Nro. 33; fir ein .Verfahren, aus Moos ein-Papier zu er-
zeugea , welches zur Bekleidung und zum Ausbessera der Schiffe
bestimmt ist. — Auf 15 Jahee; vom 30. Junius.
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73.".J. T. Corbett, von London, in Paris, Rue du Mail,
Kro. 1; fiir ein Verfahren, den Gang der Spindeln oder Bobinen-
an den Flachs-, Baumwolle., Seiden- und Wollspinnmaschinen zu
reguliren. — Auf 15 Jabre; vom 3o0. Junius.

73. C. J. Accary, dit Baron, von Paris, Rue Saint - Ger-
main - des - Prés, Nro. 3, und 4. Jourdan, ebenfalls von Paris,
Rue des Vieux - Augustins, Nro. 14; fiir einen bestindig dauern-
den Ofen zum Kalk- und Gypsbrennen. — Auf 10 Jahre; vom
3o.,Junius. :

74. A. Doniol, Vater, und F. Doniol, Sohn, von Guin-
uwamp, Dept. Cétes - du- Nord ; fiir eine Maschine zur Bereitung
es Nihzwirns, mittelst welcher man auf einmahl jede beliebige

Menge zwirnen kann, — Auf 16 Jahre; vom 3o. Junius. ,

: 95. 4. E. Jauge, von Paris, Rue Saint- Lazare, Nro. 733
fiir Apparate und Verfahrungsarten, um die Salze aus den Flis-
sigkeiten, worin sie enthalten sind, auszuziehen. — Auf 15 Jahre ;
vom 1. Julius,

76. F. Fournier de Lempdes, von Clermont - Ferrand, Dept.
Puy - de - Déme ; fiir Bruchbinder mit beweglichen, auszutau-
schenden Kissen. — Auf 5 Jahre; vom 1. Julius,

77. J. Coutagne, von Lyen ; fir eine Maschine , um die
Farbehilzer in Spine zu verwandeln. — Auf 10 Jahre; vom:
1. Julius,

78. A. F. Selligue, von Paris, Rue des Vieur - Augustins,
Nro. 8; fiir cine Buchdruckerpresse mit ununterbrochcner Bewe-
gung, welche durch jede beliebige Kraft in Bewegung gesetzt wer-
den kann, und die heiden Sciten des Papiers mit ehen solcher
Vollkommenheit bedruckt, als die his jetst gebriuchlichen Zyline
der-Pressen. — Auf 10 Jabre; vom 1. Julius.

! 79. L. M. J. Chambon , voun Alais, im Gard-Dept.; fiir
einen neuen Mechanismus und ¢inen Apparat, welche beide zum
Abziehen der Seide von den Kokons bestimmt sind. — Auf 10 Jahre j
vom 1, Julius,

, 8o. J. F, Thévenin, Sohu, von Lyon; fiir einen mechani,
schen Webestuhl zum Verweben der Baumwolle, Wolle , Seide,
des Hanfes, etc, — Auf 15 Jabre; vam 1. Julius.

81. J. M. Hanchett, von Paris, Rue de Provence, Nro. 26
fiir einen Apparat und Verfahrungsarten zur Zusammendriickung
des Gases, und fir Gefifse und Lampen, in welchen es zusam-
mengedriickt und zur Erleuchtung verbraucht wird ; wie auch fur
derJenI_Ein- und Ausstromungs- Ventile. — Auf 15 Jahre; vom
1. Julius.
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. 8. P. Leroy-Barré, von Sedan, Dept. der Ardennen ; fiie
zwei Maschinen zum Rauhen der Tiicher. — Auf 5 Jahre; vom
1. Julius,

83. M. Blanchon, Sohn, von Chomérac, Dept. de I’Ardé-
che ; fur einen Mechanismus zum Filiren der Seide. — Auf 10
Jahre ; vom 8. Julius, .

84. J. 4. Pascal, von Paris, Rue des Vieux - Augustins,

Nro. 143 fiir die Verfertigung einer elastischen Perriicke. — Auf
5 Jahre; vom 8. Julius, .

85. J. C., Bard, Rue Saint-Germain I’ Auxerrois, Nro. 66,
und J. B. H. Bernard, Rue de Montmorency , Nro. 13, beide von
Paris ; fiir die Fabrikation von Hiiten aus Holz und Seide, wel-
che sie »anti- feutres« nennen. — Auf 10 Jahre; vom 8. Julius.

86. Die Briider Arnaud, und Fournier, von Paris, Rue
Popincourt, Nro. 4o et 43; fiir einen Stuhl zum Weben aller Ar-
ten von glatten, gekoperten und gemusterten Zeugen. — Auf
6 Jahre; vom 8. Julius.

87. A. Bouchet- Viols, von Montpellier, Dept. de I'Hé-

rault ; fiir einen Destillir-Apparat. — Auf 10 Jahre; vom 15, Julius.

88. Th. Hallam , von Paris, Rue St. Lazare, Nro..73; fir .

Maschinen und Apparate, um die Seide von den Kokons zu gzie-
hen, zu doubliren, zu zwirnen und auf Spulen zu wickeln, durch
eine und die ndhmliche Operation. — Auf15 Jabre; vom 15. Julius.

89. J. Fisher und J. Harton, beide von Paris, Rue St.
Honoré, Nro, 49; fiir Verbesserungen im Baue der Dampfkessel
und der Ofen fiir Dampfmaschinen, und zu andern Zwecken, —
Auf 5 Jahre; vom 6. August.

9o. P. Badeigts de Laborde, von Paris, Rue St. Lazare,
Nro. 73; fiir Apparate und Verfabrungsarten zur Fabrikation und
Reinigung des Terpentinohls, und zur Anwendung der bei dieser
Fabrikation bleibenden Riickstinde zur Erzeugung eines kiinstli-
.ehen Granites. — Auf 1e Jahre; vom 6. August.

91. J. Sargent und Th. Hodgkin, von Paris, allée d'Antin,
Nro. 19 4 23; fiur Verfahrungsarten bei der Verfertigung und beim
Brennen der Mauer-, Dach- und Pflasterziegel, so wie anderer
Topferwaaren. — Auf 15 Jahre; vom 6. August.

92. J. Smith, von Paris, Rue de Montmorency, Nro. 16;
-fiir eine mechanische Buchdruckerpresse, — Auf 15 Jahre; vom
6. August, . : ! ’ .

93. J. F. Gelhaye, von Paris, Rue Sainte - Croix - de- la -
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Bretonnerie, Nro. 13; fir eine hydraulische Maschine zum Heben
des Wassers, welche. er »Gelhaye hydraulique« nennt. — Auf
15 Jahre; vom 6, August. .

94. Calas und Delompnés, von Lyon,; fir die Anwendung
der Jacquart- Maschine und verschiedener Mechanismen zur Fa-
brikation des Ketten-Tiill mit Desseins von allen Formen und

, Dimensionen. — Auf 5 Jahre; vom 6. August. :

95. V. N. F. Laforge, von Montpellier ; fiic die Fabrika.
tion eines Wachses (cire & giberne). — Auf5 Jahre; vom 6. August.

96. J. M. Cadet de Metz, von Paris, Rue de Berry, Nro. 10;
" fir einen Apparat zum Unterricht in der Astronomie, welchen er
wvodte uranique« nennt. — Auf 5 Jahre; vom 6. August.

97, H. Lunel Gennuys et Comp., und F. P. Aubry, d. 3.,
.won Chaumont, Dept. der obern Marne ; auf ein Verfahren, die
Handschuhe mit einer Maschine zu nihen. — Auf 6 Jahre; vom
6. August.

"98. G. Dupuy, ‘'von Paris, Rue Saint- Honoré, Nro. 101;
fiir einen Streichriemen von neuer Form zum Abziehen der Rasir-
messer, — Auf 5 Jahre; vom 13. August.

99. P. Masnyae, von Rassade, im Creuse-Dept.; fir die
Fabrikation von Hiiten aus den Federn des Hausgefliigels. — Auf
& Jahre ; vom 1a. August.

100. Saint- Maurice Cabany, d.j., von Paris, Rue 'St.
Avoye, Nro. 57; fir einen Prozels zur Zubereitung der Minera-
lien, und zur Anbringung, Befestisung und Inkrustation dersel-
ben auf alle Metalle, Materien und Substanzen. — Auf 15 Jahre;
vom 12. August, :

101 J, P. Jacquemart, Sohn, von Paris, Rue du Ponceau,
Nro. 48; fiir eiserne Tabakdosen-Schliisse. — Auf 5 Jabre; vom
19. August. : :

1

102. O. Pccqueur.. von Paris, Rue St. Martin, Nro. 50;
. fiir ein Mittel, die Geschwindigkeit der durch Wind, Wasser,
Dampf, ctc. bewegten Maschinen zu reguliren. — Auf 15 Jahre;

vom 19. August.

103. N. Toulousan, von Marseille, Dept. Bouches- du -
Rhéne ; fiir ein neues Verfahren bei der Fabrikation des Theers.
— Auf 10 Jahre; vom 19. August. :

104." Th. Revillon, zu Mdcon, Dept. der Sadne und Loire ;
fiir eine neue Weinpresse mit Bedeckung und doppcltem Boden,
welche durch Hiilfe des Balanciers wirkt; und fir die Anwendung
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des Balanciers zu verschiedenen Operationen der mechanischen
Kiinste. — Auf 15 Jahre; vom 26. August.

105. J. B. Chaay , von Lamouville hei Sedan, Dept. der
Ardennen ; fir eine Maschine zur Verfertigung der- Wagbalken.
— Auf 10 Jahre; vom 2. September.

" 106. L. Baron, von Nfmes, Dept. du Gard ; fiir Verbes-
serungen an dem Derosne’schen Destillirapparat. — Auf 5 Jahre;
vom 2. September.

109, F. X. Laverriére, Sohn, d. &., und U. Gentelet, von
Lyon ; fiir Weberkimme mit beweglichen und elastischen Zahnen.
— Auf 10 Jahre; vom a. September.

108. Firmin Didot, Vater und Sobn, von Paris, Rue Jd;
cob, Nro. 24 ; fiir eine schr schnell arbeitende.Buchdruckerpresao.
— Auf 15 Jabre ; vom 3. September,

109. J. P. Trinquart- Duclos, von Parls, Rue St Paul
Nro. 28; fiir eine dic Fiifse warmhaltende Fulsbekleidung, wel-
che er schaussure & réchauffoir« nennt. — Auf 5 Jahre; vom
2. September. :

110. Briider Risler, und Dixon, von Paris, passage Saul-
nier, Nro. 6¢ fiir einc Maschine zum Sch'ejfen der Kardendeckel
fir Wolle und Baumwolle, — Auf 5 Jahre; vom 2. September.

. 111, J. B. Jalabert, von Paris, Rue duBuisson-Saint-Louis,
Nro. 12; fiir mechanische Apparate zur Aufnahme und zum Trans-
porte des komprimirte‘n Wasserstoffgases. — Auf 15 Jabre¢; vom
9. Septcmber.

113.° M. 4. Chardron, von_ Paris, Rue du petit Reposoir,
Nro. 6; . fiir Maschinen zum Walken, Filzen und Waschen der
Tiicher und anderer Zeuge. — Auf 15 Jahre ; vom 9. September.

113. B. Lebouyer de Saint - Gervais, Rue Notre - Dame des
Victoires, Nro. 16, und A F. Selligue, Rue des Vieux Augustins,
. Nro. 8, bcide von Paris ; fiir chemische Prozesse, um die holzi-

gen Substanzen der Baumwolle éhnlich zu machen. — Auf 10 Jabre:
vom g. September. ' . ’

114. H. Potet- Deleusse, von Paris, Rue de Seine - Saint-
Germain, Nro. 56 ; fiir die Fabrikation eines von hinten zu laden-
den Feuergewehres. — Auf 5 Jahre; vom g. September,

115, F. H. Bounin, Sohn, von Roguevaire, Dept. der Rhone.
Miindungen; tiir ein neues Verfahren bei der Fabrikation der
smallons« genannten Ziegel, welche zu den Fulsbéden der Gemi-
cher bestimmt sind. — Auf 5 Jabre; vom g. September.
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116. Payen, Pluvinet, Mossier und Didier, & la plaine de
Grenelle ; fiir eine kohlige Materie zum Entfirben des Syrups,
zur Raftinirung des Zuckers, etc. — Auf 5 Jahre; vom 17. Sep-
tember. .

119. F. A. Boudard, Sohn, d. i, von Chaumont, Dept.
de la haute Marne; fiir eine Maschine zum Nihen der Hand-
schube. — Auf 10 Jahre; vom 23, September.

18. J. M. Hanchett, von Paris, Rue Caumartin , Nro. g;
fiir eine Dampfmaschine mit horizontalen Zylindern. — Auf 15
Jabre ; vom 23. September.

119. E. G. Cellier, von Paris, Rue et hétel Cogquilliére ;

fiir ein System, welches er vporphyrisateur universel« nennt, zum
" Reiben aller pulverisirbaren Substanzen, — Auf 6 Jahre; vom
43- September. ' :

120. J. 4 Borgleteau, dit Bruneteau, und M. J. Davin, von
Paris, Rue St. Depis, Nro, 257; fir cinen »transvaseur« genann-
ten Apparat, oder eine tragbare Pumpe, um Wein und andere
Fliissigkeiten iiberzufiillen. — Auf 10 Jabre; vom 33. September.

121. M. Mombet, von Paris, Rue des Coquilles, Nro. a;
fiir die Bereitung eines Zuckers, welchen er »azucarillos« nennt.
— Auf 10 Jahre; vom 3o. September. .

123. J. Huvelin de Bavillers, von Prémery, Dept. de la
Meuse ; fiir ein Wasch - Schiff (bateawn & lessive), — Auf 10 Jahre;
vom 3o0. September.

123. B. Chaussenot, von Paris, Rue Montholon, Nro. 24;
fiir eine Maschine mit hohem Druck, welche durch die Zusammen-
driickung eines permanenten Gases, ohne Beihiilfe der Wirme,
wirkt, und die Dampfmaschinen ersetzen soll. — Auf 15 Jahre;
-vom 7. Oktober. :

'

124. F. Philllx, von Marseille ; fiir eine Maschine zum
Zersigen des Holzes, und vorziiglich der Klitze von mehr als
6 Fufs Linge. — Auf § Jahre; vom 7. Oktober.

125, F. P. Bayvet, von Paris, Rue de la Roquette; Nro. 73;
und 4. Payen, von Javelle bei Paris; fiir einen Apparat zum
Hidren und Entfirben des Syrups, des Zuckerrobr- und Runkel-
riiben - Saftes, so wie verschiedener anderer Fliissigkeiten, durch
Anwendung des Dampf- oder Luftdruckes. — Auf 15 Jahre; vom
7. Oktober.

© 126. A4, Delangle, von Paris, vicille rue du Temple,
Nro. 145 fiir Verbesserungen an den elastischen Betten des Nzel-
lens. — Auf 5 Jahre; vom 7. Oktober. ’
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127, L, Serbat, von Paris, héitel des Monnaies; fir die
Feinmachung des Silbers von schlechtem Gehalte, mittelst Schwe-
fel. — Auf 5 Jahre; vom 21. Oktober.

128. F. Chalet, d. 4., von Paris, Rue d’Argenteuil, Nro. 11
fiir Abinderungen und Verbesserungen an dem Vivien’schen Be-
leuchtungs - System, — Auf 6 Jahre; vom 21. Oktober.

129. J. A. Tastevin, von Alais, Dept. du Gard ; fiir einen
Mechanismus zum Abziehen der Seide von den Kokons. — Auf
10 Jahre; vom 21. Oktober.

130. Jo&l Spiller, von Paris, Rue du Faubourg Poisson-
niére, Nro. 44 ; tir ein vorziiglich auf die hydraulischen Pressen
angewendetes Pumpen-System, und fir die Konstruktion einer
doppelt wirkenden bydraulischen Presse mit einem einzigen Hol-
ben. — Auf 15 Jahre; vom 28. Oktober.

. 131, J. J. Grasset - Tamagnon, von Tarascon, Dept. der
Rhone - Miindungen ; fiir ein Verfahren beim Graben der Kanile,
wobei die ausgegrabene Erde mit Ersparung von Handarbeit auf
die Chausseen transportirt wird, — Auf5 Jahre ; vom 28. Oktober,

132. D. Rodier, von Nimes, im Gard - Dept. ; fiir cine Vor-
richtung zum Graben der Kanile und Gruben, und zur Fort-
schaffung der Erde. — Auf 15 Jahre ; vom 28. Oktober.

133. P. Ch. 4. Dupérier, von Paris, Rue des Juifs, Nro.13;
fiir eine Maschine, welche er vourdissoir - dévideurs nennt. —
Auf 10 Jahre; vom 28. Oktober, ,

134. A. M. Dobo, von Belleville bei Paris; fir ein voll-
stindiges System ven Maschinen zum Zubereiten und Spinnen der
gekdmnten Schaf- und Kachemir- Wolle, ‘so wie jeder andern
faserigen Substanz, welche der Vorbereitung durch Kimmen oder
Hratzen fdhig ist. — Auf 15 Jahre; vom 3. November.

135. E. Muagnan, von Paris, Rue Richer, Nro. 24; fiir
cine Maschine zum Weben aller Zeuggattungen, welche er wmétier

by

& échappement« nennt. — Auf 15 Jabre; vom 10 November.

136. J. A. Tessier, von Paris, Rue des Messageries, Nvo, 43
fiur eine auf Dampfschiffe anwendbare Maschine, welche er »hu-
teau remorqueur & point &’appuic (Bugsir -Boot mit einem Stiitz-
punkte) neant. — Auf 15 Jahre ; vom 10. November.

137. J. M. Hanchett, H. G. Smith und D. Cordon, von Pa-
ris, Rue de Provence, Nro. 26§ fiir Mittel und Verfahrungsarten
zur Einrichtung von Wigen. — Auf15 Jabre; vosm 10. November,

138. Baucher, von Paris, Rue des deux portes Saint - Sun-
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veur , Nro. 34; fir gegliederte Schuhe mit Stahlfedern., — Auf

b Jahre; vom 10, November.

. 139. Die Briider Risler, und Dizon, von Paris, Rue Richer,
pessage Saulnier, Nro. 6; fiir eine Maschine, um die Wolle aus
den KHardendeckeln zu entfernen, und fir einige Verbessernngen
in den Harden selbst. — Auf 5 Jahre; vom 10, November.

14o. H. E. Michel, von Paris, Palais royal, Nro.'5e; fiir
ein rundes Miibleisen. — Auf 5 Jahre; vom 10. November.

141. A. de Gournay d’Arnouwville, und A. Jourdan, von
Paris, Rue duHelder, Nro. g; fiir einen 6konomischen Ofen zum
Brennen des Kalkes, Gypses etc., und fiir eine Miihle zum Piil-
vern dieser Materien. ~ Auf 10 Jahre; vom 10. November.

142. Die Briider P. und Ch. Cherveau, von Courtenon bei
Dijon, Céte - d’or - Dept.; fiir ein Verfahren zur Ausziehung des
Erdharzes aus den Steinen, in welchen es vor.ommt. — Auf
5 Jahre; vom 10. November. .

143. G. H. Dartmann, von Parls, Rue des deux boules,
Nro. 8; fiir einen neuen Zuschnitt aller Arten von Kleidungen.
— Auf 5 Jabre; vom 20, November.

144. Briider Bourdon, von Mdicon, Dept. der Sadne und
Loire ; fiir ein System der Bugsirung durch Dampfmaschinen,
welche ibren Stiitzpunkt in dem Bette der Flisse nebhmen. —- Auf
15 Jahre; vom 20. November. .

145. Briider Scrive, von Lille, im Nord- Dept.; fiir eine
Maschine zur Fabrikation des fiir die Hrimpeln bestimnmten Ei-
sendrahtes. — Auf 5 Jahre; vom 20. November, -

146. J. M. Hanchett, von Paris, Rue Caumartin , Nro, q;
fiir einen vervollkommneten Apparat sur Bercitung des Gases fir
die Beleuchtung, aus thierischen, vegetabilischen und minerali-
schen Ohlen, Fett, Harzen, Erdharz, etc. — Auf 15 Jahre; vo
20. November, . .

» 147. E. bolmann, von London, in Paris, Rue du Faubourg
Saint - Martin, Nro. g3; fiir ein System sich drehender Ruder zur
Anwendung bei Dampfschiffen. — Auf 15 Jahre; vom 320. No-
vember.

148, F. Ch. Gibert, von Paris , Rué des Marais, Nro. 1g,
Faubourg du Temple,- fiir Vervollkommnungen in dem von Gi.
rard erfundenen Systeme der Flachs- und Hanf-Spinnerei, und
fir Mechanismen und Mittel, welche ein ncues Spinnsystem fiir
die genmannten Stoffe bilden, — Auf 10 Jahre; vom 25. No-
vember. ) ' . :




351

149. J. M. Granier, von Treffort im Ain - Dept. ; fiir eine
Maschine zur Bewegung der Dampfschiffe, — Auf 10 Jahre; vom
1. Dezember,

150. L. Josse, von Paris, Rue du Renard- Saint - Sauveur,
Nro. 7; fiir eine Gattung Senf, welchen er »amerikanischen aro-
matischen Senf« nennt, — Auf 5 Jabre; vom 1. Dezember,

151. Die Briider E. und M. Luscombe, von Paris, Rue St.
Lazare , Nro, 73; fir die Destillation aller Arten vegetabilischen
und mineralischen Theers, und fiir die Zusammensetzung eines
schwarzen Firnisses , welchen sie wvernis noir navala nennen. —
Auf 10 Jahre; vom g. Dezember.

153, L. Hall, von Paris, Rue Saint-l..azare, Nro. 73; fir
eine vervollkommnete Dampfmaschine. — Auf 15 Jahre; vom
9. Dezember, '

153. V. Godard, von Paris, Rue du Cimetiére - Saint - Ni-
colas ; fir einen aus Rofshaar , Zwirn und Baumwolle zusammen-
gesetzten Zwillich, welchen er »immerwdhrenden Zwilliche (cou-
il perpetuel) ncnnt. — Auf 5 Jahre; vom g. Dezember.

154. P. Ferrand, von Paris , marché Saint - Jean , hétel de
Chelles ; fir einen Hebel, welcher als Bewegungs- Mechanismus
die Wirkung des.Dampfes ersetzt, und welchen er slevier marin
nennt, — Auf 10 Jabre; vom 9. Dezember.

155. J. C. Barnet, von Paris, Rue Plumet, Nro. 14; fur
eine Maschine zur Verfertigung der Weberkimme, — Auf15 Jalire ;
Vom 17. Dezember.

156. E. Tachouzin, von Eause, Gers-Dept.; fir die Ver-
vollkommnung und allgemeine Anwendung des Laglioni’schen Sy-
stems auf die Destillation aller Arten von Gut, und auf die Rek-
tifikation des Geistcs. — Auf 5 Jahre; vom 17. Dezember.

159. F. E. Calla, von Paris, Rue du Faubourg Poisson-
niére, Nro. 92; fiir ein zur Aufnahme nasser Regenschirme be-
stimmtes Mobel. — Auf 5 Jahre; vom 23.. Dezember,

158. A. Liebert, von Paris, Rue St. Honoré, Nro. 387;
fiir ein Mobel, welches er »déposilairc de parapluic« neant. —
Auf.5 Jahre ; vom 23. Dezember,

159. J. B. Laborde, von Paris, Rue St. Maur, Nro. 4o,
Faubourg du Temple ; fiir eine Maschine zum Spinnen der Baum-
wolle, welche er vbanc & broehe« oder »boudinerie i bobine com-
mandée« nennt. — Auf 5 Jabre; vom 23. Dezember.

160. G. Hertrit, von Paris, Rue du Parc - Reyal, Nro. 11;
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fiir eine Maschine sum Drucken der Indiennen, Basins, etec. mit
einer grofsen Zahl von Farben auf ein Mahl, sey es in gerader
Linie, oder im Zikzak, oder auch durch Zusammenstofsen meh-
rerer Farben in einen Dessein. — Auf 5 Jahre; vom 30, De-
gember.

161. Lepetit - Lamasure , Sobn, von Rouen, Dept. der Nie-
der - Seine ; fur cin Geblise, welches Ersparung von Brennmate-
rial und Erz gewdhrt. — Auf 6 Jahre; vom 30, Dezember.

162. P. Bronzac, von Paris, Quai Voltaire, Nro. 11; fiir
ein Verfahren zur Fabrikation des Papiers aus Stroh. -- Auf
15 Jahre ; vom 3o0. Dezember.

163. M. L. Lalouet - Puissan, von Paris, Rue Quincam-
poir, Nro. ag; fiir Mittel, den Metallen die Farben des Prisma
zu geben. — Auf 5 Jahre; vom 3o. Dezember.

164. J. Walker, von Paris, Rue de Richelieu, Nro. 88;
fir eine ncue Einrichtung der Halskrigen an flemden. — Auf
10 Jabre ; vom 3o. Dezember,

[N
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XI.
Verzeichnifs
'del‘

in der 6sterreichischen Monarchie im Jahre 1824
auf Erfindungen, Entdeckungen und Verbesse-
rungen ertheilten Privilegien oder Patente.

473. I:gnaz Meifsner, technischer Chemiker in Wien (Stadt,
Nro. 532); auf die Entdeckung: mittelst gereinigten , und zu al-
len Arten von Gespinnst zugerichteten Asbestes 1) unverbrennbare
Lampendochte von jeder Gattung und Form zu bereiten, welche
gegen die bishérigen éin weit hellercs Licht gewihren, eine grofse
Ersparung an Brennstoff eizielen, weder geputzt noch frisch ein-
ezogen zu werden brauchen, und Jahre lang dauern; dann 3)
alle Arten von Geweben zu chemischen und pliysikalischen ; . wie
auch zu was immer fiir sonstigen Zweckeny gu verfertigen, —
Auf finf Jahreé ; vom 3. Jinnder 1824,

474. Michael Seufert, befugter Tischler in Finfhaus bei
"Wien, Nro. g5 ; auf die Verbesserung der Behandlung der Kopal-
"Lackpolitur, wonach dieser fii¢ alle Tiscliler- und Holzarbeiten
iiberhaupt anwendbare Lack an der natiirlichen Faibe des Holzses
nichts #ndert, an Spiegelglanz der bisher gewdlinlicheén Schellack-
Politur ganz gleich kommt, und diese sowohl, als alle bereits er-
fundenen Lackgattungen anDaucr und Haltbarkeit iibertrifft; alle
Arbeiten und Geriithschaften vor dem Uungesziefer und vor dem
Holzwurm sichert, verschiedenartige Verzierungen derselben nicht
-hindert, dis Abwaschen mit kaltem oder warmem Wasser, und
‘sogar mit der schiirfsten Lauge ohne Nachtheil gcstattet; endlich
vor dem Schellack auch die gréfseré Wohlfeilbeit voraus hat; —
Auf fiinf Jahre; vom 3, Jinner,

- 475. Thomas Busby, in Wienerisch < Neustadt, Nro. 1553
auf die Erfindung, mittelst never Maschinen den Abfall der Seide
zuzubereiten und zu spinnen. — Auf fiinf Jabre ; vom 3. Janner:

" 476. Ludwig de Cristoforis, Gutsbesitzer, wohnhaft in Mai-
land (Corso di porta nuova, Nro. 1494) ; auf seine Erfindung ei:
ner Vorrichtung, Flaschen, ohne Gefahr sie su serbrechen, mit

dahrh. d. polyt. Inst. VIIL Dd, 23
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nes verbesserten Branntweinbrenn - Apparates und einer vortheil.
hafteri KiMung, gleich aus der Maische oder aus einem schon
vorhemdenen Branntweine einen hochgradigen reinen Spiritus durch
Eine Destillation zu erzeugen; ferner Liqueur und Rosoglio sehr
vortheilhaft zu bereiten, und aus dem Branntwéin - Riickstande,
wie' auch dus- andern Substanzen alle Gattungen Essig zu gewin-
nen ; wobei tiberdiels der gedachte Hessel mit dem besten Erfolge
zu allen Extraktionan eben so wobl als zur Beheitzung der Woh-
nupgen und zum Kochen der Speisen durch Dimpfe angewendet
werden kann. — Auf fiinf Jabre; vom 3. Jénner.

' 486. Johann Dietrich, befugter Steingutgeschirr - Fabrikant
fn Gritz (Nro. 1023) ; auf die Erfindung: durch Zusammensetzung
und Vermengung mebrerer neu auf] efundenen Erd- und Steinar-
ten, mittelst einer Veriinderung der bisher iblichen Steingut-
Brenndfen, in dem bei der Steingutfabrikation ganz unbeniitsten
starken Feuer, eine neue Geschirrgattung zu erzeugen, welche
dem preufsischén: Sanitiits - Geschirre an Stirke und Haltbarkeit
vollkommen gleicht, eine von jedem Metallzusatze freie, ' daher
durch keine Saure auflosliche Glasur hat, in allen beliebigen Far-
ben, Formen und Dimensionen, auch nach Art des Wedgwood,
eliefert werden kann, der Abnutzung sebr gut widersteht, und
sich zum Haus», Apothekén. und sonstigen Gebrauche eignet. —
Auf zehn Jabre; vom 2. Jénner.

487. Abbate -Gregor Treutin, Verfertiger musikalischer In-
strumente , in Penedig (Pfarrbesirk S. Maria del Giglio. an der
Malatin’schen Briicke, Nro. 2317); auf eine von ihm Metagofano

enannte Erfindung'bei dem Pianoforte , welche 1) in der Hinzu-

gung zweier, mit dem obern Instrumentkasten in Verbindung
stehenden chromatisthen Oktaven bésteht, die, nach Art cines
Pedals bebandelt, die Stérke und Haltung der Téne verdoppelt;
und 2) in einer Vorrichtung um die Stimmung-des Instrumentes
stufenweise von halbem Ton zu halbem Ton, um vier halbe Téne,
éntweder zu erhohen oder zu vertiefen, — Auf fiinf Jahre; vom
3, Februari - °

't - 488." Joseph Rofsmann; Wirthschaftsbeamter zu Bezdikau
im Hlattauer-Kreise in B&hmen ; auf die Entdeckung, durch eine
néue Getreide - Fruchtfolge, durch eine neue Bebauungs- und Be-
handlungsart ‘des Klees, und durch Vermeidung aller baren Aus-
lagen fiir die Beischaffung des hierzu erforderlichen Kleesamens
im ersterl und Zweiten Jabre, die Bracheén in einem guten und
mittelmilsigen Boden ganz zu beseitigen, in einem schlechten
aber huf das siebente Jahr zu beschrinken. wobei noch ein be-
trdchtlicher Theil der Zugarbeit erspart werden kann. — Auf fiinf
Jalire'y vom 10, Februar. N '

48y. Anton Reinlein, biirgerl. Spielubrenfabrikant, und
dessen Sohn Ridolph Reinlein, in Wien (Vorstadt an der Wien,
Nro. 32); auf die Verbesserung in der Verfertigung der Harmo-
nika auf chingsische Art; wonach dieselbe, obgleich das Instru-

*
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ment nur drei Fuls Linge, 13 Zoll Tiefe und 15 Zoll Breite hat,
eine Ticfe von 8 Fuls erhilt, mittelst ciner Klaviatur zum Spielen
mit freier Hand eingerichtet ist, den an sich starkcn Ton im Forte
und Pjano beliebig ausdriicken, und nebst den einer Harmonika
obnehin eigenen Adagio - Stiicken, auch jedes Allegro mit Expres-
sion ausfiihren lifst, @brigens sich nie verstimmt. — Auf fiinf
Jahre; vom 10. Februar, . .

490. Antor Franz Edler von Emperger , Fabriksinhaber in
Wien (Stadt, Nro. 618); auf die Entdeckung, Gallerts und Leim
von vorziiglicher Schonheit, Giite und Brauchbarkeit aus. Kno-
chen, durch Erhdhung der Temperatur in verschlossenem Raume
zu erzeugen. — Auf fiinf Jahre ; vom 10. Februar.

491. Jakob Winternits, Bestand - Branntweinbrenner zu Hé-
sting, und. Heinrich Winternitz, Branntweiabrenner zu Jamnits
in Znaimer-Kreise Mihrens ; auf dic Erfindung: auf einem bedeu-
tend weniger Kupfer oder anderes Metall erfordernden Apparate,
mit Ersparung eines Drittels an Arbeit, Zeit und Brennmaterial,
und mit der gewdhnlichen Quantitit Maische , auf.eiomahl Abzie-
ben einen Branntwein zu erzeugen, welcher verschiedene aroma-
tische Geriiche von Anis, Kiimmel, Fenchel und Kalmus annimmt,
sich mit Zucker und Honig versiifsen lilst, sehr lieblich schmeckt,
und wohlfeiler zu steben kommt; ferner auf demselben Apparate
Branntwein aus allen Getreide - Gattungen, aus Rartoffeln, Wein-
hefen und Trestern von ausgeprefsten Tranben und Pflaumen zu
erzeugen; durch den Apparat das Anbrennen und Ubersteigen zu
verhindern; endlich bei dem angegebenen Verfahren auch einen
zum Viehfutter besonders gut verwendbaren Trank zu erhalten.
~— Auf zwei Jahre; vom 10. Februar,

492. Leop Florimund Hirnschall , Inhaber einer Essig.,
Branntwein - undfiqueur - Fabrik zu Dentsch - Altenburg, in Wien
(Leopoldstadt, Mgo. 320) ; 1) auf die Erfindung: a) eines neuen
Branntweinbrenn - Apparates, mit welchem Branntwein von vor.
ziglicher Reinheit und. Giite, mit grofstmiglicher Ersparhifs des
Brennstoffes und der Arbeitsleute, reichhaltiger und schneller er-
zeugt werden kann; b) einer an diesem Apparate angebrachten
besondern Vorrichtung, um den gewonnenen Branntwein zu ei-
nem dem dchten (aus Wein destillirten) franzdsischen Weingeiste
dhnlichen Produkte zu bereiten; c) eines ganz neuen vorziiglichen
Hiibl - Apparates; 2) auf die Verbesserung: mittelst einer an den
gewohnlichen KHesseln angebrachten besondern Vorrichtung jeden
gemeinen Korn- oder Kartoffelbranntwein auf eine ganz cigene
Methode mit geringen Kosten in Franzbranatwein, und swar durch
Zusitze in die edelste Sorte desselben, umzuwandeln; endlich 3)
auf die Erfindung: aus dem gedachten Franzbranntweine mit Aus-
ziigen aus Korn, Obst und Trauben, unter der Benennung Frucht-,
Obst - und Weingetrinke, neue, gegen Bier, Wein und Brannt-
wein woblfeilere Getrinke zu erzougen. — Auf fiinf Jahre; vom
10. Fobruar,
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493. Fidelis Schmidt, in Wien (Wieden, Nro, 532); aaf
Verbesserungen in der Essig- und Punwh-Eryengung, und mff
die Verbesserung in der Behandlung der Weine, weodurch die
Schwefelsiure aus lange leer gestandenen Fissern en_tfernt wird,
indem des Fafs efne Art Uberzug erhilt, welcher die Schwefel-
slure ganz vernichtet, dagegen aber mittelst des in ihm befindli-
chen Zuckerstoffes auf die Weingdhrung giinstig einwirkt. — Auf
finf Jahre ; vom 10, Februar,

494. Peter Ferst, befugter Essigsieder in Wihring bei Wien,
Nro. 9303 auf die Erfindung: mittelst ciner sebr ein .qchen, 13e1
edem Branntweinbrenn . Apparate anwendbharen, wenig kostspie-
{igen Vorrichtung, aus-einem und demselben Stoffe mit Einer
Beheitzung, daber mit Ersparung an Brennmaterial , sugleich gu-
ten reinen Essig-und preiswiirdigen Branntwein szu ergeugen. —
Auf finf Jakire; vom 10. Februan. i

: 498. ‘Ignas Ritter von Schdnfeld, k. k, Hofagent in Wien
(Stadt, Nro. 779), und Mathias Reinscher, Maschinendirektor der
riv. Gesellschaft Phorus, ebenfalls in Wien (Landstrafse, Nro.
13) ;-auf die Erfindung, sowohl menschliche als thierische Kriifte

- durch eine ‘neue Art schiefer Ebene (eine neue Maschinen - Vor-
richtang) weit: vortheilhafter als bisher zu beniitzen; und zwar
1) weil die ganze, an und fiir sich in der Ssterreichischen Monayp-
chie neue Vorrichtung gegen alle bisherigen Maschinen einen um
8o weniger in Betrachtung kommenden kleinen Raum.einnimmt,
als selbst der Platz unter der Maschine (schiefcn Ebene) noch ‘be-
niitzt werden kann; 2) weil die Hosten fiir die gedachte neue
Yarrichtung geringer sind als fiir jede andere, eine gleiche Wir-
kung bezielende Masehine ; und 3) weil die zweckmilsige Verwen.
dung der menschlichen und thierischen Krifte ein schnelles Auf-
rciben derselben verhindert. — Auf fiinfJahre ;"vom 21. Februar,

496. Aioys Johann Wiirth, biirgerl. Silberarbeiter in Wien
(Stadt, Nro. 248); auf die Verbessérung: verschiedene Gattungen
von Waaren aus dreizehnlSthigem Wiener Probesilber, als Kaffeh-,
Punsch- und Theemaschinen, Kaffeh-, Milch-, Thee- und Was-
serkannen, Kaffehtassen, Trinkbecher, alle Gattungen Leuchter,
u, 8. w, auf eine gegen die bisherigen Verfahrungsweisen weit
schnellere, schdnere und den héchsten Grad der Vollkommenheit
bezweckende Art su verfertigen., — Auf fiinf Jahre; vom a1. Fe-
bruar. ' : '

497. Michael Wappler, Inhaber des Eisenhammerwerks zu
Weinfeld in Osterreich (g. 0. W. W.), wohnhaft in Wien (Stadt,
Nro. 930); auf die Erfindung, den eisernen und metallenen Rad-
biichsen der Reise- und Frachtwagen eine solche neue Gestalt und
Vorrichtung zu geben, .dafs das immer erst nach einer ununter-
brochenen Fahrt von dreifsig Stunden erforderliche Schmieren
der 'Achsen, ohne Abzichen des Rades in wenigen Minuten sehr
leicht, und, statt mit gewshnlicher Schmiere, mit jeder Gattung
Ohl, ohne Gefahr des Ausrinnens, bewerkstelligt werden kann ;




wobei die Eedacht'en neuen Radbiichsen und ihre Vorrichtungen

einfach, sehr leicht zu behandeln und nicht kostspielig sind, —
Auf fiinf Jahre; vom a1, Februar. '

498. Johann Sailler, Apotheker, und Anton Sailler, beide
in Gritz (zum goldenen Hirsch) ; auf die Verbesserung, unter der
Benennung Pitent - Schwarz eine schwarze Farbe .zu erreugen,
welche 1) den Hienrufs iibertrifft; 2) das zum Brennen desselben
ndthige Holz ersparen lilst ; 3) wohlfeiler als dieser ist, und defs-
halb eben so gut sur gemeinen Anstreicher - Farbe, als auch we-

en ihrer Schonheit und Haltharkeit zur feinsten Mahlerfarbe in

hl und Wasser taugt; endlich 4) in ersterer Fliissigkeit leichter
als Kienrufs trocknet, und weder gerieben, noch zum zweiten
Mabhle ausgegliiht zu werden braucht. — Auf szwei Jahre; vom
31, Pebruar.

499. Neuffer, Wreden und Komp., Inhaber einer landes-
befugten Bandfabrik zu Griinmiihle bei Traiskirchen in Osterreich
(V. U. W, W.), Niederlage in Wien (am hohen Markte, im v.
Sina’schen Hause); auf die Erfindung und Verbesserung riicksicht-
Yich der Bandmiiblstiihle, dafs man mittelst einer neuen Vorrich-
tung zum doppelten Laufe auf jedem Miihlstuhle gegen die bisher
darauf erhaltene Anzahl von Bindern das Doppelte erzeugen, da.
her an Zeit, Arbeitslohn und Raum in den Vserkstiitten wesent-
lich ersparen kann. — Auf fiinf Jahre; vom 21. Februar.

500. Johann Scobel in Grdtz (Sperrgasse, Nro. 91) ; auf die
Entdeckung, mit Anwendung von Wasserstéffgas und Platinstaub
eine vorziigliche, sehr einfache und sebr lang wirksame Ziindma-
schine zu verfertigen, deren neue Vorrichtung sich an allen be-
reits vorhandenen elektrischen Feuerzeugen sehr leicht und vor-
theilhaft anbringen lifst. — Auf ein Jahr; vom 21. Februar.

. L 4

501. Joseph Keppelhofer, Besitzer einer Fabrik in Wiene-
risch Neustadt ; und Ernst Odersky, dessen 'Gesellschafter, in
Wien (Stadt, Nro. 772); auf die Erfindung: Baumwoll - Wutzel-,
Vorspinn- und Watertwist- Maschinen herzustellen, welche sich
durch einen gleichern und leichtern Gang und eine besondere
Dauerhaftigkeit auszeichnen, des hidufigen Nachhelfens wihrend
der Arbeit und 6fterer Reparaturen nicht bediirfen, wihrend der
Manipulation geringeren Abfall verursachen, und ein vollkommen
gutes , gleichformiges und wohlfeileres Garn liefern. - Auf fiinf
Jahre; vom 21, Februar.

5oa. Johann Ehlers, befugter Klaviermacher in Wien (Wind-
miihle, Nro. 67); auf die Verbesserung, auf dem Stimmstocke des
Klaviers einen Doppelsteg von Metall ,  Eisen, Messing, vergoldet,
u. 5. w. oder auch von Holz, von oben so anzubringen, dafls der
Anschlag der Himmer gegen diesen Steg kommt, der sich auf und
nieder, vor- und riickwarts schrauben lifst; welche Vorrichtung
die Vortheile gewahrt: dafs man die Mensur verkiirzen und ver-
lingern, also das ganse Instrument durch den Gebrauch weniger
. /
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Schrauben hiher oder tiefer, wie' auch augenblicklich mit andern
Instrumenten glgich stimmen kann; ferner dals der Ton weit vol-
ler, reiner ung heller ist, der Hammeranschlag nicht gebdrt wird,
.. die Saiten ‘die Stimmung weit besser halten, und nicht so leicht
springen; endlich, ‘dals die Maoglichkeit, die Saiten durch den
Stegschliissel nachzulassen, die Transportirung des Instrumentes .
begiinstigt. — Auf drei Jahre; vom 21. Februar,

503. Johann Bliimel, landesbefugter Shawls-Fabrikant in
Wien (Schottenfeld, Feldgasse); auf die Erfindung, Shawls - Guir-
landen oder Bordun Tiicher mit Blumen in den Ecken und einem
Rondeau in dep Mitte dergestalt su verfertigen, dafs die sonst an-
zenihten Barduren auf der einen Seite oben, und auf der andern
geite unten eingearbeitet werden, beim Umhingen oder Umschla.
gen des Tuches aber beide oben gich befinden, — Auffiinf Jabre;
vom 214 Februar,

: 6o4. Franz Aloys Bernard, in Wien (Schottenfeld, Nro. 461);
auf die Erfindung einer in Zylindeln, Treib- und Federwerken
bestehenden Druck- Streichmaschine, welche nach jedesmahligem
Aufziehen durch den Flaschenzug oder durch das Fedcrbaus, oder
nach gewdhnlicher Anwendung der Feder- oder Zuggewichts-l(raﬁ,

. was man im Verhiltnisse zu 5¢n grofsern oder geringern Preisen
der Maschine belicbig einricbten kann, sich selbst tagelang in Be.
wegung , und mittelst eines Druckwerkes in Wirksamkeit erhilt,
auf diese Art die Farben zur Benetzung der Druckmodel ohne
Beihiilffe von Menschenhinden hesser und vallkommener auf das
Spanntuch auftriigt, und die Erzeugung einer gleichférmigern und

‘ schonern Waare erzweckt, — Auf vier Jahre; vom 21..Februar,

505. Gottlieb Giinther, biirgerl, Drechsler in Wien (Strotzis
scher Grund, Nro. 13); auf die Erfindung eines Tabakpfeifenroh-
res, mit welchem man entweder unmittelbar durch das Wasser,
oder mittelbar durch das Wasser, oder ohne Wasser auf die ge-
wohnliche Art, jedoch stets ohne Hemmung des freien Luftzuges,
rauchen kann, wohei das Einfiillen und Ablejten des Wassers ohne
alle, das Versperren desselben aber nur durch eine kleine Vor-
richtung sich bezwecken lifst; ferner das inwendig von reinem
Zinn ausgearbeitete, zerlegbare Rohr sehr dauerbaft hgrzustellen
ist; endlich durch Vereinfachung der innern Honstruktion und
Verinderung der Form: did fragliche Vorrichtung auch auf lange
Robre und Réhre zu Porzellanpfeifen pafst, — Auf, drei Jabrei

+vom 31, Februar. o i : :

506. Aloys Pach, k. k, Hof;Honzipist, in Wien (Rossau,
Nro. 82); auf die Erfindung, dafs mittelst einer Siemaschine, de-
ren Mechanismus von den bisher bekannten ibnlichen Maschinen
wesentlich verschieden, in seinen Bestandtheilen einfacher, dauer-
hafter und wohlfeiler ist, nicht nur’ die vier Haupt - Kérnergattun-
gen: Korn, Weitzen, Gerste und Hafer, sondern auch andere
Simerecien, vorziiglich in einer Ebene, aber auch auf einem Acker-
boden mit Abdachuig gleichformig und dichter oder diinner aus-
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gesiet werden kinnen ; dafs hierbei die Aussaat mit einer solchen
Maschine der Lleinsten Gattung, 3’ breit, mit ciner Maschine von
dem grofsten Ausmafse aber 1 Klafter breit bewirkt, und mittelst
einer mit der Maschine in Verbindung gebrachten Egge, oder des
Exstirpators sogleich untergebracht werden kann; endlich dafs
die Anwendung der Maschine auch Ersparung an Samenkorn, Zeit
und Arbeit gewdhrt, =~ Auf zwei Jahre; vom 26. Februar.

Boy. Joseph Hafsbach, biirgerl. Schlosser in Wien (Wieden,
Nro. 452); auf die Verbesserung aller Gattungen von Miihlen und.
Schlagwerken, wonach dieselben mit sehr geringer Kraft bewegt
werden kénnen, indem zwei Menschen im Stande sind, den gan-.
zen Tag ohne besondere Ermiidung eine Miihle zu treiben, wel-
che bisher mehrere Pferde erforderte. — Auf drei Jahre; vom
26. Februar,

608, Joseph Scheidtenberger , Hausbesitzer in Villachy auf
die Erfindung: aus Leder und Papier wohlfeile, der Einwirkung
jeder Witterung widerstebende, lakirte Hiite von eigenthiimlicher
Schéonheit und Dauerhaftigkeit zu verfertigen. «— Auf fiinf Jahre;

vom 26, Februar,

509. Lorenz Altlechner, Biirger und Ziegeldeckermeister in
Wien (Schottenfeld); auf die Erfindung, Dicher auf eine ganz’
neue Art mit besonders geformten Ziegeln zu bedecken, welche
Bedachung gegen die bisherige, mit Ziegeln oder Schindeln, und
zwar gegen §ie erstere um mebr als 1/, wohlfeiler zu stchen kommt,
weit daucrhafter ist, wegen der Dichtheit dem Eindringen des
Windes, Regens und Schnees nicht unterliegt, die kostspieligo
Bedeckung des Saumes und der Ixen von Kupfer ganz entbebrlich
macht, nur selten und auch.dann nur'einer mit unhedeutenden
Kosten verbundenen Reparatur bedarf, selbst auf Dachstiihlen,
welche frither mit Schindeln gedeckt waren, und nicht von dufserst
schlechter Beschaffenheit sind, mit einer geringen Unterstiitznng
sich anwenden ldfst, endlich bei neuen Dachstiihlen gewdhnlicher
Gebaude eine Ersparung an der Belattung und am starken Hols
gewihrt, — Auf fiinf Jahre; vom 26. Februar,

510, Gottfried Liitge, biirgerl. Drechslermeister in Wien
(Leopoldstadt, Nro, 314), Verkaufsgewdlh in der Stadt Nro.1134;
auf die Erfindung, mittelst einer eigenen, das Kloppeln beseiti-
genden Maschine, Reit - und Fahrpeitschen su verfertigen, welche
zierlich, dauerbaft, und gegen die bisher im Inlande verfertigten
wobhlfeiler sind, und sichb iiberdiefs durch einen hébern Grad von
Elastizitidt, durch Feinheit der Bearbeitung, und durch Haltbar-
keit der daran befestigten, sogenannten Schwungschmitze , beson-
ders auszeichnen. — Auf finf Jahre; vom 126, Februar.

511. Ferdinand Gersch, Kolorist in Penzing bei Wien
(Nro. 147); auf die Erfindung: mittelst Anwendung einer Kompo-
sition Scidenstoffe, auch Tiicher und Baumwollenzeuge nach Art
der. ostindischen und englisehen, viel geschwinder als auf dem
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" Frauen-Korsets und Brustgiirteln, welche himicl!tlieh der die
Brust umgebenden Theile in einem Gewebe aus einem einzigen
Stiicke von Mctall, Baststreifen, Stroh, Fischbein u. s. w. beste-
. hen, die erforderliche W3lbung ohne Zwickel und Nihte erhal-
ten, nach Malsgabe dieser Wolbung von verschiedener Linge
sind, den nithigen Grad der Elastizitit besitzen, ohne irgend eine
Belistigung nach jeder Form und Bewegung sich fiigen , iibrigens
mit den allzu nachgiebigen Korsets von Seiden - Tricots u. a. nicht
verwechselt werden diirfen, — Auf fiinf Jahre; vom 21, Mirs,

.. bBa3. Anton L&bersorger, in Wien (Landstrafse, Nro..g);
auf eine von seiner frither (1817, Jahrb. L. 403) privilegirten gans
verschiedenen Erfindung: 1) obne thierische und Feuer - Kraft
(welche letztere jedoch im Falle der Nothwendigkeit oder Niits-
lichkeit mit anwendbar ist) auf Fliisséen und Kanilen abwirts und
aufwirts weit geschwinder- als bisher mit Pferdesn zu fahren; 1)

leichfalls ohne thierische Krifte, und weit geschwinder als mit

ferden, viel grofsere Lasten auf dem Wasser durch Anhin,
von Schiffen zu verfiibren; und 3) eben so die schwersten Last-
wagen zu Lande, besonders auf Eisenbahnen, fortzuschaffen ; wo-
bei iibrigens die fraglich¢ Erfindung auch zur Regulirung von
Ufern.und Gewerken benutzt werden kann. — Auf fiinfzehn Jahre ;
vom 21. Mirz. .

524. Albert Straufs, in Wien (Stadt, Nro. 510); auf die
Entdeckung: mittelst einer sebr wenige Maschinen und Vorberei-
tungsmittel erfordernden, mithin aller Orte lcicht auszufiithrenden
Methode, allen Gattungen gefirbten, auch bereits abgenutzten
oder beschmutzten Leinen- und Baumwollen - Waaren in Stiicken
und Kleidern, durch chemische Entfirbung die urspriingliche
weilse Farbe ohne Nacltheil fir den Stoff, und mit geringern
Kaosten als bisher, wieder zu verschaffen, —'Auf fiinf Jahre ; vom
21. Mirz.

. b525. Moris Schwarz, Handelsmann in Wien (Stadt, Nro.
1001) ; auf die Erfindung, verschiedene Gattungen Hamburger Leb-
- kuchen, Meth und Essig so zu erzeugen, dals sie alle bisher be-
kannten ibnlichen Produkte hinsichtlich der Wohlfeilheit, der
Giite und des angenehmen Geschmackes iibertreffen. — Auf fiinf
Jahre ; vom 21, Mirz.

526, Franz Ansaldi, Gutsbesitzer und Handelsmann zu Cre .-
mona ; auf die Entdeckung: eine Erdart durch die néthige Reini-
gung so zuzubereiten, dals sie. eine gute gelbe Farbe, wie auch
ein schénes Roth und ein schénes Griin gibt; dann ferner, wegen
ibrer gleichformigen Eigenschaft und Substanz, zur Verwendung
bei Gefifsen, zur Verfertigung einer besondern Gattung Tabak-
pfeifen, vorzugsweise aber zu den feinern Erdgeschirren tauglich
ist. — Auf fiinf Jahre; vom 21, Mirz.r

837. Johann Gemperle, in Wien (S. Ulrich, Nro. 36); auf
dio Verbesserung: aus der Zusammensctzung verschiedener inlim-
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discher Wurzeln, Kormer, besonders e¢ines amerikanischen Hor-
nes, welches der Privilegirte hier zu Lande fortpflanzen will, ein,
alle bisherigen Haffeh - Surrogate iibertreffendes solches Surrogat
zu erzeugen. — Auf fiinf Jahre; vom 21. Miirz. .

538. Franz Zenker , erster Koch des Herrn Fiirsten Joseph
von Schwarzenberg, wobnhaft zu Wien (am Rennweg, im fiirstl,
Schwarzenbergischen Gebdude); auf die Verbesserung in derVer-
fertigung der Koch - und Fleischtopfe, welche im Wesentlichen
darin besteht: 1) dafs zu diesen Topfen geseb]agénes HKupfer ver-
wendet wird; 2) dafs dieselben eine konische Form erhalten.,'so-
mit dem Feuer mehr Beriihrungspunkte darbiethen, dadwreh, und
vermige des nach oben gedachter Form zweckmifsig bearbeiteten
Metalls, wie auch wegen der hermetischen Verschliefsung, zum
Sieden, Dimpfen und Diinsten aller Gattungen von Fleisch, Hiil-
senfriichten und Wintergemiisen sich vorziiglich eignen und eine
Ersparung von zwei Drittheilen an Brennmaterial und Zeit gewih-
ren ; endlich 3) dals die Verschliefsung eines solchen Topfes blofs
mittelst einer Schraube und zwei Klammern erzweckt, daher die
Handhabung dieser Gefifse vereinfacht und erleichtert wird. —
Auf fiinf Jahre; vom a1, Mirz. . '

5ag. Peter Anton Girsik, Inhaber einer priv. Fabrik wassen
dichter Hiite , und Peter Johann Tichaczeck, gewesener -Fabriks-
direktor, beide in Wien (Leopoldstadt, Nro. 136); auf die Ent-
deckung: mittelst einer ganz einfachen Verfabrungsart, aus be-
sonders ausgewihlten inlindischen Weinsorten , eine Weingattung
zu bereiten, welche dem Champagner - Weine an Geschmath, Giite
und Geist, so wie im Moussiren sehr éhnlich, aber wohlfeiler uls
derselbe ist. — Auf fiinf Jalire; vom 29. Mirz *). ST

530. Anton PFietti, Schuhmacher und Maschinist in Mait
land, Nro. 1265 auf die Erfindung eines Reinigungswassers und
ciner Waschmaschine, wodurch, bei Erzielung grofserer Reinheit
und Dauer der Leinen- und Schafwollenzeuge, die Seife ganz, und
zum Theil auch die Asche erspart wird; welches Wasser ithrigens
auch dazu dient: 1) den Bart so zu erweichen, dafs er ohne Ein-
scifung geschoren werden kann; 2) Flecken aus Kieidern und Hii-
ten zu bringen; -3) die Mablerei von den Gemihlden auf Lein-
wand, ohne den Gebrauch der bisher iiblichen Geister -zu: verwi-
schen ; endlich 4) zur Reinigung des Horpers. — Auf ein Jahr;
vom 3o0. Mirz.. ' : ‘ '

631. Joseph Geist, Uhrmacher zu Grétz (im Mingzgraben);
auf die Erfindung, mittelst einer injeder Beziehung freien Hem-
mung den Gang einer Uhr von der ‘wie immer ungleichen Einwir-
kung der bewegenden Kraft ganz unabhingig zu machen, cben so
jeden dufsern Einflufs zu beseitigen, wmithin eine vollkommene
Gleichférmigkeit des Ganges zu erzielenj ferner zum Behufe der

%) Dieses Privilegium ist geg+n Beobachtung der fir die Erzeugung kilpstliche
Weine iusb d ngeordue ten Vorsichten verlichen worden.

’
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Begulirung grofser Thurmubren entweder jene Hemmung auf lets-
tere unmittelbar anzuwenden, oder mit der Thurmuhr eine gute
Pendeluhr durch eine zweckdienliche, verschiedener Abanderun-
gen fihige, Vorrichtung dergestalt in Verbindung zu setzen, dafs
von der wic immer beschaftenen Thurmuhr keine storende Riick-
wirkung auf die regulirende Pendelubr erfolgen kann, alse auch
jeder die genaue Zeithestimmung sonst beirrende dufscre Einfiuls
wollig aufgehoben ist. — Auf drei Jahre; vom 3o. Mirs.

63a. :Joseph Trenner, su Guttenbrunn bej Baden in Unter-
dsterreich, Nro. a8; auf die Verbesserungs das Steinweichselhols
su Tabakrohren guzubereiten, welche an Geruch, Haltbarkeit,
Glitte und Glans alle bisher aus diesem Holze ‘'verfertigten Ta-
bakriohren iibertreffen, nicht theuer zu stehen kommen, und durch
das Rauchen ibre gerade und gefillige Form nicht verlieren. —
Auf fiinf Jabre ; vom 3o, Mirsz.

533.: Jakob Martin May , in Wien (Landstrafse, Nro. 197);
auf die Verbesserung: silberne Tabakpfeifen - Beschliige durch An-
wendung von bisher zu diesem Zwecke nicht gebrauchten Mitteln
und Werkzeugen auf eine gegen die gewdhnliche Methode viel
woblfeiler und schneller zum Ziele fithrende Art so zu verferti
gen, dafs den Beschligen jede beliebige Form und Versierung
&ogeben, und alles Zusammenlithen der Bestandtheile erspart wer-
den kann. — Auf drei Jabhre; vom 3o. Mirz,

. 534 Wilhelm Teich, birgerl. Galanteric - Schlossermeister
in Wien (Mariabilf, Nro. 132); auf die Erfindung einer aus ver-’
schiedenen Metallen verfertigten Stickmaschine, welche an jedem
Orte bequem , und zum beliebigen Gebrauche bei Frauenarbeiten
betestigt und angeschraubt, auch wegen ihrer verhiltnilsmifsigen
Grofse und Biegsamkeit in eine Schatulle gepackt werden kann,
statt eines Netzkreuzes und Nibkissens nebst Haspel und Nadek
biichse dient, und sich zu mannigfaltigen Stickereien und sonsti-
gen Putzwaaren- Arbeiten sehr vortheilbaft und mit geringer Miihe
anwenden lifst, — Auf fiinf Jahre; vom 3o0. Marz.

535. Johann Salthouse, Zivil - Ingenicur und Mechaniker
aus Manchester , und Martin Ringhofer, biirgerl. Kupferschmied-
meister in Prag, Nro. 769; auf die Erfindung: mittelst ciner ei-
genen Druckmaschine, welche gegen die bisher bestehenden Ma-
schinen einen ungleich geringern Raum einnimmt, woblfeiler her-
zustellen ist, und, statt mit Wasser oder Pferdekraft, von einem
Menschen in Wirksamkeit gesetzt und darin erhalten werden kann ;
eine, zwei, drei, vier, in besondern Fillen auch fiinf und mehr
Farben auf mannigfaltige Stoffe nach ganzen Stiicken zu drucken ;
wobei sich diese Erfindung selbst durch mehrere Bestandtheile von
einer eigenen, noch véllig unbekannten Art auszeichnet. — Auf
fiinf Jahre; vom 30. Mirz,

. ..536. Mafkus Auer , israelitischer Wollbindler 7t Scherau
im Pilsner Hreise Bihmens ; auf die Verbesserang: mittelst ciner

.




Maschine die-Schafwolle von Unrath, Schmutz und Sand bestens
zu reinigen, und die durch Schweifs und Dunst verursachten
Spitzen derselben durch Bespritzung mit einfachen Ingredienzen
zu Offnen, wodurch man alle groberen Theile.'von den feinern
absondern, Gleichheit der Fiden, wic auch des ganzen Gespinn-
stes erzwecken, allen Wollenstoffcn bessere Qualitit, gréfserp
Feinheit und mehr #ufsere Eleganz verschaffen, endlich an Zéit
und Auslagen ersparen kann. — Auf fiinf Jahre; vom 30. Mars.

537. Ludwig Mengardi, . Glasperlen- und Glasréhren-Fa-
brikant .zu Venedig (im Pfarrbezirke . Francesco della Vigna,
am neuen Hofe, Nro. 2903); auf die Erfindung eines neuen, von
den gewdihnlichen ganz verschiedenen Pfannenofens, wodurch man
mit dem leichtesten Verfahren ganz besonders regelmifsige For-
men bei allen Gattungen von Glasperlen und Glasrohren erhilt,
welche die bisher erzeugten ibertreffen. — Auf fiinf Jahre; vom
3o0. Mirz. . ,

538. Joseph Sironi, Professor der Elementar - Mathematik,-
und Don Zanine Polta, in Como ; auf die Verbesserung: 1) dem
mittelst Kalk gebleichten Papiere den Fehler zu benehmen, in-
Folge dessen dasselbe keinen Leim annimmt, wodurch diese Blei-
chungsart fir das Schreibpapier snwendbar wird; dann 3) eine
bedeutende Ersparung an Leim und Alaun gu bewirken, —/ Auf

fiinf Jahre ; vom 30. Mirz. .

539, Peter Wittmann, provisorischer Kreis -Ingenieur su
Villack ; auf die Verbesserung: dafs bei neu herzustellenden
Schulgebduden, durch Trime, die auf Mauerziegeln su liegen
kommen, die vorgeschriebenen Dachstiihle ganz entbehrlich ge-
macht, und nicht nur fiir die erwihnten, sondern auch fiir an-
ders Gebidude, die Dachungen nach einer Bauart eingerichtet
werden konnen, bei welcher, im Vergleiche mit der gegenwarti-
en Bauart, mebr als die Hilfte an Arbeitskosten, und bejnahe

ie Hilfte an Materialien zu ersparen ist, — Auf drei Jahre; vom
3o. Mirs.

640. Ambrosio Sercgni, Hutmacher in Mailand (Hutmacher-
Gasse, Nro. 4043) ; auf die Erfindung, einen Seidenstoff zu erzeu-
gen, welcher die Stelle der geschorenen, wie auch der langhaari-
gen, gemeiniglich »Pelluzsic genannten, Wollentiicher vertreten
kann , und su allen Gattungen von Kleidern und Hiiten geeignet
ist, indem er durch das Nalswerden nicht nur nichts leidet , son-
dern 'vielmehr an Glanz und Schénheit géwinnt. — Auf fiinf
Jahre; vom 21. April, .

641. Derselbe ; auf die Verbesserung, alle Gattungen Sei-
denhiite, wie auch Filghiite, wasserdicht zu macken, und zwar
so, dals sie auch im nassen Zustande ibren urspriinglichen Glanz
behalten, und sogar an Schéonheit gewinnen, wenn sie tiglich mit-
telst eincs Schwammes gewaschen werden. — Auf zwei Jahre;
vom 31, April. T
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) 54a. Vinzensz Jakob Selka, in Wien (Stadt, Nro- 374); und
Franz Seclka, Buchbinder, daselbst (Stadt, Nro. 378); auf die
Verbesserung: 1) allen Gattungen Biichern durch das Heften mit
‘einem neuen Zwirne, Thierzwirn genannt, gréfsere Haitbarkeit
und Dauerbaftigkeit zu verschaffen; 2) Biicher, Kalender und
Brieftaschén nicht nur inwendig, sondern auch auswendig mit els-
stischen Rechentafeln’ oder lakirtem Pergament, dann mit Kapseln
von verschiedenem Metalle zur Aufbewabrung. des ‘Bleistifts auf
der einen, und des Rechensteins auf der andern Seite zu verse
hen ; endlich 3) béi allen zum Zusammenlegen eingerichteten Spie-

eln auch von aufsen di¢ erwihnten elastischen Rechentafeln oder
fa]ﬁrten Pergament - Blitter durch Buchbinder-Arbeit anzubria-
gen. — Auf drei Jahre; vom a1. April.

543. Joseph Frans Kaiser, biirgerl., Buchbinder und Inhs
ber einer lithographischen Anstalt in Grdts, Nro. s auf die Ver-
besserung, wornach das von ihm seit zehn Jahren aus den gewiirs-
haftesten feinsten, und am meisten geistigen Geruch enthaltenden
Pflanzenstdffen erzeugte, Lkiinflig aromgtisches Gratzerwasser su
benennende, Kaiserwasser einen. sehr angenehmen, anhaltenden
und mannigfaltigen Wohlgeruch gewdlrt, als Parfum fiir Wische
“hiid Kleider , zum Einreiben nach dem Bade, zum Waschen des
‘Gesichts und der Hinde, zur Reinigung der Luft durch Bespren-
gung der Winde oder Abdampfen in siedendém Wasser, als Sei-
fenschaum zum Rasiren durch Vermischen einiger Tropfen mit
Brunnenwasser, wie auch als Mittel zur Beseitigung der Wachs.
und anderer leichten Schmmutzflecken - aus Tuch, Leinen- und Sei-
‘denwaaren, angewendet werden kann, und gegen das ichte, so-
hin ‘entbehrlich gemachte Kollnerwasser um die Halfte wohlfeiler
‘ist. — Auf fiinf Jahre; vom 21. April.

544. Felix Bosey, Parfumeur in Mailand (Gasse S. Rede-
‘ganda, Nro. 986); auf die Entdeckung: Ohl von dreierlei Sorten
7u erzeugen, durch deren Gebrauch hellere, minder helle und
‘dunkle, achte, lebhaftere und vorzliglich haltbare Farben erzeugt
werden, wie auch ein schnelles und gleichmiilsiges Trocknen der-
selben zu erreichen ist; welche Ohlsorten folglich, indem sie
nebstbeéi mit der einfachsten Behandlungsart die dufserste Wohl-
feilbheit verbinden, mit grofsem Vortheile bei der Mahlerei ver-
‘wendet werden konnen, und iiberdiefs als Brennoh! brauchbar
und. ganz geruchlos sind. — Auf fiinf Jahre; vom 21. April.

545. Peter Anton Girsik , Fabriksinhaber, und Jokann-Ti-
chaczeck , gewesener Fabriks - Direktor, beide in Wicn (Leopold-
stadt, Nro. 136); auf die Erfindung: aus Pergament, Ziegen- und
Schafhduten, mittelst einer eigenen Verfahrungsart, Hiite aller
Gattungen im Ganzen, folglich ohne Naht, zu verfertigen, die
sich vorziiglich durcb Leichtigkeit, ‘schine Form und Dauer aus-
geichnen ; ferner aus den Abfallen der zu den Hiiten verwendeten
‘Hiute einen Mundleim zu erzeugen, der wegen seiner Feinbheit
und Haltbarkeit jeder andern Leimgattung vorzuziehen ist, — Auf
zwei Jahre; vom 21. April. .
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546. Leopold Hartl und Jokann Schnell, privil. Hnopffa.
brikanten in Wicen (Erdberg, Nro. 71); auf die Entdeckung: aus
Tuch, Hasimir, Seide und andern Stoffen Rock - und Westenkné-
pfe zu verfertigen, welche keinc Naht haben, keine Falten ma-
chen, riickwirts gebogen und mit einem lkupfernen Ohre versehen
sind, iibrigens durch ihre flache niedliche Form und durch ihre
Festigkeit sich auszeichnen. — Auf drei Jahre; vom a:1. April.

547. Joseph Peith, Hausaufseher der k. k. allgemeinen Hof-
Xommer in Wien (Stadt, Nro. 971); 1) auf die Erfindung newmer
Ofen zur Heitzung mit erwidrmtor Luft, welche eine bedeutende
Ersparung an Holz gewihren, Feuersgefabr beseitigen, das Rau-
chen in den Zimmern ginzlich verhindern, sich sehr leicht reini-
gen lassen, und eine g eichmiflsige Temperatur herstellen, wobei
ferner ein einziger solcher Ofen mehrere Zimmer heitzen kann,
in jedem Zimmer an Raum gewonnen wird, und der Ofen iiber-
diefs ohne Storung der verhiltnifsmifsigen Temperatur sowohl im
Zimmer als in der Hiiche rzuglcich zum Kochen, Backen und Bra-
ten, oder auch, durch Hemmung des Ausstrémens der Hitze in
die Zimmer, zur Sommerszcit blofs zum Kochherde verwendet
werden kann; dann 2) auf die Verbesserung einer Gattung der
rur Heitzung mit erwirmter Luft schon besiehenden Ofen, wor-
nach dem bisher unvermeidlichen Rauchen ginzlich abgeholfen
wird. — Auf drei Jahre; vom a:. April.

: 548. Franz Heinold, Rotbgirbermeister und Biirger, dann
Jakob Zoliner, Biirﬁer, in Prag (Nro. 204) ; auf die Entdeckung:
das Schafglansleder dergestalt zu bereiten, dafs es dem tiirkischen
Saflian gleich kommt, — Auf fiinf Jahre; vom 21, April.

649. Johann Batisti, Seidenfirbergesell in Wien (Gumpen.
dorf, Nro. 324) ; auf die Erfindung, die rohe Seide fein ponceau,
incarnat, dann dunkel und mittel rosa, ohne Saflor und Zitronen-
saft mit geringeren Kosten als bisher so zu firben, dafs die Seide
oder die daraus verfertigten Waaren weder auf dem Lager noch
durch die Einwirkung der Luft oder der Sonne an der Farbe ver~
lieren, sondern diese im Gegentheil sich noch schéner orhilt. —
Auf fiinf Jabre; vom- 21, April.

550. Die Dircktion des Arbeils - Instituts in Venedig ; auf
die Erfindung: aus der sogenannten Brula (Genista hispanica) .
mittelst Weberstiihlen Matten zu verfertigen, welche wegen der
Feinheit und Festigkeit des hierzu verwendeten Stoffes vor gefil-
ligem Anseben, seﬁr nett und von iulserst langer Dauer sind. —
Auf zehn Jabre; vom 14. Mai,

651. Karl Kréiuterer, in Wien (Wieden, Nro. 419) ; auf die
Erfindung eines Dampfofens fiir Wagen, welcher aus Eiscnblech
nach einer besondern Form hergestellt wird, keines Gemiuers
bendthigt,, riicksichtlich seiner Verbindung der. grifsten Gewalt
widersteht, zum Gebrauch fiir einen sweispinnigen Wagen nur
einen Umfang von 2 Quadrat.Schub’ einnimmt, m%(raﬂbeniiﬁsung

Jakrb. 4, polyt, Inat. VIII. Bd: 34
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mit einer Stange oder einem Rechen versehen ist, und Ersparung
an Brennmaterial bezweckt. — Auf finf Jahre; vom 14. Mai.

552, Jakob Zillig, Maschinist in der landesbefugten Maschi-
nengespinnst - Fabrik zu Schwadorf in Niederdsterreich ; auf die
Verﬁesserung der Baumwollkratemaschinen, welche im Wesentli-

chen darir bestebt, mittelst eigener Vorrichtungen an denselben
die Arbeit der Vor- und Feinkratzen gleichmifsiger zu vertheilen,
und sie auch wihrend des Ganges im gereinigten Zustande zu er-
%alten, wodurch eine lingere Beniitzung der Kardatschen-Blitter
" mbglich, und sugleieh ein ausgiebigeres und gleichférmigeres Er.
seugnifs dieser Maschinen erzweckt wird. — Auf fiinf Jahre ; vom

14. Mai.

‘ 853. Jakob Weifs, Galanterie- Bronzearbeiter in Fiinfhaxs
niichst Wien, Nro. 38 ; auf die Erfindung: die Galanterie - Arbei-
ten auf Metall eben so wie auf Gold zu emailliren, und gleich-
falls aus Metall Zifferblitter fiir Tasehenubren, jenen aus Gold
vollkommen idbnlich, su verfertigen. — Auf fiinf Jahre ; vom 14. Mai.

bli4. Aloys Freiherr von Kénigsbrunn, su Grdtz: (Herrn-
gasse , Nro. 193); auf die Erfindung: mittelst eines und desselben
Apparates Bier oder Brauntwein gut zu bereiten, und aus letste-
rem’, mittelst cines einfachen Restillirapparates, ein dem Frans-
branntweine @dhnliches Produkt von verschiedenen Graden, oder
auch bei einmahliger Destillation aromatische Branntweine zu ge-
winnen, — Auf fiinf Jabre; vom 14. Mai.

555. Anton Bernhard, gegenwirtig in Prefsburg; auf die
Erfindang: zur Betreibung aller Gattungen von Maschinen ,; he-
sonders zum Ersatze des Dampfes, den Druck der atmosphirischen
Luft, welcher das Quecksilber in der torricelli'schen Réhre um
88 Zoll steigen macht, dergestalt. zu beniitzen, dals man sowobhl
alle stehenden Werke, als auch Schiffe gegen Strom und Wind,
Last- und Schnellwigen, und, bei fernerem Fortschreiten der
Erfindung , vorziiglich auch Luftballons in horizontaler Richtung,
statt durch Dampfmaschinen, durch Luftdruckmaschinen wird
treiben und bewegen konnen; wobei im Vergleich mit den Dampf-
maschinen, durch Ersparung des kostspieligsten Theiles der letz-
tern, nihmlich des Dampfapparates, an Anschaffungs-, wie auch
an den gewdohnlichen Unterbaltungskosten bedeutend gewonnen,
und das Zerspringen von Gefilsen ganz beseitigt wird. — Auf
fiinf Jahre; vom 14. Mai.

556, Moses Trebitsch, israelitischer.Handelsmann in Nikols-
burg, reitweilig in Wien (Leopoldstadt, Nro. 61); auf die Erfin-
dung, fertige Schnitt- und Leinwandwaaren aller Gattungen durch
verschbiedene zusammengesetzte Mittel so suzubereiten, dals die-
selben weder durch langes Liegen, noch durch die Schaben (Mot-
ten) angegriffen werden, ibre Farbe selbst in einem feuchten Lo-
kale nicht verlieren, und iiberhaupt die heste Qualitit behalten.
- =—_Auf finf Jahre ; vom 14, Mai.© - .
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554, Hirsch Kolisck, israelitischer Handelsmann in Nikols-
burg, reitweilig in Wien (Stadt, Nro. 459); auf die Erfindung:
alle Gattungen Schnittwaaren mit solchen Materialien zuzurichter,
dafls dieselben, selbst wenn sie unechtfirbig sind, auch in einem
feuchten Lokale die Farbe nicht verlieren, weder durch Tanges
Liegen, mnoch durch die Schaben (Motten) angegriffen werden,
. und stets die beste Qualitit behalten.— Aufzehn Jahre; vom 14. Mai.

558. Meyer Spitzer, israelitischer Handelsmann in Nikols-
burg, zeitweilig in Wien (Stadt, Nro. 743); auf die Erfindung:
alle Gattungen Leinwand - wund Baumwollwaaren mit solchen Wis-
sern zuzurichten, dafs die gemangte Leinwand an Dauerhaftigkeit,
8chénheit und Qualitit gewinnt, und' die Leinwand iiberbaupt,
gemangt oder ungemangt, durch langcs;Li%gen keinen Schaden
teidet. — Auf zebn Jahre; vom 14. Mai. -

b59. Die Britder: Fridrick Henkel, Winterschuh- Verferti-
ger, und Karl Henkel, Horbmacher, in Wien (Himmelpfortgrund,
Nro. 198); auf die Erfindung: aus Fischbein und anderd in der
Hutfabrikation noch nicht bekannten Stoffen Minnerhiite zu ver-
fertigen, welche die bisherigen an Eleganz, Feinheit und Leieh-
tigkeit iibertreffen. — Auf zwei Jabre; vom 14. Mai.

56o. Hngelo Osio, Handelsmann in Mailand (S. Paulsgasse,
Nro. ¢35); aut eine Verbesserung in der Erzeugung von Papier
und Pappe aus Stroh, aus der Leinpflanze, aus dem Sumpfmoose
and aus Blittern, blofs mit Anwendung des Halkwassers auf kal-
tem Wege , welches Papier, da die Bleichung mittelst des chemi-
schen Prozesses eben so gut als bei dem Papier aus Stratzen be-
wirkt wird, von einem natiirlich schéneren Kolorit, minder flie-
fsend, sowohl zum Druck als zum Verpacken geeiguet, und we-
gen der bei der Erzeugung eintretenden Brennmaterial - Ersparung -
bedeutend wohlfeiler 1st, — Auf fiinf Jahre ; vom 14. Mai.

561. Martin Dielrich, Maurer-Tolier zu Schdrding; auf
dic Entdeckung und Verbesscrung, welche im Wesentlichen darin
besteht, dafs bei der Brauerei der Dérrofen ganz entbehrlich ge-
macht, die Malzdérrung durch Leit - Hanile, welche von Eisen-
blech und gemauert sind, blofs mit dem Pfannenfeuer bewerkstel-
ligt, somit das zur gewihnlichen Dérrungs Methode néthige Hols

e?spart'wi::d. — Auf fiinf Jahre ; vom 14. Mai, :

b563. Franz'Joseph Grofs, in Wien (Stadt, Nro. 396); auf
die Erfindung: aus gemeinen ungarischen und &sterreichischen
‘Weinen, durch chemische Zubereitung und Beimischung inlindi-
scher Produkte, Surrogate zu erzeugen, welche allen Gattungen
ungarischer und dsterreichischer Ausbriiche und veredelter Tafel-
_weine in Ansehung des Geschmacks, der Giite und Dauer an die
Seite zu setzen, und im Vergleich mit denselben um die Hilfte
wohlfeiler sind. — Auf fiinf Jahre ; vom 14. Mai *).

*) Laut ‘einer spiiteren &mtlichen Bekanntmachung ist, wegen (’lhwl“ll‘"
Sanithits - Bedenken, dicses Privilegiun wieder aufgehoben worden. =~ °°

Caf *
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563. Emanuel Schols, und dessen Stiefbruder Thomas Tu-
rasiwicz, zu Lemberg (untere Bickerstrafse, Nro. 424); auf die
Erfindung: mittelst einer neuen Gattung von Ziegeln, zu deren
Erzcugung einc gleichfalls neue dreifache hilzerne Maschine an-
gewendet wird, und miittelst eines aus dem Harze des Nadelhol-
zes zu bereitenden wasserdichten Mauerkittes, statt des Kalkes,
sowohl alte als nene Gebiude und Gebiudetheile vor der Feuch-
tigkeit zu bewalren, sclbst wenn die aufrzufiibrende Mauer mit
einem Kanale oder mit den Abtritten zu verbinden wire, wobei
fibrigens die diefsfillige Arbeit leicht von jedem Maurer verriche
tet werden kann. — Auf finf Jabre; vom 15, Junius,

564. Jonathan Lagar Uffenheimer , technischer Chemiker in
Wien, Nro. 31; auf djg: Verbesserung des am 1, April 1821 (Jahr-
biicher, IIL. 499, Nro. 13) privilegirten Sud- und Trocken-Ap-
parates , welche der Wesenheit nach in einer Vorrichtung zurEr-
zielung der Beriihrung ‘des ganzen untern Raumes des Fliissigkeits-
behilters mit dem Feuerherde, ingder Beseitigung einer der drei
Réhren des Hauptapparates, in der Nebeneinan erstellung der
frither entgegengesetst angebrachten zwei Ribren des auch tir
andere gewdhnliche Ofen tauglichen Ansatz. Apparates, in der
nach Umstinden thunlichen Ersparung einer solchen Réhre, end-
Jich in einer Vorrichtung zur sweckmifsigern Einsetzung des gane
zen Apparates in das Bebiltnifs , zur Beniitzung desselben, als ei-
nes guten oder schlechten Wirmeleiters, und zum Ausziehen der
Asche wihrend der Operation, besteht, wornach dann der verbes-
serte Apparat, unter der Benennung »Likaner-dpz‘arat« folgende
Vortheile gewdhrt: 1) dafs nunmehr die ganze Wirme, selbst
jene der heifsen Asche, zum Zwecke des Siedens in Anwendung

. kommt; 2) dafs die Wirkung des Feuers nicht nur von ‘innen nach

<

aufen, sondern zugleich von unten nach oben, und mit Beniitzung
des Ansatz- Apparates auch noch von oben nach unten erfolgt;
3) dafs man mit dem Likaner - Apparate in Behiiltnissen von we-
nigstens 40 statt von 10 bis 12 Zoll Durchmesser arbeiten kann;
4) dafs Ersparnifs an Zeit und Brennstoff, wie auch bessere Qua-
litat der Erzeugnisse bezweckt wird; 5) dals ein solcher Apparat
nicht nur in der Hauswirthschaft, in Spitilern und auf Landrei-
sen, sondern auch bei der Schiffabrt zum Hochen ohne alle Feu-
ersgefabr, dann zur Vermeidung des Einfrierens  der Schiffe,
Briickenjoche und Miihlen, wie auch zur Befreiung derselben vom
Eise, wenn sie bereits eingefroren wiren, ferner bei Wasch-
anstalten, Flufs- und Secbiddern, Brauhiusern, Bleichen, Firbe-
reien, Salpeter-, Pottasche-, Soda- und Weinsteinsiedereien sehr
vortheilhaft zu benutzen ist; 6) endlich dafls die Heitaung ohne
alle Unterbrechung beliebig lang fortgesetzt, und dabei jeder Bot-
tich und jedes Fafs gebraucht werden kann, ohne defshalb gur ei-
gentlichen Bestimmung untauglich zn werden, indem der Likaner
Apparat fiir den Luftzug und Aschenahfall keine Offrung im Be-
héltnisse erfordert. — Auf fiinf Jabre; vom 15. Junius,

565. ‘Johann Petrowitz , befugter Wichsfabrikant in Wien
(Alservorstadt, Nro. 13); auf die Verbesserung der von ibm bis.
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her bereiteten Frankfarter Fett - Glanzwiehse, wornach dieselbe,
obne zu schmutzen, sehr schwarz und glinzend, dem Leder su-
triiglich, und mit grofster Leichtigkeit zu gebrauchen ist. — Auf
fiinf Jahre; vom 15, Junius. . :

566. Franz Anton Edler -von Emperger , Fabriksinhaber in
. Wien (Stadt, Nro. 1125); auf die Erfindung, mit einem chemisch
zubereiteten Firnisse alle Seiden-, Leinen - und Baumwollenzeuge
u. d. gl. wasserdicht, und an Giite und Dauerhaftigkeit dem Le-
der dbnlich zu machen, dann denselben mit allen Farben ein
schones glinzendes Ansehen zu verschaffen, — Auf fiinf Jahre;
vom 15. Junius, - .

567. Anton Schulz, hiirgerl. Drechslermeister und Klavier-
instrumenten - Verfertiger in Wien (Stadt, Nro. 932); auf die Ver-
besserung: sowobl fiir alte als neue Blasinstrumente Klappen von
jedem beliebigen Metalle zu verfertigen, welche ohne Leder oder
Ventil leicht schliefsen, und den Vortheil gev‘ﬁhren, dafs die
Tone gleichmifsig und leicht hervorgebracht werden. — Aufzwei
Jahre; vom 15. Junius. .

668, Joseph Daniel Hoffmann, biirgerl. Posamentirer in
Wien (Schottenteld, Nro. 291); auf die Verbesserung: auf Miihl-
stiithlen fa¢onnirte Baum - Grosdetours - Biinder zweifirbig ru erzeu-
gen, welché -von vorziiglicher Qualitit sind’, mit den bisher im
osterreichischen Staate veérfertigfen im Preise gleich stehen, an
Schénbeit aber dieselben iibertreffen. — Auf fiinf Jahre; vom
15. Junius. ’

- 669. Ernst Mathias Hanke, Interessent bei einer Knopf.
und Metallwaaren - Fabrik in Wien (Wiederi, Nro. 474); auf die
Erfindung: mittelst - einer fliissigen Substanz aus allen Papiergat-
tungen Papiersiegel zu verfertigen, welche, in das Wasser einge-
taucht, davon nur die zu ibrem Gebrauche erforderliche Quanti-
tit einsaugen, ‘und vor den Oblaten den Vorzug haben, dafs sie
der Beschiadigung durch -die Wiirmer nicht unterliegen, nicht so
leicht brechen, und weder durch die Einwirkung der Zeit noch
der feuchten Luft sich aufziehen oder abfallen. — Auf zwei Jahre 3
vom 15. Junius. : - ' .

570. Claire la Vigne, in Wien (Wieden, Nro. 54); auf die
Verbesserung: aus Fischbein, verflochten mit Haselnufs-, Birken-,
Eseben. oder sonst zum Flechten-geeignetem Holze , Ménnerhiite
zu verfertigen, welche durch Feinbeit des Materials, durch Halt-
barkeit, vorziiglich aber durch die gefallige Flecht- Methode und
dureh Leichtigkeit sich auszeichnen. == Auf zwei -Jahre; vom
15. Junius. o :

571. Die Briider Frans und Michael Gradner, Eigenthiimer
einer Baumwollgespinnst - Fabrik zu Oberwaltersdorf in Nieder~
&sterreich , Nro, 60; auf die Erfindung einer einfachen, beinahe’
keiner Reparatur unterliegenden Maschine, mittelst welcher man
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Drittel an Brennstoft erspart, die Umwandlung eines Theiles des
Syrups in Penyd-Zucker verhindert, die Krystallisation besser
hervorgcbracht, und eine grifsere Menge raffinirten Zuckers ge-
wonnen wird; — Auf fiinf Jahre; vom 15. Junius.

680. Johann Wagner, befugter Branntwein-, Liqueur- und
Rosoglio - Fabrikant in Neulerchenfeld bei Wien, Nro. 145; auf
die Erfindung : Branntwein, Weingeist, Liqueur, Essig und an-
dere Flissigkeiten, mittelst einer im Innern eines jeden Kessels
von was immer fiir einer Form'anwendbaren, sehr éinfacben und

r nicht kostspieligen Vorrichtung, mit Ersparung an Zeit und
rennmaterial, in Sud zu bringen und darin su erhalten. — Auf
swei Jabre; wvom 15. Junius ®).

581. Matthius Jakob Dahm, Kommersial - Waarenversender
-in Wien (Josephstadt, Nrov 121); auf die Verbesserung: aus ei-
‘ner gewissen Mischung von Rosoglio - Sats, Weinlager und reinem
Horn- Aquavit, Trinkbranntwein von bester Qualitiit, ohne allen
Fuselgeruch, dann die feinsten Liqueurs und verschiedene gei-
stige Getrinke:, mit den geringsten Kosten und ‘daber zu den bil-
ligsten Preisen zu erzeugen. — Auf fiinf Jabre ; vom 15. Junius.;

-~ 582, Ferdinand Bruckmann, wus Prefsburg, derseit in
Wien «(Stadt, Nro. 925); auf die Erfindung eines Kochsparherdes
von eigener Form, der verhiltnifsmifsig wenig Raum erfordert,
mit unbedeutenden Kosten leicht transportirt werden kann, fiir
-grofse und kleine Haushaltungen gleich vortheilhaft pafst, auf ¢ine
einfache Art ohne besondere GeEschicklichkeit anwendbar ist, we-
gen det vollstindigen Beniitzung' der ganzen Hitze eine Ersparung
von %/ des gewihnlich ndthigen Brennstoffs gewihrt, 'die Feuerung
mit Holz oder Steinkohleh gestattet, sich auch zum Heitzen der
Zimmer ohne irgend eine beschwerliche Folge fiir die Sommers-
zeit eignet, sehr billig zu stehen kommt, beinabe keiner Repara-
tur bedarf.,: sich von den Dienstbothen sebr leicht reinigen lifst,
und diberbaupt alle bisher gewiinschten Vortheile und Bequemlich-
keitén gewihrt. — Awuf zwei Jahre; vom 15. Junius.

" 883"'Franz Engel ,"Mdhler in Pesth (Gittergasse, Nro. 204);
auf die Entdeckung vier neuer Wichsgattungen, wovoii die erste,
fur Juften, Kuhleder, Sohlen-, Wagenleder, Riemenzeug und
Pferdegesdhiré-'geeignet, durehBitirciben von acht zu acht Tagen
eine elastisthe Geschmeidigkeit: bew'rkt, -4nd das Eindringen des
quseys“’#grlﬂndprl*;‘die zweite,' mit "Fischthran gemischt, fir
Stiefel’ von' Halb-, Fisch--oder Wichsleder sehr vortheilhift zu
brauchen “ist ; die dritte bei Zismen tnd Schuhen von Horduam,
wie atch bei fRuhebétten, Btithlen w. dgl. von solchem Leder sich
anwenden -lifst; - endlich die vierte ;" gleichfalls dem Eindringen
dea Wassers widerstehende, nicht nur fir Wagenleder, Riemen-

™ vy —r
' v

*} Diegeh Privilogium 'wurde 'mit der Beschrinkung ertheilt, dafs Wn der Be.
‘-m“ﬁ desselben di&'!ﬂ!ﬂ:un Békmen, Mahren, Schlesien und Galisien
stweilen ausg sind. ' ' '
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zeug , Pferdegeschirr etc., sondern auch hauptsichlich fiir Jagd-
stiegel von Juften taugt, wenn man diesen eine schwarze Farbe ge-
ben will. — Auf fiinf Jahre; vom 29. Junius.

584. Johann' Promberger, biirgerl. Klavierinstrumenten-Ver-
fertiger und Hausinhaber in Wien (Alservorsiadt, Nro. 21); auf
die Erfindung: da(s durch eine besondere Anheftung der Saiten
und des Resonanzbodens der Korpus-Sarg frei und unabhingig
gesetzt, ein eigenthiimlicher Ton hervorgebracht, und auf einem
Hlavier von beliebig kleiner Form der erforderliche kLriftige Bafs-
ton erhalten wird, — Auf neun Jahre; vom 29. Junius. K

585. Isidor Klaus und Fridrick Oberer, in Wien (Joseph-
stadt, Nro. 106); auf die Erfindung, mittelst Maschinen, welche
von den am 13, Jdnner 1823 (Jahrbiicher, VII. 353, Nro. 279) pri-
vilegirten wesentlich verschiedea sind, alle Gattungen von Hand-
schuhen aus was immer fiir einem dazu geeigneten Stoffe, sowohl
auf deutsche als franiosische Art zu erzeugen, — Auf fiinf Jahre ;
vom 29. Junius. :

586. Fridrich Lehmann, Tachappretirer aus Langen'-:Alh
im Grofsherzogthume Baden , wohnhaft in Wien (Hothgasse, Nro.
143); auf die Entdeckung: Tuch, Kasimir und andere Wollen-
zeéuge auf einem ganz besondern Apparate, mit geringem Hosten-
und Kraft- Aufwande, sebr schnell dergestalt zuzubereiten, dafs
dieselben, ohnegeschoren wund benetzt zu werden, -einen vor-
ziiglichen, durch die Einwirkung des Regens und Sonnenscheines
sich nicht verlierenden Glanz erhalten, und an Dauerhaftigkeit
und Ansehen gawinnen. «= Auf zehn Jahre; vom 19. Junius.

587. Johann Villot, Graveur in Wien (Leopoldstadt, Nro.
60) ; auf die Verbesscrung: statt der Uberschuhe eine besondere
Art Socken fiir Médnner ,und Frauen zu verfertigen, welche ver-
mage ilirer Leichtigkeit und vermbge angebrachter Charniere, sich
fest an den Fufs anschlie(sen, jeder Bewegung nachgeben, das
Gehen nicht erschweren, dem Eindringen der Feuchtigkeit wider.
stehen, das Aufspritzen des Kothes verhindern, und mit einem
vum_Hervorschieben bsi eintretendem Glatteise eingerichteten Bi-
sen versehen sind. — Auf fiinf Jahre ;' vom 39. Junius.
: . ’ [

. 588. Jakob Felber, landschaftlicher Freisals su Marburg in
Steiermark (Kirnthtier - Vorstadt,, Nro. 34) s auf die Erfindung ei-
nes Dampf- Destillirapparates zur vortheilhaftesten Gewinnung der
Extrakté ans allen- hierza geeigneten Produkten des Pflansenrei-
ches, mittelst -dessem man gleich aus der Maische durch Eine De-
.stillation ganz fuselfreien Branntwein oder Spiritus vou allen Gra-
den erseugen, 'selbst den bei einer und dersclben Destillation iiber-
gehenden piritu&.schwﬁcher oder stirker erhalten, ynd zugleich
aus der Maische , ebenfalls durch Eine ‘Destillation, allerlei belie.
bige, wohlriechende Spiritus-, Rosoglip- und Liqueur- Gattangen
in betrichtlichem Malse gewinnen innn; wornach das Fabrikat
sich durch vorziigliche Reinheit des Geschmacky und Geruches

. .
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dafs er vom Robre getrennt, und, wenn er von Gold gemacht
wird, am Finger als Ring getragen werden kann; 4) eines tragba
ren Bratenwenders von sebr einfachem Baue, welcher, wvon der
Hitze des zum Kochen bestimmten Feuers in Bewegung gesetzt,
die Gewichte und Federn der gewdhnlichen, wie auch die Nach-
_theile derjenigen Bratenwender beseitigt, die durch die Hitze des
HKaminfeueré ibre Bewegung erbalten. — Auf fiinf Jahre; vom
22, Julius, '

' '895. Bermhard Petrf, Wirthschafts-Besitzer in Theresien-
Seld ndchst Wiener - Neustadt (in° Unterdsterreich) 3 auf die Erfin-
dungt: ) aus animalischen, vegetabilischen und kalischen Be-
sténdtheilen einen Dithger Lkiinstlich su erzeugen, welcher die Ver-
fliicttighng der Gasarten verhindert, somit die Diingerkraft er-
hélt und verstirkt; b) diesen Dinger auf eine neue und zweck-
mifsige Art za verwenden, welches Verfahren folgende Vortheile

ewihrt: 1) dafs das Dﬂnger.l{a ital sich schuoeller rentirt; 2)
afs die Produktionsfihigkeit des Bodens mit leichten Mitteln im-
mer gesteigert wird; 3) dafs man es bei jeder Wirthschaft bald
dahin bringt, die Ackerfelder jibrlich diingen su kdnnen ; 4) dafs
der Diinger keinem Ackergerithe in seinen Operationen hinderlich,
und fir jede Boden- un Produkteh-(}attupi anwendbar ist; 5)
dafs (worin der Hauptzweck der Erfindung besteht) micht ober-
flichlich, sondern unter der Ackergrume., unmittelbar in Beriih-
rung wit den Saugwurzeln der Ackerpflanzen gediingt, und der
Diinger mit demn Samen, ohne Auswitterung, unmittelbar aus
dem Diingerhofe, mit allen befeuchtenden Krafttheilen in die Erde
gebracht werden kann, wodurch eine- grofse Kraft- und Diinger-
Ersparnifs, und eine viel schnellere Riickvergiitung des Diinger-
Kapitals ersielt wird; 6) dals der fragliche Diinger woblfeiler als
jeder andere, und von jedem Landmanne leicht zu bereiten ist;
7) dals h8chstens ein Drittel des gewihnlichen Diinger - Quantums
erfordert, und defshalb an Tag- und Fuhrlohn erspart wird, in-
dem der Acker an Diinger hichstens das doppelte Gewicht der
wahrscheinlichen Fechsung von Kornern und Stroh erbilt; end-
lich 8) dafs man bei der Verwendung des Diingers sonst keine be-
sondere Riicksicht zu nehmen braucht. — Auf fiinf Jahre; vom
24. Julius. s ] S . .. >
896. Michael Feugel, Schlossermeister in Stein, Nro. 63;
auf di¢ Verbesserung: den auf Eisen plattirten oder in die Mitte
desselben gebrachten Gufsstahl so zu erzeugen, dafs er sich vor
dem bei allen in- und auslindischen Schneidwerkseugen verwen-
deten Gufsstahle durch Nirte, Dehnbarkeit, ‘Wohlfeilheit und
Beinheit auszcichnet. — Auf zwei Jahre; vom a23. Julius.

- 897. Eduard Hartwig, befagter' Helm: und Kappenfabrikent
in Wien (Landstrafse, Nro. 397); auf die Erfindung: aus Giirtner-
Bast und sehr feinem Fischbein oder Fischbeinhaaren ein Gewebe
zu verfertigen, welches, mit einer gewissen Masse iiberzogen, an
Leichtigkeit, WWasserdichtigkeit, Elastizitit und Dauerhafligkeit
alle bisher bekannten Mailinder - Hiite ven Holssieh , Pappe oder
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Filg dbertrifft, und dem Brechen, Faltenwerfen oder Zerknicken
nicht unterworfen ist; dieses Gewebe mit ichtem Mailinder Sei-
denfelper zu iiberziehen, und daraus Minner-, Frauen- und Kin-
derhiite, wie auch Kappen zu verfertigen, welche im Winter und
Sommer sehr vortheilbaft, und nicht theurer als die Mailinder
Htite sind. — Auf fiinf Jahre; vom 22, Julius. ’

598. Eduard Hanel, in Wien (Wieden, Nro. 158); auf die
Entdeckung: unter der Benennung »argand’sche Kersenz Kerzen
sowohl von Unschlitt als von Wachs mit hoblen Dochten zu ver-
fertigen, welche sich von den gewihnlichen- Kerzen durch ein
schoneres Licht, Sparsamkeit im Brennen, da sie nicht abrinnen,
und dadurch unterscheiden, dafs man sie seltener zu putzen
braucht. — Auf finf Jahre; vom 16. August.

599. Aloys Wiiest, Biirger und Tuchscherermeister in Wien
(Windmiihle, Nro. 160) ; auf die Erfindung: mittelst einer »Wie-
ner-Tuch- und Wollenzcug - Appreturc genannten Vorrichtung
Tiicher und Wollenzeuge, die dem Eingehen unterliegen, von je-
der Gattung, Farbe, Feinheit, Linge und Breite mit blendend
hellem, vollein oder mattem halben, oder natiirlichem Glanze,
wic auch ohne Glanz sehr schon, weit bequemer und g,eschwin—
der als bisher zuzurichten; wobei das zweimahlige Heifspressen
crspart, die Zurichtung bei jeder Witterung vorgenommen, die
Dauerhaftigkeit der Tiicher und Wollenzeuge erhht, und die
Arbeit weit woblfeiler geliefert werden kann. ~— Auf fiinf Jabre
vom 16. August, B . : )

600. Fridrich Meinhold, Oberamtmann zu Biskupitz ; auf
die Verbesserung: dafs bei und in jeder Bretsige ohne ein beson. °
deres Gebdude , oder eine kostspielige Vorrichtung aus geschnit-
tenen, 3 bis 9 Zoll breiten Bretern jeder Holsgattung auf eine
einfache Art gerade, auf beiden Seiten ganz glatt gehobelte Dache
schindeln, wie auch Gehrschindeln, durch den Bretschneider al-
lein, ohne Beihiilfe eines Andern, wihrend des Breterschneidens
verfertigt werden kinnen. — Auf fiinf Jahre; vom 16. August.

601. Michael Leidl, biirgerl. Brennholzhindler in Wien
(Leopoldstadt, Nro. 75); auf die Erfindung: 1) einer Hebe - und
Ladungsmaschine, welche vorziiglich bei dem Ein- und Ausladen
der Schiffe zu gebrauchen ist; 2) eines Holzwagens, mit einem
nach unten sich &ffnenden Boden und. ausgeschnittener Hinter-
Achse, welcher zum Verfithren von Erde, Schutt, Diinger, Un-
rath und andern kleinen Gegenstinden verwendet werden kann;
dann 3) eines andern, auch zu obigen Zwecken bestimmten Holz-
wagens, gleichfalls mit einem nach unten sich 6ffnenden Boden
und versetzter Hinter-Achse. — Auf fiinf Jahre ; vom 16. August.

. 602, Hannoch Abeles und Samuel Kohn , israelitische Han-
delsleute von Nikolsburg in Méhren , zeitweilig zu Wien (Stadt,
Nro. 451); auf die Erfindung, alle,Gattungen von Tuch und von
gekalkter oder ungekalkter Leinwand so zuzwrichten, dals das

’
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613. Fridrich Reck, biirgerl. Kunst- und Galanterie-Drechs-
ler in Wien (Laimgrube, Nro. 139, Niederlage in der Stadt, am
Kohlmarkt) ; auf die Verbesserung der von ihin zur Verfertigung
der Kunst-Galanterie - Arbeiten aus Bernstein, Perlenmutter, El.
fenbein und Meerschaum schon friiher erfundenen Maschine, wor-
nach die gedachten Arbeiten gegen jene , welche mit den hier ge-
wohnlichen Maschinen und Werkzeugen zu Stande kommen, leich-
ter, reiner und wohlfeiler erzeugt werden konnen. — Auf zwei
Jahre; vom 17. August,

613. Bartholomius Maschigg, biirgerl. Posamentirer in H#ien
(Neubau, Nro, 115); auf die Erfindung: mittelst der Jacquart-
Maschine auf eine ganz neue Art alle Gattungen goldener und sil-
herner Tressen, wie auch alle derlei Bandborten, worin sich alle
2:amilien- Wappen mit allen miglichen Farben anbringen lassen,
auf einmahl zu wirken, wobei diese Tressen und Borten viel schié-
ner, reiner, feiner und dauerhafter als alle bisher bekannten
sind, und sich iiberdiels moch durch Wohlfeilheit auszeichnen. —
Auf fiinf Jahre; vom 17. August. _ .

614. Paul. Bellotti, in Mailand (Corso di S. Marcellino,
Nro. 1854); auf die Entdeckung: Papier und Pappe wvon jeder
Qualitit und Farbe aus folgenden, einzeln oder vereint, oder mit
Beimischung von Stratzen vYerwendeten Substansen zw erzeugen,
néhmlich aus dem Stroh, der Lein- und Hanfpflanze, den Fasern
der Wolfsbohne, dem Sumgfmoose, der Aloe und andern faseri-’
en Blittern, aus dem tiirkischen Weitzen und der Sorgpflanze,
_.dem Seidelbaste und Ginster; wobei die Erweichung und Bleichung
dieser Substanzen mittelst auf kaltem Wege entkohlter Lauge,
mittelst eines dtzenden Teiges, und mittelst eines fliissigen oxyge-
nirten alkalischen Salzes, die Zermalinung aber mittelst der fir
das Stratzenpapicr iiblichen Vorrichtungen und Methoden ge-
" schieht , und hierdurch ein besseres und wohlfeileres Fabrikat er-
langt wird, — Auf fiinf Jahre ; vom 17. August.

615. Anton Paklor und Rudolph Wappenstein, Graveure
in Wien (Stadt, Nro. 279); auf die Erfindung: auf die gewdhn-
liche Art, sowohl durch Giefsen in hierzu geeigneten Gliisern, als
durch das iibliche Tauchen, Unschlittkerzen zu verfertigen, wel-
che nicht fett anzufiiblen sind, keinen unangenelimen Geruch ha
ben, die gewdhnlichen Unschlittkerzen an dufserer Schénheit iiber-
treffen , weit heller und lingere Zeit brennen, in der Hitze nicht
schmelzen oder triefen, in der Kalte keine Spriinge und Spalten
bekommen, beim Herabfallen nicht so leicht brechen, und unge-
achtet dieser Vorziige um einen billigen Preis geliefert werden
konnen, — Auf zwei Jahre; vom 17. August.

"616. Anton Burg und Sobn, Ackerwerkzeug- und Maschi-
nen-Fabrikanten in Wien (Schaumburgergrund, Nro. 73); auf die
Erfindung einer Maschine, welche nur Beseitigung. der Gefahr des
Umfallens auf drei Ridern rubt, mit einem Kalesch - Sitze verse-
hen werden kann, sehr leicht zu dirigiren ist, und daher selbst
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Kindern von finf Jahren, wie auch Greisen, eine der Gesundheit
zutrigliche,, willkiir]iche Bcwgﬁung moglich maeht, die sich it
jener in einer Kalesche vergleichen lifst. — Auf drei Jahre; vom
17. August.

617 Isaak Pick, Spiegelhindler zu Wir im Odenburger
Homitate Ungarns, derzeit in Wien (Leopoldstadt, Nro. 243);
auf die Verbesserung: die Spiegel mit einém Lacke zu iiberzie-
hen, welcher das Abreiben des Quecksilbers verhindert, die
Dauerbaftigkeit der Spiegel sebr beférdert, und mit geringen Ko-
- sten angewendet werden kann, — Auf zwei Jahre; vom 26. August.

618. Kaspar Heinrich von Stibolt, kén, dinischer Oberst,
lieutenant, dermahlen zu Essegg ; auf die Erfindung einer neuen
Kompressionsmaschine, welche fiir Ohlpv;essen und mehrere an-
dere, einen aufserordentlich starken Druck erfordernde Prefsma-
schinen vorziiglich geeignet ist, und mit welcher man das Aus-
pressen auf eine einfache , wenig kostspielige Art in einem mas-
sigen Raume vollkommen bewirken kann. — Auf fiinfJahre; vom
26. August. : :

619. Heinrich Jansen, befugter Klaviermacher in Wien
(Mariahilf, Nro, 154) ; auf die Erfindung: Fliigel und aufrecht ste-
hende Fortepiano mit doppelten Resonanzbéden zu verfertigen,
welche durch eine besondere Verbindung ein Ganzes bilden, und'
wodurch ein besserer und dauerbafterer Ton hervorgebracht wird.
— Aut ein Jahr; vom 26. August. :

620, Johann Rudolph von Gersdor(f, k. k, General - Miinz-
probirer in Wien (Landstrafse, Nro. 435); auf die Erfindung: .
aus der bei den Blaufarb-Fabriken abfallenden Hobaltspeise, oder
in Ermanglung derselben aus Nickel - und Kobalterzen Nickelme-
tall darzustellen, und durch Legirung -mit diesem, weilse dehn-
bare Metall - Kompositionen zu Stande zu bringen. — Auf fiinf
Jahre ; vom 26. August. . ' :

621. Joseph Turnowsky, israelitischer Handelsmann zu Sto-
cken in Béhmen , derzeit in Wien (Stadt, Nro. 700); auf die Er-
findung: alle Gattungen fertigen Tuches und Wollenwaaren so zu-
gurichten, dafs sie an Dauerhaftigheit gewinnen, uad ibre Quali-
tit behalten, — Auf zehn Jabre; vom 26. August,,

623. Theodor Feufser, Handelsmann in Wien (Wieden,
Nro. 269); auf die Erfindung: cine neue, gegen die Bierbefen
vorziiglichere Gattunﬁ Hefen, und damit und aus den Abfillen
Essig, Branutwein, Anis- und Hiimmel - Liqueur, so wie kélini-
sches Wasser dergestalt zu erzeugen, dals diese Produkte die bis-
bher bekannten an Giite, Geschmack und Wohlfeitheit iibertreffen,
— Auf fiinf Jahre; vom 26, August.

623. Die Briider Philipp und Simon Forchheimer, dann Jo-
nas Forchheimer, Wollhindler zu Tuschbaw im Pi% Kyeisc
Jahrh. d. polyt. Inst. VIII. Bd. 2 ,

’
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Béhmens ; auf die Verbesserung: die Wolle, sie mag von leben
den oder todten-Schafen abgenommen seyn, mittelst ciner neu er-
fundenen Maschine vollkemmen und so zu reinigen, dafs aller
Schmutz und Sand, und jede sonstige Unreinigkeit, besonders bei
den Fellen gefallener Schafe die sogenannte Nervenhaut, beseitigt
wird, die Wolle durch den Druck der Maschine ihre Theile bei-
sammen bebilt, durch den Schlag derselben gleiche Feinheit mit
der feinsten Merinos- Wolle erlangt, sich mit Ersparung an Zeit
fiir den Arbeiter weit leichter walken lifst, und zu allen Gattun-
gen von Wolle - Fabrikaten mit grofsem Vortheile anwendbar ist.
— Auf fiinf Jahre ; vom 30. September.

634. Anton Paklor, und Rudolph Wappenstein, Graveur
in'Wien (Stadt, Nre. 279) ; auf die Erfindung: ohne Beimischung
von Unschlitt, aus besonderen Stoffen, jedoch mittelst der ge-
waohnlichen Manipulation, Kérzen zu erzeugen, welche mit ihren
schon frither privilegirten, aus Unschlitt bereiteten Kerzen (siehe
oben, Nro. 615) einerlei Eigenschaften haben, und iiberdiefs weit
linger als Wachskerzen brennen. — AufzweiJahre; vom 20.Sep-
tember.

635. Fridrich Egermann, Glaswaaren-Fabrikant gu Blat-
tendorf im Leitmeritzer Kreise Béhmens ; auf die Erfindung neuer
Email - Gattungen, Biscuit- und Perlenmutter - Email genannt,
welche nicht nur sur Verfertigung von Spiegelrahmen meuer Art,
sondern auch zum Belegen, Verzieren und Verschonern verschie-
dener Zimmergerithe , als der Schmuckkistchen, Schatullen, Ubre

estelle, Trumeautische, und selbst der Schrinke und anderer
gbel, angewendet werden konnen. — Auf fiinfzehn Jahre; vom
20. September. ‘

626. Fridrich Scholl, Kunst- und Schénfirber, und Haupt;
eigenthiimer der landesbefugten Schafwoll - Maschinenspinnerei zu
Schlappanitz in Mdhren, wohnhaft in der Briinner Vorstadt, Nro.
123 und HMeinrich Alexander Luz, Mechaniker, Direktor und Mit-
interessent der gedachten Spinnerei, zu Schlappanitz, Nro. 43;
auf die Verbesserung, bestehend in der Vereinfachung der Dampf-
maschinen, wornach: 1) die verbesserte Maschine, im Vergleiche
mit den bis jetzt bekannten Dampfmaschinen, einen weit geringe-
ren Raum, nahmlich bei eciner Kraft von zehn Pferden in der
Fliche nicht ganz vier Quadratfufs, und in der Hohe, obne das
Schwungrad, nur 5%/, Fuls einnimmt; 2) der Druck in der Ma-
schine selbst seine Stiitzpunkte findct, und daher deér sonst erfor-
derliche kostspielige Grundbau wegfillt, so, dafs die Maschine
an jedem.Orte, ohne grolse Kosten und sebr leicht aufgerichtet
‘werden kann; 3) dieselbe sich durch ihre Einfachheit und sehr
geringe Reibung vor allen bekannten Dampfmaschinen auszeichnet,
und bedeutend wohlfeiler herstellen lifst; 4) mehr als die Hilfie
des gewihnlichen Brennmaterials erspart wird; 5) die Maschine,
sowohl wegen der Entbehrlichkeit des Grundbaues zu den Stiitz-
punkten als wegen der Beseitigung jeder Gefahr bei der Anwen-
dung, &dén Betrieb der Schifle und Wagen am besien geeignet

‘. <t
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ist; 6) der Dampfapparat obne grofse Miihe von dem angesetzten
Pfannensteine gereinigt werden kann; 7) endlich, bei Transport-
schiffen und Wagen auf eine HKraft von zwei Pferden ein von dem
grofsern Dampfapparate abweichender neu erfundener kleiner
Dampfapparat die erforderlichen Ddmpfe liefert, und, verbunden
mit einer verhiltnifsmi(sig kleinen Maschine, kaum 3 Quadratfuls
in der Fliche und 2 Fufs in der Héhe einnimmt, und nicht ein-
mahl ein Gewicht von 150 Pfund hat. — Auf fiinf Jahre; vom
20, September.

627. Franz Selka, Buchbinder, und dessen Sohn Joscph
Selka, Buchbindergesell, .bheide in Wien (Stadt, Nro. 378); auf
die Verbesserung : sogenannte elastische Sittel zu verfertigen, bei
welchen selbst fiir Anfinger im Reiten, bejahrte Personen und
* Frauenzimmer, wie auch bei einem lingere Zeit ununterbrochen
anhaltenden Ritte, das Schiitteln vermieden, und jeder gefihrli-
chen Quetschung, wie aych, durch die bedeutende Verminderung
~ des Druckes fiir das I*erd, Reibungen und andern Unannebm-

lichkeiten vorgebeugt wird. — Aufzwei Jahre ; vom ao. September.

628. Anton Ritter von Billefort, zu Wien (Stadt, Nro. 914) 3
auf die Erfindung einer, deragrane genannten, Dreschmaschine,
welche in einem Tage die Arbeit von dreifsig Dreschern leistet,
das Stroh eben so wenig béschidigt, als wenn die Dreschflegel
von Menschenhiinden geschwungen werden, zu ihrer Wirksamkeit
nur zwei Pferde oder eine ihrem Zuge gleichkommende Kraft, ynd
zwei Menschen erfordert, bei dem Umstande, dals sie von Hols
hergestellt wird, und ihre Bestandtheilc nicht bedeutend sind, in
Riicksicht ihres Nutzens sehr mifsige Hosten verursacht, und ih-
rer Einrichtung nach im Wesentlichen darin besteht,. dafs eine
kreisformige Tenne mit einem vertikalen,” in Zapfen sich drehen-
den Griindel in der Mitte versehen ist, der Griindel vier doppel-
armige Fliigel trigt, in die Fliigel vierzig vertikale abgekartcte
Holzer mit Zihnen vertheilt sind, diese durch Zylinder, welche
gleichférmig mit den vier Fligein in Verbindung stehen, sich
hinauf und herab bewegen, an jedes derselben ein Dreschflegel
angehingt ist, jeder Dreschflegel mittelst des am obern Ende der
erwihnten Zahnstimme angebrachten Gewichtes, mit der durch,
das Gewicht vermehrten Schwerkraft auffillt,, von selbst wieder
in die Hohe prelit und 3ich hebt; endlich die Zugkraft von zwei
Pferden oder Ochsen, welche sich in einem eigenen Kreise aufser-
halb der Peripherie der Tenne bewegen, oder auch die gleiche
Kraft eines etwaigen Wassergefilles, dem Griindel, durch sclben
aber seinen Fliigeln mitgetheilt, und durch diese Achsendrehung
die Thitigkeit der Maschine nebst jener der Dreschflegel bewirkt
wird, — Auf vier Jahre; vom 30. September,

629. Joseph Knezaurek , in Wien (Leopoldstadt, Nro 16);
auf die Erfindung einer neuen aéronautischen Maschine, mittelst
welcher man in Verbindung mit einem Luftballe, ohne Ballast
mitzunehmen , sich beliebig in der Luft heben und senken, jeden
‘Windstrich aufsuchen, und auf diese Art beliebi :veito Reisen
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unternehmen kann; welche Maschine aber auch fiir sich alleinihre
Anwendung hat. — Auf fiinf Jahre; vom 23, September *).

630. David Hermann, biirgerl. Seidenzeug - und Schafwol-
lenwaaren- Fabrikant in Wien (Neubau, Nro. 303); auf die Er.
findung: mittelst einer besondern Einrichtung des gewdhnlichen
‘Werkstuhles, dann aber auch auf Miihlstiihlen, aus Seide, Zwirn,
Baum- eder Schafwolle, cinen neuen, Egerie ‘genannten, Stoff
zu erzeugen, welcher mit verschicdenen Desseins versehen ist,
den feinsten Blonden und andern Spitzen gleich kommt, ein sebr
gefilliges Anschen erhilt, keinen hohen Preis hat, und sowobl auf
Damenkleider, Tiicher und Spitzen, als auch auf Binder verwen-
det werden kann, — ‘Auf finf Jabre; vom 33. September.

631. Anton Pux, biirgerl s:leidermacher in Wien (Stadt,
‘Nro. 569); auf die Verbesserung, welche im Wesentlichen darin
_besteht, dafs Tuch, Kasimir und alle Wollenstoffe, ohne Prefs-
biige und Abnehmen der Leisten, mit geringem Hosten- und Kraft-
aufwande, gut eingelien, ohne geschoren und genetzt-zu werden,
einen vorziiglichen , durrh die Einwirkung des Regens und der
Sonne nicht verschwindenden Glanz erhalten, und an Dauerhaf-
tigkeit und Ansehen gewinnen, wobei die Arbeit so schnell vor
sich geht, dals zwei Personen in einem Tage mechr als tausend
Ellen zurichten kdnnen. — Ayf zehn Jahre; vom 23. September.

 633. Franz Déring, Meerschaum - Tabakpfeifen - Fabrikant
in Wien (Leopoldstadt, Nro. 262; Niederlage in der Stadt, Nro.
768) ;. auf die Ertindung: durch Mischung und Zusammensetzung
verschiedener sehr leichter Bestandtheile, Tabakpfeifenkpfe un-
ter der Benennung venglische Lackkiipfe.x zu erzeugen, welche fol-
gende Eigenschaften haben’s 1) dafs sie den Meerschaumképfen im
dufsern Ansehen tduschend &hnlich, an Leichtigkeit aber gleich
sind; 1) dafls sie nicht leicht zerbrechlich, sehr dauerhaft sind,
an Stirke selbst die Pfeifenképfe aus Thon und Holz iibertreffen,
und nur mit Gewalt beschidigt werden konnen; 3) dafs ibnen die
schnelle Verinderung der Temperatur nicht schadet; 4) dafs sie
auch bei dem hiufigsten Gebrauehe in ihrer urspriinglichen Be-
schaffenheit, nihmlich ganz weils, oder den angerauchten oder in
Ohl geliochten Meerschaumkgpfen ihmich, rein und schén blei-
ben; 5) dafs die durch Mahlerei jn Ohl- oder Wasserfarben, durch
Zcichnungen, Vergoldung oder sonst noch beliebig anzubringende
Verzierung nicht verletzt wird, und durch das Rauchen nichts
verliert; 6) dafs sich die fraglichen Pfeifenkopfe, im Falle des
Beschiidigens oder Zerbrechens durch Gewalt, mit geringen Ko-
sten wieﬁer ganz ncu herstellen lassen; 7) dafs sie mit unedlen
und edlen Metallen beschlagen, und mit kiinstlichen Wassersiicken
versehen werden kénnen; endlich 8) dafs sie, ungeachtet aller
beriihrten Vorziige, doch um die Hilfte wobhlfeiler als Meerschaum-
képfe zu stehen kommen — Auf fiinf Jahre; vom 23, September.

®) Die Ertheilung dieses Px_-iville.giu!nu wurde an die Bcdin‘sung gekniipft, dafs
bei dem Gebrauche der privilegirten Maschine die Polizei - Vorschriften ge
mau Iu \beobnchla: seyen.
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" 633. Samuel Brachmann, Laborant bei dem Privilegien-In.
haber Vincenz Selka in Wien (Stadt, Nro. 375); auf die Verbes-
serung: mittelst eines eigenen Apparates sowohl das Tafeléhl aus
Riihsamen auf eine einfache Art, mit grofser Kostenersparung,
und jn kurzer Zeit, als auch alle Gattungen des Brennﬁﬁls'bin-
nen drei Tagen zu reinigen, und hicrdurch ein besseres,.reineres
und wobhlfeileres Produkt zu liefern. — Auf fiinf Jahre; vom
a3. September. -

- 634. Joseph Fritz, biirger). Siebmachermeister in Wien (Wie-
den, Nro. 228); auf die Verbesserung der Griesreinigungs- Ma-
schinen, wornach mit dieser, bei jeder Miihle sehr leicht anzu-
bringenden Maschine der Gries von den Kleien so gereinigt wird,
dafs der-Miiller denselben, ohne ihn durch ein Si¢b liutern zu
miissen , gleich verkaufen, oder zu einem, gegen das gew6hnliche
Erzeugnils schéneren und weifseren Mehle von ergiebiger Quanti-
tat vermahlen kann. — Auf zwei Jahre ; vom 23. Scptember.

) 635. Karl Dellavilla, biirgerl. Spinglermeister in Baden,
Nro. 231; 1) auf die Erfindung ciner Kaffeh - Dampfmaschine, wel-
che in der Wesenheit darin besteht, dafs mittelst des Dampfes °
das iiber einer Lampe siedende Wasser durch einen kurzen und
weiten Kanal in eine mit Kaffehmehl gefiillte, fest verschlossene
‘Siebbiichse hinein, und der bhereits fertige Haffeh klar und siedend
aus der Biichse heraus<in die Hanne oder Flasche getrieben wird ;
dafs der Kaffeh vollends iiber die Kaffehbiichse zusammenliuft,
und mittelst eines von aufsen zuin' Drehen eingerichteten Reibers
oder Ilahnes in die untere Flasche nach Belieben abgelassen, und
ofters durch die Kaffehbiichse getrieben werden kann; dals man,
weil der in der Siebbiichse verschlossenc geriebene Kaffeh in der
ganz verschlossenen Maschine vom siedenden Wasser schnell und
mit Gewalt durchspiilt und ausgezogen wird, somit von dem
. Aroma nichts verloren geht, mit einemn geringern Bedarf an Wein-
geist auf das Schleunigste den besten Kaffeh oder auch Thee er-
hilt; dafs der in der Siebbiichse versperrte Haffchsatz zugleich
mit derselben aus der Maschine genommen werden kann; und
dafs sich endlich dicse, sowohl aus der eben erwibnten Ursache,
als wegen ihrer einfachen und nicht gebrechlichen Bestandtheile,
und weil in ihr gar keine Rohre angebracht ist, leicht und bequem
rein erhalten lifst; dann 2) auf die Verbesserung der bekannten
Stiirz - Kaffehmaschine, wonath man wmittelst einer Vorrichtung
iiber einem Rechaud-Ofen, ohne sie vom Feuer oder von der
Lampe zu nehmen, und ohne sich 3u brennen, dieselbe drehen
und sehr schnell stiirzen, iiber der nihmlichen Flamme rohen Kaf-
feh brennen, und die wegen dieser Eigenschaften so genannte .
»Haffeb - Schnell - Stiirz - und Brenn - Maschine ,« da sie zugleich
sehr einfach, sehr leicht zu reinigen, und sehr woblfeil ist, zur
Gewinnung eines sebr heifsen und schmackbaften Getrinkes so-
wobl zu Hause als auf Reisen vortheilhaft anwenden kann. —
Auf fiinf Jahre; vom 23. September.

* 636, Ignas Blaschke , Privatlehrer zu Bulneck im Prerauer
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Kreise Mdihrens ; auf die Entdeckung: aus inlindischen Pflanzen
eine Gattung Baumwolle zu bereiten, welche 1) die bisher be-
kannte nicht nur an Weifse, sondern auch an Feinheit iibertrifft;
2) sowohl allein als mit der eigentlichen Baumwolle gemischt, zu
jedem beliebigen Gebrauche, wie auch als Unterfutter dienen
kann; 3) der aus ibr erzeugten Waare eine selbst im Liegen nicht
abnehmende blendende Weifse verschafft; 4) bei der Mischung
dem Gespinnste eine grofsere Festigkeit gibt; und 5) im Verglei.
che mit derjenigen Wolle, die man aus den Samenkapseln von
Stauden und Béumen in den Ost- und Siidlindern gewinnt, wohl-
feiler erzeugt werden kann. — Auf drei Jabre; vom 3o. Sep-
tember. :

637. Frans Tache, Handelsmann und Gutsbesitzer zu Como ;
auf eine Verbesserung im Baue der Ofen zum Abspinnen der Sei-
den - Kokons , wodurch eine wesentliche Ersparung an Brennstoff
bewirkt wird, — Auf drei Jahre; vom 3o. September. .

638. Joseph Murtini, Goldsticker und Zeichner zu Mailand
(Contrada de’ cappellarj, Nro. 4043); uuf die Erfindung einer
neuen Methode  in der Verfertigung von allen Gattungen erhabe-
ner Gold- und Silber - Verzierungs - Stickereien. — Auf fiinf
Jabre; vom 3o, September. )

639. Fridrich Arlt, landesbe[‘ugtet Knopf-, Metall- und
Plattirwaaren - Fabrikant in Wien (Landstrafse, Nro. 326) ; auf die
Erfindung: aus der von Joseph Rudolph von Gcrsdoy erfunde-
nen weifsen Nickel - Komposition (s. oben, Nro. $20) Gufswaaren,.
Draht, geschlagene und géwa]zte Bleche, mit dem Hammer getrie-
bene, auf der Drehbank von aulsen aufgezogene oder von innen
herausgedriickte, gestampfte oder geprelste Arbeiten, endlich
Knopfe, und zwar alle diese Gegenstinde in allen Gattungen zu
. verfertigen, — Auf fiinf Jabre; vom 30, September,

640. Kajetan Turconi, Schubmacher zu Mailand (alla Croce
di porta tosa, Nro. 60) ; auf die Erfindung einer neuen Art Uber-
schuhe aus drei ledernen Sohlen, zwei Riemen, einem metallenen
Streifen an der Spitze, einer metallenen Kappe riickwirts, und
einem glockenformigen Absatze bestehend, welche den Vortheil
besitzen, dafs sie 1) von oben gelenkig sind, und diese Gelenkig-
Leit durch das Eindringen des Kothes oder Schnees micht, wie
diels bei den gewdhnlichen Uberschuhen der Fall ist, verlieren;
2) mittelst der hintern Kappe vor dem Aufspritzen des Kothes
bewahren; dann 3) an Gewicht nicht zu schwer, und leicht aus-
zubessern sind. — Auf fiinf Jahre; vom 30, September,

641, B. Spitzer, Handelsmann zu Nikolsburg in Mihren,
derzeit in Wien (Stadt, Nro. 377); auf die Verhesserung: alle
Gattungen gedruckter, gefirbter und ungefirbter fertiger gcbnitt—
waaren durch eine zusammengesetste Materie so zuzurichten, dafs
dieselben, wenn sie auch Jabre lang, an einem trockenen oder
feuchten Orte, liegen, vor jedem Ungeziefer und vor der Fiul-
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nifs verwabrt bleiben, und ibre Farbe und Qualitit gut erhalten.
— Auf fiinf Jabre; vom 3o. S8eptember.

6432, Karl Hummel, Mitinhaber des Dianabades zu Wien ;
auf die Erfindung, mittelst einer Maschine die Tischlerbélzer zu
bearbeiten, und allerlei Gesimsglieder zu verfertigen. — Auf
fiinfzebn Jabre ; vom 30. September.

643. Vincenz Jakob Selka, in Wien (Stadt, Nro, 376) ; auf
die Verbesserung seines bereits privilegirten Billards (s. Jahrbii-
cheér,. VIL. 375, Nro. 372), wornach zur bestindigen horizontalen
Lage der Billardtafel wihrend des Spieles, eine mit Ventilen ver-
sehene Unterstiitzung angebracht wird, und der Tisch auch ecine
ovale Form erhalten kann, — Auf ein Jahr; vom 14. Oktober.

. 644. Michael Kastner, Inhaber eines Privilegiums auf eine
Verbesserung der Nigelerzeugungs - Maschine, in Wien (Land-
strafse , Nro. 386) ; auf.eine abermahlige Verbesserung der Nigel-
erzeugungs - Maschine , welche im Wesentlichen darin besteht: 1)
dafs eine neue Vorrichtung dasEisen zu Nigeln hackt und zu%}eich
formt; 2) dals eine andere neue Vorrichtung die Kopfe der Nigel
bildet; 3) dals man, ohne Beseitigung der gefestigungssc‘hrauben,
die Ober- und Unterlagen aus ihren Vorrichtungen nehmen, mit-
hin jeder Arbeiter, ohne Hemmung des Ganges der Maschine , ei-
nen Fehler an dem Fabrikate entdecken und verbessern kann;
* 4) dafs jedes Durchbohren des Gufsstabls bei der Vorrichtung,
oder das Auflegen des Stahls auf Eisen vermieden wird; endlich
5) dafs mit der Kraft eines Pferdes fiinf Arbeiter tiglich 80,000
Schindelnigel von mehreren Gattungen zu erzeugen im Stande
sind. — Auf fiinf Jahre; vom 14. Oktober.

645. Bernhard Gertmann, Mechaniker in Karolinenthal ;
auf die Erfindung vier neuer, bei allen Gattungen gefirbten Le-
ders anwendbarer Maschinen, und zwar: 1) einer, sowohl fiir die
grolste Haut als fir das kleinste Fell geeigneten, von Jedermann
ohne alle Anweisung, und mit der geringsten Kraftiuflserung in
Bewegung zu setzenden Falzmaschine, welche gegen das iibliche
Verfabhren drei bis vier Mahl mehr Arbeit liefert, jedes Einschnei-
den oder Zwicken in den Stoff verhindert, eine weit gréfsere Rein-
heit und Gleichférmigkeit des Leders bezweckt, und das Schlich- -
ten iiberfliissig macht; 2) einer Spaltmaschine, womit man die
grofste Haut so wie das kleinste Fell aus einander spalten kann, -
welches jedoch vor der Girbung geschieht, und wodurch das Fal-
zeni und Schlichten, und cine bedeutende Quantitit des Gérbe-
stoffes erspart wird; 3) einer von einem Kinde zwischen 10 und
12 Jahren zu handhabenden Appretir- Maschine, mit welcher man
das Fell in einem Ansatze ganz iiberfahren, und gegen die jetzige
Methode, welche zwei Ansitze erfordert, das Doppelte leisten
kann; endlich 4) einer gleick vortheilhaften Glinz- oder Glittma-
schine, — Auf fiinf Jahre; vom 14. Oktober.

646. Fridrick und Karl Henl{el, dann Ignasz und Jakob Jofs,
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in Wien (Stadt, Nro. 297); auf die Verbesserung in der Verfer
tigung der Sommer- und Winterhiite, welche im Wesentlichen
darin besteht: 1) dafs man bei den Sommerhiiten von Fischbein
nicht nur den Kern, sondern durch Zurichtung auch den Faden
oder das Innere des Fischbeins zum Grunde verwenden, und da-
durch den Hiiten gro(sere Leichtigkeit und Wohlfeilheit verschaf-
fen kann, ohne der Eleganz Abbruch zu thun, da der Faden oder
das Innere des Fischbeins wieder gefirbt und polirt wird ; dann
2) dafs bei den Winterhiiten -das zum Flechten des Gestelles dien-
liche Haselnufs-, Birken- oder Buchenholz durch besondere Zu-
bereitung sehr verfeinert wird, und der Uberzug nicht nur aus
Seiden-, sondern aush aus Felper-, Woll- und Kamehlhaar-Zeug,
oder aus einem bisher nicht dazu gebrauchten Stoffe bestelit, wo-
durch die Hiite an Leichtigkeit, Elastizitit und Eleganz gewinnen,
von dem Einflusse der Witterung nichts leiden, und immer die
gehorige Form bebalten. — Auf ‘zwei Jahre; vom 14. Oktober.

647. Mathias Miiller , biirgerl, Ingrumentenméacher, und
dessen Sohn Muthias Miiller, in Wien (Leopoldstadt, Nro. 503);
1) auf die Verbesserung, der iiher den Saiten licgenden Klavia-
tur zur Erzielung ihrer gréfsern Vollkommeénheit und Haltbarkeit,
wie auch ihrer leichten Verfertigung und Ausbesserung, eine neue
Linrichtung auf dreierlei Art zu geben, und zwar a) auf die blofs
bei Quer - Fortepianos anwendbare Art, wo das Hammerwerk
durch Stofszungen dirigirt wird, der Hammer aber nebst der Kap-
sel durch einen Stift mit einem elastischen Widerhalte verbunden,
und mittelst desselben in einem Augenblicke heraus zu nehmen
und hinein zu setzen ist, um ihn bequem beledern, intoniren, und
seinem elastischen Widerhalte anpassen, somit Vollkommenheit
des ganzen Instrumentes und Tones hervorbringen zu kénnen;
b) auf die bei Quer-Fortepianos, und zugleich bei Fliigeln an-
wendbare Art, wo das Hammerwerk mit Ziehungen unter der Kla-
viatur ruht, und der Mechanismus ebenfalls mittelst eines Stiftes
sich zergliedert; endliclr ¢) auf diejenige Arty wo der Hammer
sammt Hapsel und elastischem Widerlralte mittelbar auf dem Hla-
vier feststeht, und sich mit demselben zu jeder beliebigen Vor-
kehrung herausnehmen und einsetzen lifst, wobei iibrigens zu
bemerken kommt: dafs der inwendige Korpus-Sarg an der hin-
tern Spitze noch einmahl so hoch als gewdhnlich ist, und bis an
den Stimmstock austiuft, um der Saitenspannung mehr Festigkeit
und Stimmung zu verschaffen; dals der Resonanzboden von dem
Stimmstocke abgesondert liegt, um dessen Zerreifsen und Zusam-
menschieben zu verhindern; und dals man, ohne den Fufs auf dem
Pedal zu behalten, durch einen Tritt das Klavier sogleich um ei-
nen halben oder ganzen Ton, nach Verlangea auch um 2 bis 3
Toéne, hioher spiolen kann; 3) auf die Verbesserung des mechani.-
schen Notenpultes, mittelst dessen man durch eine Bewegung des
Fufses die Notenblitter sehr schnell, vor- und riickwirts, umzu-
weanden im Stande ist. — Auf finf Jahre; vom 14. Oktober.

648. Adnton Schmidt, bﬁrgerl. Gold - und Silberarbeiter in
Wien (Stadt, Teinfaltstralse); auf die Erfindung ciner einfachea
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Maschine , womit man binnen zehn Minuten ‘den Kaffeh und Milch-
rahm (Obers) zugleich sieden kann. — Auf fiinf Jahre; vom
14. Oktober. . \

649. Franz Girardont, priv. Baumwollgespinnst - Fabrikant
zu Miinchendorf ; auf die Verbesserung der Watertwist-Maschine,
welche im Wesentlichen darin besteht, dafs die Spindeln, ohne
einer Reparatur zu bediirfcn, einen sebr schnellen und doch ru-
higen Lauf aushalten kénnen, und dafs man hierdurch, so wie
darch eine einfache Vorrichtung an den Spulen, in zwdlf Stunden
mit 160 Spindeln 800 Schneller Gespinnst von Nro. 18 zu erzeu-
gen im Stande ist. — Auf fiinf Jahre; vom 15. Oktober.

650. Anton Schmidt, biirgerl. Gold - und Silberarbeiter in
Wien (Stadt, Nro. 74); auf die Entdeckung, jede offene, auch
noch so hohe Stiege mittelst einer einzigen Lampe oben und un-
ten vollkommen zu beleuchten. — Auf fiinf Jahre ; vom 15, Oktober.

. 651, Cdcilia Honigswald, von Prefsburg, derzeit in Wien
(Stadt, Nro. 509); auf die Erfindung eines sngenannten Fleckstei-
nes, mit welchem man alle Ohl., Fett-, Waichs-, Wagenschmier-
und sonstige Schmutzflecken aus Baumwolle, Seidenzeug, Sammt,
Tuch und Kasimir, sehr leicht und schnell herausbringen kann,
— Auf zwei Jahre; vom 15. Oktober.

652. Joseph Geor Kinnesperger, landesbefugter Posamen.
tirer in Wien ( ariahilar-Stralse, Nro. 258) ; auf die Erfindung:
Gold - und Silberborten, wie auch Borten aus Seide und Harras,
auf dem Posamentirer - Stuble. in balbrunder Form zu erzeugen,
so, dafs dieselben, wenn sie an beiden Enden zusammengeniht
sind, an die Czakos oder Horsenhiite nur oben angesteckt und
etwas festgemacht zu werden brauchen, um sich obne Falten
_ durchaus gehdrig anzuschliefsen ; dafs sie ferner ibren Dessein voll-
kommen bemerkbar machen, sich bei Abnutzung einer Seite auf
die andere, durch das Unterfutter unbeschidigt erhaltene umwen-
den lassen, dauerhafter und wohlfeiler sind, und das Reinigea
der Czakos erleichtern, — Auf fiinf Jahre; vom 15, Oktober.

653. Joseph: Mahr, Inhaber einer Baumwd]l - Spinnfabrik in
Fischamend , wohnhaft zu -Wien (Neubau, Nro. 203); auf die Er-
fiadung ciner Watertwist - Spindel, wélche sammt der Vorrichtung
nur vier Loth schwer ist, sehr leicht und ganz ruhig lduft, keine
Schwingung zulifst, in vielen Jahren keine Reparatur erfordert,
die Erzeugung einer weit gréfsern Quantitit guten Garns, und
durch cine eigene Vorrichtung beim Abniechmen und Aufstecken
der Spulen die Ersparung der Hilfte an Zeit méglich macht, ibri-
gens nach Beschaffenheit der Sache auch bei Spul- und Vorspinan-,
s0 wie bei Flachsspinn- und Zwirnmaschinen, mjt dem besten Er-
fol;c angewendet werden kann. — Auf fiinf Jahre ; vom 15. Okt.

654, Adam Weinberger, israelitischer Traiteur in Wien
(Stadt, Nro. 501); auf dieLErfindung, mittelst Dampfes in zinner-
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nen Gefifsen zu kochen, wodurch das Anbrennen der SPeisen
vermieden, die Schmackhaftigkeit dersetben erhibt, an Zeit und
Holz erspart, und somit bedcutend grifsere Wohlfeilheit erzweckt
wird. — Auf zehn Jahre; vom 15. Oktober *).

655. Johann Zobl, Lotto -Kollektant und Tabak - Verschleis-
ser zu Altbriinn in Méihren ; auf die Erfindung: 1) aus Weitren
und Gerstenmalz durch Aufldsung, besondere Vorrichtung der
Brauerei, dann durch Gihrung, und hélzerne oder echt steingu-
tene, nicht mit Bleiglasur versehene, sogenannte Sauergefifse,
Essiggattungen zu erzeugen, welche sogar im Keller die néthige
Siure erlangen und beibehalten, und sie wegen der ginzlichen
Entbehrung mineralischer fliichtiger Sauerstoffe im Kochen noch
vermehren; 2) aus inlindischen Rosinen und aus Kartoffeln, selbst
wenn diese erfroren wiiren, ebenfalls durch Gibrung und Sauer-
gefifse obiger Art, und bei den HKartoffeln auch durch Destilla-
tion, cinen dem Weinessig an angenehmem Geschmack und reiner
Saure dbnlichen Essig, gleichfalls ohne alien Zusatz mineralischer
Siduren, zu bereiten, — Auf fiinf Jahre; vom 26. Oktober.

656. Joseph Miiller, Mecbaniker in Wien (Stadt, Nro. 898);
auf die Entdeckung, cing neue Gattung von Charnierbindern und
Federkloben, unter der Benennung Springfeder- Charnicere und
Springkloben, aus allen Metallen zu verfertigen, welche er so-
dann bei den von ihm aus Pappe und Papier- maché fabrizirten
Cbarnier- Tabakdosen, und andern fiir dérlei Charnierbinder ge-
eigneten Gegenstinden anwendet. — Auf zwei Jabhre; vom 4 No-
vember. '

657. John Browne, kén. grofsbritannischer Kapitin, derzeit
in Wien (Leopoldstadt, Nro. 188); auf die Verbesserung: mit-
telst ciner besondern Maschine das Gas zusammen zu pressen und
tragbar zu machen. — Auf fiinf Jahre; vom 4. November,

658. Johann Fridrich Pezval, Regens Chori in Leutschau ;
auf die Erfindung einer Schreibmaschine, mit welcher zwei oder
drei Exemplare mit der gewdhnlichen Geschwindigkeit auf einmahl
geschrieben werden konnen. — Auf vier Jabre ; vom 4. November.

659. Christian Georg Jasper, 6ffentlicher Gesellschafter der
Buchhandlung Mérschner und Jasper in Wien (Stadt, Nro. 257);
auf die Entdeckung ciner Rastrir-, einer Rubrizir- und ®iner Li-
nir- Maschine fiir Handlungsbiicher, dann fir Noten- und Schul-
Schreibpapier, welche Maschinen in ihrem Erfolge alle bisher be-

®) Gegen die Ausitbung dieses Privilegiums wurde weder in Sanitits- » noch in
andern Riucksichten ein Anstand gefunden, unter der Bedingung , dafs der
Privilegirte, zur Besoitigung jeder Gefahr des Zerspringens seines Apparates
durch die Spannung der Dimpfe, in das durchbohrte Sicherheits-Ventil eine
Moetallmischung aus 1 Theile Wismuth, 2 Th. Blei und 2 Th. reinen Zinns
einsetze; so wie der Privilegiums-lnhaber auch verpflichtet ist, nicht nur jeden
Apparat an eiver schicklichen Stelle, sondern auch den am Sicherheits-Ventile
sichtbaren Theil der Metallmischung mit sinem Stimpel zu verschen.

Y
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kannten iibertreffen, und sich insbesondere dadurch auszeichnen,
dafs man die Querlinien der Handlungsbiicher mit beliebigen Far-
ben, feiner als es mit Bleifedern moglich ist, auftragen kann j
“dafs man sie beim Schreiben nicht wegwischt; dafs die Linien
iiberhaupt auf allen Seiten eines Buches oder Heftes in derselben
Distanz zusammentreffen, dafs sie den gestochenen oder lithogra-
ghirten an Schonheit und Reinheit nicht nachstehen; und dafs das
apier nicht nafs gemacht zu werden braucht, mithin von seincm
Leime nichts verliert, — Auf fiinf Jahre; vom 4. November.

660. Anton Ferdinand Drexler, Lehrér im k. k. Zivil -Méid-
chen - Pensionate in Wien (Alservorstadt, Nro. 136) ; auf die Ver-
Dbesserung, unter der Benennun Schulfapier ein Schreibpapier
zu erzeugen, welches durch sichtbare Linien den Anfingern das
Schreiben erleichtert, die gleichmifsige Entfernung und das rich-
tige Verhdltnifs der Buchstaben, so wie iiberhaupt die Symmetrie
der’ Schrift, beférdert, theils auch zur eigenen leichten und
zweckmifsigen Verfertigung der geographischen Schulkarten dient.
— Auf fiinf Jahre; vom 4. November..

661, Leopold Emminger und Johann Gemperle in Wien
(Landstrafse, Nro. 1) ; auf die Verbesserung des Surrogat-Kaffehs,
wornach derselbe gegen die bisherigen Fabrikate dieser Gattung
einen reinern und angenehmern Geschmack erhilt, viel ergiebiger
und wohlfeiler wird, und dem echten Haffeh beinahe gleich kommt.
— Auf fiinf Jahre; vom 4. November. '

663. Henry Savill Davy, HKaufmann aus London, derzeit
in Wien bei Geymiiller und Komp. ; auf die Erfindung: ecinen
ncuen Apparat zum Abdunsten der Salze enthaltenden Flissigkei.
ten anzuwenden, mittelst dessen die Bildung der Krystalle sich
- fortsetzt, und die Salze beinabe ganz kalt aus dem Apparate ge-
zogen werden, ohne die Abdampfung zu unterbrechen oder den
Apparat auskiiblen zu lassen, wodurch eine aufserordentliche Oko-
nomie des -Brennstoffes, und folglich eine bedeutende Verminde-
rung des Preises des erzeugten Artikels bezweckt wird. — Auf

finf Jahre; vom 11, November. .

663. Dominik Cerieti, Uhrmacher in Pavia (Strada nuova,
Nro. 754); auf die Erfindung: bei den Handleuchtern eine necue
Vorrichtung anzubringen, wodurch blofs mittelst des Druckes ei-
ner Feder bewirkt wird, dafs ein’ damit in Verbindung stehendes,
mit gewdhnlicher Schwefelsdure gefiilltes Flischchen sich offnet,
ein Ziindhélzchen sich in dasselbe eintaucht, dann brennend em-
bor steigt, der Kerze die Flamme mittheilt, und indessen das
Flischchen sich schnell, wieder schliefst;: woraus die Vortheile
hervorgehen, dafs das Licht mit der gréfsten Geschwindigheit an- .
geziindet, das oft gefihrliche Herausspritzen der Schwefelsiure
verhindert, und eine lingere Dauer des Ziindflischchens erzielt
wird, — Auf fiinf Jahre ; vom 11, November.

664 Peter Gos, Zeugfabrikaut aus Genf, in Mailand (Via-



rena, Nro, 3562); auf die Erfindung: aus dem Ausschufs der Sei
denkokons, gemeiniglich Strusa genannt, einen vielfiltig brauch-
baren Stoff, insbesondere doppelhaarige und doppelseitige Bett-
decken von verschiedener Farbe, welche ausnehmend schén, warm-
haltend, leicht und sehr billig im Preise sind, zu erzeugen, —
Auf finf Jahre; vom 11. Noveémber.

665. Paolo Andrea Molina, Inhaber einer Papierfabrik zu
Varese , in Mailand (Contrada di Borromei, Nro. 3847) ; auf die
Verbesserung: Papier jeder Gattung und Gréfse, meistentheils
durch chemische Mittel, in der Masse so zu firben, dafs sie den
bisher aus englischen und franzésischen Fabriken bezogenen ge-
farbten Papieren gleich kommen, vorsiiglich zum Zeichnen geeig-
net, und weit weniger kostspielig als die auslindischen sind. —
Auf finf Jahre; vom 11, November, )

666. Salomon Leitner, in Wien (Leopoldstadt, Nro. 233);
auf die Erfindung: 1) alle Gattungen: Leinwand - und Kattun - Ti-
cher auf eine eigenthiimliche Art blau zu firben, wobei diese
Zeuge an Qualitit nicht verlieren; dann 2) auf alle Gattungen
Leinwand - und Hattun - Tiicher weifse Blumen (Desseins) durch
cine Decke zu drucken, ohne friither die Zeuge zu bleichen, wo-
durch Zeit und Kosten erspart werden, und die Tiicher an Schén-
heit und Dauerhaftigkeit gewinnen. — Auf fiinfzehn Jahre; vom

11. November. ‘ ,

667. Johann -Anders, befugter Instrumentenmacher in Wien
(Landstrafse, Nro. 267); auf die Erfindung: ein Pianoforte mit
einem geraden, und einem ganz neu erfundéren gewdlbten Reso-
nanzboden mit verbesserter Mechanik zu verfertigen, dessen Ton
weit stirker, und noch einmahl so anhaltend als bei den bisheri-
gen Instrumenten ist. — Auf fiinf Jahre; vom 11. November.

668. Franz Kratzer, Galantericwaaren-Fabrikant in Wien
{(Ncubau, Nro. 115), und Karl Hirschfeld, Galanterie: Tischler
in Wien ; auf die Verbesserung, welche im Wesentlichen darin
besteht: 1) dafs die Einrichtung der Federn bei den am 1. Julius
d. J. (s. oben, Nro. 591) privilegirten Galanterie - Gegenstinden
vereinfacht ist; dann 2) dafs die Uberziige dieser und anderer ™
schon frither gebriuchlichen Galanterie - Gegenstinde, wie auch
der Frauen-Leibbinden etc. aus Leder und andern Stoffen, viel
woblfeiler, schoner und schneller als bisher verfertigt werden kéon-
nen. — Auf zwei Jabre; vom 26: November.

669. Ludwig Schifer, in Wien (Leopoldstadt, Nro. 532);
auf die Verbesserung der Uberschuhe, wornach dieselben in jeder
beliebigen Form verfertigt werden konnen, und folgende vortheil-
hafte Eigenschaften haben: 1) dafls in den Absitzen inwendig eine
mechanische Vorrichtung angebrachtgist, mittelst welcher man
durch einen Schliissel die sehon fertigen Uberschuke, Stiefeln und
Schuhen von verschiedener Linge fest anpassen kann; 2) dafs eine
an den Riemen bcfindliche, auch auf andere Gegenstinde anwend-



bare Federschnalle eigener Art das Aus- und Anzieben erleich-
tert, das Aufschnallen des Riemens iiberfliissig macht, und zur
grifsern Befestigung desselben beitrigt; endlicg 3) dafs durch ei-
nen besondern Mechanismus inwendig in den Absiitzen Steigeisen
angebracht sind, welche man mit dem erwibnten Schliissel heraus-
und wieder zuriickziehen kann. — Auf fiinf Jahre; vom 26. No«
vember, )

670. Aloys Danzl, Zinngiefsermeister in Neulerchenfeld
nichst Wien, Nro. 16; und Joseph Georg Dan:l, Zinngielsermei-
ster in Wien (S. Ulrich, Nro. 36); auf die Verbesserung: die
Mafs - (Ziment-) Geschirre aus reinem Zinn mittelst eines neuen
Guflsapparates auf ecinmahl zu giefsen, wornach die Geschirre in-
nen am Boden eine Rundung erbalten, daher mit leichter Miihe
gereinigt werden konmen, uud die bedeutende Ersparung an Zeit
und Brennmaterial eine verhiltnifsmilsig ~ grofsere Wobhlfeilheit
zur Folge hat. — Auf fiinf Jahre; vom 36. November.

671. Anton Baal, biirgerl. Hutmecher, und dessen Soba
Anton Baal, tlutmachergesell, beide in Wien (Wieden, Nro. 1)
auf die Erfindung einer Masse zum Steifen der Filzhiite, worrach
diesclben durch den Wechsel der Witterung nichts leiden, wegen
des bei dieser Masse befindlichen fetten Horpers ibre Elastizitit
sowohl in als aufser dem Wasser beibehalten, nicht brechen, und
keine Leim - oder Wasserflecken bekommen. ~— Auf fiinf Jahre
vom 26. November.

672. Ernst Forschner, biirgerl. Handschubmacher, und des-
sen Gesell Jokann Duseck, in Wien (Stadt, Nro. 870); auf die
Verbesserung: die sogenannten Wasch - Hosentriger so zu verfer-
tigen, dafs sie an Dauerhaftigkeit und Leichtigkeit die gewdhnli-
chen iibertreffen, und dafs man die Uberziige tfer Federn und die
Binder, ohne etwas zu zertrennen, waschen, und alle Bestand-
theile von Mectall beliebig herausnehmen kann, — Auf zwei Jahre ;
vom 26. November,

.

673. Franz Rohrbach, biirger]. Tuchbiindler in Wien (Stadt,
Nro. 731); auf die Verbesserung: aus gemciner 8chafwolle Fufs.
teppichtiicher und Fufsteﬂpiche zu verfertigen, welche wegen der
eingcarbeiteten geschmackvollen Zeichnungen ein schones Ansehen
ewihren, wegen der guten Qualitit sehr warm balten, dauer-
ﬁaft und wobhlifeil sind, und die "kostspieligen Fulsteppiche cr-
setzen. — Auf fiinf Jahre; vom 36. November,

674. Anton Moreschi Codelli, Dr. in Mailand (S. Sylvester-
Gasse , Nro. 1607); auf die Verbesserung der in England erfun-
denen und in Frankreich verbesserten hydraulischen Pressc, de-
ren Druck zehn Mahl grofser ist als jener der wirksamsten Schrau-
benpressen, welche Verbesserung wesentlich in der Einrichtung
besteht, dafs der Druck von oben nach unten wirkt, und der Bo-
den dabei unbeweglich bleibt, dann in der Vereinfachung der
Einspritzrohre, und in der Vereinigung derselben mit den iibri-

.
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en Theilen der Maschine; wodurch diese Presse nicht nur fiir
%Vollen- und Seidenstoffe, fiir Papier und andere der Pressung
- bediirftige Gegenstinde, sondern auch’zum Auspressen der Wein-
trauben und Ohlsamen, wie auch zur Erzeugurg der Mehlteigwaa-
ren anwendbar wird, um die Hilfte weniger Raum, und weit ge-
ringere Erbauungskosten als die iibrigen Pressen erfordert, und
leichter behandelt werden kann. — Auf fiinf Jahre; vom 26. No.
vember,

675. Hieronymus Stalda, Getreidehindler und Mehlteigwaa.
ren -Erzeuger in Penedig (Santa Maria Maggiore, Nro. 1125);
ayf die Erfindung von drei neuen Maschinen zur Erzeugung von
Mehlteigwaaren (paste da ministra), dann ecinigen neuen Formen
und ciner verbesserten Erzeugung solcher Waaren, — Auf fiinf
Jahre; vom 26. November. .

676. Franz Sigmund Edler von Emperger , Fabriksinhaber
zu Wien (Stadt, Nro, 1125); auf die Verbesserung, welche im
‘Wesentlichen darin besteht : 1) dais durch eine neue Vorrichtun
die Fliissigkeit der Maische nicht wie bei den gewdhnlichen Dampis-
Branntweinbrenn - Apparaten vermehrt, sondern durch das Abge-
hen der geistigen Theile vermindert, das Behiltnifs der Maische
vom Feuer nicht bestrichen, und folglich das Anbrennen der
Maische vermieden wird; 2) dafs man den Wirmestoff zu mehre-
ren beliebigen Zwecken auf die beste Art besiitzen kann} 3) dafs
sich die Temperatur durch einen angebrachten Regulator auf will-
kiirliche Grade setzen, und dadurch das Uberfliefsen der Mai-
sche verhindern lifst; 4) dafs man eine grofse Quantitdt destillir-
ten, bei der Branntwein- und Essig-Erzeugung sehr vortheilhaft
zu verwendenden Wassers gewinnt; 5) dafs bei Erzeugnng des
Branntweins von hohem Grade die willkiirlich bestimmbare Tem-
peratur grofse Vortheile gewihrt; endlich 6) dafs mit dem Ap-
arate der reinste Branntwein oder Weingeist in beliebigen Gra.
Hen erzeugt, und ferner mittelst der Abfille, und des mit Wir-
mestoff hinreichend verschenen destillirten Wassers, in Verbin-
dung mit schleimigen Stoffen, durch ein neues, einfaclies und
vortheilbaftes Verfahren, ein sehr guter, haltbarer und wohlfei-
ler Essig in sehr kurzer Zeit bereitet werden kann, — Auf fiinf
Jahre ; vom 26. November.,

677. Franz Schmidt, Rosogliofabrikant zu Prag, Nro. 84,
843 ; ‘auf die Verbesserung: mittelst des verbesserten Dorn’schen
“Apparates Alkohol von beliebigen Graden zu erzeugen, welcher
zar Bereitung von Liqueuren, die an Reinheit, Geschmack und
Aunnelmlichkeit den besten franzosischen gleich kommen, zur Rei-
nigung des Mundes, zur angenehmen Beimischung zu Kaffeh oder
Thee, und inshesondere zur leichtern und geschwindern Erzielung
einer schénern Politur fiir die Arbeiten der Kunsttischler gebraucht
werden kann, — Auf fiinf Jahre; vom 26. November.

\ :

678. Lanze de Peret und Fridrich Schmoll, beide Gesell-
schafter des Hauses Fernaux, Gandolphe et Comp. su Paris, er-

-
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sterer in Mailand (Contrada del Marino, Nro. 1138), letzterer
in Paris (Faubourg Poissonniére, Nro. 44); auf die Erfindung ei-
ner neucn Methode zur Beleuchtung mittelst des in tragbare Be-
hiltnisse von jeder beliebigen Gestalt geprelsten Wasserstoffgases,
wodurch nicht nur alle Unbequemlichkeiten und Gefabren vermie-
den, sondern auch, bei der Leichtigkeit, womit diese Beleuchtun,

auf jede Art und in jedem Lokale angewendet werden kann, uni
bei den geringen Hosten, die sie erfordert, viele bedeutende Vor-
theile erreicht werden, — Auf fiinf Jahre; vom 10. Dezember.

679. Philipp Reger, gewesener Branntweinbrenner in Wien
(Mariahilf), und Joseph Klofse, Bronze - Arbeiter in Wien (Land-
strafse, Nro. 244); auf die Verbesserung: aus Wachs und etwas
reinem Unschlitt dauerbafte, rein, hell und ruhig brennende Lichte
za erzeugen, welche dem Auge nicht schaden, nichts Unrecines
zuriicklassen, nicht abrinnen, keinen bemerkbaren Rauch von sich
geben, im Preise sehr billig, und hinsichtlich ihrer Schénheit und
Preiswiirdigkeit sowohl zu Tafel- als zu Kanzlei-Lichtern an-
wendbar sind, — Auf fiinf Jahre; vom 10. Dezember.

680. Robert Reifser, Stiick- und Kunstgiefser in Wien (Land-
strafse, Nro. 306); auf die Entdeckung, welche im Wesentlichen
darin besteht: 1) Schmelziéfen von einer ganz neuen Art zu bauen,
und in denselben mittelst selbst wverfertigter feuerfester, und die .
auslindischen wéit iibertreffender Schmelztiegel, blofs mit An-
wendung von Steinkohlen alle Gattunged von Metall zu schmel-
zen; 4) die in Frankreich schon' lange bekannte nasse Sandgiefse-
rei einzurichten, wodurch die Gufswaaren reiner, kompakter, in
der halben Zeit und zu weit billigeren Preisen erzeugt werden
konnen ; 3) mittelst dieser Einrichtung und anderer besonderer
Vortheile alle Bestandtheile zu Eisenwaaren, d. i. zu Schnallen
fiir Pferdegeschirre, zu Schléssern, Maschinen u. s. w. aus Gufs-
eisen , und daher woblfeiler, zu verfertigen, wobei das auf diese
Art bearbeitete Eisen die Eigenschaft erﬁangt, dafs es leicht ver-
winnt, plattirt, gedreht, gefeilt, gebohrt, gliiheiud geschnitten,
in diinnen Stiicken auch kalt gcbogen werden kann, und cine so
schone feine Politur annimmt, wie der echte englische Gufsstahl
endlich 4) mittelst dieses besonders eingerichieten Ofens eine neue
Art Messing - Schlagloth (Reifser’schesSchlagloth genannt) von drei
Gattungen, nihmlich leicht-, mittelmiifsig und strengfliissig zu er-
zeugen, welches bei einem geringen Hitzegrade schr rein schmilzt,
ohne das geringste Korn zuriickzulassen, viel weniger Borax als
das gewihnliche crfordert, und vorziiglich zur Verfertigung von
Blasinstrumenten anwendbar ist. — Auf ein Jahr; vom 10. De-
zémber,

681. Ferdinand Hallmann, Biirger und Hausinhaber in
Wien (Leopoldstadt, Nro. 59); und Wilhelm Knepper, Papier-
firber und Papierpresser in D&bling bei Wien ; aufdie Verbes-
serung, welche im Wesentlichen darin besteht: 1) mittelst einer
Maschine das Papier und die Leinwand sehr schnell, regelmifsig,
und reiner als bisher, zu fladern; 2) durch bessere Behandlung
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und Zersetzung der chemischen Produkte, der Farbe und dem
Flader sowohl des Papiers als der Leinwand und anderer Gewebe

ofsere Dauerhaftigkeit, Glanz und Schonheit zu geben; und
g‘). mit Hiilfe einer eigenen Maschine eine die bisher bekannten
Wachsleinwanden an Schinheit iibertreflende wasserdichte Lein-
wand zu bereiten, und auf dieselbe, durch eine besondere Vor-
richtung dieser Maschine, Desseins anzubringen. — Awuf funf:
Jahre; vom 10. Dezember.

682. Stephan Eduard Starkloff, biirgerl. Gold- und Silber-
Galanterie - Arbeiter in Wien (Neubau, Nro. 162); auf die Ent-
deckung: ein neues Metall von violettblauer Farbe (Starkloff's
violettblaues Metall genannt) hervorzubringen, weiches selbst alle
edlen Metalle an Haltbarkeit iibertrifft, kcinen Griinspan annimmt,
dem Anlaufen des Goldes Nro. 1, dem es in jener Hinsicht vor-
zuziehen ist, nicht unterliegt, und hauptsichlich zur Verfertigung
von allen moglichen Arbeiten, und zu den geschmackvollsten,
durch Mischung von Mordant und kolorirter Einlegung erzielten,
mosaikihnlichen Verzierungen anderer edlen Metalle .verwendet
werden kann. — Auf zwei Jahre; vom 10, Dezember.

- 683. Anton Rainer Ofenheim, in Wien (Stadt, Nro. 360);

auf die Erfindung: 1) mittelst einer neuen besweglichen Vorrich-

tung, welche auch fiir sichy und ohne eincn Rauchfang nithig zu

haben, als Ofen sum Heitzen verwendet, und wegen ibrer Ein-

fachheit in grofseren Hiusern, in Fabriken und auf dem Lande

leicht eingefiihrt werden kann, aus Steinkohlen und andern Stof- -
fen Hohlenwasserstoffgas (Hohlengas) zur Beleuchtung mit der

grofsten Ersparung von Brennmaterial zu erreugen, find bierbei

zugleich die Nebenprodulte zu beniitzen; 2) das Gas entweder an

die zu beleuchtenden Orte mittelst Rihren hinzuleiten, oder es

unmittelbar aus dem Gasometer in Lampen oder in andere, mit

Lampen in Verbindung gebrachte, Gefifse zu fiillen; und 3) diese

Gaslampen, deren man sich gleich der Ohllampen, und sowohl .
zur Haus- ais zur Gassen - Beleuchtung bediencn kann, so ¢inzu-

richten, dafls sic weder Geruch, noch Rauch, noch Schmutz ver-

ursachen, an Intensitdat. der Flamme alle bisher iiblichen iibertref-

fen, und dabei wohlfeiler und Gkonomischer als letztere sind. —

Auf ein Jahr ; vom vo. Dezember,

684. Ludwig Vedrine, privil. Fechtmeistery und Fechtmeij-
sters - Substitut an der k. k. theresianischen Ritter - Akademie, in
Wien (Stadt, Nro. 605); auf die Entdeckung: mittelst eines von
ihm erfundenen Mortels nasse Keller und unterirdische Gew&lbe
aller Art gegen das Eindringen des Wassers dergestalt zu sichern,

" dafs sich in denselben nicht die geringste Feuchtigkeit mehr ver-

spiiren ldfst. — Auf finf Jahre; vom 10. Dezember.

685. Jakob Wertheimer, Handelsmann aus Neutra in Un-
garn, derzeit in Wien (Stadt, Nro. 220); auf die Verbesserung,
welche im Wesentlichen darin besteht: durch eine Kompositions-
Masse hell brennende und Wohlgeruch verbreitende, ganz feine
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und ordindre Kerzen zu billigeren Preisen als die gewéhnlichen zu
crzeugen, wovon die der ersten Gattung sleich dem Krystall durch.
sichtig sind, dufserst selten schmelzen oder tropfen, nicht so leicht
wie diec Wachskerzen zerbrechen, und alle bisher bekannten Ker-
zen an Schinheit tibertreffen, die der zweiien Gattung aber, so-
wohl hinsichtlich ihres schonen Aufsern als ihrer Dauerhaftigkeit
und Preiswiirdigkeit vor den Unschlitt- und andern ordiniren Ker-
zen den Vorzug verdienen. — Auf fiinf Jahre; vom 10. Dezember.

686. Angelo Videmari, Seidcnzeugfabrikant in Mailand
(Gasse di S. Salvatore, Nro. 1062) ; auf die Verbesserung, welche
im ‘Wesentlichen darin besteht, den privilegirten schwarzen, fel-
perastigen Scidenzeug (stoffa garzata) zu Hiiten, Méinner- und
Frauenkleidern glinzender, gleichformiger, dichter, mit Liirzeren
Haaren, fester und dauerbafter, wie auch auf eine leichtere und
minder -kostspielige Art zu verfertigen, und bierbei eine zweck-
miifsige Kartitsch - Maschine anzuwenden, — Auf fiinf Jahre ; vom
10. Dezember.

687. Johann Fridrick Pezwal, Regens Chori zu Leutschau
in Ungarn, derzeit in Wien (Landstrafse , Nro, 38) ; auf die Er-
findung eines neuen, dufserst einfachen, und selbst an bereits fer-
tige Wand-, Stock- und Sackuhren’ aller Art leicht anzubringen-
den Repetir- Mechanismus, welcher beim Verschieben eines He-
bels an dem Uhrgehiiuse entweder schnell oder lJangsam nach Will-
kiir die Stunde, Viertel - und halbe Viertelstunde angibt. — Auf
funf Jahre; vom 15. Dezember,

688. Bermann Schefteles, Grofshandlungs - Subjekt in Wien
(Stadt, Nro. 045); auf die Entdeckung: aus einer Kompositions-
Masse weilse, krystallartige, durchsichtige, glinzende, feste,
nicht abrinnende und Woblgeruch verbreitende Kerzen, welche
die Wachskerzen weit iibertreflen, zu verfertigen, und die Un.

chlittkerzen so zuzubereiten, dals sie nicht unangenebm fett wie

die gewdhnlichen, und diesen iiberhaupt wegen ihrer Schonheit,
ibrer Dauerhaftigkeit, ibrer hellen Flamme und wegen des Wohl- -
geruches, den sie verbreiten, weit vorzuziehen sidd. — Auf zwei
Jahre ; vom 15. Dezember. '

689. Kramer und Komp., k. k. priv. Hattundruck - Pabrikan-
ten in Mailand ; auf die verbesserte Entdeckung: in einer und
derselben Zeit verschiedenc Farben, in der Abstufung der.lris-
farben, auf seidene und baumwollene Zeuge zu drucken, — Auf -
fiinf Jahre ; vom 15. Dezember, ‘ :

690. Dominik Briani, Seidenzeugfabrikant in Mailand (Gasse
del mulino delle armi); auf die Erfindung: durch Maschinen,
welche von den bisher angewendeten verschieden sind, insbeson-
dere Tafelzeuge mit verschiedenen Desseins zu verfertigen. ——
Auf sieben Jahre; vom 15. Dezember. '

691. Anton Paklor, Graveur iw Wien, und Jakoh Werthei-
Jahsb. d, polyt. Inst. VIIL Bd. 26 :
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mer, Handelsmann aus Neulra in Ungarn, wohnbaft zu Wien
(Stadt, Nro. 220) ; auf die Entdeckung: Spermaszet- und Unschlitt-
Kerzen von allen Farben und von schr schénem Ansehen zu er-
zeugen, wovon erstere insbesondere die Eigenschaften besitzen,
dafs sie in der Kilte nicht springen, nicht unangenebm fett und
nicht so leicht zerbrechlich sind. — Auf zwei Jahre; vom 15.De-
zember. '

693. A. J. Du Bois, auaschlicfscnd‘f)rivil. Weinessig - Fabri.
Lant in Wien (Wieden, Nro. 85); auf die Entdeckung und Ver- .
besserung: 1) die Erdipfél im rohen Zustande, mit weit gréfse-
rem Vortheile als im Wasser oder im Dampf gekocht, zu destilli-
ren, und eben so zu einer vortrefflichen und dufserst wohlfeilen
Stirke zu verwenden; 2) mittelst eines von ihm zubereiteten Me- -
thes oder Zuckersyrups einen Essig zu erzeugen, dem an Giite
kein anderer gleich kommt, und dessen Konzentration so beschaf-
fen ist, dafs zwei Loth ein Gewiclit von 32 bis 36 Gran gereinig
ter Pottasche sittigen hinnen; und mittclst dieses Essigs eine
gleich vorziigliche, fiir Fabrikanten von gedruckten Waaren und
¢hemischen Produkten besonders niitzliche Eisenbriil'e (Acetate
de fer) zu bereiten, — Auf fiinf Jahre; vom 15. Dezember.

693. Anton Richter, Inhaber einer landesbefugten Zucker-
raffinerie zu Kénigssaal in Bohmen ; auf die Verbesserung im
Baue der Holzverkohlungsiéfen im verschlossenen Raume, wor-
nach dieselben nicht kostspielig, und der Zerstérung weniger un-
terworfen sind, an Feuermaterial erspart, und das grifste Quan—
tum Holzessig erbalten wird; dann auf die Erfindung: a) den
Holzessig auf eine einfache, am wenigsten kostspielige Art, ohne
Verlust von Essigsiure, zu jedem technischen Gebrauche zu rei-
nigen; und b) Bleiweifs und Bleizucker mit Holzessig auf eine
ganz néue Art, und in einer bisher noch unerreichten Schénheit
zu erzeugen. -— Auf zehn Jahre; vom 15. Dezember.

694. Joseph Dillinger, Meerschaum - Pfeifenschneider in
Wien (an der Wien, Nro. 24); auf die Erfindung: neue Patent-
Tabakpfeifen aus Meerschaum mit Silberbeschligen von einer
neuen Form und mit verschiedenen erhhten und verticften Ver-
zierungen zu verfertigen , welche bei ihrem Ansatze nic einen so-
genannten Bart bekommen kinnen, beim Rauchen den echten rei-
nen Tabakgeschmack geben, leicht zu reinigen, der Gesundheit
nicht schiddlich und im Preise billig sind — Auf sechs Jahre;
vom 29, Dezember,

695. Derselbe.; auf die Erfindung: neu geformte, mit jedem
beliebigen Farbenlack itberstrichene und leicht zu reinigende Sil-
berbeschlige zu Tabakpfeifen, welche auch gravirt, ziselirt oder
glatt polirt werden konnen, und insbesondere zu seinen necuen
Patont - Pfeifen passend sind, zu verfertigen. — Auf sechs Jahre;
vom 19, Devember.

696. Josepl Kuhn, Gold- und Silberarbeiter aus Odenburg,
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derzeit in Wien (an der Wien, Nro. 23) ; auf mchrere Verbesse-
rungen sowolhl an den ordindrsten, ftiir Unschlittkerzen, als an
den elegantesten, fiir Wachskerzen bestimmten, Federleuchtern
von jedemn Metalle, welche entweder einzeln oder vereini ange-
bracht werden konnen, und im Wesentlichen bestehen: 1) in der
besondern Gestalt der Miindung, wodarch die Kerzen sich nicht
cinwirts driicken, reiner brennen, sclbst im Freien nicht abrin-

. nen, und ihre Daucr sich ziemlich genau bestimmen lil(st ; ) in
einer dufserst einfachen Vorrichtung, wodurch das Licht leichter
und immer gleich hoch geputzst werden kann, und die vorhin er-
wihnten Vortheile befordert werden; 3) in einer ebenfalls sehr
einfachen Vorrichtung, wodurch das Loschhérnchen das Licht
entweder unmittelbar vor dem Ausbrennen oder zu einer andern
beliebigen Zeit von selbst ausloscht; 4) in cinem Schirme zum
Zuriicklegen, wodurch das Licht beinahe die Helligkeit einer ar-
gand’schen Lampe erbilt; 5) in einer iiber dem Lichte offen ste-
henden Lichtschere mit Ressort und Federzange, wobei die Zange
blofs angedriickt zu werden brpucht, um das Licht zu putzen;
6) in der Einrichtung dieser Leuchter imKleinern auch auf Wachs-
Nachtlichter, womit ein Rechaud, wie auch eine Uhr - Vorrichtung
in Verbindung gebracht werden kann, durch welche beim Abbren-
nen des Lichtes Stunden und halbe Stunden angezeigt werden, —
Auf drei Jahre; vom 29. Dezember.

697. Jakob Wertheimer, aus Neutra in Ungarn, derzeit in
Wien (Stadt, Nro, 220); auf die neue Verbesserung: aus ciner
eigenen Kompositions - Masse ganz feine und ordindre Herzen zu
verfertigen, wovon erstere durchsichtig wie Hrystall, hellgldn-
zend, und iitberhaupt von einem schonen Aufsern sind, weder
schmelzen noch triefen, nicht geputzt zu werden brauchen, Wohl.
geruch verbreiten, und eine solche Festigkeit besitzen, dafs sie
durch die Wirme nicht leiden, und daher auch leieht versendet
werden konnen; letztere aber in minderem Grade! mit eben den-
sclben Eigenschaften versehen sind, bedeutend linger als Un-
schlittkerzen dauern, und daher weit wohlfeiler als diese zu ste-
hen kommen, — Auf zwei Jabre; vom 39. Dezember.

698.. Ignaz Muyerhofer urd Ignaz Obersteiner, Rad - und
Hammergewerken zu Sultenhdfen und Hohenmauthen in Unter-
steyer, wohnhaft in der Stadt S. Peit in Kirnthen ; auf die Er-
findung: aus einem besonders zihen und eigens zubereiteten Gufs-
eisen im Ganzen und in Stiicken gegossene Radreife fiir 4 bis 6
Zoll breite Radfelgen, dann alle Pflug- und Arltheile leichter,
viel wohlfeiler und eben so dauerhaft, wo nicht dauerhafter, als
aus Schmiedeeisen zu erzeugen. — Auf fiinf Jahre; vom 29. De-
zember.

699. Ignaz Frinkel, 1landelsmann aus Brody in Galizien,

. derszeit;in Wien (Stadt, Nro. 484), und Wolf Stengel, Handels-
anann aus Lemberg, derzeit in Wizn (Stadt, Nro. 184); auf die
Eatdeckung: 1) aus einer Kompositions - Masse verfeinerte Un-
schlittkerzen jeder Gattung, welche wegen ilirer Festigkeit nicht

‘ ) 26 *
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schmelgen , auch heller, linger und angenehmer brennen als dic
wdhnlichen ; 2) aus den Abfillen der hierzu verwendeten Stoff,
nihmlich des Unschlittes, des Fettes und Ohles und andern Zu-
. sitzen Walk-, Wasch-, Fleck-, Hand - und Galanterie - Scife; 3)
mittelst. ausgewihiter Seffen einen zum Lithen fiir Goldschmiede
und andere Arbeiter sehr brauchbaren und wohlfeflen Borax (Sei.
fen - Boraxr genannt) zu verfertigen. — Auf gzwei Jahre; vom
29. Dezember.

700. Anton Rossi, biirgerl. Goldarbeiter .in Wien (Stadt, .

Nro. 1100); auf die Erfindung ciner neuen Beniitzungsart der
Ginsekiele zu Schreibfedern, welche darin bésteht, den Kiel der
Linge nach entzwei zu spalten, und heide Hilften wieder in drei
Stiicke von gleicher Liinge zu theilen, welche an beiden Enden
gum Schreiben geschnitten, mittelst cines Stiels, woran sie durch
eine eigene Kiappe befestigt werden, gleich einer gewdhnlichen
Schreibfeder gebraucht werden kinnen, wornach jeder Kiel zwolf
Mahl neu geschnitten erscheint, 4 Auf zwei Jahre; vom 29. De-
gzember. -

]
. 701. Jakob Bastoria, Schoransteinfeger - Gesell in Wien
{Wieden, Nro. 199); auf die Erfindung einer Maschine nur Ablei-
tung des Rauches aus den Kaminen, ohne in der Hiiche einen
Luftzug #zu verursachen. — Auf fiinf Jahre; vom 29. Dezember.

r

703. Christian Kaufmann , Blechwaaren - Fabrikant in Wien
(Neubau, Nro. 152); auf die Erfindung: eine Kalleidoskop-Wand-
lampe mit einem schalenformigen Schirme zu verfertigen, welcher
Schirm aus einer oder mehreren Reihen klciner Spiegelgliser nach
- optischen Regeln so zusammengestellt ist, dafs ein zwischen der
Flamme und dem Mittelpunkte des runden Mittelspiegels durch
eine eigene Vorrichtung angebrachter Gegenstand von den Seiten-
spicgeln aufgefafst, und in eben so vielen symmetrisch. geordne-
ten, und einen iiberaus schonen Anblick gewidhrenden Kriinzen

dargestellt wird, wobei die Glaskugel, welche die Flamme um-’

gibt, ohne die Wirkung der Schirmspiegel zu stéren, entweder
aufgesetzt oder weggelassen werden kann, der hinter dem runden
Mittelspiegel befindliche Ohlbehilter von dem Schirme trennbar,
und sqmit die Bebandlung der Lampe sehr leicht ist. — Auf zwei
Jahre; vom 29. Dezember. ’ '

703. Johann Reithofer, Kleidermacher zu Nikolsburg in
Mihren ;. auf die Erfindung: Wolltiicher zu Kleidern aller Art
dergestalt wasserdicht zuzubereiten und zu niken, dafs sie dem
anhaltendsten Regen widerstehen, und selbst darauf gegossenes
heilses Wisser Tage lang auf denselben stehen bleiben kann, ohne
dafs ein Tropfen Feuchtigkeit, weder durch das Gewebe, noch
durch die Naht, durchzudringen verpag, wodurch die Kleider
an Haltbarkeit und Dauerhaftigkeit gewinnen, ohne an der Farbe
Schaden zu leiden, — Auf fiinf Jahre; vom 29. Dezember,

704. Ferdinand Fridrich Zoller, Lackirfabrikant gu Augs,:

3
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burg, gegenwirtig in Wien (Stadt, Nro. 256); auf die Erfindung:
eine besondere Art Papier, Moiré métallique - Papier genannt, zu
verfertigen, welches sowohl zu ganz feinen Papparbeiten, als
auch zu Tapeten verwendet werden kann. — Auf fiidf Jahre;
vom 29. Dezember. : i

705. Vincenz Urly, biirgerl. Brauer zu Tarnow in Gali-
zien ; auf die Entdeckung: 1) Weingeist, Bier- und Fruchtessig
mittelst eines Dampfapparates in einer bestimmten Zeit, ohne ei-
gens hierzu Brennmaterial zu benéthigen, zu erzeugen; 2) ohne
grofsern Aufwand an Zeit und Brennstoff eine dreifach grifsere
Quantitit von Malz zu gewinnen; 3) auf gine ganz einfache und
leichte Art das Wasser zum Behufe der Destillation, wie auch
zur Versehung von Gemeinden, meilenweit zu leiten, und durch
eine kleine Vorrichtung auch zum Léschen von Feuersbriinsten
mit Vortheil anzuwenden, — Auf fiinf Jahre; vom 29. Dezember.

706. L. Mosing, Dr. der Rechte, Hof- und Gerichts-Ad-
vokat in Wien (Stadt, Nro. 214) ; auf die Verbesserung der privil,
Dampfbrau -Methode des Freibherrn Aloys von Kinigsbrunn (Jahr-
biicher, IV. 635, VII. 381, Nro. 218, 398), welche im Wesentli-
chen darin besteht, durch ein Zusatzstiick, Einsud- Maschine ge-
nannt, bei dieser Dampfbrau-Methode die Bierwiirze, und bei
andern technischen oder hiduslichen Dampf.Operationen, jede grofse
Masse von Fliissigkeit zwar mittelst der Hiilfe des Dampfes, aber
ohne die Fliissigkeit mit demselben in Beriihrung zu bringen, mit
Ersparung von Zeit, Brennstoff und Arbeit, und mit'Vermeidung
des Anbrennens, in einem belicbigen Grade einzusieden und zu
verdicken. — Auf fiinf Jahre; vom 29, Dezember 1),

707. Albert Lewin, zu Profsnitz in Mdhren, und Moses
Trebitsch in Nikolsburg ; auf die Erfindung eines neuen Dampf-
Destillirapparates, wobei die Dimpfe mit der zu destillirenden
Fliissigkeit nicht in Verbindung treten, die Beniitzung der Dim-
pfe mit jeder Expansion, daher auch mit jeder Temperatur, ge-
schehen kann, das Produkt unmittelbar aus der Maische mit Si-
cherheit in der gewiinschten Siirke, und rein von allen fremdar-
tigen, der Gesundbeit schiddlichen Oxyden erhalten wird, und die
hierdurch erzeugten Branntweine, Rosoglios, Liqueurs, Essige
u. dgl. bei geringerer Mithe und gleichem Kostenaufwande stiirker,
rciner und der Gesundheit zutriglicher ausfallen. — Auf fiinf
Jahre; vom 29. Dezember 2). -

\

1) Der Privilegirte wurde verpflichtet, zur Beseitigung jeder Gefahr des Zer-
springens seines Apparates durch die Spannung der Dimpfe, in das durch-
bohrte Sicherheits - Ventil eine Metallmischung aus 1 Theile Wismuth, 2 Th.
Bloi und 3 Th. reinen Zinns einzusetzen, und nicht nur die Apparate an ei-
ner schicklichen Stelle, sondern auch.den am Sicherheits - Ventile sichtba-
ren Theil der Metallmischung mit einem Stimpel zu versehen.

1) Den Privilegirten wurde gzur Pflicht gemacht, nicht nur den Apparat, son-
dern auch den HKessel mit einem Sicherheits - Ventile zu versehen, und in
dieses eine Metallmischung aus 1 Theile Wismuth, 3 Th. Blei uod 2 Th.
reinen Zinns einzusetzen, ferner bei dem Apparate nebat deav Veamtile auch
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708. Da der in Preg wohnhafte k. k. Kimmerer, Georg
Graf von Bucquoy, erklirt hat, dafs er sich in Ansehung des mit
a. h. Entschliefsung vom ¢. Junius 1820 auf die Erfindung einer
neuen, Hyalith genannten, Masse, nach den damahligen Direkti-
wven erhaltenen achtjibrigen Privilegiums (Jahrbiicher, II. 363),
dessen Ausfertigung ohne seine Schuld unterblieb, nach dem al-
lerhchsten Patente vom 8. Dezember 1820 benehmen wolle, und
nachdem derselbe allen darin vorgeschriebenen Formalititen und
Bedingungen vollkommen Geniige geleistet bhat; so ist ihm, in
Folge hohen Hofkanzlei - Dekretes vom 21. Oktober 1824, vermige
des im Geiste des Gesetres gegriindeten Verfabrens, die Privile-
giums - Urkunde nach dem; neuen Systeme ausgefertigt worden.
Die Wesenheit der zu Grunde liegenden Erfindung besteht nach
der Angabe des Privilegirten darin, eine glinsend schwarze, ginz.
lich undurchsichiige, besonders harte, dauerbafte, im Vergleich
mit dem Glase haltbarere, und auf cinen gro[‘sen Hitzegrad be-
rechncte , Hyalith genannte , Masse zu bereiten, aus dieser aber
alle diejenigen Gefifse und sonstigen Gegenstinde zu erzeugen,
welche aus Glas und Porzellan verfertigt werden kinnen.

Bei dem am 1. Dezember 1821 dem Kaufmanne Joseph
Pfundhellerin Wien ertheilten Privilegium auf Minnertouren (diese
Jabrbiicher, III. 520, Nro. 103) ist, laut hohen Hofkanzlei-Deé-
kretes die Angabe iiber das Wesen. der Erfindung dabin zu in-
dern: »dals Pfundheller nicht die genannten Touren selbst, son-
dern nur den dazu bestimmten haarigen Seidenstoff, auf Weber-
stithlen verfertigt, diesen sodann nach bestimmten Formen zer-
schneidet, und durch Zusammenniihen die Touren bildet.«

Das einjihrige Privilegium des Jokann Seidan auf die Ver-
fertigung geprefster Rahmen (Nro. 367, datirt vom 14. Julius 1833,
Jahrbiicher, VII. 374) ist durch allerhichste Entschliefsung vom
20. September 1824 auf ein ferneres Jahr verlingert worden,

Das cinjihrige Privilegium des Joseph Zich auf die Verfer-
tigung des sogcnannten Metallglases (Nro. 384, datirt vom 27.Ju-
lius 1823, Jabrbiicher, VI 378) ist durch allerhiéchste Entschlies-
sungd vom 15, Oktober 1814 auf weitere vier Jahre verlingert
worden. '

Das dem Kapitin Ritter Marino Longo am 4. Junius 182
auf die Verbesserung der Glasperlen - Fabrikation ertheilte Privi-
legium (Nro. 34, Jahrbiicher, Bd. III. S, 503) ist, Jaut hohen Hof-
kanzlei - Dekretes vom 23. November 1822 als erloschen anzuse-

noch eine senkrechte, mit Wasser gefiillte Rshre anzubringen, endlich nicht
nur den Apparat selbst an einer schicklicher Stelle, sondern auch den am
Bicherheits - Ventile sichtbaren Theil dor Metallmischung, mit sinem Stimpel
su versehen. .
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hen, weil der Privilegirte die gehorigen Tax- Ratenzahlungen
nicht - ugehalten hat. ’

Das dem Karl Dellavilla am 10. Mirz 1822 auf eine Dampf-
Kaffehmaschine ertheilte Privilegium (Nro. 133, Jahrbiicher, Bd.
IV. S. 613) ist, laut hohen Hofkanzlei-Dekretes vom 2. Julius
1824, in Folge einer Beschwerde des Chemikers Ignaz Meifsner
aufgehoben worden, weil sich bei der dmtlichen Untersuchung
zeigte , dafs die privilegirte Kaffehmaschine des Dellavilla’ mit je-
ner, worauf Meifsner am 14. Junius 1820 patentirt wurde, iden-
tisch sey.

Das Privilegium des Stephan Mayrhofer, auf die Verfertigung
von Silbergerithen mittelst Maschinen, etc. (Nro. 259, datirt vom
1. Dezember 1822, Jahrbiicher, Bd. IV. 8. 646) ist von der k. k.
allgemeinen Hofkammer wegen Mangelbaftigkeit der versiegelt ein-
gelegten (und bei Gelegenheit einer von den biirgerl. Gold - und
Silberarbeitern in Wicn gegen die Neubeit des patentirten Gegen-
standes erhobenen Iflage, dmtlich eréffneten) %eschreibung auf-
gchoben worden, .

Nachfolgende ausschliefsende Privilegien oder Patente sind
durch freiwillige Verzichtleistung ihrer Eigen'thiimer erloschen:

Das des Michael Eder auf elastische Réder (Nro. 201, Jahr-
biicher , Bd. IV. 8, 631).

Das des Karl Demuth auf eine Maschine zur Dacheindeckung,
etc. (Nro. 307, Jabrbiicher, Bd. VII. S. 360).

Das des 4. Ch. Fr. K&hler auf einenWollmesser (Nro. 378,
Jahrbiicher, Bd. VII. S. 376); laut bohen Hofkanzlci- Dekretes
vom 23. November 1824.

Das des P. A. Girzik und P. J. Tichaczeck auf die Bereitung
eines lkiinstlichen Champagner - Weines (Nro. 519, Jahrbiicher,
Bd. VIIL. S. 365). :
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