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CINUNDMONOGRAMME

VON KONRAD F.BAUER

unvermittelt wiedererwachten Verstéandnis fiir den Reiz

n und bildlichen Marke hat sich unserer Zeit eine Welt

e schon fiir immer verschlossen schien. Eine Formenwelt,

umzogen, aber von eigenem, reichem Leben und einer

n den Wedhseln des geistigen Lebens von mehr als zwei
nicht zu trennen ist.

"' 7 wesensverwandte Markenmonogramm waren zu
schnotwendige Unterscheidungszeichen; sie sind
it ihres Triigers und die Art der Behandlung, wie

. waurde, ist fiir den Geist des einzelnen ebenso

fiir sein Zeitalter.
sind heute ehrlich darum bemiiht, der Marke das wieder-
irch barbarisch gleichgiiltige Vernachlissigung im vorigen
:n hatte, und wir versuchen wieder mit offenen Augen
vergangene Zeiten in gleichem Geiste geschaffen haben.
sllen auch die folgenden gedréngten Zusammenstellungen
s Verstiindnis fiir das Wesen der Marke zu erweitern und

rke erscheint in ihrer primitivsten Form weder an eine
2 noch an bestimmte Volkerschaften gebunden. Marken,
weniger willkiirliches Nebeneinander- oder Aneinander-
gefiigt sind, finden wir auf vorgeschichtlichen Waffen in
auf antiken Steinquadern und Vasen; sie unterscheiden
von manchen Hausmarken und Steinmet;zeichen der
len Kerbmarken, die noch heute Bauern und Zimmer-
schneiden. Ganz iiberfliissig ist es, diese Formen-
iterbrochene Uberlieferung zuriickfiihren zu wollen.

:e notig ist, wird zu derart naheliegenden Formen

rs verhiilt es sich mit der bildlichen Marke, die aber
e lineare Zwedkform ist. Wohl immer wird sie mit
Nebenabsicht gebraudcht, und oft, wie z. B. bei den
elbildern, 1aBt sich die Grenze zwischen Marke,
1 und reiner Schmuckform nur unsicher andeuten.

1



KONRAD F.BAUER-FRANKFURT A M.: MARKEN UND MONOGRAMME

Das Monogramm setit eine entwidkelte Buchstabenschrift und damit eine
recht hohe Kulturstufe voraus. Es ist der geschriebene Name, der zur
linearen Marke zuriickgebildet wurde; wenigstens tritt es in dieser Form in
unserenabendlindischen Kulturkreis ein. Die ersten Monogramme erscheinen

L 1-12 ziemlich unvermittelt auf griechischen Miinzen des vierten vordristlichen
Jahrhunderts!. Ob sie auf éltere orientalische Vorbilder zuriickgehen, kann
hier nicht untersucht werden. Wahrscheinlich ist es. Jedenfalls empfinden wir
sie auf den griechischen Miinzen, die doch Denkmiiler einer vollendeten
Kultur sind, in keiner Weise als Fremdkorper. Im Gegenteil, auch sie konnen
uns als Zeugnisse reinsten hellenischen Geistes gelten und als Monogramme
bester Art — einpriagsam, eigenartig und doch ohne Kiinstelei — sind sie
selten erreicht und kaum iibertroffen worden.

D AR

2 3: Archelaus  4: Lokris

Eﬁé:ﬁ'ﬁi(&

10 11: Kranium
I Gnedusdze Miinzmonogramme

Nur wenige der zahlreich iiberlieferten griechischen Miinzmonogramme
sind fiir uns auflésbar. Aber die Unlosbarkeit ist eine Eigenschaft, die den
Wert eines Monogramms in keiner Weise beeintrichtigt. Das sei schon hier
ausdriidklich betont. Soll das Monogramm als Marke gebraucht werden, so
ist jedes Mittel recht, das ihm markenhafte Wirksamkeit sichert. Die Frage,
aus melchen Budhstaben es besteht, ist ganz gleichgiiltig, denn verstindlich
ist das Monogramm wie jede Marke doch nur dem Eingeweihten. Und dort,
wo deutliche Budhstaben stehen sollen, ist ein Monogramm von vornherein
zweckwidrig.

Einige mit Sicherheit aufzulssende Monogramme zeigen deutlich genug,
wie bewuftt und riicksichtslos die einzelnen Buchstaben dem geschlossenen
Markenbild zuliebe umgeformt und verdreht wurden.

I, 13-18  Die Monogramme, die wir auf romischen Miinzen in gleicher Weise wie
auf den griechischen finden, konnen sich in keiner Weise mit diesen ver-
gleichen. RegelmiBig seitlich zusammengeschoben, sind es eher ligierte
Abkiirzungen als Monogramme; alles Phantasievolle, personlich Markenhafte
tritt zuriidk. Das ist die kalte, juristisch-niichterne Romergesinnung, die auch

2




IEFURT AAM: MARKENUNDMONOGRAMME

t, der Denken und Empfinden der zwei benach-
und der R6mer, voneinander trennte.

ssischer Zeit in Griechenland wie in Rom Mono-
s Zeichen auf Miinzen und Gewichten gebraucht
en Kaiserzeit wird ihr Gebrauch allgemeiner

Osten nach Westen in den Mittelmeerlindern aus,
1 mit dem zu jener Zeit in gleicher Richtung vor-
scher Gebrdudhe, Fin gliicklicher Zufall hat uns
tung eines kleinasiatischen Hexenmeisters aus
mit den Zaubermonogrammen? erhalten, die zur
rebrauchtwurden,und die uns die im,einzelnennoch

des antiken Monogramms mit mystischen Gedanken-

" en konnen.

es fiir den Geist jener Zeit, da} die Legende von
ien Christusmonogramm im Mittelpunkt der iiber-
sr Erhebung des Christentums zur Staatsreligion
Ben steht. Das Christusmonogramm, wohl das
seiner Art, ist nach griechischem Muster (vgl. 1,3) aus
Budhstaben des Namens XPICTOC gebildet.
'r Friihzeit stark ; Vereinigungen mit dem Kreuz
a Buchstaben A und © oder dem Kreis als Symbol
se gebrduchlich.
Jahrtausends begann ein wahrer Monogramm-
'das ganze christliche Abendland zu verbreiten®.
zu einem mit gewichtigem Nachdruck iiberall

3
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Koo 4 K

IV. Christusmonogramme

gebrauchten Personlichkeitssymbol und bekam so eine Bedeutung, die es im
Altertum in diesem Malle sicher nie gehabt hatte. Monumental angebracht
finden wir es an Gebiduden und Grabstitten, als Zeichen der Stifter in den
Kirchen an Sdulenkapitellen und Chorschranken; als Marke des Gebers steht
es auf Geschenken. Man lief sich sein Monogramm in den Stein des Siegel-
rings schneiden, in die silbernen Liffel gravieren und hing es auf einer Tafel
V,30-39 den Sklaven um den Hals.

In der &ufleren Gestaltung zeigen sich diese spdten Monogramme, die
romischen wie die byzantinischen, als Fortsetzung der altgriechischen, die sie
aber selten in dem klaren, iibersichtlich strengen Aufbau erreichen.

%% ® ke N

30: Aggripina, 31: Clementinus, 32: Justinian 33: Maximus  34: Ungelost
Rom, 3. Jahrh. Byzanz 513 Byzanzum510 Episcopus Byzanz6. Jahrh.
(Ravenna 6. Jh.)

) ¥+

35: puc—zwr  36: Areobindus, 37: 38: Tyranio (?) 39: Manuel II
(Licht und Leben) Byzanz 506 Byzantinisch, Romisch Komnenos,
Kleinasien 576 9, Jahrh. Byzanz 1332

V. Friihchristliche und byzantinische Monogramme

Als dhristliche Neuschopfung miissen wir dagegen die Kreuzmonogramme
betrachten, die seit dem sechsten Jahrhundert hiufig auftreten und so an-
geordnet sind, dafl die Buchstaben des Namens an den Enden eines Kreuzes
oder Doppelkreuzes stehen, in dessen Schnittpunkt mitunter ebenfalls ein
passender Buchstabe, ein o, ®, ¢ oder 7 gestellt ist. Besonders beliebt und als

4
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r. B. iiber Haustiiren angebracht, war ein derartiges Mono-
Budhstaben der Worter ¢@¢ und (o), Licht und Leben. V,35
entwidkelten spitantiken Monogrammwesen konnte sich nur
iiber dieWirrnisse derVolkerwanderung in das neue Europa
n biirgerlichen Leben verschwand es véllig, und auch der
sebrauch horte fast ganz auf, nur als Marke des Siegelringes
twas linger behaupten. Von Bedeutung wurde indessen der
Monogramms als fiirstliches Handzeichen*, zur Unterzeichnung VI, 40-47
das in Byzanz und an den westlichen Hofen bis dahin nur ein
zgewesen war. Indieser neuen Bedeutung findetsich das Mono-
n derfriankisch-merowingischen Hofkanzleiim 7. Jahrhundert.

s BE T

43
'ranken Karl der Grofe  Ludwig der Fromme Otto IL als Konig

AL R T

s Kmser Frlednch L Ludwig der Bayer Fnedndl 1.
V1. Mittelalterliche Konigs- und Kaisermonogramme

Unterbrechung wurde es durch Karl den Grofien wieder ein-
:b dann bis zum Ende des Mittelalters in den Urkunden der
ge und Kaiser in stetem Gebraudh; schon friih wurde es von
inen Fiirsten und Herren nachgeahmt und zuweilen auch auf

der Miinzen angebracht.
offe wihlte zu seinem Handmal die Form des byzantinischen
nms. Ganz im Geist der karolingischen Schriftreform, unter-
mit seinen sehr geschmadkvoll abgewogenen Formen von den
o Monogrammen, deren Gestaltung der barbarisch ver-
.ihrer Zeit entsprach. Den Kern des Zeichens bildet eine aus
A und V (U) zusammengesetste Raute, die zugleich das O,
len Vokal des Namens KAROLVS vertritt; an den Kreuzes- VI, 4
ionanten KRLS. Dieses Monogramm wurde von dem die

5
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Urkunde ausfertigenden Notar vorgezeichnet, der Kaiser brauchte nur den
gebrochenen Querbalken der Raute zu ziehen, um das Zeichen zu vollenden
und der Urkunde Geseteskraft zu geben. '

Die Nadhfolger des ersten romischen Kaisers deutscher Nation gaben
das Kreuzmonogramm wieder auf und wihlten in der Regel Zeichen, bei
denen der Buchstabe H oder N als Geriist des Aufbaues diente. Eine weitere

V1, 44 — wenig gliikliche — Ausbildung des fiirstlichen Handzeichens ist das
Titelmonogramm, das Otto II. bei seiner Kaiserkronung im Jahre 973 ein-
fiihrte, und das aufler dem Namen den Titel Imperafor Augustus enthalt.
Der vom Kaiser eigenhiéndig eingetragene ,, Vollziehungsstrich“ ist in diesem
Fall der durch die Mitte gezogene Querstrich, der keinem der Buchstaben
angehort. Im Laufe desMittelalters wurde die Form des Fiirstenmonogramms
immer verwidkelter und der ihnen eingeheimniste Inhalt immer mannig-

VI, 47 faltiger. So enthilt der ,,Craktor“ Friedrichs III. aufler dem Namen Fridericus
und dem vollen Titel Dei gratia Romanorum Imperator semper Augustus,
Hungariae, Dalmatiae,Croatiae rexnochdiegeheimnisvollenVokale AEIOV,
die den Wahlspruch des Kaisers andeuten sollen: ,, Austria est imperare orbi
universo“, zu deutsch: ,, Alles Erdreich ist Oesterreich untertan“.

Erstunter der Regierung Maximilians I. wurden die schon léngst praktisch
bedeutungslos gewordenen Fiirstenmonogramme durch Reichstagsbeschluf?
in den Urkundeun abgeschafft, Sinn und Form einer Marke hatten sie schon
frith im Laufe ihrer Entwidklung verloren. So schliefit dieses merkwiirdige
Kapitel der Geschichte des Monogramms ziemlich genau mit dem Zeitpunkt,
den wir als Beginn der Neuzeit betrachten.

Aber das Mittelalter hatte inzwischen ein eigenes, blut- und lebensvolleres
Markenwesen geschaffen, das zeitlich von dem Wappenbrauch des Ritter-
standes eingeleitet wird. In der zweiten Hilfte des 12. Jahrhunderts wurde
es allgemein iiblich, da@# der Ritter seinen Kampfschild mit einer farbigen
Marke zeichnete und ein entsprechendes plastisches Bild auf dem Scheitel
des Helmes fijhrte. Das Schildzeichen, aus farbigen Flidchen oder Bildern
bestehend, ward sehr schnell zum erblichen Familienzeichen und wurde als
personliche Marke auch auflerhalb des Schildes, z. B. im Siegel gefiihrt; aber
schon im Laufe des 13. Jahrhunderts wurde es in dieser Bedeutung allgemein
durch das vollstindige Bild von Schild und Helm (mit den kennzeichnenden
Marken) verdriingt, also von dem Wappen im heutigen Sinne.

Genau zur gleichen Zeit zeigt sich auch unter der hohen Geistlichkeit das
Streben zur personlichen Marke, wenn auch in ganz anderer, bescheidenerer
Form, némlich in der individuellen Ausgestaltung des vor die Unterschrift

VII, 48-57 gesetsten Kreuzes®). Es finden sich duflerst reizvolle Bildungen unter diesen
geistlichen Signa, mitunter auch ganz freie figiirliche Zeichen, deren Gebrauch
ausdriicklich gestattet war. In vollkommen entsprechender Weise bildeten

VIIL 58-62 sich aus dem konventionellen Kreuzzeichen die Signete der Nofare®, die als
~ bekriftigendes Handmal unter die Urkunden gezeichnet wurden, nur macht

6
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Aber die Entwidklung war nicht mehr aufzuhalten, denn es war die not-
wendige Lebensdulerung der méchtig aufwachsenden Biirgerschaft, die zur
gleichen Zeit die Hansa griindete, eigene Dome baute und sich selbst Gesetze
schrieb. Und als im 14. Jahrhundert die Biirger dazu iibergingen, ihre Marken
sogar mit Schild und Helm als regelrechte Wappen zu fiihren, hat der Adel

_ darin nie eine ernstliche Schmilerung seiner Rechte gesehen.

Die Marke des Biirgers bestand wie das Adelswappen der guten Zeit
aus einem kennzeichnenden Bild. VerhiltnismiBig selten enthielt sie eine

A4l *
f? ﬁ%ﬁ'&

IX. Steznme{;zezdzen, 13. und fruhes 14. ]ahrhundert
5 76 7 78 79 80 81 82
O POVW
83 84 | 87 9

X. Goldschmiedemarken, 15. bis 17. Jahrhundert

Anspielung auf den Beruf, wie WinkelmaR, Meifiel, Hammer und Kelle bei

den Steinmetsen, eine Zange, ein Helm, ein Sporn bei den Schmieden ; meist

sind es freigewdhlte Bilder, ,tierlin, vogellin oder manik ander zeichenlin®,

also wohl Hausschildfiguren, ,redende“ Andeutungen des Namens oder

IX, 63-74 Bilder von irgend anderer Beziehung, die sich im einzelnen selten sicher fest-
XXVII, 225-230 stellen 1a@t°. Der Steinmets setste seine Marke an das fertige Werkstiidk, der
X,75-90 Goldschmied schlug sie in seine Pokale, der Plattner und Schwertfeger in
XI,91-97 Waffen und Stahlgerite, der Papierer sefste sie als Wasserzeichen in das

8
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malte sie auf den Bodenseiner Gefifle und nichtselten XII, 98-103
Signum auf seine Bilder. Auch die Buchdrudker- und XIII, 104-109
en urspriinghich in diesen Kreis: Hausschild — Biirger-
arke, doch gingen sie unter dem Einflu} der allego-
des 16. Jahrhunderts bald eigene Wege??, die wir hier

n konnen.

sich die Gewerbemarke schon friih von der Person des
le zur Werkstatt- oder Fabrikmarke, die bisweilen als

@?@1%

XI. Wasserzeichen, 14. bis 16. Jahrhundert

100 101 103
a Savona Héchst Delft Melﬂen Chelsae

Steinzeug- und Porzellanmarken, 15. bis 16. Jahrhundert

o X Yo = O

105: Lukas 106: Hans
Cranach Schiuffelin

107: Manuel 108
Deutsch

X111, Kiinstlermarken, 16. Jahrhundert

109: Hans
Liefrinck

gentum betrachtet wurde. Staatliche Fabriken nahmen
Teil des landesherrlichen Wappens zur Marke, wie die

rschallschwerter der Meiflener Porzellanmanufaktur oder XII, 102
mit dem Kurhut als Marke der Héochster Fayencen.  XII, 100
Marken blieben bis zur Gegenwart in ununterbrochenem

uch in Form und Anwendung nicht immer gleich gliicklich.
friihen 14. Jahrhundert begannen neben ihnen die in ganz

Weise entwidckelten linearen Marken wachsende Bedeutung
9
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zu erlangen. Diese fortgeschrittenen Marken, die wir schlechthin als Haus-
marken' zu bezeichnen pflegen, unterscheiden sich von den uralten ein-
fachen Kerbmarken durch eine eigenartig verzwidkte Gestalt, in der sie vor
dem 13. Jahrhundert nicht nachweisbar sind. Die Grundform ist oft ein
Sparren, ein Dreieck oder ein Andreaskreuz, in den weitaus meisten Fallen
aber ein senkrechter Stamm, dem die verschiedensten Unterscheidungs-
striche angesetst sind.

L T
ﬁééﬁ’%"?‘

XI V. Hausmarken

110: Eberhard von Alen, Aldermann der Hanse zu Bergen, 1338. — 111: Hinrich Boye,

Schiffskapitin aus Liibedk, 1360. — 112: Diderik Holsten, Liibedk, 1446. — 113: John

Jay, Kaufmann in Bristol, 1451.—114: Jakob Thanner, Buchdrudker in Leipzig, 1495. —

115; Veit StoB, Bildhauer aus Niirnberg, 1 1533. — 116: Johann Veldener, Buchdrudker

inUtrecht, 1480.—117: Gerard Leeu, Buchdrudkerin Utrecht, 1481.—118: Konr.Kachel-

ofen, Buchdrudkerin Leipzig, 1495.— 119: Pierre Gromors, Buchhiindler in Paris, 1516. —
120: Diederich Diisterhop, Siilfmeister in Liineburg, 1584.

TYYVYI*¥

XV. Beispiel fiir die Abwandlung einer Hausmarke

Eine rein duflerliche Ahnlichkeit, die aber alle Rit- und Kerbzeichen mit-
einander haben, hat zu der oft ausgesprochenen Vermutung gefiihrt, die
Hausmarken als monogrammatisch vereinigte Runenzeichen zu erkldren.
Aber die Runensdhrift ist nur in Skandinavien und England iiber das 9. Jahr-
hundert hinaus gebraucht worden, in Deutschland war sie sicher schon lange
vor dem 13. Jahrhundert géinzlich vergessen; sie kann daher zur Erklirung
unserer Hausmarken schwerlich herangezogen werden.

10
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Teilweise haftete die Hausmarke an Grund und Boden und vererbte sich
mit diesem; in den meisten Fillen war sie aber Familienzeichen, vererbte
sich im Mannesstamm und wurde wie die Bildmarke vom Biirger nicht
selten mit Helm und Schild in Wappenform gefiihrt. Vererbte sich eine
Marke an mehrere Personen, so wurde sie gewohnlich durch Hinzufiigung

XV, 122-128 unterscheidender Striche abgewandelt, ein Gebrauch, der in denheraldischen
Beizeichen eine vollkommene Parallele hat.

Unter den hausmarkenihnlichen Zeichen nehmen die von den Stein-
megen 12 gefiijhrten eine in mehrfacher Beziechung eigene und gesonderte
Stellung ein. Steinmet;zeichen lassen sich schon im Altertum nachweisen,

e Rt §
@i’&@: )

150
X VIH. Drudcerzezdzen des 1 5 .und 16. Jahrh.

140: Johann Griininger, Straflburg 1483. — 141 : Antoine Vérard, Paris 1485.— 142: Niko-

laus Kefller, Basel 1485.— 143: Philippe Pigouchet, Paris 1486.— 144: Matthiius Hupfuff,

StraBburg 1499. — 145: Johann Schott, Straflburg 1500. — 146: Gilbert de Villiers,Lyon

1501. — 147: Andrew Myllar, Edinburg 1507. — 148: Leonhard und Lukas Alantsee,

Wien 1515. — 149: Christian Egenolff, Frankfurt a. M.1537. — 150: Josias Rihel,StraBburg
1562. — 151: Georg Sengewald, Jena 1550.

aber sie stehen ohne jede Beziehung zu denen, die im 13. Jahrhundert mit
dem allgemein werdenden Markenbrauch und der gleichzeitigen Entwicklung
der Baukunst und des Bauhiittenwesens auftreten. Diese éltesten mittelalter-
lichen Steinmetzeichen sind, wie wir oben Taf. IX sahen, in mannigfaltigster
Weise figiirlich gebildet; erst das 14. Jahrhundert bringt dann auch hier den
bekannten Hausmarkentypus, der sich iiberraschend schnell verbreitete,
wohl zusammen mit sich allgemein durchsetienden Handwerksgebréauchen.
Erwurde auch in den folgenden Jahrhunderten mit bemerkenswerter Strenge
XVL34129-1 beibehalten, sodall in der Gestalt der Steinmetyzeichen derwechselnde Zeit-
geschmack sich nur andeutungsweise &uflern konnte.
Von den anderen Haus- und Gewerbemarken unterscheidet sich das
Steinmetzeichen vor allem dadurch, da es in der Regel weder ererbt noch

12
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XIV, 114

XVII, 135-139

XIV, 120

KEONRADF.BAUER-FRANKFURTAM: MARKENUNDMONOGRAMME

linearisiert wurde. Bei den Steinmetszeichen li8t sich dergleichen in manchen
Féllen nachweisen, und die volkstiimliche Bezeichnung einiger Hausmarken-
formen als Hiihnerful, Stundenglas, Mistgabel, Windmiihle usw. konnte
diese Feststellung bestitigen. Ebenso sind religiose und magische Symbole
in die Hausmarken aufgenommen oder unverindert verwendet worden:
der Drudenfuf}, das Hexagramm, verschiedene Dreieinigkeitszeichen, der
Reichsapfel und &hnliches. Die Marke des Leipziger Drudkers Jacob Thanner
von 1495 enthilt das Tierkreiszeichen der Wage -, withrend Martin Lands-
berg einige Jahre spiiter das Zeichen des Stiers ¥ mit einem Stern dariiber
annahm; also deutliche Hinweise auf eine versteckte Bedeutung astro-
logischer Art. Die wahre Bedeutung des sogenannten ,Merkurstabes“, des
Ansatses in Gestalt einer 4, der sich bei vielen Marken findet, ist unbekannt
wahrscheinlich ist er eine der vielen Abwandlungen des Kreuzeszeichens.
- Eswiirde zu weit fiihren, hier den angedeuteten Beziehungen weiter nach-
zugehen; vielleicht ist aber auch hier das wechselweise Verhéltnis zwischen
der Marke und magisch-mystischen Vorstellungen enger, als wir in einzelnen
Féllen nachweisen konnen. Auf der Tafel XVII sind noch ecinige Beispiele
von Zauberzeichen'® zusammengestellt, welche zu denken geben konnen.
Einige scheinen unmittelbare Nachkommen der oben betrachteten perga-
menischen Symbole des 3. Jahrhunderts zu sein, andere unterscheiden sich
kaum von den byzantinischen Kreuzmonogrammen, wihrend eine letste
Gattung der Form nach unseren Hausmarken recht nahe stelit. So scheint
es fast, als hiitten wir einen geheimnisvollen Knotenpunkt gefunden, von
dem sich die Fdden durch alle bisher betrachteten Gebiete schlingen. Aber
sicher ist auch hier nicht der Hauptschliissel zu finden, mit dem sich alle
Riitsel der Hausmarken Iosen lassen. Wie es denn iiberhaupt eine grund-
siglicheVerkennung derlebensvollenWillkiir mittelalterlichen Lebens wiire,
an die Moglichkeit allgemeingiiltiger Bildungsgesetse zu denken.

Die Frage nach der Bedeutung fillt ganz oder teilweise bei den haus-
markenéhnlichen Zeichen fort, deren Bildung Buchstaben zu Grunde gelegt
sind und die soin der Mitte zwischen Marke und Monogramm stehen. Der-
artige Buchstabenmarken!?, die unter dem Einflul der wachsenden Schrift-
kenntnis seit der zweiten Hilfte des 15. Jahrhunderts immer héaufiger werden,
sind besonders von den Kaufleuten — auch von Buchdrudkern und Verlegern
— als Handlungszeichen gefiihrt worden und haben sich zum Teil bis in die
neueste Zeit erhalten.Von reinen Monogrammen unterscheiden sie sich durch
die Verbindung mit linearen Figuren, die dem Ganzen mehr oder weniger
den Charakter der Hausmarke belidft. Auch monogrammatische Vereini-
gungen von Buchstaben mit vollstindigen Hausmarken sind nicht selten.
Eine besonders fiir das 17. Jahrhundert typische Handlungsmarke ist die mit
der Grundform eines Ankers, des Symbols der Hoffnung.

In diesen Kreis gehort auch die eigenartige Markengattung, die, wie es
scheint, besonders in den romanischen Lindern verbreitet war und auf das

14
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h als Hausmarke, Steinmet;zeichen, Schmiedemarke und
vorkommende Bild des Reichsapfels zuriidkzufiihren ist, das XIX, 152-163
dhristlichen Kreuz beherrschten Weltkreises. Seine weite
kt dieser Typus zur Hauptsache den aulerordentlich zahl-
igsmoglichkeiten. Im Rund des Kreises konnten unter-
und — zwar weniger geistvoll als bequem — die Namens-
t, das Kreuz konnte durch eine andere Figur ersest oder
seiner Balken geiindert werden. Die Verbindung mit figiir- XIX, 158, 159
iihrte zu reizvollen Bildungen, selbst fertig durchgebildete
cenwurden in das Kreisrundgestellt,als die Reichsapfelmarke XIX, 156
.war. Gern ersetste man auch den Kreis durch einen anderen

173
XX. Monogramme. Spitgotik und Renaissance

men, durch eine Ellipse, ein Herz, einen Schild oder sonstige
en, von denen die Tafel XIX eine kleine Auswahl gibt. XIX, 152-163
e Marken dieser Art — besonders in spaterer Zeit — sich oft
.konventionellen Flachheit néhern, so sind es doch immer
.h. Zeichen, die einer bestimmten Person eigen sind. Dadurch
sie sich von einem groflen Teil der Monogramme, die seit dem
Jabrhundert als reine Buchstabenverbindungen neben ihnen
:n.
en Fillen sind diese Monogramme die villige und bewufite
, was eine Marke sein soll. Gern verzichtete man darauf, die
inem geschlossenen Zeichen zu vereinen; man lie# ihre Form
d flocht sie wie aus Blech geschnitten ineinander. Diese troty
sehr gefilligen Zeichen verkorpern die Vorliebe der aus-
k fiir bizarre Naturalisierung des Ornamentes, fiir Uber-
nd irreales Linienspiel, aber es sind keine Marken, sondern

15
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XXI. Kunstlennonogramme, 16. und 1 ?. ]ahrh.
174: Albrecht Diirer. — 175: Jorg Breu. — 176: Marc Antonio Raimondi. — 177: Michael
Ostendorfer.— 178: Hans Baldung Grien.—179: Albrecht Altdorfer.— 180: Monogramm
eines Holzschneiders. — 181: Georg Pent;. — 182: Virgil Solis. — 183: Ludwig von
Siegen. — 184: Jacob van Ruisdael. — 185: Gabriel Metsu.

dekorativ verwendete Namensinitialen. Die besonders in Frankreich beliebte
XX, 165,170 Verkniipfung der frei nebeneinandergestellten Buchstaben durch eine ver-
schlungene Schnur zeigt das noch deutlicher.

Bewufit markenhaft gebildete und gebrauchte Monogramme finden wir

XXI, 174-185 unter den im Ende des 15. Jahrhunderts aufgekommenen Kiinstlersigneten,

die besonders von den fiir den Holzschnitt und Kupferstich zeichnenden

Kiinstlern zur Signierung der Werke gebraucht wurden, da vom guten Namen

des Zeichners der Absat; der in groflen Auflagen verbreiteten Einzelblitter

abhéngig war. Die auf alten Holzschnitten oft zu findenden Monogramme

XXI, 180 miteinem danebengesetiten Schnitsmesser bezeichnen den Holzschneider, der
nach der Vorlage des Kiinstlers den Drudkstodk schnitt.

Im allgemeinen ist die Renaissance an guten Markenmonogrammen arm.

XXII, 186-190 Besondere Erwéahnung verdienen deshalb die Monogramme, deren sich ein.

Wiener Humanistenkreis um das Jahr 1510 als Eigentums- und besonders

als Biicherzeichen bediente!®. Das Haupt dieses Kreises, der Humanist

TP W P HE

XXII. Humanisten-Monogramme, Anfang 16. Jahrhundert
186: Dr. Johann Cuspinian (Medicus Poeta). — 187: Dr. Christoph Tengler. — 188:
Magister Georg Tannstetter.—189: Conrad Celtis (Protucius Poeta). — 190: Dr. Johan-
nes Maier gen. Eck (Theologus).

16
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er Fiihlung mit italienischen Gelehrten, die sich
einer geheimnisvollen Zahlen-und Buchstaben-
. Teil wiederum auf die Beschiiftigung mit grie-
onogrammen zuriickging. Die Monogramme des
inian spielen in gleicher Weise Versteck mit dem XXII, 189, 186
dem Halbkreis, die einzeln oder zusammen als
tden sollen. Auffallend gut gebildet sind die Mono-
etterund desDr. Eck, des bekannten Luthergegners. XXII,188,190
:nmonogramme bliecben Ausnahmen. Das Streben
mcht nach einer personlichen, sondern nach einer

Wirkung und fand im 17. Jahrhundert seine Vollendung
donogrammen, die wahrscheinlich eine franzosische XXI11,191-194
tehen aus Kursivbuchstaben, die genau seitlich gegen-
zweimal erscheinen. Bei zwei, drei oder noch mehr

auf diese Weise ein unentwirrbares Flechtwerk, das
Charakteristische verzichtet, dafiir aber wohl die
rwendung von Schriftzeichen als Ornament und

16

ramm ist das Monogramm des Frithbarodk und

:n. Die Kunst des fortgeschrittenen 18. Jahr-
zersprengte und alles Schwere, Gebundene

indelte, mufBite auch hier neue Formen finden.

Moglichen, zum Kursivmonogramm, mit dem XXIV,195-198

17
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sie aber Bedeutungsvolles weder erreichen wollte noch konnte, wie es unsere
Tafel XXTV zeigt.
Das beginnende 19. Jahrhundert sah das Monogramm in den langwelhgen'
- Formen der englischen Schreibschrift zu iuflerster Bedeutungslosigkeit hinab-
gesunken. Und als sich die romantisierende Zeit der ersten Jahrhunderthzlfte
in der Vergangenheit nach Besserem umsah, verfiel sie auf die verschrinkten
gotischen Buchstaben des ausgehenden 15. Jahrhunderts. Das war gewif} an
sich schon ungliicklich, und die Ubersetsung in den Stil des Merkantillitho-
graphen mufite diesen Zeichen das letste an Eigenart nehmen. Nur hin und

& & B AR/
E&Bgﬁﬁ

XX V. Neuere Kunstlermonogramme
199: Friedrich Overbedk. — 200: Karl Spiweg. — 201: Arnold Bodklin, — 202: Hans
Thoma.—203: F, A.v.Kaulbach.—204: Max Klinger.—205: Otto Edkmann. —206: Melchior
Ledhter. — 207: Peter Behrens. — 208: Joseph Sattler. — 209: O. C. Czeschka.
210: F.W. Kleukens.

XXV,199-210 wieder begegnet ein gutgebildetes Kiinstlersignum als erfreuliche Erscheinung
in dieser trostlosen Ode.

Um die Mitte des Jahrhunderts begannen dann die bekannten und weit-
verbreiteten Monogrammmwerke zu erscheinen, meist franzosischen oder
englischen Ursprungs, in denen sauber gestochen oder lithographiert ,alle*
Monogramme in Serien zu je 24X 24 zur Auswahl geliefert wurden. Das
bezeichnet den duflersten Tiefstand dieser Geschmadksverirrung, — wenn
wir so iiber eine Erscheinung urteilen diirfen, die doch im Wesen ihrer Zeit
begriindet war.

Die bildliche Marke war inzwischen einen entsprechenden Weg gegangen.
Das 18. Jahrhundert hatte sie nicht mehr mit besonderer Liebe behandelt
und ihre Erhaltung verdankte sie im neunzehnten nur dem Umstand, da}
sie als Fabrik- und Warenmarke nicht immer durch Schrift ersetst werden
konnte. Aber ihre Entartung ging noch weiter als die des Monogrammes, sie
ging iiber nichtige Flachheit hinaus zu einer abstoflend unsachlichen, inhalts-
losen Geschwollenheit, die ganz dem Wesen der fortgeschrittenen Billig-
und-schlecht-Industrie entsprach. Die ganze bramarbasierende Allegorie

18
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ren Einzug: Adler, Blise,Wolken, Weltkugeln;
lorbeer und Wahrheitsfadkeln. Wie man auch

, vom Standpunkt des Kaufmanns oder des

n grofitenteils unbrauchbare Scheufllichkeiten,

: isthetischen Bedenken hinwegsetsen wollte, —
von rein praktischen Erwégungen trennen lassen.
.begann ein gesunder Widerspruch sich zu regen.
te Otto Hupp!? ein Blatt mit Entwiirfen guter
zum Teil unter Anlehnung an alte Vorbilder,

geschriecbenen Worten zur Annahme empfahl.
groflen doch aus, die Entwicklung wollte nicht
eg gehen.

ich die Marke nicht mehrals Bagatelle behandelt;
sich Kiinstler von Ruf darum, wenn auch selten
mochte als besonders kennzeichnende Beispiele
i1ige Markenentwiirfe des Franzosen George
mfang des Jahrhunderts auch einige gute Druck-
Marken, die er teils als Verlegerzeichen, teils
rrauch auf Briefbogen, Besuchskarten, Biicher-
s entwarf, kommen dem Kern der Aufgabe oft
Losung ist doch nicht gelungen. Die Verschmel-
1 gliickte ihm mit verbliiffender Schlagfertig-
atischen Bildungen sind mitunter erstaunlich
nen japanistischen Einschlag iibersieht. Aber
Impressionen, vielleicht erste Fassungen des

. aber Marken sind es noch nicht.

19
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220: IA. 221: GA. 222: PF. 223: OM. 224: FF,
XXVII. Marken von George Auriol

Diesen und den vielen dhnlichen tastenden Versuchen fehlt die letste
Durchbildung zu zwingender Sachlichkeit und Bestimmtheit, die aus den
Elementen der Marke — Bild, Buchstaben oder Linien — ein Zeichen von
eigener, wirksamer Existenz macht. Die so aufgefalite Marke fordert aller-
dings eine Beschriankung und Entsagung, die einem L’art-pour-1'art-Zeitalter
unertriighich scheinen mufite, und setst zugleich rein technisch die Uberwin-
dung des Impressionismus voraus, d.h. die Verlegung des Akzentes von der
farbigen Flidche auf den Kontur, die Riidkkehr zur Linie, zur Zeichenhaftig-
keit.Wie wirwissen, hat erst die jiingste Zeit den Weg zur Marke zuriidkfinden
konnen; und wenn auch die dazu notigen Wandlungen schon vor dem Kriege
begannen, so sind sie doch noch nicht beendet.

Die Tradition der guten Bildinarke war nie ganz erloschen, sie brauchte
nur von neuem aufgenommen zu werden. Unter den rheinisch-westfélischen
Stahlwerksmarken, deren Entartung durch die straffe Technik des Schlag-
stempels erschwert war, hatten sich Zeichen bester Art von unbefangener
Treffsicherheit erhalten. Die uniibertrefflichen Hendkelschen Zwillinge in
ibrer duBlersten, tatsichlich stihlernen Zusammenfassung der Form sind fast
zum Ideal der neuen Industriemarke geworden. Sie haben in den letiten
Jahren bei manchen guten Neuschopfungen Pate gestanden, die, wie Wilhelm
Deffkes einprigsame Marken, die lebendigen Formen wie in Stahl, Glas
oder Beton iibersetsen. Die riidksichtslose Einstellung auf die von Zwedk und
Stoff bedingten Notwendigkeiten fordert vom Kiinstler ein Letstes an Selbst-
zucht und sachlicher Konzentration, und besonders erfreulich ist es dabei
festzustellen, wie leicht es im allgemeinen wurde, alle expressionistischen
Manierismen beiseite zu lassen, die doch manchem recht nahe lagen 8. Aber
der stihlerne Konstruktivismus soll nicht zum unbedingten Ideal erhoben

Y Q F¥F K

XXVIII. Schmiedemarken, 15. bis 19. Jahrhundert

20
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241 242 243

O.H. W. Hadank Kerl Biltmann ~ Wilh. Mawrer - |
\ w,
A 4
)
245 246 247
ge Toni Lommer Erich Etsold Anna Miiller-Knaty
249 250 251
uft Otto Reichert E. Charal Bruno Grimmer
253 ‘955

Mahler Albert Windisch Hartmuth Pfeil ~ Ludwig Enders
XXX. Marken und Monogramme der neuesten Zeit

21
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256: Oskar Zech 257: J.H. Rose 258: Heinz Bedker’

Erster Preis Zweiter Preis Dritter Preis
259: Arthur Gaudian 260: Adolf Schlidke
Vierter Preis '

261 Max Voigt 262: Otto Rinke 263: Walter Hofmann
XXXI. Marken aus einem Preisausschreiben Klimsch & Co., 1924

22



“"FRANKFURT A.M: MARKEN UND MONOGRAMME

ien Eigenmarke vor allem werden wir gern freiere

1ihr auch einen Schuf guter Laune und Selbstironie
alten Biirgerwappen so kiostlich finden.

g der schlichten Kunst der linearen Marke und des

der Hausmarke und der alten Buchstabenmarke

nTeil RudolfKoch und seinem Offenbacher Kreis *°.

freulich zugleich, wie schnell es gelang, fiir diese im

_ s einfiltigen Zeichen mehr als oberflichliches Ver-

um so mehr, als es sich um eine Kunst handelt, deren

ltern génzlich erloschen war. Doch ist hier nichts

ei: die Hausmarke, die Buchstabenmarke und selbst
chen, sie haben mit einer beruhigenden Selbstver-
m Leben ihren Platy wiedergefunden.

ist heute die gute Marke zur wirtschaftlichen Not-
und es ist nur eine Frage der Zeit, wann sie sich restlos
d. Eine neue Entartung brauchen wir vorlaufig nicht
g dergeschaffenen gutenVorbilder wird auf lange Zeit
ins Zwedk- und Stilwidrige verhindern. Und schlief3-
hulte Geschmack unserer Gebrauchsgraphiker dafiir
rtke und Monogramm zuriikeroberte Stiick Alltags-
erhalten bleibt.
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A N M E R K U N G E N

! Fiir die antiken Monogramme vgl. aufler den numismatischen Sammelwerken: Baumeister :
Denkmiiler des klassischen Altertums. Miinchen 1887 IL S. 939. — Ernest Babelon: Traité
des monnaies grecques et romaines. Paris 1901 L. S, 835.

? Richard Wiinsch: Antikes Zaubergerit aus Pergamon. Berlin 1905.

8 Edmond Le Blanc: Inscriptions Chrétiennes de la Gaule, Paris 1856/65. L. S. 193.1L. S. 351 ff.
Martigny : Dictionnaire des antiquités chrétiennes. Paris 1865. S. 420f. — Gustave Schlum-
berger : Thémes Byzantines. Revue Archéol. 1883. S. 276ff. — Franz Xaver Kraus: Realen-

klopiidie der christlichen Altertiimer. Freiburg i. B. 1886. II. S. 416f. — H. Swainson:
ﬂonograms of S.Sergius at Constantin?el. Byzant. Zeitschr. 1895 S. 106ff. — Jean Paul
Richter: Quellen der byzantinischen unst&esdﬁdate. Wien 1897. S. 74. — A. Venturi:
Storia dell’arte italiane. Milano 1901. L. S. 3641f. — V. Gardthausen: Griechische Palaeo-
raphie. Leipzig 1913. IL S. 54ff. — Carl Maria Kaufmann: Handbuch der altdhristlichen
pigraphik. Freiburg i. B. 1917. S. 45, 49, 99, 414, 426.

4 Du Cange: Glossarinm mediae et infimae latinitatis. Paris 1845. IV. S. 535. Taf. 1. 2. —
Fn’edﬁ Leist: Urkundenlehre. Leipzig 1893. S. 166 ff. Taf. 3. — Arndt-Tangl: Schrift-
tafeln. Berlin 1903, IIL

5 Leist a. a. O. Taf. 6. — Arndt-Tangl a. a. O. S. 49. Taf. 91.

¢ Friedrich Leist: Die Notariatssignete. Leipzig 1896. — Arndf-Tangl: a. a. O.S. 45.

? Gustap Seyler: Geschichte der Heraldik. Niirnberg 1885—89. IIl. Der Wappenbrauch des

Biirgerstandes S.333ff. — Otfo Hupp: Wider die Schwarmgeister! IIL. Miinchen 1919. Zum
Wappengebrauch der Stidte und Biirgerlichen. S. 12ff.

8 Hugo von Trimberg : Der Renner, ein Gedicht aus dem 13, Jahrh. Bamberg 1833. Vers 1100£f.

® Sammlungen von Gewerbemarken verschiedener Art: Nagler: Die Monogrammisten.
5 Bde. Miinchen. 1858/79. — Marc Rosenberg: Der Goldschmiede Merkzeichen. Frank-
furt a. M. 1890. — Graesse- Jaennicke: Porcelaines et faiences. Dresden 1901. — C., M.
Briquet : Les filigranes. Genéve 1907. — Graesse-Jaennicke: Kunstgewerbliche Alter-
tiimer und Kuriositéten. Berlin 1916. — Als umfassendste Sammlung biirgerlicher Wappen:
O. T. v. Hefner, Ad. M. Hildebrandt u. Gust. A. fﬁla':DieWappen biirgerhicher Geschlechter
Deutschlands und der Schweiz (Abt. V des ,Neuen Siebmacher) Niirnberg 1854ff.

10 Tudmwig Volkmann: Bilderschriften der Renaissance. Leipzig 1923.

1 A. L, J. Michelsen: Die Hausmarke. Jena 1853. — C. G. Homeyer: Die Haus- und Hof-
marken. Berlin 1870. — Von Grund auf verfehlt ist: Bernhard Koerner: Handbuch der
Heroldskunst, wissenschaftliche Beitriige zur Deutung der Hausmarken, Steinmetzeichen
und Wappen. Géorlity 1920. — Vgl. dazu: Oftfo Eﬁp: Wider die Schw. eister! 1. 2, 3.
Miinchen 1918/19. Ders.: Runen und Hakenkreuz. Miinchen 1922 u.: Halali! Miinchen 1923.

12 Friedrich Schneider: Uber die Steinmetszeichen. Mainz 1872. Franz R¥iha: Studien iiber
Steinmetszeichen. Wien 1883. Die von R. aufgestellte ,Schliisseltheorie* ist unhaltbar; vgl.
dazu: W. Clemens Pfau: Das gotische Steinmetszeichen. Leipzig 1895. — Klemm : Wiirttem-
bergische Baumeister und Bildhauer. Stuttgart 1882.

18 Vgl, die bei Scheible: Das Kloster Bd. 2, 3, 5, 6, abgedrudkten Zaubertexte und Lohers
Archival. Zeitschrift. V1. S. 245,

1¢ Buchstabenmarken aller Art in grofler Zahl in den bekannten Sammlungen von Drudker-
zeichen: F. Roth-Scholfs: Thesaurus Symbolarum ac Emblematum. Niirnberg 1730, —
L. C. Silpestre: Marques tgp(l)liraphiques. Paris 1853/67. — Paul Delalain: Inventaire des
marques d'imprimeurs et de libraires. Paris 1886. — Die Biichermarken. Straftburg 1892 ff.
— W. Roberts: Printer’s Marks. London 1893,
18 Hans Ankvicz-Klehoven: Wiener Humanisten-Exlibris. XVIL. Jahrbuch der Osterr.
ibris-Gesellschaft. Wien 1919.

18 Lewis F. Day: Lettering in Ornament, London 1902. S. 131 ff.

17 In der Zeitschrift: Vom Fels zum Meer, Jg. 1884/85 S. 123f.

1 Fine Sammlung guter neuer Marken: Marken und Zeichen, herausgeg. von der Landes-
gruppe Rhein-Main des Bundes deutscher Gebrauchsgraphiker. Fr. a.M. 1923,

19 Als Einfiibrung in die Kunst der linearen Marke: Das Zeichenbuch, 265 Zeichen, wie sie
in den verschiedenen Gebieten mittelalterlichen Lebens gebrauchlich waren, in Holz
geschnitten und herausgegeben von der Offenbacher Werkstatt. Offenbach a. M. 1923.
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VON FRIEDRICH BAUER

.unserer engeren Fachwelt, sondern auch in weiteren Kreisen,

: ilberhaupt geneigt sind, iiber diese Frage nachzudenken,
unumstoflliche Tatsache, daf wir die Erfindung der Buch-
m Mainzer Johannes Gutenberg zu verdanken haben. Fast
vollendete Erfindung mufl es sich aber gefallen lassen, da@ ihr
1annte ,Vorldufer“ nachgewiesen werden, und es wire un-
1 Vorldufern etwaige Verdienste abzusprechen, wenn sie einer
priifung standhalten. Auch die Buchdrudkerkunst hatVorlidufer
anerkennen konnen, ohne dem Ruhme Gutenbergs Abbruch
wir das Drucken als emen wichtigen Teil der Erfindung, so

1 eingeférbter Flichen auf ebene, harte oder weiche Stoffe
.lange vor Gutenberg als Stempel- und Modeldruck geiibt
sse zu verwenden, ist ein Gedanke Gutenbergs, selbst wenn
ssen fiirandere Zwedke (z.B. die Papierpresse) im Gebrauch
Nehmen wir das Abdrudken von Sdhriftzeichen fiir Biicher als
der Erfindung, so war nach den neuesten Forschungen® der
der 1030 bis 1093 gelebt hat, ein Vorldufer Gutenbergs.

i¢ schnitt seine Wortzeichen in Tonerde, ,so diinn wie ein

e die Plittchen und klebte sie auf eine Eisenplatte, um
»abzudrudken. Auch dies Verfahren vermag das Verdienst

u schmélern, weil es Buchdruck in seinem Sinne nicht ist.
wir aus der eben genannten Quelle erfahren, daf in Korea
mit ,, Typen aus Kupfer“ umfangreiche Werke gedruckt sind,
berg nicht als Nachahmer bezeichnet werden, denn erstens
1m etwas von jener koreanischen Kunst gewufit haben und
h heute nichts weiter iiber die Gestalt der erwihnten Kupfer-
als: ,sie waren klar, richtig, schon und zierlich gemacht und
gesetit aus wie eine Perlenschnur®. Auch wenn wir ver-
in zwei Monaten iiber 200000 neue Typen gegossen und
Drudkleistung von iiber 40 Blatt tighch gekommen sei,
aiiber den Leistungen Gutenbergs und seiner Nachfolger

on Hiille, Uber den alten chinesischen Typendruck und seine Ent-
rn des fernen Ostens. Berlin 1923. Gedruckt auf Veranlassung der
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durchaus nicht imponieren. Gutenberg erfand die zum Sats und Drudk geeig-
neten Buchstabentypen und goB sie in einer Gestalt, die sich durch die Jahr-
hunderte und — trots Setsmaschine — bis auf den heutigen Tag bewéhrt hat,
withrend jene asiatischen Wortlettern der Vergessenheit anheimfielen und
erst nach Jahrhunderten durch Gutenbergs Erfindung zu neuem Leben
erwedkt sind.

Lange Zeit haben die Holztafeldrudke alsVorldufer der Buchdruckerkunst
gegolten; heute sind wir iiberzeugt, daf? deren Art viel mehr geeignet ist, von
der Erfindung der Einzelletter abzulenken, als zu ihr hinzufiihren. Dem
Gedanken an die Einzelletter ndher kommen die Buchstabenstempel, mit
denen die Buchbinder Zeilen auf die Einbanddedken handsdhriftlicher Biicher
gepriigt haben; aber die Budhstaben sind einzeln, einer nach dem andern, mit
Stempeln auf den Stoff gedriickt, in diesen hineingeprégt. In @hnlicher Weise
sind fiir die Herstellung der Um- und Inschriften von Miinzen, Medaillen und
Siegeln schon vor Gutenberg Stempel verwendet worden, die aus einem
sehr harten Metall (gehirtetes Eisen oder Stahl) bestanden haben miissen,
da sie in Messing (Bronze) eingeschlagen sind.

Medaillen mit eingeschlagener Schrift sind in der ersten Hilfte des
15. Jahrhunderts nicht selten, und zwar mit Schrift in Petit- bis Cicerogrifle, so
scharf und formvollendet, wie wir sie in unseren heutigen Drudksdhriften
nicht schoner finden®. Diese Tatsache gibt uns den Beweis, dal} Gutenberg
den Stahlstempel als solchen auch nicht mehr zu erfinden braudhte, und
berechtigt uns, anzunehmen, daR er sich der gleichen Stempel bedient hat,
um die Matrizen fiir den Schriftguf} zu schaffen. Damit wird die noch in jiing-
ster Zeit verteidigte Vermutung hinféllig, Gutenberg habe seine Urtypen
zunichst in Holz geschnitten und es wéren dann auf dem Umwege iiber den
Sandguff Messingstempel fiir Bleimatrizen entstanden.

Fiir die Ausfiihrung des Grundgedankens der Erfindung, der im Stile
unserer heutigen Patentschriften etwa so lauten wiirde: Biicher dadurch zu
vervielfiltigen, dal eigenartig gestaltete, gegossene Einzeltypen zu grofleren
Sdhriftformen zusammengesetst, diese eingefirbt und unter einer Presse auf
Papier oder Pergament abgedruckt werden, — zur Ausfiihrung dieses
Gedankens war es die erste Aufgabe, fiir die Einzeltype diejenige Gestalt
zu erfinden, die das Zusammensetsen zu festgeschlossenen ,,Kolumnen*®
gestattete; und die zweite Aufgabe war es dann, die Typen in dieser Gestalt
in beliebiger Anzahl so zu vervielfiltigen, daf sie sich im Satie zaWortbildern,
die dem Sdhriftgebrauch der Zeit entsprachen, zusammenschlieflen konnten.
Fiir den Gull war auller der Matrize fiir den Typenkopf ein den Typenkdsrper
bildendes Gieflinstrument zu erfinden und ferner ein Metall ausfindig zu
machen, das sich fiir den Guft aus den winzig kleinen Gieflformen eignete,
aberauch hart und zahe genug war, um der abniitenden Wirkung des Pressen-

1Vgl. u. a. J. Friedlénder, Die italienischen Schaumiinzen des 15. Jahrhunderts. Berlin
1880—82. Tafeln IX, 2 und Seite 24.
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srstand zu leisten. Die Gestalt der Type und das
1de Gieflinstrument sind Erfindungen, fiir die keine
und als Erfinder kann nur Gutenberg in Frage
gestellte Aufgabe zuerst vollkommen gelost.
seit Jahrhunderten gepflegten Uberlieferung soll
ns Laurens Coster den Buchdrudk schon einige
len haben. Diese hollindischen Anspriiche, die
! einen eifrigen Fiirsprech gefunden haben, be-
srkennbar alte Drudkfragmente, die vorwiegend
einischen deutschen Stidten aufgefunden sind.
ar Drudke zeigen einen dhnlichen Ausdrudk, wie
und nordfranzésischen Schriftwerken am Ausgange
t. Wenn danach zugegeben werden kann, daf jene
entstanden sind, so ist es doch kaum méoglich, aus
ungsjahr genau festzustellen, denn die Schrift
nach der Mitte des 15. Jahrhunderts entstanden
slnen und in der Gesamtwirkung unbefangen
2 oder mit einer anderen Type aus der ersten
t, wird geneigt sein, sie fiir jiinger als diese zu
: ihr hohes Alter die Tatsache, daf sich aufler
auch solche Brudhstiicke von Biichern gefunden
lztafeln gedrudkt ist. Diese Holztafeldrudke sind
Typendrudks gehalten worden, es hat sich aber
tafeln Nachschnitte von Typensitzen sind, also
en, aber immerhin zu einer Zeit entstanden,
seinen Anfingen stedkte. Holztafeldrucke sind
utschland noch entstanden, nachdem der Typen-
reitung gefunden hatte, sie geben fiir sich also
-ypen eine Handhabe zur Bestimmung des Ent-
holldndischen Typen. Gewif? ist nur, daf sie alt
oder fiinfzehn Jahre ilter als die erste Gutenberg-
urkundliche Belege nicht beweisen lassen.
ller bisher nicht herbeischaffen kénnen, denn
und 1451, die besagen, daft damals Doktrinale
len seien, sind — ganz abgesehen davon, daf}
Gutenbergs zweifellos schon ziemlich weit
ewiesenermaflen so vieldeutig, daf} sie nichts
seine Behauptung, da@ die holléndischen Typen
ien, alsdann mit einer Eigentiimlichkeit einzelner
I'ypendrucken nicht wieder angetroffen wird. In
Coster zu Gutenberg. Der hollindische Friihdruck und die

rzig 1921, Verlag von Karl W. Hiersemann. 194 Seiten 4° mit
ngen, darunter 8 Typentafeln.
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den hollindischen Friihdrudken hingen die Buchstaben mit den iiber ihnen
befindlichen Kiirzungszeichen durch feine Verbindungslinien zusammen, ,,die
bei den nach Gutenbergscher Art gegossenen Lettern und auch in der Schrift
der Schreiber nicht vorhanden sind“. Tatséchlich hat Gutenberg auf diese
Verbindungsstriche — wenn er sie iiberhaupt beachtet hat — verzichtet, weil
sie an sich bedeutungslos und weder eine kiinstlerische noch technische Not-
wendigkeit waren. Audh in spiteren Schriftschnitten treffen wir sie nicht an.
Die Behauptung Zedlers jedoch, da sie in den Schriften der Schreiber nicht

vorkommen, stimmt nicht; sie sind in

diesen schon Jahrhunderte vor Erfin-
""m dung des Buchdrucks hin und wieder

iiblich und gerade zu Gutenbergs
Zeiten nicht selten, wie nur zwei hier
Mf beigefiigte Beispiele aus Handschriften
—je eins in Kurrentschriftund in Buch-~
Franzosische Handschrift von 1461 schrift — beweisen mﬁgen.

m md illd Die winzigen Verbindungsstriche
0 * | zwischen Buchstaben und Kiirzungs-
Deutsche Mittele-Handschrift um 1450 | zeichen sind nun fiir Zedler nicht nur
der Beweis fiir das hohere Alter der
holléndischen Frithdrucke im allgemeinen, sondern er schlieft aus ihnen
auch, da@ die holldndischen Schriften auf eine Weise gegossen sind, die vom
Schriftgufl Gutenbergs villig verschieden gewesen sein soll; sie bilden fiir
Zedler die einzige Grundlage fiir seine Behauptung, da@ der Buchdruck in
Holland vor Gutenberg ausgeiibt wire, und ferner dafiir, daf — Coster schon
frither als Gutenberg mit Einzeltypen gedruckt habe.

Der zunichst noch namenlose holléndische Frithdrudker soll die Originale
seiner Typen auf Holzstébchen geschnitten, diese dann einzeln in Formsand
gedriickt und aus den Vertiefungen die Képfe der Typen nach dem heutigen-
tags noch iiblichen Sandguflverfahren aus Zinn gegossen haben. Damit nun
das Metall aus den umfangreicheren Vertiefungen fiir die Buchstaben auch
in die kleineren fiir die Kiirzungszeichen laufen konnte, wéren zwischen
beiden jene kleinen Verbindungsstriche als Gieflkanile notig gewesen.—,Da
staunt der Laie, und der Fachmann wundert sich“! — Selbst wenn die Typen-
kopfe, wie Zedler annimmt, nur eine Héhe von 3 mm gehabt hétten, so wire
bei diesem Gieflverfahren in der Gieffform iiber dem Bilde ein so grofler
Hohlraum entstanden, daf ein besonderer Gieflkanal durch die winzige,
sich kaum mehr als einen halben Millimeter iiber die Bildflache erhebende
Erhohung zwischen Buchstaben und Kiirzungsstrich durchaus entbehrlich
war, denn das in reichlicher Menge einstrémende Metall wiirde beim Ein-
gul sofort auch iiber die kleine Erhohung zwischen beiden geflossen sein
und die Form fiir den Strich genau so scharf ausgefiillt haben wie diejenige
fir den Buchstaben. Mit dem Guff von Metallbuchstaben, die auf ebenen
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werden (Reklame- und Denkmalschriften), ist der GuB der
. zu vergleichen, denn mit diesen soll doch auch das obere,
hohe Stiick des Typenkérpers gegossen worden sein,
: aus dem Relief der Budhstaben bestehen, also im Sinne
.keine ,Fiile“ haben. Ubrigens hitte der von Zedler ange-
der des Sdhriftgusses seine Typenkopfe auch gern etwas
gieflen und sich die Arbeit dadurch erleichtern konnen. Und
n Gustav Mori, der den Sandguf ganz im Sinne von Zedlers
Friihdrudker ausprobiert hat — freilich zu dem Ziele, nach-
daB Gutenberg in solcher Weise zur Erfindung des metallenen
:ls gekommen sei —, der Verbindungskanile zwischen Buch-
liirzungsstrich nicht bedurft?
)andformen gegossenen 3 mm hohen Typenképfe soll dann der
Erfinder ,mit einem Stdbchen versehen“, also zur vollen
aufgegossen haben, und zwar mit Blei, weil Zinn zu teuer
'e. Die Typenképfe hitten also in Kegel und Breite (der Schrift-
diese ,Dickte“) durch den Guf oder durch nachtriigliche Bear-
ts in den endgiiltigen MaBen hergestellt werden miissen. Wer
eit an so winzigen GuBstiidken vergegenwirtigt, mufl zugeben,
rster Schriftgiefler ein sehr geschickter und geduldiger Mann
sein miiflte. In beistehender Skizze ist versucht worden, die
cthZedlersIdee in natiirlicher Grofle darzustellen. Nicht nurder
wird sich dariiber wundern, daf# der holléndische Erfinder
.gewesen sein soll, solch kleine Typen in zwei Géngen
r der troty seiner Geschidklichkeit wohl etwas schwer-
hat es tatsichlich, und davon ist auch Zedler iiberzeugt,
. rlassen, denso naheliegenden Gedanken zur Ausfithrung
Gutenberg stellte in seinem Gieflinstrument die Winkel fiir das
en auf die Matrize des Typenkopfes und gof seine Typen mit
er wurde dadurch der Erfinder der Sdhriftgieferkunst. —
rauszusehen, daB Zedlers Auffassung von der hollandischen
Sdhriftgusses nicht gutgldubig hingenommen werden wiirde;
lich lebhaften Widerspruch gefunden, an dem sich sogar die
tig beteiligten. Auch in Klimschs Jahrbuch (Band 17, Seite
its die Griinde dargelegt worden, die dagegen sprechen. Zedler
einer Broschiire! nochmals das Wort ergriffen, um seine Gegner
1 seine Ansichten in den wichtigsten Punkten kriiftig zu unter-
lich Neues ist aber dabei nicht herausgekommen. Zedler la8t
beirren, er bleibt bei seiner Auffassung, daf durch die feinen
:n zwischen Buchstaben und Kiirzungszeichen die Erstgeburt
:n Frilhdrucke bewiesen sei. ,Diese Linien beweisen mit

ller, Die neuere Gutenbergforschung und die Losung der Costerfrage.
1923, Verlag von Joseph Baer & Co. 63 Seiten 8°.
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absoluter Sicherheit, daR das Schriftauge im Sandgufiverfahren hergestellt
worden ist“, behauptet er unerschiittert, und auf diesen Linien beruhen dann
alle weiteren Folgerungen ,,von Coster zu Gutenberg®. Wir haben gesehen,
daR diese Grundlage doch ein recht schwankender Boden ist. Der fach-
kundige Techniker kann sich nach wie vor des Eindrucks nicht erwehren,
daB nicht ein angenommener holldndischer Friihdrudker der Erfinder des
eigenartigen Sandschriftgusses ist, sondern — Herr Professor Zedler.

Uberzeugender wird die Beweisfiihrung nicht, wenn Zedler pun auf die
Zeit der Erfindung und die Person des Erfinders eingeht. Er behauptet: ,Es
ist klar, daB ein solcher Letternguf} nicht erst erfunden worden sein kann,
nachdem das Problem des Letterngusses durch das Gutenbergsche Hand-
gieflinstrument in ganz anderer Weise in vollem Umfange gelost worden
war.“ — Also muf es friiher erfunden sein. Nehmen wir nun das gedachte
Verfahren einmal als Tatsache an: wire es dann nicht auch moghch, daf ein
Hollinder, der von der Erfindung Gutenbergs gehort und vielleicht sogar
Drudke aus Gutenbergs Werkstatt gesehen hatte, der aber von der Guf-
technik Gutenbergs nichts wissen konnte, weil sie vom Erfinder geheim
gehalten wurde, daf# dieser Mann versucht haben konnte, den Schriftgul?
aufirgendeine unvollkommene Weise nachzuahmen ? Besonders wahrschein-
lch ist das zwar nicht, denn gerade die von Zedler als die &lfesten bezeich-
neten holléndischen Drucke sind gar nicht so viel unvollkommener als
Gutenbergs Friihdrudke; aber moglich wire es doch, mindestens ebensogut
moglich wie die entgegengesetste Annahme, und die Art und Weise der hollén-
dischenFriihdrudke konnte — im ganzen genommen — mehr fiir einen Nach-
ahmer als fiir einen Vorldufer Gutenbergs sprechen.

Viel sicherer wird der Boden der Beweisfiihrung auch dann nicht, wenn
Zedler auf ihm fortschreitet, um nun die Person des Erfinders festzustellen.
In der holléndischen Uberlieferung wird ein Mann namens Coster fiir den
Erfinder der Buchdrudkerkunst gehalten. Zedler gelang es, einen Laurens
Janszoon Coster, der 1484 gestorben ist, aus Haarlemer Urkunden nach-
zuweisen. Bisher hat aber ,troty der schier unendlichen Literatur noch
niemand nachgewiesen, wie dieser Coster auf seine Erfindung gekommen
ist“. Zedler will es nachweisen, daff Costers Erfinderrolle, wenn auch nur
mittelbar, urkundlich beglaubigt ist: ,Nicht nur, daf wir erkannt haben, daf
die uns erhaltenen frijhhollandischen Drudkdenkmiiler einer eigenartigen,
von der Gutenbergschen Schriftgulltechnik abweichenden primitiveren
Erfindung ihre Existenz verdanken, auch die blofie Uberlieferung, daf es
Laurens Janszoon Coster ist, dem wir diese Erfindung zu danken haben,
dient uns zum Zeugnis. Dieser Name deutet darauf hin, daB es sich um eine
nur fiir den Schulbuchdruck rentable und anwendbare Erfindung handelt.
Denn durch diesen Namen wird der Erfinder als ein Mann gekennzeichnet,
dessen Familie mit dem Schulwesen der Stadt Haarlem zusammenhiingen
muf.“ Also: Coster entstammt einer Familie, die das Kiisferamt zu verwalten
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: neben seinen iibrigen Berufen (Talglichter-, Ol- und
inhéndler und Gastwirt) selbst noch als Kiister tétig
war er auch Schulmeister; als solcher hatte er seinen
ubeschaffen. Da lag es doch nahe, statt des langweiligen
her — die Buchdrudkerkunst zu erfinden und damit ein
t zu griinden. Dieses ist tatsiichlich — kurz und biindig
der Weg, auf dem Zedler seinen Cosfer zum Erfinder
-auf bleibt er, dem fast einstimmigen Widerspruch zum
zweiten Schrift bestehen. Da aber der Kern der ganzen
. weniger der Name des gesuchten Erfinders ist, als das,
soll, so mége es damit sein Bewenden haben. —
technischen Vermutungen und den auf diesen aufgebauten
Zedlers auch nach wie vor durchaus nicht zustimmen
denBemiihungen des um die Gutenbergforschung aufler-
1Gelehrten, die darauf ausgehen, auch in die Coster-
n, an und fiir sich die hochste Anerkennung. Er hat zum
dischen Friihdrudke griindlich und budhstiblich unter
,und dabei ist vieles ans Licht gekommen, was bisher
annt war. Er hat damit auch dem Techniker einen Weg
tiefer in diese noch ungeldste Aufgabe eindringen laBt, und
schniker zu anderen Schliissen kommt als der Gelehrte, so
ein Erfolg der wissenschaftlichen Forschung bis auf weiteres

mmen werden konnen.
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GEGENWARTIGES UND ZUKUNFTIGES
VON DEN SETZMASCHINEN

VON SEPP WUNDSHAMMER, KOLN

wieder viele Neuigkeiten gebracht, die freilich — man beachte dies

ganz besonders — zum grofiten Teil noch Theorie geblieben sind. Zur
praktischen Erprobung dieser Neuerscheinungen ist nicht nur die Zeit allzu
kurz gewesen, sondern die geplanten Umwilzungen haben sich auch meist
viel zu weit von der Wirklichkeit entfernt. Es ist ein auffilliges Zeichen, daft
sich so schnell ein derartiger Umschwung geltend machen konnte, da doch
eigentlich gar kein Grund vorlag, die bislang bewihrten Setimaschinenarten
gegen andere auszuwechseln. In der Geschichte der Setsmaschine ist es eine
sichimmer wiederholendeTatsache, da@ dieses Problem ein krauser Tummel-
plats menschlichen Ideenreichtums und ebensolcher Phantastereien war.
Daf nun plotslich so viele neue Ideen auf dem Gebiete der photographischen
Setimaschine entstanden sind, héngt, wie nicht unschwer zu erkennen ist,
gewissermaflen mit dem Offset zusammen. Die Plotlichkeit und das gleich-
zeitige Auftauchen inehrerer ideenverwandter sogenannter photographischer
Settmaschinen ist auch damit zu erkldren, da# wahrend der groflen Welt-
katastrophe in allen Léindern der sogenannte Erfindergeist zwar nicht geruht
hat, sich aber auch nicht entwickeln konnte, da die Kriegswirtschaft fiir solch
geistige Filigranarbeit weder Raum noch Zeit hatte. Allméhlich hat sich das
furchtbare Wetter verzogen, und nun mill manche Idee, die wihrend dieser
Zeit nur still gehegt ist, zur Reife gelangen. In Wirklichkeit sind wir noch
weit entfernt von einer brauchbaren Reife, die gerade auf dem Gebiete der
Setimaschine bekanntlich recht lange auf sich warten lie und laft. Bleiben
wir auf dem Boden der Tatsachen, so miissen wir uns sagen, dat es vorliufig
noch recht gute Weile hat, bis dem Werk Mergenthalers eine grundsitliche
und vollig selbstindige Uménderung beschieden sein wird. Immerhin wird
es niislich sein, hier festzustellen, inwieweit der menschliche Geist sich auf
diesem Feld betitigt, und dem bislang auf dem Gebiete der sogenannten
~photographischen Setsmaschine“ Geschaffenen etwas Zeit und Raum zu
widmen.

Zuvor sehen wir uns aber erst ein wenig nach den bislang noch immer
nicht zu schlagenden Maschinen der Praxis um. Bei uns in Deutschland ist
der Geist nicht so schnell geritten, und ein sowieso niichternes und vor allen
Dingen erniichtertes Volk kennt nur noch die nackte und erspriefiliche Arbeit.

Die jiingste Zeit hat auf dem Gebiete der mechanischen Satsherstellung
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auch unsere Settmaschinen bisher getan, ohne daf her-

srungen notig oder iiberhaupt noch moglich waren. Die

und das eiserne Geset; von derrationellen Arbeitsweise

inaus keine Zeit zum Experimentieren. Von den schon

digten Neuerungen settmaschinenbauender deutscher

er nichts in die breitere Offentlichkeit gekommen, wenn-

.oder anderen Weise schon eine bewufite oder unbewufBte

st hat. Es verlohnt sich nicht, darauf einzugehen, denn es

jaamEnde doch um Maschinen, beidenen Mergenthaler Gevatter

at. Auch das Gezinke um die Namengebung interessiert den

icht, fiir ihn gilt nur die Praxis. Stellen sich uns in Deutschland

paar selbstgebaute Maschinen vor, dann ist es immer noch Zeit,

1, die Brauchbarkeit usw. kritisch unter die Lupe zu nehmen.

E. An den drei bei uns hauptsichlich dominierenden Set;-

auch in dem verflossenen Zeitraum wieder eine Anzahl von

geschaffen worden. Sie sind zwar meist von kleinerer Natur,

der Praxis herausgeboren werden und auf die Anregung

d ideenreicher Maschinenseger zuriidkzufiihren sind. Es

und sicherlich auch ersprieflich, daf die Berliner Mergen-

ienfabrik diesen oftmaligen und zumeist auch zu Recht

gungen der Praxis mehr als bislang Gehor verliehen hat.

bleibt nun mal der fruchtbarste Ideenbringer. Auch der auf

ast undurchdringlichen Gebiet der monopolisierenden Sets-

er noch zunehmende Wettbewerb, wenngleich meist nur von

der Linotype genihrt, ist doch nicht ohne EinfluB auf die ver-

d der Herstellerin geblieben. Und so hat die MSF. in der

eine ganze Anzahl kleinerer Verbesserungen vorgenommen,
ixis angenehm empfunden werden diirften.

rung des Gieflrades ist eine bedeutend kriftigere geworden;

er des Laufzapiens (F 224) ist mehr als verdoppelt worden

dem ganzen Gieflirad eine solidere Bewegung. Auch das

r Gufiformen, deren Stand sich durch vier kleine Offnungen

.oberhalb des GieBrades leicht vom Sits des Operierenden

ldBt, kann als Verbesserung angesehen werden. Der neben dem

' ade Fiihrungsklots (F 257) hat eine wertvolle Hilfe durch

. Giefiradsdhlitten (F 256) angegossenen Arm erhalten, der

Rand des Rades greift und ein zweites éhnliches Fiihrungs-

" erwihnte aufweist. Durch die doppelte Bremsfiihrung

kung des Laufzapfens wird das Eindriidken des Lauf-

ech ein allzu kréftiges Zuriidkschieben des vorgezogenen

wird, fast zur Unméglichkeit. Ein behindertes Rund-

, was wiederum héufige Spritier und schlieBlich auch

Gefolge hat, wird dadurch auf ein Minimum beschrinkt.
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Das Einstellen des langen Fingers (D 588), der iibrigens auch ,beweglich“
geworden ist und mit einer fiilhrenden Klemmfeder versehen ist, laft sich auf
der neuen gezahnten Einstellstange des Matrizen-Beférderungssdhlittens
(D 585) schnell und angenehm bewerkstelligen. Ein Schraubenzieher braucht
dabei nicht mehr in Titigkeit zu treten.

Der Spatienkeilhebel (B 248) und der Matrizeniibertragungshebel (B 48)
sind gegen Bruch durch eine Zweiteilung gesichert. Der Fanghaken a8t sich
also auch bei ausgeriickter Stellung nach links beordern. Die Fanghakenfeder,
die bislang nur allzugerne das Weite suchte, ist auch besser gesichert worden.

Der erste Elevator erhilt seinen mit dem Matrizeniiberfilhrungskanal
nivellierenden Stand durch das Hebelgelenk (B271). Durch Drehen der Aug-
bolzen (B 92) erreicht man bekanntlich ein Hoher oder ein Tiefer. Dieser Aug-
bolzen ist groflem Verschleil} ausgesetst. Durch eine geschickte Verbesserung
hat man dieser unangenehmen Tatsache zu begegnen gewuft.

Die Riemenscheibe hat man jett voll ausgegossen; das leidige Finger-
klemmen zwischen den Speichen und der Antriebsfriktion hat man damit
beseitigt.

Sehr hiibsch ist auch die neue Keilfilhrungsfeder am Sammler. Da leicht
anzubringen, sollte sie an keiner Maschine fehlen.

Der zweite Elevatorarm erhilt seine federnde Bewegung durch die grofle
Anhebfeder (B 238). Diese schwere Feder ist bei 90 Prozent aller Maschinen
gebrochen. Nunmehr hat man dieses Schmerzenskind auch beseitigt. Eine
direkt von der Sdule ausgehende starke Zugfeder hat jetit in sicherer Weise
die Funktion der bisherigen Anhebefeder iibernommen.

Auch an dem etwaskomplizierten Magazinaustritt hat man eine genehme
Verbesserung angebracht. Die Feder (545), die die Sperrkesselhebel in Ruhe
zu halten hat, war in ihrer Primitivitiit sehr oft zu Storungen geneigt. Jetst sind
diese zerbrechlichen Drahtfedern durch winzige Spiralfedern ausgewechselt
worden, die auf beweglichen Rélichen ruhen. Dadurch wird die Auslésung
sicherer getitigt.

Dem Dreidedker hat man emen verénderten Magazinaufbau gegeben,
derartig, dafl die Magazine, dhnlich wie beim Vierdecker, nunmehr nach
Belieben vorneheraus ausgetauscht werden kiénnen. Den Vorteil, die Sat-
mischung in einer Zeile auf dem Dreidedker zu bewerkstelligen, hat jedoch
diese verbesserte Magazinwechselméglichkeit nicht zu bringen vermodht. Fiir
den Fachmann bleibt nun mal der Doppeldedker (Neukonstruktion) wegen
seiner bequemen Mischmoglichkeit die Maschine, die den Anspriichen des
Zeitungs- und Werkbetriebes am allerehesten gerecht wird.

Vielfach unbekannt ist, da@ die MSF zu ihren gerippten auf Wunsch auch
rippenlose GuBformen liefert. Miissen néamlich Hand- und Maschinensats
gemischt werden, dann ist die rippenlose Zeile zur Notwendigkeit geworden,
denn an die gerippte Zeile ist der Handsat; nie scharf heranzubringen. Wo
aber rippenlose Zeilen gegossen werden miissen, ist die Wasserkiihlung am
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des langen Keils beim AusschlieBen mit, legt sich dicht an den kurzen
Schieber und dedkt diesen gegen das Matrizenbild vollstdndig ab, so daf}
sich dem fliissigen Metall auch an der rechten Seite des Spatienkeils stets
eine andere Fliche darbietet. Das Stahlplittchen, das die Form des langen
Keils besitst, ist an diesem oben durch einen Niet schwingbar befestigt. Es
tréigt unten einen Stift, der in ein Loch des Keils hineinpaftt und gleichzeitig
als Begrenzungsstift des kurzen Schiebers nach unten dient. Dieser Stift lafit
sich nach Art eines Drudkknopfes leicht aus dem Loch herausheben, alsdann
kann das Stahlplittchen zur Seite gedreht und der kurze Schiebernach unten
herausgenommen werden. Auf diese Weise liBt sich die Reinigung aller Teile
in einfachster und bequemster Weise bewerkstelligen.

Die gliickliche Losung der immerhin schwierigen Art der Befestigung der
Stahlplatte am langen Keil, die in stabiler Weise erfolgt, ohne die spielend
leichte Beweglichkeit des kurzen Schiebers zu beeintréchtigen, gestattet es,
dasStahlplittchen sehr diinn zu wihlen, so da die Gesamtdicke des Spatien-
keils nur etwa %/jo mm stéirker wird. Die Neuerung kann deshalb auch an
den diinnen Spatienkeilen fiir schmalen Inseratensat; angebracht werden,
obne diese in ihrer Gesamtstarke wesentlich zu beeintrichtigen.

Der Erfinder des beweglichen Fingers am Linotypesammler, Senftleben
in Berlin, will auf eine ganz neue Weise der Spiefigefahr zu Leibe gehen, und
zwar an den sogen. Schraubstodkbacken. Wie an dem Mohrschen Keil der
fiir das Spieflen so gefédhrliche Bleiansats nicht mehr moglich ist, so ist auch
durch die Senftlebensche Erfindung der Bleiansats an den beiden Schraub-
stodkbadken unméglich geworden. Um bei jederZeile auch den Formatbacken
eine veriinderte Stellung zu geben, wurde eine Anderung an den Badken der-
gestalt vorgenommen, da# beide in einer Entfernung von ungefihr 7 mm
von der innern, den Matrizen zugekehrten Seite geteilt wurden. In einem
eingefristen Falz lauft der verschiebbare Teil, der beim AusschlieBen der
Zeile mit den Spatienkeilen hochgetrieben wird und nach dem Guf ebenso
wie die Spatienkeile zuriickfillt. Bei jeder Zeile verdndert also der verschieb-
bare Teil der Formatbacken seine Stellung zu den Matrizenbildern, so daf
nicht standig die gleiche Stelle der Formatbacken dem dagegenspritsenden
heiflen Blei ausgesetst ist. Bleiansat; an diesen Formatbadken ist also aus-
geschlossen. Durch kriftige Konstruktion der Neuerung ist Gewéahr dafiir
geboten, daf? bei etwaigem Aufreilen des Schraubstodkes nach Spritern
keine Verlettung der beweglichen Teile eintritt.

Dem Fachmann diirften diese beiden Ideen willkommen sein. Auch der
Gedanke des Faktors Karl Seidel in Altona, einen neuen Gufiformwischer
zu schaffen, der durch seine hervorragende Reinigungsintensivitit der Gufi-
formen, vor allen Dingen der fiir einen dichten Ausschluf} so wichtigen Guf-
formnuten auffallt, ist dem Versuch, der ,Spieflerei“ mit begegnen zu wollen,
entsprungen. Es ist bekannt, daR sich troty bester Justierung aller beim Gufi-
prozef} in Betracht kommenden Teile doch an der vordern Seite der Gief-
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den Giefiformnuten deriiberaus verderbliche Bleistaub
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ig durchgearbeitete Maschine, die schon im Band XVII

len ist, hat inzwischen in Amerika eine iiberraschende

. Wenn eine Grofizeitung, wie die New Yorker Times,

50 Intertype-Setsmaschinen besitst, so diirfte dies ein fiir

uis dafiir sein, daf hinter der Maschine doch mehr

ain anzunehmen pflegt. Die Maschine hat es bereits

sracht, und zwar Modell A (Ein-Magazin), Modell B
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,-Bemerkenswert an der Intertype ist auch dieTatsache,

in einer Maschine enthalten sind, und daf das Modell A

das ergiebige Modell C-s-m 2 umgewandelt werden kann.

rmalmaschine gebaut; alle Teile sind aus- und umwecdhsel-

la es gerade diese Maschine war, die die abgelaufenen

:ype sehr zu ihrem Nuten auszubeuten verstand. Aber die

in der Praxis vollauf bewéhrten Umkonstruierungen haben

schon den Ruf gegeben, die stirkste und aussichtsreichste

»e zu werden. Jhrem Eindringen in Deutschland standen
aftliche Bedenken gegeniiber (s. a. Neuheiten).

Wie bei allen andern Settmaschinensystemen dauernd

s Praxis eingefiihrt wurden, so auch bei der Monotype.

. fiir ihre Maschine neue Matrizen und einen dement-

izenrahmen auf den Markt gebracht, was ja eigentlich
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schon lingst ein Bediirfnis war. Die Matrizen selbst und auch der Rahmen
weisen gegeniiber den fritheren eine bedeutende Vervollkommnung auf. Die
getroffenen Abiénderungen und Vervollkommnungen erméglichen in erster
Linie einmal eine starke Verminderung der Abnutsung der Matrizen;auflerdem
wird die Auflagefliche der GieBformen geschont und der Zentrierstift vor ein-
seitiger Abnutiung gesdchiist, wodurch naturgeméf die Lebensdauer der
Matrizen und der GieBformen sowie des Zentrierstiftes bedeutend erhcht
wird. Die neuen Matrizen haben dieselbe Punzentiefe wie die alten, ebenso
ist das Zentrierloch in bezug auf Tiefe und Konuswinkel bei beiden gleich.
Die neuen Matrizen kénnen deshalb in derselben Art und Weise wie die
alten und zusammen mit diesen verwendet werden, ohne daB auf der Gief-
maschine irgendwelche Verdnderung der Justierung notig wére. Die neuen
Matrizen sind an zwei Léngsseiten mit je einem rechtwinkligen Einschnitt
versehen, der gestattet, zwischen zwei Reihen Matrizen einen rechtwinkligen
Matrizenhaltestab einzufiigen. Diese rechtwinkligen Matrizenhaltestdbe
sind mit 15 Lochern fiir die runden Matrizenhaltestibe versehen, etwas
langer als die Reihen von 15 Matrizen und ruhen rechts und links in Nuten,
die an den beiden Seiten des Matrizenrahmens angebracht sind. Wahrend
also die alten Matrizen nur ein von der einen zu der gegeniiberliegenden
Léngsseite durchgehendes Loch fiir den runden Matrizenhaltestab hatten,
haben die neuen Matrizen aufler dem durchgehenden Loch fiir den runden
Matrizenhaltestab noch an denselben zwei Langsseiten einen rechtwinkligen
Einschnitt fiir den rechtwinkligen Matrizenhaltestab. Dadurch nun, daff
sowohl die rechtwinkligen als auch die runden Matrizenhaltestébe in den
Winden des Matrizenrahmens festen Halt haben, wird gewissermaflen jeder
Matrize eine Zelle zugewiesen, wodurch die Abnutyung der Matrizen auf das
unvermeidliche Mindestma8 beschrinkt wird. Durch die neue Form der
Matrizen und des Matrizenrahmens ist also die Abnuttungsmoglichkeit der
Matrizen auf das denkbar geringste Maf eingeschriinkt.

An weiteren Neuerungen sind u. a. noch zu erwithnen, daf die schon seit
lingerer Zeit bestehende Vorrichtung fiir den Gufl groler Kegel (14- bis
36-Punkt) weiter ausgebildet ist. Es werden nicht mehr auf galvanischem
Wege hergestellte Matrizen hierzu verwendet, sondern in Bronze gebohrte
Matrizen, die auf Linie und Weite hergerichtet sind. Eine Vereinfachung ist
eingetreten: statt bisher zwei Gieffformen ist nur eine Giefiform (mit den
Einsiten fiir die verschiedenen Sdriftkegel) erforderlich. Ebenso ist der
Matrizenhalter vereinfacht. Die Matrizen der Schriften von 14~ bis 24-Punkt
sind so eingerichtet, daff man sie nicht nur zum Schriftgufl benutien, sondern
auchinZeilen ausgeschlossenen drudkfertigen Sats mit ihnen setsen und gieflen
kann. Eine besonders niiiliche Zusatyvorrichtung ist die Vorrichtung fiir den
Gufl von Linien und Regletten. Mit ihr kann sich der Monotyebesitzer Linien
(fein, stumpffein, doppelfein, halbfett, fett, Zierlinien, Spaltenlinien usw.) und
Regletten (normalhoch oder achselhoch fiir Stereotypiezwedke) in den Kegeln
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glatter Versager. Nicht in der Vielgestaltigkeit und der dabei bedingten Viel-
heit von Formatindern und sonstigen unprofitlichen Manupulationen hegt
der Vorteil einer Setsmaschine, sondern in der grolen Ausnutsungsfihigkeit
und Lieferung von Massensat;. Mit vier Magazinen kommen wir in Deutsch-
land reichlich aus — das Giefirad kann ja auch nur vier Guffformen fassen. —
Man kann diese Maschine nur als ein Paradepferd bezeichnen. Einen
besonders praktischen Hintergrund wird sie daher wohl mdht besitien, zumal
die Sdhriften in einer Zeile nicht gemischt werden konnen. Elf Magazine
liegen immer brach. Fine Grofidrudkerei besiit geniigend Maschinen, und
eine Kleindrudkerei hat keine Verwendung fiir 12, und wenn wir eine Zwei-
buchstabenmatrize annehmen wollen, gleich gar 24 Schriftarten, alle in einem
verhiltnismiBig kleinen Kegel. Wer amerikanische Verhaltnisse kennt, wird
wissen, dafl gerade die amerikanische Zeitung sich besonders im Inseratenteil
einer aullerordentlichen Niichternheit erfreut. Nebenbei arbeitet der ameri-
kanische Inserent viel zu viel mit Klischees. Es ist ein schlechter Geschiifts-
mann, der sich so viel totes Kapital in den 12 Magazinen festlegt. Den
deutschen Facunann kann also diese Riesenmaschine nicht schrecken.

TYPOG RAPH. Was die Typograph-Setsmaschine anbetrifft, so hat sich
diese aufihrem bisherigen guten Stand gehalten. Inihrem ,,Universal“-Modell
hat sie eine vorziigliche Vertretung. Die Erweiterung der Zeilenbreite auf 30
Cicero, rascher Schrift- und Formatwedhsel, automatisches Ablegen der
Matrizen, sind Verbesserungen; diedemTypograph von jehereigenen Vorziige:
geringer Raumbedarf, leicht iibersichtlicher Bau, zuverléssiges Funktionieren,
tadelloser Zeilenguf! und grofle Auswahl schéner Schriften sind beibehalten.
Heute haben wir iiber 1200 ,,Universal“-Maschinen, was sicher des Beweises
genug sein diirfte, dal es auch diese Setzsmaschine sehr wohl verstanden hat,
sich ihren guten Ruf zu wahren.

LUDLOW-TYPOGRAPH. Eine besonders epochemachende Neubheit,
die unzweifelhaft in das Arbeitsgebiet der Setztmaschinen verwiesen werden
mul}, obwohl sie keine eigentliche Setsmaschine darstellt, hat nunmehr
auch in Deutschland Eingang gefunden. Die Mergenthaler Setsmaschinen-
fabrik in Berlin hat die deutsche Vertretung der in Chicago beheimateten und
von der dortigen Ludlow -Typograph-Company vertriecbenen Maschine iiber-
nommen. Diese ist eine Typenzeilen-Giefimaschine, die Inserat-, Akzidenz-
und selbst Plakatschriften bis zu 144 Punkt (12 Cicero) zeilenweise auf jede
gewiinschte Breite gieflen kann. Thr Aufleres ist fast unscheinbar zu nennen.
Redhts unten befindet sich ein kleiner Motor, der das seitliche Angetriebe
in Bewegung zu setien hat. Der kastenformige Aufbau ist tischformig ab-
geplattet. Der eigentliche Organismus befindet sich im Innern. Ein Gieflkessel,
dhnlich einer Komplettmasdhine, fiillt die Mitte. Ein ldcherlich einfacher Vor-
gang lift den sogenannten Matrizenrahmen vor den schwingbaren Giefimund
gehen, wo der Guf}, dhnlich wie an der Linotype, in die Messingmatrizen
erfolgt. Genau wie an jener, liegt das Prinzip des Groflgusses nur in dem
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Zeit diirften sich ihre Vorteile sicherlich ganz betrdchtlich auswirken. Man
setst eben auf der Ludlow nur das, was im Augenblick notwendig ist. Kem
Aufspeichern von ungezihlten Zentnern kostbaren Bleies. Selbst bis in die
Stereotypie hinein werden sich ihre Auswirkungen beobachten lassen, wo
das Stereotypieren von Schrift und Titelzeilen dadurch in Wegfall kommt.
In Amerika — dort hat man immer praktisch zu arbeiten verstanden — und
auch in England hat man mit derLudlow jedenfalls gute Erfahrungen gemacht.
IndenHénden eines guten Operateursund zwischen Inseraten-Setsmaschinen
wird sie nicht nur von grolem Wert, sondern auch eine ganz wertvolle
Ergénzung eines modernen Setmaschinenbetriebes darstellen. Die ersten
zehn aus Amerika importierten Exemplare haben bereitsin deutschen Grof-
druckereien ihre Kadufer gefunden. Der Preis stellt sich ohne Matrizen auf
etwas iiber 8000 Goldmark.

DIEELEKTRISCHEN SETZMASCHINENBEHEIZUNGEN.Von der
elektrischen Beheizung der Setzmaschinen ist auch noch einiges zu sagen.
Die Asbern hat ihre Produkte bedeutend verbessert. Die Erfahrungen der
Letstjahre haben uns gelehrt, daft es mehr das Ubrwerk als die eigentliche
Heizung war, die zu aulerordentlich vielen Storungen Anla gab. Die Her-
stellerin hat sich dies zur Notiz dienen lassen und dahergerade dem Uhrwerk
wie dem Schaltwerk iiberhaupt eine durchgreifende Anderung angedeihen
lassen. Und auch mit gutem Erfolge. Der zuletit geschaffene Quedksilber-
Réhrenapparat (die sogenannte Schaukel) arbeitet bedeutend zuverléssiger
als die Relais, die von dem allzuschwiichlichen Uhrwerk auf die Dauer
gar nicht betrieben werden konnten. Auch der Kessel ist gut und originell.
Die Elemente hat man auf siecben erhoht, die alle einzeln wiederum regulier-
bar sind. Das GieBmundelement ist sogar vierfach einstellbar und hat sich
gerade beim oftmaligen Formatwechseln als duflerst praktisch erwiesen. Die
ehedem recht unférmigen Schalttafeln sind nun auch kleiner und gefilliger
geworden. Allmzhlich scheinen die Kinderkrankheiten der elektrischen Sets-
maschinenbeheizung doch ganz iiberwunden zu sein. Auch der in Waldshut
gebaute Elektro-Funditor hat sich vortrefflich gemausert und in zahlreichen
Betrieben Eingang gefunden. Auch die Volta- und auch die Irlbedkheizung
sind nicht ganz untitig geblieben.

Seltsam mutete es eigentlich auch an, dat die deutsche Mergenthaler Set-
maschinenfabrik sich mit dem Bau von elektrischen Beheizungen noch nie
befafithat,wenngleichihre Schwestergesellschaft, die Linotype and Machinery
Ltd., London eine Electric Heater Nr. 1 Type Mozelli bezeichnete Heizung
vertreibt. Die Einfiihrung dieses Apparates in Deutschland liegt nahe. Erist
die Einfachheit selber, indem nur ein Tauchelement in den Kessel gehingt
wird. Automatisch regulierbar ist er nicht. Dagegen kann durch Hebelstel-
lung vom Sit; des Seters aus jede gewiinschte Verdnderung des Metalls vor-
genommen werden. Der Apparat wird in allen seinen Einrichtungen von der
gesamten Fachwelt gelobt.
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m sagen miissen. Wenn auch alle Theorie grau ist,
ganz an dieser an sich glinzenden Idee vorbeigehen
reisen wird mandhes orakelt, die breitere Offentlich-
-aphischen Setsmaschine” aber faktisch iiberrascht

1at iiber diese Neuerung geniigend Gewalt, zumal

daB gleichzeitig mehrere Modelle aufgetaucht sind, die
at aber im Arbeitsgang einander #hnlich sind. Man tut
iial erdachten Maschinen Geredhtigkeit widerfahren zu
in ihnen vielleicht die neue Richtung erkennen kann, auf
Gewerbe bewegen mochte. Aber gerade auf dem Set;-
' Geniales erdacht worden, das sich in der Praxis
‘iiberhaupt nicht durchzuringen vermochte. Esist

:nden Idee nebst ihren Ausfiihrern der grofle

ende nicht abzusprechen — aber die niichterne,

Praxis ist hierbei ein grausamer, riicksichtsloser

Setymaschinenjahrhundert bringt uns doch dafiir

" Irudkerfachwelt befindet sich mal wieder auf theo-
chen Wegen. Es wird doch keinem verniinftigen
dhritte, die entweder in niilichem oder auch in
halb unseres Gewerbes auftauchen, ohne weiteres
abzusprechen. Es gibt kein Recht und Geset;, das

verbietet. Und jedes Ding will und mu@ seinen Anfang
er noch so verkehrt sein sollte. Warum sollte es im Be-
n Kunst“ nicht auch andre Wege geben als die, die
bernommen haben?Diese Moglichkeitzubeachten,
Pflicht, damit wir um so leichter jedem Eindring-

ach einzustellen vermogen, sei esim Sinne der An-

Sinne der Abwehr. Man lasse die Zukunft also nie
1an zum gegebenen Zeitpunkt sich und sein Konnen
Verhiiltnisse umzustellen vermag. Diese Beriicksich-
t Gesichtsminkel des Pessimismus und nicht von einem
zu geschehen.
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Das sogenannte ,photographische Setsen*ist eigentlich nichts anderes als
das heiflersehnte, aber immer noch ungeborene Kind der Offset-Mutter.
Daf némlich das Photosetsen in Wirklichkeit mehr eine Offset- als eine Set;-
maschinenangelegenheitist, wird noch viel zu wenig gewiirdigt. Zum besseren
Verstindmsdes Nachfolgenden muffnochnmals auf die Monotype-Setsmaschine
abgeschweift werden. Warum scheidet diese sonst so hochwertige Maschine
allgemein fiir den schnelleren Zeitungsbetrieb aus? Eine Maschine, deren
Mechanismus und AusschluBmoglichkeit und sonstigen Vorziige ihre gliick-
Lichere Schwestermaschine Linotype oder den Typograph manchmal iiber-
treffen? Die Frage ist unschwer zu beantworten. Eben nur deshalb, weil ihr
Produkt, der Sats, durch allerlei Nebenumstinde, die der Arbeitsproze
vonnéten hat, nicht schnell genug zur Stelle ist. Der gesetite Sats muff zumal
im Zeitungsbetrieb sofort ,greifbar* sein. Sofort die Spalte, sofort das Alinea,
sofort die Zeile. Diese Notwendigkeit 1aBt die Monotype nicht zu, und sie hat
gerade deswegen der Linotype das Feld rdumen miissen, hauptsichlich was
auf dem Gebiete der Zeitung Liegt. Diese kleine Ursache — umsténdlicher Weg
bis zum Guff — hat ihr den vollen Exfolg geraubt. Die Umsténdlichkeit der
Sathieferung ist bei ihr derselbe Haken wie jetit bei der Photosetzmaschine.
Selbst dann noch, wenn der ganze Arbeitsgang von Grund auf umgewandelt
werden sollte. Nun muf? aber auch bei einem génzlich verénderten Verfahren
noch immer gesetst werden, mwie es bislang an der heutigen Sefsmaschine iiblich
ist. Buchstabe um Buchstabe, Zeile um Zeile. Es ist also wiederum nur das Indi-
viduum, das die Maschine voll ausbeuten, aber — und darauf ist das groBte
Gewicht zu legen — auch begrenzen kann. Auf der Photosetzmaschine wird
man also auch nicht schneller setsen als auf der besten heutigen Setzimaschine.
Und des Pudels Kern liegt schlieflich auch in der unverhiltnisméBig kurzen
Zeit, die zwischen Satsbeendigung und Druckbeginn ist. Hier ist die Klippe,
an der die praktische Einfiihrung der Neuerfindung vorldufig scheitern mufl.
Von den allgemeinen wirtschaftlichen Noten und dem kostspieligen Verfahren
gleich gar nicht zu reden.

Das Hauptkontingent der Setzmaschine stellen die Zeitungen. Diese selbst
sind ein nie endenwollender Zug ins Hastende und ein mit der Zeit zur Her-
stellung recht knapp bemessenes Produkt. Neun Zehntel aller Setsmaschinen
sind auf dieses leider mehr hastig-oberflachliche als sorgfaltig-tiefergehende
Arbeitsgebiet eingestellt. Wie da die,, photographischeSetsmaschine“praktisch-
6konomisch wirken soll, bleibt einstweilen unergriindet. Daf man schon
Zeitungen auf diesem neuen Wege hergestellt hat, mag sein — aber man frage
nicht nach Zeit und Kosten. Wer den Betrieb einer Tageszeitung kennt, fiirden
ist die ,,photographische Setsmaschine“ in groflerem Umfange und in ihrer
heutigen Beschaffenheit ein Unding. Und gerade in dem Hinausschieben der
Setszeit und der Verringerung der Zeit zwischen Satsschluff und Druckbeginn
liegt das Aund O aller groflen Tageszeitungen. Jede Minute wird dem Betriebe
heifl abgerungen.
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2 Verfahren etwa diese kurze Spanne Zeit? Nein!
zum Druck wird hier wesentlich verlingert — oder
ganz andere Art von Photographie vorliegen. Es
vhisches Verstehen dazu, um sich von der Umstiind-
recht launischen Eigenwilligkeit photographischer
egensténde zu iiberzeugen. Das Seen — und hier
— selbst wird bei den neuen Maschinen jedenfalls
:n konnen, schon gleich gar nicht beschleunigt. Es ist
iduum derjenige — welcher. Alles geht seinen Tast-
Wenn also das Setsen keinen Zeitgewinn bringt, dann
. anderen Wege mehr eingeholt werden, selbst nicht
ischalten der Stereotypie. Man betrachte nur den
wird man staunen, daf schon wenige Minuten nach
hine der Sat; in Gestalt eines Rundklischees auf den
maschine fliegt. Dazu ist die heutige moderne Stereo-
ausgestaltet. Wo und wie will man also diese wenigen
n? Das Seten nach Manuskripten ist auch hier immer
Kein ,photographisches Setsen“ wird die liederlichen
enbewéssernden unleserlichen Schreibmaschinen-
igen Manuskriptmiséren aus der Welt zu schaffen
die alle Augenblidke notwendig gewordenen Neu-
1d Spalten einer wirklich aktuellen Grofistadtzeitung.
den durch ein halbes Dutsend Hinde laufenden Revi-
1Autorenkorrekturen, die fatalerweisegerade im aller-
lie ungliickliche Setierei niederprasseln. Dann erst das
ridkeln, Zuschneidenund Zusammenpappen derFilme,
Korrekturzeilen im Filmstreifen usw. Es ist hier nicht der
kurz befristeten Betrieb einer Grofizeitung zu illu-
es der Einwendungen noch genug, die beweisen, daf}
gderkrasseste Umweg und viel zu umstandlich ist. Was
n Produkt geschieht, ist auch bislang der Settmaschine
sen. Eigentlich einfach genug, um dariiber noch Worte
ja auch Betriebe geben, fiir die sich das neue Wunder-
" Aber die Fachallgemeinheit, und das sind sicherlich
noch nicht viel anzufangen. Es ist blof wieder das
‘nengespenst. Dies geht um, manchmal mehr,
<lich spukt es gar sehr. Fiir uns niichterne, in der
rsniichterne und auf dem Boden der nadktesten
bleibt es eben ein Ding, das in weiten Sécken
photographischen Settimaschine ist jedenfalls
Wir miissen dies natiirlich bedauern; die Photoset;-
n besseres Los — aber nichts wiire verkehrter als die
ssen, um sich nach Utopia zu begeben.
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Vielfach ist man auch der Meinung, und dafiir sorgt allerdings auch das
Geheimnisvolle, womit die Erfindung an sich schon umgeben ist, mit sehr
wohl zu verstehender Absicht aber noch mehr umgeben wird, daf es sich
hier gar nicht um eine Setsmaschine, sondern nur um eine Abart handeln sollte,
die gar nicht fiir den Gebrauch der Tagespresse bestimmt sei. Man glaubt,
daf die Bestrebungen dieser ,,Setzmaschine“ dahin gehen sollen, fiir die viele
Fachblatt- und Unterhaltungsliteratur, soweit also nur Zeitschriften und
keine Tageszeitungen in Betracht kommen, eine Maschine zu schaffen, bei
der es nicht so sehr auf die bei den Tageszeitungen gebotene Schnelligkeit
als darauf ankommt, einen moglichst einwandfreien Saty zu schaffen, der
dann mit gut gedrudkten Illustrationen zusammengehen kann. Hier herrscht
natiirlich ein betréchtlicher Irrtum vor, denn wie soll ein einwandfreier Sats
geliefert werden, wenn er nicht vorher auf irgendeine Art gesetst worden ist?

Die weitvorgesdhrittenen verschiedenartigsten Druckverfahren haben
heute in dieser Richtung schon Groflartiges geleistet, was in keiner Weise
mit der photographischen Setymaschine in irgendwelche Verbindung gebracht
werden darf. Ist sie eine Druckangelegenheit, so fiihrt sie zu Unrecht den
Titel ,photographisches Seen“. DaR es sich aber um eine Setfmaschine
handelt, unterliegt keinem Zweifel, denn alle englischen und amerikanischen
Berichte sprechen nur von einer solchen. Selbst die englische Linotype-
Compagny hat Patente iiber diese Verfahren an sich gerissen. Aber so lange
nur die Erfinder selber und nicht die Erfahrung zu uns spricht, solange
haben wir auch alle Ursache, dieser photographischen Setsmaschine skep-
tisch gegeniiberzustehen. Der ernste Fachinann hat seine Erwartungen nur
mit einem gesunden Pessimismus zu umgeben. Ob so oder so, der ganzen
Sache liegen noch so viele Ubel zu Grunde, da man auf diesem bislang noch
vollig zweifelhaften Umwege vorlidufig noch keine gute Drucksache rationell
herzustellen in der Lage sein wird, selbst dann nicht, wenn unbeschrinkte
Mittel und ebensolche Zeit zur Verfiigung stehen sollten. Dann aber kann
man von einem Geschift nmicht mehr sprechen. Achtung vor der Genialitit
des Gedankens, Anerkennung des bislang auf diesem interessanten Gebiete
Geleisteten und vor allen Dingen ruhige Erwartung der Dinge, die da kommen
sollen und konnen, sind die drei wichtigsten Angelegenheiten, mit denen
sich vorlidufig der ernsthafte Fachmann zu befassen hat. Sollte es aber mog-
lich sein, all diese Bedenken einer 6konomischen Praxis wirklich zu zer-
streuen oder wenigstens zu widerlegen, so wird sich auch der Schreiber
dieses gerne zu der interessanten Photosetsmaschine bekehren, um mit ihr
in eine hoffentlich bessere Zukunft ,hineinzufilmen®.

In England, dem Hauptsity der photographischen Setsmaschine, ist man
allerdings sehr fleiflig am Werke. Tagtiglich werden neue Patente angemeldet,
und der Ruhm, den genialen Gedanken zuerst brauchbar in die Offentlich-
keit zu bringen, 168t die beharrlichen Erfinder micht zur Ruhe kommen. Bis-
lang kennen wir drei sogen. Photo-Setmaschinen, und zwar die , Photoline*,
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und die anfinglich als Huntersche, dann aber irrtiim-
oto“ bezeichnete Maschine. In englischen Blittern sind
ienen, die unsere Quellen darstellen, reichlich fiir den
mochten, stets mit dem recht verfianglichen Zusat
mehr eine Frage der Zeit und eine des Geldes sei, die
5 einzufiihren. Die Photoline-Maschine besteht aus
einer automatischen Lettern-Setsmaschine und einer
n Kamera. Der Setapparat setst automatisch Lettern
ilen zusammen, fiigt die Spatien zwischen die Worter,
auf die gewiinschte Linge aus, und nachdem die Zeile
werden Lettern und Ausschluf wieder in ihr Magazin
ie Konstruktion der Kamera sichert die ganze Kontrolle
einer unbelichteten Platte oder des Films und iiber die
zu beinahe jeder Satsbreite und Grofle. Das Produkt
chtungen wird je nach Erfordernis dann in ein photo-
oder Positiv umgewandelt und kann als solches in eine
iete Form iibergefiihrt werden. Der Arbeitsgang ist unge-
Setsapparat neigt sich zuerst abwiirts nach links. Die
durch Tastenanschlag aus ihrem Magazin ausgelost, des-
spatien, und gleiten durch ihr eigenes Gewicht in
le in gemeinsame Linie gebracht wird. Nachdem die
ist, wird das ZeilenmaR geschlossen und die Zeile
ssen. Die Sevorrichtung wird nun in wagrechte

und die Zeile photographiert.
schine, die Bawtree-Photo, bekommt von der englischen
bedeutungsvollen Zusat;, da die Satsherstellung mehr
.beansprucht. Die Maschine arbeitet ungefiihr folgender-
Alphabet wird eine Stahlscheibe von 2!/, Zoll Durch-
Einschiitten, deren Tiefe mit der Breite je eines Buch-
t. Diese Scheibe steht auf einer Spindel. Wenn ein
:n und dadurch in Position gebracht ist, wird er durch
auf einer lichtempfindlichen Papierrolle festgehalten.
opfes in entgegengesetiter Richtung wird diese Papier-
der jeweiligen Schriftgrofle angemessen, in der gesetst
1zwischenrdume konnen durch Einstellen auf einer
verkleinert werden. Als Spezialitit will sie besonders

Lo

ine ist ein Gemisch von mehreren kleinen Maschinen,
Sinne dem telegraphischen Fernschreiber bei der Post
der elektrische Perforierapparat mit seinen endlosen
iesem fatal dhnlich. Weiterhin gibt es einen Wagen fiir
hen Film, Relais fiir das Sammeln der Wortzwischen-
varat zum Ausschlufmechanismus, einen Ausschluf-
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apparat usw. Uber den Arbeitsgang selbst liegen mehrere lingere Beschrei-
bungen vor, die es zur Unméglichkeit machen, iiber den Rahmen dieses
Aufsates hinaus erschopfend zu erkldren. Die Erfinder setyen allerdings
grofle Hoffnungen auf dieses Wunderding, obwohl u. a. auch der Zeitpunkt,
an dem sie zum ersten Male in die Offentlichkeit treten sollte, schon lingst
iiberschritten ist. Und wenn man dann weiterhin zu lesen bekommt, dafl
man gerade deutschen Unternehmungsgeist dazu ausersehen hat, mit dieser
Masdchine einst in die breitere Fachwelt zu treten, so ist dies sicherlich mit
ein Grund, uns erst recht auf den tragbaren Boden praktischer Wirklichkeit
zu stellen. Und diese Wirklichkeit hat uns auf dem Gebiete der heutigen
Setimaschine bis dato recht gut fahren lassen, was auch fiir die nahe Zukunft
nicht nur zu wiinschen, sondern auch zu erwarten sein diirfte.




VERSALZEILEN IM SCHRIFTSATZ

YON FRIEDRICH BAUER

es Antiquatypen in der Drudkkunst gibt. Er hat sein Vorbild in den

handschriftlichen Biichern, die vor der Buchdrudkerkunst entstanden
sind, insbesondere geben uns die italienischen Biicher aus der ersten Halfte
des 15. Jahrhunderts (der italienischen Friihrenaissance) schone Beispiele
dieserArt.Die ausschlieBliche Verwendung der Versalien fiir ganzeSigekonnte
sogardamitbegriindetwerden,daf unsere Versalienin derForm derrémischen
Kapitalbuchstaben die Urahnen aller Schriften des Abendlandes sind und
urspriinglich selbstindig gebraucht wurden. Aus ihnen gingen im Laufe eines
Jahrtausends nicht nur die heutigen , Gemeinen“,sondernauch alle diejenigen
Schriften hervor, die in unsererZeit als , Versalschriften“nicht mehrin Betracht
kommen. In monumentalen Inschriften hat die romische Schrift die gemeinen
Budhstaben selbst dann noch vermieden, als diese unter dem Einflu} der
Buchdrudkerkunst bereits zu Formen ausgestaltet waren, die sich den Ver-
salien ebenbiirtig zur Seite stellen konnten. Die Antiquaversalien genieflen
noch heute diesen Vorzug, wenn es sich um bedeutungsvolle Auf- und
Inschriften handelt.

An und fiir sich wiire also die ausschlieflliche Verwendung von Versalzeilen
fiir Druckarbeiten eine geschichtlich begriindete Zuléssigkeit. Es hiefe jedoch
die Entwidklung des Schriftwesens verkennen, wenn wir uns heute eigen-
sinnig auf diese Tatsache berufen wollten. Indem unsere ,,Gemeinen“ aus
den Versalien hervorwudhsen, sind sie nicht nur den Bediirfnissen der
schreibenden Hand, sondern auch denjenigen des lesenden Auges gefolgt.
Das Aufundab in den Ober- und Unterléangen der Gemeinen ist im Gegensats
zu der Gleichformigkeit und ehernen Ruhe der romischen Kapitalen ein sehr
wichtiges Mittel zur Bildung sinnfilliger Wortbilder. Dieser Umstand kommt
sowohl dem Leser zugute, der viel zu lesen hat, wie auch — und vielleicht
noch mehr — demjenigen, der wenig liest, deshalb weniger geiibt und auch
wohl iiberhaupt weniger zum Lesen geneigt ist. Wollten wir also die Ent-
scheidung iiber die Wahl zwischen Versalien und Gemeinen vom Standpunkt
der reinen Niitlichkeit treffen, so miifften wir den gemeinen Buchstaben den
Vorzug geben.

Jede gedruckte Zeile hat einen mehr oder weniger niitlichen Zwedk,
aber nicht selten besteht daneben der Wunsch, daff diese ZwedkmiBigkeit

D erSatyvon Titelzeilen aus Antiquaversalien ist ebenso lange iiblich wie

49



FRIEDRICH BAUER-HAMBURG: VERSALZEILEN I{M SCHRIFTSATZ

auch dem Auge wohlgefillig erscheine. Da taucht dann die alte,besondersin
Buchdrudkerkreisen oft behandelte Streitfrage wieder auf, ob Versalzeilen
schoner sind als Zeilen mit Gemeinen. Die Antwort wird in den meisten
Fillen zu Gunsten der Versalien ausfallen. Es mag zugegeben werden, daf
manche Antiquasdhriften in den Gemeinen an einer gewissen — zuweilen
immerhin sehr niitlichen — ,brutalen Deutlichkeit“leiden, die nicht zugleich
auch ,schon* ist, aber im allgemeinen ist damit die Frage der Schonheit
besonders bei Titelzeilen aus guten Schriften doch nicht entschieden. Der
vielgerithmten Ruhe der Versalzeilen kann die geziigelte Beweglichkeit der
Gemeinen als gleichwertig gegeniibergestellt werden. Wenn dem nicht so
wiire, dann miifiten wir ja allen deutschen Schriften (Gotisch, Schawabacdher,
Fraktur, Kanzlei), die sich fiir Versalsat iiberhaupt mcht eignen, die Schon-
heit absprechen, was in diesem Sinne doch keinem Deutschen einfallen
wird. Wir sehen also, daff dem Versalsaty auch aus sogenannten Schonheits-
riicksichten ein bedingungsloser Vorzug mcht zukommt.

Vielleicht kommen wir der Bedeutung des Versalsatses niher, wenn wir
gerade das, was zuerst zu seinen Ungunsten zu sprechen scheint, ndmlich
die umsténdlichere Lesbarkeit, als Vorzug gelten lassen. Es sind die Fille
durchaus nicht selten, wo ein plotliches Lesen oder blisartiges Erfassen
und anderseits ein aufdringliches Insaugespringen eines Wortes oder Satses
der Eigenart des bhesdhrifteten Gegenstandes weder angemessen noch
dessen Zwedken forderlich sind. Wie widerwirtig beriihren uns z. B. Grab-
und Ehrenmal-Inschriften, wenn sie in grofen und groben Antiquagemeinen
die verzeichneten Namen und Daten geradezu hinausschreien. Wie
geschinacklos wére es, etwa Privatbriefbogen mit dem Namen aus einer
Tertia halbfetten Antiqua oder Steinschrift mit Gemeinen zu bedrudken.
Wie vornehm und doch gewichtig wirken in solchen und vielen dhnlichen
Féllen edle Antiquaversalien méBiger Grofle oder eine gemiitvolle deutsche
Schrift, die beide zum beschaulichen Lesen und Nachdenken einladen.
Uber den Geschmadk ldfit sich nach einer bekannten Redensart nicht
streiten, aber es ist doch merkwiirdig, wie schwer es selbst fiir gebildete
Leute zuweilen ist, bei der Auswahl einer Schrift gewisse Grenzen zu
finden, iiber die ein guter Gesdunack nicht hinausgehen darf. So kann auch
eine allzu robuste Deutlichkeit von Schriftzeilen leicht zur Geschinack-
losigkeit ausarten.

Die Tatsache, da derb iiberraschende und aufgezwungene Eindriicke
nicht immer die besten sind und selten im guten Sinne so nachhaltig wirken
wie solche, die in aller Ruhe genossen und dem Gedéchinis eingepriigt werden
konnten, wird fiir die hier behandelte Frage nicht ohne Bedeutung sein. Sie
ist auch der Schliissel zum Geheimnis der Wirkung der feinen sachlichen
Empfehlung im Gegensat; zur blindlings darauflos- und deshalb sehr hiufig
danebenschlagenden Reklame. So kann im geeigneten Falle eine grofe, schon
gestaltete Versalzeile anziehend wirken und einen freundlichen Eindruck
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selbe Zeile in ,allzudeutlichen® Gemeinen abstoffend

1 Verhélinisse ist es ferner nicht so unwichtig, dariiber
chem Umfange es iiberhaupt erwiinscht sein kann, die
deutsche Druckarbeiten zu verwenden. Fiir Kundige
die Antiqua fiir die deutsche Sprache ein fremdartiges
zwar vornehin tun kann, das ihr aber doch nicht bequem
t angemessen, nicht ,auf den Leib gewachsen* ist. Leute,
Gewohnbeit, aber nicht als Schriftgestalter, sondern nur
Schrift umgehen, empfinden das Fremdartige zwar selten,
aicht daran, in welcher Schriftart sie das Gelesene vor sich
in der Schrift nur ein notwendiges Mittel zur Wiedergabe
Gedankenganges. Solchen Lesern ist es in der Regel voll-
ltig, ob sie Fraktur oder Antiqua lesen, und sie werden auch
salzeilen ohne AnstoR, wenn auch etwas langsamerhinweg-
1feinfiihlige Naturen unter den deutschen Lesern, die wohl
sind, wenn ihnen tedunsche und gelehrte Biicherund Druck-
und rein geschiftliche Angelegenheiten in lateinischen
gentreten; deren Empfinden sich aber gegendie aalglatten
auflehnt, wenn es sich um irgendwelche Druckwerke
das wenden, was wir im Deutschen das Gemiit und die
en.Dann soll das deutsche Wort auch in deutschen S chrift-
eunsjedesWortalsalten Freund und Vertrauten vergegen-
Versalzeilen diirfen sich am allerwenigsten hineinmengen,
bt doch eine der grofiten Gesdunadklosigkeiten, wenn sich
ker getrauen, zwischen die , krause“ deutsche Schrift glatte
[itelzeilen zu setsen.Uberdies ist die deutsche Schrift dank
der deutschen Schriftgiefer gerade in den letsten Jahr-
iltig aufgefrischt und ausgebaut worden, daB noch sehr
kwerke, die jetst fiir das Gebiet der Antiqua in Anspruch
mit deutschen Schriften durchaus gut, schon und zweck-
wiiren, wenn es sich die Buchdrudker angelegen sein
gehoren auch die vielen Geschiftsdrucksachen, die der
r und personlicher Lebensbediirfnisse, dem Handel
1en zu dienen bestimmt sind und sich an den Kreis der
1cher wenden. Hier sind deutsche Schriften am Platse.
Groftbetriebe, dem Verkehr der Geschiftsleute unter-
srnationalen Gesdhiiftsleben vorbehalten bleiben, und
.Versalzeilen ein gewichtiges Wort zur schénen und
llung bringen.
eine Grenzlinie zwischen Fraktur und Antiqua zu
:riger. Es konnte vielleicht gesagt werden, daf Biichern,
nd wenden, das Antiquakleid, und Biichern, die sich

51



FRIEDRICH BAUER-HAMBURG: VERSALZEILEN IM SCHRIFTSATZ

an das Gemiit wenden, das Frakturkleid am besten zu Gesichte steht und
daB danach die Scheidung nicht schwer sei. Wenn schon diese Unterscheidung
nicht unanfechtbar ist — denn warum soll nicht jedes deutsche Buch in deut-
scher Schrift gedrudkt werden konnen? — so gibt es auch Biicher, die beide,
Gemiit und Verstand, in Anspruch nehmen, wie z.B. die umfangreiche theo-
logische Literatur, Reiseschilderungen u. dgl.; anderseits wird der person-
liche Gesdunadk des Verlegers oder Verfassers heriiber und hinniiber neigen,
sodaR sich nicht selten die Grenzlinie vollig verwischt. Der Buchdrudker
steht dann machtlos zwischen den Gegensitien und kann nur noch bemiiht
bleiben, im gegebenen Falle nach dem Besten zu streben. —

Wie schon eingangs bemerkt wurde, ist die Gewohnbeit, wichtige Zeilen
aus Versalien zu setsen, so alt wie die Antiquadrudkschrift. In Lindern, die
sich nur der Antiqua bedienen, findet daher der Versalsat; eine ausgedehnte
und unbedenkliche Anwendung. Es kann nach unseren vorausgegangenen
Erwiigungen aber mindestens fraglich erscheinen, ob die deutschen Schrift-
setier und Schriftzeichner ebenso frei und unbekiimmert mit den Versalien
arbeiten sollen. Wenn unsere Sdhriftzeichner (Lithographen, Graphiker und
Schildermaler) die Versalzeile bevorzugen, so liegt dafiir der Grund in vielen
Fillen darin, daf Antiquaversalien bequemer und leichter gut zu zeichnen
sind als die deutschen Schriften mit ihren formenreichen Versalien und Ge-
meinen. Fiir den Sdhriftsetser, der aus dieser Not eine Tugend madcht, ist der
Grund aber hinfillig, er folgt nur jenem dunklen Nachahmungstriebe, dem
viele Akzidenzseter verfallen sind, wenn er mehr als gut und nétig in seine
Versalienfdcher greift. —

Versuchen wir nun, das Anwendungsgebiet der Versalzeilen niher zu
umschreiben, so finden wir, daff im Innern umfangreicher Biicher die Versal-
zeilen dann am rechten Platie sind, wenn es sich um besonders wichtige
Uberschriften handelt, die gleichwertig nicht allzuh&ufig wiederkehren. Spar-
sam durch das ganze Werk verteilt, verschaffen sie dem Buche und dem
Leser gewisse Ruhepunhte, die auch rein &uflerlich fiir das Buch giinstig
wirken, weil sie das Einerlei gleichformig gefiillter Seiten belebend unter-
brechen. Insbesondere werden Versalzeilen dann dem Sate mit Gemeinen
stets vorzuziehen sein, wenn die Abschnitte mit einer neuen Kolumne
beginnen. In Biichern mit vielstufigen Unterrubriken erhcht es die Ubersicht-
lichkeit, wenn die Hauptrubriken in Versalsaty die Gliederung des Inhaltes
in groflere Abschnitte entschieden und zugleich wiirdig betonen. Wiirden
aber auch alle Unterrubriken aus Versalien gesett, so konnte das nicht nur
die Ubersichtlichkeit storen, sondern auch den Gesamteindruck des Buch-
innern beeintrichtigen, denn der in allen Fillen bestehende Widerspruch
zwischen Versalien und Gemeinen wiirde sich auffillig geltend machen; der
im Einzelfalle belebende Gegensat; wiirde zum Miflklang werden.

Von der schonen Gliederung der Rubriken ist auch die ,Schonheit“ eines
Buches im wesentlichen abhéngig. Der Sat; der Rubriken ist eine anspruchs-
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1 Werksetser, die um so schwieriger wird, je mehr die
und Unterrubriken abgestuft werden miissen. Die
rrung in und zwischen den Zeilen und etwa erforder-
: Trennungslinien miissen sehr vorsichtig abgewogen
mit dem ,glatten Satz“ zu einem schonen Gesamtbilde
ten diirfen die darunterstehenden Sdhriftflichen weder
allzuweite Abstéinde den Zusammenhang in Frage
sichtiges Sperren und Ausgleichen zwischen den Buch-
tsetser Versalzeilen kiinstlerisch vollkommen gestalten,
verstehen, seine Zeilen dem Gesamtbilde der Buchseite
Weit gesperrte Rubrikzeilen iiber kompressem Satie sind
1, wie enggesette iiber weit durchschossenem. Nach beiden
bertrieben worden und wird leider immer noch sehr iiber-
Seter allzu ,modern“ arbeiten will. Die wahre Kunst
n“ Stil, sie pflegt das Natiirliche und im Grunde
idliche, und das bleibt immer schén, mag es an und
den gestaltet sein.

alle oder auch nur die wichtigsten Rubriken aus
dann ist es selbstverstidndlich, dal auch Schmut-, Haupt-
tel in Versalien erscheinen, und zwar vollstindig. Eine
meinen ergibt nie einen vollkommenen Titelsat; und ist
ig fiir technische Werke mit ungewshnlich reichlichem Titel-
Falle werden dann selbstverstindlich nur fiir die Haupt-
:nommen, fiir alles andere Gemeine. Die zwischen Versal-
Bindewérter sind aus Versalien zu setien. Besser als eine
' stets die Einheitlichkeit: alles Versalien oder alles mit
1s einer charaktervollen Antiqua mit Gemeinen gesetster
seiner kiinstlerischen Wirkung ebenso schon werden wie
enn der Seter seiner Aufgabe gewachsen ist und nament-
ausweicht, die Sdhriftgrade zu grof} zu wihlen. Ein ungiinstig
»xt kann hier wie dort die Anordnung des Ganzen schwierig
n Seier zwingen, vom Bilde des ,Normaltitels” abzuweichen.
tein Hindernis, jeden Text zu einer gefilligen Darstellung
gerade diejenigen Titel, die sich von der ,normalen® Art
.zuweilen ihren besonderen Reiz. Der begabte Setser
nach Schema arbeiten, sondern vom Sinne des Wort-
talten. Damit soll nicht gesagt sein, daf} die aus langer
mngenen Grundsite fiir den Titelsat iiberfliissig sind;
: diese kennt, wird iiber sie hinaus und vor Geschmack-

auch auf anderen Wegen vollkommenes erreichen.
ch zu einem kurzen Rundblick das weite Gebiet der
a wir finden, da hier nichts anderes mafigebend sein
den Rubriken- und Titelsat; bereits gesagt ist. Die alte

53



FRIEDRICH BAUER-HAMBURG: VERSALZEILEN.IM SCHRIFTSATZ

Forderung, daB sich jede Art des Schriftsatses grundsitlich auf den Buch-
und Titelsat; stiiten soll, findet ihre Bestitigung um so mehr, wenn sich
der Sdhriftsats ganz auf die Schrift verlaft und alles Schmuckwerk dieser
unterordnet oder ganz darauf verzichtet. Selbst wenn der Schriftsetzer
nur iiber eine bescheidene Auswahl von Schriftarten verfiigt, wird er seiner
Arbeit in jedem gegebenen Falle schon durch die Schrift den angemessenen
Ausdruck verleihen konnen, wenn er sich in das Wesen der Schrift hinein-
zudenken vermag. Thm zu solchen Erwiigungen die Anregung zu geben,
ist in diesen Ausfiihrungen versucht worden. Die Frage, wie weit bei der
Verwendung von Antiquasdhriften der Versalsat; fiir Akzidenzen demZwedke
und der Schonheit der Arbeit dienlich ist, wird danach nicht schwer zu
beantworten sein. Schriftzeilen und Satigruppen, die gewissermafien
lapidaren Inschriften zu vergleichen sind, also kurz und biindig einen Namen
oder eine Tatsache verkiinden, werden durch Versalien angemessen zum
Ausdruck gebracht, denn diese kénnen den Sinn ernst und sachlich, klar
und deutlich und je nach der Schriftart auch derb oder zierlich, kiihl oder
mit vornehmer Zuriickhaltung ausdriicken. So sind Karten fiir die verschie-
densten Zwedke, Briefkopfe, Titel und Umschlige fiir Werbedrucksachen
und selbst Zeitungsanzeigen, wenn sie ohne jedes iiberfliissige Wort den
Leser eindringlich, aber in geschmadkvoller Form unterrichten sollen, unter
den frither betonten Voraussetsungen das Feld der Versalien im Akzidenzsats.

Die Mischung von Versalzeilen mit Zeilen aus Gemeinen ist auf einfachen
Akzidenzen ohne laufenden Text nicht empfehlenswert. Besteht der Text
aus Titelzeilen und daneben aus Mitteilungen in vollstindigen Satsen, so
ist es selbstverstdndlich, da@ fiir erstere Versalien, fiir letstere Gemeine zu
nehmen sind. Zuweilen kann der schon an sich bestehende Gegensaty
zwischen Versalien und Gemeinen durch stark verschiedene Schriftgroflen
noch gesteigert werden, wenn es erwiinscht ist, das Wichtige aus dem Neben-
sichlichen lebhaft hervorzuheben. Wenn in solchen Fillen, z. B. auf Karten
und Briefkopfen, die groflen Zeilen mit Gemeinen, die wesentlich kleineren
mit Versalien gesetst werden, dann tritt ein der Regel entgegengesetster Fall
ein, der aber zweifellos die erwiinschte Wirkung nicht verfehlt. Das
Nebensichliche tritt hier nicht nur deshalb zuriick, weil es kleiner dasteht,
sondern auch die schwierigere Lesbarkeit der Versalien wird die groflen
Zeilen mit den Gemeinen lebhafter hervortreten lassen. Die Wahl dieses
eigentlich sinnwidrigen Mittels wird hier vom Zwedk geheiligt und kann
deshalb in geeigneten Ausnahmefillen wohl zugelassen werden. Die gegen-
sifliche Wirkung wird noch gesteigert, wenn die grofien Zeilen auch in der
Schriftart sich absondern, also etwa in Kursiv oder in einer ,Akzidenz-
schrift“ dastehen. Die Englinder und Amerikaner und deren Nachahmer
setsen sogar die Hauptzeile nicht selten aus einer altgotischen Schrift und
die Nebenzeilen aus kleinen zarten Antiquaversalien. Es gibt Leute, die
auch das schon finden. Besser und einzig einwandfrei istjedoch die strengste
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.charakter. Fiir den Reklamesat; haben die Schrift-
milien geschaffen, die das gleiche Gesicht tragen,
halbfette und fette, schmale, normale und breite
verschiedensten Bediirfnissen anpassen, ohne die ein-
esentlich zu beeintrichtigen. Wenn gelegentlich Antiqua
chen Schriftart gemischt werden, so kann auch das den
und jede andere Mischung darf jedoch nicht iibertrieben
| werden, denn nichts wirkt auf die Dauer lastiger als
Schonheitsgefiihl stérende Absonderlichkeit.
sgen, die vorstehenden Ausfiithrungen durch Beispiele
en Satmuster, die das Jahrbuch in der Neuheiten-
-und Anzeigenanhang enthilt, werden jedoch reichlich
ser von der Bedeutung der Versalzeilen im Schriftsats
n zu kritischen Betrachtungen zu veranlassen.

55



DERZURICHTUNGSDRUCK

VON OTTO NEUBERT, LEIPZIG

Presse fiir die Buchdruckform. Also bereits unser Altmeister hatte bei

seinem Druck Schwierigkeiten in dieser Beziehung zu iiberwinden.
Einen Beweis hierfiir finden wir an den alten noch vorhandenen Holzstodken.
Die feinen Ausliufer der Strichlagen des linearen Schnittes waren jedenfalls
bei dem gefeuchteten Papier und dem weichen Druck, infolge des zur Ver-
wendung gekommenen Filzes, immer zu stark im Ausdrucken. Hier muflte
der Holzschneider bereits den Drucker helfend mit seinem Schnitt unter-
stiigen. So finden wir bei den Stodken eines Diirer, Burgkmaier, Schiuflin,
Altdorfer, Beham usw. die verlaufenden Strichlagen und Schattierungslinien
bis zu 1 mm unterhalb der Drudkfliche des Stockes liegend; wir haben hier
also bereits die ersten Reliefklischees. Die Hohenunterschiede sind so stark,
daB wir heute einen solchen Originalstock gar nicht in der Maschine drucken
konnten, weil unsere Walzen die tiefer hegenden Stellen nicht einfirben
konnen. Bei der Zurichtung miifiten wir ganz entgegengesetit arbeiten, wir
miifiten die Ausldufer und nicht die Tiefen am stirksten unterlegen.

Bei der Ausiibung des Handdruckes mit dem Falzbein erkennt man die .
Notwendigkeit des Zurichtens am leichtesten. Walzt man einen Holz- oder
Linoleumschnitt oder eine Strichétung mit normaler, d. h. der Aufnahme-
fahigkeit des Papieres entsprechender Farbgebung ein, so geniigt nach Auf-
legen des Papieres ein leichtes Dariiberhinstreichen mit dem Falzbein, um
die Ausldufer und bellsten Stellen des Bildes, die , Lichter“, zum Ausdrudken
zu bringen. Die Mittelpartien beanspruchen bereits ein stirkeres Auf-
driidken mit dem Falzbein. Ein volles Ausdrudken der Flichen und dunk-
leren Partien, ,, Tiefen oder Driidker*, verlangt bereits eine ziemliche Kraft-
entfaltung. Der Zeigefinger der rechten Hand, der das Falzbein fiihrt und
den Druck ausiibt, erlahmt sehr bald und schmerzt beim Handdrudk.

Die Notwendigkeit verschieden starker Kraftentwidklung fiir das gute
Ausdrucken eines Bildes wird beim Maschinendruck durch die Zurichtung,
den , Ausschnitt“, bewirkt. Das richtige Erkennen dieser verschieden starken
Zurichtung gibt dem Bilde die plastische oder perspektivische Wirkung. Der
Bilderdrucker muf} die Darstellung lesen, er muff erkennen, was dieselbe
sagen will, und dementsprechend seinen Ausschnitt herstellen. Er muf}
selbst Fehler, die in der Druckplatte liegen, erkennen und sie durch seine

Die Technik des Zurichtens ist so alt wie die Inanspruchnahme der
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Zurichtung zu mildern suchen. Es liegt in seiner Hand, hier oftmals helfend
einzugreifen, vor allen Dingen beim farbigen Bilderdrudk.

Es ist nicht der Zwedk dieser Zeilen, die Zurichtung in diesem Sinne zu
bebandeln, dariiber ist in Lehrbiichern und Artikeln bereits viel geschrieben
worden. Eine selbstschopferische Technik ist es, auf die hier die Aufmerk-
samkeit der Fachwelt hingelenkt werden soll.

In meinem Unterricht an der staatlichen Akademie zu Leipzig muf} jeder
Schiiler zuerst den Handdrudk von Holzstédken erlernen. Er muf# Gefiihl
bekommen fiir die verschieden starke Druckentfaltung, die beim Bilder-
druck notwendigist. Besonders zeichnerisch befahigten Studierenden gelingt
es nun sehr bald, selbst von einer glatten ungeschnittenen Holz- oder Lino-
leumplatte, die normal als schwarze Flidche eingewalzt ist, ein Bild herunter-
zudrudken. Ein weiches,den Japan-oder Chinafaserpapieren éhnelndesBlatt
Papier wird auf den eingewalzten Stodk gelegt, und nun mit dem Falz-
bein durch stellenweises, verschieden starkes Aufdriicken ein Bild gedruckt.
Eswird auf diese Weise ein Originaldruck geschaffen. Modellationen vom
hellsten Grau bis tiefsten Schwarz im Bilde, ebenso Strichzeichnungen, die
mit einem spiten Falzbein geschaffen werden, sind als Originalgraphik in
den Handel gekommen. Im letiten Hefte der Mitteilungen der Akademie im
Jahre 1915, die dem Ardhiv fiir Buchgewerbe beigelegt waren, sind derartige
Bilder erstmalig versffentlicht worden.

Wie es nun moglich ist, auf diese Weise gewissermaflen ,gedruckte
Originale“ zu schaffen, so kann auch aus der schwarz eingewalzten Platte

" nur durch zwedkentsprechende Zurichtung ein Bild gedruckt werden. Eine
Linoleum- oder Zinkplatte, auf Schrifthdhe justiert, dient als Drudkplatte.
Von dem zu reproduzierenden Bilde werden mit Indigo- oder Durchschlag-
papier 6 bis 8 Pausen gemacht. Es lassen sich 3 bis 4 Blait iibereinander-
gelegt mit der Blaupapierzwischenlage gleichzeitig pausen. Der grofleren
Genauigkeit in den Konturen halber ist das vorteilhaft. Bei einem wert-
volleren Original ist natiirlich eine Pause auf Transparentpapier notwendig.
Fiir die Pausen selbst, die ja denselben Zweck haben wie die Abziige vom
Klischee fiir den Ausschnitt, verwendet man mittelstarkes, satiniertes
Druckpapier. Es werden wie beim sonstigen Bilderdruck zwei Ausschnitte
gebraucht. Die Zurichtung von unten besteht aus einem 4-Partien-Ausschnitt.
Also auf das Grundblatt, aus dem die hochsten Lichter des Bildes noch her-
ausgeschnitten werden, kommen die Tiefen, dann wird ein Blatt, das die
Tiefen und dunkleren Mittelpartien enthélt, dariiber gelegt und zum Schiufl
das Dedkblatt, aus dem séamtliche Lichter entfernt sind. Gute plane Unter-
legplatten fiir Linoleum sind erforderlich, um mit dem Ausgleich maglichst
wenig Arbeit zu haben. Bei Verwendung von Zinkplatten sind moglichst
eiserne Unterlagen (Facettenstege) zu nehmen. Das wire die Zurichtung von
unten. Ein leichter Abzug auf Schnellpresse oder Tiegel zeigt nun bereits
geringe Tonabstufungen. Mehr Drudk zu geben ist zwedklos; denn die Unter-
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schiede werden dadurch eher geringer als stirker. Erst weun der Ausschnitt,
der in drei Partien angelegt wird, von oben angeklebt ist, haben wir die
erhoffte Bildwirkung. Der ungefihren Ausschnittstirke entsprechend muft
nun mitder Druckstérke zuriickgegangen werden. Notwendige Korrekturen,
wie das besondere Hervorheben einzelner Tonpartien, werden nun durch
das iibliche Unterlegen oder Herausschneiden vorgenommen. Nachdem als-
dann ein Straffer dariiber gezogen ist, kann durch ein nochmaliges Nach-
helfen von Einzelstellen auf dem Straffen die letite Hand angelegt werden.
Beim Druck auf der Schnellpresse soll man sich so einrichten, daf die iiblichen
Ausgleichbogen zur Erzielung der notwendigen Druckstirke entgegen der
iiblichen Technik, also unter den Ausschnitt kommen. Wenn diese Bogen
dariiber kommen, gleichen dieselben in diesem Falle zu viel aus. Beim Tiegel
soll man nicht mehr als 2 Bogen Postkartenkarton unter den ersten Straffen
nehmen. Es handelt sich bei dieser Technik um die stellenweise genau
abgewogene Druckstirke. Eine oder zwei Druckpapierstirken mehr, als
unbedingt notwendig ist, beeintrichtigen die Bildwirkung sehr. Von Anfang
an mache man die Abziige auf das fiir den Auflagendruck bestimmte Papier.
Als Druckpapier sind immer die weicheren, maschinenglatten, besseren
Werkpapiere mit leichter Struktur den satinierten oder allzu narbigen vor-
zuziehen. Biittenpapiere sind infolge ihrer ungleichméfigen Narbung nicht
so empfehlenswert fiir den Auflagendrudk. Moglichste GleichmiRigkeit in
der Papieroberfliche, welche wir leider heute selbst bei Extraanfertigungen
nicht mehr in der Weise wie in der Vorkriegszeit haben, gehoren mit zu den
Vorbedingungen fiir den gleichmiRigen Ausfall der Auflage. Mehr oder
weniger beeintrichtigt besagter Ubelstand auch das Aussehen einer anderen
Bilderform; beiderin dieser Technik notwendigen genauen Druckstirke tritt
die storende Erscheinung um so mehr zu Tage.

Eine wichtige Frage fiir den Fachmann bedeutet auch die Hohe der
Auflage, die von einer derartigen Zurichtung zu drudken ist. Diese Technik
ist in der Praxis bisher wenig oder gar nicht gepflegt worden. Die Urteile
der Schule werden hiufig, berechtigt oder unberechtigt, diese Frage soll hier
nicht erdrtert werden, von der Fachwelt mit einer gewissen Vorsicht auf-
genommen. Es sollen daher hier nur einige Angaben dariiber gemacht werden,
welche noch heute nachgepriift werden konnen. Die Typographischen Mit-
teilungen brachten in einer Beilagenfolge ,Die Entwidklung der Reproduk-
tionstechniken® im Jahre 1919 ein Bildchen, von dem 24000 Exemplare
ohne Nachbesserung gedruckt wurden. Die vorher bereits erwihnten Mit-
teilungen der Akademie sind in 4500 Auflage gedruckt worden und enthalten
einen Vierfarbendruck wie auch einen Schwarzdrudk. Der letstere wurde
sogar von einem Holzstock gedruckt, eine Zurichtung von unten ist dabei
bekanntlich nicht méglich; troidem war die Arbeit gut gelungen. Kleinere
Auflagen in dieser Technik sind wiederholt gedruckt worden und zeigen
immer wieder, da diese dazu angetan ist, eine weitere Beachtung im
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en. Selbst farbige Bilder lassen sich auf diese Weise bis zu
rade originalgetreu mit einer geringen Farbenskala wieder-
dazu natiirlich das farbenkundige und -sichere Auge des
die Tonwerte im Einzelfarbenauszug durch die Zurichtung
In der Asanstalt gehoren zu einem Farbendruck mehr-
und dementsprechende Korrekturen, um die Originaltreue
en wiederzugeben. Auch bei dieser rein buchdrudkerlichen
t muf natiirlich zwei- bis dreimal angedruckt werden, um
»s Resultat zu erzielen. Es sind nicht Zufallsprodukte, die
Zurichtungsdrudk erreicht werden kénnen, sondern es lassen
chnik entsprechenden Aufgaben in annehmbarer Weise 1osen.
sriritahnlichkeit liegt ebenfalls im Bereich der Moglichkeiten.
sich nicht auf die Wiedergabe rein kontureller Zeichnungen
en. Wohl lassen sich in der Fliche scharfe Konturen erzielen,
relpartien der beiden Ausschnitte genau aufeinander treffen,
Nachbildung selbst grober Federzeichnungen ein undankbares
spapiere, bei denen man die Fliache mit breiteren Linien-
und Flichenmustern durch mehrfaches Unterlegen schmiickt,
ht herstellen. Ebenso lassen sich bei grofleren Farbflichen
ung von Signeten, Rand- oder Eckenmustern in dieser Zu-
rein buchdrudkerlich gute Wirkungen erzielen.
ist mit der Anwendung dieses Verfahrens der Fachwelt ein
eHand gegeben,das,ohne den anderen graphischenTechniken
den zu schlagen, dazu angetan ist, die Produktion der Buch-
_heben. Ein verstindnisvolles sachliches Eingehen auf die
egungen wird wohl manches befriedigende Resultat zu Tage
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ARBEITSGANG

VON HERMANN MAUSEZAHL MUNCHEN

Gebiete der Reproduktionstechnik wohlbekannte Dr. E. Albert in
Miinchen, war es vorbehalten, mit seiner Erfindung den Vierfarben-

druck in seiner Entwidklungsmoglichkeit auf zukunftsreiche Bahnen zu
fiilhren. Wenn auch durch den verlorenen Krieg mit seinen wirtschaftlichen
Begleiterscheinungen in der deutschen graphischen Industrie aufler dem
Offsetdruck zum Teil ein gewisser Stillstand eingetreten ist, so verspricht
gerade der Nafffarbendruck in einem Arbeitsgang bei gegebener Zeit durch
seine originalgetreue, kraftvolle Wiedergabe des Originals dem Offsetdruck
wieder ein scharfer Konkurrent zu werden. Der iibliche Vierfarbendrudk wird
bei der Citochromie auf einen anderen Arbeitsvorgang gelenkt. Bei der Cito-
chromie wird durch eigenartige Vorkehrungen bei der Aufnahme, aufdie hier
nicht néber eingegangen werden kann, bewirkt, daf alle Tiefenpartien in den
Farbenplatten nur als Halbtone erscheinen. Die Schwarzplatte allein bringt
mit den Tiefen und iiberhaupt der Zeichnung den Charakter des Bildes. Hier
ist die Schwarzplatte nicht wie beim iiblichen Vierfarbendruckprozef etwas
willkiirlich Hinzugefiigtes, sondern hier gibt sie dem Bilde nurso viel Dunkel-
heit wieder, wie vorher zum Zwedke des nassen Zusammendrudkes aus den
Platten herausgenommen wurde. Mit den Citochromieplatten bildet die
Schwarzplatte daher ein organisches Ganzes. Die Farben Gelb, Rot, Blau
dienen gewissermaflen zum Kolorieren des Bildes, dessen bunte Wirkung
in derHauptsache nicht durch Ubereinanderliegen der Farbschichten, sondern
durch Blank- und Nebeneinanderliegen der einzelnen Farben erzielt wird.
Alle vier Platten werden mit dem Linienraster aufgenommen, ohne daf}
Moiré entsteht. Die Druckreihenfolge der Platten ist stets Schwarz, Rot,
Blau, Gelb. Ein Abweichen von dieser Regel ist nicht moglich, weil die in
der Bildwirkung schwichste Drudkplatte als erste gedruckt werden muf,
wihrend die gelbe Platte diejenige ist. welche die meiste Farbegebung
erfordert. Durch eingehende Versuche habe auch ich dies feststellen konnen;
ein Abweichen von dieser Reihenfolge wird nur immer ein sogenanntes
Ersaufen derFarben in sich bringen. Eine auflergew6hnlich hohe Bedeutung
fallt den Farben zu. Nicht nur, daB sie fiir diesen Zwedk vollstindig trans-
parent sein miissen, auch beziiglich ihrer Kleb- und Trodenkraft miissen sie
der Reihenfolge nacheinander angepafit werden. Fernerhin muf die folgende
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zer als die vorhergegangene sein. Eingehende, miihevolle
erst gekostet, in jeder Beziehung wirklich einwandfreie
m Zwedke zu schaffen. Den Farbenfabriken Berger & Wirth
:re Anerkennung, sie liefern unter dem Namen , Roto-Cito-
Farben, die drudktechnisch alle guten Elgenschaften, wie
er, gutes Verdrucken u.a.m. in sich vereinigen. Auch die
Michael Huber in Miinchen hat sich den Farben fiir den Naf-
besonders zugewandt und Proben ihrer Leistungsfahigkeit
: Roto-Citochromiefarben sind in einer grofien Berliner Kunst-
einerfranzosischen , Lambert“-Maschine schon vor dem Jahre 1914
Es ist dieses eine Flachdrudkmaschme mit vier Zylindern und
. In Amerika baut die Cottrell-Gesellschaft eine Rotations-
:i der aber alle vier Farbsitie von einer Druckfliche gedruckt
1ff eine Zurichtungsmoglichkeit der einzelnen Farbplatten nicht
Mithin sind den Leistungen dieser Maschine gewisse Grenzen
iiche auf hochwertige Qualitiitsarbeit hat diese Maschine nicht.
n Industrie- und Ingenieurfleiffe blieb es wieder vorbehalten,
Gebiete des Nafifarbendruckes vorbildliches zu leisten. Dies
‘nenfabrik Koenig & Bauer, Wiirzburg, mit ihrer Chromo-
hine ,,Iris“ vollkommen gelungen.
nsmaschinen, die von der Rolle drucken, ist die Verwendung
Drudk- und Plattenzylinder fiir verschiedene Farben theo-
iriinkt; ein so absolut genaues Register, wie es zur Erzielung
adrucke notig ist, laBt sich aber wegen der ungleichméBigen
Papierbahn nicht erzielen. Hierbei kommt nur Einzelbogen-
s, Immerhin gelten als Vorlduferin der neuen patentierten Vier-
', Iris“die von der genannten Firma mehrfach gebauten Spiel-
1, bei denen der Plattenzylinder eine ungerade Anzahl, drei,
w. Drudkformen trigt und der Druckzylinder stets einen
: zwei Platten aufweist, wobei nur die Hilfte eines Umfanges
, sodaf} eine bestiindige Versetsung des auf einer Drudkfliche
Drudkbogens gegeniiber den Druckformen die Folge ist. Bei
ausgezeichneten Maschinen konnen aber die verschiedenen
it sie iibereinanderfallen, nicht besonders zugerichtet werden,
den amerikanischen Maschinen erwihnt ist.
ielkartenmaschine unterscheidet sich die Vierfarben-Bogen-
hine ,Iris“ dadurch, daf} die doppelte Funktion der Druck-
der Bogenfithrung zwei verschiedenen Organen zugewiesen
tlichen Drudkzylinder, der dieselbe Anzahl Drudkflichen
der Plattenzylinder Formflichen, und dem Greiferring-System,
ormhéhe im Umfang grofler ist als Form- und Druckzylinder
rechend eine Greiferleiste mehr aufweist als auf dem Druck-
kflichen angeordnet sind. An Hand der nachfolgenden schema-
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tischen Skizzierung ist der Bau und der Drudkvorgang der Maschine leicht
verstindlich.

Der Plattenzylinder A trigt vier Formen, auf dem Drudkzylinder B
befinden sich die vier entsprechenden Drudkflichen, die immer wieder bei
jeder Umdrehung mit den gleich numerierten Formen zusammentreffen.
Im Drudkzylinder sind Kaniile ausgespart, in welchen die Greiferleisten des
den Druckzylinder umgebenden Greiferrings eintreten konnen. Das Greifer-
ringsystem triigt nun, wie bereits im vorausgegangenen Abschnitt angefiihrt,
eine Greiferleiste mehr als Farben gedrudkt werden sollen. Die Skizze zeigt,
daB auf demn exzentrisch zum Drudkzylinder angeordneten Ring fiinf

Schematische Skizze der Maschine

Greiferleisten angebracht sind. Nehmen wir an, wie es auf der Skizze dar-
gestellt ist, daf bei Beginn des Drudkes Greiferleiste g1 den von ihr erfafiten
Bogen zunichst zwischen Form I und Drudkfliche I fiihrt, so wird dieser
1. Bogen hier mit Farbe I bedruckt. Nach der ersten Umdrehung des Platten-
und Drudkzylinders befinden sich diese beiden Zylinder wieder in der
skizzierten Lage, der mit der gleichen Umfangsgeschwindigkeit rotierende
Greiferring wird aber erst /s Umdrehung vollendet haben, infolgedessen
wird Greiferleiste g 1 sich zu diesem Zeitpunkt erst da befinden, wo in der
Skizze Greiferleiste g2 angegeben ist, und wird erst nach einer weiteren
Viertelumdrehung von Form- und Druckzylinder den Bogen zur Drudklinie
befordert haben, der dort nun mit der Fliche II zusammentrifft und mit
Farbe II bedruckt wird. Bei der dritten Umdrehung des Zylinderpaares wird
Greiferleiste g 1 um !/, Druckzylinderumfang zuriickgeblieben sein und ihren
Bogen erst zum Druck mit den Fldchen III heranbringen; bei der vierten
Umdrehung des Zylinderpaares ist Greiferleiste g1 um %, Zylinderumfang
zuriick und trifft infolgedessen erst mit der Fliche IV zusammen, sodal nun
der Bogen seine letste Farbe erhilt. Nun 6ffnet sich die Greiferleiste g1, die
den Bogen bis dahin unverriickt festgehalten hat, und iibergibt ihn den Aus-
gangsgreifern, die ihn in der von der Zweitourenmaschine her bekannten
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rschlitten bringen und ihn so auf den Ausgangstisch

len Bogen der Greiferleiste g 1 vollzieht sich dadurch
rei den von den anderen Leisten festgehaltenen Bogen.
diejenige Greiferleiste, die in der Drucklinie mit der
ifft und holt einen Bogen vom Anlegetisch weg, und
jenige Greiferleiste, die eben das viertemal mit ihrem
passiert hat, ihren Bogen an die Ausfiihrgreifer ab.
nach Greiferleiste g 1 sich zunichst Greiferleiste g 5
:der mit demn Anfang der Farbe I zusammentreffen
*holt sich das Spiel, bis nach der vierten Umdrehung
1ch die lesste freigebliebene Leiste ihren Bogen ergriffen
ab der ganze Umfang des Greiferrings belegt ist und die
un fortlaufend unter voller Ausniitsung des Drudcwerkes
der richtigen Reihenfolge bedrudkt werden.
inderist mit schwalbenschwanzférmigen Rillen versehen,
tten von beliebiger Grofle schnell in jeder beliebigen
verden konnen. Die Facetten sind von besonders zwedk-
sodal sie schnell eingesetst werden konnen. Die Form-
m engen Net; von Linien versehen, um das Einpassen
chlich erfordert die Aufbringung der Platten und das
léngere Zeit wie bei der Flachformmaschime iiblich ist.
siten an dem Plattenzylinder zu erméglichen, sind die
» angeordnet.
it vier Auftragwalzen und fiinf Nadktzylinder und die
und Reibwalzen und sichert so eine ausgezeichnete
sibung und Farbespaltung. An jeder Seite des Zylinders
vier Ringe angebracht, auf welchen mit den Auftrag-
Rollen Jaufen. Solange diese Rollen sich nun auf dem
inden, werden die Auftragwalzen vom Plattenzylinder
, wo der Ring unterbrochen ist, kann die Auftragwalze
und einfirben. Der angelegte Bogen wird zunidhst erst
zylinder der Greifertrommel zugefiihrt und von dieser,
t, in héngender Lage von unten nach oben zum Druck
In-sich-Zusammenfallen des Bogens in der Greifertromme]
as Biirsten und Spangen vorgesehen.
1e kann auch als Zweifarbmaschine mit doppeltem
durdh eine einfache Einstellung Sorge getragen wird,
.sich doppelt so oft 6ffnen, um einen Bogen abzu-
sn. Der Druckvorgang vollzieht sich dann so, daf
der ersten Umkreisung der Drudkzylinder entweder
und bei der zweiten mit Fliche II oder IV zusammen-
rweiten Umkreisung an die Ausfiihrgreifer iibergeben
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wird. Selbstverstindlich konnen fiir diese Zweifarbenarbeit ebensogut
zwei verschiedene als zwei gleiche Drudkarbeiten in verschiedenen Farben
in der Maschine gedruckt werden. —

Jede Spezialmaschine verlangt zu ihrer nutbringenden Bedienung einen
Drucker mit einem gewissen Kénnen und Wissen. So beansprucht gerade
der Farbendruck Krifte, die an ein technisch richtiges Arbeiten gewohnt
sind und bei allen Hantierungen mit Geschick und Verstindnis vorgehen.
Diese Voraussetsungen miissen bei der , Iris“-Maschine vorhanden sein, dann
bedient man sie nicht schwerer als eine Zweitourenmaschine.

Gedrudkt wird von Galvanos. Fiir Anbringung einer Ausgleichzurichtung
von unten ist eine Galvanostirke von 10typographischen Punkten erwiinscht.
Infolge des groflen Durchmessers des Plattenzylinders werden die Bild-
platten nurganzleicht gebogen. Um ein Verletsen der Rénder auszuschlieflen,
miissen diese einen Rand von 2 cm auf jeder Seite besitsen. Gebogen wird
auf einem sogenannten Kalanderbiegapparat, dessen Durchmesser dem des
Plattenzylinders entspricht, unter starkem, aber allméhlichen Druck. Der
Kalander wird zu diesem Zwedk durch Gas- oder elektrische Heizung auf
eine Temperatur von etwa 200° C. gebracht. Wenn auch die Platte schon
beim Durchgang die richtige Biegung erhalten hat, empfiehlt es sich doch, um
jedes Zuriickfedern zu vermeiden, sie nachher noch auf einem sogenannten
Richtsattel vermittelst stdhlener Gurte einzuspannen und dort erkalten zu
lassen. Da es sich nur um eine ganz leichte Biegung handelt, ist die Gefahr
einer Verzerrung so gut wie ausgeschlossen. Nachdem die Galvanos gebogen
sind, werden auf einem Facettierapparat die vier Riander mit Facetten ver-
sehen und die Bildplatte ist fertig, um auf den Zylinder gebracht zu werden.
Durch die vorgesehene feine Linieneinteilung geschieht dieses sehr leicht
wie auf jedem iiblichen Plattenfundament.

Die Zusammenstellung der Aufziige ist die gleiche wie bei jeder mehr-
farbigen Illustrationsform und wie das einwandfreie Arbeiten an der Zwei-
tourenmaschine bedingt. Dem iiblichen Stoffdrucktuch ist ein Gummituch
mit Einspannlinge vorzuziehen. Gerade das Gummituch mit seiner elasti-
schen Eigenschaft garantiert ein vollkommenes Abheben der Farbe von den
Bildplatten. Es kann mit einer bedeutend geringeren Farbezufuhr gearbeitet
werden, sodal} sich Form und Walzen viel lingere Zeit eine gewisse Rein-
heit bewahren. Eingepafit und zugerichtet wird wegen des Auftrocknens der
richtigen Citochromfarben mit gewohnlicher Buchdrudkfarbe. Die gesamte
Zurichtung wird unter das Gummituch genadelt und dieses mit einem harten
Straffen geschiitit. Unter der Vorausseung, dafl die Zurichtung in ihrer
Gesamtheit wirklich vollendet ist, kann nach Reinigung der Farbwerke das
Einlaufen der Citochromfarben geschehen. Von nun an muf? die Maschine in
Bemwegung bleiben. Deshalb ist ein zielsicheres, korrektes Arbeiten bei der
Einrichtung Grundbedingung. Ein Stillstand iiber 15 Minuten ist wegen
des Auftrocknens der Farben nicht ratsam. Vorhandene Andrucke oder
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Farbebogen kénnen zum Einstellen der Farbwerke nicht gebraucht werden.
DerNafR-in-Naf-Farbendrudk verlangt fiir seine einzelnen Farbsiitse eineganz
andere Farbegebung, als der Drucker vom iiblichen Farbendruck gewahnt ist.
Dazu gehort nun wiederum ein gut geschultes Farbenauge, um das jeweilige
mehr oder weniger Richtige in dem Zusammendruck zu treffen. Tiichtiges
Kénnen, geeint mit einer gewissen Ruhe, schafft einen schnellen Fortdrudk.
Wenn auch der Naffarbendrudk in seiner ganzen Eigenheit Cito-Klischees
verlangt, so méchte ich doch nicht unerwihnt lassen, daf meine Versuchs-
drudke sich auch auf iibliche Vierfarbensite erstreckt haben. Zu diesem
Zwedke sind aullergewohnlich farbenfrische Bilder, wie Stilleben, Land-
schaften u. a. m. auf einen Bogen zusammengestellt worden. Das hierbei
erreichte Resultat kann als vollkommen gelungen bezeichnet werden.

Neuanfertigungen von Farbsétsen von Originalbildern sollten wohl nur
nach Cito-System gemacht werden. Aber so mancher Verlag besitit Bilder,
deren Aufnahme und Durcharbeitung fiir iiblichen Vierfarbendruck gemacht
wurden. Fiir viele Bilder sind die Originale in den meisten Féllen gar nicht
mehr vorhanden, um die Moglichkeit zum Umphotographieren zu haben.
Auf Grund meiner abgeschlossenen Versuche besteht also, obgleich der Naf-
farbendruck fiir seine Bildplatten das Cito-System voraussetst, die Maglich-
keit, iibliche Vierfarbenséte auf der , Iris“-Maschine in der Farbenreihenfolge
Schwarz, Rot, Blau, Gelb zu drudken. Mit dieser Tatsache ist sehr viel
gewonnen. Jedenfallsist die Brauchbarkeit der Maschime dadurch bedeutend
hoher einzuschitien. Wire die Verwendung gewshnlicher Farbplatten nicht
moglich, dann kénnte die ,Iris“ fiir manchen Unternehmer der graphischen
Branche gar nicht in Betracht kommen. Nur das Einsetsen des Weltkrieges
verhinderte, daff mehrere solcher Maschinen in Miinchener Kunstanstalten
bereits aufgestellt wurden. Hatte doch schon im Friihjahr 1914 eine der grofiten
Miinchener Buchdruckereien die ,Iris“-Maschine fest bestellt. Der Kriegs-
ausbruch aber warf alle gemachten Dispositionen dieser Richtung iiber den
Haufen und machte vorgesehene Plane riickgéngig.

Einen weiteren glinzenden Beweis fiir die Brauchbarkeit der Maschine
selbstundiiber dasgeloste Problem des Naffarbendrudkes ergab derVersuchs-
druck einer ,Heiligenbilder-Form*“ von 15 verschiedenen farbenfrischen Bil-
dern mit recht empfindlichem Passer. Eines der Bilder ist am Schluf dieses
Artikels aufgeklebt zu sehen. Unterzieht man die Verhéltnisse und die Um-
stinde, unter welchen die Versuchsdrudke in der Maschinenfabrik Koenig
& Bauer, Wiirzburg, entstanden sind, noch einer néheren Betrachtung (im
Rahmen dieses Artikels dieselben zu erldutern, darf ich mir wohl schenken),
so ergibt sich daraus die Gewiltheit, da? unter Fortfall hemmender Lokal-
verhiltnisse im geordneten Buchdrudkereibetrieb sicher das Beste vom Besten
erreicht werden kann.

Noch etwas mochte ich nicht unerwéhnt lassen: es betrifft im Nafifarben-
druck den Fortfall der Selbstanfertigung von Farbenskalen als Druckvorlagen.
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sichtige Facunann weil} genau, dafl die Zuverlassigkeit
on der Aganstalt oftmals viel zu wiinschen iibrig laft. Ja,
hieden davor gewarnt werden, sich dieseloen in jedem
de Vorlage dienen zu lassen. Da es sich nun in der Haupt-
‘arbegebung handelt, erspart der Naffarbendrudk ganz
tunden, indem, wie bereits erwihnt, im Zusammendruck
mengen sich beim Andruck in der Maschine von selbst
1 ich hoffnungsfroh mit dem Wunsche schliefen: demn
hore in Verbindung mit der ,Iris“-Maschine die Zukunft

67



DAS RENCK-RAPID-KLISCHEE-
VERFAHREN

war es im Jahre 1922 Heinrich Rendk in Hamburg gelungen, unter

Verwendung von Chromgelatine brauchbare Strich- und Autoklischees
herzustellen. Das Verfahren ist inzwischen in verschiedener Richtung weiter
ausgebildet worden. Es beruht auf-der Tatsache, da die Chromgelatine unter
der Einwirkung des Lichtes erhiirtet, wobei die belichteten Striche und
Punkte die zu Druckzwedken erforderliche Hirte erreichen, wihrend die
nicht belichteten Teile herausgelost werden konnen. Anfangs hatte Renck
Schwierigkeiten, ein geeignetes Unterlagematerial fiir die Chromgelatine-
schicht zu finden, wobei sich schliefilich das Zelluloid als Tréger der Gelatine-
schicht am besten bewihrte.

Nachdem urspriinglich die Anwendung des Verfahrens sowohl fiir Auto-
als auch fiir Strichklischees vorgesehen war, hat Renck es in letster Zeit
ausschlieBlich fiir die letsteren empfohlen, und es scheint. daft es fiir diesen
Zwedk durchaus brauchbare Druckstodke liefert.

Die Platten werden fabrikmiéfig hergestellt und den Lizenznehmern
ferhg geliefert. Es sind 2 mm dicke Zelluloidplatten, die eine Gelatineschicht
in verschiedener Stiirke tragen, und zwar wird die dldgste Schicht fiir Strich-
klischees benuit. ‘

Die zum Kopieren verwendeten Negative miissen eine sehr gute Deckung
aufweisen, da die Kopierzeit bei starken Bogenlampen etwa 12—15 Minuten
betriigt und ein Durchkopieren der Deckung vermieden werden mufl. Die
gelatinierten Zelluloidplatten werden am Tage vorher in einem Chrombade
pripariert, iiber Nacht im Dunkeln getrocknet und sind dann 1—2 Tage halt-
bar. Nach dem Belichten wird die Kopie in warmes Wasser gebracht, wobei
sich die unbelichtete Gelatineschicht rasch auflost und das Bild in einem
ziemlich starken Relief zuriidkbleibt.

Die Schiirfe des durch Belichtung und Entwicklung entstehenden Striches
kommt an Schirfe und Steilheit der Zinkitung gleich. Man vermeidet aber
bei diesem Verfahren die Gefahr der Unteritung und braucht weder eine
Einwalzung nochAbdedkung. Das nach der Entwidklung an den unbelichteten
[Teilen freigelegte Zelluloid wird durch einen kurzen chemischen Prozef
beliebig tiefgelegt; mankann aberauch, um den Arbeitsgang zubeschleunigen,
die weiflen Stellen des Bildes herausfrisen. Auf diese Weise gelingt es, ein

‘ N zie bereits im letsten Bande des Jahrbuches berichtet werden konnte,
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Strichklischee in einem kurzen, hauptsichlich photomechanischen Prozeft
ohne viel Handarbeit und in wenigen Minuten nach beendetem Kopieren
fertigzustellen.

Endlich ist es auch gelungen, das Verfahren dem Zeitungsrotationsprozef}
mit feuchterMaterung in einer einfachen, besonders geschiisten Art und Weise
anzupassen. Hier hatten sich Schwierigkeiten dadurch ergeben, daff die
Chromgelatineschicht keine dauernde Feuchtigkeit und das Zelluloid keine
Zufiihrung von Hite gestattet. Diese Schwierigkeiten sind dadurch iiber-
wunden worden, da# man bei der Materung eine weiche (ausgegliihte) Alu-
miniumfolie von hochster Feinheit, womoglich nur 0,007 mm didk, zwischen
Mater und Klischee legt.

Das Interesse der Fachwelt fiir das Rendk-Klischee, msbesondere fiir
Strichreproduktionen ist sehr rege, sodaf es nicht ausgeschlossen ist, daft
diese neue Arbeitsweise eine groflere Verbreitung findet, und wir behalten
uns vor, iiber die weiteren Fortschritte des Verfahrens im néchsten Bande
des Jahrbuches zu berichten.
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NORMUNGDER DRUCKFARBEN

VON ADOLF FORSTER, ZWICKAU/SA.

diejenige der Farbennormung eine besonders schwierige Stellung ein,
weil es sich hierbei nicht nurum physikalische und chemische Vorgiinge
handelt, sondern auch um psychologische. Das bei Betrachtung einer Farbe
zunichst in die Erscheinung Fallende ist der Farbton. Seine Feststellung und
Normung kénnte deshalb als das wichtigste und einfachste erscheinen. Die
Arbeiten der Farbenkommission im Normenausschufl fiir das graphische
Gewerbe gingen auf Anregung von Geheimrat Ostwald-Leipzig auch von
diesem Standpunkt aus. Es zeigte sich aber, da mannigfache und in kurzer
Zeit auch nicht iiberwindbare Schwierigkeiten sich einer Farbtonnormung
entgegenstellten, iiber die weiterhin noch kurz gesprochen werden soll.
Wollte man auf Grund von Farbkreisen mit Nummern- oder Buchstaben-
bezeichnung der einzelnen Farbtone versuchen, irgendwelche bisherigen
Farbennamen zu erseten, um im Verkehr zwischen Erzeuger und Verbraucher
sich lediglich dieser Ziffern und Buchstaben fiir Verstindigung und Bestellung
zu bedienen, so wiirde nur einer von den vielen Faktoren getroffen sein, die
nach Befinden eine zu verdruckende Pigmentfarbe charakterisieren. Das
etwaige stumpfe Aussehen oder der Glanz einer Farbe wiirde mit einersolchen
~ einseitigen Bezeichnung nicht zu treffen sein, auch nicht ein Oberflachen-
schimmer bzw. die Fluoreszenz. Es wiirde bleiben die Unzulénglichkeit der
MeBunterschiede je nach dem Auge des Messenden. Weiter wiirde eine Voraus-
setsung sein der Besity bestimmter Farbleitern innerhalb eines groflen Kreises
von Interessenten, und zwar solcher Farbleitern, die untereinander absolut
iibereinstimmen, denn nur dann konnte von einer Verbesserung und der Ver-
meidung von allerlei Unstimmigkeiten und Reklamationen gesprochen wer-
den. Bei den engen Grenzen der zu den einschligigen Versuchen des Normen-
ausschusses herangezogenen Farbkreise wiirden eine Anzahl fiir die Praxis
wichtige Farben nicht getroffen werden; es wiirde eine Unzahl Normfarben
der Vollstiandigkeit geschlossener Farbkreise wegen gefiihrt werden, die in
der Praxis selten gebraucht werden. Eine weitere Schwierigkeit bestinde in
der Feststellung einer normalen Drudktiefe fiir die Messung, weiter in der
Verschiebung der Farbwerte bei voller Flache gegeniiber toniger Auflosung
durch Punkinets, wobei die Farbe gerade ihren Farbton oft v6llig éndert. Nicht
wiirde dabeigetroffen werdenkonnen das verschiedene Aussehen einer Farbe

I l nter den Normungsfragen innerhalb des graphischen Gewerbes nimmt
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nz und dem Abtrocknen. Eine ganze Reihe von ernst-

f Grund blofer Nummern- und Ziffernangaben die vor-

er Stelle eingemessenen Farben wieder zu erhalten,
fehl und begriindeten den in einer Sitsung der Farben-
Juni 1924 gefaliten Beschlufi, die vorher unter falschen
geleitete Farbtonnormung vom Arbeitsprogramm abzu-
elle eine Farbstoffnormung zu erstreben, d. h. die Einigung
ieitsbegriffe zur Gewihrleistung der technischen Reinheit
Weiteres iiber diese Beratungen kann zurzeit noch nicht

imission lenkte nun aber ihre Titigkeit auf Erfassung
tender Druckfarben,weil deren genormte K ennzeichnung
naheliegend und wichtig war, wie eine einheitliche Be-
nes.Manbevorzugtein derpraktischen Bearbeitung dieses
Fragenkomplexes die fiir eine Normung weniger sproden
chadet dessen, daf} der ordnende Systematiker und
bei die Begriffe Typisierung und Normung nicht rein
Die Arbeiten der Farbenkommission sollen dem Prak-
+ wie Erzeuger, dienen und in die wissenschaftlichen
riffe nur soweit eindringen, als das die Exreichung prak-

r Ziele nicht hemmt.
Verbraucher wichtigen Eigenschaften der Drudkfarbe
kommission die Lichtechtheit. Hier war schon wertvolle
durch Aufstellung von fiinf moglichst gleichmaRig abgestuf-
:wischen denen vier Lichtechtheitsstufen eingeschaltet
theitsgrad I wurde die hiochste, mit IV die niedrigste
Anfangspunkt des Verbleichens, nicht das weitere Ver-
lem Verbleichen wurde als Mafstab fiir die Einordnung
rade angenommen. Es war zu beachten, daf} es Farben
Belichtung vollkommen ausbleichen und andere, zu-
elsweise iiberwiegend aus einem lichtechten Kompo-
rem Prozentsatyaus einem lichtunechten Komponenten.
werden unter Umstiinden au ch rasch anfangen, sich im
* ":m Ausbleichendes in geringerer Menge zugesetsten
en alsdann aber im Lichte stehen, weil eben der
Komponent lichtecht war. Die Kommission mufite
schtheitsbegriff einigen und bestimmte die Grad-
. Zeitpunkt, zu welchem die erste sichtliche Verdnderung
eintritt. — Vor endgiiltiger Bekanntgabe der Typfarben
" Nachuntersuchungen im Gange. Selbstverstindlich
theitsangabe nur auf die Farbe in der Konzentration
mit Firnis oder Zusite von Mischweil o. a. beein-
tsgrad unter Umstéinden wesentlich. Eine Farbe, die
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konzentriert noch einigermafen lichtecht ist, kann, zu Tonfarbe versetit, eine
sehr geringe Lichtechtheit erhalten. Es ist deshalb auf das unten behandelte
Farbenetikett die Bemerkung gesett: ,,Tonfarben nur aus gut lichtechten
Farben mischen!“

Neben der Lichtechtheit mufl der Drudker Aufschluff haben iiber die Deck-
féahigkeit. Auch hier stellten sich den Bemiihungen der Farbenkommission
wesenthiche Hindernisse entgegen. Zunichst vorgenommene Versuche, die
Dedfihigkeit auf einem zum Teil mit sattem Schwarzaufdruck versehenen
weillen Papier zu priifen, scheiterten. Die auf diese Weise erhaltenen Resul-
tate fiir die Dedkfihigkeit standen teilweise in starkem Widerspruch zu den
tatsiichlich in der Praxis bereits bekannten Werten. Dies kam daher, da# auf
der vorgedruckten schwarzen Farbe der Firnis der aufgedruckten und zu
priifenden nicht so einschlagen konnte, wie auf dem weiflen Papier, wodurch
eine Glanzwirkung auftrat, welche die Farben lasierender wirken lie8, als
sie es tatsichlich bei normalem Drudk auf Papier sind. Eine Priifung der
Dedkfihigkeit durch Uberdruck miifite ferner als Voraussetfung haben, daf}
von verschiedenen Drudkern stets die gleichen Drucktiefen erhalten werden,
was sich nie durchfiihren ldBt. Bei der Nachpriifung des Verfahrens ergaben
sich jedoch bei verschiedenen Drudktiefen, die alle von Fachleuten als voll-
kommen normal bezeichnet wurden, von ein und derselben Farbe so stark
voneinander abweichende Dedkfédhigkeitszahlen, daf# dasselbe auch aus
diesen Griinden nicht weiter verfolgt werden konnte. Es wurde nun derWeg
eingeschlagen, das Pigment selbst auf seine Dedkfihigkeit zu priifen, und
zwar durch Aufstrich auf eine mit Liniennet; versehene Glasscheibe, die von
unten kiinstlich belichtet wurde. Nach Dr. Gerstadkers Angaben wurde auf
Grundlage des Beckschen Apparates ein einfacherer, beziiglicher Apparat
konstruiert, der den Beifall der Kommission fand und in einer Reihe von
Versuchen bei mafigebenden und interessierten Farbenfabriken an Hand der
Dr. Gerstackerschen Vorschlige eine Grundlage fiir die Klassifizierung in
»dedkende“, ,halbdeckende“ und ,lasierende“ Farben bringen soll.

Fiir die Ladkierechtheit, Wasserechtheit und Alkaliechtheit wurden Priifungs-
methoden ausgearbeitet. Einige Echtheitsbestimmungen, die nur fiir Spezial-
fille in Frage kommen, wie z. B. Olechtheit, Hiebestindigkeit und andere,
wurden fiir die allgemeine Auszeichnung als unnétige Belastung erkannt, da
sie fiir die Spezialfille selbstverstindliche Vorausseung fiir die Farben-
beschaffenheit sind.

Wie bereits eingangs erwihnt, wurde der frithere Beschlu# der Normung
des Farbtones nach Geheimrat Ostwald aufgehoben. Es wurde versucht,
bestimmte mit den Ostwaldschen Farbtonbezeichnungen festgelegte Farb-
tone von einigen Erzeugern lediglich auf Grund der Farbtonbezeichnung
ohne Vorlage und weitere Kennzeichnung zu erhalten. Das Resultat dieser
Versuche war sehr schlecht, denn die gegenbemusterten Farben stimmten
in keiner Weise mit den Vorlagen iiberein. Der Grund hierfiir liegt darin,
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daf mit einer Farbtonbezeichnung allein eine Anzahl
fiir die Nachbildung von Farben wichtiger Momente
nicht getroffen wird. In zweiter Linie sind die in
Form vonFarbleitern undFarbkreisen ausgegebenen
Normfarben von so unterschiedlichem Aussehen
untereinander, daf eine Ubereinstimmung von nach
solchen gefertigten Farben im Farbton nicht zu -er-
warten ist. Bei den Mefverfahren sind subjektive
Einfliisse mcht ausgeschaltet und wurden von ver-
schiedenen Stellen beim Nachmessen ein und der-
selben Vorlage verschiedene Werte ermessen. Die
Hauptschwierigkeit liegt aber auch hier in der Un-
moglichkeit, eine immer gleichmifige Drudktiefe,
welche auf das Aussehen der Farbe ja vom grofiten
EinfluR ist, einzuhalten und von verschiedenen
Stellen gleichméBig zu erhalten. Eine Messung und
ein Vergleich nach der Ostwaldschen Methode ist
nur dann méglich, wenn Farben im Flachendrudk
gezeigt werden. Derartige Flichendrucke geben aber
noch keinen Aufschlul dariiber, wie einesolcheFarbe
wirkt, wenn das Bild als Autotypie in Punkten auf-
gelost ist. Im Kupfertiefdruck und Lichtdruck tritt
die Farbenénderung, welche die Téne gegeniiber
einer vollen gedrudkten Farbenflache verursachen,
ganz besonders storend in Erscheinung, sodaf eine
Farbtonbewertung in diesen Drucktechniken nach
einem Fldchendruck vollkommen unméglich wird.
Steindruck-, Offset- und auch Lichtdrudkfarben
werden bekanntlich nicht in drudkfertiger Form ge-
liefert, sondern erst von dem Drudker entsprechend
zugerichtet. Die Menge und auch Stérke des zur Ver-
wendung kommenden Firnisses ist fiir die einzelnen
Farben ganz verschieden, sodaf sich eine allgemeine
Regel zum Verdiinnen nicht aufstellen ldfit. Dies
sowie die Unmoglichkeit einer immer gleichmiRig
herstellbaren Drudktiefe iefen auch fiir diese Farben
die Einfiihrung einer Farbtonnormung nicht zu.

Von besonderem Wert fiir den Drucker ist die an
Stelle der Farbtonnormung getretene Aufstellung be-
stimmter Reinheitsbegriffe zur Gewﬁhrleistung der
technischen ReinheitderFarben, sowie die Einteilung
der einzelnen Farben in Gruppen, die folgender-
maflen Bezeichnung finden sollen:
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E fiir Erdfarben;

M , Mineralfarben;

T , ausTeerfarbstoffenhergestellte Farben(Anilinfarbstofflacke);
B , bleihaltige Farben;

S , schwefelhaltige Farben.

Diese zwischen Verbrauchern und Erzeugern getroffenen Vereinbarungen
zur Kennzeichnung und Priifung der Farben fanden ihren dufleren Ausdrudk
in dem bei der Situng angenommenen hier abgedrudkten Farbenetik ett. Das-
selbe soll dem Drudker Aufschlufl iibes die Eigenschaften der Farben geben,
damit er sich weitestgehend vor Miflgriffen schiiten kann. In dem Etikett

Graphisches
Gewerbe

Graphische

Druckfirnisse Norm 1

FACHNORMEN FUR DAS GRAPHISCHE GEWERBE

FIRNIS Zﬁtﬁ:ﬁ?
Nr. Bezeichnung Alullg:;ﬁm- Mlgi:i:ig-
1{Druksl . . . . . . . . . ... 05
2 | Leinolfirnis, sehr schwach . . . . . . 6
3 | Leinolfirnis,schwach . . . . . . . 10
4 | Lein6lfirnis, mittelstark . . . . . . . 20
5 | Leinolfirnis,stark . . . . . . . . . 5
6 | Blattgoldfirnis . . . . . . . . . . 300
MeBtemperatur 58/62° C.

Die Zabfliissigkeit (Viskositit) der Druckfirnisse wird mit Hilfe von
Dr. Fischers Zahfliissigkeitsmesser (Hugershoff-Leipzig) bestimmt.

Die zuldssigen Fehlergrenzen betragen £ 10 vom Hundert.

Die Firnisse miissen aus bestem Leindl hergestellt werden.

Bezeichnungsbeispiel: Ein Leinélfirnis, der, mit der Messingkugel
gemessen, 20°F ergibt, heift: Firnis Nr.4 mittelstark (Graphische Norm).

Normenausschuf? fiir das graphische Gererbe
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1den Gruppe erstlich die Nummer der Farbenfabrik

mmer der Druckerei eingetragen; darunter kommt
rFarbe.Rechtsneben der Nummerfindet die Klassen-
Eintragung, daB bei Mischungen die verschiedenen

ihren Kennbuchstaben vermerkt werden. Der Blei- bzw.

ist aufler dem Hinweis durch B oder S noch durch einen
lben Querstreifen iiber das Etikett besonders augenfillig
htheit, Dedkfahigkeit, Trockenfihigkeit, Lackierechtheit sind
ten Besdhliisse in dem Etikett anzugeben, wobei die Trocken-
der Farben, die besondere Zusétie erhalten, damit sie rasch
.schnell“ zu bezeichnen ist, wihrend alle iibrigen als ,,normal“
werden sollen. Die Alkali-Echtheit und Wasser-Echtheit finden
leren Wunsch des Bestellers in dem Etikett Ausdrudk; fiir
rungendientder Raumunter , Sonstige Eigenschaften“. Aufler-
elbe noch einen kurzen Hinweis auf Gefahren, welche beim

_eintreten konnen; dariiberist unter demWort ,, Mischbarkeit“

zum Ausdruck gebracht. Eine kurze Erkldrung der einzelnen’

mungen vervollstindigt das Etikett.

Beriidksichtigung verlangte auch die Normung der Konsistenz
umn eine einheitliche Bezeichnung der Stirkegrade zu erreichen.
is lingerer Versuche und Kommissionsausspriiche zeitigte das
ickte Firnisnormblatt.

aus dem hier vorliegenden Bericht zu ersehen, daf2 doch zur Zeit
.ansehnliche undfiirdie graphischen Gewerbehoffentlich ersprief-
t geleistet ist, sofern einsichtige Erzeuger und Verbraucher tat-
Emfilhnmg des als notwendig und wichtig Erkannten sich auch

sein lassen.
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VON ERICH WEINBEHR

kommen wiirde, wo der Buchdrudker aufler von seinem Sat; und

Druck auch vom Giefmetall im graphischen Gewerbe etwas ver-
stehen miisse! Die zum Schriftsats verwendeten Lettern wurden dem Buch-
drudker — wie auch heute noch — ausschliefllich von den SchriftgieBereien
fertig ins Haus geliefert. Er brauchte sich daher um die Beschaffenheit und
_die Behandlung dieses Metalls nicht zu kiimmern. Nur in ganz vereinzelten
grofieren Druckereien, die eine Hausgieflerei oder Stereotypie betrieben,
war der Buchdrucker in der Lage, sich mit dem Wesen und den Eigenschaften
des GieBmetalls vertraut zu machen. Die Einfiihrung derRotationsmaschine,
die kaum geahnte Verbreitung der Settmaschine und die immer mehr zur
Verwendung gekommene Stereotypie hat dazu gefiihrt, da es heute fast
keine Drudkerei mehr gibt, wo nicht das Gieffmetall zu eier sehr wichtigen

Fachfrage geworden ist.
- Mit Einfithrung dieser neuen Zweige in das Buchdruckgewerbe wurden
auch gleichzeitig die benétigten Facharbeiter angelernt und ausgebildet,
und man darf wohl ohne Ubertreibung behaupten, daff der im allgemeinen
gewandte Buchdrudker sich iiberraschend gut mit den an ihn gestelltenneuen
Anforderungen abfand und ihnen gerecht wurde. Wir hatten bald einen guten
Stamm tiichtiger und erfahrener Facharbeiter, die auf ihren Gebieten als
gut geschulte Kriifte gelten durften. Nun hat aber der verflossene Krieg wie
auf vielen anderen Gebieten auch im Buchdrudgewerbe manche Liidke
gerissen. Viele tiichtige und erfahrene Krifte sind im Felde geblieben und
viele kehrten als Invaliden in die Heimat zuriick. Hierunter haben am
meisten die neuaufgebliihten Zweige Rotation, Setsmaschine und Stereotypie
gelitten, weil Ersatskrifte aus dlteren Jahrgéngen nicht oder nur ganz ver-
einzelt vorhanden waren. Allerhand Storungen traten auf, denen man ratlos
gegeniiberstand. Die Anfragen an die Fachpresse héuften sich, und aus allen
ist zu erkennen, da man iiber das Wesen und die Beschaffenheit, iiber
Behandlung und Verarbeitung des Giefmetalls nicht mehr wie frither die
notigen Kenntnisse und Erfahrungen hat. Wir halten es daher fiir angebracht,
einmal das wesentlichste und wichtigste iiber das Giefmetall bekannt zu
geben, um es dadurch dem Facharbeiter zu erméglichen, manchen Miflstand
zu beseitigen und in Féllen der Not sich selbst zu helfen.

‘ N Ier hiitte vor vielleicht fiinfzig Jahren daran gedacht, daB eine Zeit
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lim Buchdrudkgewerbe mufl verschiedenen Zwedken
ther auch verschiedene Eigenschaften haben. Das Metall
:ist anders zusammengesett als das fiir die Stereotypie,
anders als wie das fiir den SchriftguR. Wir wollen daher
ietall in bezug auf seine Zusammensetsung besprechen
azelnen Arten zuriidkkommen. Die Hauptbestandteile
‘Weichblei, Antimon und Zinn ; manchmal wird noch eine
‘er beigegeben. Das Blei in seiner weichen Beschaffen-
verwendbar, es mul gehértet werden, und dies geschieht
1dungszweck durch eine groflere oder geringere Menge
ischung von Zinn gibt dem Metall eine groflere Fliefbar-
itige Eigenschaft, von der mitunter der ganze Erfolg ab-
Zusaty von Kupfer soll das Oxydieren verhiiten.
:n der einzelnen Metalle untereinander, dem Legieren,
:r gemacht werden, die das Metall schon vor dem eigent-
verderben. Ehe zur Selbstmischung geschritten wird, ist
ob die dazu benétigten Einrichtungen vorhanden sind:
t Kessel im geeigneten Raum, gute Grundmetalle und
e Grofle des Kessels richtet sich nach dem jeweiligen
kann 500 bis 10000 kg enthalten. Ein tiefer, runder
besser als ein seichter, flacher. Die Beheizung kann mit
lektrizitdt geschehen, doch hat sich in der Praxis fiir das
ietalls die Kohlenfeuerung am besten bewihrt. Zunichst
in entsprechender Menge im Kessel zum Schmelzen
hierbei darauf zu achten, daB# das geschmolzene Blei
nicht zur Rotglut erhitst wird. Uberhitstes Metall hat schon
nen Schaden bekommen, der ihm wahrend des ganzen
t. Als Weichblei sollte nur reines, gutes Material, sog.
‘endet werden. Das unter der Bezeichnung Hartblei an-
ist meistens aus alten Riickstinden zusammengeschmolzen
sogar 3 bis 6 und noch mehr Prozent Antimon enthalten;
Kdufer nur selten auf ihre Richtigkeit gepriift werden
dllen sind aber auch noch andere Metalle darin enthalten,
Verarbeitung sich recht unangenehm bemerkbar machen
lei geschmolzen, dann kommt das vorher in walnufi-
ene Antimon in entsprechender Menge in den Kessel.
mit einer Eisenplatte zugededkt und das Metall auf
ur gebracht, ohne es jedoch, wie vorher bemnerkt, zur
zu lassen. Nach einer halben Stunde wird die Platte ab-
las Metall mit einem langstieligen Loffel solange kriftig
die Antimonstiidke vollig zergangen sind. Auf dem Metall
weiller Brei schwimmen, den man mit einem feinlécherigen
pft und beiseite legt. Mit der Temperatur wird dann etwas
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heruntergegangen und nun die entsprechende Menge Zinn in den Kessel
getan und ebenfalls unter fleifigem Rithren zum Schmelzen gebracht. Der
vorher abgeschopfte Brei, der noch eine Menge Antimon enthélt, kommt
zuriick in den Kessel, wird nochmals gut durchgeriihrt und dann gereinigt —
geliutert. Es ist nun bis hierher das Mischen bzw. Legieren der Metalle
geschildert worden, ohne die gewollten einzelnen Mengen zu beriidksichtigen.
Bei der Besprechung der verschiedenen Metallarten kommen wir auf die
jeweiligen Mengenverhiltnisse noch zuriick.

Das Reinigen — Liutern — des Metalls ist ein duflerst wichtiger Vorgang
in der Metallkunde und muf vor allem besondere Beachtung finden, denn
die sach- oder nichtsachgemiifle Reinigung kann viel Nutien, aber auch viel
Schaden bringen. Zum Reinigen des Metalls gehort mancherlei Erfahrung,
und es kann jemand jahrzehntelang mit Giefmetall gearbeitet haben und
versteht trotsdem nichts voin Liutern. Vor allen Dingen muff man sich iiber
die einzelnen Metallarten, aus denen das Giefmetall zusammengesett ist,
klar sein; man muf ihre Eigenschaften kennen und man mufl wissen, zu
welchem Zwedk sie im Giefimetall enthalten sind. Der Hauptbestandteil,
nach dem Mengenverhiltnis, ist Weichblei; danach kommt das Antimon und
zum Schluf das Zinn. Das Weichblei schmilzt bei ungefihr 340° C, das
Antunon bei ungefihr 430° C und das Zinn, je nach Qualitit, bei ungeféhr
290 bis 330° C. Nach diesen Schinelzgraden mul} das GieBmetall wihrend
seiner Verarbeitung behandelt werden, wenn es nicht zum schidlichen Ver-
kriizen und dadurch zum wiederholten Reinigen kommen soll. Das legierte
Metall hat einen Schmelzgrad — je nach seiner Verwendungsart — von 280 bis
350° C, und wenn wihrend der Arbeit dieser hochste Hitsegrad dauernd
iiberschritten wird, dann muf} das Metall unter allen Umstéinden verkriten.
Storungen wéhrend der Arbeit und ein merkbarer Metallschwund sind die
Folgen der Uberhitung. Aber auch bei peinlichster Inachtnahme des vorher
Gesagten bildet sich auf dem geschmolzenen Metall, durch den Einflug des
Sauerstoffes der Luft auf die Oxydation des Metalls, die Krae. Ohne zeit-
weilige Reinigung ist demnach das Giefmetall nicht dauernd zu verwenden.
Es ist daher notwendig, daf von Zeit zu Zeit das gesamte Metall in einen
entsprechend groflen Kessel kommt und zum Schmelzen gebracht wird.
Wenn das Metall den nétigen Hitiegrad — dieser kann etwas iiber normaler
Temperatur liegen — erreicht hat, wird zunichst auf die Oberfliche eine
diinne Schicht Kolophonium und gepulverte Soda gestreut und dieses mit
einem langstieligen Loflel kriftig durch das Metall geriihrt. Wir empfehlen
dieses Mitttel nur deshalb, um die 6fter angeratene Benutsung von altem
Schmiersl zu verhindern, da dessen Verdampfung auf die Atmungsorgane
dullerst schidlich wirkt. Im iibrigen liefern die Fachgeschiifte ein Reinigungs-
pulver, das sich recht gut bewéhrt hat.

- Nach griindlichem Durdhrithren muf sich die Kriite, das ist der steife,

graue Brei, von dem reinen Metall als ein feines, grauschwarzes Pulver
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,dasmit einem feinlcherigen Siebloffel abgeschopft wird.

7 beim ersten Reinigen noch nicht gelungen, so mufl die

erden bis zum vélligen Gelingen.

wichtiger Punkt in der Metallbehandlung kommt noch

.der angesammelten Kriitse, die in den meisten Fillen aus

ul besteht, in Betracht. Auch diese Arbeitistim eigentlichen

Reinigung — ein Lautern —, denn auch beim Kritseumschmelzen

»n fremder Verunreinigung getrennt werden. Meistens riihrt

te Kritse daher, daf der Arbeiter die Oberfliche des Gief-

. Loffel sehr oft abstreicht und den abgeschipften Brei in

n oder auf eine Eisenplatte wirft. Mit der Zeit sammeln sich

. solcher metallischer Klumpen an, die mit dem Namen Krétse

srden. Wo in Unkenntnis der Sache diese Klumpen ins Faf

an den Altmetallhdndler verkauft werden, da ist der Verkéufer

“igte, denn fiir ein Viertel oder noch weniger des wirklichen

rtiges Metall verkauft, das nur sauber gereinigt zu werden
anstandslos verwandt werden zu konnen.

:en derartiger Kriseklumpen erfordert eine gewisse Sorg-
mit besser wirkenden Mitteln viel entschiedener durchgefiihrt
ie gewohnliche Reinigung des Metalls. Wir haben es bei diesem
st vorwiegend mit abgeschopftem Antimon zu tun, das viel an
he des Metalls schwimmt, weil es spezifisch leichter ist als Blei
beim sog. Abkritien mit abgeschopft wird. Beim Reinigen —
ird der Schmelzkessel hochstens zur Hilfte mit den Kratse-
illt und dann stark geheizt. Es ist angebracht, auch hier den
aer Eisenplatte zu bededken, um eine groBere Hise zu erzielen.
Zeit muf nachgesehen werden, ob die Krétie geniigend erhitst
nem gelinden Rotgliihen erkannt wird. Es wird nun ebenfalls
igeriihrt, dann bleibt das Ganze noch eine Weile stehen. Nach
er Stunde wird eine 3 bis 4 em hohe Holzkohlenschicht und
diinnere Schicht Chlorammonium auf das Metall gestreut und
hrt, bis unter grauschwarzem Pulver das silberfliissige Metall
nkommt. An Stelle des Chlorammoniums konnen zum Reinigen
el Biichsen von dem erwiéhnten Reinigungspulver genommen
1 bei dieser Arbeit gilt das oben Gesagte: Wird beim erstenmal
Erfolg nicht erreicht, muf die Arbeit bis zum vélligen Gelingen

Jen.
das Reinigen des Metalls in sachgeméBer Weise und nach
iktischen Erfahrungen geschildert und wollen der Vollsténdig-
1 einige oft angewandte Verfahren erwihnen, die allerdings
Behelfsmittel im Drange der Arbeit zu gelten haben. In der
sei der Setsmaschine und auch in der Galvanoplastik kommt
das Metall nicht recht flieBen will; es gibt pordse Giisse oder
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Satizeilen, und es wird allerlei versucht, um die Storung zu belieben. Hier
hilft sehr gut und schnell ein Stiidichen Salmiakstein, wie man solche zum
Liten benutst, das mit Draht an eine Eisenstange gebunden wird, und mit
diesem fihrt man kriftig durch das Metall. Das Aufwallen bringt den Schmut;
nach oben, und das Metall wird durch die lauternde Eigenschaft des Salmiaks
sauber und leichtfliissig. Ferner benutst man zum leichten Reinigen des
Metalls die Kartoffel, und zwar in der Weise, daB man in ein durchlochertes
Eisenkéstchen, das an einer Stange befestigt ist, eine rohe Kartoffel legt und
damit tief in das Metall fihrt. Auch hierbei ist es das Aufwallen des Metalls
von unten herauf, das zur Reinigung beitréigt und das Metall flieBbarer macht.

Das Giefimetall kann aber auch durch Hineingeraten fremder Metalle
in einer Weise verunreinigt worden sein, der in der beschriecbenen Weise des
Reinigens nicht beizukommen ist. Vor allen anderen Metallen ist das Zink
geradezu Gift fiir unser Giefmetall, und eine geringe Menge, oft sogar nur
wenige Gramm, kénnen das Metall derartig schidigen, daB es fast vollig
unbrauchbar wird. Die Beimischung von Zink macht das Metall schwerfliissig
und bringt es zum dauernden Verkrétsen. Es ist daher peinlichst darauf zu
achten und alle Vorsichtsmafregeln sind anzuwenden, da@ das Giefmetall
nicht durch Zink verunreinigt wird. Es konnte die Frage aufgeworfen werden,
wie denn Zink in das GieBmetall hineingeraten kann, daher wollen wir hier
besonders auf zwei Umstédnde hinweisen, die meistens die Ursache sind,
daB das Metall durch Zink verunreinigt wird. Es kommt sehr oft in den
Drudkereien vor, da altes, abgenutstes Schriftmaterial ausgeriumt wird und
in die Zeugkiste zum Einschmelzen wandert. Derartiges zum Einschmelzen
bestimmtes Altmetall muf vorher sorgfiltig nach alten Messinglinien durch-
sucht werden, denn diese bilden die grofle Gefahr fiir den Schmelzkessel.
Die Messinglinien bestehen aus einer Mischung von Kupfer und Zink, und
da der Schmelzpunkt dieser Legierung nicht wesentlich héher liegt als der-
jenige des gut erhitsten GieBmetalls, so werden die Linien durch die véllige
Eingeschlossenheit im GieBmetall zerschmolzen. Nun haben wir das Zink
im Metall, und die Schiiden werden sich bald zeigen.

Eineweitere Gefahr, das GieBmetall durch Zink zu verunreinigen, bieten
in manchen Drudkereien die Seglinien, wenn sie aus Zink sind. Im Laufe
des Gebrauchs werden derartige Zinklinien durch Oxydation und Schmut;
derartig dunkel gefirbt, daf sie gewohnlichen Bleilinien tiduschend &hnlich
sehen. Wie oft werden nun solche Setlinien, wenn sie unbrauchbar geworden
sind, in die Zeugkiste geworfen! Auch Abschnitte von Zinkétsungen gelangen
zuweilen in die Zeugkiste. So kann ein einziges Zinkstiick einen ganzen
Kessel GieBmetall verderben.

Ist nun das Ungliick geschehen, dann muf schnellstens dafiir gesorgt
werden, das Gieflmetall von seinem grofiten Feind wieder zu befreien. Zeigt
sich das Metall beim Ausgieflen breiig — auch bei htheren Temperaturen —,
tritt an der Oberfliche dauernde Verkriityung auf und zeigt das Metall, wenn
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“:wurde, kurz hinterher an der Oberfliache eine violette
rgehende Féarbung, dann ist Zink im Metall. Das ver-
sofortvon etwa noch vorhandenem reinen abgesondert
lzkessel gebracht werden. Das verunreinigte Metall
en Hitegrad als iiblich gebracht und mit einer 1 em

.Schwefels bededkt. Sobald der Schwefel zerlaufen und

Flamme am Brennen ist, wird mit einem armdicken Birken-
g durchgeriihrt, bis der Schwefel véllig ausgebrannt ist. Nun
gekriitst und dann abgewartet, ob das Metall wieder die oben
verriterischen Farben hervorbringt. Kommen diese wiederum
, wenn auch vielleicht in etwas abgeschwichter Ténung, dann
»felreinigungsprozef wiederholt werden, und dies so oft, bis
des Metalls die bekannte gelblichweise, silberige Farbe behiilt.
wenn iiber dem Schmelzkessel keine gute Abzugsvorrichtung
t, diese Arbeit im Freien vorzunehmen, denn die Schwefel-
n sehr schidlich auf die Atmungsorgane.
hier gegebenen Schilderung ist es wohl fiir jeden begreiflich,
ung des schidlichen Zinks aus dem Gie@metall mit vielen
iten verbunden ist, und daB es daher ratsam ist, alles auf-
Gift dem GieBmetall fernzuhalten. Daher muff auch beim
aetallen duflerste Vorsicht obwalten, um in den Kessel kein
tes Metall zu bekommen. Der Laie, und das sind wohl in
2 Buchdrudker, kann die Verunreinigung am Metall selbst
er ist daher auf Gnade und Ungnade den Versicherungen
iiberliefert. Werden nun Altmetalle zum Kauf angeboten und
rartig, daf} er einen grofleren Nutsen verspricht, dann mache
e Schmelzprobe mit einem kleineren Stiik und achte beim
die oben besdiriecbenen Merkmale. Ist den Umstiinden nach
obe nicht zu machen, dann versuche man mit einem Hammer
:m Altmetall abzuschlagen. Bei 14- bis 18-prozentigem Metall
1, bei weicheren Metallen aber nicht ausfiihrbar. Zeigt die
abgeschlagenen Stiidkes kleine, gliernde Stiidichen, die wie
iskristalle aussehen, dann ist Vorsicht am Platie, denn es ist
da das Metall Zink enthiilt.
rhergesagtenistzuentnehmen, daflschlechtesund verdorbenes
auerndes Verkriten viel Schaden anrichtet, und da es daher
1en Interesse liegt, peinlichste Achtsamkeit obwalten zu lassen.
Sorgfalt ist mit einem gewissen Verlust an Metall immer zu
laher angebracht, auch iiber den sogenannten Metallschwund
1igaben zu machen.
iufige, meistenstigliche Umschmelzen wihrend desGebrauchs
verfliichtigt eine gewisse Menge Metall, und im Laufe eines
dieser Metallschwund eme ansehnliche Hohe. Langjihrige
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Erfahrungen und héufige Gewichtspriifungen haben ergeben, daf in Werk -
und Akzidenzstereotypien der jahrliche Verlust ungeféhr 30 bis 40 vom
Hundert betriigt. Dieser Prozentsat; erhoht sich noch, wenn mit vieredkigen,
flachen Kesseln gearbeitet wird. In Zeitungsstereotypien kann man bei sechs-
mal wochentlichem Umschmelzen mit einem jahrlichen Metallverlust von
50 bis 60 vom Hundert rechnen. Das Setymaschinenmetall hat bei tiglichem
Umschmelzen jihrlich einen Schwund von 40 bis 50 vom Hundert. Bei allen
diesen Angaben sind nur Durchschnittsmengen angefiihrt, da die Art der
Beheizung und das Einhalten entsprechender Temperaturen fiir die Hohe
des Metallverlustes von wichtigster Bedeutung sind.

Wir haben bisher das Metall im allgemeinen behandelt und gehen nun
dazu iiber, die einzelnen Arten und ihren Verwendungszwedk zu besprechen.
Als das am meisten gebrauchte Giefimetall steht das Schriftgiefereimetall
auch in bezug auf seine Hérte und Giite obenan. Die SdhriftgieRereien ver-
arbeitenim eigensten Interesse nurhochprozentige,vélligreine und einwand-
freie, zinnreiche Metalle. Die Zusammensetsung des Schriftmetalls verindert
sich nach den Schriftgraden nur um ein ganz Geringes und besteht aus 65 bis
69 Teilen Weichblei, 26 bis 28 Teilen Antimon und 5 bis 7 Teilen Zinn. Fast
die meisten deutschen Schriftgiefereien beziehen ihr Giefmetall fertig
legiert von groflen Hiittenwerken. Simtliche Lieferungen, die waggonweise
eintreffen, werden nach genauer und sorgfaltiger Priifung sodann von ver-
eidigten Chemikern einer chemischen Analyse unterworfen, um auf alle
Fille sicher zu sein, dal auch die einzelnen Metalle in den zugesicherten
Mengen im Metall enthalten sind. Trotiddem nun das Giefimetall mit fast nicht
zu iibertreffender Gewissenhaftigkeit in den Schriftgiefereien iiberwacht
wird, kommen doch hiufig aus Buchdrudkerkreisen Klagen, die auf zu schnelle
Abniitjung der erst kiirzlich bezogenen Schriften, iiber zu Niedrigwerden
der Sdhrifthéhe und iiber Oxydation lauten, und fast immer wird hierbei
dem Schriftmetall die Schuld zugeschoben. Das Metall soll zu weich sein.
Warum soll nun der Sdhriftgiefler fiir seme Erzeugnisse zu weiches Metall,
also Metall mit weniger Teilen Antimon als oben angegeben verwenden?
Dazu hat er gar keinen Grund. Der Preisunterschied zwischen Weichblei
und Antimon ist nur gering und kommt bei der anteiligen Menge des Anti-
mons im Giefmetall gar nicht in Betracht. Zudem bezieht er ja, wie oben
bemerkt, sein Metall fertig legiert, und wollte ein Hiittenwerk versuchen,
der Gieflerei ein weicheres Metall zu liefern, dann wére es zum letstenmal
Lieferant gewesen. Die Ursachen zu den oben erwithnten Klagen sind daher
fast immer anderswo zu suchen: bei der Stereotypie, beim Druck auf harten,
kornigen Papieren; Oxydation hat meistens feuchte, unsachgeméfle Lage-
rung zur Ursache. Trifft die SchriftgieBerei ein Verschulden, dann wird sie
gewil Ersat; liefern und das Ubel schnellstens zu bekédmpfen suchen.

Nach dem Sdhriftmetall kommt das Stereotypiemetall als nachstwertiges
in Betracht. Die Mischungsverhéltnisse fiir das Stereotypiemetall sind sehr
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richten sich hauptséchlich nach der Hohe der Auflage, die
-gedrudkt werden soll. Die gebriauchlichste Mischung, die
30 bis 40 Tausend Druck ein geniigend hartes Metall liefert,
ilen Weichblei, 20 Teilen Antimon und 4 bis 5 Teilen Zinn.
ypiemetall wird von entsprechenden Fachgeschiften fertig
steller geliefert. Es ist daher nicht ratsam, besonders mcht
Bedarf, das Stereotypiemetall selbst zu mischen, denn es

, wie schon geschildert, viel Sachkenntnis und Erfahrung.
Bezugsquellen fiir Weichblei, Antimon und Zinn nahe zur
r grole Mengen einer besonderen Mischung benétigt werden,
unter Beobachtung peinlichster Sorgfalt, das Legieren selbst

ypiemetall ist in vielen Drudkereien ein rechtes Sorgenkind;
horen wir rundum, und die Anfragen in Fachzeitschriften,
en oder jenen Mifistand um Rat gebeten wird, nehmen eher
s kommt daher, da man sich bis jett viel zu wenig um das
ial gekiimmert hat. Wir sagten ,kostbar“, weil vom guten
Gusses in der Stereotypie viel Zeit und hohe Kosten abhéngen
Stereotypiemetall ist an sich sehr ,duldsam“ und a8t sich
»Miflhandlungen* gefallen; wenn es aber zu viel wird,
Tig und laBt alle Giisse mifllingen. Da wird z. B. der ganze
cht in die Giefpfanne geworfen; dort wieder kommen die
)ruckplatten in den Kessel, und viele Male wird das Metall
iiberhitst. Ploslich stellen sich die Schwierigkeiten ein, und
t Fillen kann jemand Abhilfe schaffen. Da ist es fiir alle mit
eren Beschiftigten ratsam, sich mit den Eigenschaften des

zu machen.
nun zum dritten und lesten Giefmetall, dem Setsmaschinen-
der aulerordentlichen Ausbreitung der Settmaschine und
bedingten ungeheuren Verbrauch an Settmaschinenmetall ist
dieser Metallart unsere ganz besondere Aufmerksamkeit zu
iesem Metall richt sich eine unsachgemifle Behandlung am
nd die auftretenden Stérungen und unmittelbaren Schidden
1en sind die allerempfindlichsten. Das Semaschinenmetall
die vorherbesprochenen zusammengesetst und kleinere Ab-
in den Mengenverhiltnissen sind fiir die Brauchbarkeit und
alls fast ohne Bedeutung. Diemeisten Setsmaschinen verarbeiten
1g, die aus 83 bis 86 Teilen Weichblei, 8 bis 10 Teilen Antimon und
Zinn besteht. Nur fiir die Monotypesettmaschine, die Einzelbuch-
die oft wie jede andere Schrift wieder abgelegt und zu Neu-
rendung findet, ist der Antimonanteil ein wesentlich hoherer.
rarbeitung des Setsmaschinenmetalls ist vor allen Dingen darauf
3 nicht unnétig hoher erhitst wird, als ein flottes Weiterarbeiten
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bedingt. Dies zu erméglichen, héngt fast ausschliefllich von der Beheizung
des GieBitopfes ab. Kohlenfeuerung und Gasfeuerung sind — wenn nicht ganz
gewissenhafte Wartung vorhandenfist — am meisten fiir das Metall geféhrlich,
da ein iiberhitstes Metall sehr oft den Giefmund verkratst.

Auch beim Setsmaschinenmetall ist duflerste Sauberhaltung Grundbedin-
gung fiir ungestortes Fortarbeiten. Vor allen Dingen diirfen keine gegossenen
Zeilen im Giefitopf eingeschmolzen werden, und wenn dies doch geschieht,
diirfensie niemalsungewaschenin diePfanne kommen. Fremde,nichtgepriifte
Metallarten sollten niemals verarbeitet werden, wenn Zeitverluste durch
Storungen vermieden werden sollen.

Noch kurze Erwéhnung moge das HintergieBmetall in der Galvanoplastik
finden,da auch hierunter Umstanden Mistinde auftreten konnen, die sowohl
demGalvanoplastikerwieauchdemBuchdrudcermanchenArger verursachen.
Ein zu weichesHintergieBmetall wirkt sehr nachteilig auf die Dauerhaftigkeit
der Galvanos und zu hartes Hintergiefmetall ist oft schuld daran, daR sich
die Kupferhaut vom Hintergufl ablost. Gutes Hintergiefmetall besteht aus
90 bis 93 Teilen Weichblei, 5 bis 7 Teilen Antimon und 2 bis 3 Teilen Zinn.
Als Folien verwende man solche, die zur Hilfte aus Weichblei und Zinn
bestehen und ungefihr ein Drittel Millimeter dick sind. Das Hintergiefmetall
darf nie zu heif auf die verzinnte Kupferhaut gegossen werden,weil alsdann
das Zinn verbrennt und die Kupferhaut nicht fest mit dem Hintergul ver-
bunden bleibt.

Zum Schlusse wollen wir den Lesern noch einige Winke geben, die sie
dariiber belehren sollen, wie sie bei etwaigen Storungen sich zu verhalten
haben. Hierzu ist es notig, daf der Verbraucher sem Metall kennt, mindestens
aber festzustellen vermag, welche Mischungsverhiltnisse das jeweils ver-
arbeitete Metall erkennen lassen. An Hand der vorher gegebenen Verhilinis-
zahlen wird er dann versuchen kénnen, die aufgetretenen Widrigkeiten zu
heben. An Schinelz- und Bruchproben lassen sich bei einiger Exrfahrung die
jeweiligen Mischungsverhiltnisse ziemlich genau feststellen. Fiir den noch
Unkundigen ist es notig, daf er sich einige Metallproben als Vergleichsmuster
beschafft oder selbst anfertigt. Metalle von 10 bis 22 Anteilen Antimon lassen
sichbis zum Bruch an der Biegungsgrenze sehrgut beurteilen, hherprozentige
bieten dagegen mehr Schwierigkeiten, kommen aber auch fiir den Allgemein-
verbrauch weniger in Frage. Die Herstellung der Metallproben geschieht am
besten in der Weise,daff man eine kleine Menge Schrift, aber ohne Ausschlufi-
material, einschmilzt und in kleine Stiicke ausgieBt. Da wir wissen, dafl das
Schriftmetall mindestens 26 Teile Antimon enthiilt, wird ein gewisser Teil mit
dem errechneten Teil Weichblei zusammengeschmolzen, und auf diese Weise
werden einige verschiedenprozentige Metallsorten legiert. Mit vier solchen
Metallproben kommt man aus und macht 5, 10, 15 und 20 proz. Mischungen.
Das im Schriftmetall enthaltene Zinn ist ebenfalls auf die verschiedenen
Legierungen leicht zu errechnen. Die Proben werden mit einem kleinen Gief3-
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“treifen auf einer glatien Eisenplatte ausgegossen und gut

: entsprechenden Bezeichnung ihres Antimongehaltes auf-

priift werden, welchen Hértegrad das in Frage kommende

wird von diesem ein ebensolcher Streifen ausgegossen und

Erkalten unter langsamem Biegen zerbrochen. Wie weit sich

zen lafit, laBt sich dadurch feststellen, daff man die Bruchstellen

sorgfiltig aneinanderlegt, wie der Bruch sie gestaltet hat. Mit

des Probemetalls macht man die gleichen Bruchversudhe, bis

die gleiche Bruchgrenze festgestellt hat, wie bei dem zu

|. Am Anfang wird die genaue Priifung noch einige Schwierig-

en, aber nach einiger Zeit hat man darin soviel Erfahrung,

h genau an der Biegung bis zum Bruch feststellen kann, wie

Antimon im Metall ist.

llung des Zinns ist schon schwieriger, und nur eine lange

und reiche Erfahrungen vermogen hier annéhernd zutreffende

" en. Blduliche und mit besonderem Hochglanz schimmernde

a kein oder nur ganz wenig Zinn. Dagegen macht sich bei

lichem Schimmer das Zinn deutlich bemerkbar. Auch die

die Seite, welche auf die Eisenplatte gegossen wurde, laft

r oder weniger Zinn im Metall enthalten ist. Eine auffallend

ite, die fast aussieht wie das sog. Selenotypiemuster

Zeiten, deutet auf einen ziemlichen Zinngehalt, dagegen ist das

roller Riickseite gewifl zinnarm. Alles dies will gelernt und

verden, und es gehort viel Geduld und Ausdauer dazu, bis man

he zu einer gewissen Sicherheit gekommen ist, aber auch hierbei
Sprichwort: ,Ubung macht den Meister*.
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DER MODERNE PRAGEDRUCK VOM
LITHOGRAPHIESTEIN UND VON DER
ZINKDRUCKPLATTE

VON ERWIN BERGER, PLAUEN L V.

kraft nur unter Ausnutsung der modernsten Maschinentechnik und

./ rationeller Herstellungsweisen in der Lage sein, den gestellten An-
forderungen gerecht zu werden. Aber es wird grundsiitlich nicht umgangen
werden konnen, auch mit minderwertigem Material eine Qualitétsarbeit zu
erreichen. GroRziigige Anordnungen nebst Einrichtungen im kaufménnischen
und technischen Betrieb sind zu treffen, um nicht von der besser geleiteten
Konkurrenz an die Wand gedriidkt zu werden, denn es ist kein Zweifel, da3
den geschiiftlichen Daseinskampf nur derjenige bestehen wird, der mit
seinemWissen und Kénnen die Konkurrenz ganz hervorragend iibertrifft. In
der Drudkerzeugung brauchten die Offsetpresse und die mit Vorteil darauf
zu verarbeitenden photochemischen Ubertragungen einen Ausgleich. Es galt
nun auch, eine rationelle Methode in der Prigetechnik zu schaffen. Vor-
bedingung war jedoch keine Anschaffung von kostbaren Maschinen, sondern
es mufite dasvorhandene Material den Anforderungen geniigen. Durch jahre-
langen Fleif und viele Versuche ist es nun gelungen, ein Verfahren so aus-
zubauen, daR der Prigedruck auf der Steindrudkhandpresse, der Schnell-
presse und der Offsetmaschine aus den Kinderschuhen heraus ist und seine
Erzeugnisse in der Praxis den gestellten Anforderungen im allgemeinen voll-
kommen geniigen.

Nachstehend soll eine kurze Anleitung zur praktischen Ausfiihrung von
Prigearbeiten auf den lithographischen Drudkplatten gegeben werden. Die
jetrige Arbeitsmethode mit der gestochenen Messingplatte und dem Prégen
davon auf dem Buchdrudktiegel oder auf der Priagepresse bedeutet eine
Steigerung der Betriebsunkosten und ist auch fiir alle Arbeiten nicht mehr
rentabel genug.

Die Herstellung der Lithographie zur Prageplatte geschieht in der Regel
im Positiv. Einzelne Ausnahmen kénnen es geboten erscheinen lassen, in
besonderen Fillen auch davon abzugehen. Als Technik kann die Gravur-
oder Federzeichnung, die Tangier- und Spritmanier in Betracht kommen.
Kreidezeichnungen miissen des geringeren Effektes wegen ausscheiden.
Anzustreben ist eine offene, kontrastreiche Ausfiihrung. Der Lithograph muf}
sich also hiiten, auf Feinheiten zu verfallen; nur in der Schrift soll eine
gewisse Feinheit der Deutlichkeit wegen zugelassen werden. Selbstver-
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"ns Kleinliche zu gehen, denn eine Schrift, die im Positiv
kann zum Prégen nicht brauchbar sein. Also nur eine
tasterpunkte auf einen Zentimeter kénnen keinen Erfolg
|d muB die gestochene Messingprigeplatte dienen. Ein
neuen Verfahren schon dadurch gegeben, daR fast immer m it
ptplatte zur Prigeplatte ausgearbeitet werden kann.
llung der benétigten Negativplatte geschieht auf dem Wege
ien Umdruckverfahrens. Die Umdrudkabziige konnen auf alle
Umdruckpapier gemacht werden. Nachdem die Abziige auf den
Aufstechkarton gestochen, wird dieser gemessen, ob sich Pa@-
geniiber den Auflagebogen zeigen. Das Fertigmachen geschieht
leise, das Anreiben oder Anwalzen je nach Art der betreffenden
em Einpudern mittels Kolophonium oder Asphalt und Talkum
mit Alaunlésung entsduert und mit der Stichflamme gebrannt.
g kann auch erst nach dem Brennen vorgenommen werden ;
ehen dadurch nicht, sondern nur Vorteile. Durch die Ent-
:n bekanntlich die Poren des Steines wieder gedffnet; die
ist fiir die nachfolgende Schellacklosung fettempfindlicher
der Entsduerung vor dem Brennen ist gewohnlich ein Didker-
' uckesverbunden. Als Grundbedingung hat die Gewohnheit
hen Schmuts nur naf? zu entfernen. Ein guter Korrektur-
t keine Kratser, und beim Schaben ist so flach wie méglich
Stellen konnen sich unangenehm bemerkbar machen. Dies
i iiber die Vorbereitung der Positivplatte.
es, aus dieser Positivplatte eine Negativplatte zu schaffen. Die
Negativumdrucks kann hier nicht in Frage kommen, da sie viel
lich ist. Eine rationelle Arbeitsweise gewihrleistet eben nur das
Schellackverfahren. Aus der Drogerie ist weiller oder gelber
zu besorgen und in Spiritus aufzulésen. Es wird dies immerhin
nden dauern. Die Fliissigkeit soll nicht zu didk, sondern gut ver-
sein. Diese Fliissigkeit ist auch in der Drogerie gebrauchsfertig
"chnung ,Schellack in Alkohol aufgelost zu haben. Sollte die
sein, so geniigt ein Zusat; von Spiritus. Auf alle Fille ist vor
rauch gut zu schiitteln, und damit sich die Schellacklosung
dche des Steines abhebt, ist eine leichte Firbung derselben
Messerspitse Anilinfarbe oder Rotel gibt ihrdiese Farbung.
chieht mittels Pliischtampons, wovon mindestens zwei zur
.. Auf den Stein wird eine entsprechende Menge Schellack-
und mit dem ersten Tampon verstrichen, mit dem zweiten
schnellsten Wege eine gleichmiiRige, diinne Verteilung statt-
: Losung sonst schnell ins Trocknen iibergeht. Dem Anfénger
ne, gleichmiRige Fliche nicht gleich gelingen wollen, es gehort
Ubung dazu. Sollte die Auftragung nicht gelungen sein, so kann
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mit Spiritus die Fliche wieder abgewaschen werden, und die Schellacklésung
ist alsdann nochmals aufzutragen. Dieses kann ohne Nachteile mehrmals
wiederholt werden, bis das Resultat voll und ganz befriedigt. Hat die Ubung
die notige Frfahrung gebracht, so bieten selbst die grofiten Formate keine
Schwierigkeiten. Dem Anfiinger ist zu raten, sich ein Original zu schaffen,
denn dieses braucht nur umgedruckt zu werden. In der Praxis bringt das
grofle Vorteile. Nach dem Gebrauch sind die Tampons gut mit Spiritus zu
reinigen, um dem Verhirten vorzubeugen. Die Aufbewahrung geschieht vor
Licht geschiitst in einem Holzkasten. Die aufgetragene Schellackschicht ist
sofort erhirtet. Alsdann ist die Platte mit Benzin auszuwaschen. Da die
Sdhellackschicht in Benzin unldshdh ist, 16st sich nur die Farbschicht. Nach
dem Reinigen zeigt sich schon das Negativ recht deutlich in Weif# auf der
gefirbten Steinoberfliche, und es kann sogleich zur Tiefitsung geschritten
werden. Um das Untergraben der feinen Teile zu vermeiden, ist die erste
Atung in méfligen Grenzen zu halten. Die Schelladklosung widersteht einer
scharfen Atsung. Der Agprozef ist der bekannte, nur das Resultat soll ein
anderes sein; es soll keine Hochidtung werden, sondern eine Tiefdtsung. Nach
einiger Erfahrung wird diese leicht gelingen. Um ein gutes Ergebnis zu er-
zielen, mufl das Agen mehrmals wiederholt werden: Einwalzen, Pudern,
Brennen, Atien und Auswaschen. Mit drei- bis viermaligem Atien wird das
Negativ so tief sein, daR es als Prigeplatte dienen kann.

Von den auf dem Markt befindlichen Maschinen kann eigentlich jede dem
Pragedruck dienen, die keinen Selbstausleger hat. Bedingung ist jedoch eine
solche, die einen haarscharfen Passer garantiert. Sonst spielt Gewicht oder
Federdruck keine Rolle. Selbstverstindlich bietet eine Maschine von kréf-
tiger Bauart bedeutende Vorteile; der in der Regel damit verbundene grofie
Zylinderumfang lafit eine bequeme Zurichtung zu und gewihrleistet eine
bessere Abwidklung. Auf keinen Fall braucht die Druckgebung stiirker zu
sein als beim Farbendruck. Als Zylinderbekleidung kann die bekannte
genommen werden, jedoch kein neues Filz- und Glanztuch. Diese wiirden
sofort unbrauchbar fiir den Farbendruck sein und gewéhrleisten auch keinen
Passer, da sie sich noch nicht ausgedehnt haben. Am vorteilhaftesten hierzu
sind ausrangierte, aber noch brauchbare Tiicher. Viele Maschinenmeister
verwerfen diese Art Zylinderbekleidung vollkommnen und kleben dafiir auf
den blanken Zylinder die bekannte rauhe Pappe. Das Ergebnis ist gleich
gut, nur stellen sich Ubelstinde ein, die den Maschinen nicht zum Vorteil
gereichen. Werden die Pappen zu schwach oder zu stark genommen, so
geht die Abwidklung des Zylinders nicht normal vor sich und es findet eine
Zerstorung der Matrize statt. Um aber anderseits eine gute Haltbarkeit der
Pappen auf dem Zylinder zu erzielen, mufl dessen Oberfliche gut mit Spiri-
tus und Ate ohne Gummizusat; entfettet werden. Die mit den Pappen auf
den stark entfetteten Zylinder gebrachte Leimschicht wird die Rostbildung
stark fordern, und nur durch Gewaltniittel, wie Schmirgel mit Petroleum,
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:r entfernt werden. Jeder Fachmann weiff aber ganz
eile fiir die Maschine dadurch entstehen; es braucht
:amen Rostentfernung eine Wenigkeit des Zylinderum-
werden, so sind die Folgen fiir den spiteren flotten
lruck nicht wieder gut zu machen. Also Finger hinweg
iigen Verwiistung des kostbaren Maschinenmaterials.
altes, aber noch brauchbares Glanztudh, das, gut im
, vorn und hinten gut eingespannt und scharf angezogen,
vermeidet. Bedingung ist aber immer wieder ein in jeder
lfreier Sits. Glanztuch, Pappe, Matrize mit der Zurichtung
Fille die sonst iibliche Zylinderbekleidungsstirke ergeben.
widklung des Zylinders zum Stein ist alsdann gegeben.
* Stein normal wie beim Farbendrudk eingerichtet. Die
nur miflig sein, da sie spéter noch verstiarkt wird. Auf
iit warmem Buchbinderleim eine rauhe, nicht gegliittete
des Steines geklebt. Ist der Stein zum Auflagebogen
1 die Kontraschrauben angezogen. Der Stein muf nun
len kann, um die Zerstorung der Matrize zu vermeiden,
en. Etwaige kleine, noch auftretende Pafidifferenzen
Marken ausgeglichen werden. Die Pappe muf fest und
r Mithilfe der Windfahne kann dies beschleunigt werden.
Ordnung, so wird zur Herstellung der Matrize geschritten. Auf
wird didk{liissigem Gummi nach und nach Schlimmkreide
eine dicke Paste von der Stirke einer strengen Drudkfarbe
harbeiten geschieht am besten mit der Farbspachtel. Zur
gebe man noch einige Tropfen Wasserglas hinzu. Es gibt
.Schlammkreide. Leicht laft sich die weille, feinst pulve-
, sie geht aber zu langsam in Hartungszustand iiber. Die
Graue iibergehende eignet sich besser. Da sie sehr sprode
sie in diesem Zustande nicht verwendet werden. Es emp-
um in einem Morser oder einer Farbmiihle aufs feinste
Ist die Paste gut durchgearbeitet, so wird sie in etwa 1 mm
betreffenden Stellen des Zylinders aufgetragen, ein ent-
.k Transparentpapier aufgelegt und langsam mit einem
durchgelassen. Die aufgetragene Paste zeigt sich auf dem
, da sie sich in die tief gedtjten Stellen des Steines hinein-
iiberfliissige Paste hat sich unter Einwirkung des Zylinder-
ten herausgedriickt und wird mit einer kleinen Spachtel
erschwamm gut entfernt. Bei wiederholtem Durchlassen
lerer Bogen angelegt werden, denn der erste Bogen wiirde
Greifer gezogen und die Matrize unbrauchbar machen. Das
'en kann durch Abpudern mit Talkum vermieden werden.
un soweit angetrocknet, dal ein Leerlaufen der Maschine
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ohne Bogen erfolgen kann, bis die Matrize vollkommen ausgepragt ist. Vor
dem vollstindigen Auftrodknen der Kreide sind mit einem scharfen Feder-
messer oder Schaber alle Teile, die nicht unmittelbar zur Prigung gehéren,
sorgfiltig zu entfernen. Dies ist eine zeitraubende Arbeit und erfordert viel
Geschidk und Ausdauer, sie gleicht dem Zurichten des Buchdrudkers. Ist
alles zur Zufriedenheit ausgefallen, so muff dem schnellen Trocknen mit der
Windfahne nachgeholfen werden. In diesein Zustande soll die Matrize schon
eine einwandfreie Priagung ergeben. Kleine Korrekturen an Stellen, dienoch
schwach stehen, konnen jetst vorgenommen werden; gut klebefdhiges, gum-
miertes Papier eignet sich dazu vorteilhaft. Man hiite sich aber, das Papier
in den Réndern scharf zu schneiden, sondern reifle es, wie es der Buchdrucker
macht. Viel Sorgfalt muf# der Matrize gewidmet sein; je peinlicher die Vor-
arbeiten gemacht werden, desto besser und schneller geht der Fortdruck vor
sich. Sollte eine Matrize noch keine einwandfreie Préagung ergeben, so kann
an den schwachen Stellen noch eine diinne Schlimmkreideschicht auf-
getragen werden, doch ist hier schon grofie Vorsicht zu empfehlen. Dieser Fall
tritt des ofteren bei nicht maschinenglatten Steinen ein. Ist ein Teil der
Matrize zu stark ausgefallen. so wird sie den Drudk von den nichstliegenden
Teilen auf sich ziehen, die alsdann, obwohl sie gut standen, nur noch schwach
zum Vorschein kommen. Dieser Umstand niuB miterwihnt werden, um vor
Enttauschungen zu bewahren. Grundsat; soll sein, nur mit guter Schlimm-
kreidematrize und vollkommen maschinenglatten Steinen zu arbeiten.

Nach den1 Auftrocknen der Matrize wird ein Bogen Loschkarton von der
GroBe der Auflage zugeschnitten, der die ganze Fliche bededken soll. Mit
warmem dickfliissigem Leim wird alsdann die Pappe am Zylinder schnell
bestrichen. Das geht am besten, wenn die Matrizenstellen zulett bestrichen
werden. Nun wird der Loschkarton schnell aufgelegt, mit der Hand glatt
gestrichen und die Maschine mit angelegten Makulaturbogen durchgelassen.
Das Durchlassen wird so oft wiederholt, bis die Matrize auf dem warmen,
weichen Loschkarton gut ausgeprigt ist. Nur muft bei jedesmaligem Durch-
gang ein anderer Makulaturbogen angelegt werden, um eine Zerstorung der
Matrize zu vermeiden. Die eigentliche Matrize ist fertig und muff nun gut
austrocknen. Um den Loschkarton mit seiner Matrize zu schiitten, mufl ein’
diinner, jedoch fester Bogen Tauenpapier mit warmem Leim dariiber geklebt
werden, dann die Maschine leer laufen, bis die Matrize scharf hervortritt.
Nach dem vollstandigen Trocknen kann jetst mit dem Préagedruck begonnen
werden. Je nach Art und Umfang der Arbeit wird die Herstellungsdauer
einer Matrize 2 bis 5 Stunden beanspruchen. Die Praxis wird Gelegenheit
geben, schnell und sicher zu arbeiten; die vorziiglichen Ergebnisse l6sen
Befriedigung aus und geben den Ansporn, mit vollem Interesse sich diesem
Verfahren zu widmen.

Der Pragedrudk bietet nun keine Schwierigkeit mehr; vorausgesett, da
die Zurichtungen sorgfiiltig gemacht worden sind, denn Halbheiten rachen
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igedruck darf nicht frilher begonnen werden, bis alles

t. Es ist deshalb von grofem Vorteil, wenn nach dem

eine groflere Arbeitspause eintreten kann. Dasselbe gilt

creidematrize; Loschkarton und Tauenpapier trocknen

Gut ausgetrocknete Pappen mit ihren Matrizen sind

ten Prigedrudks. Sollten sich im Laufe des Fortdrudkes

n zeigen, so kann durch Aufkleben von gummiertem

lfen werden. Audh ist die Drudkgebung noch nachzu-

obne Gefahr fiir die Matrize noch verstarkt werden. Jedoch

11 notig, iiber die normale Drudkgebung hinauszugehen.

esSteinspringensist ein Scheuern desZylinders die Folge,

Schwinden der sonst gut stehenden Matrize bringen muf2.

tigung der Matrize in der geschilderten Weise Abstand

.in den meisten Féllen ein Gummituch mittlerer Stirke

leisten und die Matrize vollkommen erseen. Nur ein Um-

vicht: die Lebensdauer eines solchen Gummituches ist sehr

trogdem ist diese Arbeitsweise zu empfehlen, denn viel

lust wird gespart. Das Ergebnis ist trots der Einfachheit des

gerade verbliiffend.

“'igen Farben- und Prégedrudk in einem Arbeitsgange kennt

hwelt schon seit Jahrzehnten. Der schwere Buchdrudktiegel

Gebiet GrofBartiges. Es konnen jedoch auch Arbeiten im

1en, wo es auf einer Steindruckschnellpresse moglich ist,

ruck in einem Arbeitsgange zu vereinigen. Dieses Ver-

geeignet bei Plakaten, Packungen usw., wo die Priigung

. Ja, es kommen in der Praxis Arbeiten vor, wo Farben-

gleich den besten Passer scharf abgrenzen. Der Arbeitsgang

von dem beschriebenen Prigedrudk ab; nur ist der Her-

die grofite Sorgfalt zu widmen. Die nach hinten heraus-

"' muf} peinlich sauber entfernt werden, damit an

sich keine erhghten Stellen am Glanztuchbemerk-

g des Negativumdrudkes ist die gleiche, nur wird

_ eine Abgrenzung derselben erfolgen miissen. Die

. »aberkurze sein. Tonfarben sind deshalb mit Kremser-

zumischen. Anders zubereitete Farben wiirden ein Zuseten

mg bringen und infolgedessen keinen scharfen Druck. Rauhe

vollkommen vermieden werden. Gute Dienste leistet die
einer bis zwei Gummiwalzen.

iden der Prigedruck auf der Steindruckschnellpresse ein-

1, s0 kann auch nicht umgangen werden, Winke und Rat-

idpresse zu geben. Die Herstellung der Negativplatte ist

Auflage nur klein ist und zumeist nur Probeprigung fiir

stracht kommt, so sind mit Vorteil kleine, harte Steine
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von mittlerer Stirke an aufwiirts zu nehmen. Von einem Handwerksmeister
lasse man sich einen Rahmen von Eisenschienen oder Hartholz in der Grofle
des Steines machen. An jeder Edke ist eine Schraube zum Anziehen anzu-
bringen, damit der Rahmen einen festen Halt am Stein findet. Als Decklage
zum Durchziehen ist nicht der gewihnliche Prefispan, sondern eine Zinktafel
zu benutien. Diese wird an der Seite dem Handpressenhebel zu scharnier-
bandartig mit dem Rahmen des Steines verbunden. Bei Gebrauch ist die
Zinkplatte also umklappbar und bietet bei richtiger Herstellung Garantie fiir
einwandfreies Passen der Matrize. Auf dieser Zinktafel wird die Matrize in
der gleichen Weise wie in der Maschine angefertigt. Mit Sorgfalt ist natiirlich
die Anlage zu wblen; Takt, Gefiihl und Uberlegung sichert auch hier ein
schnelles Arbeiten. Hier ist zu empfehlen, eine Matrize iiberhaupt nicht zu
benutien. Wird eine schwache bis mittlere Gummihaut aufgelegt, so ist die
Wirkungerstaunlich. Sowird vorteilhaftgearbeitet, da der Preisdieser kleinen
Gummihiiute nicht ausschlaggebend sein kann.

Die Technik fiir den Prigedruck hat auch nicht vor der Offsetpresse Halt
gemacht. Es sind zwar die Versuche bis jetst noch nicht abgeschlossen; aber
mit vollem Rechte kann behauptet werden, daf das bis jetst Geleistete alle
Erwartungen iibersteigt. Die Herstellung der Negativplatte ist im iibrigen
dieselbe, nur muf} das Atsen der Zinkplatte mit Salz- oder Phosphorséure
vor sich gehen. Selbstversténdlich muf hier jede Matrizenzurichtung in Weg-
fall kommen. Nur das Gummituch bringt die Prigung hervor. Die Prageplatte
wird in diesem Falle auf den sogen. Gegendrudkzyiinder gespannt. Zwei
mafigebende Hindernisse gibt es noch zu iiberwinden. Der Offsetdruck ver-
langt eine maBige Feuchtung, und da hier die Auftragwalzen rauh sind, so
werden die Rénder der Zeichnung fransig und unscharf mit diesen rauhen
Walzen zum Ausdruck kommen. Mit glatten und Gummi- sowie polierten
Kautschukwalzen wird versucht, dieser Schwierigkeit Herr zu werden. Das
Gummituch ist mit einer Auflage schon so schadhaft, da8 es fiir anderweitige
Arbeiten nicht benut;t werden kann. Es kann nur eine Frage der Zeit sein,
daB diese Ubelstinde auch beseitigt sein werden.

Das Schneiden der Préagearbeiten gestaltet sich etwas schwieriger als
sonst. Aus ZwedkmiBigkeitsgriinden sind die Stofle zum Schneiden nicht zu
stark zu nehmen. Die Prigung bringt ein Aufbauschen der Bogen mit sich;
es ist aber nicht nétig, unter den Preflbalken der Schneidmaschine Papp-
streifen oder Stege einzulegen. Es werden also kleine Stéfle genommen und
der Prefbalken wird wie bei jedem anderen Schneiden angezogen. Die
Befiirchtung, durch den Preflbalken die Prigung zu zerstoren, tritt nicht ein.
Das Schneiden wird alsdann ohne Anstand schnell und sicher vor sich gehen.

Der Fachmann muR sorgfiltig priifen, ob mit der Einfiihrung einer neuen
Arbeitsweise eine Verbesserung gegeben ist. Versuche, Prigungen auf litho-
graphischemWege herzustellen, sind schon ilter. Bis auf einzelne Ausnahmen
ist man wieder davon abgegangen, da die Erfolge nicht zufriedenstellend
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siten — andere Verhilinisse. Der Klein- bis Mittelbetrieb ist
Lage, seiner Druckerei eine moderne Prégeanstalt anzu-
m bestehenden miissen des hohen Betriebskapitals wegen
rende Arbeitsweise suchen. Hier bietet das beschriebene
von der Stein- und Zinkplatte einen Wegweiser, den jeigen
:n Rechnung zu tragen. Nur eines ist hier zu bedenken: Aller
rer. Darum soll man nicht gleich grofle Formate mit Vorteil
sondern erst einen Versuch mit kleinen Formaten machen.
im groflen Format ausgeschlossen. Zum Priigen eignen sich
mweichen Chromo- und Naturpapier bis zum harten Schreib-
undWertzeichenpapier. Die Ergebnisse auf Karton miissen selbst-
als minderwertig bezeichnet werden.
dergroferen Stadt Deutschlands besteht eine Steindrudkerei, die
in die Lage kommt, sich mit der Herstellung von Wertpapieren
Aktien, Dividendenscheine, Zinsscheine, Notgeld, Lotterielose
Sebiet, fiir das sich das beschriebene Priageverfahren vorteil-
der Packungsbranche sind es die Schokoladen- und andere
e auch eine dankbare Arbeit geben. Viele Anstalten, selbst
einrichtungen, haben schon davon Gebrauch gemacht. Auch
etdruckereien ohne Prigeanstalt sind in der Lage, sich der
Prégearbeiten zu widmen. Ein Beispiel aus der Praxis wird
wlichen. Auf einem Bogen im Format 64:96 cm stehen acht
ine. Ein solcher Schein besteht meistens aus elf Abschnitten,
Jahresscheinen und einem Erneuerungsschein. Jeder Schein
.Firmenstempel in Prigung. Zur gebriuchlichen Arbeitsweise
tigung von elf Messingstempeln erforderlich,was auch heute noch
elige Sache ist, und Prégung in einzelnen Exemplaren. Das hier
Priigeverfahren bedarf der Messingstempel nicht und bietet
rlichkeit, alleacht Dividendenscheine mit 88 Stempeln auf einmal

hendem ist nun alles Wissenswerte behandelt worden. Die

des Verfahrens ist erwiesen. Sollten sich jedoch am Anfang
rkeiten einstellen, so ist das in der Natur der Sache begriindet,
sende Erfahrung rdumt mit der Zeit alle Hindernisse aus dem
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DAS ANWENDUNGSGEBIET DER VER-
SCHIEDENEN NEGATIVVERFAHREN

VON FRITZ PFUND, BRESLAU

zur Verfiigung stehen: das ilteste, sogen. nasse oder Jodsilber-Kol-

lodiumverfahren, das spiitere Kollodium-Emulsionsverfahren und als
jiingstes Verfahren das mittels photomechanischer Trockenplatten. Jedes
dieserdreiVerfahren behauptet heute seine Anwendungsgebiete, sie bestehen
nebeneinander, werden miteinander kombiniert, ja sie machen sich gegen-
seitig den Rang streitig,in bezug auf wirtschaftliche Ausniit;ung an erster Stelle
zu stehen. Das ,gute alte“ nasse Verfahren muflte sich vor dem nie rastenden,
stets vorwirts drangenden Erfindergeiste beugen, jedoch ohne bis heute géinz-
lich aus dem Felde geschlagen zu sein. Die Unmoglichkeit, dieses Verfahren
fiir farbenrichtige Wiedergabe brauchbar zu gestalten, verursachte seine erste
Niederlage. Dagegen ist seine bis heute noch anerkannt unerreichte Schirfe
bei glasklaren Bildtiefen — eine Eigenschaft, die es seiner physikalischen Ent-
widklung und der damit bedingten Folge einer dichten oder geschlosseneren
Anlagerung der einzelnen Silbermolekiile hauptséchlich verdankt — nicht zu
unterschétsen, aber praktisch doch nicht immer so ausschlaggebend, wie oft
angenommen wird. Seine geringere Lichtempfindlichkeit den anderen Ver-
fahren gegeniiber und der damit bedingte Zeitverlust konnte die Niederlage
nicht giinzlich besiegeln, sie scheiterte neben anderen noch zu erérternden
Griinden an dem Vorzuge, das die geringsten Kosten verursachende Verfahren
zu sein.

Es sei zunichst die Frage aufgeworfen: Wo wird das nasse Verfahren an-
gewendet? Und weiterhin: warum? — Ausgehend von dem ilteren photo-
medchanischen Vervielfiltigungsverfahren, steht in erster Reihe der Lichfdruck.
In der Lichtdruckerei wird mit Ausnahme einzelner Anstalten, die sich auf
Spezialgebiete wie den Farbenlichtdruck geworfen haben, das nasse Ver-
fahren in absehbarer Zeit nicht aussterben. Ein Photograph fiir Lichtdrudk ist
ohne Kenntnis des nassen Verfahrens nicht gut denkbar. Steht an dieser Stelle
eine unerfahrene Kraft, dann schlégt die 6konomisch giinstiger liegende Ver-
wertung leicht in das Gegenteil um. Warum verwenden nun die Lichtdrudke-
reien dieses leicht Storungen unterworfene Verfahren noch immer neben
den anderen Verfahren, wenn es solche Schwierigkeiten in sich trigt? Weil
die nasse Platte neben anderen gerade die fiir Lichtdrudkzwedke vorziiglichen
Eigenschaften aufweist. Die in der Aufsicht sich heller zeigende Schichtfléche

D rei Arten sind es, die dem Reproduktionstechniker als Negativmaterial
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Préiparateur und dem Kopierer ein deutlich sichtbares Fort-
‘opiervorganges. Es wire unméglich, die stets wechselnde
pielsweise fiinfzig nnd mehr vereinigten Negativen auf einer
hmiiflig kopieren zu kénnen, wie solches bei Ansichtskarten
.vorkomint, wenn die genaue Kontrolle versagt wire. Bei ein-
in geringer Zahl vereinigten Negativen ist die Beurteilung der
lurch Abschiitsen wohl gut méglich, bei einer groflen Anzahljedoch
die Lichtdrudkplatte weiter verarbeitenden Lichtdrudker wiirde
Kopierungen sein ohnehin schwieriges Druckverfahren noch
ht, wenn nicht zur Unausfiihrbarkeit gestaltet. Das Kollo-
sverfahren konnte hier, da es dhnliche Schichtfarbe zeigt, gut
rrzu verlodkte schon die kiirzere Expositionsdauer bei der
die —vielleicht — dabei gewonnene Tagesarbeitsstunde kann
recht angenehme Eigenschaft der nassen Platte, sie bei hellem
in der Dunkelkammer entwidkeln zu kénnen, nicht aufwiegen.
sich das Negativ ganz bedeutend, ja so ausschlaggebend fiir
gszweck beeinflussen, wie es keinem anderen Aufnahme-
ist. Dieser Umstand fillt um so mehr ins Gewicht, wenn es
zutrifft, um die Wiedergabe schlechter Originale handelt.
me fiir einfarbige Wiedergabe ist in den meisten Fillen mit
rren auszukommen, bei farbigen Originalen versagt es je-
t nun das Kollodium-Emulsionsverfahren in seine Rechte.
148t sich gut mit derjenigen der nassen Kollodiumplatte ver-
Trockenplatte mit ihrer ausgesprochenen dunklen Schichtfarbe
i Kopieren kombinierter Negative recht erschweren. Dagegen
rt werden, daf} der Tiefdrucktechniker den Verlauf des Kopie-
verfolgen kann und doch gute Kopierzeiten der meist diffe-
iositive einhalten muf. Ein Diapositiv ldBt sich aber leichter
ein Negativ, und neben anderen hier giinstiger liegenden Ver-
sine Kopie, die nach der Entwidklung die mifiratene Kopierung
erkennen liBt, verhilimismiBig rasch wiederholt. Anders beim
fahren. Erst beim Andruck sind diese Fehler mit Sicherheit zu
_bis eine zweite Plattenkopie angefertigt werden kann, k6nnen
n sein. Dem Tiefdruckiéitzer sind immer noch, wenn auch recht
iten im Aprozefl gegeben; dem Lichtdrudker in gewisser Be-
auch, aber er verbraucht mit einer fehlerhaft kopierten Platte
len mehr Tage zum Ausdrudken der Plattenauflage, als der Tief-
r Stunden. .
Lichtdrudkanstalten das nasse Kollodiumverfahren ohnehin
werden in weiterer Folge auch Aufnahmen anderer Art, wie
regenstinden fiir Katalogzwedke u. dgl., mit dem gleichen —
fabren ausgefiihrt. Aufnahmen auflerhalb des Hauses werden
mit den Trodkenplatten und, wenn in Gebrauchsgrifle auf-
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genommen, gleich auf abziehbarem Material hergestellt. Bekanntlich werden
im Lichtdruckverfahren seitenverkehrte Negative gebraucht. Das Umkehren
dieser Negative geschieht fast ausschlieflich mit Hilfe des Abziehverfahrens
mit Gelatineaufguff. Durch diesen Gelatineaufguf ist es auflerdem erméglicht,
recht ausgiebige Retuschen an den sonst gegen Verleungen sehr empfind-
lichen Negativen vorzunehmen.

Beim Lichtdruck in Farben gestaltet sich die Sache etwas anders. Im
Interesse eines zuverlassig guten Passers sollen die Farbennegative (Aus-
ziige) auf dem Schichttréiger verbleiben. Das fiir vielfarbige Wiedergabe
geeignete Kollodium-Emulsionsverfahren ist in seiner Schicht gleich dem
nassen Verfahren sehr verleglich, und eine etwa aufgegossene Gelatineschuty-
schicht ist zu dick und deshalb unscharf kopierend. Hier greifen wir zur
Gelatine-Trockenplatte, und zwar zur panchromatisch sensibilisierten, in
Verbindung mit Prisma oder Umkehrspiegel und Lichtfiltervorschaltung. Die
Gelatineschicht der Trodkenplatte gestattet eine ausgiebige Retusche ohne
weiteres. Um an Glasmaterial zu sparen, konnen diese Platten nach der
Erledigung ihres Zwedkes wieder der Trockenplattenfabrik eingesandt und
mit neuer Emulsion versehen werden.

Als néchstes photomechanisches Vervielfdltigungsverfahren kiime nun
die Photochemigraphie in Frage. Auch hier ist es, was hauptsichlich die
Wiedergabe von Strichzeichnungen anbelangt, die nasse Platte, die das Feld
zum groBten Teil behauptet; auch hier sind geschulte, sozusagen von der
Pike auf gediente Arbeitskrifte vorhanden. Die nasse Platte ist geradezu
idealgeschaffen, Schwarz-Weifl-Zeichnungen injeder gewiinschten Verkleine-
rung haarscharf wiederzugeben, und zudem lassen sich die Schichten nach
der Aufnahme auf schnellstem Wege vom Schichttriger abnehmen und auf
eine groflere Glasplatte zwedks gemeinsamen Kopierens vereinigen. Die
Kollodium-Emulsionsplatte gestattet diese Behandlung zwar ebensogut, ihre
grofiere Lichtempfindlichkeit, welche gleichbedeutend mit Zeit- und Licht-
ersparnis ist, verlockt, den hoheren Materialpreis als das kleinere Ubel auf-
zufassen. Aber gerade dieser scheinbare Vorteil zieht leicht andere Nachteile
nach sich. Die Schicht der Kollodium-Emulsion diffundiert bei der Belichtung
iiber die scharf begrenzten Bildrinder, bei der nachfolgenden Verstirkung
reichern sich diese Silbermolekiile ebenfalls mit dem Verstarkungsmittel an,
und als Folge zeigen sich dann die Linien einer Zeichnung feiner als sie in
Wirklichkeit sind. Bei feinsten Strichvorlagen, beispielsweise genauesten
Skalenwiedergaben oder dhnlichen wissenschaftlichen Zwedken dienenden
Vorlagen, kann diese Eigenschaft leicht zum Verhiingnis werden. Wohl kénnte
man dagegen ankémpfen, indem die Belichtungszeit entsprechend verkiirzt
wird, aber bei den ohnehin kurzen Belichtungszeiten, wo schon Sekunden
eine Rolle spielen, gelangt eine Unsicherheit in dieses Verfahren. Ganz gleich
verhiilt es sich mit dem vor dem Verstéirken etwa vorgenommenen Abiten
oder Abschwiichen der Diffusionserscheinung. Erschwerend kommt hinzu.
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1ng der Emulsion bei dunkler Dunkelkammerbeleuchtung
rden mufl. Bei dem nassen Verfahren kann wihrend der
Platte der Entwidklungsfortschritt genauest beobachtet
{omentunterbrochen werden;geringfiigige Zeitdifferenzen
assen sich hier durch entsprechend kiirzere oder lingere
* ausgleichen. Es wird also in einem, allen Anspriichen
Betriebe das nasse Verfahren nicht auszuschalten sein,
en ist, so werden auch alle anderen groberen Strichauf-
Verfahren hergestellt. Das geschieht troty der Unannehm-
Kollodiumverfahren nebeneinander verarbeiten zu miissen.
Storungen zu vermeiden, ist mindestens je eine Kassette fiir

, richtiger sind sogar zwei Dunkelkammern nétig.
yduktion farbiger Strichzeichnungen, sei es in ein- oder mehr-
sabe, versteht es sich von selbst, daff das Kollodium-Emul-
wegen seiner Fahigkeit, sich fiir Farbentrennungen sensitiv
ssen, eingefiihrt sein muB. Auch fiir fehlerhaft bzw. unrichtig
vorlagen, wie etwain Schreibtinte ausgefiihrte, gilt dasselbe.
Aufnahmen gestaltet sich nun die Sache wesentlich anders.
usionsvermogen eine unliebsame Beigabe, so gereicht es
des Ganzen. Nicht nur, daf} derKollodium-Emulsionsschicht
Empfindlichkeit zukommt, woraus sich kiirzere Belichtungs-
Rasteraufnahmen ergeben und damit wirtschaftlich giinstigere
rfiillt werden; es gestattet auch das Ausbreiten der belichteten
einen weniger héufigen Blendenwechsel, also eine Verein-
fahrens. Hand in Hand damit geht ein friiheres Zusammen-
ichtpunkte, wodurch die Expositionszeit wiederum verkiirzt
das Beobachten des Entwidklungsvorganges erwiinsdht, ja
ernis, so ist dies hier nicht absolut nétig; mit anndhernd
beitsweise beim Entwidkeln wird der Photograph hier sein

L
Graduierung der Emulsionsschicht gegeniiber der nassen
1ingerem Blendenwechsel bessere Bildmodulationen. Braun-

, die im nassen Verfahren die Wiedergabe zur Unméglich-
konnen, werden bei entsprechender Sensibilisierung ohne
:n wiedergegeben. Der gefiirchtete fransige Tiefenpunkt, die
zu kurz geratener Expositionszeiten im nassen Verfahren,
aum vor. Die Rasterpunkte lassen sich im weiteren Arbeits-
zuriickreduzieren und nehmen die Verstirkung hochst willig
: an. Der aus verschiedenen Griinden sich besonders giinstig
iverstarker sollte jedoch nicht ausschlieflich angewendet
las gewaltsame Zusammenziehen der einzelnen Raster-
nach dem vorhergehenden Abitsen des Uberstrahlungshofes
nschaftderModulationin den Bildtonen hinféllig. Fiirminder-
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wertigere oder sich dem Schwarz-Weifi-Charakter nihernde Originale bzw.
Wiedergaben sei der Bleiverstirker zugestanden.

Die Moglichkeit, die Kollodium-Emulsion im gegebenen Augenblick fiir
bestimmte Farbzentren empfindlich machen zu kénnep, sicherte ihr in den
verschiedensten Farbendrudkverfahren eine bis beute noch ,nahezu“ unver-
riidkbare Stelle zu. Die Frage, ob die Farbausziige mitoderohne vorgeschaltete
Filtern gemacht werden sollen, soll hier nicht eingehend erortert werden; es
sei nur darauf hingewiesen, dafl die Sensibilisatoren neben dem eigentlichen
farbenempfindlich wirksamen Farbstoff noch andere Farbstoffe enthalten,
weldhe die Filterwirkung in die Schicht selbst verlegen. Hierdurch ist eine
wesentliche Vereinfachung desganzenVerfahrensgegeben. Fiirwenigerstrenge
Farbtrennungen, also auch fiir Zwedke des Drei- und Vierfarbendrudkes, in
welchen die Farbenniiancen ineinander iiberlaufen, kann man sehr wohl sein
Auskommen damit haben. Wenn auch gegenteilige Stimmen sich bemerkbar
machen und schon wiederholt Erorterungen in der Fachliteratur iiber diese
Frage stattgefunden haben, so ist der Standqunkt, dat der Aer bzw. Offset-
operateur die eigentlichen Farbirennungen ja doch erst vorzunehmen hat,
nicht ganz von der Hand zu weisen. Kénnen doch unrichtige Filter unter
Umstinden mehr schaden als niitsen, sie erschweren dem Photographen das
ohnehin nicht zu leichte Handhaben des Verfahrens. Fiir strengste Farben-
trennungen, in welchen reine, ungebrochene Farbténe iiberwiegen oder
iiberhaupt mafgebend sind, gilt das eben Gesagte nicht, wie iiberhaupt hier-
mitkein Dogma aufgestelltwerden soll. Leider haben es die Sensibilisierungs-
Farbstoffe immer noch ,in sich“. Fehlerscheinungen, wie Schleier, Streifen
und schwarze Flecdken, sogenannte Kometen, kénnen oft bis zur Unertréaglich-
keit auftreten und vielfach die besten Arbeiten in Frage stellen, oder sie
" bedingen zeitraubende und kostspielige Wiederholungen, so da# manchmal
beim Arbeiten wirklich keine reine Freude aufkommen kann. Dieser Ubel-
stand ist wohl hauptséchlich der Grund, warum vielfach die Farbenausziige
vermittels panchromatischer bzw. orthochromatischer Trodkenplatten ohne
Raster gemacht wurden und werden, um dann erst iiber den Umweg des
Diapositives, nach entsprechenden Retuschearbeiten, die endgiiltigen Raster-
aufnahmen mit Hilfe eines der genannten Kollodiumverfahren herzustellen.

Bei Farbausziigen, die aufler dem Hause aufgenommen werden miissen,
wie z. B. Aufnahmen in Gemildegalerien u.dgl., ist das Reproduzieren
natiirlich nur mit dem Trodkenplattenverfahren moglich. Auch das direkte
Farbplattenverfahrenkannin solchenFéllen mit Erfolgherangezogen werden;
sei es, daf} der Farbétser bzw. Retuscheur diese Aufnahmen als Vergleichs-
oder Richtobjekt verwendet, oder sei es, daf von der Farbaufnahme direkt
dieFarbenausziige reproduziert werden. Die Originalaufnahmen sollten aber
fiir letsteres Verfahren nicht zu klein ausfallen, damit die Filterk6rnchen der
Farbplattenschicht bei der Reproduktion in Rastermanier nicht storend
wirken konnen. Leider tritt bei dieser Arbeitsweise mit groerem Aufnahme-
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hinzu, die bei der Unsicherheit des Abschitsens
1szeit — denn nur hierdurch resultiert bekanntlich
ergabe — immerhin erheblich werden kann. Bei
1 konnen auch die beiden Kollodiumverfahren
werden. Die nasse Platte gibt doch mit ihrer aus-
1pfindlichkeit einen vorziiglich brauchbaren Gelb-
oben genannten Komplikationen gestatten diese
in beidenVerfahren vorziighich geschulten Personalbei
srsystem und in den groferen Betrieben mit getrennt
_ rateuren an einem Aufnahmeapparat. Die Schwierig-
Verarbeitung beider Kollodium-Verfahren mit grofleren
d der Gebrauch der vielen verschiedenen Losungen in
suren und sonstiges Arbeitsgerit bedeuten abermals eine
Gewicht fallende Belastung. In den Sommermonaten erfihrt
diesen Verfahren eine neue Steigerung von Storungs-
it schon das nasse Kollodiumverfahren weder zu kalte noch
aturen — sog. Nadelstiche, Schleierbildung, Eintrodknen
nd des Exponierens, Beschlagen des Rasters u. a. Fehl-
sind die Folge — so verhiilt es sich bei dem Kollodium-Emul-
ch schlimmer. Ohne durch Eis unterkiihlte Emulsion und
ite Entwidklerlosungen usw. ist kein Arbeiten damit mog-
Léndern iiberhaupt ausgeschlossen.
reten wir Neuland: das Gebiet der photomechanischen
Die photomechanische Trodkenplatte konnte sich trots ihrer
orziige noch nicht so recht einbiirgern. Stobert man iltere
4, so findet man viel Fiir und Wider, und zwar ist das
von Fachleuten vertreten, und vielfach mit Recht. Was
1andlungen iiber dieses Gebiet geschrieben wurde, braucht
zu stimmen; die damaligen Autoren waren eben an die
ltate gebunden. Was waren nun die meist geriigten Méngel
i¢ Die Gradation der Schicht war in einem Falle zu steil, im
der Rasterpunkt war nicht scharf genug begrenzt, also von
sen; fiir Strichaufnahmen traf dasselbe zu, die iibermé&Bige
reinerseits den aufeinanderfolgenden chemischen Prozessen
: den Plat; frei machte, andererseits zu langsam trodknete,
mehr. Ein weiterer nicht zu unterschidtsender Umstand im
haft ist die Tatsache, da Fachleute von ihren einmal
tsweisenrecht schwer abzubringen sind. Dieser Tatsache
ein Vorzug, als daR sie als Vorwurf aufgefaBt werden
nfiirchtet vielfach eine neu hinzukommende Erschwernis
plizierten Arbeit, denn mit einem Male sind aus zwei
hren deren drei geworden, und dieses neue ist noch dazu
Umstellung der Arbeitsweise verbunden. Angenommen,
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die oben geriigten Mingel des Verfahrens mit photomechanischer Trodken-
platte wiren behoben — und sie sind es mit einigen Ausnahmen zumeist —,
so liegt keine Erschwernis des Arbeitens vor, sondern eine Erleichterung.
Es kann dann mindestens ein Verfahren ausgeschaltet werden, vorausgesetzt,
daRB die Trodkenplattenfabriken einzelnen noch zu stellenden Anforderungen
geniigen konnen oder sich solchen nicht verschlieflen. Da wiire zunichst die
beim Lichtdrudcverfahren zur leichteren Kontrollierbarkeit der Kopierungen
erwiinschte liellere Schichtfarbe in der Aufsicht. Diinne, auf schmiegsamem
Material hergestellte Filme sind zwar fiir Halbtonaufnahmen erhiltlich, doch
sollten dieselben audh fiir Zwedke der photochemigraphischen Verfahren
zwedks Vereinigung einer grofleren Anzahl von Negativen auf einer gemein-
samen Platte hergestellt werden, und zwar sollten diese Filme, um ein
bequemes Handhaben zu bieten, zunichst auf der Glasplatte verbleiben.
Erst nach endgiiltiger Erledigung aller Laboratoriumsarbeiten miifiten sie
leicht und sicher und ohne zu rollen abzuziehen sein. Die grofleren Glas-
platten sollten dann wieder emulsioniert werden konnen. Ein Mittel, das
sich allen hier in Betracht kommenden wisserigen Losungen gegeniiber
geniigend indifferent zeigt, dabei doch die Schicht am Glase haften laft, liegt
eigentlich nahe. Fiir die beim Offsetdruck angewendeten photomechanischen
Verfahren treffen die gleichen Bedingungen sogar in erhhtem Mafe zu.
Nun zur Frage: Welche Vorteile bietet das trockene photomechanische
Aufnahmematerial? Da ist zunichst der verhaltnismiflig kleine Raum der
benétigten Dunkelkammer hervorzuheben, die Gebrauchslosungen sind in
der Anzahl ganzbedeutend eingeschrinkt, die Trodkenplatten sind stets sofort
gebraudhsfertig, das Putsen der Platten und deren Sensibilisieren ist unnotig.
Das miflliche Hantieren namentlich grofler Platten beim Sensibilisieren und
Gieflen derKollodiumplatte innahezu villiger Finsternis fillt also weg. Selbst
die panchromatisch sensibilisierten Trockenplatten lassen sich nach Behand-
lung in einer Pynagryphtolgriinlésung bei gelbem Lichte entwidkeln.
Stérungen unzihliger Art, wie Schleier, Kometen usf. gibt es hier nicht. Tem-
peraturschwankungen spielen eine wesentlich untergeordnetere Rolle; in
den Tropen kann man durch Einstellen der Gefifle in chemischen Kalte-
mischungen sein Auskommen haben. Schlechte Luft in der Dunkelkammer,
durch chemische Ausdiinstungen hervorgerufen. eine Quelle vieler Storungs-
erscheinungen, komint hier gar nicht in Betracht. Der arbeitende Operateur
ist korperlich und geistig gar nicht so in Anspruch genommen, wie bei anderen
Farbenverfahren; das bedeutet erhthte Arbeitsleistung, nebenher geht die
verkiirzte Belichtungsdauer. Durch eine im allgemeinen mehr zwangsldufige
Arbeitsweise wird der ganze Herstellungsprozef vereinfacht und damit ver-
billigt. Die Belichtungsarbeiten, wie Blendenwechsel usw. sind dieselben wie
bei dem Kollodiumverfahren, nur in allem verkiirzt. Es kann neben dem
trockenen Verfahren, aus besonderen Griinden, z. B. fiir scharfste, wissen-
schaftliche Wiedergaben, eines der erwéhnten Kollodiumverfahren verar-

100



.AU: DAS ANWENDUNGSGEBIET DER VERSCHIEDENEN NEGATIVVERFAHREN

ie storen sich gegenseitig nicht; beide Kollodiumverfahren
ter allen Umsténden zu trennen, wenn man vor unliebsamen
sicher sein will.
ionellarbeitende Betriebe mit erfahrenen und spezialisierten
ind diese Ausfiihrungen vielleicht nicht von grundlegender
obgleich auch hier vieles eingehend zu iiberdenken wire; aber
uptsdchlich in der Provinz gelegenen Betrieben, die weder voll-
ichtungen besitsen noch geschultes Personal dauernd unterhalten
mtgerade das Verfahren mit photomechanischen Trockenplatten
— Vom Amateurphotographen zum Reproduktionsphotogra-
tomechanische Trockenplatten ist kein allzugrofler Schritt; dem
Offsetlithographen ist hier ein Betitigungsfeld geboten.
Verfolg unserer Bestrebungen gelangen wir zu dem Raster-
n. Hier sind aber zuniichst zwei ziemlich scharf getrennte
zu verzeichnen. Befafit sich das eine mit der Herstellung
1gen, so schldgt das andere mehr oder weniger in das Gebiet
n oder kiinstlerischen Gewerbes iiber. Bei ersteren handelt
ich darum, moglichst rasch, oft im letstmoglichen Augenblick
_irgendeiner aktuellen Begebenheit unterzubringen. Ist es
scht, ein moglichst gutes, geschmadkvoll wirkendes Erzeugnis
, so ist das doch nicht die ausschliefliche Bedinguug. Von den
ien Vorlagen ist auf schnellstem und sicherstem, keinen Verzugs-
unterworfenen Reproduktionsverfahren die Wiedergabe herzu-
photomechanische Trodkenplatte (Spezialplatte fiir Tiefdrudk)
:m Falle als das beste Riistzeug gelten; die photomechanischen
Filme fiir diese Zwedke leisten beute vorziigliches.
Interessengebiet, das sich mit der Herstellung von Katalogen,
m, Ansichtskarten, Kunstzeitschriften, Gemildewiedergaben
¢ und einfarbiger Ausfiihrung befaft, erfahrt das Anwendungs-
Verschiebung. Zunéchstkann wieder eine Unterscheidung vor-
‘den,und zwarinsolchen Betrieben,in deren freies Ermessen es
wuswahl der zu reproduzierenden Originale zu treffen, und in
jeder Bestellung eines Auftraggebers gerecht werden miissen.
in der Lage, ihre Originalaufnahmen als Qualitdtsarbeit von
‘ersonal machen zu lassen. Von solchen Aufnahmen konnen die
.ontakt hergestellten Diapositive sozusagen spielend angefertigt
scheiden andere Verfahren als solche mit Trockenplatten ohne-
de man in diesem Falle etwaige Farbausziige vermittels des
mulsionsverfahrens herstellen, so wiirde die unumgénglich not-
ausgiebige Retusche der Negative bzw. der Diapositive an der
tandsfihigen Schicht scheitern. Trockenplatten bzw. Filme sind
meten Platze, wie solche im Kontaktverfahren iiberhaupt nur
rerden konnen.
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. Von Grund auf anders verhilt es sich mit denjenigen Betrieben, die es
sich zur Aufgabe gemacht, Auftrége jeder Art anzunehmen. Sie befinden
sich in der gleichen Lage wie die meisten Lichtdrudkereien, und das dort
Gesagte trifft auch hier zu. Wer in solchem Betriebe titig war, wird am
besten wissen, welch unterschiedliche Originale zwedks Reproduktion dort
einlaufen. Bessere, gute, schlechte und herzlich schlechte, von den krassesten
Amateuren aufgenommene Photographien liegen vor. Das Originalnegativ
ist in den seltensten Féllen erhaltlich. Was bleibt hier anderes iibrig, als die
ganzen verfiigharen, jedem Spezialfall sich anpassenden Negativverfahren
anzuwenden? Die Speziahisten auf diesem Gebiete, die erfahrenen Repro-
duktionsphotographen finden ihr Betétigungsfeld; und es ist gut so. Das
schone Lichtdruckverfahren, das dem Erliegen nahe war, holt wieder Atem.
Ist die Erholung auch eine beschranktere, so doch in veredelter Form, und
die aus diesem Berufszweige sich rekrutierenden iiberzihligen Techniker
suchen und finden Arbeitbeim Tiefdrudk, und zwarimnassen und Kollodium-
Emulsionsverfahren. Die nasse Platte besitst neben anderen schon friiher
angegebenen Eigenschaften noch eine, nicht allgemein bekannte; es ist die
Fahigkeit, sich im Farbenton gleichméRig abstimmen zu lassen, so zwar, daf2
vereinigte Diapositivplatten im Ton einheitlich wirken. Der Kollodium-
Emulsions-Platte kann die gleiche Eigenschaft gegeben werden. Ist es in dem
einen Falle eine Losung von rotem Blutlaugensalz, die nach Beendigung aller
Laboratoriumsarbeiten diese dem Diapositivkopierer erwiinschte Toneinheit
gibt, so im anderen Falle der bekannte Quedksilberverstirker inVerbindung
mit Natriumsulfitschwirzung, wobei letsterer die Aufgabe hat, bei geniigend
langer Einwirkung die Verstirkung riidgiingig zu machen, um dann nur als
Tonungsmittel zu wirken. Derartig hergestellte Diapositive miissen aber,
wie im Lichtdruckverfahren iiblich, vermittels Abziehgelatine abgezogen
werden, wobei die Gelatineseite als Retuschierseite genommen wird. Der
etwa von anderer Seite erhobene Einwurf, daR# beim nassen Verfahren das
infolge der physikalischen Entwidklung entstehende Silber eine Verschiebung
der Tonwerte, d. h. eine Verflachung bzw. sprunghafte Steigerung der
Gradation verursache, kommt hier gar nicht so in Frage. Hier handelt es
sich weniger um minutigse (dies wére manchmal ein erschreckender Fehler)
Wiedergabe, sondern mehr um die bildméRige Wirkung, und diese kann
gerade im Tiefdruckverfahren mit seiner weichen, Gegensiite mildernden
Eigenart in den Lichtern mitunter eine recht ausgiebige, von berufener Hand
ausgeiibte Retusche vertragen.

Erfahrene Lichtdrudker wissen das nasse Verfahren gerade wegen seiner
hervorragend abgestuften Gradation zu schiten. Die vorziigliche Abstimm-
barkeit, welche mit Jodierung des Kollodiums beginnt und mit dem richtig
zusammengesetten und — richtig gehandhabten Entwidkler endet, gestattet
Aufnahmen, wie bei Originalaufnahmen am besten ersichtlich, in héchster
Vollendung. '
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zieht sich durch die Fachpresse die Empfehlung einer Neuerung

biete des photomechanischen Trodkenaufnahmeverfahrens; es

um abziehbare Filme auf Papierunterlage als Schichttriger. Der

rliegender Abhandlung hat selbst schon friiher Versuche mit

terial angestellt. Der Erfolg entsprach dabei nicht den Er-
wartungen. Nicht etwa weil das Verfahren an sich versagt hitte, sondern
weil die Herstellerfirma den Anforderungen, die an eine photomechanische
Schicht gestellt werden miissen, nicht im entferntesten gewachsen war.
Vergleichsaufnahmen auf photomechanischen (Glas-)Trodkenplatten be-
wiesen die viel zu weiche Gradation der Papierfilme zur Evidenz. Die
Abziehbarkeit der Schicht war aber in jeder Beziehung als ideal zu be-
zeichnen. Inzwischen liegen nun recht anerkennenswerte Ergebnisse anderen
Fabrikates vor, sodall dieses Verfahren als vollwertig anerkannt und in die
Reihe der photomechanischen Aufnahmeverfahren aufgenommen werden
muf. Allerdings mit einigem Vorbehalt, der ja auch von den Herstellern nicht
verschwiegen wird. Vorldufig ist es ein gegebenes Material fiir reine Strich-
sachen, es diirfte auf diesem Gebiete ein gefahrlicher Konkurrent anderer
neuerer Erfindungen sein. So z. B. bei Nachdrudken von bereits friiher ge-
drudkten Werken, die dann in jedem gewiinschten Schriftgrad wiedergegeben
werden konnen; ebenso werden Plandrudkereien ein willkommenes Arbeits-
material daran finden. Der Hauptvorteil liegtin der raschméglichen und allen
Anforderungen gerecht werdenden Abziehbarkeit der Schicht, wodurch sich
die fertigen Negative mit Leichtigkeit auf einer gemeinsamen Glasplatte
zum Zwedcke der Ausnutjung eines groflen Drudkformates vereinigen lassen.
Dem Offsetdruck ist damit ein neues vorteilhaftes Arbeitsmaterial geboten.
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DIE AGFA-FARBENPLATTE IN DER
REPRODUKTIONSTECHNIK

VON PROF. DR.JOHN ECGERT UND DR. HEINRICH‘BECK, BERLIN

Farbenplatte fiir photomechanische Zwecdke verwendet werden kann.

Obwohl unsere Ausfithrungen keinen Anspruch auf Vollstandigkeit
erheben, diirften sie dartun, da# das genannte Aufnahmematerial der Repro-
duktionstechnik wichtige Dienste zu leisten geeignet ist.

Esist jedem Fachmanne bekannt, daf man nach guten Farbrasterbildern
vollendete Farbendrudke ebensogut wie nach Originalen herstellen kann.
Die Agfa-Farbenplatte ist daher ein sehr willkommenes Hilfsmittel bei
solchen Objekten, die nicht von ihrem Standorte entfernt, oder bei denen die
Farbenausziige nicht an Ort und Stelle vorgenommmen werden kénnen. Sie
ersetst das Original auch bei der Retusche.

Die Verwendbarkeit der Farbrasterplatten fiir den gedachten Zwedk wird
jedoch durch verschiedene Umsténde beeinfluflt, zu denen in erster Linie die
Beschaffenheit des Rasters gehort. Wir wollen zunéchst das Raster der Agfa-

Farbenplatte mit den anderen
Rastertypen vergleichen.
Bekanntlichunterscheidet
man zwischen gleichmaBig
und regellos angeordneten
Farbrastern. In Abbildung 1
haben wir das regelmiBige
Raster der Paget-Platte stark
vergroflert voruns. Einen #hn-
lichen Anblick gewihren uns
die regelmifigen Raster der
Omnicolor-Platte (Lumiére-
Jougla) und die Dioptichrom-
Platte (Dufay) als auch das
Krayn-Raster. Das Paget-
Raster besteht aus quadra-
tischen Feldern, dis abwech-

Die nachfolgenden Zeilen befassen sich mit der Frage, wieweit die Agfa-

Abbildung 1 selnd in einem bestimmten
Mikrophotogramm des Paget-Rasters Turnus blau, griin und rot
in 200 facher Vergrofierung angefirbt sind. Die Seiten-
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PROFESSOR DR.JOHN EGGERT UND DR, HEINRICH BECK-BERLIN:

reiben mit einer schwarzen Masse ausgefiillt, damit das fertige Bild nicht
durch weifle Flichen und Punkte entstellt wird. In Abbildung 2 sind diese
schwarzen Ausfiillungen deutlich sichtbar.

Das Agfa Raster Abbildung 3 enthilt diese schwarzen Zw1sd1enraume
nicht, da seine Filterchen liidkenlos aneinander grenzen. Dieser Unterschied
spricht sich in der verschiedenen Lichtdurchlissigkeit der beiden Raster-
formen aus. Wéhrend bei dem Agfa-Raster 16 %/, des eingestrahlten Lichts
passieren, treten durch das Lumiére-Raster nur 11°/, hindurch. '

Das Agfa-Raster wird aus angeférbten Teilchen einer plastischen Masse
hergestellt, die, nach einem Verfahren von Christensen auf nassem Wege
gemischt, auf die préparierte Unterlage gebracht und dort zu einem mosaik-
artigen Zusammenfliefen gebracht werden. Die anfangs kugelformigen Teil-
chen bilden dabei unregelmiBig geformte Filterchen, die eng aneinander
grenzen, ohne daf die Farbe von einem zum anderen iibertritt. Der mittlere
Durchmesser des Teilchens betrégt, wie man durch Auszihlen einer ge-
messenen Oberfliche ermitteln kann, 0,012 mm = 12 p.. Die Filterchen sind
also im Mittel noch etwas kleiner als die Lumiéreschen Stirkefilter und etwa
6 mal kleiner (in der Fliche sogar 40 mal) als die Filter des Paget-Rasters.

Abbildung 4 endlich zeigt das Mikrophotogramm eines Querschnittes
durch eine Agfa-Farbenplatte an einer Stelle der Aufnahme, die eine ein-

heitliche Farbe, z. B. - - pischenRasterteilchen.
Rot,wiedergibt.Indem Der Durchmesser der
Bilde liegen der Reihe Silberkérnchenbetrigt
nach Silberschicht, etwa 0,8 p., sodal? ca.
Lackschicht u. Raster- 250 Silberkérnchen
schicht untereinander. notwendig sind, um
Man erkennt deutlich, ein Rasterfilter einer
daB alle Filterchen Schicht abzudedken;
aufler Rot durch die tatsichlich findet vol-
Silberkérnchen abge- Abbild lige Abdedkung, wie
deckt sind. Man sieht ildung 4 die Abbildung 4 zeigt,

Mikrophotogramm . .
ferner, daB} die Silber- eines Que,sﬂmiﬂg aus einem erst bei vielen (etwa

kornchen viel kleiner Agfa-Farbenbilde 10) iibereinander be-
sind, als die mikrosko- ' v 100facher Vergriflerwog 51, i chen Lagen statt.
Als Kuriosum sei noch mitgeteilt, da eine unbelichtete Farbenplatte vom
Formate 9><12 cm etwa 100 Millionen Farbrasterteilchen und 100 Milliarden
Bromsilberkornchen enthilt.

Ein anderes, fiir die Reproduktionstechnik wichtiges Moment ist die
Frage der Belichtung, weshalb wir hier auf einige Einzelheiten etwas niher
eingelien wollen. Bei der Belichtung gewthnlicher photographischer Platten
spielt die Farbe der Beleuchtung eine untergeordnete Rolle. Fiir die Be-
lichtung der Farbenplatten muff man dagegen die Farbe der Lichtquellen
beriicksichtigen, wenn das Bild farbenrichtig werden soll.
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ommen in Betracht: a) Sonnen-
) Nitralicht.

uellen werden beriicksichtigt,
ils passenden Filter herstellt;
, so wie es fiir die Farbenplatte

tets das orange gefiarbhte Agfa-
vird das Filter fortgelassen, so
rbe vor, und die Aufnahme ist
bedient man sich noch besser
22. Da die Farbenfilter auf die
uler ihnen kein anderes Filter
endet werden. Insbesondere ist
tern, sowie auch von Lumiére-

Hlich fiir Autochromplatten und

'meine Regel: Man exponiere
gewolinliche Schwarz-Weil3-
39 Scheiner = 250° H. & D.). In
e Farbenplattenfilter bereits

n von iiberraschender Farben-
-Blispulver benotigt man kein
mengen sind erstaunlich gering,
arz-Weifl-Aufnahmen auf einer
Bedingungen. Die Expositions-

Tageslichtaufnahmen, da die
durch die Menge Blispulver in

aphie nicht so grofle Bedeutung
n einmal ist die Helligkeit einer
wfen, und zum anderen ist auch
1elle je nach der Belastung des
icht so extremen Belastung der
iler Beschaffenheit — also nicht
‘arbenaufnahmen das schwach
Jbjektiv zu schalten. Uber die
tann wegen der schwankenden
ht werden.

icht zwei wesentliche Vorziige:
ne spektrale Zusammenseung
ens ist das-Nitraspektrum so
<eine Aufnahmefilter braucht.
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Diese beiden Figenschaften geben der Nitralampe fiir Farbenaufnahmen ein
hohes Maf von Zuverlissigkeit, denn eine einmal ausprobierte Lichtquelle
wird unter gleichen Bedingungen stets die gleichen Ergebnisse liefern. Das
Nitralicht ist daher besonders dort zu empfehlen, wo hdufig Aufnahmen
gleicher Art herzustellen sind, also zu kiinstlerischen, kunstgewerblichen
und wissenschaftlichen Zwedken. Was die Belichtungszeiten betrifft, so ist
es ratsam, die jeweiligen Verhéltnisse durch einen oder zwei Vorversuche
zu studieren.

Ebensowie das Negativ im Schwarz-Weil - Verfahren kann man auch das
positive Silberbild der Farbenplatte in gewissen nicht zu extremen Fallen
verstirken oder abschwichen.

Ist die Farbenaufnahme zu hell und zu durchsichtig ausgefallen (bei Uber-
exposition oder Uberentwicklung im Gegensat; zum gewohnlichen Negativ-
verfahren, bei dem die Verhéltnisse gerade umgekehrt liegen), so gelingt es
oft durch vorsichtiges Verstiirken, eine Erhohung der Schwérzung und eine
Vermehrung der Farbenbrillanz zu erzielen.

Ist die Farbenaufnahme durch Unterexposition oder Unterentwicklung
zu dunkel ausgefallen, so erreicht man meist eine Aufhellung durch vorsich-
tiges Abschwéchen. Dabei lassen sich aber nicht die Farbwirkungen erhdhen,
da ein zu weitgehendes Abschwiichen im Gegenteil einen merklichen Verlust
an Farbigkeit zur Folge hat.

Wegen der Einzelheiten in der Behandlung der Agfa-Farbenplatte ver-
weisen wir auf ausfiihrliche Gebrauchsanweisungen. Im ganzen muff man
sagen,dal} das Aufnahmematerial leichtzu behandelnistund vorallen Dingen
bei einiger Ubung in kiirzerer Zeit ein Bild liefern kann als die Schwarz-Weif3-
Photographie. Alle diese Eigenschaften erméglichen es, sich von dem farbigen
Objekt, das reproduziert werden soll, unabhingig zu machen, und es ist in
der Tat zu erwarten, daf} die Agfa-Farbenplatte dazu berufen ist, in der
Reproduktionstechnik eine wichtige Stellung zu gewinnen.
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DES LICHTDRUCKES
DERE DES FARBEN-
HTDRUCKES

sicksichtslos geht die wirtschaftliche Entwicklung
e stiirzt, und neues Leben spriefit aus den Ruinen.
t die fast sprunghafte Entwicklung, die im letsten
Technik genommen hat. Wir staunen nicht mehr
| Schnelligkeit der Herstellung, die alles bisher Da-
1 stellt. Alte Methoden der Reproduktionstedinik
waren unrentabel geworden, neue traten an deren
1del der Zeiten werden auch diese iiberholt werden.
bis zum heutigen Tag behaupten konnen, und unter
sich auch der Lichtdrudk. Urspriinglich galt der
igungen von Aquarellen und Handzeichnungen
: Weichheit und Klarheit der Wiedergabe iibertraf
n Industrieauftrige, hauptsichlich kleinere Auf-
Aufschwung gab dem Schwarzlichtdruck erst die
stehtund fallt dieser mit der Postkarte. Inzwischen
zverfahren soweit herangebildet, da es dem Licht-
macht wurde, sich zu behaupten.
sich nach neuen Absatimoglichkeiten umzusehen,
wies sich der Farbenlichtdrudk. Neues Leben kam
dieser Technik in den matten Kérper, und heute
tdruck ein weites Feld der Betitigung. Nament-
Gemdilden ist er unerreicht. Die Weichheit der
1 und doch satten Tiefe, gibt ihm immer noch den
Sixtinische Madonna (Original Galerie Dresden)
cher Wahrheit wiedergegeben, soda@ selbst promi-
srrascht waren. Nach meiner Auffassung diirfte zu-
1k fiir wirklich kiinstlerischen, bildlichen Wand-
Technik sein, vorausgesetst immer, daB auf Qualitat
fiir lllustrationen, z. B. Ausgrabungen antiker Gerit-
stiime, bei welchen es auf genaueste Niiancierung
vorziiglich. Hier bringt allerdings der Offsetdruck
f den Markt. Jedoch rentiert sich dessen Herstellung
:n,da die Vorarbeiten sehr diffiziler Natur sind und
kosten erst bei grofleren Auftriigen gedeckt werden.
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Ahnlich verhilt es sich auch bei dem neuerdings stark-im Kommen befind-
lichen Tiefdrudk, speziell Farbentiefdrudk. Bei letsterem kommt allerdings
noch hinzu, daf man zurzeit noch sehr mit dem Nichtpasser bei grofleren
Formaten zu kidmpfen hat. Aber dem nicht rastenden Menschengeist wird
es gelingen, auch dieses Hindernis zu iiberwinden, zurzeit aber ist der Licht-
druck noch fiir gewisse Arbeiten die gegebene Technik.

Die heutige Vollendung des Farben-Lichtdruckes verdankt man, genau
- sowie bei den Parallelverfahren, in erster Linie der Entwidklung der Farben-

"+ - photographie. Mit der praktischen Zerlegung der bunten Vorlage in die drei

Grundfarben war die Basis gegeben, auf der weiter gebaut werden konnte.
Ein guter Farbenauszug ist immer dabei die Seele vom Ganzen, es erfordert
dessen qualitative Herstellung eine jahrelange Erfahrung. Daran scheiterten
bereits alle friiheren Versuche, die von jett fiihrenden Anstalten in Berlin
und Miinchen ausgefiihrt wurden, denn reichlich anderthalb Dezennien erst
ist es her, dal man den Farbenlichtdruck rationell betreibt.

Das Negativ wird auf der Glasseite mit Mattlack iiberzogen, dem je
nach dem Zwedk gelber oder roter Sudan beigemischt wird, und, gewdhnlich
nach dem ersten Andrudk, vom Retuscheur bearbeitet. Es gehort ein aufler-
ordentlich scharf entwidkeltes Gefiihl zu einer klaren Beurteilung des Nega-
tives und damit verbunden der Richtigstellung der Tonwerte zueinander.
Die Farbausziige lassen ja bekanntlich selbst beim gewiegtesten Fachmann
immer noch viele Fehler mitkommen. Je nach Lage der Sache macht sich
dann noch ein zweiter und dritter Andruck notwendig, der je nach seinem
Ausfall weitere Verbesserungen am Negativ erfordert, bis schlieflich Schaber
und Stift dasselbe druckfertig hergerichtet haben. Jedoch laBt sich hieriiber
nichts eiuheitliches feststellen, denn soviel Buntlichtdrudkereien es gibt,
soviel Systeme sind iiblich, nach denen gearbeitet wird. Der eine Fachmann
schwort darauf, Grau vorzudrudken und die Farben gewissermaflen nur als
Kolorit zu behandeln. Die andere Anstalt laft nur eine Retusche vornehmen
und druckt dafiir 2X Gelb, 2 X Rot usf. Das am meisten gebrauchliche Ver-
fahren ist aber wohl das, drei bis vier Andriicke zu machen. Das Wesentliche
des Farbenlichtdruckes beruht ja darauf, das Original unbedingt wahrheits-
getreu wiederzugeben. Deshalb lasse man lieber einen Andruck mehr
anfertigen, es madht sich spéter beim Druck in der Maschine wieder bezahlt.
Auch hierbei spielt die geistige Auffassung des Retuscheurs die ausschlag-
gebende Rolle.

Die Praparation der Lichtdrudkplatte erfordert ebenfalls ein peinlich
gewissenhaftes Arbeiten. Vor allem muf} der Préparateur an einem als gut
erkannten Ansats festhalten. Von Wichtigkeit ist auch, daB die Gelatine-
fabriken absolut gleichmiRige Ware liefern. Schon mandher gute Priparateur
kam ins Schwimmen, weil die gelieferte Gelatine zu hart oder zu weich aus-
gefallen war. Kleine Ursachen, grole Wirkungen. Ein stabiles Rezept hier
fir den Ansats niederzulegen, ist ausgeschlossen, da jeder Préparatéur nach
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s arbeitet. Eine sehr diffizile Sache ist auch das
1 mehr oder weniger verindert oft die einzelnen
n der gefiihlsméBigen Erfassung ist hier die Skala

er Druckplatte beginnt die leste Phase des Werde-

d damit die eigentliche Arbeit des Druckers. Hier
allervorausgegangenen Arbeiten, und hier laBt uns
was durch die schwache Kraft entspringt. Um es-.

«eit des Farbenlichtdruckers ist eine durchaus.
innige Verbindungzwischen GeistundMaschine.
adruck der grofite Teil der Arbeit bei dem Ein-
,beginnt mit dem Fortdruck fiirden Lichtdrucker

. grofites Augenmerk muf} er auf GleichmafBigkeit

das Tonen, das entsteht, wenn die Platte zu rasch
hteter Zustand, der namentlich im Gelb sich ein-

1 héBlichen Lokalton zuriicklaBt.

* Betrieb wird nun in der Hauptsache folgendes
usche soll so vorgearbeitet haben, daff nach dem
atte und nachdem Abstimmeneinglattes Drucken
hten ist, im Gegensats zum Schwarzdrudk, in der
sonst nie mit Gewiltheit eine gleichmifige Arbeit

fehlerhafte Platte, die im vornherein als zu stark oder
it wird, miiite selbstverstindlich ausschalten, da
den folgenden Farben nicht wieder gut machen
igist auch die Kartonfrage. Vor Beginn der Auflage
alt zu widmen. IL. und III. Wahl diirfte iiberhaupt
durch mangelhaften Karton oft das Gelingen der
gestellt wird. Wieviel Anforderungen an die Nerven
faltentreibender oder gar rupfender Karton! Dieser
oft gar nicht beachtet. In der Regel sollte nur Natur-
- verarbeitet werden, es gibt aber auch Fille, wo auf
hrgute Resultate erzielt wurden, jedoch bestitigt dies
der Regel.

Quetschfalte geniigt, die weiche Gelatine zu zer-
e Platte unbrauchbar zu machen, ja unter Umstéanden
mitsamt der Einrichtung zerstéren kann, strecke man

Karton, oder man hilft sich auch durch Aus- und

reratur des Druckraumes zu geben. Temperatur
Lichtdruck ein Thema fiir sich. Einmal ist es zu
en, bald zu kalt, dann wieder zu heiB. Alle

.eit zu vermeiden. Der Hygrometer sollte normal
einer Temperatur von 17—18° Re. Im Sommer ist
‘emperatur nicht zu vermeiden, bei Bedarf mufl an
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ganz heillen Tagen die Feuchtung mit Eis gekiihlt werden, da unter dem
EinfluR der Hitte die Gelatine zu weich wird. Eine normale Zimmerwérme
muf! jedoch anderseits auch in den kiltesten Tagen beibehalten werden,
bei niederen Temperaturen gibt es unbedingt Versager. Gegen eine iiber-
sittigte feuchte Luft helfen Ventilatoren und trockene Wirme. Eine ver-
schwitste Platte (iiber Nacht verschwitst) ist fast nie zu retten und wird auch
nach Glyzerin- und Alkoholbehandlung ein krankes Aussehen bebalten.
Bei zu grofler Trockenheit hilft sich der Drudker leicht selbst durch nasses
Aufwischen des Fuflbodens und durch Dampfen. Fiir alle Fille ist es aber
gut, stets die Reserveplatte vorgefeuchtet zu haben.

Von Wichtigkeit ist bei dem Farbendrudk eine gute Besdxaﬂ’enhelt der
Walzen. Die Lederwalzen seien nicht zu rauh, aber auch nicht ganz glatt und
moglichst nahtlos, die Leimwalzen miissen des 6fteren umgegossen werden,
da sie an Umfang schwinden und an Zugkraft einbiien und in diesem
Zustand hiliche Streifen verursachen. Von nicht geringer Bedeutung ist auch
die Farbefrage. Von der Beschaffenheit der Farbe sei gesagt, daf? sie streng
angerieben und von fester Konsistenz sein muf}. Sie muf frei sein von
iitherischen Olen, diese wiirden sich sonst der Gelatine mitteilen und diese
beeinflussen,und nicht wasserloslich. Zusiitse mit Mischweifl und Firnisbleiben
dem Drudker iiberlassen, der dies gefithlsmaBig je nach Beschaffenheit seiner
Platte verrichtet. Im Gegensats zu allen anderen Techniken geschieht hier
die Farbgebung nicht maschinenmifig, sondern mit der Hand. Dabei wird
zum Auftragen fast durchweg die Handwalze benutt, da bei dieser Art die
Farbe restlos verrieben wird. Im Schwarzdrudk gibt der fertige Drudker die
Farbe mit dem Messer direkt auf den Tisch, hier ist der Farbverbrauch ein
weitaus groflerer als bei Bunt.

Die Drudkleistungen gehen natiirlich sehr weit auseinander, je nach den
Verhiiltnissen und Vorbedingungen. In der Regel rechnet man als Norm
2Y,—3 Tage fiir 1000 Druck pro Farbe. Hilfsfarben normieren entsprechend
kiirzer, da man bei giinstigen Umstéinden mit einfachem Gang rechnen kann.

Von einer Expansionskraft des Lichtdruckes im modernen Sinne kann
man nicht sprechen, sie ist zumindest sehr gering. Mancher Fachmann tut
ihn mit einem iiberlegenen Licheln ab. Freilich, die ungeahnte Entwicklung
wie die Erfindungen Gutenbergs und Senefelders hat er nicht genommen.
Infolge seiner Besonderheiten kann er z. B. in Lindern mit ewig feuchter
Luft, wie England, keinen festen Fufl fassen. Der Lichtdrudk ist vorlaufig
noch ein Reservat des européischen Kontinents, und hier wiederum mar-
schiert Deutschland unbestritten an der Spisse. Berlin, Miinchen, Dresden,
Leipzig sind hier die Zentren fiir den Farbenlichtdrudk.
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OFFSETDRUCK

VON EMIL KODITZ, LEIPZIG

eitung des Offsetdruckes hat die Umstellung der Bild-

n der Handarbeit auf photographische Grundlage

nndieschnellaufendenMaschinenbrauchen einegrofie

kurzer Zeit, zu deren Anfertigung der Lithograph das

1ig vermitteln konnte. Heute wird auch riistig daran

»graphische Bildwiedergabe neueWege zu erschlieflen.

daf} der Offsetdruck eine grofle Zukunft haben kann,

ruckereien Abteilungen fiir Reproduktionstechnik und

finger im Flachdrudk geraten aber leicht in Verlegenheit

zweckmilligste Arbeitsweise sei bei den mannigfaltigen

félle, in denen die verschiedenen Anspriidie von den

nicht erfiillt werden kénnen; z. B. vielfarbige und fein-

auf diinnes und zu schwach geleimtes Papier gut und

Manche MiRerfolge sind hauptséchlich darauf zuriick-

gt wird, eine gute Arbeit auf billigem und fiir den Druck

:r herzustellen. Die Beschaffenheit des Papiers ist so

gen der Arbeit, dat bei der Kalkulation die Erfahrungen
und Drudker beriicksichtigt werden sollten.

1 ist heute immer noch zu beachten, daff der Druck vom

r die Bildtone geschlossener wiedergibt als sie auf dem

Stein stehen. Deshalb benutst man in Deutschland zu den

. Aufnahmen von Bildern mit verlaufenden Ténen gern

3 oder 54 Linien auf einen Zentimeter; in Ausnahmefillen

60 oder mehr Linien Anwendung. Obwohl aus Amerika

1Rastern mit 160 Linien (Aquatone-ProzeR mit 400 Linien

Zoll) gemeldet und ferner bei uns die Ausschaltung des

bt wird, empfiehlt sich doch fiir Anfinger, die Arbeit in

en Bahnen aufzunehmen. Dazu sollen einige Punkte

die den Weg andeuten.

1 mit groflen vollen Fldchen und kleinen Bildpartien

ist es bedenklich, einen feinen Raster zu benutsen;

: vollen Fldachen in dunkler Farbe gedrudt werden

ag und Kraft sind nur mit enisprechender Farbmenge

durch werden die kleinen Rasterpartien sehr leicht
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stirker im Ausdruck des Tones; sie gehen zu. Dieser Umstand fiihrt zu fort-
gesestem Aufenthalt im Drudkgang. Zu derartigen Darstellungen ist ein
Raster niit 48 Linien vorzuziehen.

Wenn eine Drudkplatte einkalkuliert werden kann, welche in hellerer
Farbe die Tonung von Schrift oder Bildteilchen ausschlaggebend bewirkt, so
ist mit hemmungslosem Fortdruck zu rechnen und die dunkle Farbe ergibt
gute Dedkung. Im anderen Falle sind die kleinen Rasterpartien bei der Aus-
arbeitung ohne Riicksicht auf die Richtigkeit des Probedruckes heller zu
halten als im Original.

Vor Beginn der Arbeit soll sich der Lithograph mit dem Photographen und
Drudker verstiindigen. Der Photograph muf} die Wiinsche des Lithographen
und dieser die Erfahrungen des Druckers beachten. Eine wesentlich leichtere
Verstindigung ist erreichbar, wenn jeder von den Berufseigenheiten des
andern weitgehende Kenntmsse besitst. Zu deren Anelgnung wird heute leider
nicht ausreichende Gelegenlieit geboten.

In derRegel verlangt die Wiedergabe farbiger Darstellungen viel Retusche,
zu deren Durchfiihrung die Ubertragung des Bildes auflithographischen Stein
am zweckmiifligsten ist. Die Kopien der Aufnahmen werden vom Glas direkt
auf den Stein ausgefiihrt. Blaugraue Steine werden bevorzugt, weil sie in der
Masse geschlossener sind als gelbe. Von gelben Steinen findet die bessere
Sorte haufig Verwendung; die schlechtere Sorte ldBt sich durch SchlieBung
der Poren mit einer Losung der nachstehenden Zusammensetsung verbessern.

100 cem destilliertes Wasser,
5 g pulverisiertes Gummiarabikum,
7 g¢ Ammoniumbichromat.

Nach Losung der beiden Stoffe ist Ammoniak beizugeben, bis hellgelbe
Férbung eintritt. Dann kommen noch 2 g pulverisierter Chromalaun hinzu,
nach dessen Losung die Mischung zu filtrieren ist. Auf den Stein gibt man
wenige Tropfen, die mit einem Pliischtampon rasch zu einer diinnen Schicht
verrieben werden. Zuviel aufgebrachte Losung gibt Streifen und kleine
Blasen, die sich spdter im Bild zeigen. Die Schicht muf} durch Belichtung
(10 bis 20 Minuten) gehértet werden, dann bringt man darauf die Chrom-
eiweilllosung in nachverzeichneter Zusammensetung:

100 ccm destilliertes Wasser,
10 cem geschlagenes Eiweil3,
3 g Ammoniumbichromat.

Nach Auflosung des Chromats wird Ammoniak zugesetst, bis hellgelbe
Farbung entsteht.Die Menge des Ammoniumbichromats kann nach Bediirfnis
bis auf die Halfte herabgesetst werden. Vor dem Gebrauch ist die Losung zu
filtrieren, dann wird davon auf den Stein gegossen und die Verteilung mit
einer Schleudervorrichtung bewirkt. Verschiedene Konstruktionen sind
gebriuchlich, die unter Ausschluff von Staub eine rasche Trocknung der
Schicht herbeifiihren.
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1pon lichtempfindlich gemacht
Zusammensetung zweckmilig:

g,

gelben Farbung.
hsfertig. Eine Vorwirmung des
asser empfiehlt sich, auch sind

renig Chromeiweif auf und ver-
r Tampon dient zur Verreibung.
werden.

iichtseite auf den Stein zu legen
-enodermittels Schraubzwingen
raubenkopfe weiche Unterlagen
ases zu vermeiden. Auch achte
rhalb des Negativs aufzuseten.
weckmaBig auf einem fahrbaren
lkkal wirkenden Kopierlampen
lung der Kopiervorrichtung fiir
» das Anpressen mittels Schraub-
pien sind in jedem Falle plan-
:n. Wihrend der Belichtung tritt
tellen ein, wo das Licht die un-
chdringt. Die Dauer der Licht-
irz, so reibt man bei der spiiteren
ch bei zu langer Kopierzeit nicht

Fettfarbe (Umdrudkfarbe oder -
swalzt; gleichmifige Verteilung
olgt die Entwicklung des Bildes
lichteten Stellen die Chromat-
entfernen ist. Man beachte, daf3
rfordert, und daf} auflerdem die
chmieren kann. Die entwickelte
er zur Weiterbearbeitung iiber-
eitung der T6ne zu iibernehmen.
2 Aufnahmehéutchen mit Kaut-
Gelatineaufgul} zu Filmen ver-
1 werden. Dann lassen sie sich
htemplfindlich gemachten Stein
ie Hautchen abgezogen und das
olgt das Einwalzen mit Fettfarbe
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und die Entwidklung mit Wasser. Das sogenannte Fertigmachen besorgt der
Drudker und die Retusche der Lithograph. Vor Bearbeitung mit Fettusche
oder -kreide ist der Stein mit einer schwachen Alaunlésung zu entséuern,
damit das Fett haften kann.

Zu direkten Kopien auf die Zinkplatten fiir die Maschine haben sich die
pneumatischen Kopierrahmen bewihrt. Auf den Zinkplatten sind in der
Hauptsache nur Verstarkungen der Tone mittels Kreide oder Tusche moglich,
da reichliche Atungen zur Aufhellung von Tonen leicht Stérungen im Drudk-
gang herbeifiihren.

Es bestehen Aussichten, daff durch das Monoguttaverfahren von P. Faul-
stich in Leipzig die unregelmi@ige Zerlegung von Bildern in Kornmanier
Eingang findet, was einen wesentlichen Fortschritt auf diesem Gebiete bedeu-
ten wiirde. Aus Mitteilungen des Erfinders ist zu entnehinen, daf in einiger
Zeit die maschinelle Herstellung der Aufnahmeplatten vor sich gehen kann.

Zunichst fiihrt sich in wachsendem Mafle das ,, Chromophot - Verfahren“
der Firma Klimsch & Co. in der Praxis ein, bei welchem sich auch schon die
Herstellung von Rasternegativen eriibrigt, da die Bildzerlegung wéhrend des
Kopierprozesses erfolgt. Das Verfahren hat in den letsten Jahren eme solche
Vervollkommnung erfahren, daf einfachere Arbeiten in 4 bis 6 Farbplatten
nach nur 3 Farbausziigen auf panchromatische Trockenplatten ohne jede
manuelle Nachhilfe farbrichtig reproduziert werden konnen und auch bei
héchsten Anspriichen die Nacharbeit auf Stein auf ein sehr geringes MaR zu-
riickgefiihrt werden konnte. Besonders fiir Offsetdruck findet das Verfahren
heute schon in umfangreichem Malle Anwendung.

Noch sei vermerkt, daf C. Hermann in Leipzig ein Mittel fand, mit dem
direkt auf die Zinkplatte gemalt werden kann. Davon liegen Drudke vor, die
verlaufende Tone in der Eigenart der Aquarelltechnik zeigen. Nach Erprobung
der Drudkfahigkeit in groBerer Auflage soll die Fachwelt néher unterrichtet
" werden. '
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und Mingel, die in der Praxis des Offsetdruckes zu Tage
1d so zahlreich und mannigfaltig, dafl es sich lohnt und fiir
1cker von Interesse sein muf, einiges iiber die am hiufigsten
. aber zumeist am wenigsten beachteten Ubelstiande zu
Ausfiihrungen, durch sorgfiltigst gesammelte Erfahrungen
1 als praktische Winke und Ratschliige dienen, und sie werden
sie sich zunutie macht, von bestem Erfolg sein.
idellosen Offsetdruck liefern zu konnen, ist als erste Bedingung
1ck notig. Leider wird aber bei dessen Anfertigung oft zu ober-
Jelt und mcht siduberlich genug verfahren. Sauberkeit ist beim
- Aluminiumumdrudk in erster Linie zu wahren.
Schleifen der Zinkplatte ist sorgféltigste Behandlung zu raten.
rbeit in den meisten Betrieben von Hilfskraften ausgefiihrt
flicht des Umdrudkers, strenge Aufsicht zu iiben. Wenn mog-
‘Umdrucker diese Arbeit selbsi. Das Schleifen geschieht vor-
ersand (Mainsand) oder auch Caborandum, dodh ist es gut.
ebrauch durchzusieben, um auf diese Weise etwaigen Schmut
Nach dem Schleifen, in einem Zeitraum von %/, bis 1 Stunde
e unter flieendem Wasser gut abgespiilt und moglichst rasch
Schnelles Trocknen ist sehr wichtig, denn in den meisten Fillen
schon dadurch verdorben, daff sie der Schleifer allmihlich an
cken werden ldBt, und hierdurch hat die Platte schon Oxyd.
im Gebraudh ist. Man bedient sich zum Trocknen am besten
ifers aus Gummi, den man sich selbst aus einem alten Gummi-
en kann, streift das Wasser gut ab und macht die Platte mit der
ids trocken.

Entsiiuern der Platte geschieht vielfach noch in der friiher iiblichen
Entsduerung auf die Platte geschiittet und mit Schwamm oder
wird. Die Nachteile, die hierdurch entstehen, wird schon ein
, der also verfihrt, erfahren haben, denn jene Stelle der Platte.
: Entsduerung geschiittet wird, wird stets dunkler erscheinen

, auf welche die Entsiéuerung alsdann verteilt wird; mitunter
e sogar Streifen, was dafiir zeugt, daR die Platte ungleichmiiBig
. Ja, es ist schon vorgekommen, dafl die Zeichnung auf einer
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Stelle hilt, auf der anderen dagegen blind steht, oder a
nung bei 1000 Drudk oder noch weniger schon schwindei
Entsduern ist jedoch nur in einem sog. ,Entsduerungsl
nimmt zu diesem Zwedk eine Schale oder einen Bottich aus
gut und ldBt in dem hierin angesetsten Entsduerungsbad
5 Minuten liegen, spiilt hernach griindlich ab und trocknet
schnellsten Wege. Das Bad soll moglichst verschlossen
damit kein Staub und Schmut; hineinkommt. Ebenso sol
jeden Monat neu angesetst werden. Am besten geschieht d
erst kurz vor dem Uberziehen des Umdruckes.
Wie stark die Entsduerung zu sein hat, wird jeder Druck«
am zweckmiBigsten diirfen angenommen werden: auf 501
20 ccm Salpetersdure und etwa 100 g Alaun. An Stelle von
kann auch ebensogut Salzsdure verwendet werden. Beide St
ihren Zwedk, der ja einzig und allein darin besteht, die Platte
was auch in jedem Falle erreicht wird.
Als Umdruckpapier wird bekanntlich fiir Zinkumdrudk am vor
feuchtes Papier gewihlt. Nun sind aber viele Drucker der Ansi
Umdrudk auf feuchtem Papier weniger pafit als bei Verwendung
Umdruckpapier. Das sind zum grofiten Teil irrige Meinungen,
sache des Nichtpassens istgewohnlich eine andere. Ich selbst habc
langjihrige Erfahrung davon iiberzeugt, dal} beim Umdrucken a
Papier, selbst bei mehrfarbigen Arbeiten, selten Schwierigkeiten
Auch beim Uberziehen wird vielfach nicht geniigend Sauberkeit
und dies ist doch besonders wichtig. Empfehlenswert ist auch, den
selbst nicht anzufeuchten, sondern nur die Oberlage. Es ermoglich
ofteres Durchzielien, und das Umdrudkpapier wird nicht so leicht
Ist das Uberziehen beendigt, so wéscht man gut ab und trocknet v
rasch. Hieran anschlieBend werden etwaige schlechte Stellen nad
Wird der Umdruck nun nicht sogleich gebraucht, dann lift man die Platte
am besten noch einige Zeit trocken stehien, damit das Fett besser in die Poren
einzudringen vermag. Vor dem Fertigmachen wird selbstverstindlich erst
gummiert und getrocknet.
Das Ausmaschen geschehe immer iiber dem Gummi. Die Platte soll aber
zuvor abgummiert werden, d. h. diinn gummiert sein.
Mit Korrekturschiefer zu schleifen ist nicht ratsam. Es werden dadurch
auf der Platte Stellen erzeugt, die in der Maschine annehmen und tonen.
Aufsteckzeichen oder Schmut entfernt man mit Kahlauge oder reinem
Benzin. Bei Verwendung von Kalilauge ist jedoch grofite Vorsicht geboten.
Am praktischsten ist aber, die Aufsteckzeichen zuzudedken oder mit dem
Federmesser wegzuschneiden.
Beim Einmalzen gebe man zu Anfang nur ganz wenig Farbe, walze also
nicht sofort mit einer richtigen ,,Suppe“ ein, wie dies bei vielen Drudcern
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ast unbedingt dick werden. Ist mit
rst leicht gedtt, damit etwaiger Ton,
, verschwindet. Alsdann walze man
1at sich Streckersalz noch am besten
or Atse zur Hilfte Gummi zu.
spannt wird, hat sich der Maschinen-
ne in allen Teilen in Ordnung ist, ob
leger eingestellt ist und, falls sich das
ige gedndert hat, auch der Apparat
rdrucken der Fall, daf} der Apparat
'r vergessen worden ist. Das Gummi-
-a anzuspannen, oder aber, es ist gar
s sind Tatsachen, die sich schon oft
nicht vorkommen sollten, da durch
trocken steht und auch leicht iiber-
der Umdruck mufl durch derartige
ist derselbe bereits beim Einrichten
< istauch zu raten, sich bei der ersten
die anderen Platten einzuspannen,
miissen.
sewohnheit, an der Anlegmarke zu
farbendrudk, unter allen Umstéanden
h in der Anlage verschoben und ein
noglich. Insbesondere ist bei Mehr-
iten, nicht daR etwa die eine Hilfte
r der Bogen an einer Seite heraus-
. der ersten Farbe erfordert auch die
Fall, da bereits die halbe Auflage
neister endlich gewahrte, daB seine
: Greifer nicht richtig siten.
wihrend des Drudkes am Zylinder
otsdchlich am Druckzylinder darf
den. Wenn die Zylinder genau ein-
igist, der bei den meisten Maschinen
18t gedruckt werden konnen. Sollten
Gummituch zeigen, so ist zunidchst
zu arbeiten, sei es mit dem Druck-
slmehr erst, die Unebenheiten aus-
ber mit Vorsicht zu Werke zu gehen
) mm Stérke zu unterlegen, sondern
srem Falle konnte es leicht moglich
, indem zwar die unterlegte Stelle
°r zeigen.
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Ganz besondere Sorgfalt und Aufmerksamkeit erfords
lung des Gummituches. Beim Aufspannen eines neuen T
sich dasselbe zuvor im Winkel zu, ziehe anfangs nur
Tuch mit der Maschine ausziehen und diese bei anges
100 Touren leer laufen. Alsdann ziehe man das Gumx
Dies ist bemerkenswert, da hiufig genug das Gummitu
ziehen ,fertig* ist, indem die Spannung gleich zu straff
auch meistens die Unebenheiten entstehen. Das beste )
des Gummituches besteht aus einer Mischung von Petr
zu gleichen Teilen. Zum Schluf} pudere man mit Schwefelbliite
ab. Das Waschen geschieht in der Regel vom Hilfspersonal. Da ¢
selten verliBlich ist, so hat der Drudker diese Arbeit selbst zu
damit das Tuch auch wirklich sauber gewaschen wird, denn bl
Farbreste siten, so trocknen diese an, und immer mehr Farbe
dieser Stelle ansetzen, was zur Folge hat, dal das Tuch mit der’
sprode wird. Und daB ein hart gewordenes Gummituch nicht :
drudken kann, ist ohne weiteres verstindlich. Aber nicht allein
Zinkplatte wird blank werden, die Zeichnung wird schwinden

Beim Einspannen der Zinkplatte achte man darauf, da d
Riickseite vollstiindig sauber ist, denn jedes kleinste Sandkorn _
Fortdrudk eine Erhohung (Beule), die mit der Zeit blank wird und tont. Die
Platte ist stets gut und vor allem gleichmiBig anzuziehen. —

Es ist auch nicht aufler acht zu lassen, daf das richtige Einsfellen der
Walzen einen groflen Einfluf} auf die Platte und deren Beniitungsdauer hat.
Besonders diirfen die Auftragwalzen nicht springen oder schlagen, und es ist
notwendig, daB diese gleichméRig an dem Verreiber bzw. der Antriebwalze
ansisen. Durch das Springen der Walzen, ebenso, wenn dieselben nicht richtig
angetrieben werden oder schief stehen, wird die Platte blank werden, was
mancherlei Milstinde hervorrufen wird.

Das Zusammenstellen oder Mischen der Farben ist aber doch wohl ein
Umstand, bei dem Bedacht und Uberlegung in ganz besonderem Mafle zu
walten haben. Im allgemeinen sollien fiir den Offsetdruck nur Farben guter
Qualitiit verwendet werden. Dies ist aber nicht miflzuverstehen, denn nicht
immer sind die teuersten Farben auch die besten. Auflerdem spielt auch eine
grofle Rolle, was man der Farbe zusett. Bei Zusats von Fett ist z. B. sehr
milig zu verfahren. Violettladk verdruckt sich bekanntlich schlecht, erstens
geht die Farbe ins Wasser und es wird sich bald ein feiner Ton auf dem
Bogen zeigen, und zweitens verreibt sich die Farbe auf den Walzen nicht,
wodurch sich auf einzelnen Walzen, ebenso auf der Platte und dem Gummi
eine dicke Schicht festsetst, was einen glatten Fortdruck unmoglich macht.
Auflerdem wird auch die Zeichnung schwinden. Die Schwierigkeiten ergeben
sich aber nicht allein bei Violettlack, sondern auch bei Blaulack, Ultramarin,
Seidengriin und mitunter auch bei Chromgelb, iiberhaupt bei allen schweren
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el und Wege finden, um diesen Ubel-
n schwer zu verdruckenden Farben
nach derBeschaffenheit des Papieres,
»r Drucktinktur. Die Farben werden
agkraft, sodaB sie sich gut verreiben.
ren diinn und ,suppig“ angemacht
chist. Dies sollte man sich auch beim
1em Papier und bei groflen Flichen
und geschmeidig halten (nicht diinn).
‘on ansetsen und die Farbverreibung

» setse man ihnen niemals Phosphor-
die Platte stark beeintrichtigen, und
orig sein. Es kommen ja viele Ton-
iter ihren Zwedk erfiillen, indessen,
. Sehr oft ist die Ursache des Tonens
lie Farbe, oft wird mit zu kréftigem
alzen nicht ordnungsgem&R usw.

n niemals Magnesia oder Kreide zu.
srreibt sich auf den Walzen nicht und
.sie wird mitunter mehr schmieren,
itet wird. Eher zu empfehlen ist, der
en, da sich dies besser mit der Farbe
rhiitet.

en sich in der Gummidrudkpresse im
la durch den indirekten Druck schon
d und auch das Gummituch nicht so
ronze zu ermoglichen, auch wenn die
.uf rauhem, wenig geleimten Papier
da der Bogen schon naliezu trocken
t. Dagegen wiirde Bronzedruck auf
1gen, dies aber auch nur dann, wenn
trotsdem miifite der Bogen noch auf
1aschine gebracht werden. Aber troty
old erzielen kénnen, wie dies in der

in der Offsetmaschine zu verdrudken
rdre nur ein ganz schmusiges Gold.
latte an.

m Offsetdruck bei weitem nicht so
hren, da sich in der Offsetmaschine
, nur mit dem Unterschied, daf} sich
Drucksachen besser eignet. Ebenso
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verlangt die Beschaffenheit eines jeden Papieres eigene Behandlung. Um
Schwierigkeiten beim Druck vorzubeugen, istin erster Linie darauf zu achten,
wie und wo das Papier gelagert wird. Von einer langen Lagerung wird ja
nicht immer die Rede sein konnen, da das Papier, von der Fabrik kommend,
auch manchmal in noch ziemlich frischem Zustand verdruckt wird. Wenn
aber moglich, soll das Papier in einem Raum von normaler Temperatur auf-
bewahrt werden, niemals kalt oder gar feucht. Das Abseien in einzelne
Pakete oder Riese ist nicht zweckmiflig, da in diesem Fall nur die duflere
Kante des Papiers von der Luft beeinflufit wird, was zur Folge hat, daf
das Papier wellig wird und Falten schlégt, sobald nachher der ganze Bogen
an die Luft kommt. Es ist deshalb sehr zu empfehlen, das Papier schon im
Papierlager zwischen Bretter aufzustapeln. Schlagt das Papier trotsdem
Falten, so wird es in der Luft ausgehéngt oder ausgelegt. Am allerbesten wird
es aber sein, das Papier schon 8 Tage vor dem Druck in den Maschinenraum
zu bringen. Bei einer mehrfarbigen Arbeit wird es auflerdem gut sein, das
Papier vor dem Drudck feucht leerlaufen zu lassen. Dies Verfahren ist
besonders bei frischen Papieren anzuwenden. Es werden sich dann spiiter
bei den einzelnen Farben auch wenig Pafdifferenzen ergeben. Es ist nim-
lich auch schon vorgekommen, daf frische Papiere bei der dritten und vierten
Farbe Falten schlagen. Da8 in solchen Fillen dann nicht mehr viel gut zu
machen ist, wird wohl jeder Fachmann wissen. Es ist also beim Druck von
frischen Papieren, wie schon angedeutet, dulerste Vorsicht geboten.

Von sé@mtlichen Papierarten eignet sich Chromopapier bzw. gestrichenes
Papier fiir den Offsetdruck am wenigsten, schon deshalb, weil man bei mehr-
farbigen1 Druck auf Chromopapier Makulatur einlegen muff. Nun sind aber
die Offsetmaschinen so gebaut, daf die Auslage meistens schlecht zugénglich
ist, wodurch das Zwischenlegen nur mit Schwierigkeiten und sehr langsam
vor sich gehen kann. Die Offsetmaschine soll aber mit einer Tourenzahl von
mindestens 1000 Bogen in der Stunde laufen, sonst wird der Druck unschén
(gequetscht). Besonders kann Chromopapier fiir Merkantil- und photolitho-
graphische (mehrfarbige) Arbeiten nicht mit bestem Erfolg verwendet werden.
Der Druck wird hierbei zu flach oder dick. Wenn man auch mit wenig Farbe
und Wasser arbeitet, es wird doch immer die Tiefe fehlen. Fiir einfachere
Arbeiten, Plakate, Etiketten usw.,ist Chromopapier dagegen besser geeignet,
da hierbei schon die Lithographie anders gearbeitet ist.

Anders verhilt es sich mit Natur- bzw. rauhen Papieren. Holzfreie, gut
geleimte Naturpapiere, auch Biitten, werden beim Drudk selten Schwierig-
keiten zeigen. Aber auch hier ist beste Lagerung des Papieres sehr am Platse
und, wie gesagt, vorteilhaft, das Papier nicht allzufrisch zu verdrudcen, damit
keine Pafldifferenzen entstehen. Stark holzhaltige oder nur wenig geleimte
Papiere, welche ja meistens nur fiir einfache Arbeiten, Prospekte, Flugblétter
u. dgl. verwendet werden, verdrucken sich in der Hauptsache am besten.
Da aber nun solche Papiere mitunter weich und wenig widerstandsfahig
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| eine dicke Faserschicht fest-
ar Druck unsauber, aulerdem
Jnd da diese Faserschicht mit
n, das Tuch hie und da abzu-
Irucken von weichen Papieren
nd kurz und geschmeidig, das
1 so elwaigen Ubelstinden vor-
igenschaft, daR die Farbe gerne
ms liegt aber auch viel an der
oll vor allen Dingen giinzlich
len Nachteil, daff sie meistens
:agen, sich dadurch rollen und
liflstande nach Moglichkeit zu
der Luft aufhéingen. Beim Ver-
he Arbeiten, meistens Massen-
falt auf das Gummituch zu ver-
welcher auf dem Tuch haften
)ruck von groflen Auflagen ist
. aufzuspannen. In jedem Fall
zuwaschen.

ir Faltschachteln usw., die bei
ten sind, drucken in der Offset-
rfarbigen Passerarbeiten wenig
rie schon gesagt, in der Offset-
en infolge ihrer Eigenarten ent-
dnde beim Druck zu umgehen.
, nach dem gearbeitet werden
fisetdruck nicht moglich; wenn
einen Arbeiten aufs gewissen-
ttischen Winke und Ratschlige
erbrechen erspart bleiben und
verden.




DERDREIFARBENTIEFD

VON RUDOLF MARSCHNER, NEUKOLLN

zustellen, liegen ungefihr 20 bis 25 Jahre zuriidk. Die '
iiber anderen Dreifarbendruckverfahren sind so w
sich lohnen wird, die Bedingungen und Arbeitsweisen ken
ein befriedigendes Ergebnis gewihrleisten. Es wird vorat
Leser das Wesen des Dreifarbendruckes bekannt ist, und
ausfiihrlichen Schilderung Abstandgenommen’. Die Origin:
tiefdruck diirfen, gleichviel in welcher Maltechnik hergestel
gehalten sein. Der Grund dafiir soll zum Teil in der noch i
Lasurfihigkeit der Tiefdruckfarben liegen. Die Ausmafle
sollten nicht iiber 80 cm groBter Ausdehnung gesteigert
allen Dreifarbendruckverfahren ist eine Verkleinerung des
von Vorteil. Die Aufgabe, ein Original etwa in vergrofertem M
zugeben, gelingt in den seltensten Fillen. Der Hauptgrund der
fiihrbarkeit liegt im Aufnahmeprozef. Die vergroflerten Farbauft
Negative wie auch der Diapositive konnen selbst durch die
Retusche nicht auf das unbedingt notwendige Mal von Ges«
gebracht werden, die die Grundlage fiir den Ubereinanderdruck der drei
Farben bildet.

Im weiteren seien die einzelnen praktischen Arbeitsvorrichtungen unter
Einschluf} der Arbeitsgeritschaften aufgefiihrt. Die Teilaufnahmen, deren
Diapositive durch Kontakt hergestellt, sind mit dem Prisma oder Umkehr-
spiegel ausgefiihrt. Als Farbfilter sind Kiivetten von 10 mm Weite zu benutsen,
die mit Farbstoffen der Hochster Farbwerke gefiillt werden. Es sind zu 16sen:

Rapidfilterrot und Rapidfiltergriin 1,5 g Farbstoff
in 2000 cem dest. Wasser.
Methylenblau 1,5 g Farbstoff in 4000 ccm dest. Wasser.

Zur Aufnahme sind die bekannten Spezialobjektive in den Brennweiten
von 60 bis 80 cm zu verwenden. Die vorteilhafteste Lichtquelle sind offen
brennende Bogenlampen oder der Scheinwerfer. Wenn es die raumlichen

D ie ersten Versuche, Dreifarbendrucke durch den Rake]

1 Ausfiihrliche Lehrbiicher geben Aufschluft iiber alles Wissenswerte der Dreifarben-
druckarbeiten. Genannt seien ,,Die Dreifarbenphotographie“ von Artur Freiherrn v. Hiibl,
Verlag Wilhelm Knapp, Halle a. d. Saale; ,Handbuch der modernen Reproduktionstechnik®,
Verlag Klimsch & Co., Frankfurt am Main. *
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‘Scheinwerfer wegen seiner weicher und gleich-
1tung vorzuziehen. Nur rein weillbrennende
sind zu benutsen. Winde und Dedke des Auf-
Big mit stumpfer schwarzer Farbe zu streichen.
r Originale ist grofite Aufmerksamkeit zuzu-
Blendrahmens bei Gemilden werden nach-
vor der Aufnahme zu entfernen. An geeigneter
skala anzubringen, sowie ein Streifen nicht glén-
auf den Aroweifl dick und plastisch aufgetragen
1 diirfen nicht fehlen.
thskala verfahre man folgendermaflen: Auf rein
einbesonderes Stiick)trigt man die drei Grund-
~weniger darauf an, diese Grundfarben den zu
. Aussehen anzupassen, als jedoch moglichst reine
~verwenden. Die Grauskala wird auf ebensolchem
soll sich vom tiefen Schwarz bis zum lichten Grau
1usziige verwende man panchromatische Platten. Die
Diapositivplatten, miissen auf Spiegelglas von nicht
rossen sein. Der Verarbeitung von in der Schicht
sensibilisierten Plattenstehtnichtsentgegen, wenn
.der Fabrik einwandfrei ist.
s Sensibilisierens unterziehen will, beachte folgen-
den Prozel} bestehen darin, daf man gewdhnliche,
rgelatinetrodkenplatten von nicht zu hoher Emp-
sen GuB priift. Zur Aufnahme derSensibilisierungs-
nicht rissige Porzellanschale oder noch besser ein
skasten, der mit der entsprechenden Menge Sensi-
rird. Dieser Kasten wird vorteilhaft in einen etwas
bflufhahn eingestellt, um die Losung, wenn nétig,
mit einem gut schlieflenden Dedkel zu versehen,
' Losung aufgehalten wird. Die Platten werden in
ardraht entsprechender Grifle eingeklemmt und
g gebadet bzw. eingetaucht. Das Sensibilisierungs-
auf
cem dest. Wasser
» Alkohol,
» Pinachroml6sung 1 : 1000

‘ereinander zu mischen ist, erwirmt sich durch den
18 vor Gebrauch im Laboratorium auf wenigstens
n. Nach dem Ausheben der Platten aus dem Bade
. und stellt sie in Abstinden von 5 bis 8 cm, mit
, in einen fiir diesen besonderen Zweck gebauten
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Trodkenschrank. Das Trocdknen im Schrank eriibrigt sich, w
tionsraum durch Doppeltiiren verlassen werden kann. D:
geschieht bei stark abgeblendetem roten Licht. Exfolgt aber
Raum selbst, was unter giinstigen Umstéinden in 2 bis 3
sein kann, so ist wihrend dieser Zeit jedes Licht auszusche
hisierungsraum soll staubfrei und gut ventiliert sein. Das Bac
bewahrt, hlt sich lange Zeit. Durch Nachgieflen von Pinach:
und Alkohol kann das Bad verstiarkt bzw. ergiinzt werden.
der nach dieser Vorschrift sensibiliserten Platten ist eine gt
nichts im Wege, auf Vorrat zu préparieren. In einem Liter-B
10 Stiick 18 24-cm-Platten sensibilisiert werden.

Die weitere Verarbeitung der Platten geschieht unter Bea ™
sichtsmafinahmen, die notig sind. Die Belichtung der Teilauft
zweierlei Art ausgefiihrt werden, entweder hinter den einzel
Benutsung einer Blende bei verschiedenen Zeiten oder mit
entsprechender Grifle, um hinter allen drei Filtern gleich lang zu
Die lestere Art ist vorzuziehen, weil sie einfacher und fiir den p1
Gebrauch sicherer ist.

Fiir die Entwicklung der Negative und der Diapositive ist langsam arbei-
tender Standentwicklung der Vorzug zu geben. Zu dieser Art der Entwidklung
eignen sich in gleicher Weise Glas- oder Zinktroge mit verstellbaren Einsitsen,
 um einen Sat; von drei Negativen bzw. Diapositiven gleichzeitig entwickeln
zu konnen. Zum Anseien der Standentwicklung l16se man in

400 cem dest. Wasser, warm,
5 g krist. Natriumsulfit, chem. rein
75, . Natriumkarbonat, chem. rein
5 , Glyzin Hauff
und verdiinne nach vollstiindiger Losungmitkaltem dest. Wasserauf2500 ccm.
Temperatur 15°C, Entwicklungsdauer je nach Exposition und Platten-
charakter15 bis 30 Minuten. Die Losung ist, zugedeckt und sauber gehalten,
lingere Zeit haltbar. Fixiert wird im sauren Fixierbade. Ein Verstérken oder
Abschwiichen der Negative wie auch der Diapositive soll unterbleiben. Schon
durch die Negative, die beste Abstufung in allen Teilen zeigen miissen, soll
man die Gewihr haben, Diapositive zu erhalten, die von bester Beschaffenheit
sind. Nicht die von verschiedenen Seiten vertretene Ansicht, daB durch aus-
giebige Retuschen Fehlendes oder gar nicht Vorhandenes zu ersetien wire,
ist richtig. Sind die Farbenausziige gelungen, so wird man bald herausfinden,
daB die Retusche fiir den Farbentiefdruck eine nicht so bedeutende Arbeit
verursacht, wie man anfanglich glaubte. Der Verfasser erinnert hierbei an die
Arbeiten von Professor Miethe und an die derzeitvon derN. P. G. hergestellten
farbigen Pigmentdrucke, die ohne Retusche Dreifarbendrudke ergaben, die
Anspruch erheben konnten, naturwahr zu sein. Durch den weiteren Ausbau
und die Umstellung der Pigmentverfahren haben wir heute die Moglichkeit,
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,die bei denkbar einfachster Arbeitsweise wohl
.das Jos-Pe-Farbenphotoverfahren.Man hat es
m den gemachten Farbenausziigen besonders
auf kleinen Platten bezw. Filmen zu kopieren
Diapositivdruckplatten Abziige auf Papier her-
sche etwa notige Verbesserungen und die Fehler.
igen.
Sorgfalt auszufiihrende Arbeit ist die Priiparation
: Ubertragungen auf die Kupferzylinder. Das fiir
ipierwird je nach Grofle von einer Rolle in gleicher
m Lichtempfindlichmachen istjedes Stiick Papier
- mit Linien zu versehen, die im rechien Winkel
Fiir das Einzeichnen benutie man einen nicht zu
diesen Linien sind 2 bis 3 cm von den Réndern ent-
wifzuzeichnen. Es ist von Vorteil nicht in vollen Zenti-
sondern immer 2 bis 3 mm mehr. Z. B. 64 cm 2 mm
2 mm in der Breite. Diese Linienaufzeichnung mufl
efiihrt werden, weil sie die Anlagen bei der spiiter
auf die Kupferzylinder abgibt. Durch die geringste
echter Passer im Druck, welcher auf Zylinderdruck-
chen werden kann.
des Papieres nach Vorschrift ausgeliihrt, so wird sich
sensibilisierten Papieres zeigen, daf} die Dehnung bei
@Big ist. Das Einweichen der drei Pigmentkopien
isseriger Spirituslosung bei gleich bemessenen Zeiten.
ler Teilnegative und der Attung der Tiefdruckwalzen
Arbeitsgang bei den einzelnen Verrichtungen gleiche
" die Exposition der Teilnegative kann bei Blenden-
angefiihrt, auf gleiche Zeitbemessung eingestellt
1unterZuhilfenahme der Diapositive und nétigen-
hrt. Die einzelnen Zylinder werden nicht so tief
:n Druck. Fiir das gute Zustandekommen einer
und beste Beobachtung des Vorganges notig.
enden Zeilen sollen in Kiirze den Druckvorgang
Hinweisen auf Farbenbeschaffenheit, deren Ver-
w.Kartonqualitdt und die fiir den Dreifarbentief-
schlieflen.
tes wurde auf die noch immer zu geringe Lasur-
‘ben hingewiesen. In weldhem Umfange dieses
Zusammensetung der Farben dieser Nachteil im
-eifarbendruckverfahren behoben werden kann,
und Farbenfabriken. Nur durch systematisches Zu-
beiden wird es moglich sein, hier Abhilfe zu schaffen.
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Die Farbenfabriken hétten darauf zu achten, da die Binde-

Zusatymittel farblos sind, sie diirfen in der verdrudkten Farb

und Lufteinwirkung keine merkbaren Verdnderungen hervorl

schon nach kurzer Zeit den Charakter der einzelnen Farben

Das gleiche gilt von den Verdiinnungsmitteln, die der Drudk

zusetsen muf}, und die genau abzumessen wiren fiir ein bestimy

Farbe. In den beiden letstangefiihrten Féllen werden von seit

fabriken wie auch von seiten der Drucker Fehler gemacht,

gewandte Miihe zerstoren. Die im Handel befindlichen Tiefds

zumeist als Normalfarben bezeichnet. Was ist unter dieser ]

verstehen? Warum ist das Aussehen ein und desselben Fabril

drucken der gleichen Atung ein so verschiedenes? Verlangt

Gelb, ein schwach blaustichiges Rot (gleich dem Geranium) und
griinstichiges Blau (dhnlich dem Pfaublau). In dieser angefiihrten

soll auch der Ubereinanderdruck ausgefiihrt werden. Sollte man

weichen und das Rot seiner besseren Sichtbarkeit wegen zuerst

mufl man ein mehr lasierendes Gelb verwenden. Bei dem Stande unserer
Farbenindustrie muf} es moglich sein, einwandfreie Farben fiir diesen beson-
deren Zwedk zu schaffen.

Das Papier wie auch der Karton sollen von bester Beschaffenheit und
rein weif} sein. Nur in Ausnahmefillen wird es angebracht sein, hiervon ab-
zuweichen, wenn es sich z. B. darum handelt, Reproduktionen zu liefern, wo
der Originalcharakter dies erfordert. Von grolem Wert ist auch das Feuchten
des Drudkmaterials. Das Feuchten darf nicht iibertrieben werden, da sonst
Passerdifferenzen entstehen konnen. Eine grofle Geschmadklosigkeit ist das
Kaschieren und Tiefprégen bunter Drudke. Der Schmelz der Farbe leidet
dadurch aulerordentlich.

Die ersten Druckpressen, auf welchen man Farbentiefdrucke herstellte
und deren man sich noch heute bedient, waren die sog. Sternpressen. Nach
der Einfithrung des Linien- bzw. Kreuzrasters ging man dazu iiber, Stein-
und Lichtdruckpressen zwedkentsprechend umzubauen, wie man auch die
Bogendruckmaschinen konstruierte. Bei den vorgenannten Maschinen waren
die Druckformen auf plangeschliffenen Kupferplatten eingeitit, die man an
Stelle des Steines oder der Lichtdrudkplatte auf besondere fiir diesen Zweck
gebaute Druckfundamente festspannte. Heute noch bedient man sich dieser
Maschinen, und die Druckresultate sind im allgemeinen sehr gute. Solch eine
Presse hat gegeniiber den spiter gebauten Rotationsbogendruckmaschinen
den Vorteil einer exakten Anlage. Der grofle Drudkzylinderumfang gewihr-
leistete eine sichere Bogenfiihrung beim Abrollen iiber die Drudkform, und
das Register war gut. Auch ist die Moglichkeit einer Zurichtung gegeben, die
nicht zu unterschitsen ist. Die Stundendrudkleistung ist allerdings gegeniiber
den nunmehr verbesserten Rotationsbogendruckmaschinen eine bedeutend
geringere, wie auch bei diesen keine Zurichtung mehr nétigist. Die- Bedienung
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astindlicher gegeniiber denletsteren, bei denen
wechsel wesentlich schneller vonstatten geht.
der Vervollkommnung der Maschinen weiter
Drei- bzw. Vierfarbentiefdruckmaschinen zu
struktionsverbesserungen durchzufiihren, die
erden. Besondere Aufmerksamkeit sollte man
die heute noch an allen Tiefdruckrotations-
. Wire nicht die Tiefdruckform an sich von so
4h die fast vollige Unveridnderbarkeit selbst bei
s0 wire man wohl schon ldngst dazu iiber-
fende Verbesserungen vorzunehmen.
'Farbentiefdruck noch mehrals bisherbeachtet
Arbeitskrifte, die bestrebt sein miifiten, sich
hren zu widmen, wird es moglich sein, den
ien und Leistungen zuwege zu bringen, denen
.muf.

129



"EINNEUESPHOTOGRAPHISCHES
REPRODUKTIONS-VERFAHREN

DR. ALBERTS RAPIDGLUE (D.R.P. Nr. 404833)

oder Chromatleim-Kopien, sind in ihren Resultaten abhingig von

Feuchtigkeit, Elektrizititsgehalt und Temperatur der Atmosphire.
Diese beeintriichtigen die Betriebssicherheit der Chrom-Colloidverfahren.
DerVorgang, derbeiungiinstigen Zustéinden der Atmosphire eintritt, istimmer
der, daf das Vehikel des Chroms ohne jede Belichtung im Dunkeln durch die
Zeit unloslich wird, und zwar um so schneller, je grofer die Feuchtigkeit, der
Elektrizititsgehalt (Ozon) und je niedriger die Temperatur der Atmosphére
ist — daher die schlechte Loslichkeit der Schleier.

Bei der Rapidglue sind diese Fehler ginzlich ausgeschlossen, denn das
Vehikel selbst ist mit und ohne Belichtung im kalten Wasser vollkommen
unléslich ; ihre Kopierfahigkeit erlangt sie erst durch den reichlichen Zusat
eines im Wasser sehr leicht loslichen Farbstoffes, der die Eigenschaft hat, in
Verbindung mit Beize und Licht hierzu geelgnete Kérper substantiv anzu-
farben, d. h. waschecht, wasserfest zu werden, ein Vorgang, der ja aus der
Firbereitechnik allgemein bekannt ist. Wird eine derartige Rapidglueschicht
unter einem Negativ dem Lichte ausgesetst, so entwickeln sich dann unter
der Wasserleitung alle den gededkten Stellen des Negatives entsprechenden
Partien momentan, obwohl die Rapidglue an sich unléslich ist, nur der Farb-
stoff 16st sich, und das hierdurch seines inneren Zusammenhanges beraubte
Vehikel schmimmt ungelost mit dem Farbstoff ab. An den: den Durchsichten
des Negativs entsprechenden Stellen ist der Farbstoff substantiviert worden,
er ist wasserfest geworden und daher ohne Einflul} auf das wasserunlésliche
Vehikel der Rapidglue. Der Farbstoff ist also das Agens bei der Rapidkopie,
und da sich dieser Farbstoff in keiner Weise um Feudhtigkeit, Ozon und
Temperatur der Atmosphire kiimmert, so ist die Rapidglue frei von den
Launen eines Chrom-Colloids, sie ist immun gegen die Atmosphirilien und
daher absolut betriebssicher; die Empfindlichkeit der Rapidglue ist enorm,
die Kopierzeit betrédgt unter iiblichen Bedingungen fiir ein Autonegativ
10 Sekunden. Die Ursache dieser unerreichten Lichtempfindlichkeit ist darin
zu suchen, daf es sich bei diesem Kopierprozef nicht darum handelt, ‘ein
in Wasser losliches Colloid durch Belichtung unldslich zu machen, sondern
das Negativ hat nur die Aufgabe, an den gededkten Stellen die Substan-
tivierung des Farbstoffes zu verhindern. Die Zeiteinheiten, fiir diese Ver-

Q- 1le bisherigen Chrom-Colloidverfahren, sei es Pigmentprozef, Lichtdruck
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,als diejenigen, die nétig sind,
>id unléslich zu machen.
1-Colloid und Rapidglue ist
itan und total erfolgt; dies ist
: Kopie, indem dadurch eine
gewihrleistet ist, auflerdem
insten Rastern und auch bei
n Rasterpunkte am Negativ
lung garantiert ihre Reinheit.
' in préachtiger Farbe auf der
afdrbung. Abgesehen von der
eit ist die urspriingliche Form
it einer seitlichen Anlagerung
h Farbe gesichert.
iche; in 1!/, bis 2 Minuten ist
xr-ist die Kopie fertig gefirbt
veiter erhoht durch folgenden
’latten unbeeinfluflt von den
1 voraus préapariert werden,
-en aufbewahrt werden. Man
se, da man die ganzen Zink-
mit der Guillotine in einem
“ormut schneidet. Hierdurch
;espart, sondernauch mangels
zu 10%, Zink.
lung der Rapidglue mit der
nn seine Drakoplatten selbst
die Kippschleuder (D.R.P.A.
eschleudert und gekipptwer-
efahr der von oben herunter-
s gleichméflige Schleudern ist
chldge und Streifenbildung
zu vermeiden, die sonst bei
die alkoholische Drakoharz-
er Rotationsgeschwindigkeit
it einwandfrei gelost dadurch,
Achse, um die gekippt wird.
m Apparat kann jedermann
einer Stunde mit Drakoharz
istalten in einer Woche ver-
1iere Ausschullplatten wieder
Jdieselbe Kippschleuder dient
Drakoplatten mit Rapidglue.



DAS MONOGUTTA

VON ERNST HERBST

er durch photographische Aufnahmeprozesse ge

infolge dulerst dichter Lagerung des Silberkorn

Flachdruckzwedke nicht reproduzierbar; er:
besondere Arbeitsginge in druckfihige Bildelemente
Silberkorn des photographischen Halbtons erscheint
Auge in seiner ganzen Gradation als einheitliche Fl&
entsteht dieser Halbton durch dichte unregelméRige
Groflenverhiltnissen wenig unterschiedlicher Pigmente.
mifigkeit steigert ohne Zweifel den Eindruck der Ge
uns diese Tonwerte als einheitliche Flache erscheinen.
der Umwelt ebenfalls als eine einheitliche Fldache emy
gesprochen werden, daf} der photographische Halbton
die Tonwerte am sachlichsten iibermittelt. Leider 1d8t sich
seiner Struktur nicht so ohne weiteres und unmittelbar fiir
wenigstens nicht fiir graphische, verwerten. Die hierzu vor:
tere Aufteilung dieses, wie wir sagen wollen, echten Halbto
dessen Wert nicht nur allgemein und ungleichmiRig verr
ihm auch empfindungsmifig entgegenwirken, wenn das|
nicht weitgehend der Lagerung der Pigmente des Silberk«
Herabminderung der Tonwerte proportional der Tiefenw
machen sich dagegen in zeichnerischer Hinsicht Anndherun;
bemerkbar, wihrend strukturwidrige Aufteilung uns die
empfinden laft.

Die Zerlegung des photographischenHalbtonsin druckféh
laRt sich durch eine Reihe bekannter Prozesse, am rationel
schaltung der chemischen Wirkungen des Lichts mittelst
systems erreichen. Es ist auch bekannt, daf} dabei das Auf
die gesilberte Platte gebracht werden muf}, um seine licht
kungen auszuiiben.

Als solche Geridte kommen, sofern es sich um zerlegt
handelt, in ausgedehntem Mafle Kreuzraster und Kornraster
Dichte zur Anwendung, die bekanntlich als Vorschaliraster w
dunklen Pigmenten versehenen vertieften Linien oder Punkte
hindern das Licht am Zutritt zur empfindlichen Platte. Nach der F
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zeigt sich dann, da der Vorschaltraster das Silberkorn in der ihm eigenen
Struktur zerlegt hat.

Die Schiden des Vorschaltrasters bestehen allgemein darin, daf er nicht
nahe genug an die lichtempfindliche Schicht gebracht werden kann. Die sich
hieraus ergebenden Divergenzen sind bekannt. Bekannt ist ebenfalls, daf die
geometrisch strenge Aufteilung des photographischen Halbtons der Lagerung
der Pigmente des Silberkorns widerstrebt und damit dessen natiirlichen Ein-
druck erheblich beeintrichtigt. Die streng geometrische Aufteilung durch den
Kreuzraster muf} auflerdem zeichnungstorend arbeiten und beim Uberein-
anderdruck gleichartig aufgeteilter Flachen zu vermeidbarer Moirébildung
fiihren. Daraus entwickeln sich unkontrollierbare Tone, die nicht qualitits-
fordernd wirken und besonders storend bei leicht erkennbarer Aufteilung in
Erscheinung treten. Aus diesem Grunde suchten seit lingerer Zeit alle ernsten
Fachleute nach einem idealeren Aufteilungsmittel. Im Kornraster, der die
Aufteilung nach Art des positiven Korns der Lithographie oder nach Art der
Heliogravur herbeifiihren sollte, glaubte man zu einer besseren Methode zu
kommen. Die Schwierigkeiten der Herstellung eines den Erwartungen ent-
sprechenden Kornrasters sind indessen so grof, daf dieser als Vorschaltraster
bis heute noch nicht die gewiinschten Dienste leisten konnte. Der Kornraster
vermeidet aber Moirébildung, teilt den Halbton natiirhicher auf und arbeitet
auch besser auf das Hochlicht. DaB der Kornraster verhéltnismifig wenig
benutst wird, ist eine Tatsache, auf die nicht eingegangen zu werden braucht.
Der Vorschaltraster ist schon als solcher ein nicht leicht zu handhabendes
Geriit, das auflerdem hohe Betriebsmittel festlegt.

Deshalb muf} es als ein Fortschritt von noch nicht zu iibersehender Trag-
weite angesehen werden, daft der Photochemiker Paul Faulstich-Leipzig-Li.
den Kornraster dadurch in engste Verbindung mit der lichtempfindlichen
Platte gebracht hat, daf er ihn in die Platte selbst legte und damit zur Besei-
tigung des Vorschaltrasters kam. Sein Verfahren beruht auf kolloidchemischer
Basis, macht den teueren Vorschaltraster iiberfliissig und gibt die Moglichkeit
der Herstellung zerlegter Aufnahmen mit gewchnlichen Apparaten. Die
Ergebnisse der Arbeiten des Herrn Faulstich sind keine Zufallsprodukte,
sondern die Frucht langer wissenschaftlicher Forschung. Der auf die licht-
empfindlicheTrodkenplatte gebrachte Kornrastertrittnach deren Entwicklung
in Erscheinung, die nebst der Fixage die iibliche ist. Die Emulsion &8t sich
dabei den verschiedensten Zwecken anpassen. Da auch das Korn in vorher
bestimmbaren Abmessungen erzeugt werden kann, ist sachgeméle Aufteilung
kleinster Bildelemente gewiihrleistet, wie auch den Groflenverhiltnissen der
Darstellung entsprechend mittleres, grobes und sehr grobes Korn in Anwen-
dung gebracht werden kann. Der hierdurch erzielte zerlegte Ton lagert die
Bildelemente nahe denjenigen des Silberkorns, der Kreidelithographie oder
der Heliogravur. Der durch die Zerlegung des Silberkorns eintretende Ton-
verlust wird dabei nicht nur auf das geringste Maf zuriidgefiihrt, sondern
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die Aufteilung folgt in groflerem Umfange der z "’
als es bei Anwendung des Kreuzrasters der Fall
tiert nur geringe Unschérfe und damit beste Erha
Die Vereinfachung des Arbeitsprozesses, die ge
von Arbeitsgerdten macht die Anwendung des auf
Tones wirtschaftlicher und wird der Illustration neuen .
Platten in kurzer Zeit in verschiedenen Abmessungen
verschiedene Zwecke emulsioniert im Handel erscheir
photographischen Arbeitsmethoden fiir alle graphischen
Behelfe von grofler Bedeutung, zumal das Korn in a
empfindlichen Arbeitsmaterialien gebracht werden kann.
Der Erfinder nennt seine Arbeit Monoguftaverfahren.
Eine wesentliche Erweiterung dieses Verfahrens bringt
befindliche Guftakolorplatte, die in Korngrofle und |
weitesten Spielraum ldft und das Negativ in komplir
durch Kopie in Naturfarben bringt. Aus solchen Origin
sich dann im Monoguttaverfahren zwangsldufige
Reproduktion.
Es werden sich auch hieraus bedeutende Erweiterunge
Arbeitsmethode ergeben und die Graphik in vermehrtem M
Mittel zur Hebung des Kunstsinnes breiter Volksschichten ms¢
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‘IER-VERFAHREN

' am Schlusse des Artikels iiber das ., Valor“-

t, daB sich die Firma Klimsch & Co. mit der

wrens und mit der Konstruktion einer Maschine

se Arbeiten den lithographischen Umdruck
Schwierigkeiten und Nachteilen durch eine
ersetsen sollte. Der eingeschlagene Arbeitsgang ist
gebaut, welche bei der Herstellung von Wertpapier-
Valor“-Verfahrens erworben wurden und ebenso
‘erungen an Genauigkeit und Schirfe stellte.
ahren bzw.die dazugehorige Maschine absolut

en. Das neue Verfahren findet vorzugsweise

und Packungen Anwendung, weil gerade bei

:n und Zusammenstechen der vielen kleinen
verdruck selbst besonders langwierig bzw.

epetier-Verfahren ist kurz folgender: Von der
wird eine photographische Aufnahme und eine
Grofle angefertigt, welche in den Bildtrager der
iner Reihe mit dem gewiinschten Abstand kopiert
scharf begrenzter Abdruck auf Transparentpapier
ohne weiteres zum Kopieren verwendet werden.
e Chromat-Kolloidschicht verwendet, sodaff man
s bei geddmpltem Tageslicht ausfithren kann. Die
der Linge nach in den Bildtréger und kopiert die
1 mit Chromalbumin lichtempfindlich gemachten
nach jeder Kopie um das genau festgesetste Mal}
'en wird der Stein mit wenig Farbe eingewalzt,
1d weiter vom Steindrudker wie ein Uberdrudck
.Drudksteine zeichnen sich durch grofle Schirfe
uckfahigkeit aus, da die Albuminschicht, welche
dullerst haltbaren Untergrund fiir das Druck-

:i Bogenlampenlicht sehr schnell vor sich, besonders
ndlichen Losung unser ,,Sensichrom* zusett, welches
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STELLUNG VON LUXUS-
SEN ALS NEBENZWEIG

VON FRANZ KEILHACK, BERLIN

chkeit, das Arbeitsgebiet eines Betriebes abzu-
eugnet werden kann, so ist doch andererseits im
daB die Rentabilitdt eines Betriebes nicht-zum
:n Ausnutjung der zu Gebote stehenden maschi-
1gig ist, denn ungeniigende Beschiftigung hat
itig genug Finhalt geboten werden muff. Wenn
viele Betriebe darauf angewiesen waren, von
aus den Friedensjahren zu zehren, so ist es heute
derung geworden, die Betriebe von neuem lebens-
die Grenzen des Arbeitsgebietes zu erweitérn und nach
"iau zu halten, durch welche die Leistungsféhig-
sglichkeit und der Nutien erhoht werden kann.
gen eine maschinelle Ergéinzung nicht umgehen
die Aussicht,Idamit das Fundament eines Be-

ister Zeit die Nachfrage nach Luxuspadkungen mit
tdruck auBlerordentlich gesteigert hat, bietet sich
ieben ein schier uniibersehbar grofles Arbeitsfeld.
den Leser in dieses aussichtsreiche Gebiet ein-
lohnenden Herstellung vertraut zu machen. Wenn
:in Baum zu Fall gebracht werden kann, so kann
(siche Machart I) der Anfang gemacht werden. Da
nte hierbei fortfallen, ist ein Mifllingen so gut wie
r nachstehenden Abhandlung kénnen zwar noch
spft werden, denn dazu ist das Gebiet zu grof}; wir
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begniigen uns, fiir diesmal die Herstellun,
barsten Arten von Faltschachtelpadcunge
I. Faltschachtelpackung einfacher A
geschlitsten Lappen.
II. Stedkfaltschachtelpackung mit g
Stedklochern.
III. Einstedkfaltschachtelpackung mit ;
IV. Giirtelschachtelpackungen aus z
V. Schiebeschachtelpackungen aus z
Bei der Wahl der Herstellungsmethoa
handene maschinelle Einrichtung, sonde
Druckverfaliren und das zur Verwendt
zulinglichen maschinellen Einrichtungen v
gestellt. Feststehende Regeln oder starre
der einen oder anderen Art ein fiir allen
nicht aufstellen, denn es ist eine unumsta!
in bezug auf maschinelle Einrichtung and:
auch nicht die Arbeitsmethoden anderer a
Die Fragen, welche Maschinen und Ar]
von Packungen fiirden einen wie fiir den an
sind, lassen sich leicht aus nachfolgender
Als Material fiir Rohpackungen, die
werden, kommen diinne Holz-, Stroh-,
Verwendung. Bei Packungen mit Druck
genannte Pappensorten kaschiert, oderes]
Natur- oder Glacékartons zur Verwendu
Bei Verwendung von Strohpappen se
daf diese hiufig Sdurespuren enthalten, w
Pappen nicht ganz vermeiden ldBt. Infolge:
darauf Riidksicht zu nehmen. Bei Leben:
die Verwendung dieser Pappensorten ni
fiir Metallwaren sind Strohpappen aufkeir
ergeben hat, daB die darin verpackten Ge
Manchmal iiben diese Sduren auch Einflu
indem sich Entfiarbungen der Ware einste
dal} bei Kaschierungen von Strohipappe:
Erscheinung treten konnen, die auf Sdure

MACHALI

Diese eignet sich besonders fiir bill
bekannte Seifenpulverpackung ,,Persil“ ze
Erfolge infolge der Verschonerungsmoglich!
Umbhiillungspapier (in Fachkreisen Kleic
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Luxuspadkungen Anwendung
irt die geringsten maschinellen
bei Einfiihrung dieses Neben-
chte Machart zuniéchst richten
iaffung einer Spezialmaschine
ichkeit, daf} der Rohbau, bzw.
iagenfabrik hergestellt werden
:llung der Umhiillungspapiere

iten Papierarten miissen die
ter guter Druckfihigkeit eine
mn die Papiere gepragt werden
isen. Manche Papierarten, wie
rornherein aus, da sie fiir diese
abstoflend auf den Klebstoff
urch nicht selten entweder in
tei der Wahl der Umbhiillungs-
1 Packungen von Widhtigkeit,
g dienen soll. Bei schwererem
gerer Umhiillungspapiere als

i dem Fiillen der Packungen,
e Pakete oft in groBen Mengen
er widerstandsfahigem Papier
n auf, so daf die Packungen
-ung des Abnehmers fiihren.
tbraucher die Schuld auf den
v macht. Dies soll auch gleich-
Anfertigung dem Besteller ein
Jmbhiillungspapier, zur Begut-
sten mit dem Kostenanschlag.
an, dem Papierlieferanten den
tige Papiersorten im Laufe der
:n, ist der Lieferant genau im
efit jedoch nicht aus, daf man
srher ausprobieren muf3.

inchmal auch noch gaufrierte
Frage, bei welchen sich, wenn
: Ubelstdnde ergeben konnen.

1sfiihrung eines anstandslosen
Veiterungen. Mit Firnisschicht
)stoffen geklebt werden, die
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allgemeinen Zwecken dienen, da Firnis abstoflend wirkt. S -

kanten noch Feuchtigkeit enthalten, hat die Klebung sche

nach dem vollkommenen Austrocknen platit jedoch die |

wird héufig dort, wo die Erfahrung fehlt, zu spét bemerkt.

damit ist auch das Bedrucken der Kleberdnder, auch hiert

stoff aus denselben Griinden versagen. Wenn nun auch, nachdem der Ubel-
stand des Nichthaftens festgestellt ist, passende Klebstoffe mit Miihe und
Not ausgekundschaftet werden konnen, so ist damit noch nicht gesagt, daf
diese tatsdchlich geeignet sind, aus der Not zu helfen. Stellt sich nun die
Klebefihigkeit heraus, so wird man in diesem Falle zumeist die Erfahrung
machen, daf die Klebstoffe sidurehaltig sind und besonders empfindliche
Papiere und in noch héherem Mafle Bronzeflichen angreifen. Bei empfind-
lichen Papieren oder Kartonarten werden dann die Klebestellen entfirbt,
bei Bronzen kann sich unter Umstinden Schwarzwerden und Oxydieren
einstellen. Beides sind gefiirchtete Erscheinungen in Druckereien, obgleich
sie versaumter Aufmerksamkeit halberimmer wiedervorkommen,was durch
die Anfragen in Fachzeitungen bewiesen wird. Nicht nur durch Firnissen
allein stellen sich die angefiihrten Ubelstéinde ein, sondern sie kénnen auch
zu Tage treten, wenn sich die gedruckten Bogen infolge stark mit Firnis
gemischter Farben auf der Riickseite abgelegen haben. Selbst die feinsten
Spuren auf der Riickseite der Drucke konnen die vorgenannten Ubelstdande
hervorrufen. Daraus geht zur Geniige hervor, daf} es eine unbedingte Not-
wendigkeit ist, wenn die Arbeit glatt vonstatten gehen soll, daf# die Klebe-
rinder in einer Breite von etwa 1—1'/, cm beim Drudk ausgespart werden
miissen. Damitist die Gewéhr gegeben, daB die Kleberénder bei Verwendung
allgemeiner Klebstoffe, wie Kleister, Kalt- oder je nach Exfordernis Heiflleim,
gut haften. Vor allen Dingen ist Wert darauf zu legen, dal} die Klebstoffe
siurefrei und bei Lebens- oder Genufimittelpackungen auch geruchlos sind.
Packungen mit mehr oder weniger starkem Geruch fiir obige Zwedke werden
stets beanstandet werden.

Der Druck der Umhiillungspapiere weist nicht selten auf Vorder- und
Riickseite sowie seitlich Feldereinteilung auf, so da@ jedes Feld durch Um-
rahmung abgeschlossen erscheint. Wenn es nun allgemein bei Drucksachen
als ein Mangel anzusehen ist, daf# der Druck auf der Riickseite des Papiers
durchscheint, oder sich durch Abziehen der Vorderseite bemerkbar macht.
so sind diese Erscheinungen in diesem Falle geradezu erwiinscht. Dadurch
ergeben sich ndmlich Richtlinien fiir die Klebung, die der akkuraten Um-
miintelung zugute kommen, und es ist auch der Klebearbeit forderlich, wenn
derartige Merkmale auf der Riickseite der Umhiillungspapiere wahr-
genommen werden. Dies kann ja, wenn die Maschine hin und wieder ein-
mal leer lduft, leicht erreicht werden. Nach vollkommener Trocknung der
gedruckten Bogen werden die Umbhiillungspapiere auf entprechende Grofie,
und zwar in der Hohe der Faltschachtel und in der Breite um den Klebrand
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sereits bei dem Umdrudk oder

hten, daB die Seite des Kleb-
ist, anderenfalls kriuseln sich
‘adurch treten kleine Filtchen
‘den neben groflerem Zeitauf-
beeintrichtigen, hinterlassen.
‘om Verbraucher an den Ver-
:n, pulverdicht. Zur Vervoll-

7 ! .

\bbildung 1

|

2 i

[ J 1
\bbildung 2

ufiihren. Der stumpfwinklige
brandes.Daes sich bei Luxus-
muf? die Schli- wie auch die
derenfalls bilden sichbei Aus-
slche teils an den Kanten der
nmer ist, sich bei dem Fiillen
solche Vorkommnisse wirken
unappetitlich und hiBlich, so
1 erwarten sind. Dies ist auch
r Herstellung wichtig ist, den
lernen, denn wenn z. B. Seifen
srpackt werden, dann machen

I

an. Mit dieser Stecklocherart
ickungen herstellen, was bei
ist. (Abb. 3 und 4).

n. (Abb. 5).

ittelverschluB. (Abb. 6 und 7).
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Die Mittelversdhliisse konnen hierbei verschiedenar
weisen. Diese Machart findet dann Anwendung, wenn es s
stabilen Halt des Verschlusses fiir schweren Inhalt handeltu

art a und b allein nicht geniigt. |
: lf D i
i
R
Abbildung 3 ‘hg"_"jl[
Abblldung 5

Die Form sowohl wie die Ausdehnung des Lappen
sich nach dem Format der Faltschachtel. Da die Verschlu
locher nicht bei allen Groflen von Faltschachteln die gl
hatdie Firma Karl Krause diese Werkzeuge nach Siitsen g
Leichtes ist, den in Frage kommenden Satj zu wihlen. |
und 9—12; Priigen s. Jahrbuch Band VI Seite 53 und Band

S‘Nilou

Abbildung 6

Abbildung 7 Abbildung 8
MACHART III

Die Einstedkschachtel dhnelt der Machart I1. Bei den Laschen
Stedclscher, dafiir sind Einsteckklappen vorgesehen. Diese we:
Schliefen der Schachtel oben und unten einfach eingestedkt (Abb.9 und 10)
Die Einsteckschachtel unterscheidet sich dadurchvon anderen Arten, daf?
derVerschluf}, nachdem die Lappen oben und unten umgelegt wurden, durch
eine Einstedkklappe erreicht wird. Der schmale Kleberand dient, wie bei den
iibrigen Macharten, zum Zukleben. Arbeitsginge wie bei der Machart II.
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Abbildung 10
[ART IV

ine duflerst beliebte Packung. Sie stellt
asteckschachteln dar. Die Aufmachung

larten, sie kann entweder
;spapier, das als dufleres
serem Karton mit Druck
rgestelltwerden.Esbieten
4 hierbei also dieselben
rteile wie bei der Mach-
tI. Die Herstellungsart der
>hkérperkannverschieden
in, sie kommt lediglich bei
r Konstruktion des Giir-
s zum Ausdrudk, wobei
e maschinellen Einrich-
ngen ausschlaggebend
1d. (Abb. 11 und 12)

Die Giirtelpackung be-
sht aus zwei Teilen, und
var bildet der Schachtel-
irper A den Haupiteil,
dhrend der Giirtel B zur
ngiirtungderSeitenwinde
>im VerschlieRen Halt gibt.
siles A dient als Einsteck-
iirtels B eine Ruheauflage
.en kleinen Laschen am

43
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Giirtel B, die durch den Eckenausschnitt entstehen, dienen zur
des Giirtels B. DerWerdegang ist dabei folgender: Das Teil A wi
geschnitten (s. 1), gestanzt (s.9), geritst (s. 2), gerillt (s. 3) oder ge:
Priigen s. Jahrbuch Band VI Seite 53 und Band VII Seite 186.

Bei der Herstellung des Giirtels B sind dieselben Arbeitsgéinge notwendig
wie bei dem Teil A.

Nach dem Stanzen werden die Giirtel befestigt. Dies gesc
betrieb durch Klebung,im Grofibetrieb durch Heftung auf eine
heftmaschine oder durch Nietung auf einer Nietmaschine. B
werden die Seitenwiéinde des Teiles A aufrechigestellt und
umgiirtet. Die Faltschachtelpackung ist damit zur festen
gewandelt. Sollen die Packungen umméintelt oder auch mit Fe
werden, s. 12 und 13. Bei dem VerschlieBen der Packung wird
Teiles A in den Hohlraum zwischen den Giirtel B und der S
Teiles A eingefiihrt, damit ist die Packung haltbar verschlossen.

Die Umbhiillungspapiere hierzu werden, wie bei Machart I ausgestattet.
Dasiejedochin diesem Falle derVerbraucherbei dem Verpacken selbst verar-
beitet, werden diese an einer Seite gummiert (Randgummierung).

Bei feinen Umhullungspapleren, die gepriigt werden, kann auch in
demselben Arbeitsgange eine Perforatlon (Zidkzack) ausgefiihrt werden, die
das Offnen des Dedkels erleichtert.
(Abbildung 13.)

Bei den Umbhiillungspapieren fiir
Giirtelschachteln ist eine Aussparung
des Druckes insofern von Wichtigkeit,
wenn diese Packungen nach dem Um-
falten des iiberstehenden Umhiillungs-

Abbildung 13 papieresan den Seitenwénden mitVer-

Mit Umbhiillungspapier versehene Packung. Schluletiketten, welche manchinal das

Die Perforierung ist durch punktierte Linie ganze Vieredk einer Seitenwand be-
dargestellt. herrschen, beklebt werden.

MACHARTYV

Diese dient besonders fiir Zigarettenpadkungen. Die nach ihr gefertigte
Padkung besteht aus einem futteralartigen Gehduse und einer schachtel-
artigen Einlage (Schieber). Das Ge-

- héuse derselben wird auf Grifle

geschnitten (s. 1), dann geritt (s. 2),

gerillt (s. 3), gebogen (s. 4) oder

gestaudht (s. 6), gestanzt (s. 9) und

schlieflich zusammengeklebt(s.10).

Bei den Schieber-Einlagen kommt

AvLUUULYE 14 Rit;en, Rillen, Biegen oder Staudlen )
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lappen der Einlagen, welche die verschiedensten
itanzt (s. 9). Die Ecken konnen auch gerundet

Arbeitsverfahren treffend erldutern zu konnen,

‘nbetrieb B. Groffbetrieb

s Rohmaterials oder der gedrudkten Bogen

wird entweder einzeln oder in mehreren Nutsen
ner Schneidemaschinegeschnittenund zurErzielung
mit Umbiegestellen versehen. Dies kann geschehen
., Nuten oder Stauchen (s. 2—6).
fehlt zwar kaum in einem Drudkereibetriebe,
lemaschine, sei es wegen ungenugender Schnitt-
lier Bauart, zum
geeignet. Ein Not-
ist die Pappschere
oser Schnitt erzielt
ich fiir viele andere
sauberen, akkuraten
"en laft. Hierauf
it in Streifen ge-
en Schnitte auf
etwas kiirzerer Abbildung 15
werden konnen.
den Augen zu verlieren, daf die Schneidemaschine,
im Betriebe, ohnehin nicht ausreicht, alle Schneide-
n, sodaf} sich manche Drudkereileitung entschlieBen
ce eine Kreisschere (Abb. 16) anzuschaffen. Ob nun die
daf die Packungen einzeln geschnitten werden oder
bleiben kionnen, das hiingt ganz davon ab,
igen vorhanden sind, um die Umbiegestellen
h verbilligt sich die Herstellung, wenn diese
n Teilen, sodaf? mehrere Nutien zusammen-

I spielen kleine Differenzen, die sich beim Schneiden
eine Rolle, dagegen mull der Zuschnitt bei den Arten]I,
zis und korrekt erfolgen. Ist jedoch das Rohmaterial-
\f nach dem Teilen noch ein Beschnitt an einer der
werden kann, dann ist dies der genauen Grofle halber

m Zuschnitt werden zuniichst die Umbiegestellen aus-
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B. Im Groflbetrieb bedient man sich hierbei einer '
schere, auf der die Packungen nicht nur in Grofle ges
demselben Arbeitsgange auch gleichzeitig geritst, gerillt
konnen. Mit dieser Maschine (Abb.16)wird die Leistungs
Stufe gebracht. Dabei leistet sie genaueste Priizisionsarbeit
daf ganze Pappen oder ganze Bogen Karton bearbeitet v
ist auBer den rotierenden Messerpaaren, Rifs-, Rill- und
mit Transportwalzen ausgeriistet, die das Material wih
so festhalten, da es sich niemals verschieben kann. Infc
Fiihrung ist es md
knappem Beschnitt
eine korrekte Schn
werden kann. Der
bzw. das Rohmaterial
Maschine zweimal,und
mal in ganzen Bogen,
in Streifen zerlegt we
Abbildung 16 | zweitemal in Streifen, .
Stiicke auf genaue Grofle
werden. Gegebenenfalls konnen auch nicht benétigte Apparate je:
abgestellt werden. Das Einstellen der Maschine ist sehr einfach zu
stelligen, es brauchen hierbei nur die auf der Gebrauchsanweisung
desMaschinenbauers zusammengestellten Fingerzeige befolgt zu werc
dem Schneiden gedruckter Faltschachtelnin ganzen Bogen auf einer Sd
maschine ist zundchst der Winkelschnitt zu machen. Hiernach kom
Bogen an den Sattel angestoflen werden. Bei dem Schneiden auf einer
schere konnen die Bogen ohne weiteres an die Winkelanlage mit s
tatigem Bogengeradeanleger angelegt werden. Selbst wenn der Drudk meht
parallel zur Bogenkante steht, werden auf derKreisschere nicht die geringsten
Schwierigkeiten verursacht. In diesem Falle wird eine Prizisionsanlage
benutst, die genau nach der Schnellpressenanlage eingestellt werden kann,
sodaf ein Anwinkeln der Bogen gespart wird. Daf} auf einer komk
Kreisschere neben Schneiden, Rigen, Rillen, Nuten und Perforieren
Einpréagung von Schrift, wie z. B. Kennworte, Firmenstempel usw., e
werden kann und daf} auch Blind- und Farbliniierung als Verzie:
Schachteln und andere Pappartikel in einem Arbeitsgange mit dem Sc
usw. darauf ausgefiihrt werden kann, verdient als weiterer Vorzug dieser
Maschine nebenher erwéhnt zu werden.

2. Das Ritzen

Das Riien findet der geringen Haltbarkeit der Packung halber seltener
Anwendung, jedoch kann sich dieses Verfahren besonders dann bewihren,
wenn es sich um die Verpackung leichter Ware handelt.
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auch selbst aus sproden Stoffen,
egeben, billiges Rohmaterial zu
chlag, einen Auftrag zu erhalten.
in geritstes Muster beigefiigt und
barkeit den gerillten Packungen
aine, B kombinierte Kreisschere,

n
uf der Oberseite in Erscheinung,
zeigt. Rillung kann als vollwertig
wiichung des Materials hervor-
sgelangen, wo es sich um besseres
eitetist und auch etwas Zihigkeit
en notigen Aufschluf} geben. Die
ellt werden, sodaR das Verhalten
rerden kann. Von ganzbesonderer
lemselben Arbeitsgange mit dem
enFillenist bei sprodem Material
ausgetrocknete sprode Material
ler auch bei kaschierten Pappen
illen und Stauchen geht es ohne
aus nicht gelingt, wird manchmal
ngen, die mit Prigung verselien
iglich, die Umbiegelinien in dem-
'esse auszufiihren. (A kleine Rill-
.

‘en

ellung von Packungen weniger in
»eitsgange vorgenommen werden
- Arbeitsvorgang in der Maschine.
llen, wo es an einer kombinierten
;ezogen werden, zumal es moglich
eschnittenen Zustande zu biegen.
ie gleiche Umbiegelinie mehrerer
:m Zustande gleichzeitig in einem
aben Ahnlichkeit mit der Rillung,
in Erscheinung. welche sich bei

eil auf das schone Aussehen aus.
n, daf} selbst auch das sprodeste
dadurch die Haltbarkeit keine
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EinbuBle erfihrt, sondern eher dazu beitréagt, daft die Faserni
geprelit werden. (A kleine Biegemaschine, B groflere Bie;
Kraftbetrieb.)

5.Das Nuten

Das Nuten findet in fast demselben Verhiltnis wie °
Anwendung, obgleich diese Arbeit zugleich mit dem Sd
werden kann. Vielfach herrscht in Fachkreisen Unklarheit
Rillen oder Biegen wird félschlicherweise als ,Nuten“ be
Nuten wird in Breite der Umbiegestelle ein schmaler Span
sodafl sich eine gleichm&Big breite Rinne bildet. Daher findet
bei festen Schachteln, welche iiberzogen werden und [scharfe
weisen miissen, z. B. bei Zigarrenkistchen aus Pappe, Anwendung.

Die Firma Karl Krause, Leipzig, baut neben dem Nutappar
ausheber auch Nutwerkzeuge ohne besonderen Spanausheber;
nimmt dann oben eine breitere und unten eine schmilere Form
wird ein festerer Halt der Seitenwénde gewiahrleistet, sobal
rechten Winkel gelegt werden. (A kleine Nutmaschine, B wie be
angegeben.)

6. Das Stauchen

AundB. DiesesVerfahren unterscheidet sich von dem Biegen o’
dadurch, daB eine mehr oder weniger scharfkantige Linie eingep:
In bezug auf Ausfithrungsmoglichkeit ist das Stauchen mit dem
vergleichen, da das Stauchverfahren dieselben Anforderungen
bearbeitende Material stellt. Auch in diesem Falle ist eine vorheri
arbeit von Nuten. .

Allgemein wird auch hier lnnsichtlich der vorherigen Ausprobi
gesiindigt. Die Auflage wird hiufig oline Riicksicht auf dieWeiterbe
gedrudkt. Nachtriiglich stellt sich dann heraus, daf die Kanten
Stauchen platen. In den meisten Fillen liegt dies im Material &
Das Material ist zu sprode oder, wie es vielfach bei kaschiertem
vorkommt, die Papierschicht ist zu wenig widerstandsfdhig. Dann ist guter
Rat teuer! Es hilft nur Feuchtlagern und nachheriges Rillen oder Stauchen.

Zur Ausfiihrung der Stauchung auf der Tiegeldruckpresse bedarf es einer
diinnen Messingunterlage. Das Stauchmaterial ist etwas niedriger zu halten
als die Schneidewerkzeuge (d. h. in dem Falle, daR gleichzeitig gestanzt wird).
Es ist deshalb notwendig, auf die Messingunterlage einen den Stauchlinien
entsprechenden starken Karton aufzukleben, /der zur Bildung der Stauch-
matrize benutst wird. Zu diesem Zwedke werden die erforderlichen Rinnen
eingeschnitten. Die Rinnen miissen in ihrer Breite sowohl wie in der Tiefe
den Stauchwerkzeugen und dem zustauchenden Karton entsprechen. Jede
oberflichliche Arbeit richt sich dadurdh, daf die Stauchlinien platten oder
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kommen. Die Rinnen diirfen also weder zu schmal,
h sein. Falls die Biegestellen zu wenig in Erscheinung
|dung zu reichlich, ist aber die Rinne zu schmal, so
2 briichig. Eine Probe wird den nétigen Aufschluf}

:n eingeschnitten und die Rinnenkanten durch Ab-
gearbeitet sind, wird die iibrige Fldche, namentlich
rerkzeuge auftreffen, von dem aufgeklebten Karton

sitsstiicke nicht in der Form stecken bleiben, benutjt man,
Jer gestanzt wird, die sogenannten Abhebebolzer, die
«d das Arbeitsstiick aus der Form stoffen.

Abbildung 18 Abbildung 19 Abbildung 20

7. Das Ausstanzen

zen stumpfwinkliger Ausschnitte, Machart I, kann je nach

auf einer EckenstoBmaschine bewirkt werden (Abb. 17).
ungen, wo die Ausladung nicht ausreicht, tritt die Stanz-
und Untermesser an deren Stelle. Hierauf werden auch
n Ausschnitte bei den Macharten II und I1I in einem
m Stanzen (s. 9A) besorgt.

8. Das Schlitsen

seit findet bei Machart I Anwendung und kann bei Her-
‘engen auf einer Handschlitmaschine ausgefiihrt werden
schine ist leicht zu handhaben und ermoglicht saubere
Ratsam jedoch ist die Anschaffung einer Universal-Stanz-
- und Untermesser (s. Stanzen).
:n. Stehen stark gebaute Tiegeldruckpressen zur Ver-
die Schliarbeit und der stumpfwinklige Abschnitt im
trieb auch auf diesen ausgefiihrt werden. Naheres siehe
Seite 53.
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9. Die Stanzarbeit

A. Das Stanzen findet bei den Macharten IT—
Kleinbetrieb kommt hierbei eine kleine Stanz
Untermesser in Frage. Diese, fiir den Ful}- oder
Maschine (Abb. 19 und 20) arbeitet vollkommen g
stellen, ohne irgendwelche zeitraubende Zurichte
Stanzapparate konnen bis zu einer bestimmten
auseinander eingestellt werden. Auf der Masd
Stanzarbeiten an Faltschachtel-Padkungen, wie
Ausschnittund Lappenverschlustanzung auchnoc
Stanzarbeiten ausfiihren, z. B. Stanzen von Ka:
Staffelkarten, Lochen derselben, Ausschnitte fiir
Lochen von Blattern fiir Loseblattbiicher usw. Je n
lappen, Einschnitte, Mittelverschlufusw. laBtsich die
mit zwei- oder viermaligem Anlegen erzielen. Je nach
hierbei auch mehrere Exemplare mit einem Hub ge:
Gebrauchsanweisungen, die jeder Maschine beigefiigt
alles Wissenswerte genaueste Auskunft.

B. Fiir GroBbetriebe gilt daher dasselbe, was unter A
bedienen sich fiir genannte Arbeiten groflerer Maschir
zeuge haben aus ZweckméBigkeitsgriinden besonders g
Die Leistungsfihigkeit wird dadurch noch wesentlich e;
Seiten gearbeitet werden kann. Die Maschinen sind
betrieb gebaut.

A und B. Die Stanzung kann im Klein- und Groflbetri¢
Tiegeldruckpresse von einer kundigen Arbeitskraft ausgef
Jahrbuch Band VI, Seite 53 ist diese Arbeit eingehend erla

10. Das Zusammenkleben der Padku

A. Nachdem die Schlitjung bei Machart I bzw. Si
und IT erfolgt ist, werden die Packungen jeit zum
gereiht. Dies geschieht nun dadurch, indem die
Packungen packchenweise zur Hand genommen
und auseinandergeschoben werden. Sobald
jetst die Klebrinder vollkommen frei liegen, sind
die Arbeitsstiicke zum Auftragen des Heif3-
leimes fertig.

Bei dem Zusammenkleben werden z. B. bei
MadchartII die Umbiegestellen 1 und 3 gebrochen,
wobei ohne weiteres Zutun durch Aufeinanderlegen

B.Im Grofibetriebe wird diese Arbeit auf der Faltsch
ausgefiihrt (Abb. 21).
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n

dverdicht sein miissen, konnen
Jas Heften stellt sichwesentlich
erforderlich (Abb. 22).
oBbetrieb derselbe.

‘enstern
mit sogenannten Fenstern aus-

Jes Inhaltes vor Augen fiihren.
uch Fassonschnitt mit Gelatine-
r Ausschnitte erfolgt entweder
it einem anderen Arbeitsgange
usstanzmaschine mit Unterlage
Die Gelatinebléttchen konnen
7ie auf einer Schneidemaschine
ie Gelatinefolien mit diinnem
nterkleben der Gelatineblatter
fordert. Da die Fabrikate von
lern, sind die Klebstoffe, wenn
zu wihlen. In manchen Fillen
leren Fillen ist Fischleim taug-
wr geruchlose Klebmittel Ver-
den Klebstoff an den Réndern
dig auf, wihrend der ungeiibte
nitten ist, daf nur der Klebrand
sichtbar bleibt. Mittels dieser
Schablone liBt sich der Kleb-
stoff leicht mit kleinem Pinsel
gleichbreit auftragen. Die Ge-
latinebldttchen, die sich etwa
1/, em iiber den Ausschnitt
erstrecken, werden aufgelegt
und mit Papierauflage ange-
rieben.Die Klebungenwerden
dann zwischen saubere Holz-
pappen gelegt, oder hochkan-
tig aufgestellt. Zur Priifung
des Klebstoffes gehen besser
Probeklebungen voraus. Die
Holzpappen diirfen nicht
feudht sein, da die Gelatine-
fenster sonst wellig werden.
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13. Das Ummainteln bzw. Einkleben in die 1
findet bei den Macharten I und IV Anwe:

A. Bei der Machart I werden die rohen Schach
papieren ummiéntelt, d.h. sie werden streifbandartigt
Betrieben wird dieser Vorgang als Handarbeit ausgefiihrt.
papiere werden stufenartig ebenso aufgereiht, wie dies bei
mierung gehandhabt wird. Es entstehen hierbei Abstinde vc
Breite, die mit Klebstoffauftrag mittels Pinsels versehen -
dann jeweilig eine rohe Packung auf ein Umbhiillungspapie
den auf der Riickseite in Erscheinung tretenden Merkmalen «
werden beide iiberstehenden Papierenden herumgezoge
Klebstoff versehene Rand oben aufliegend leicht angerieben
feineren Ausstattungen wird hierbei ein Schutiblatt aufgelegt.
Bei Packungen mit Fenstern werden die Umbhiillungspapiere
ausgestanzt. Diese Arbeit kann auf einer Ausstanzmaschine |
(Stanzklots) packchenweise geschehen (s. Jahrbuch Band VI S
Auflegen der rohen Packung geschieht wie oben angegeben,
diesem Falle der Ausschnitt der Fenster die Richtlinie. Nach
wird das Umbhiillungspapier an den oberen Kanten mit beider
gehalten, das Ganze wird gewendet und die Klebung wird ar
Ausschnitt der Fenster soll an der rohen Packung etwas grofler
dem Umbhiillungspapier, dadurch wird erméglicht, daf selbst bei]
die rohe Pappe nicht hervortritt. Die Vorarbeit sowohl wie auch das
der Umbhiillungspapiere kann nur von geiibten Kriften ausgefiihrt
Ungeschulte Hiinde knnen hierbei mehr verderben als nutsen.
B. In grofien Betrieben werden diese Arbeiten auf einer Umm™ * °
maschine, wie solche die Firma Jagenberg-Werke, Diisseldorf,
gefiihrt. Diese Maschine verrichtet pro Stunde etwa iiber 2000 k
Zu beliebten Verzierungsmethoden gehoren auch Farbdruc
(s.Jahrbuch, Band VI, Seite 60) und Foliendrudk (s.Jahrbuch, Band VI
Bei Farbdruckpriigung wird die dekorative Wirkung dadurch erzielt, daft
die plastischen Stellen die Naturfarbe des Materials aufweisen, withrend
der Grund gefiirbt (bedruckt) in Erscheinung tritt. Bei Foliendruck finden
Farb- oder Bronzefolien Verwendung, mit welchen éhnliche Wirkung erzielt
werden kann wie bei Farb- und Metallpragung.
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S DER SCHRIFTGIESSEREI

sende Zusammenstellung der neueren Erzeugnisse der
Schriftgiefereien 1Bt erkennen, da sich diese von den
. Zeitverhdltnissen nicht abhalten liefen, auf den seit
genen Wegen eifrig vorwérts zu schreiten. Vieles, das
zeit hatte ruben miissen, ist nun zu Ende gefiihrt, anderes
zum Teil schon vollendet worden oder noch im Werden
n abgerundetes Bild der gegenwiirtigen Titigkeit
ereien kann die folgende Ubersicht, so vollstindig
rer als in friiheren Jahrgingen geben, weil sie einer-
mufite, das schon vor Jahren begonnen, aber erst
anderes noch nicht aufnehmen konnte, weil es noch
Neben den vielen Neuschnitten bringt diese Ubersicht
se, die schon vor Jahrhunderten entstanden sind, ver-
a in ithrem wahren Werte wieder erkannt wurden. Es
zu streiten, ob eine derartige Wiederbelebung alter
sie dem Schaffen der Gegenwart Abbruch tun konnte.
se alten Schriften fiir gewisse Zwedke gern gebraucht
werden, spricht ausreichend fiir die Berechtigung ihrer
iteren ist es unverkennbar, daf} die guten alten Schriften
lir Neuschopfungen sind, daf sie auch bereits in diesem
und voraussichtlich noch weiter wirken werden. Es ist
und nicht immer mit Unrecht der Vorwurf gemacht
den der Uberlieferung verloren hétten. Wenn sie nun
wniipfen, wo die SchriftgieBerkunst kiinstlerisch auf
. Stufe gestanden hat, so darf dies als eine durchaus
kung der Wiederaufnahme alter Schriften gewertet
en Schriften werden darunter nicht leiden, und nach
allzulangen Ubergangszeit werden die alten Stempel
die Museen der SchriftgieBfereien zuriickkehren
reien dafiir sorgen, daf? eine spiitere Zeit auch die
der gleichen Ehrfurcht wieder hervorholen kann,

en unserer Berufsvorfahren geschehen ist.
: Neuheiten in Form kleiner Satsmuster vorfiihren,
ispiele fiir den gegenwiirtigen Stand der Drudk-
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ausstattung. Wenn die SchriftgieBereien
gutem Recht von der vorteilhaftesten S
Weise vorbildlich wirken und den Gesd
hin miissen die SchriftgieRereien auf den
Riicksicht nehinen, und so sind ihre Mu
Geschmadksentwicklung im Buchdrudk,
beispielen eine iibersichtliche Zusamme

NEUE SCHRIFTEN UN

Alt- und Edelschriften der Schrifigiel
Leipzig, Stuttgart, Wien, Riga.

Unter diesem Titel hat die H.-Berthold-A.-(
buch eine Reihe von alten und neuen Schriften in
gestellt, die zum Teil aus lingst eingegangenen

* ‘neuzeitliche Schépfungen sind. Die vor rund hunc
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PR LELLLLEEEEE
Alt-Schwabacher
D. Stempel A.-G., Frankfurt a. M.

eine Fraktur und eine Antiqua, gefallen uns heut
derWalbaum-Antiqua die etwas iiltere Didot-Ani
denn beide Sdhriften verfolgen das gleiche Ziel,
proportioniert darzustellen. Der deutsche Schnit
sische; der kiinstlerische Wert beider Schriften
Unterschied zwischen der Walbaum-Fraktur w
geschlossen, diese licht und breit, beide sind gui
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Jahrhundert iiberdauerthaben. — Eine Edelschrift ist tatséchlich die Klafjik g¢

Versalschrift. Diese edlen Versalien sind um 1860 von Ferdinand Theinh

dessen Gieflerei in die H.-Berthold-A.-G. aufgenommen ist; sie dienten zuerst
gabe klassischer Inschriften in Theodor Mommsens Corpus inscriptionum latina
also auf romischen Monumental-Inschriften. Es ist erstaunlich,wie Theinhardt sc
als 60 Jahren eine Schrift geschaffen hat, die uns heute noch urspriinglich fri
gemif} erscheint. Werden die besten deutschen Stempelschneider genannt, so d
Theinhardt nicht vergessen werden. — Zwei neue Berthold-Schnitte sind die
und die Nova, jene breit und kriftig, diese schlank und zierlich gute alte ¢
modernisierend. — Die Auguftea-Schriften bilden eine Gruppe, die in einhe
gefiibrtem Schnitt Antiqua, Kursiv und halbfette Antiqua zu einer Schrift *
sich durch ibr schlichtes, klares Bild auszeichnet. :

e —
B e e R N T R TS

AT T ATE A TR
RARELLELA LS

AR

HERREN-
UND DAMENMODENHAUS

SIEGFRIED TEICHMANN

Dauernde Ausstellung der neuesten Wiener Moden
Anfertigung nach MaB durch erste Krafte
Eigenes Geschdftshaus in Wien

BADEN-BADEN
Markt 5

IR L

VLR LT R

NI

TSI

00RO L A O ARG O e SRR TR

Ambra. J. G. Schelter & Giesecke, Leipzig

2B

Alt-Medigval und Kursiv. Eigene Erzeugnisse aus der Schriftgieerei
H. Berthold A.-G., Berlin.

Die Alt-Mediival ist eine gediegene Antiqua, die sich fiir die aparte Ausstattung von
Biichern ebensogut eignet, wie fiir jedes andere Druckwerk; sie beruht auf alten Motiven,
ist aber eine durchaus moderne Schrift. Die zugehorige Kursiv hat die gleichen Vorziige.

Alt-Schroabacher aus der Schriftgieflerei D. Stempel A.-G., Frankfurta. M.

In den Graden Perl bis Text aus Originalmatrizen friiherer Jahrhunderte gegossen und
durch die groBeren Grade bis 6-Cicero in Neuschnitt ergiinzt, bildet diese Schrift ein wert-
volles Material fiir die einheitliche Ausstattung von Biichern und anderen Drucksachen.

Ambra. Eigenes Erzeugnis der SdhriftgieBerei J. G. Schelter & Giesedke
in Leipzig.

Eine schlanke magere Groteskschrift, deren schlichter Ausdruck durch freie neuzeit-
liche Buchstabengestaltung angenehm belebt ist.
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Amts-Kursiv, russisch. Eigenes Erzeugnis der Schriftgieflerei 1
A.-G., Frankfurt a. M.

Die Amis-Antiqua und Kursiv nebst halbfetier und fetter Antiqua sind vor Jahren
entstandene gute schlichte Schriften, die nun auch fiir russischen Saty geschnitten sind.

Antiqua-Kursiv nach Zeichnung von Rudolf Kodh. Eigenes Erzeugnis der

Sdhrifigieflerei Gebr. Klingspor, Offenbach a. M.

Die im vorigen Bande bereits besprochene Koch-Antiqua hat inzwischen in der Koch-
Kursiv ihr Gegenstiick gefunden. Ein einfaches, aber hichst appetitliches Probeheft zeigt
die neue Schrift in den verschiedensten Anwendungsméglichkeiten, fiir sich wie auch in

NOVA

NOVA-KURSIV
e

Eine charakfervolle Medidval im Sfile der alfen Handschriffen

far vornehme Bidher und Zeitschriften und bibliophile Sonderdrudce.
Die Nova hat einen so eigenen hohen Reiz, dafl die damit hergeftellten
Arbeiten schon durdh die Sdrift von auflergewdhnlicher Wirkung sind.

SchriffgieSerei H. Berfhold AG., Berlin SW.Leipzig=Sftuffgarf
Wien=Riga

Nova und Nova Kursiv. H. Berthold A.-G., Berlin

Gemeinschaft mit der Antiqua. Die Kursiv-Versalien ergeben reizende Ziersdiriftzeilen.
Unsere Satsbeispiele (Seite 159) entheben uns weiterer Ausfiithrungen iiber den hohen Wert
der beiden neuen Schépfungen.

Baskerville- Antiqua und -Kursiv. Eigenes Erzeugnis der Bauerschen

Gieflerei in Frankfurt a. M.

Die im Satsbeispiel, Seite 162, durch einige Zeilen vorgefiihrte Antiqua ist nach dem Vor-
bilde jener klaren und offenen Schrift geschnitten, durch die der englische Schriftgiefler und
Buchdrudker John Baskerville beriihmt geworden ist. Die Kursiv ist nicht unmittelbar einer
alten Vorlage nachgebildet, sondern als Ergiéinzung der Antiqua in deren Art neugeschaffen.
John Baskerville (geb. 1706, gest. 1775) war Dorfschullehrer, dann Schreiblehrer in Birming-
ham, bevor er sich der Buchdrudkerkunst zuwandte. Er erwarb dann auch eine SchriftgieBerei,

- um seine Werke mit Schriften eignen Schnittes drudken zu kénnen. Diese Baskervilleschen
Schriften, die sich vor den damals gebrduchlichen durch grofiere Ruhe, Genauigkeit und
Schiirfe auszeichneten, wurden zu ihrer Zeit viel begehrt, sie waren die Vorbilder Didots,
Bodonis und spiterer Stempelschneider und stehen kiinstlerisch zweifellos héher als deren
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Sdhriften. Die im Neuschnitt der Bauerschen GieBerei vorziiglich gewahrte
Schonheit der Baskerville-Antiqua tritt in den gréfieren Graden besonde
Versalzeilen sind von geradezu monumentaler Wirkung. In einem sehr
Probeheft sind die beiden Schriften in mustergiiltigen Beispielen vorge:

Bernhard-Antiqua, extrafett. Eigenes Erzeugnis der Baue

in Frankfurt a. M.

Die weitverbreitete Bernhard-Antiqua ist durch eine neue Ableitung ergt
Dieser extrafette Schnitt, der in den grofien Graden noch wesentlich derber
den kleineren Graden unseres Satsbeispiels, wird fiir Werbedrudke gern verwel

Bernhard-Sdhénsdhrift. Eine neue Schrift von Professor Lucian

Eigenes Erzeugnis der Bauerschen Gieflerei in Frankfurt a. M.

Eine graziose Schreibschrift, die bei niiherer Betrachtung doch keine Schreib:
Sinne des Buchdrudkers ist, denn die empfindlichen Verbindungsstriche zwischen ¢

VOX

MUSIKINSTRUMENTEMUSIKPLATTEN

R
Schénster Klang, verbiirgt durch Verwendung von nur
edelstem Material. Die ersten Ktinstler und
besten Orchester sind fiir Vox
verpflichtet

VOXHAUS /s BERLIN W9, POTSDAMER STRASSE 4

Baskerville-Antiqua und Kursiv. Bauersche Gielierei, Frankfurt a. M.

staben fehlen zur Freude jedes Drudkers, der diese Schrift unter die Hinde bekommt. Die
Schrift ergibt trotjdem schone geschlossene Wortbilder, die durch Spationieren aber nicht
zerrissen werden sollten, wie es in den Probeanwendungen der Gieflerei leider einige Male
geschehen ist. Beispiel auf Seite 161.

Bravour, schmalemagere. Eigenes Erzeugnis der SchriftgieBerei D.Stempel

A.-G., Frankfurt a. M.

Ein weiteres Glied der bekannten Bravour-Familie, das sich den friiher erschienenen
wiirdig anschliefit und diesen Schriftcharakter fiir die einheitliche Ausstattung von Siisenjeder
Art selbst dann geeignet macht, wenn aus Zweckmiiligkeitsgriinden Mischungen schmaler
und breiter, magerer und fetter Schriften erforderlich sind. Die Familie der Bravour-Schriften
umfaBt jetst 9 vollstindige Garnituren, und auflerdem sind die Schriftzeichen fiir Russisch,
Serbisch, Bulgarisch und Ruthenisch geschnitten.
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Biicherfreund- und Sonderdruck-Antiqua, beide mit Kursiv. Sd
Ludwig & Mayer, Frankfurt a. M.

Diese bereits im vorigen Jahrbuch erwihnten Schriften sind inzwischen er;
sodafl sie jetst in vollstindigen Garnituren vorliegen: die Biicherfreund-Antiqu
in je 6 Graden (6,8, 9, kL. 10, gr. 10, 12 Punkte), die Sonderdrudc-Antiqua und
10 Graden (8 bis 48 Punkt). Die gréferen Grade der letsteren dienen als Tite
erstere. Als Vorbilder fiir diese Schriften haben die Arbeiten des beriihmten :
Kupferstechers Nicolas Cochin gedient, der lichte und scharfe und doch kraf
erinnert lebhaft an die schonen Kupferstichschriften des 18. Jahrhunderts. Die
in dem sehr sorgfiltig ausgestatteten Probeheft bestiitigen die schone Wirkung

Spand-Omes % PBeaomot

|||

x »*
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Diana. Russisch Vignette gesetrt
D. Stempei A.-G., Frankfurt a. M.

im Buche sowohl wie auf jeder anderen Drucksache bis zur grofiziigigen Zeitungsanzeige.
Satbeispiele auf Seite 166 und 172.

Caslon-Gotisch aus der Sdhriftgieflerei D. Stempel A.-G., Frankfurt a. M.

Diese Sdhrift liegt nur in zwei Graden, Cicero und Text, vor, die aus alten Matrizen
gegossen sind. Fiir einfache Akzidenzen, die sich durch eine originelle Schrift auszeichnen
sollen, sind diese Typen vorziiglich geeignet. Aus der Cicero liefle sich auch wohl die Lieb-
haberausgabe eines Buches seien. (S. a. Klassische Schriften.) Beispiel auf Seite 156.

Diana, russisch. Eigenes Erzeugnis der SdhriftgieBerei D. Stempel A.-G.,
Frankfurt a. M.

Die Zirkularschrift ,Diana“, mager und halbfett, ist fiir russischen Sat durch Hinzu-
schnitt der entsprechenden Buchstaben geeignet gemacht. Das obenstehende Satsbeispiel ist
durch eine Vignette ,,geschmiickt“, die aus Linien und anderem schwarzem Satymaterial
komponiert wurde, wie es in neuerer Zeit dfters wieder versucht wird.
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-Kursiv. Aus Originalmatrisen gegossen von der

pel A.-G., Frankfurt a. M.

otschen Sdiriften verfiigt die Stempelsche Gieflerei in seltener
1 ist in 11 Graden (6 bis 42 Punkt), die Kursiv in 10 Graden

-Kursiv. Aus der Schriftgieferei H.Berthold A.-G., Berlin.

18 der deutschen Indusirie hat durch Normblait ,DIN 16 fiir die
Zeichnungen eine Schrift bestimmt, die der Buchdrudker als Grotesk-
: Schrift, die audh fiir gedrudkte Zeichnungen und andere industrielle

Germanischer Antiqua und Kursiv. Genzsch & Heyse, Hamburg-Minchen

finden soll, hat die SchriftgieBerei H. Berthold A.-G. in 15 Graden
n und liefert sie als Versalschrift wie auch mit Gemeinen. Bei
enmal die Bildgrofle verschiedener Grade nach Millimetern be-
kt=2,5 mm; 14 Punkt =3,5 mm; 20 Punkt =5 mm; 24 Punkt =
; 48 Punkt = 14 mm; 72 Punkt = 20 mm Bildhdhe. Die 12-, 16-,
und die kleineren Grade 6-, 7, 8- und 9-Punkt sind Ergéinzungen
h des Buchdrudkers, fiir den sich die Schrift durch ihr gefilliges

Eigenes Erzeugnis der A.-G. fiir Schriftgieflerei und
ich a. M.

.als Steilschrift vorgefiihrte Edel-Ronde hat in der vorliegenden
lten. Diese Kursiv, die auch als Schreibschrift gelten kann, ist
iit der Edel-Ronde eine gute, vielseitig verwendbare Akzidenz-
e 163.
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HANDGEMALTE KUNSTLERISCHE ERZEUGNISS

KUNST.KERAMISCHE

WERKE

CHARLOTTENBURG
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REIMAR & DORNBERG + TELEFON 256 - BUCHWEG 8

Sonderdruck-Antiqua und Kursiv. Ludwlg & Mayer, Frankfurt a. M.

E'ge-Sdirift. Eigenes Erzeugnis der
Sdhriftgieflerei Genzsch & HeyseA.-G.,
Hamburg und Miinchen.

Eine von dem Miinchener Graphiker
Eduard Ege gezeichnete Versal-Zierschrift, die
im Akzidenz- und Reklamesaty das Schrift-
bild vorteilhaft belebt. Ihre Zeichnung vertriigt
die Mischung mit fast jeder anderen Schrift.

Ehmcke- Fraktur, halbfett. Eigenes
FErzeugnisd. Schrifigieflerei D. Stempel
A.-G., Offenbach a. M.

Eine Ergiinzung der vor Jahren entstan-
denen eigenartigen, von Prof. F. H. Ehmdke
gezeichneten Frakturschrift.

Ehmdke-Mediéival, halbfett. Eigenes
Erzeugnis d. Schriftgieferei D. Stempel
A.-G., Frankfurt a. M.

Die Ergiéinzung der von Prof. F.H. Ehmdke
gezeichneten Antiquaschrift, ausder bereits der
16. Band des Jahrbuchs gesetst ist. Der halb-
fette Schnitt wird dazu beitragen, daff die
Schrift auch fiir Werbedrudksachen Verwen- Halbfette Ehmcke-Frakiur
dung findet. der D. Stempel A.-G., Frankfurt a. M.
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Enders-Zierat der Aktiengesellschaft fiir Schriftgieferei un
bau, Offenbach a. M.

Dieser von dem Offenbacher Graphiker Ludwig Enders gezeichnete Zie
vielen Vignetten auch eine Serie von Einfassungen im Kegel von 1 bis 4 C
jede technische Schwierigkeit zu wirksamen Umrahmungen zusammengestellt werden
konnen, wie nachstehendes Satbeispiel zeigt.

Epoche-Kursiv. Eigenes Erzeugnis der SchriftgieBerei Benjamin Krebs

Nadhfolger, Frankfurt a. M.

Die ,,Epoche* genannte Antiquaschrift, die in magerem und halbfettem Schnitt bereits
eine weite Verbreitung gefunden hat, wird durch die vorliegende Kursiv vorziiglich ergéinzt,
diese ist, auch fiir sich verwendet, eine schone Akzidenzschrift. Eine schmale und schmal-
halbfette ,,Epoche“ ist in Vorbereitung. Beispiel auf Seite 167.
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»Titus® und ,Ludwig-Enders-Zierat”
der Acliengeselischaft fiir Schrifigieferel und Maschinenbau, Offenbach a. M.

Erbar-Mediival, licht und halbfett. Eigene Erzeugnisse der Schriftgieferei
Ludwig & Mayer, Frankfurt a. M.

Die Erbar-Mediiival ist eine von den wenigen Schriften, die den Namen ,,!
d. h. die Mittelalterliche, mit Recht tragen; sie hat die Formen der mittelalterli
nischen Schrift demt Geschmack der Gegenwart mit vielem Verstindnis nahe gel
ist deshalb eine vorziigliche, zeitgemifle Schrift. Es ist verstindlich, daf# die Gi
Schrift zu einer ,Familie“ auszubauen bemiiht ist. Niichst der Kursiv und der
erscheint jetst eine lichifette Ausgabe, die mit Gemeinen bis zur Gréfle von 4
den Versalien bis 6 Cicero geht und eine ungewdhnlich charaktervolle Schrift is
auf Seite 167.
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Federziige. Eigenes Erzeugnis der Bauerschen Gieflere

Obgleich eigentlich nicht typographisch, sondern kalligraphisch,
ziige auch im Akzidenzsat; gelegentlich ansprechende Verwendung finc
lich, wenn sie mit einer schwungvollen Schreibschrift, etwa der nei
schrift, zusammentreffen, wie in unserem Satsbeispiel auf Seite 161. E:
beigegebene Einfassungen gehdren zu den reizendsten, was in dieser

Lalter R J%icﬁaré

unfer yweiter Sobn, urde uns am 15. 32)2&;
geboren, tas toir hodherfreuf anzeigen.
Rusdolf uns Charlotte Winterftein
Oosesberg am beein, ﬁoElen;erﬂtaﬁe 39

JFraktur-Kursiv® der Actiengesellschaft fiir Schrifigieperei und Maschinenbau, Offenbach a. M.

Fraktur-Kursiv. Eigenes Erzeugnis der A.-G. fiir SchriftgieBerei und
Maschinenbau, Offenbach a. M.

Die Fraktur als Schriigschrift zu bringen ist eine von den schwierigsten Aufg
denSchriftgiefler; sie ist hier in anerkennenswerterWeise gelungen. Die Schrift wirk
ders in weitrdumigem Satye ganz vorziiglich, sie wird den verschiedenartigsten Druc
fiir das Privat- und Gesellschafisleben ein anheimelndes schones Kleid verleihen, al
fiir Gedichtsaty und feine Werbedrudke ist sie hervorragend geeignet, — nur soll
nicht mit schweren Umrahmungen und schwarzen Vignetten belasten, sondern es1
etwaiger Schmuck der Schrift anpassen.

Fridericus. Franzosische Antiquasdhriften aus der SchriftgieBerei Genzsch
& Heyse A.-G., Hamburg und Miinchen.
Die aus Originalmatrizen gegossene franzisische Antiqua und Kursiv der Schri
Genzsch & Heyse ist eine besonders in den nordischen Staaten seit Jahrzehnten
beliebte Buchschrift. Die genannte Gieflerei hat durch Hinzuschnitt von Ergéinzur
schmalen und breiten Titelversalien und neuerdings durch eine halbfette Anti
gesorgt, dafl die Schrift allen Anspriichen an vielseitige Verwendbarkeit geniigen |
neue halbfette Schnitt ist ein Originalerzeugnis von hoher Eigenart und zugleich e
ragendes Werk der Stempelschneidekunst. Beispiel auf Seite 169.
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Industria-Schriften. Eigene Erzeugnisse der SchriftgieBerei .
A.-G., Berlin. '

Die Industria-Schriften bilden eine Schriftenfamilie, die den Groteskche
breiten Ziigen pflegt. Als neuestes Glied dieser Familie ist eine Schwere
gekommen, eine scharfe Schrift von ungemein kréftiger Wirkung. Beispie

Klassische Schriften des 16. bis 18. Jahrhunderts aus der §

D. Stempel A.-G., Frankfurt a. M.

Durch den im Jahre 1920 erfolgten Ankauf der Schriftgieferei der
genieBenden Offizin W. Drugulin in Leipzig ist die SchriftgieBerei D. Stemg
Besit; der Matrizen einer Anzahl guter alter Schriften gekommen, die nun, in €

e o e e e e e A o e e e Ao e e o kb

Florasma~Ba(leseife

v

eine sehr wertvolle Erganzung der bekannten Florasma - Erzeugnisse.
Die Seife ist aus den allerfeinsten Grundstoffen hergestellt und biirgt
fur ]:ervorrasende, milde Qualitat, ist sehr vorteilhaft im Gebraudh.

W

Drx. Martin Hildebrandt

Fabrik feiner Parfimerien
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Sonderdruck-Antiqua. Ludwig & Mayer, Frankfurt a. M.

Probeheft vorgefiihrt, der Buchdrudkerwelt im Guf zugingig gemacht werd
linsche Schriftgieflerei setste sich aus zwei ilteren Gieflereien zusammen
gegriindeten Niesschen, die 1856 von Karl B. Lorck angekauft und 1868 von
erworben war, und aus der 1800 gegriindeten SchriftgieBerei von Karl Tt
1856 im Besits von F. L. Metger, ebenfalls 1868 an Drugulin iiberging.
Gieflereien pflegten besonders den Guf orientalischer und griechischer !
daneben aber auch vorziigliche Fraktur- und Antiqua-Schriften, deren
schon Jahrhunderte alt war. Drugulin war nicht zu bewegen, diese iltere:
Verkauf zu gieflen, und auch seine Nachfolger haben sie nur fiir den Gebra
Drudkerei gegossen, deren Erzeugnisse dadurch den bekannten Stil der ,,
wahrten. Im vorliegenden Heft ist versucht worden, das Alier und die |
gefiihrten Schriften zu bestimmen, soweit das nach noch erhaltenen al
moglich war. Einheitliche ,,Garnituren“ durch alle Grade, wie sie heute
sind, waren in friiheren Zeiten, die der Photographie als VergréBerungs-und V
mittel noch entbehrten, selten anzutreffen; vielleicht wird ihre Wichtigkeit h
wohliibertrieben. So finden wir, da unter den Frakturschriften, die in der Prc
Lutherfche Fraktur erhielten, die einzelnen Grade im Schnitt mehr oder wenig
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rian-Frakiur. SchrifigieBerei Benjamin Krebs Nachfolger, Frankfurt a. M.
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schiede zeigen, die das verschiedene Alter erkennen lassen. Einige Grade s
noch dlter, als aus den Proben nachgewiesen werden konnte; der Textg
Jahre 1718 bezeichnet ist, kénnte z. B. schon im 16. Jahrhundert entstand
Lutherschen Fraktur finden wir noch die aus Originalmatern gegossene Un
die Alt-Schwabacher, deren Korpusgrad bereits in einer Probe von 1678
Schnitt aber jedenfalls noch #lter ist. Die folgende Caslon-Gotisch soll
eine englische Gotisch sein, ihr Cicerograd ist aber sehr wahrscheinlich
sprungs, denn sie hat die ausgeprigte Eigenart der im 16. und 17. Jahrht
sischen Buchdrudkern gebrauchten Gotisch; der Textgrad kann wohl den
zum Urheber haben. Die folgende Janson-Antiqua und -Kursiv wird auf «

Sch
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Kolof. Ludwlg & Mayer, Frankfurt a. M.

Kolof?. Eigenes Erzeugnis der SchriftgieBerei Ludwig & Mayer,
furt a. M., nach Zeichnung von J. Erbar.

Eine zeitgemiifle Groteskschrift fiir Werbedrudke und Zeitungsanzeigen, die
wohl das duflerst Mogliche bietet, aber doch gefiillige Wortbilder ergibt unc
allzubreit ist. Die in 14 Graden von Nonpareille bis 7 Cicero geschnittene

zugleich eine gute Auszeichnungsschrift zur mageren und halbfetten ,,Feder-G
vor Jahren aus derselben Schriftgieferei hervorgegangen sind.
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Koralle-Sdhriften. Eigene Erzeugnisse der Schriftgieferei ]
& Giesedke, Leipzig.

Die Formen der sog. Grotesk- oder Steinsdhriften erfreuen sich infolge il
und gleichmiBig gefiihrten Linienziige, die jedes Wort klar und leichtfaBlich d
gemeiner Beliebtheit fiir alle Drudksachen, deren Ausstattung eine vornehme
soll. Die hier als Sdiriftenfamilie vorliegenden Koralle-Schriften gestalten
Steinschriften besonders formenschon, und zwar normal, breit und ganz brei
ist dann mit zartem. normalem, halbfettem und fettem Bilde vertreten. Neb
rechten Schnitten finden wir auch diesen entsprechende Schriigsdhriften, im
eine so vollkommene Auswahl, daf die einheitliche Ausstattung von Druc
weitestem MaBe gesichert ist. Satsbeispiel auf Seite 171.

Lichte fette Grotesk. Eigenes Erzeugnis der SchriftgieBerei Lu
Mayer, Frankfurt a. M., nach Zeichnung von J. Erbar.

Eine gutgeformte Blodksdhrift, deren Fette dadurch gemildert ist, daff auf ¢
der Budhstabenziige eine feine Linie eingraviert wurde. Der Leser sieht dadurch di
gewissermaflen doppelt: einmal fett schwarz und einmal in zarten weiflen Ziigen. |

beispiel auf Seite 171 zeigt die neue Schrift in Verbindung mit einer anderen Neu
»-Rasse“ aus derselben Schriftgieferei.

Merian-Fraktur, fett. Eigenes Erzeugnis der SdhriftgieBerei B
Krebs Nachfolger, Frankfurt a. M.

Die Merian-Fraktur, ein auf sehr guten alten Vorbildern beruhender Neusd
schon durch eine halbfette ergiinzt. Der vorliegende fette Schnitt wird die Verwe:

dieser schdnen Schrift weiter steigern und sie auch in den Anzeigen- und Reklan
fiihren. Beispiel auf Seite 173.

Messe-Grotesk. Werbesdrift. Eigenes Erzeugnis der A.-G. fi

gieBerei und Maschinenbau, Offenbach a. M.

Die zuerst als Versalschrift mit ungemein aufféilligen und derben Foi
gebene Messe-Grotesk ist nun auch in einem halbfetten Schnitt mit Gemei
Die Schrift ist dabei etwas schmiiler geworden, und so erginzen sich die
vorziiglich. Zweifellos ist die Messe-Grotesk eine der wirksamsten Werx
neueren Zeit. Der Enders-Zierat derselben GieBlerei geht mit der Schrift

Moderne Alt-Fraktur, schmalfetter Schnitt. Eigenes Erzeugnis

fiir SchriftgieBerei und Maschinenbau, Offenbach a. M.

Die moderne Ali-Fraktur ist eine deutsche Schrift mit schlichten, ungeme
und klaren Formen. Durch den Neuschnitt einer schmalfetten Garnitur ist die
charakter nunmehr in 5 Garnituren mit 55 Graden lieferbar.

Neuland. Werbesdhrift, geschnitten von Rudolf Koch. Herausgeg

der SchriftgieBerei Gebr. Klingspor, Offenbach a. M.

Wir entnehmen der ,Einfiihrung“ der Schriftprobe: ,Bei dieser Schrift is
alten Zeiten war, der Erfinder der Form und der Hersteller des Stempels in e
vereinigt. Die Schrift ist ohne vorherigen Entwurf auf dem Papier aus der Masse
nnd dem Werkzeug, als plastische Aufgabe, entstanden. Die Form ist bestim
Punzen, d.h. die weiflen Innenrdume, die, soweit sie mit der Feile nicht her.
mit den sogenannten Kontrapunzen geschlagen wurden. Die iibrige Form ist
geschaffen. Der Stichel, ein von Natur aus unplastisches Werkzeug, ist bei der
iiberhaupt nicht angewandt worden, vielmehr ist allein die Feile das forn
Werkzeug, denn auch die Kontrapunzen sind mit ihr hergestellt. — Diese B
hat ein Mafl von Freiheit in der Buchstabenbildung erlaubt, die auf ander
Kiinstlichkeit nicht zu erreichen gewesen wire, und darin liegt die Rechtfer
vorliegende Unternehmen.“ — Die Werbesdhrift ,,Neuland“ wird in 9 Graden
Cicero) gegossen. Satibeispiel auf Seite 175.
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Leona-Schmuck. Eigenes Erzeugnis der SchriftgieBerei
Berlin, Leipzig, Stuttgart, Wien, Riga.

" Schmucktypen werden zur Zeit vom Buchdrudker recht spa
aber doch nicht ganz entbehrlich, denn am rechien Plat; angebr:
Drudksache erst den rechten Ausdruck verleihen. Der Grundsat
Schmuck nur das Flachornament berechtigt ist, schwarz-weiff o
heutzutage fiir selbstverstiindlich, und an ihn hilt sich auch der
aus einfachen Stiidken bestehend, die zun#ichst als Reiheneinfas:
stiidken erscheinen, geben die Figuren dem mit einiger Phanta:
Gelegenheit zu einer fast unerschopflich scheinenden vielseiti

(}m

AUGUST UND SEPTEMBER 1924

DEUTSCHE LANDBUND-=AUS!

GARTENDB.

BERLINER MESSEHALLEN W

SCHRIFTLEITUNG: PROF. C. KADE
BISMARCKSTR. 3

(4

Fette Nova. Leona-Schmuck. Schriftgieferet H. Berthold AG., Berlin, Leipzig, |

Nova, Nova-Kursiv undfette Nova. Eigene Erzeugnisse «
H. Berthold A.-G., Berlin.

Die ,Nova“ ist eine schone Charakterschrift, die [sich fiir die
ebenso erfreulich eignet wie fiir jede Gelegenheitsdrucksache, die
stattung aus der Menge hervortreten soll. Kursiv und halbfetter
eine vielseitige Verwendung, Satsbeispiel auf Seite 160 und vor:

Rasse. Aus der SchriftgieBerei Ludwig & Mayer, ]

Die Gieflerei nennt diese Schrift mit Recht eine ,,Gebrauc:
geschmadkvolle Drudke®, Die originellen, bei manchem Buchstaben
Form abweichenden Ziige der Schrift haben tatsiichlich etwas ,Ras
auf die Drucksache iibertriigt, wenn der Setser eine gewisse einfac
versteht. Satsbeispiel auf Seite 177.
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Schmale Block. H. Berthold A.-G., Berlin.
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SchriftgieSerel H. Berthold AG., Berlin, Leipzig, Stuttgart, Wien, Riga
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NEUE ERZEUGNISSE DER DEUTSCHEN SCHRIFTGIES

Ratio-Latein, halbfett und Kursiv. Eigenes Erzeugnis nach Zeic
Prof. F.W. Kleukens aus der Sdhriftgieferei D. Stempel A.-G., Fran

Die Ratio-Latein, von der das vorige Jahrbuch ein Sagibeispiel bringen
die nun zum Satie des vorliegenden Bandes Verwendung fand, ist inzwisch
Kursiv und einen halbfetten Schnitt erginzt worden. Auch blumenreiche
lichte Ratio-Versalien sind noch hinzugekommen, sodaf ein Erzeugnis entst:
sich zur einheitlichen Ausstattung von Biichern und jeder anderen Drudkarb
eignet. Das Satsbeispiel auf Seite 177 zeigt die halbfette Ratio-Latein in «
breiten Umrahmung aus einer neuen Einfassung Nr. 5826, deren Stil mit der !
bildlicher Weise zusamme .
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»Senator” der Actiengesellschaft fiir Schrifigieferei und Maschinenbau, Offenbach a. M.

Reform-Grotesk, dreiviertelfett, und Normen-Reform-Grotesk-Kursiv.
Eigene Erzeugnisse der SdhriftgieBlerei D. Stempel A.-G., Frankfurt a. M.

Die erstere Schrift ist ein neues Glied der grofien Familie der Reform-Groteskschriften,
das sich zwischen den halbfetten und fetten Schnitt einreiht; die andere, die Normen-Reform-
Grotesk entspricht der fiir die Beschriftung von Zeichnungen usw. vom Normenausschuf}
der deutschen Industrie bestimmten Schriftart, die aber auch fiir andere Drudkarbeiten
gebraucht werden kann, da sie nicht nur in den durch das Normblatt bestimmten Grifien,
sondern in allen gebriduchlichen Graden geschnitten ist. Satsbeispiel auf Seite 175.

Reform-Grotesk und Romisch, russisch. Eigene Erzeugnisse der Schrift-
gieflerei D. Stempel A.-G., Frankfurt a. M.

Bewiihrte dltere Schriften in zahlreichen Garnituren, die durch Hinzuschnitt der ent-

sprechenden Buchstaben fiir den Saty der Sprachen, die sich der russischen Typen bedienen,
geeignet gemacht sind. Von der Reform-Grotesk ist auch eine umstochene Ausgabe als Zier-
schrift geschnitten worden.
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ie Schriften. Eigene Erzeugnisse der SchriftgieRerei
okfurt a. M.
, bestehend aus folgenden 10 Garnituren: zarte, magere und

nale halbfette, halbfetie und fette Antiqua; zarte, magere, halb-
, sind jett auch fiir Russisch, Serbisch, Bulgarisch und Ruthenisch

d schmale Block. Eigene Erzeugnisse der SchriftgieBerei
terlin.
rthold ist eine von den bekanntesten Reklamesdhriften. Thre gute

Eigenschaft, daf sie sich gewissermaflen selbst ausschliefit, indem
schmilere, schmale durch breitere ersetst werden kiénnen, haben

Tiemann-Antiqua. Gebr. Klingspor, Offenbach a. M.

ilich weite Verbreitung verschafft. Es lag nahe, die Vorziige der Block-
ibauen, und so entstand ein sehr fetter Schnitt, der den Namen ,,Schwere
| eine ,,Schmale Block“, die beide in Satbeispielen (Seite 179) vorgefiihrt

ck-Fraktur. Eigenes Erzeugnis der SchriftgieBerei H. Berthold

* uck der Blodksdhrift auf die Frakturschrift zu iibertragen, ist in der
r“ gelungen; wenn die Schrift dabei so gefillige Formen wahrt,
t das besondere Anerkennung. Beispiel siehe Seite 157.

-Antiqua der A.-G. fiir Schriftgieferei und Maschinen-

M.

Antiquasdrift, die sich sowohl in guten Biichern wie auf Akzidenz-
wird. Beispiel auf Seite 180.

181



NEUE ERZEUGNISSE DERDEUTSCHEN SCHRIFTGI!

Sonderdrudk-Antiqua und -Kursiv. Aus der SchriftgieBe:
Mayer, Frankfurt a. M.

Vgl. Biicherfreund-Antiqua, Seite 166, Beispiel auf Seite 172.

Tiemann-Antiqua. Nach Zeichnung von Professor Walter Tiemann, ge-
schnitten und herausgegeben von der Sdhriftgie@erei Gebr. Klingspor in
Offenbach a. M.

Eine Antiquaschrift, deren Formen den Einfluff der Didotsdhriften nicht verkennen
lassen, die jedoch durchaus das Gepriige einer selbstindigen, kiinstlerischen Schépfung hat;
die Strenge der franzisischen Schriften ist unter der Hand des Kiinstlers zu lebenswarmer
Schmiegsamkeit geworden. Satibeispiel auf Seite 181.

Gebr. Rlingfpor- Offenbach a. FH.
Dic Sd);fﬁgieﬁetei

liefert Sdyviften in grofer Auswabl, Antiqua.Sdriften mit Alzenten fhiv
alle Spradyen, Chavalter-Sdyrifien nad) Zeihnungen dev beften deut{then
Kinfiler, Ziethudftaben, Einfaffungen und Sdmudfitde.

Dic Galvanoplaftifdhe Anftalt
Liefert Galvanos nad) Sdtyen, Bolsfdhnitten, Strid). und Negaungen,
fidel.Balvanos, Prage.Galvanos, LedevPrigeplatten, Trodenftempel fiiv
Pevtpapiccdend, Devfielfaltigungen von Platten und Plaletten.

Dic Chemigraphie

liefevt Steidyatungen, Netayungen (Autotppien) in Rupfev und Zin? fiiv
eine und mehrfavbigen Brud, Breis und Dierfarbendeud Agungen, Photo.
tithographifdhe Bbertragungen.Cntwlivfe und Zeidnungen fiiv alle Zwede.

Tiemann-Gotisch. Gebr. Klingspor, Offenbach a. M.

Tiemann-Gotisch. Nach Zeichnung von Prof. Walter Tiemann, geschnitten
und herausgegeben von der Sdhriftgieflerei Gebr. Klingspor, Offenbach a. M.

Die vorliegende Schrift ist ein neuer Beweis dafiir, daf der Schriftart, die der Buch-
drucker ,,Gotisch“ nennt, unerschopfliche Ausdrucksméglichkeiten eigen sind; sie laBt
sich nicht nur ,im alten Stil“, sondern auch so gestalten, dal sie vollkommen ,neuzeitig“
wirkt. Es ist durchaus nicht nétig, sie nur zur Wiedergabe mittelalterlicher Schriftwerke
zu verwenden, wenn sie fiir solche auch ihre besonderen Vorziige hat.

Unger-Fraktur. Aus Originalmatrizen gegossen von der SchriftgieRerei

D. Stempel A.-G., Frankfurt a. M.

Die fast hundert Jahre lang aufler Gebrauch gewesene Unger-Fraktur hat erst nach
Wiederauffindung der schon als verloren geglaubten Stempel und Matrizen diejenige Aner-
kennung gefunden, die ihr Urheber vergebens erwartete. Wenn sie heute wieder gern ver-
wendet wird, so ist das ein Beweis dafiir, daf} sie neben den guten neuen Frakturschriften
bestehen kann.
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NEUE ERZEUGNISSE DER DEUTSCHEN SCHRIFTGIESSEREIEN

Schrift: ,Xylo”. SchrifigieBerei Benjamin Krebs Nachfoiger, Frankfurt a. M.

vereinigt. Die lichte Wei-Fraktur ist in 8 Graden (Cicero bis 4-Cicero), die Wei8-Fraktur-
Kursivin 13 Graden (Nonpareille bis 4-Cicero) geschnitten; beide ergiinzen die wohlbekannte
WeiBfraktur, die Kursivist aber audh fiir sich eine feine Akzidenzschrift von kiinstlerischem
Geprige. Satsbeispiel auf Seite 183.

Werk-Fraktur nach Zeichnung von Lorenz Reinhard Spisenpfeil. Eigenes
Erzeugnis der SdhriftgieBerei Ludwig & Mayer, Frankfurt a. M.

Diese Werk-Fraktur ist eine schone klare deutsche Schrift, die in jedem Buchstaben auf
das sorgfiiltigste durchgearbeitet ward. Wenn der Zeichner bemiiht war, von den Versalien
einige gegeniiber der althergebrachten Form zu vereinfachen und deutlicher zu gestalten,
so verdient das an und fiir sich Anerkennung. Die Fraktur ist in dieser Beziehung aber eine
sehr empfindliche Schrift, die fremde Gestalten nicht gern duldet. Versalien, die sich der
Schwabacher nihern oder andere Absonderlichkeiten zeigen, fallen aus dem Gesamitbilde
heraus, stellen den Frakturcharakter in Frage und kénnen die Ursache sein, daB die Schrift
trof3 aller anderen Vorziige von feinfiihligen Leuten als Buchschrift abgelehnt wird. Derartige
Verbesserungsversuche sind nochimmer —und wohl auch mit Recht — unfruchtbar geblieben.
Mischschriften haben noch niemals langen Bestand gehabt. — DaBl die Werkfraktur auch eine
gute Akzidenzschrift ist, beweist das Satibeispiel auf Seite 183,

Xylo. Eigenes Erzeugnis der SchriftgieRferei Benjamin Krebs Nachfolger,
Frankfurt a. M.

Eine etwas absonderliche neue Reklamesdhrift, die gerade wegen ihrer Absonderlichkeit
Freunde finden wird, denn der Reklame ist jedes Mittel recht, um aufzufallen.
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NEUHEITEN PODR DIE SETZM

C-sm 1. Weiterhin besteht noch die Moglis
bis C ein dreiteiliges Seitenmagazin sm 2
mit Ausriistung A-sm 2,B-sm 2, C-sm 2.

Weiter sind auch alle Magazine, Matrize:
auswechselbar, ganz gleichgiiltig, welcher
ist. Will z. B. der Besiter mehrerer Interty
stellung befindlichen Maschine eine eilige
Matrizen aber in dem Magazin einer and«
den Gang der Maschine nicht zu unterbre
Matrizen enthaltende Magazin von der ein
arbeitende Maschine einsetien lassen. I
weldcher Stelle das Magazin angebracht +
Magazin ebenso leicht auswechselbar is
die Intertype auch eine Reihe von Vere
auslosungssperrkegel besteht nur aus eins

Der Universalzeilenausstofler enthil
platten, die durch einen einfachen Han
gewechselt werden konnen, und zwar e
GiefBformen, die sich im Gieflrad befinden.
Kegel und Format werden durch Einsese
einfach und schnell geht. Die Spatienkei
die Keile seitlich weggeschoben werden, v
wird. Der erste Keil fillt genau so gut wie ¢
braucht hier niemals nachzuhelfen. Auch
artigen neuen Sammler, der ihr patentier

Die Intertype kann fiir Zeilenldnge +
werden. Es konnen alle fetten Schriften bi
28 Cicero gesetst und gegossen werden; di
von 40 Cicero gestatten sogar den Saty u
von 60 Punkt.

Asbern-Universal-Setsm

Als man dazu iiberging, Setsmaschine
machte sich die Verwendung des Gulleiser
Weise bemerkbar, daf die naturnotw:
bestindig auf einer verhiltnisméBig hoh
muflten, was einesteils in der zu langen Ar
hohen Stromkosten seine Auswirkung fa
gesprungenen oder durch plisliches Au
gewordenen Giefitopfe mit dem in den me
stand der Setsmaschine. Diese Mingel ha
statt des bisher gebrauchlichen GuBleisens
wenden. Die hierdurch bedingte Konstrul
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DIE SETZMASCHINENUBETRIETBE

Ierstellungsverfahren ist durch Deutsches Reichs-
Hand mit dieser grundlegenden Neugestaltung
fmiitterlich behandelte GieBmundbeheizung den
Untersuchungen, die iiberraschende Ergebnisse

izung fiir die Monotype-GieRmaschine besteht die
1 der Regel aus: Spezial-Gieftopf mit Mantel und
kom-

- die

1
1

Siche-
-Schalt-
Schalt-
1atische
»eratur-

ler neuen
25 bis 30
1e Strom-
w., wobel
wihrend
geschlos-
It selbst-
le des zu
Qualitat
e Rolle.
die die
en ge-
b(fson- Asbern-Heizung fiir die Linotype
t.
18, deren Konstruktion und Anordnung durch zwei
vor Nachahmung gesdhiitst ist, ldBt sich genau
r mit leichter Miihe die Temperatur einstellt, wie
Zweck benotigt, er kann durch einen Schalter, der
der Tastatur angebracht ist, die wenigen Handgriffe

zen Dienst bei der Setsmaschinenheizung versieht die
turregulierung. Sie sorgtnicht nur dafiir, daB bei Arbeits-
1 Schmelzkessel die zum Seten richtige Temperatur
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NEUHTPEITEN FUOUR DIE SETZMASCHINE

aufweist, sondern verhiitet auch eine Uberhityung und dam
edlen Bestandteile der Metallegierung; sie schont auch
aufomatische Zeitschaltung, die die Heizung zu einer im
Zeit anstellt, hat sich bewihrt und wird auch in Zuk

Die Asbern-Universal-Setsmaschinenheizung ist
als auchmitder Aulenheizung ausgestattet. InVerwen
wegen der weitaus giinstigeren Warmewirkung die I

die

S0
Ste

zuf

Zeit

Masd

heizt
bracht

das M

zum
‘sein
Stromes in fliissigem Zustand zu erhalten und die kostba

das wiederholte Anheizen des inzwischen erkalteten Metalles
Der Seter wird diese Hilfe bei den leider nie ganz zu verme:
rungen in der Strombelieferung begriiflen.

Automatischer ,,Linotype*“-Metallumschmelzofen

Gebrauchte, d. h. ausgedruckte oder stereotypierte Setsmasd
sollten niemals in den Schmelzkessel der Setsmaschine kommen,
haften Farb- und Fetireste an, die unfehlbar das fliissige Metall ver
Verstopfungen des Gieflkanals zur Folge haben und dadurch den
lichsten AnlaB zu schlechtem GuB3 geben. Es ist somit von besonde:
keit, daf der Setstmaschine nur gut gereinigtes Metall in Blocken
wird, und daf} das Umschmelzen gewissenhaft geschieht.

Der zum Umschmelzen von Setmaschinenmetall hergeste
matische , Linotype“-Metallumschmelzofen der Masdiinenfabrik
in Berlin S 42 bietet auflerordentliche Vorteile durch das darin
Riihrwerk und die im Kreise angeordneten und drehbaren Ein;
Dieser Schinelzofen ist darauf berechnet, ausgedruckte Setsmasd

Asbern-Heizung fiir den Typogfaph
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FUR DIE SETZMASCHINENSBETRIEBE

.echmenund zuverwandeln.DerKesselwird von einem
1enen Einfiilltrichter iiberragt, weil er, wenn man ihn
umzuschmelzenden Zeilen anfiillen wiirde, auch nur
sobald die Zeilen geschmolzen sind. Fiillt man dagegen
r bis zum Rande, so wird der Kessel von fliissigem
It sein. Nach Offnung der Ofentiir ist der eigentliche
, der nach erfolgter Kesselfiillung angeziindet wird.

das Vorwirmerventil durch den Auflenhebel zu 6ffnen und
mnerrohr unterhalb der Metallauslaufrinne anzuziinden,
and des Umschmelzverfahrens stets erwérmt ist. Ist das
irden,soschwingtder Arbeiter denam Kessel angebrachten
und erzielt dadurdh eine griindliche Mischung des Metalls
.derKriitze und sonstigen Unreinigkeiten an die Oberfliche,
chopft werden konnen. Das fliissige Metall wird hierdurch
.und die ausgegossenen Blocke haben alle Eigenschaften,
itigem Setsmaschinenmetall erwartet, um so mehr, als das
— was besonders wichtig ist — nicht von der Oberfliche ab-
sondern aus dem Boden des Kessels abflieft, wo nur ganz
aden ist.
ormig angeordneten Ausguffformen befindet sich ein mit
‘Kiihlbottich. Sobald das Metall guBireif ist, wird mittels
en Griffes der Ausfluffhahn geoffnet, und alsbald fliefit
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R DI E SETZMASCHINENBETRIERBTE

iigt der grofle Umschmelzofen GU, dessen Kessel

essen Schutthaube so eingerichtet ist, daf sie innen

Behilter 200 Kilo Zeilen aufnehmen kann, sodaf?

nicht jeden Augenblick nachgefiillt zu werden

5 Dampfkesselblech, er ist mit Kohlen oder Gas
in dem Drehgestell die Gieffformenunter dem Hahn
ier grofler und leistungsfahiger gehalten.

rizen-Reinigungsmaschine
ont, daft die Haltharkeit der Settmaschinenmatrizen
ister Behandlung und von peinlichster Sauberkeit

urizen beim Guf} derZeile dicht aneinanderschlieflen,
des GieBmetalls und dadurch entstehende Spiefle
g war bei dem bisherigen umsténdlichen Verfahren
zu erfiillen, weil die Matrizen einzeln auf Tuch oder
iirstet werden mufiten. Die bisherige Reinigungs-
-neben der Kostspieligkeit auch den Nachteil, daf
tichen der Ohren dabeinicht sauber werden. Aber
grofite Sauberkeit eine Hauptbedingung fiir gutes
Mlagazinkanilen, denn verzogertes und unsicheres
die Schnelligkeit des Setsens und verursacht zeit-
derin der Abbildung gezeigten kleinen Maschine

s Carl Christel in Taucha bei Leipzig erfolgt die
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NEUHEITEN FUR DIE SETZMASCHINENB]

Matirizenreinigung durch verstellbare Biirsten auf troek:

.+ ‘Matrizen werden zeilenweise, wie sie dem Sammelelevator

entnommen werden, in den senkrechten Kanal eingeschichi
laufendes Stahlband mit darauf befestigtem Anschlagbla
wagrecht stehenden Biirsten und zum Matrizenrad gefiihrt.
drehbaren Matrizenrad befindlichen Greifer werden die
mitgenommen und an ‘den ringformig gebogenen Biirsten
bis sie den Biirstenring verlassen konnen und durch den im
befindlichen Sammelstern in bekannter Weise in langen
werden. Die Reinigung der Matrizen erfolgt je nach dem ]
Kurbelgedrehtwird, mit iiberraschenderSchnelligkeit. Das
kurbel geschieht in gewohnlichem Marschtempo. Bei jeder
zwei Matrizen auf allen Seiten gut gereinigt. Die Reinigu
Matrizensaties geschieht in 25-Minuten. Die Bauart der k
in den MaBlen 80 X50 X20 cm ist einfach und standhaft,
vieljihriger praktischer Erfahrung des Erfinders als Linotyp

,,Purusduros®, Platten- und Zeilenschneide

Einen neuen Apparat,derdasTeilen von Stereotypplatten ¢
des Sdhriftbildes, das Zerschneiden von Setsmaschinenzeilen,
des Sduriftbildes bei Setsmaschinenzeilen und das Beschne
schlusses bei Settmaschinenzeilen besorgt, baut die Maschi
G.E.Reinhardt in Leipzig-Connewits. Der AusschluB, der bei £
zeilen meistens fast so
Sdhriftbild istund desh
Presse eingefarbt wird
laBt sich mit diesem Ay
beschneiden. Ebenso
héufig sehr notwendigen
kiirzungen ohne weiteres .
Die bisher verwendeten
waren hierzu nurwenig g
Nacharbeiten mufite in b
von Hand geschehen,und
des Sdhriftbildes waren
vermeidlich. Der Reinha
und Zeilenschneiderist so .
Messerlage und Messerfuhrung ge-
statten, mit einem Schnitt den Ausschluf schnell und genau niedriger zu
schneiden und das Schriftbild zu kiirzen. Bei hartem Schriftmetall empfiehlt
es sich, den AusschluB in diinnen Spiinen, also mit mehreren Schnitten weg-
zunehmen. Die Schnittlinge des Reinhardt-Platten- und Zeilenschneiders
betrigt 32 Cicero.

Pracs s i N T
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.SFURBUCHDRUCKEREIEN
1. WERKZEUGE UND APPARATE

Setkasten-Staubsauger

* " sen der Setskésten mit dem gewshnlichen Blasebalg diirfte

im noch irgendwo geiibt werden, seitdem fiir diese unan-

aber sehr notwendige Arbeit Werkzeuge erfunden sind,

gebraucht werden kinnen, sondern auch das gesund-
des Staubes vermeiden. Seit Jahren bekannt und

bewihrt ist der Staubsauger ,Ideal“

von Max Dahners in Hannover, der

zwar die Form eines Blasebalges hat,

aber nicht blést, sondern saugt. Seine

Handhabung ist aus der Abbildung er-

sichtlich; die innere Reinigung des Staub-

saugers geschieht durch Abstreifen der

#ufleren Filtertiicher und Entleeren des

Staubes. Sein Gewicht betrdgt etwa 1,75 kg.

e Betriebe wird ein Apparat erwiinscht sein, der schneller und
itet. Einen solchen bietet die genannte Firma im Staubsauger

elektrisch betrieben wird. Der eingebaute Elektromotor ist

ligungen vollkommen geschiist, daher Versagen unmdoglich.
contakt kann
\ger mit jeder
oder Glijhlampe
rtig verbunden
‘Staubfilterkann
andgriffe behufs
des abgesaugten
rnt werden, das
.pparates liegt
Reinigung frei. - Staubsauger ,Reform*
wiegt nur 3 kg.
ke, fiir die Staubentfernung einen Elektromotor in Anspruch
ist auch in dem elektrischen Typenentstauber ,,Gutenberg* der
trischer Maschinen und Apparate von Libertus Schlander in
¢ Ausfithrung gekommen. Dieser Apparat besteht aus einem
, an dem sich das Ventilatorgehiduse mit dem Schlauchanschluft-
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NEUHEITEN FUR BUCHDRUCKEREIEN: WERKZEUGE U

stutsen befindet. Mit dem Ventilatorgehéuse ist ein elektri
Kollektormotor direkt gekuppelt, der mittels Kabel und
Lichtleitung
den kann, g
Dreh-, Wed
strom zur V
Voltzahl muf
Lampenspann
ist aulerdem
auf einem kle
am Apparatan
bequemen Ein-
des Motors
lauft aufK
des Durd
ist ausges
ist mit ein
l6sen; der
mit einem
und wieder

Der elektrische
stauber ,,Guten’
und bequem zu
ermoglicht griix
Elektrischer Typenentstauber ,,Gutenberg® fernung des fein:
Flockenstaubes,
stopfungen eintreten konnen, da durch einen leichten Drudk
der Saugdiise der Luftspalt dermaflen vergroBert wird, daf selbst
Staub mit hineingezogen wird. Das Hineinsaugen von Typen,
kleinsten, ist durch die patentierte Konstruktion der Saugdiise
ausgeschlossen. Der Staub wird sofort im Behilter in ein Wasserl
geschlagen, sodafl selbst beim Entleeren des Behilters keine
beldstigungen mehr entstehen konnen. Dabei ist der Apparat mi
wenigen Handgriffen, ohne etwas daran zu schrauben, zum Av
nehmen und Zusammensetsen eingerichtet. Sein Gewicht betrégt

Gerite und Werkzeuge fiir den Walzenguf?

Das Gieflen der Massewalzen fiir die Druckmaschinen kann nicht nur
beschleunigt werden, sondern auch bessere Erzeugnisse geben, wenn die
GieBhiilsen sowohl wie die Walzenspindeln vor dem Guf} auf etwa 50° C
erwirmt werden. Daf das Eingielen heiflen Wassers, das Aufstellen in der
Néhe eines Ofens oder die Erwidrmung mit einer Gasflamme dafiir nur
Hilfsmittel von fraglichemWerte sind, weif jeder Drudker. Von der Maschinen-
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"CHDRUCEKEREIEN: WERKZEUGE UND APPARATE
Al s Neg
in Miinchen sind nun Vormérmeschréinke gebaut, hd

pindeln durch Elektrizitit oder Gas bequem und

lenkonnen. Die Schréinke sind aus Eisen hergestellt

einer Asbestschicht ausgekleidet, die wihrend des

usstrahlung verhiitet; sie werden in zwei Groflen

50 cm), auf Wunsch auch in anderen Groflen geliefert.

im Schmelzkessel zuriidkbleibende Rest vonWalzen-

eil biszumnéchsten Guffim Kessel gelassen, sondern

Stiidken aufbewahrt. Fiir den Guf liefert die Firma

iefiformen, in denen die Masse zu leicht aneinander-

geformt wird. Beim néchsten Guf werden die Streifen

ir Zerkleinerungsmaschine in kleine Brocken gekornt, die
ichmelzen gewéhrleisten.

— it

|

fiir Kraftbetrieb. Kempewerk

igselbstganz alter, verhirteterWalzenmasseund zu deren
; von der Walzenspindel dient eine vom Kempewerk in
"alzen-Schélbank,dienach Art derbekannten Leitspindel-
Der auf die gewiinschte Spanstirke eingestellte Schil-
an der Spindel vorbei und ersetst das Messer, das

m Kraftaufwand die Arbeit des Zerkleinerns zu ver-
Beren Drudkereibetrieb und fiir Walzenguf8- Anstalten
lzen bis zu 2 m Spindelldange bearbeitet, sehr niilich.

. der gegossenen Walzen aus der Giefhiilse ist eine
von oft zweifelhaftem Erfolg, wenn es ohne Hilfsmittel
cfiir hat die Firma Asbern einWerkzeug, die Spindel-
affen, die fiir GieRhiilsen jeden Durchmessers und
finden kann. Das Ausstoflen der Walzen geschieht
pindel, die die Walze aus der Hiilse herausdriickt.
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NEUHEITEN FOR BUCHDRUCEEREIEN: WERKZEUGE UN

Die Zerkleinerungsmaschine und die Ausstofivorrids
einem dazu gelieferten Arbeifstisch befestigt, der unten zu
baren Schrank ausgebaut ist, in dem alle zum Walzengief3¢
Werkzeuge, der Massevorrat usw., bequem aufbewahrt w

Sehr schnell und mit ganz geringem Gasverbrauch werden die
auf einem vom Kempewerk in Niirnberg gebauten praktischer
dem Guf angewirmt. Wie wichtig die gute Vorwérmung fiir
blasen- und schlangenfreien Gusses ist, steht fest. Die Halter
verstellbar fiir Giefhiilsen bis zu 200 em Linge und 16 cm
Die Hiilse wird einfach auf die Diise aufgesetst und in den Halte

Die oft troty sorgfiltigen Einclens der GieBhiilse miihsel
Herausziehens der gegossenen Walze aus der Hiilse wird du
Kempewerk in Niirnberg gebauten dusstoffapparat erleichtert.
wird in den Apparat eingespannt, und das in sie eingefiihrte
entfernt, durch den Handgriff mit kleiner Zahnrad- und Zal
setsung miihelos angetrieben, die Walze aus der Hiilse. Der A
alle Walzen bis zu 2 m Lange. ’

Walzen-Ausstoflapparat des Kempewerkes
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CHDRUCKEREIEN: WERKZEUGE UND APPARATE

rmschliefizeug ,,Fulgur*

“G.m.b.H. in Miinchen, Lerchenauerstrafle 12,
rmschliefzeug ,Fulgur® vereinigt SchlieBzeug
k. Der Unterschied zwischen der fritheren um- -

der.
ein-
durch
fast

Klein-

L
der bisherigen unsicheren Kreideanzeichnung
Reformschliefizeug ,,Fulgur“ wird systematisch in
25 cm und von 3 bis 15 ecm Verldngerung hergestellt.
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TIEGELDRUCKPRESSEN UND ANDERE KLEINE DRU:!

2. TIEGELDRUCKPRESSE
UND ANDERE KLEINE DRUCKMA

Kobold- und Victoria-Merkur-Tiegeldrud
Mit Abbildungen auf besonderen Blittern

Es ist vielleicht in den Zeitverhéltnissen begr
neben den fiir schwerste und feinste Arbeit geeig
pressen auch wieder kleine und ganz einfache
gebaut werden. Der Buchdrucker bevorzugt diese zum
Grunde, weil die Ausstattung der meisten Akzidenzen k
den ist, zum Teil aber auch, weil er erkannt hat, daf es
die kleinen und schlichten Arbeiten auf einfachen, aber
Pressen zu drudken. So bauen denn auch die Rodkstrol-We
denau neben ihren bekannten Victoria -Pressen zwei weser
Tiegeldrudkpressen. Die Kobold-Presse ist sogar iiberras«
hat Tellerfarbwerk, 2 Auftragwalzen und Héndeschut;. Die
(Drudktiegel 25 X 37 ecm) drudkt bis zu 2000 in der Stunde, sie
fiir FuBlbetrieb; fiir Kraftbetrieb beansprucht sie nur /3 PS.

Die Victoria-Merkur-Tiegeldrudkpresse unterscheidet sich duffe
in ihrer ganzen Bauart wenig von der kleinsten Victoria-Presse,
hat wie diese Zylinderfarbwerk, 3 Auftragwalzen und Hinde
Drudktiegelgrofle betrigt 32 X 42 cm. Auch diese Maschine ist
trieb geeignet, fiir Kraftbetrieb geniigt !/, PS; sie ist fiir Akzic
selbst leichte Bilderformen vorteilhaft zu verwenden und lei
1800 Druck in der Stunde.

Tiegeldrudkpresse ,,Brillant*.

Als wertvolle Verbesserung auf dem Gebiete der Tiegeld
mit Zylinderfarbwerk hat sich der durch D.R.P. gesdhiitste
Walzenwagenantrieb erwiesen, den die Maschinenfabrik A. H
Leipzig bei ihren Brillantpressen anwendet. Durch diese Ve

gelang es, das Problem des kurvenlosen Walzenwagenantriebes zu l6sen.
Der zur Walzenstuhlbewegung dienende Mechanismus besteht nur aus
rundlaufenden Teilen, die bei der geringfiigigsten Wartung keinerlei Ver-
schleifl ausgesetst sind und einen dauernd ruhigen Walzenwagengang
gewihrleisten. Ein weiterer Vorteil besteht schlieflich noch darin, daf alle
mit diesem patentierten kurvenlosen Walzenwagenantrieb ausgestatteten
Brillantpressen etwa um 509/, schneller laufen konnen, als dies bei den

Maschinen mit Kurvenantrieb moglich war.
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Klimschs Jahrbuch 1024

. Kobold

Leichte Tiegeldruckpresse mit Tellerfarbwerk, zentraler Druckstellung
und parallelem Druck - Fiir Fu8- und Kraftbetrieb

ROCKSTROH-WERKE A.G. HEIDENAU






Klimschs Jahrbuch 1924

b

Kobold-Automat

Selbsttatig arbeitende Tiegeldruckpresse mit parallelem Druck und
Zylinderfarbwerk, Stapelanleger (Saugsystem) und Stapelausleger

Mit einfacher Anlage und mit Doppelanlage fiir 2 Briefumschlége usw.

ROCKSTROH-WERKE A.G. HEIDENAU
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Klimschs Jahrbuch 1924

Original-Victoria-Merkur

Leichte Akzidenz-Tiegeldruckpresse fiir kleinere Formate
Mit Hédndeschutz

ROCKSTROH-WERKE A.G. HEIDENAU
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