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Vereinheitlichung im deutschen Ma.sqliinenbau‘).

Uber die Mallnahmen, die erforderlich sind, um die Wettbewerbsfahigkeit der
dem Kriege zu sichern, ist angesichts der noch véllig unge-

deutschen Industrie nach
kldarten Zukunft zur Zeit
kein klares Bild zu ge-
winnen. Indessen 1a8t sich
jetzt schon voraussagen,
daB einzelne durch den
Krieg hervorgerufene
Verinderungen — auch
unabhédngig von allen
Plénen, die unsere Feinde
zum Schaden des deut-
schen Wirtschaftslebens
verwirklichen kénnen —
fiir die Zeit nach dem
Kriege in gewissem Um-
fange fortbestehen wer-
den. Hierzu gehort die
Erhéhung der Selbst-
kosten, die im wesent-
lichen von den gestei-
gerten  Ausgaben fiir
Lohne, Rohstoffe und
offentliche Lasten her-
riihrt,

Es miissen daher
Mittel und Wege gesucht
werden, um die Erhéhung
der  Herstellungskosten
soweit als mdoglich zu
beschrinken. Die Auf-
gabe liegt teils auf
wirtschaftlichem, teils auf
technischem Gebiete.

Ein wirksames Mit-
tel technischer Art ist
die moglichst weitge-
hende Vereinheitlichung
aller der KElemente, die
sich im Maschinenbau

1) Zuerst verdffentlicht in der Zecitschr. des V. d. Ing. 61. S. 985. 1917,
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In Untergruppen eingeteilt werden.

Oie Drucke auf weitem Pajier haben eine Gri8e von 2601360 mm, die auf Pausisinwand sine solohe von
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2 Vercinheitlichung im deutschen Maschinenbau, ge‘é"}h‘;'inu“a"

ofter wiederholen und ohne Nachteil in gleicher Form und deshalh in Massen
und auf Vorrat hergestellt werden kinnen.

Iis legt in der Natur der Sache, dafl die von der Vereinheitlichung erwarteten
giinstigen Wirkungen nur eintreten konnen, wenn die erforderlichen Arbeiten von

~ DEUTSCHE . D1 NORM
INDUSTRIE Kegelstifte 1
NORMEN
(
% = 0 r=ad
¥
Kege/ 1.50
MaBe in mm
Lénge ) Durchmesser d
L w1216 |20|286| 3| « | s [6s]| 8 [10| 13| 18| 20|32 |3 eo|s
10 10 | 2320

12 12 (\2B112] 18012
14 104 {12334 1631 [ 2vM4
10 1x1@ [1,25%16 | 1,6%16 Vhls ;ﬂi
18 101 (129118 | 16x18 | 2x18 | 25x18) 3xi8
20 129220 1,6220 | 2x20 | 25220 3:20 | 4x20
2 n2s:2|16x2 | 212 |28 2| 312 | a2 | 22
24 16024 | 2xM | 25224 3x24 | 4xd | 3
2 16026 | 2226 | 25x26| 3v26 | 4x26 | 3v26 | 83226
28 2028 [26+28 3128 | 4228 | Sx28 [63:28| 2@
£ 2230 [23230] 3:30 | 4x30 | 3230 | 635:30| 8230
2 35:32| 3x32 | 4x2 | sx32 [65r32| 8x32 | 02
% 25436 | 3x36 | 4x36 [ 5236 | G3x36 | 8x26 | 10136 | 13:36
40 3540 | 4x40 | 5140 | 63240 8x40 | 10240 | 13140 | x40
%
80
58
60
]
0
%0
00
10
20
0

4xds | Suas | 6Sx4S| 8x4d | 1048 [ 13143 | 16243
4x30 | %30 | 63250 | 8x30 | 0x30 | 3150 | Wx%0 [20:30
$u38 | 63u38 | 8x%5 | 10238 | 19233 | 35 [ 20538 | 2388
5160 | 65160 | 8260 | 10100 | 3260 | 1660 [20v60 | 23100 | 30+60
6370 8270 | 0570 [13x70 | 16270 {20x70 | 25x70 [ 30570 | 40220
65%60| 8200 | 10280 | 13380 [ 1680 {2080 | 25290 { 30280 | 40+80 | 30:00
8290 | 10x90 | 13280 | 190 (20490 [ 25590 | 30x90 | 40x90 | 0290
87100 | 10x100| 132100 | 16100 | 207100 | 257100 301100| 40+100 | 30100,
0210 | 13x10 | 182110 | 20210 | 231110 | 301110 | 402110 | 50x 190,
103120| Bx120 [ 16120 [ 204120 | 252120 | 30+120) 40%120| 301120]
131130 | #1130 | 201130 | 25+130] 30130] 401 30 301 130)

140 137140 | 167140 [207140 | 253140 | 30x140| 40= 1O | 50 = HO|
150 132130 | 162150 | 207150 | 295150 | 30%150| 40x150 | 30x130|
188 1165 (20165 | 25%165( 30x165| 403165 | 307165
180 16180 | 202180 | 251180 30180 | 40180 | 50~ 180)
200 20:200| 255200, 30 200y 40 200{ 50 200}
2% 20+230| 231230 30+ 230} 40+ 230| 30 0]
260 . 21 0 40 2601 50 260)

Werkstoff: bis d=20 mm Stahl von 70 +80 kg/mm? Festigkeit und 10 %0 Dehnung
uber d=20 mm Stahl von 50 + 60 kg/mm2 Festigkeit und 18 /o0 Dehnung

Gewichte: sishe D1 NORM 2

Oktober 1917

Geschaftstelle des Norm hi der Deutschen Industrie: Verein deutscher ingenieure, Berlin NW7, Sommerstr. 4a

emer Stelle aus zusammengefalit werden. In dieser Iirkenntnis haben sich die
technischen Behorden und fiihrenden Firmen des allgemeinen Maschinenbaues der
Llektrotechnik, der Feinmechanik und des Schiffbaues im NormenausschuB fiir
den deutschen Maschinenbau im Friilhjahr vorigen Jahres zu gemeinsamer
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Arbeit zusammengefunden; auch-die Deutsche Gesellschaft fiir Mechan ik
und Optik-gehort diesem Ausschusse an. S
Bisher sind fiir folgende Gegenstiinde Arbeltsausschusse emgesetzt worden:

Kegelstifte und Zylinderstifte: Obmann Professor Toussaint; Kgl. Fabrikations-
bureau Spandau, Spandau, Askanierring 9.

DEUTSCHE . . D | NORM
INDUSTRIE Gewichte der Kegelstifte 2
NORMEN nach D1 Norm 1
[4
1 ?0 rL rs= d
Kege/ 1.50
MaBe in mm
Lange Durchmesser d
i 1018|1620 28 3 | « | 5 65| 8 |10 ]13]|16]|20]2] 30/ eo]|sn
10 007 | oM
12 0004 | o1 | 022 ]
14 ons | o | o263 | qem
16 Q134 | o198 | 0307 | 048 | 0707
1 0156 | 0229 | 0353 | 053 | 0806 | 144
2 026 | Qe | Q60 [ Q908 | 128 | 222
22 ome| ez [ o |1 | 12 [ 245 | 3w
4 osoe [ og [ 12 | o [ 20 | 4
2 o |0 | W3 | 4 | 2% | AN | 74 i
= 03| [ [ 3w [ a0 [ ae [ 2
» ases (s |20 | W | s | an [ w T
3 e [gn [ an [ s ou]| o[
% s 253 | 4B | 647 | W06 119 | M6 | @4
© | @ | 126 | ne | w24 | a9 [ @
“ I RE RER LR
80 67 | 9% | 132 | 26 | W | N8 | 89 | 16
[ L BB -V CRE A Y I -
© W | w8 | 78 | 422 | M0 | o0 | w3 | 25 | a7
n 2y [ Mo fwy || @ | ™| wm]| | ™
© 24 | WS [ | B¢ | W2 [ M 40 | @ [ & | 130
% a2 [oas [ 100 [ o |2 | 3m | 0| m | 150
100 0 [n2 [ | w [z | @] o2 ] w00 [ oo
110 o2 [ 06 [ o0 [08 | a2 | em | 1200 | w0
120 04| w |z | 28 | w8 | 79| w0 | 20e0
120 w | a2 | 3@ | % | a0 | w0 | 2w |
0 m |23 [ 00 [ on | se | 13 | 20
™) W | m | @ | e | we | 1600 | 20
) m | w | m |0 | mo | o |
180 x| s | sw | o | w0 | wom |
200 62 908 120 0 u;o_
2 no | om0 | w0 | 280 | w0
2% 70 | 70 | 20 | a0 |
Gewichte in kg fur je 1000 Stick, berechnet fur ein Gewicht des Werkstoffes von 7,8 kg/dms.
Die Stiftinge 1 Ist die Tragliinge. FUr die Kuppen ist ein Ling hlag von insg t ~ 0,3 d zu machen.
Oktober 1917
Geschiftstalle des Nor h der Deutschen Industrie: Verein deutscher Ingenieure, Berlin NW7, Sommerstr. 4a

Normalduichmesser: Obmann Ingenieur Damm; Gutchoffnungshiitte, Aktien-
verein fiir Bergbau und Hiittenbetrieb, Sterkrade (Rhld.).

Zeichnungsnormen:- Obmann Dr.-Ing. Heilandt; ALG-Fabriken, Berlin N 31,
Brunnenstr. 107a. .



Zeitschrift der

4 Vereinheitlichung im deutschen Maschinenbau, D.G f Mu.O.

Werkzeuge: Obmann Ingenieur Reindl, Prokurist bei Schuchardt & Schiitte;
Berlin C 2, Spandauer Str. 28/29.

Gewinde: Obmann Hauptmann Beckh; Kgl. Fabrikationsbureau Spandau,
Spandau, Askanierring 9.

DEUTSCHE D | NORM
wovstre | Normaldurchmesser 3
NORMEN
MaBe in mm
1 20 50 100 150 200 250 300 350 400 450
21 52
1,5
22
55 105 155
2 23
24 58
2,5 25 60 110 160 210 260 310 360 410 460
3 26 62
3,5 27
65 115 165
4 28
4,5 68
5 30 70 120 170 220 270 320 370 420 470
6 32 72
7 33
75 125 175
8 34
9 35 78
10 36 80 130 180 230 280 330 380 430 480
1 82
12 38
85 135 185
13 40
14 42 88
15 90 140 190 240 290 340 390 440 490
16 44 92
17 45
. 95 145 195
18 46
19 48 98 500
C' ober 1917
Geschiftstello dos Noarmenausschusees der Deutschen Industrie: Vereoin doutscher ingenieure, Berlin NW7, Sommerstr. 4a

Niete: Obmann Oberingenieur Salingré; A. Borsig, Berlin-Tegel.

Keile: Obmann Hauptmann Beckh; Kgl. Fabrikationsbureau Spandau,
Spaudau, Askanierring 9.

Normaltemperatur: Obmann Geh. Reg.-Rat Dr. Plato; Kaiserl. Normal-
Eichungskommission, Charlottenburg 2, Werner-Siemens-Str. 27/28.
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Kugellnger: Obmann Ingenieur Gohlke: Deutsche Waffen- und Munitions-

fabriken, Kugel- und Kugellagerwerk Wittenau, Berlin-Borsigwalde.

Passungen: Obmann Professor Dr.-Ing. Pfleiderer; Kgl. Fabrikationsbureau

Spandau, Spandau, Askanierring 9.
Werkstoffe: Obmann Professor Dr.-Ing. EnBlin; ebenda.

Lagerbiichsen: Obmann Direktor Huhn; Ludw. Loewe & Co. A.-G., Berlin NW 87,

Huttenstr. 17/19.

Zahnrdider: Obmann Professor Toussaint;
Spandau, Askanierring 9.

Transmissionen: Ob-
mann Geh. Reg.-Rat Pro,
fessor Kammerer: Ber-
lin NW 7, Sommerstr. 4 a.

Rohrleitungen: Ob-
mann Oberingenieur
Krause; Berlin-Anhal-
tische Maschinenbau A .-G .-
Berlin NW 87, Reuchlin-

str. 10/17.

Benennungen: Ob-
mann Dr.-Ing. Koene-
mann; Waffen- und
Munitions - Beschaffungs-
amt, Berlin W 15, Kur-
fiirstendamm 193/194.

Herstellungsfragen:

Obmann Ingenieur
Schulz-Mehrin; Char-
lottenburg 2, Grolman-
str, 40. '

Normenforschung:

Obmann  Oberingenieur

Wolfel:; Siemens-
Schuckert - Werke G. m
*b. H., Elektromotoren-
werk, Siemensstadt bei
Berlin.
Normensystematik :
(Obmann Ingenieur Bahr;
Siemens-Schuckert-Werke
G.m. b.H., Zentralwerks-
verwaltung, Siemensstadt
bei Berlin.

Werbearbeit:  Ob-
mann Militar-Baumeister

Kgl. Fabrikationsbhureau Spandau

DEUTSCHE Zeichnungen . 01 NORM
INOUSTRIE BlattgroBen Mafstdbe 5
NORMEN Farbe der Darstellung

BlattgroBen

Lichtpause mm|[1000:1400' 700:1000 500:700 ' 350.500° L 250:350 | 175:250 | 125:175 L 37:125

| Stammblatt mm[1020x1420 720:1020 520~720 : 370-520J 270:370 '95-270; 1462195 | 1071145

aichenraum  mm| 980+1280 680x 980 480:680 , 330:480  240:340 165:240] 1150165 | 77115

Lichtp

Stammblott

Zoichenflsohe

Die BnrtgréBen getten fir alle Arten von techaischen Z.uchmm;on soweit nicht anders MaBe be-
h3rdlich vorgeschrieben sind. Die Blitter sind in der oben h Lage zu nur b
hohe G 1 kénnen eo aufgezei werden, daBl man die Zeichnung in der Blattlage: kurze Seite
unten — Ioun kann.

Masistibe
Als MaBstiibe sind gu benutzen:
1:1,
1:28 1:8 1:10 1:20 1:50 11100 . ... fOr Verkielnsrungen,
2:1 8$:1 10:1 ..., fr Virgvdllonmgm
Alle Zsichnungen sind maBetiblich filh gon sind w
(s. D) Norm 11 und 15).
Oer Mabd dor Zei g st im Schrity g alle hiervon MaBstibe sind
daneben in kisinerer Schrift aufzufilhren und bei den Briy o] w wi

Farbe der Darstellung

Die Stammaeichnungen, deren Linien und Schrift nur m schwarzer Farbe auszufiihren mind, miesen
n jeder Beziehung so volistandig sein, daB in den Vervielfiltigungen (BI Wein Drucken
usw.) besondere Farben entbehrt werden konnen. Ausnahmen sind nur zur Kennizeichnung von Farbe
anstrichen und fUr solche Zvichnungen (Rohrpline w. a. m.) tulissig, dis in einer Farbe nicht kiasr und
Obersichtlich genug wirken.

Oktober 1917

des det : Verein , Bertin NW 7, Sommerstr. ¢3

Hassenstein; Kgl. Fabrikationsbhureau Spandau, Spandau, Askanierring 9.

Die den einzelnen Arbeitsausschiissen iibertragenen Aufgaben <ind im Geschafts-
bericht des Vereines deutscher Ingenieure iiber das verflossene Vereinsjahr
(Zeitschr. des V. d. Ing. 61. S. 809. 1917) eingehend dargelegt.

Da inzwischen neue Kreise, besonders Verhiinde und Vereine anderer Her-
stellungszweige, ihre Aufmerksamkeit und Mitarbeit dem Normenausschufl zugewendet
haben, ist auch die Bezeichnung des Ausschusses geiindert worden in Normen-
ausschull der Deutschen Industrie.

Die Normen sollen ,,Deutsche Industrie-Normen* (abgekulzt »DINorm* mit
darauffolgender Nummer) heiflen,

™



Fiir Werkstatt und Laboratorium.

Zeitschrift der
D.G. . MuO.

Die Entwiirfe der ersten fiinf Normblitter sind vorstehend abgedruckt!).

I'twaige Einwendungen gegen die ntwiirfe sind der Geschiifisstelle (Berlin NW 7,
Sommerstr. 4 a) bis zum 15. Februar 1918 mitzuteilen. :

Geschiftsstelle des Normenausschusses.

L

Fr Werkstatt und Laberaterium.

Invar und verwandte Nickelstiihle?).
Circidar Nr. 38 des Bureaw of Standarids,
Washington 1916, nach Ferrum 14. S. 62
65, 106, 121. 1917

Kiscnuickellegierungen wurden zu Handels-
zwecken zuerst in Frankreich im Jahre 1885
Lergestellt,  Besondere Beachtung  gewannen
sie, als Guillaume 1896 fand, dall Nickel-
stithle mit etwa 36% Nickel und  geringen
Mengen Mangan, Silizium und Chrom. im ganzen
ctwa 1%, in ihren Abmessungen bei den ge-
wihnlichen Schwankungen der Lufttemperatur
nahezu unverindert bleiben,  Nulier dieser ge-
wohnlich als ,Invar® bezeichineten Legierung
ist wegen ihrer besonderen Wiirmeausdehnung
noch cine zweite Eisennickellegicrung fir die
praktische Anwendung wichitig geworden. Dies
ist die Legierung mit 16% Nickel und 0.15%
Kohlenstoff, die beinahe  die  gleiche  Aus-
dehnung wie das Glas der elektrischen Glith-
birnen besitzt und. da sic infolgedessen als
Ersatz der eingeschmolzenen Platindrihte
dienen kann, .Platinit® genannt wird.

Die als Invar bezeichnete  Fisennickel-
legierung enthiilt in ihrer handelsmiihiigen \us-
fithrung aulier 36% Nickel etwa 0.5 Kohlen-
stoff und Mangan und metallurgisch zu ver-
nachlissigende Mengen von Schwefel. Phosphor
und anderen Elementen,  Der  (Gehalt an
Kohlenstoff und Mangan iibt cinen Einfluff auf
die Ausdehnung des Iuvars aus.  Die mittlere
lincare Ausdchnungszall zwischen 0 und 10°
ist bei gewohnlichem Invar von der Groben-

ordnung eines Milliontels, doch  sind  auch
Proben mit kleiner negativer \usdehnungs-

zahl  hergestellt  werden, Die Legicerung
mit  0.06 % Kohlenstoff und 0.39 % Mangan
besitzt  cinen  Ausdehnungskoeffizienten  von
(+0.28 —0,00821)10—5, was einer Liingen-
iinderung von 04 c¢m auf 1 km zwischen

0

liche

und  20° entspricht.  Diese absonder-
Ausdelinung  besitzt  das  Invar aber
nur in Temperaturen wunterhalb 200°% Cher
diese  Grofie hinaus  wird  seine  \us-
dehnung  ungefihr  gleich der des Bessemer-
stahles. Iis treten bei ihm aber auch Lingen-
iinderungen auf. die auf .Nachwirkungen* nach
dem Abkiihlen von hohen Temperaturen be-
ruhen, aufierdem aber auch Lingeninderungen,
welche die Folge geringer Temperaturschwan-
kungen sind, Die Verlingerung von 1m be-
triigt 0,07 bis 0.08 o fiir den Tag bei ruhigem
Zuriickgehen  und 003,  nach  Ausgliihen
und Abkiihlen bei 40° Die Zusammenzichung,
welche das Invar nach dem Erhitzen auf eine
hishere Temperatur erfiihrt, verliuft bei einer
Temperatur von 10° in einigen Tagen. bei 100°
in etwa /2 Stunde, erfordert aber bei Zimmer-
temperatur, 10 209 cine ldngere Zeit.
Aufier dieser voriibergehenden. durch Tempe-
raturinderung  veranlahten  Lingeninderung
erleidet das lnvae noch Verinderungen, die
lingere Zeit dauvern, wiihrend die Temperatur
unveriindert bleibt.  Ein bei gleichbleibender
Temperatur sich selbst iiberlassener Invarstab®
verlingert sich allmihlich etwas, zuerst schnell,
dann langsamer und langsamer, um sich einer be-
stimmten Grenze zu nihern. So verlingerte
sich ein solcher Stab nach dreimonatigem Ab-
kiihlen von 100° auf 25° inuerhalb der ersten
100 Tage um 1.5 auf das Meter, in 500 Tagen
um 4.4 Iz in 1000"1‘:1{,.:011 um 6.6 g in 2000 Tagen
um 9.3 ;¢ und in 2000 Tagen um 108 y. Durch
eine besondere Wirmebehandlung, die in einem
mehrwochigen  Ausglithen  bei  aufeinander-
Tolgenden abuchmenden Temperaturen besteht,
Kkann man diese Anderungserscheinungen ver-
mindern, aber mnicht ganz beseitigen.  Ver-
schiedene luvarproben, die derselben Schmelze
entstammen, besitzen im  allgemeinen nicht

bis

) Solche Normblitter sind vom unterzeichneten Ausschufi zu beziehen, und zwar aunf
weillem Papier in Quart- oder Reichsformat, auf pausfihigem Papier in der Grofle 27 X 37 em.
Die Preise betragen: 0,25 M fiir 1 Blatt, 2,00 M, 7,50 M und 10,00 M fiir 10 St., 50 St. und 100 St.
derselben Nummer, fiir Druck auf pausfihigem Papier 0,50 M das Stiick. Will man die Norm-
blitter dauernd beziehen, so empfiellt sich die LEinsendung eines griofieren Betrages, bis zu
dessen Erschopfung die Blitter oline weitere Aufforderung zugesandt werden.

%) Vgl diese Zeitschr. 1898, S. 122,

129, 137.
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vollig gleiche Eigenschaften, doch kann man
bei Lingenmessungen allen Stiicken einer ge-
gebenen Schmelze mit einer Genauigkeit von
Y oo0om dieselbe Ausdehnungsformel zugrunde
legen.

Durch Zusatz von Mangan wird das Invar
bearbeitbar. "Es 148t sich dann schmieden, wal-
zen, drehen, feilen und zu Draht ausziehen,
mulB aber im allgemeinen langsam bearbeitet
werden. Die Legierung nimmt eine schine
Politur an und gibt eine ausgezeichnete Ober-
fliche, auf der feine Striche gezogen werden
kounen. Sie widersteht, ohne Flecken zu be-
kommen, der korrodierenden Wirkung des
Wassers, sogar bei melrtigigem FEintauchen.
Ihre Dichte betrigt 8.0 und ihr spezifischer
elektrischer Widerstand, 80 Mikrohm/cem. ist
achtmal gréBer als der des reinen Eisens bei
cinem Temperaturkocffizienten von ungefdhr
0,0012 fiir einen Grad. Sie ist ferromagnetisch
bei gewdhnlichen Temperaturen, wird aber
paramagnetisch von 165° ab.

Die mechanischen Eigenschaften des Invars
sind folgende.  Zerreilifestigkeit: 35  Dbis
60 kg/qmm, Elastizititsgrenze: 5 bis 21 kg/qmm,
Jruchdehnung: 40 bis 50%. Querschnittsver-
minderung: 40 bis 65%, Skleroskophiirte: 19.
Brinellsche Hiirte: 160,

Die Nickelstihle anderer Zusammensetzung
unterscheiden sich vom Invar hinsichtlich ihrer
mechanischen Eigenschaften und sind ihm, wo
diese in Frage kommen, fiir besondere Zwecke
vorzuzichen. So besitzen Stihle mit weniger
als 5% Nickel eine hohe Elastizititsgrenze und
hohe ZerreiBifestigkeit. Sie werden zu Panzer-
platten, Kanonen, groBen Wellen, Automobil-
* teilen und Bauzwecken angewandt. Stihle mit
hoherem Nickelgehalt (10 bis 27%) sind sehr
hart, lassen sich gut polieren, widerstehen der
Oxydation und haben eine hohere Elastizitiits-
crenze und ZerreiBfestigkeit als Kohlenstof-
stihle der gleichen Hiirte; sie konnen Kohlen-
stoffstiihle ersetzen. wo Hiirte die gewiinschte
Eigenschaft ist. Bei weiterer Zunahme des
Nickelgehaltes (iiber 27% hinaus) erniedrigt
sich die Elastizititsgrenze und die Zerreifl-
festigkeit, dagegen erhdht sich die Dehnung
stark. Die Nickelstiahle dieser Art sind sehr
widerstandsfihig gegen Sto8 und konnen in
Maschinenteilen, die bestimmt sind, heftige
Stofle aufzunehmen, benutzt werden. Bei
diesen Stiihlen treten auch dic anomalen Aus-
dehnungserscheinungen auf, die am ausgepriig-
testen beim Invar sind. Diese Stihle werden
bei der Herstellung von Uhren und wissenschaft-
lichen Geriten benutzt, auch fiir Lingenmale,
MeSBbinder usw. Solche Invarbinder haben
nach sechsmonatigem Gebrauche im Felde ihre
Liénge um weniger als Y0000 Sriindert.

Die geringe Ausdehnung des Invars liBt es
vorteilhaft beim Bau von Geriten anwenden,
welche feste, von der Temperatur unabhiingige
Entfernungen zwischen  bestimmten Punkten
erfordern, wie z. B. der Triger der beiden
Mikroskope eines Komparators fiir Liingen-
normalmalie, Auch zu Kesselrohren sind Nickel-
stihle mit geringer Ausdehnung benutzt
worden. Technische Meligerite aus 56 prozen-
tigem Nickelstahl machen beim Priifen der Ab-
messungen von Stahllehren und Maschinen-
teilen Temperaturkorrektionen unnétig, da
diese Legierung ungefihr dicselbe Wirme-
ausdehnung wie gewohnlicher Stahl besitat;
sie hat noch den Vorzug vor ihm, dafl sie dauer-
hafter und der Korrosion weniger unterworfen
ist. Dic Platinit genannte Legicrung mit 6%
Nickel, welche die Platindrihte beim Ein-
schmelzen in Glas ersetzt, wird auch dazu be-
nutzt, um als Einfassung von Linsen optischer
Instrumente zu dienen, da hierdurch die Mog-
lichkeit fiir das Entstechen von Spannungen im
Glase vermindert wird.

Die Anwendung des Invars und verwandter
Nickelstihle fiir Uhren hat eine grofle Zu-
nahme der Genauigkeit von ZeitmefBinstrumen-
ten zur Folge gehabt. Sie ermiglichte die Kom-
pensationspendeluhr ohne Quecksilber, ebenso
Chronometer mit einem guten Ausgleich in
einem weiten Temperaturbereich, anstatt fiir
zwei bestimmte Temperatureu. Die abnorme
Veriinderung  des  Elastizititsmoduls mit der
Temperatur beim Invar konnte dazu nutzbar
gemacht werden, einen guten Grad von Kom-
pensation bei Uhren sehr billig zu erhalten,
indem man die haarfeine Spiralfeder aus Nickel-
stahl anfertigte, der einen geringen Chromge-
halt zur Erhohung der Elastizitiitsgrenze er-
hielt. Torsionspendeluhren erfordern eine so
geringe Antriebskraft, daB siec mit einer ein-
zigen Windung fiir 400 Tage Gehzeit gebaut
werden koénnen. Die Kompensation wird bei
ihnen durch Anfertigung des Torsionspendels
aus Nickelstahl erreicht. Endlich wird die als
Ferronickel bezeichnete Legierung mit 25%
Nickel ihres hohen elektrischen Widerstandes
wegen zum Bau von Rheostaten benutzt.

Mi.

Hirten von Aluminiumbronze.
Zeitschr, des Ver. d. Ing. 61. S. 561, 1917
nach Gicllerei-Zty.

Die Kupfer-Aluminiumlegierungen und be-
sonders solche mit einem Aluminiumgehalt von
weniger als 159, werden neben den Kisen-
legierungen heutzutage in der Technik besonders
beachtet. Die Warmbehandlung dieser Ver-
bindungen beim Hérten verdient hervorge-
hoben zu werden. Ein Aluminiumgehalt unter 7%,
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jedoch macht diese ganzlich erfolglos, wihrend
bei Legierungen mit 7 bis 15%, Aluminium eine
Abstufung der Hirte — zumal bei Zusatz von
Eisen oder Silizium - durchaus méglich ist.
Diese Legierungen nihern sich in ihren Eigen-
schaften dem schwedischen Bessemerstahl mit
0,359, Kohlenstoffgehalt. Durch Erhitzung von
Aluminiumbronzeverbindungen auf etwa 800°
kann man eine Hirte von iiber 100 bis zu
250 Brinell leicht erzielen. Das Metall wird
dadurch keineswegs spréde und somit fiir den
verfolgten Zweck unbrauchbar, ein Umstand,
der iibrigens auch von dem Querschnitt des
betreffenden Stiickes abhidngt.

Hat man eine Bronze mit guten Lagereigen-
schaften durch Warmbehandlung auf 100 Brinell
gebracht, so diirfte diese bei 20000 Uml./Min.
allen Beanspruchungen durchaus geniigen. In-
wiefern die Warmbehandlung auf die Festigkeits-
eigenschaften einwirkt, mége nachstehende Ta-
belle zeigen, die fiir Titan- Aluminiumbronze
mit 10°, Aluminiumgehalt aufgestellt ist.

Gegossene Abgeldschte Sonder-
Original-  Original- Warm-
legierung legicrung  behandlung
Elastizitétsgrenze
kg/qem . . . 9,6 19,8 27,7 +19,2
Zugfestigkeit
kg/qmm. 51,80 73,64 67,69 : 64,14
Dehnung 9%/, 19,5 1,0 5,5-1-14,0
Einschniirung 9/, . 23,7 0,8 9,1 18,5
Hértezahl nach
Brinell . . . 100 262 158 1 140
Mua.

Ein einfacher veriinderlicher
Kondensator.
Von A. Pfliiger
Phys. Zeitschr. 18. 8. 13. 1917.

Zwei Spiegelglasplatten a und b sind an den
in der Figur stark gezeichneten Stellen mit
Blattzinn oder Blattsilber belegt und so anein-
ander gefiigt, daf ihre gegenseitige Neigung
durch eine Schraube mikrometrisch geiindert
werden kann; ein diinnes Glimmerblatt ¢ trennt
die beiden Belegungen. An der Unterseite der

unteren und an der Oberseite der oberen Platte
wird der Strom zugefiihrt. Der so gebildete
Kondensator ist fiir Schiileriibungen, einfache
Empfangsvorrichtungen der drahtlosen Tele-
graphie und fiir Messungen bei niedriger Span-

nung brauchbar. Bei Silberbelag kann ein Ab-
stand von 0,02 mm leicht hergestellt werden,
was einer Maximalkapazitdt von rund 4000 em
auf 1 qdm entspricht; man kann diese noch
erheblich steigern, wenn man b mit einem
Glimmerblatt von 0,02 mm Dicke bedeckt.

_‘_—

Glastechnisches.

Ein neues Schwefelsiure-Trocken-
gefifs.
Von Earl of Berkeley und E. G. J. Hartley.
Phil. Mag. (6). 29. S. 609. 1915.

Eine neue Form eines Trockengefilies zeigt
die Figur 1 An das Rohr, welches den
Hauptteil dieses Gefiiles bildet, sind seitlich
Fiile a angeschmolzen, um dem Gefill einen
festen Stand zu verleihen. Sodann ist das

Fig. 1.

Gefil mit der aufgeschliffenen Verschlubkappe
b und dem gleichfalle aufgeschliffenen und ab-
nehmbaren Quecksilbergefifl ¢ versehen. Der
hierdurch bewirkte Verschlul gab keinerlei
Zeichen von Undichtheit, selbst wenn er
unter Wasser gebracht wurde, doch wurde der
Schliff von ¢ in diesem Falle mit Gummilésung
bestrichen. Das Gefil wurde dann mit Phos-
phorsiurepentoxyd gefiillt und diente, nachdem
88 in einem Strome trockener ozonisierter Luft

bis 2400 erhitzt worden war, zur Priiffung der
Leistungen des in Figur 2 dargestellten
Schwefelsaure-Trockengefdes. Dieses besteht
aus vier miteinander verbundenen horizontalen
Glasréhren von 22 em Linge und 2 cm 8ulerem
Durchmesser. Die Réhren sind zur Hilfte mit
Schwefelsidure gefiillt, so daB die Sdure sich in
vier getrennten Behiltern befindet und die
Feuchtigkeit der durchstromenden Luft fast
ginzlich im ersten Rohre absorbiert wird. Im
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ganzen fafBt der Apparat 70 cem Séure, von
denen 10 ccm im ersten Rohre sich befinden.
An den Enden sind als VerschluB abnehmbare
Quecksilbergeféflie angebracht, und durch ein
umgekehrtes U-Rohr kann das Schwefelsiure-
Trockengefi mit dem zuerst beschriebenen
Phosphorsiure-Trockengefil verbunden werden.
Durch beide Apparate lieB man wihrend einer
Woche 600 1 feuchter Luft stromen. In dieser
Zeit hatte die Schwefelsiure 5,52 g Wasser
absorbiert, das Phosphorsiurerohr dagegen nur
0,0001 g an Gewicht zugenommen. Weitere
Versuche zeigten, dal man einen bei 30% mit
Feuchtigkeit gesiittigten Luftstrom 5 Tage
lang durch das GefdB leiten und vollstindige
Trocknung erzielen kann, wobei stiindlich 0,15 g
‘Wasser aufgenommen werden.

Die Vorziige dieses neuen Schwefelsiure-
apparates vor dem bisher gebriéuchlichen von
Winkler sind folgende: 1. Es findet keine Ein-
schniirung des Luftstromes statt. 2. Ks liegt
keine Gefahr des Verspritzens von Schwefel-
siiure vor. 3. Auch nach ldngerem Gebrauch
behilt der Apparat seine Wirksamkeit, withrend
bei dem Winklerschen Apparat die gesamte
Sauremenge verdiinnt wird und die durch-
streichende Luft mit dem Dampfdrucke der
Saurelosung sich siittigt. 4. Man braucht nur
immer die Sdure im ersten Glasrohr zu er-
neuern und bedarf deshalb weniger Siure bei
lingerer Benutzung, als der Winklersche
Apparat erfordert.

Am Schlusse -des Aufsatzes wird bemerkt,
dall reines wasserfreies Kupfersulfat Cu SO,
ein sehr gutes Trockenmittel fiir Luft mit
geringen Spuren von Feuchtigkeit ist (es nimmt
bis zu 0,059/, seines eigenen Gewichtes auf).
Nach dem Gebrauch kann es durch Erhitzen in
einem Luftstrome bei 210 bis 220' von neuem
benutzbar gemacht werden. Mk,

_._
Wirtschaftliches.

Aus den Handelsregistern.

Berlin. Gustav Voigt, Mechanische
Werkstatt fiir wissenschaftliche Mo-
delle und Maschinen, G. m b. H. Dem Ober-
ingenieur Otto Voigt in Berlin ist Einzel-
prokura erteilt.

Rumpf & Haase, Pridzisionsdreherei
in Berlin. Gesellschafter sind die Dreher
Alfred Rumpf und Paul Haase. Die Ge-
sellschaft hat am 1. August 1917 begonnen

Déorffel & Faerber. Die Gesellschaft
ist aufgelost. Der bisherige Gesellschafter
Walther Hammer ist alleiniger Inhaber der
Firma.

Julius Krécker, Fabrik ftir Fein.
mechanik, G. m. b. H., Sitz Neukélln. Gegen-
stand des Unternehmens ist die Herstellung und
der Vertrieb von feinmechanischen und physi-
kalischen Apparaten, Schrauben und sonstigen
Massenartikeln. Stammkapital : 250000 M, Ge-
schiiftsfilhrer: Fabrikbesitzer Julius Kricker
in Berlin-Schéneberg. Als Einlage auf das
Stammkapital wird von dem Gesellschafter
Julius Krécker das von ihm unter der Firma
Julius Kr#cker in Neukslln und in Berlin
betriebene Fabrikgeschift zum Werte von
249 000 M eingebracht

Optische Anstalt Oigee, G. m. b H:
Kommerzienrat G. Haberland in Berlin ist in
die Gesellschaft eingetreten.

Beviloque & Eckert,
Werkstatt, Berlin - Lichtenberg.
Niederlassung ist jetzt Berlin.

Dr.Erich F.Huth, G.m. b. H. Das Stamm-
kapital ist um 570000 M auf 1070000 M er-
hoht worden.

Ciln. Excelsiorwerke, Fabrik fir
Feinmechanik m. b. H. Durch Gesellschafter-
beschluB ist festgestellt, daB jeder Geschifts-
fithrer berechtigt ist, allein die Gesellschaft zu
vertreten.

FEisenach. Priazisionswerkstiétten Eise-
nach, G.m. b. H. Die Firma ist gedndert in
Thiiringer Metallwarenfabrik Eisenach,
G.m. b. H. Gegenstand des Unternehmens ist
auch die Herstellung von Metallwaren.

Kinigsberg 1. Pr. Das Konkursverfahren
itber das Vermigen des Mechanikers Paul
Scharrmacher ist nach erfolgter Abhaltung
des Schlufitermins aufgehoben.

Rathenow. Die Firma Gebriider Nitschke,
vorm. Hellmuth Taege, Optisch-mecha-
nische Werkstatt, lautet jetzt: Gebrtider
Nitschke, Optische Fabrik, Rathenow.

Wirtsch. Vgg.

—_———

Mechanische
Ort der

Untersuchungen

iiber die Ermiidungserscheinungen
bei Arbeitern in englischen Fabriken.

Zeitschr. d. Ver. d. Ing. 61. S. 361. 1917.

Professor A. F. Stanley Kent von der
Universitdt Bristol hat eingehende Unter-
suchungen iiber die Ermiidungserscheinungen
an englischen Arbeitern wihrend zweier Jahre
angestellt. In nachstehendem sind die Erfah-
rungen von 2 Fabriken — mit 2000 bezw.
600 Arbeitern — dargelegt. ’

Kent stellte fest, dall je linger die Arbeits-
zeit, desto geringer in Wirklichkeit die Er-
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zeugungsmenge ist!). Bei einer Verminderung
der 12stiindigen Arbeitszeit um 16,7°/, (also
auf 10 Stunden) stellte sich eine 5prozentige
Erhdhung der Erzeugung ein. Bei Verkiirzung
der 10stiindigen Arbeitszeit auf nur 8 Stunden,
also um weitere 20°/,, trat eine weitere Zu-
nahme der Leistung um 14,59, ein. Fir den
Fall der Notwendigkeit eines dauernden Be-
triebes war ein haufigerer Schichtwechsel am
angebrachtesten.

Kent fithrt die Ermiidungserscheinung auf
die lange Dauer und Schwere der Arbeit zu-
riick. Er stellte Untersuchungen vor und nach
dem Schichtwechsel an iiber die Schirfe der
Gehor- und Gesichtswahrnehmungen, iiber den
Blutdruck und itber die Reaktionszeiten. Ferner
teilte er diese Befunde in 3 Gruppen: 1. Die
("beranstrengung infolge von TUberstunden.
2. Inwiefern iiben die Uberstunden und die
(bermiidung auf die Erzeugung einen Einfluf
aus. 3. Welche Einwirkung hat die Erndhrung
auf die Leistung.

Als Ergebnis stellt er fest, dall eine lange
Arbeitszeit mit Uberstunden wegen der Herab-
setzung der Arbeitsleistung zu verwerfen sei.
Selbst das Einlegen von Ruhepausen erscheine
zwecklos, da diese nicht ausreichen, den Kérper
aufs neue widerstandsfihig zu machen. So wurde
auch bei den Nachtschichten der Ubelstand
festgestellt, daBl dem Arbeiter der Schlaf der
Nacht fehle, den er bei Tage nicht geniigend
nachholen konne. Im allgemeinen ist es klar,
daB.die Erzeugungsmenge von der Geschick-
lichkeit, Gesundheit und der guten Erndhrung
der Arbeiter abhiingt. Am giinstigsten ist die
Erzeugung gegen Mittag.

Allein auch psychische Erscheinungen treten
hiiufig zutage; so hat es sich erwiesen, dafl
trotz der zunehmenden Ermiidung am Sonn-
abend die Leistung infolge der Aussichit auf
den Ruhetag steigt.

Gleichfalls hat Kent festgestellt, daB viele
Arbeiter unterern#ihrt sind. (In England! Red.)
ZweckmiiBig wiire die Einrichtung von Fabrik-
kiichen und Arbeiterspeisesiilen, in denen gut
zubereitete Speisen verabfolgt werden. Durch
eine gute Verptlegung wiirde mit dem Ernéh-
rungszustand die Arbeitskraft betridchtlich ge-
hoben werden. Ma.

—e

Nationale Ausstellung chemischer
Industrien, New York 1917,
In New York hat vom 24. bis 27. September
1917 unter Leitung der American Chemical

1) Vergl. hierzu: Abbe, Verkiirzung der
Arbeitszeit.  Diese Zedtschre., 1901, 8. 230,

Society, der American Electrochemical
Society und des American Institute of
Chemical Engineers eine Nationale Aus-
stellung chemischer Industrien stattgefunden
mit dem Ziel, dem amerikanischen Publikum
den Fortschritt der Industrie seit Ausbruch des
Krieges und den fiihrenden Mdnnern des Faches
den Stand dieser Industrie vor Augen zu fiihren.-
Eine Liste der Firmen, die aus AnlaB der
Ausstellung in den Fachzeitschriften inseriert
haben, nehst den von ihnen angekiindigten Er-
zeugnissen und ein Verzeichnis der gegenwirtig
in den Vereinigten Staaten fiir Farbstoffe ver-
langten Preise konnen an der Geschiftsstelle
der Stindigen Ausstellungskommission
fiir die Deutsche Industrie (Berlin NW,
Herwarthstr. 3a) eingesehen werden.

—y—

Die Internationale Erdmessung.
Von H. G. v. de Sande Bakhuyzen.
Observatory 40, S. 266. 1917.

Die durch den Krieg verursachte Unter-
brechung des miindlichen wie auch schrift-
lichen Gedankenaustausches zwischen den Fach-
gelehrten der kriegfilhrenden Staaten drohte,
mit Abluuf des Jahres 1916 die Auflésung
ciner der angeschensten wissenschaftlichen
Vercinigungen, der im Jahre 1864 als Mittel -
eurvpiiischeGradmessungvonDeutsch-

land aus gegriindeten und seit 1886 ihren
jetzigen  Namen tragenden lInternatio-
nalen Erdmessung, herbeizufiihren.

Deunn die Vertrige, die im Jahre 1896 zwischen
den ihr angehorenden 23 Staaten Europas.
Asiens, Amerikas und Nustraliens fiir zunidchst
1C Jahre geschlussen und 1905 fiir einen
gleichen Zeitraum  verlingert wurden, liefen
mit dem 31, Dezember 1916 ab, und sumit ent-
stand die Befiirchtunyg, daB diese jahrzehnte-
lange gemeinsame Kulturarbeit auf wichtigen
Gebieten der Geodiisie und  Astronomie ein
plotzliches LEnde ohne abgeschlossene Ergeb-
finden kounte. llauptarbeitsfelder der
I. L. bilden gegenwiirtig z. B, Untersuchungen
iiber Lotabweichungen und Schwerestorungen
unter dem Einflu der Anzichung von Sonne
und Mond; ferner der Internationale Breiten-
dienst fiir die Bestimmung der Veriinderlich-
keit der Erdpole, dessen Beobachtungen auf
den Stationen Carloforte (Italien), Mizusawa
(Japan), Ukiah (Kalifornien) und Tschardjui
(Russisch  Zentralasien)  laufend fortgefiihrt
und. abgeschen von der letztgenannten Station,
auch regelmiiig durch Vermittlung des Ver-

nisse
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[assers zur weiteren Bearbeitung an das dem
Kgl Preufiisehen Geoditischen [n-
stitut in Potsdam angeglicderte Zentral-
burcau Internationalen Ird-
messunyg gelangen, [ Nach ciner Kiirzlich
vou B. Wanach (Potsdam) in den Astron.
Nachr. 208, 8. 187. 1917 veroffentlichten Mit-
teilung iiber ,Vorliufige Ergebnisse des Inter-
nationalen Breitendienstes im Jahre 1916 ist
iiber Tschardjui seit der Mitteilung vom Herbst
1915, daBl dort noch weiter heobachtet wiirde,

der

die Beobachtungsbiicher aber dem Zentral-
burcau cinstweilen nicht zugestellt werden

Kkonuten, bis zum September 1917 keine weitere
Nachricht eingelaufen. (Ref.)].

Es war beabsichtigl, auf der fiir 1915 nach
St. Petersburg  einzuberufenden  , Allgemeinen
Versammlung® der I. E. die bestehenden Ver-
triige abermals auf 10 Jahre zu verlingern;
dies war nun durch den Krieg unmiglich ge-
worden, da die Versammlung nicht stattfinden
konnte;  die laufenden jiihrlichen Beitrags-
zahlungen der Linzelstauten muliten cinge-
stellt werden. und auch cine Neuwahl fiir den
verstorbenen Prisidenten der 1. K., General
Bassot (Bevollmichtigter fiir Frankreich),
sowie fiir ihren gleichfalls verstorbenen Vize-
prisidenten, Prof. Backlund (Bevollmiich-
tigter fiir RuBland), konute nicht, wie es hitte
geschehen sollen, von einer Allgemeinen Ver-
sammlung vorgenommen werden,

Da entschlossen sich zwei Mitglieder der
SPermanenten ‘Kommission der Internationalen
Erdmessung=, niimlich ihr nach dem Tode des
Geheimrat Helmert, Direktors des Geo-
diitischien Instituts in Potsdam, allein vom Vor-
stand iibriggeblichbener Sekretiir, Prof. Hen-
ricus Gerardus van de Sande Bak-

huyzen, vormaliger Direktor der Stern-
warte Leiden, und Prof. Raoul Gautier,
Direktor der Sternwarte Genf, gemein-
schaftlich einen engeren ZusammenschluB
der neutralen Staaten ins lLehen zu rufen
und durch deren, fiir eine  gewisse

Ubergangszeit giiltige, Vereinbarungen und
laufende Jahresbeitrige den Forthestand der
I. E. bis zur Wiederkehr geordneter Zeiten
zu sichern. Die Genannten richteten deshalb
im Dezember 1915 an die den neutralen Staaten
Diénemark, den Niederlanden, Norwegen,
Schweden, Schweiz, Spanien und (damals noch)

den Vercinigten Staaten von Nordamerika an-
gehirenden  Mitglieder der Permanenten
Nommission der I I

mit  dem

cin Rundschreiben
Jdie neuatralen Staaten
migen unter cinander das Bestehen der 1.1
nach MaBgabe der alten Chereinkunft fiie die
Dauer eines Zeitraums aufrecht erhalten, der
sich zwar gegenwiirtig unmoglich genau be-
stimmen lasse, dessen FKude man aber vielleichit

Vorschlag,

auf 2 Jahre nach erfolgtem Friedensschluly an-
setzen kounce.”  Wihirend dieser am 1. Junuar
1917 beginuenden Zeit Konne die 1. K. dann,
lediglich aul die Beihilfe der neutralen Staaten
gestiitzt, in allerdings bescheidener Form fort-
bestehen und auf solche Weise withrend des
Kricges bis zu dem Augenblick durchbalten,
wo iiber ihre Zukunft wieder von einer sobald
als miglich nach Fricdensschluly einzuberufen-
den  allgemeinen Versammlung von  Bevoll-
michtigten der Irithier an der L. E. bheteiligten
Regierungen fruchtbare Verhandlungen gefiibrt
und allscitig  bindende Beschliisse  gefalit
werden Kkonnen.

Der Vorschlag fand von seiten der aufge-
forderten Mitglicder der Permanenten Kom-
mission und der Regierungen der durch sie ver-
tretenen Staaten uneingeschrénkte Billigung.
Durch schriftliche Abstimmung wurde alsbald
ein aus den Herren Prof. Gautier (Schweiz)
als DPriisident, General Madsen (Dinemark)
als Vizeprisident und Prof. van de Sande
Bakhuyzen (Niederlande) als Sekretdr be-
stehender vorldufiger Ausschuli gewihit, der
die Geschifte so lange wahrzunehmen hat,
bis die I. E. endgiiltig wiederhergestellt und
anf einer allgemeinen Versammlung ein neuer
Vorstand gewihlt wird.

Das tatkriiftige und zielbewuBte Vorgehen
der Herren van de Sande Bakhuyzen
und Gautier ist in Ilinblick auf die hohe
wissenschaftliche Bedeutung der I. E. mit
Freude zu begriillen, da es die Hoffnung hegen
1aBt, daBl noch nicht alle Briicken abgebrochen
sind. sondern nach dem vélkertrennenden
Kricge die einigende Titigkeit gelehrter For-
schung auf geoditisch-astronomischem Gebiete,
wenn auch nicht in genau den gleichen, so
doch wenigstens in dhnlichen Formen wie zu-
vor, wicder aufgenommen werden kann.

NN,

—%

Patentschau.

1. Abrichtplatte, dadurch gekennzeichnet, dab dieselbe aus Glas hergestellt ist. I&. Laesser

in Zirich. 6. 8. 1916. Nr. 207 321. KI. 42.
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1. Theodolit, bei dem zur Messung der Horizontalwinkel zunichst eine Einstellung auf
einen Teilstrich des Horizontalkreises und die feinere Messung auf optischem Wege erfolgt,
dadurch gekenzeichnet, daB die Fein- -
messung durch den vor das Objektiv
geschalteten, um seine Vertikalachse
drehbaren Reflexionskérper 6, die
Messung der Vertikalwinkel durch
Verdrehen des Fernrohres I um seine
Liéngsachse geschieht.

2. Theodolit nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der vor
das Objektiv 4 vorgeschaltete Re-
flexionskorper 6 ein um eine verti-
kale, durch den Reflexionspunkt des
Hauptstrahles gehende Achse 5 dreh-
bares Dreiecksprisma ist, dessen
Bewegung sich auf eine Messtrommel
iibertrigt. A. Hahn in Minchen.
13. 1. 1916. Nr. 297 451. KIl. 42

Elektrischer Kontakt, bestehend aus einer um die angensiherte Horizontallage pendelnden
Réhre oder Rinne mit darin frei beweglicher, in ihrer einen Endlage den Kontakt schlieBenden
Masse, z. B. einer Quecksilberkugel, dadurch
gekennzeichnet, da die Oberflichenberiih-
rung der letzteren mit der Réhren- oder
Rinnenwandung vorzugsweise durch Rau-
hung oder Riffelung kiinstlich verringert
ist, wodurch die Beweglichkeit der den
Kontakt schlieBenden Masse erhdht wird,
insbesondere zu dem Zwecke, bei Verwendung dieser Kontakteinrichtung fiir ein elektrisch
angetriebenes Uhrpendel eine selbsttitige Regelung der Schwingungsweite zu ergielen.
Warren Clock Cy. in Portland V. St. A. 23. 5. 1915. Nr. 297221. KI. 83.

Einrichtung zur Kiihlung der Elektroden von
Vakuum-, insbesondere Rontgenrshren, durch fliissige Kiihl-
nittel, bei welcher der hinter der zu kithlenden Elektroden-
wandung liegende Hohlraum nur eine verh#éltnismiBig kleine
und daher rasch siedende Fliissigkeitsmenge enthilt, da-
durch gekennzeichnet, daB diese wihrend des Siedens
durch Zufuhr neuer Fliissigkeit aus einer Mariotteschen
Flasche oder dgl. selbsttdtig unverdindert erhalten wird.
‘Reiniger, Gebbert & Schall in Berlin. 1. 4. 1916.
Nr. 297481. KI. 21.

Personennachrichten.

Herrn Dir. M. Fischer in Jena ist | dienst erworben um die wihrend des
von der juristischen Fakultit der Uni- | Krieges vorgenommene Reorganisation
versitit Jena die Wiirde eines Doctor h. c. | des Instrumentariums zur Bekdmpfung
verliehen worden, er hat ferner das | der Tierseuchen.

Eiserne Kreuz am weil-schwarzen Bande Herr Dir. Prof. A. Bottcher in 1l-
erhalten. menau ist zum Geheimen Regierungsrat

Herrn Kommerzienrat R. Hauptner | ernannt worden; den gleichen Charakter
in Berlin ist das Eiserne Kreuz am weiB- | hat das Mitglied bei der Phys.-Techn.
schwarzen Bande verliechen worden; Herr | Reichsanstalt Hr. Prof. Dr. E. Liebenthal
Hauptner hat sich ein spezielles Ver- | erhalten.

Schriftleitung: A. Blaschke in Berlin-Halensee.
Verlag von Julius Springer in Berlin W9. — Druck von Emil Dreyer in Berlin 8W.
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Die wiederkehrende Nachpriifung der MeBgerite des Verkehrs.

Von Regierungsrat Dr. Willy Bein in Berlin-Wilmersdorf.

Vor eiwa 6 Jahren, am 1. April 1912, trat die neue MaB- und Gewichtsordnung
(M. G.0.) vom 30. Mai 1908 in Kraft; die Gesetze von 1869 und 1884 wurden aufge-
hoben. Hiermit iinderte sich der eichpflichtige Verkehr: Von nun an wurden die eich-
pflichtigen MeBgerite periodisch (wiederkehrend) nachgeeicht. So wurde bereits in den
Deutschland benachbarten Léndern, z. B. in Osterreich, der Schweiz, Frankreich, Bel-
gien und Italien, sowie in Bayern (seit 1871), im Reichsland (die franzésischen Bestim-
mungen wurden durch Reichsgesetz 1875 aufrecht erhalten) und Sachsen (seit 1893) vor-
gegangen. Das Verfahren, das nunmehr auf das ganze Deutsche Reich ausgedehnt wurde,
entsprach dem Verlangen der Gewerbetreibenden wie auch einem langgehegten Wunsche
der Fachleute. Die praktische Erfahrung hatte gelehrt, dafl diejenige Gestalt der Ei-
chung, bei der die eichpflichtigen Gegenstiinde in bestimmten Zeitabschniiten von den
Eichbehorden nachgepriift und unter Zufiigung des Jahreszeichens der Nachpriifung
gestempelt werden, fiir die Sicherheit und Zuverlissigkeit der Mefigeriite jeder anderen
Ordnung des MaB- und Gewichiswesens iiberlegen war. Denn die Mefigerite bleiben nie-
mals in der Verfassung, in der sie neu den Eichbehorden vorgelegt werden, sondern ver-
dindern sich mehr oder weniger; sie miissen aber im guten Zustande gebraucht werden
und diirfen nicht iiber eine bestimmte Grenze hinaus unrichtig werden.

Um dieser Hauptforderung Geniige zu leisten, kann man zwei Wege einschlagen.
Entweder wird gesetzlich angeordnet, daB jeder Gewerbetreibende seine MeBmittel inner-
halb bestimmter Fristen nachpriifen lassen mul, — so ist der Verkehr jetzt geregelt
worden —, oder man hat zu den Gewerbetreibenden das Vertrauen, daBl sie sich selbst
um ihre Mefigeriite kiimmern und sie von Zeit zu Zeit bei einem Eichamt freiwillig nach-
priifen und berichtigen lassen. Diese Regelung bedingt aber eine Aufsicht dariiber, ob
auch wirklich das Vertrauen gerechtfertigt ist. In der Tat hat sich gezeigt, dall man
mit dieser Voraussetzung nicht sehr weit kam. Scharfe Strafen wurden den Gewerbe-
treibenden angedroht, die das Vertrauen brachen, und bedauerlicherweise mufite man im
groBen MaBe zur Festsetzung von Strafen schreiten.

Die Aufsicht wurde in doppelter Weise gefiihrt, durch polizeilichtechnische und
durch polizeiliche Revisionen. Nach den Bestimmungen vom 5. August 1885 suchte die
Polizei in PreuBlen in den Stadtgemeinden zweimal, in den Landgemeinden einmal im
Jahre unvermutet die Gewerbetreéibenden auf und sah die d&ulere Beschaffenheit der MeB-
geriite nach, priifte ihre Aufstellung, die vorhandenen Stempel und stellte etwaige ab-
sichtliche oder unabsichtliche Verinderungen fest. AuBerdem nahm die Polizei unter -
Beistand eines Eichmeisters in jedem zweiten Jahre in den Stddten, in jedem vierten
Jahre auf dem Lande eine technische Priifung der Geriite vor. Diese wurde 6 Wochen
vorher bekanntgemacht. Die Gerite wurden auf ihre Richtigkeit untersucht: Gegen-
stiinde, welche sich bei diesen Revisionen als unzulidssig oder unrichtig erwiesen,
wurden eingezogen und ihre Eigentiimer bestraft. Die Gewerbetreibenden konnten dieser
schweren Schidigung ihres Betriebes — besonders die Einziehung der vielfach so wert-
vollen Geriite war eine schwere Strafe — tfur entgehen, wenn sie nach der Ankiindigung
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der Revision ihre Geriite den Eichimtern vorlegten und eine Bescheinigung iiber die
Richtigkeit der Gerite erhielten. Diese Absicht, das Publikum zu einer regel-
mibigen Benutzung der ichimter anzuhalten, wurde aber nur in seltenen
Fillen erreichit.  Zuniichst legte eine groBe Zahl von Gewerbetreibenden meist
kurz vor Beginn der Revision auf einmal ihre Geriite zur Eichung vor; das
Eichamt war fiir kurze Zeit iiberlastet, und dann wurde es wieder still. Iis kamen aller-
dings nur die Gewerbetreibenden, die ihren Wohnsitz in der Nihe des Kichamts hatten
und in der Lage waren, ihre Geriite fiir die ganze Priifungzeit zu entbehren, (im all-
gemeinen dauerte es tagelang, ehe sie sie wiedererhielten), da sie einen zweiten Satz von
Geriiten zur Verfiilgung hatten. Auch erforderte die Eichung den Transport der viel-
fach recht schweren Gegenstinde ins Eichamt, und das war nur fiir eine Minderzahl, die
in unmittelbarer Niahe des Iichamts Wohnenden, bequem und ohne groBe Kosten aus-
filhrbar. Die Mehrzahl glaubte auch gar nicht, daB ihre Gerite unrichtig waren, sofern
nur der Stempel, wie stets bei Wagen, gut erhalten war. Es felille eben jedes dullere
Merkmal, woran man erkenncn konnte, daf die Geriite nicht mehr verkehrsfihig waren.
Und selbst wenn dann die Gewerbetreihenden gutgliiubig, der Absicht des Gesetzes ent-
sprechend, ihre Geriite rechtzeitig dem Lichamt vorlegten, so kam es doch hiufig vor,
daB die Gerite wegen Unrichtigkeit und der Unmoglichkeit einer sofortigen Berich-
tigung nicht geeicht wurden. Waren sie dann in der sechswoéchentlichen Frist nicht in
zuléssige Beschaffenheit zu bringen, so wurden die Betroffenen auch noch bestraft.

So kam es dann, daB die technischen Revisionen und die ihnen folgenden Be-
strafungen eine ungemeine Hirte und Ungerechtigkeit darstellten, da die ganze staat-
liche Einrichtung des Eichwesens den Voraussetzungen, auf denen dieses System be-
ruhte, widersprach. Die Folge war, daB alljihrlich jeder vierte, in einzelnen Provinzen
sogar jeder dritte Gewerbetreibende bestraft wurde. Es wurde dabei noch recht milde
verfahren, da die Revisoren meist den Weg einschlugen, nur’ die &uBerlich beschii-
digten Stiicke auf Richtigkeit zu priifen. Im Durchschnitt (nach den aus anderen Liin-
dern bekanntgewordenen Zahlen), hitten auf jeden Gewerbetreibénden drei Repara-
turen ausgefiihrt werden miissen, was aber bei weitem nicht stattfand. Man mufite daher
von diesem Verfahren giinzlich Abstand nehmen. Der einzige Ausweg, die Vorschriften
iiber die Richtigkeit zu mildern, durch Erweiterung der Verkehrsfehlergrenzen, durfte
nicht eingeschlagen werden; er hiitte dazu gefiihrt, dafi zum Schaden der hochent-
wickelten Fabrikation immer schlechtere Geriite in den Verkehr gebracht worden wiren;
der Hochstand unserer Industrie hitte also erheblich gelitten. Der Wettbewerb bringt
es mit sich, daB stels nur das Mindestma8 der Anforderungen erfullt wird; je hdher also
die staatlichen Forderungen sind, umso besser das Fabrikat und umso groBer die Moglich-
keit, die Geriite zuverlissiger, als die im Auslande hergestellten anzufertigen und damit
ausfithren zu konnen. Is liegt daher im Interesse der Fabrikanten, daB die Fehler-
grenzen so eng wie moglich fesigesetzt werden. Diesen Standpunkt hat die Normal-
eichungskommission (N. E.K.) stets vertreten.

In den auBerdeutschen Lindern, ferner in Bayern und im Elsafl verfuhr man da-
gegen so, dall die Wohnorte der Gewerbetreibenden in bestimmten Zeitriumen regel-
miBig von den Eichmeistern aufgesucht wurden; grundsitzlich kamen sie nach jeder Ge-
meinde, Von ihr wurden den LEichmeisiern geeignete griofiere Riume (Schulen oder
Siile in Wirtshidusern) zur Verfiigung gestellt und dort der Eichtermin abgehalten.
Dort muBten alle Gewerbetreibende ihre simtlichen Gerite vorlegen, und sie wurden
ihnen gegen eine geringe Gebiihr (in manchen Lindern auch umsonst, da die Gebiihr
vorher auf die Gewerbesteuer aufgeschlagen war) nachgepriift, berichtigt und neu
unter Angabe des Jahres gestempelt. Am Orte besuchte der Eichmeister diejenigen
Gewerbetreibenden, bei denen Gegenstinde nachzueichen waren, die ohne Gefahr der
Beschddigung nicht zum Eichlokal hingeschafft werden konnen, wie z. B. die Viehwagen.
Fin Versenden irgend welcher Gegenstiinde konnte daher in der Regel unterbleiben.

Bei der Durchfiihrung dieses Systems ist vorausgesetzt. daB die Zahl der Gewerbe-
treibenden und die Art ihres Gewerbes genau bekannt ist. Den Kichbehérden werden
daher von den Gemeinden entsprechende L.isten zur Verfiigung gestellt. Auf dieser
Grundlage liBt sich die Durchschnittszahl und die Art der in einer Gemeinde eich-
pflichtigen Geriite berechnen; daraus folgt die Zeit, die fiir ihre Priifung angesetzt
werden muB, und man gewinnt so einen sicheren Anhalt fiir die Dauer des Aufenthalts,
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den ein Eichbeamter an jedem Ort zu nehmen hat. Demgem#B lifit sich ein Reise-
plan fiir jeden Eichbeamien mit allen Einzelleiten ausarbeiten. und seine Arbeitszeit
wird wirtschaftlich ausgenutzt. Die Gewerbetreibenden selbst brauchen nur kurze
Zeit auf ihre Geriite zu warten, wenn sie die Stunde. zu welcher sie nach einer
besonderen Benachrichtigung zu erscheinen haben, innehalten. Die Geriite werden
an Ort und Stelle sofort berichtigt; nur in seltenen Fi#llen wird es nétig, Gegen-
stinde an die stindigen Eichiimter zu senden oder zur Aufarheitung zuriickzugeben.
Beschlagnahme und Anzeige an die Polizeiverwaltung fallen fort. Jeder. der seiner
Eichpflicht zum Eichtermin voll nachkommt, schiitzt sich vor Bestrafung.

Dieses System wurde vom Reich angenommen; die unwirtschaftlichen polizei-
lich-technischen Revisionen wurden aufgehoben. Ganz ohne Konirolle geht es nicht.
aber sie wird viel einfacher. Es ist z. B. nicht ausgeschlossen. daR Gewerbetreibende,
um an Kosten zu sparen, nur einen Teil der MeBmittel vorlegten oder sich iiberhaupt
ihrer Pflicht enizogen haben. Um das festzustellen. geniigen unvermutete polizeiliche
Revisionen (Nachschau) wie frither. Hierbei wird ermittelt, ob die Geriite sémtlich
vorschriftsmifBig gestempelt sind und innerhalb der gesetzlichen Frist zur Nach-
eichung gebracht sind. Das kann man auch dem einfachen Polizeibeamten iiber-
lassen, er braucht nur die Stempelzeichen genau anzusehen: sind die Stempel
nicht erneuert. tritt Bestrafung ein. Auch dann wird gestraft. wenn die Geriite
vorschriftswidrig sind und dieser Mangel dem Besitzer bekannt war oder es bei ge-
horiger Aufmerksamkeit hiitte sein miissen. Durch die Nachschau it sich ferner
leicht feststellen. ob betriigerisch verfahren wird. Die Polizei geht dann besonders
scharf vor. wenn ein Eichungsinsnektor aus den Nacheichungslisten ersieht. daf die
Termine in einem Ortshezirke nicht ausreichend besucht waren: Aus den Gemeinde-
listen 148t sich leicht ermitteln. welche Gewerbetreibenden gefehlt haben. und die Po-
lizei kann die Schuldigen dann sofort fassen.

Die Vorschrifien iiber die Revicionen sind erst Ende 1913 erlassen worden.
Man brauchte sie nicht eher. da erst im T.aufe des Jahres 1914 die erste Frist fiir
die wiederkehrenden Eichungen ablief. Da inzwischen aber der Kriez aushrach. so
ist das neue Svstem einstweilen nicht voll erproht worden. zumal auch Krieg
und Krieeswirtechaft die Fichiimter 7n einer erheblichen TFEinschrinkune ihrer
Titiekeit zwaneen. Diese Einschriinkung ist nmsomehr zu bhedauern als cerade die
Krieoswirtschaft die OQuantititcsermittlungen und damit die Benutzung eichnflichticer
Geriite erweitert hat. Denn fiir viele Gegenstiinde. die sonst nach Stiick verkauft wurden.
wie 7. B. Gemiise. findet fetzt Wacgung statt. und hei den auBerordentlich cestiegenen
Preicen =etzt sich iede TTnrichtigkeit der Meflmittel in einen fiththaren Geldbetrag um.
Die Hoffnuneen. die man so auf die wiederkehrenden Priifungen setzte. sind also vor-
1aufic nicht erfiilit worden. Wir miissen das von der Zukunft erwarten. So auch die
Hoffnunz daR die hillizgen Mascenfabrikate von Tichgerfiten heceitiaot werden die
nur fiir die Anforderungen der ersten Eichune rurechteestutzt waren und frither
von weniger gewissenhaften Fichmeistern fiir den Verkehr zugelacsen wurden.

Auch eine andere fiir die Mechanik wichtice Neuerune. die durch die neue
M. G O. hedingt ist. bleibt zunfichst in den ersten Ansi#itzen stecken. Durch dac Gesetr
iat nfimlich der Kreis des eichnflichtigen Verkehrs erheblich erweitert worden. Wihrend
frither cich die Eichnflicht nur auf Kleinkaufleute.: Hindler und Handwerker he-
achriinkte. ist ietzt §6 der M. (R. 0. <o cefallt. daf der ganze Grofverkehr: Grof-
industrie. Bergwerke. grofle Mithlen. Koneumvereine landwirtechaftliche Genossen-
echaften. (etreidebdrsen. eichnflichticer Geriite bhedarf. Die n#ticen MaBnahmen
waren auch hier hereits getroffen. Ta sollfen alle die in diesen Betrieben henutzten
Ger#te. von denen jedes eine erhehlichere RBedeutung heansnrucht alse ein Gerdt
des Kleinverkehrs. erfafit und fiir die erforderliche Eichune oder Nacheichune hereit-
zestellt werden. Mitten in die vorbereitenden Mafnahmen zur Durchfithrune traf
anch hier der Krieg.

Fs wire wohl anders gekommen wenn nicht =0 lanece Zeit zwischen der Sank-
tion des Gesetzes und seinem Inkrafttreten hiitte verstreichen milssen. Dieser Zeit-
raum war dadurch bedingt. dafl die wiederkehrende Priifung nicht ohne vollstindige
Neuorganisation der Eichhehérden durchzufithren war — eine MaBnahme. die natur-
zemif viel Zeit erforderte. Wie schon bei der Besprechung der Mingel technizcher
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Revisionen angedeutet wurde, waren die Eichstellen frither ganz ungleichméBig verteilt
und sehr unwirtschaftlich ausgenutzt. Dies hing damit zusammen, dafi das Eichwesen
im allgemeinen Sache der Gemeinden war; in Preuflen waren nur in wenigen grofien
Stiidten Staatseichimter vorhanden; das hatte sich so historisch entwickelt, die Eich-
gerechtsame der Stiidte stammt bereits aus dem Mitielalter. Gerade viele der kleinsten
Stiidte hatten Eichiamier; sie betrauten ein Gemeindemitglied, meist einen kleinen
Handwerker oder Gewerbetreibenden, mit den Aufgaben des Eichmeisters. Die Titig-
keit dieser Eichmeister, sowie die Einrichtung selbst, hat zu vielen Klagen Anlal ge-
geben, auf die noch jetzt einzugehen, nachdem die Einrichtung beseitigt ist, ich mir ver-
sagen kann. Nur soviel sei erwihnt, dall ein Teil der Eichmeister, der auf Ge-
biihrenanteil angewiesen war, bestrebt war, Masseneichungen an sich zu ziehen. Und
dabei wurden zum Schaden der soliden Fabrikanten, die auf Giite der Fabrikate Wert
legten, vielfach Gegenstiinde geeicht, die den Anforderungen der Eichordnung nur eben
entsprachen. An anderen Eichstellen wurde dagegen auf das Gewissenhafteste gepriift.
Es bestanden somit groBe Ungleichheiten in der Handhabung der Eichung, die schon
lange dazu driingten, die stidtischen Eichimter aufzulésen, wenn man das Eich-
wesen und damit die Fabrikation heben wollte.

Die Einfithrung der wiederkehrenden Priifung muBte die stiidtischen Eichmeister
beseitigen, denn diese Priifung war nicht mit einem Mittelding von Beamten und Gewer-
betreibenden durchzufiihren. Sie arbeiteten fast nur in ihrem Stadtbezirk, an der Re-
vision waren sie lediglich als Gehilfen der Polizei beteiligt. Die Nacheichung erforderte
aber selbstindige Amtshandlungen in grifieren Bezirken in der UUmgebung der Stidte.
Man konnte aber nicht einem Beamten aus einem Orte obrigkeitliche Funktionen in an-
deren Gemeinden iibertragen, wenn man nicht stindig Reibungen zwischen den ver-
schiedenén Gemeinden hervorrufen wollle. Auch waren diese stiidtischen Fichmeister
im allgemeinen den gesteigerten Berufsanforderungen nicht mehr gewachsen. Die
wiederkehrende Priifung erforderte gewandte, umsichtige Leule, die mit den wenigen
Hilfsmitteln, die ihnen auf ihren Reisen milgegeben werden konnten, auskommen
mufliten und alle Priifungen und Berichtigungen, wie erschwert auch die #ufleren Um-
stinde sein mochten, ausfiihren sollten. Man kam so zur Anstellung von vollbeschiiftig-
ten Staatseichmeistern, die besonders fiir ihren Beruf vorgebildet waren und die in
ihrem sich iiber verschiedene Gemeinden erstreckenden Amtebezirk unabhiingig von
allen Beziehungen zu Gemeindemitgliedern ihre Pflicht erfiillen konnten. Nur eine
kleine Anzahl der ehemaligen Gemeindeeichmeister wurde in den Staatsdienst iiber-
nommen.

Die Eichbezirke sind so abgegrenzt. daB eine gleichmiifige Verteilung der Amts-
geschiifte auf den grofiten Teil des Jahres méglich ist. Diese weitschichtige Organi-
sation ist in den Jahren 1908 bis 1911 in die Wege geleitet worden. Soweit man es be-
urteilen kann, hat sie sich bewiihrt. Die Nacheichungen in dem ersten Abschnitt von
1912 bis 1914 haben sich den Voraussetzungen gemiifl ohne grofiere Schwierigkeiten ab-
gewickelt.

Der Krieg hat das Erreichen der Ziele. die sich die M.G.O. gesteckt hat, auf
lange Zeit hinausgeschoben. Das Maf}- und Gewichtswesen steckt daher immer noch in
einem gewissen Ubergangszustand. Es diirfte daher nach dem Kriege auch verhiltnis-
miBig nicht schwierig sein, bei diesem Ubergang die Punkte zu verbessern, die man
zunéichst beiseite gelassen hat, um die Neuordnung nicht zu erschweren. Vor allem kann
eine Reihe von Ausnahmebestimmungen fallen, nach denen MefBgeriite, die nicht zu den
einfachen Maflen gehoren, nicht geeicht oder nachgeeicht werden. Es liegt gerade im
Interesse unsrer Indusirie, daB méglichst viele Gerite eichpflichtig werden, so daB
sie den strengen Anforderungen iiber Gestalt, Einrichtung und Richtigkeit unterworfen
werden. Wie schon oben hervorgehoben: Je schiirfere Bestimmungen, umso grioBere
Wahrscheinlichkeit, daB die Mefgeriite auch im Auslande abgesetzt werden. Wir
miissen ja gerade kiinftighin auf die Steigerung der Ausfuhr hochwertigster Fabrikate
Gewicht legen. Auf welchem Wege kionnten wir sonst unser Ansehen und unsern Ein-
fluf auch in den uns jetzt feindlichen Lindern stiirken, als dadurch, daf wir uns in der
Fabrikation iiberlegen zeigen!

(Schlup folgt.)

L
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Das elektrolytische Verfahren zur
Verhiitung der Zerfressungen von
Metallen.

Von Janzen.

Zeitschr. d. Ver. d. Ing. 61. S. 140. 1917.

Nachdem es insbesondere dem Corrosion
Committee des Institute of Metals ge-
lungen ist, die Ursachen der Zerfressungen
einigermaflen aufzukldiren, hat man sich niher
mit dem Schutze der Metalle befalt. Man
nimmt heute allgemein an, daB diese Zerfres-
sungen vor allem elektrolytischer Art sind,
und begegnet ihnen in dem sogen. Cumberland-
Verfahren mittels Gleichstromes. In einem
Aufsatz iiber dieses Verfahren!) behandelt
Cumberland zunichst die zur Zeit bekannten
Ursachen und Schiéden der Zerfressungen und
wendet sich dann dem Schutze in der Anwen-
dung fiir Dampfkessel und Kondensatoren zu.

Bei Verwendung mehrerer Metalle fiir einen
und denselben Kérper, der mit Fliissigkeiten in
Beriihrung kommt, liegt die Ursache der
Zerfressung in dem verschiedenen Elektroden-
potential; es fallen aber auch thermoelektrische
Strome und etwaige Unterschiede im Gefiige
noch sehr ins Gewicht. Man konnte
einen solchen Korper aus verschiedenen Me-
tallen, die untereinander gut leitend verbunden
sind, mit einem geschlossenen galvanischen
Element vergleichen, bei dem das mehr positiv
elektrische Metall der Zerstérung unterliegt.
Es findet auch hier ein FlieBen des Stromes
vom positiven Metall nach dem negativen durch
den Elektrolyten statt, bewirkt durch das ver-
schiedene Elektrodenpotential der Metalle.

Unreinlichkeiten, wie Fremdkoérper und
dergleichen auf der mit der Fliissigkeit in Be-
rithrung stehenden Oberfliche des Metalles,
verursachen Spannungsunterschiede, der Strom
flieBt von dem mehr positiven Bestandteil in
die Fliissigkeit und verursacht Zerfressung
oder Auflosung des Metalles.

Bei Heizungsanlagen und Dampfkesseln, bei
denen kalte und heile Teile in Beriihrung
kommen, hat man nachgewiesen, daBl die Zer-
fressungen durch thermoelektrische Stréme
hervorgerufen werden. Bei genieteten, ge-
h#émmerten, verstemmten oder sonstwie stark
beanspruchten Teilen, wie z. B. bei Dampf-
rohren, Rohrknien usw., angeloteten Kupfer-
rohren, bei denen eine Anderung der Eigen-
schaften des Kupfers eintritt, ist der galva-
nische Strom Ursache der Zerstérung.

1) Engincering 101, 8. 313. 1913.

Um dieser schidlichen Einwirkungen Herr
zu werden, versuchte man vielfach, Legierungen
zu verwenden, die vollkommen zerfressungs-
gicher sind. Cumberland hingegen, der von
Anfang an dieses Beginnen als unausfiihrbar
betrachtete, ging von dem FKaradayschen Ge-
setz iiber die Elektrolyse aus, dal nur das
mehr positiv elektrische Metall — die Anode —
zerfressen wird. Er benutzte deshalb als
Kathode reines gewalztes Zink unter guter
elektrischer Berithrung mit den der Zer-
fressung unterliegenden Teilen, ein Metall,
das eine groBere elektrochemische Verwand-
schaft fiir Sauerstoff und Siéuren hat als das
zu schiitzende Metall. Bald jedoch lielen grofle
Nachteile das Zink als ungeeignet erscheinen.
In nicht zu langer Zeit oxydierte die Ober-
fliche desselben und iiberzog sich mit Salzen,
es indertesich damit die Polaritiit und dieSchutz-
wirkung ging vollkommen verloren. Das Zink
mullte also oft erneuert werden, und da es
iiberhaupt in gute metallische Verbindung mit
den zu schiitzenden 'Teilen gebracht werden
muBte, so benétigte man z. B. zum Schutze
der Rohre eines Ozeandampfers mit seinen
vielen hundert Quadratmetern Kondensator-
und Kesselflichen einer ungeheuren Menge
Zink. Wurde eine oOftere Erneuerung des
Zinks unterlassen, so hatte man nach kurzer
Zeit schon statt des Schutzes eine gegenteilige
Wirkung zu verspiiren.

Cumberland fand dann ein Verfahren, bei
dem er mittels dauernder elektrischer Span-
nung Schutz vor den Zerstérungen erreichte.
Er benutzte dazu eine Niederspannungsmaschine,
die einen Gleichstrom von 6 bis 10 V erzeugte,
und lieB isolierte Eisenelektroden in die zu
schiitzenden, mit Wasser gefiillten Behdlter
eintauchen. Dadurch findet ein Fliefen des
Stromes von dem positiven Pol der Dynamo-
maschine iiber die Elektroden durch das Wasser
iiber die Kesselteile nach dem negativen Pol
statt, und dieser Strom iiberwindet jene kleinen
zerstorenden Strome, die teils durch Unrei-
nigkeiten, teils durch die Verschiedenheit der
Metalle beziiglich des elektrischen Potentials
verursacht werden. Die eingetauchten Elek-
troden sind aus weichem Stahl hergestellt und
miissen, da sie als Anode der Zerstérung
unterliegen, leicht auswechselbar angeordnet
sein. Die erforderliche Stromstirke schwankt,
kann jedoch im allgemeinen mit 1 A fiir eine
zu schiitzende Oberfliiche von 46,5 qm als aus-
reichend angenommen werden. Demnach wiirde
ein Oberfldchen-Kondensator von 500 qm Kiihl-
fliche eine Stromstiirke von 12 A bei 6 V be-
notigen, wovon bei Verwendung von G Klek-
troden alsdann auf eine jede 2 A fallen.

Sollen Kesselsteinbildungen vermieden wer-
den, so wird ein stirkerer Schutzstrom erfor-
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derlich. Cumberland bhat gefunden, dal
dieser Strom gleichzeitig zersetzend auf den
Kesselstein einwirkt und dadurch weitere Ab-
lagerungen verhindert, was sehr zur Erhélhung
des Wirkungsgrades der Feuerung beitrigt.
Die Zersetzung des Kesselsteins durch den
Strom hat folgenden Grund: Kesselstein ist
hauptsdchlich Kalzium-Sulfat oder -Karbonat;
dieses wird durch die EKEinwirkung des
Stromes zerlegt und der positive Bestand-
teil, das Kalzium, geht zur Kathode, das
iibrige, der negative Teil, zur Anode. Die in
Wasser unlisbaren Elemente des Kesselsteins
bleiben in verteiltem Zustande darin enthalten
und werden zeitweise durch Abblasen beseitigt.
Ablagerungen derselben an der inneren Kessel-
wand werden dadurch verhindert, daB an der
Kathode gleichzeitig das Wasser zersetzt wird
und nun der Wasserstoff die Oberfliche mit
einer Schutzschicht iiberzieht.

Das Cumberland- Verfahren hat sich in der
Praxis sehr gut bewdhrt. Ein Hilfskreuzer der
White-Star-Linie ist z. B. nach 14 Mo-
naten Seefahrt zuriickgekehrt, ohne irgend
welche Zerstorungen durch Rost oder} Kessel-
stein an Rohren, Kondensatoren oder Kesseln
aufzuweisen. Man ist infolge dieses vorziig-
lichen Ergebnisses dazu libergegangen, auch auf
Frisch- und Salzwasserbehilter das elektro-
lytische Schutzverfahren anzuwenden.  Ma.

Oberflichen-Harteverfahren.
Zeitschr. des Ver. d. Ing. 61, 8. 201. 1917.

Zur Hirtung kleiner Oberflichenteile ist
cin Verfahren sehr geeignet, das seit einigen
Jahren die Vickenssons & Co. Litd. ein-
gefiihrt hat und das vielfach im Motorwagen-
bau Anwendung findet. Man bedient sich dieses
Verfahrens besonders zur Hértung der Zihne
grofler Zahnrider sowie der Nockenflichen an
Stcuerwellen, bei denen ein Nachrichten und
Nachschleifen auf diese Art unnétig wird; auch
im Apparate- und Werkzeugbau hat die Ober-
flichenhirtung Erfolge gezeitigt. GuBeiserne
Stiicke erhalten eine glasharte Oberfliche und
konnen vor dem Hirten auf das Fertigmall ge-
bracht werden. Bei entsprechend groflen
Lehren mit verhéltnismiiflig kleinen Mefflichen
ist das Verfahren ohne Beeintrichtigung der
Genauigkeit ebenfalls gut anwendbar. Bei
Sonderstihlen 148t sich ein Hirtegrad erzielen,
der geniigt, um Glas ohne weiteres zu
schneiden.

Zur Ausiibung des Oberflichen-Hirtever-
fahrens bedient man sich des Acetylen-Sauer-
stoffgeblises oder auch des gewdhnlichen
Sauerstoff-Acetylen-Schweiflapparates.  dieses
jedoch npur unter Erhéhung der Sauerstoff-

zufuhr. Das Abléschen geschieht entweder bei
kleinen Stiicken durch Wasser oder bei
grifieren Stiicken einfach durch die Abkiihl-
wirkung ilirer Massen, Es hiingt davon ab. ob
man eine tiefgehende oder nur eine oberflach-
liche Hirtung wiinscht, Ist erstere erwiinscht,
so taucht man das Arbeitsstiick bis eben unter
die Oberfliche des Wassers ein. Die sehr heifie
Flamme des Geblises wird dann mit Leichtig-
keit die diinne Wasserschicht zerstiuben:
natiirlich hiingt der Erfolg dieser Hirtung sehr
von der Geschicklichkeit des betreffenden Ar-
beiters ab. Grifiere Arbeitsstiicke machen,
wie oben erwiihnt, infolge der Abkiihlwirkung
ihrer Masse. das Eintauchen in Wasser iiber-
fliixsig. kinnen jedoch mit diesem iibergossen

werden, Ma.

Glas an Stelle von Borax als
Flufsmittel beim Loten.
Zeitschr, d. Ver. d. Ing. 61. S. 756. 1917.

Die zu verlitenden Flichen werden gut an-
cinander gepalt und mit Wasser angefeuchtet.
Desgleichen wird das Lot angefeuchtet und so
auf die Lotstelle gelegt, daB es beim Erhitzen
leicht einfliefen kann. Alsdann streut man
reine Glasstiicke in pulverisiertem Zustande
von nicht iiber 1 mm Korngriofie auf die Lot-
stelle.  Das Glas verhindert das Oxydieren des
Metalls beim  Erhitzen, gewissermaflen eine
Schutzschicht bildend, und gleichzeitig infolge
seiner geringen Wirmeleitfahigkeit ein Ver-
brennen der Lotstelle. Zu beachten ist, daBl das
Glas auf dem Metall nicht festhrennen und er-
hiirten darf; es wiire sonst nur durch Schleifen
wieder zu beseitigen, Man kratzt daher mittels
eines diinnen Bleches den Glasbrei in noch
heilem Zustande vorsichtig von der Lotstelle
ab, ohne diese jedoch zu beschidigen.

Ma.

Isothermischer Raum mit Gasheizung.
Von S. Hoffmann.
Phys. Zeitschr. 18. S. 321. 1917.

Im Physikalischen Institut zu Konigs-
berg ist ein isothermischer Raum eingerichtet,
der etwa 1 m tief in die Erde eingesenkt ist.
Da der Raum im Sommer sehr feucht, im
Winter aber meist sehr kalt war, so wurde
ein Gasofen zur Heizung aufgestellt, dessen
elektrisch betiitigten Regulierhahn die F'ig. dar-
stellt. Die beiden in die Messingdose (' ein-
gesetzten Gasrohre 4 und I3 dienen als Magnet-
kerne fiir die darauf befindlichen Spulen und
sind oben durch das zwischengeklemmte Stiick
E verbunden. Wenn sie vom Strom magne-
tisiert werden, ziehen sie die oben glatt ge-
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schliffene rechteckige Platte D an, so daB sie
sich gegen die Decke der Dose C legt und
einen AbschluBl der bei B zum Ofen fithrenden
Gasleitung bewirkt. Bei F ist die Ztindflamme
des Ofens angeschlossen. Um deren vdlliges
Erléschen beim Anziehen des Ankers I) zu
verhindern, ist in ) auf der Seite des Rohres A
eine kleine Furche eingefeilt, die eine geringe
Gasmenge aus 4 stindig austreten 188t. Wenn
der Anker abfidllt, vergrdéBert sich sofort die
Ztindflamme und das {iber B stromende Gas
wird mit Sicherheit entziindet.

Die Regulierung wird durch eine aus
diinnem Eisen- und Zinkblech zusammengelstete
Spirale bewirkt, die an ihrem Ende einen
lingeren Arm trdgt. Sinkt die Temperatur
unter die eingestellte Grenze, so schlielt die
Spirale mit ihrem Arm einen Kontakt und der
Ofen wird geziindet. Die Temperatur 148t
sich auf einen beliebigen Grad einstellen, und
die durch die Regulierung bewirkte Schwan-
kung der Temperatur ist ohne wesentliche Be-
deutung, da sie nur == 0,04 ° betrigt und eine
kurze Periode von etwa 12 Minuten besitzt.
Um in der kidlteren Jahreszeit mit dem Gase
zu sparen, ist noch ein Heizkérper der Zentral-
warmwasserheizung des Instituts in’dem Raume
aufgestellt, so daB die Gasheizung nur den
Restbetrag des Bedarfs an Wirme zu liefern

hat. Mk.
_‘.—
Glastechnisches.
Gebrauchsmuster.
Klasse:
21. Nr. 667848. Verbindung zweier Gldser

verschiedener Warmeausdehnung. C. H. F.
Mtill er, Hamburg. 31. 1. 17.

Nr. 669074. Vakuumgef#B fiir Quecksilber-
dampfgleichrichter und #&hnliche elektrische
Dampfapparate mit giinstigster Form {iir

kinstliche Luftkiihlung. A. E. G., Berlin.
28. 8. 16.

Nr. 672429. Vakuumgeftfl fiir Quecksilber-
dampfgleichrichter und #hnliche Apparate.
Diesellbe. 14. 7. 16.

80. Nr. 667 424. Mit einer Haltevorrichtung
versehene Ganzglasspritze zur Vermeidung
unfreiwilliger Gleitbewegung des Kolbens.
Willy ReuB, Gridfenroda. 22. 6. 17.

82. Nr. 667 515. Glasschneidevorrichtung. Con-
rad Vits, Ohligs. 19. 7. 17,

42. Nr. 660274." Dichtigkeitpriifer fiir die plan-
geschliffenen Rinder an Hohlgefilen. Kon-
servenglas ,Gummilos“, Berlin. 10.2. 17.

Nr.660739. Fieberthermometer. Fritz Hornig,
Oberilm. 12. 3. 17.

Nr. 662202. Apparat zur volumetrischen Be-
stimmung des Kohlenstoffs in Eisen, Eisen-
legierungen und anderen Stoffen. Heinz
& Schmidt, Aachen. 24. 3. 17.

Nr. 662357. Kithlwasserthermometer. Her-
mann Jahn, Ilmenau. 12. 4. 17. (s. auch
unten Nr. 671 206). :

Nr. 664 696. Sedimentierrohr zur schnellen
und klaren Trennung von Sedimenten aus
Fliissigkeiten. Dr. Rich. WeiBl, Berlin.
7. 5. 17.

Nr. 664 697. Untersuchungsapparat fiir titri-
metrische Bestimmung von Sduren und Al-

kalien. Derselbe. 7. 5. 17.

Nr. 665146. Uberschichtungsréhrchen zur
scharfen Beobachtung einer Reaktion bei
Berithrung zweier Fliissigkeiten. Der-
selbe. 9. 5. 17.

Nr. 668180. Riesen-Badethermometer. Carl
Braun, Melsungen. 18. 7. 17.

Nr. 668186. Fieberthermometer. Hornig &

Rosenstock, Cassel. 31. 7. 17.

Nr. 668537 u. 668 538. Apparat zur Analyse
von Gasen. Franz Hugershoff, Leipzig.
19. 6. 17.

Nr. 668539. Korrektionsrohr fiir gasanaly-
tische Arbeiten. Derselbe. 19. 6. 17.

Nr. 668896. Apparat zur volumetrischen
Stickstoffbestimmung. Paul Altmann,
Berlin. 20. 7. 17.

Nr. 671206. Kiithlwasserthermometer.
mann Jahn, Ilmenau. 5. 10. 17.
Nr. 671996. Butyrometerverschluf.
Sommerfeldt, Berlin. 6. 10. 17.
Nr. 673 101. Apparat zur Eiweiuntersuchung
mit zwei Glasgefifien, einem Stépsel und
Glasschuh. Alois Kreidl, Prag. 3. 11. 17.
Nr. 673 746. Albuminimeter mit luftdicht ein-
geschliffenem Glasstopfen. J. & H. Lie-

berg, Cassel. 29. 10. 17.

Nr. 673749. Apparatur fiir Sauerstoffbestim-
mung in Metallen. Franz Hugershoff]
Leipzig. 8. L. 17.

Her-

Ernst
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Nr. 673 750. Kaliapparat zur Absorption von
Kohlendioxyd. Alfred Schenk, Tiibingen.
8. 11. 17. .

Nr. 673 770. Butyrometer. Dr. N. Gerber’s
Co., Leipzig. 20. 11. 17,

—_—
Wirtschaftliches.

Die Lage der Prizisions-Mechanik
und -Optik im Jahre 1917.
Von Dir. Dr. M. Fischer in Jena.
Aus Wirtschaftszeitung der Zentralmdchte
2. S. 1182, 1917.

Auf dem Gebiete der deutschen Priizicions-
Mechanik und -Optik herrschte im Kalenderjahre
1917 eine angespannte Titigkeit, die sich bis
auf geringe Bruchteile der Produktion auf die
Bediirfnisse des Heeres und der Marine Deutsch-
lands und sciner Verbiindeten sowie des negu-
tralen \uslandes vereinigte. Angesichts der ge-
botenen Streckung der Rohmaterialien (nament-
lich der sogenannten Sparmetalle und Faser-
stoffe) mufite in grofem Umfange auf Ersatz-
metalle und Ilolzfaserstoffe zuriickgegriffen
werden. Es wird ein bleibender Ruhm der jetzt
vom Weltmarkte abgeschnittenen deutschen
Verfeinerungsindustrie bleiben, daBl es ihr ge-
lang, mit winzigen Quantititen Kupfer, Zinn,
Nickel usw. auszukommen und mit den Ersatz-
stoffen Leistungen zu vollbringen, die den In-
strumenten aus den urspriinglichen Materialien
wenig oder gar nichts nachgeben. Das Wumba
(Watfen- und Munitionsbeschaffungsamt), Ber-
lin, Kurfiirstendamm 193’194, hat in scinen Riu-
men unter Leitung des Herrn Major Lehnert (in
seinem Zivilberuf Hochschulprofessor) eine
iuBerst beachtenswerte Sammlung von Ersatz-
stoffen und der daraus gefertigten militirischen
Instrumente zusammengestellt, die ecinen lehr-
reichen Einblick in die wundervolle An-
passungsfihigkeit der deutschen Industrie an
die Kriegsverhiiltnisse gewihren. Gehorig le-
gitimierten Vertretern der deutschen Riistungs-
industrie wird die Sammlung gern gezeigt.
Hoffentlich bleibt die mit groSem Verstindnis
aufgebaute Sammlung auch nach dem Kriege be-
stehen und erlebt ihre Uberfiihrung in grofere,
wiirdiger ausgestattete Riume. Fiir den-
jenigen, der einen Blick in jene Sammlung ge-
worfen und dem die vielfiltigen Instrumente
fiir Kriegsbedarf bekannt sind, unterliegt es
keinem Zweifel, dal wir mit Hilfe der Ersatz-
stoffe den Krieg, wenn erforderlich, auf unab-
sehbare Zeit wiirden aushalten koénnen, ohne
Rohstoffmangel schlechthin zu leiden.

Groflere Schwierigkeiten verursachte im
Jahre 1917 der Mangel an gelernten Arbeitern;
aber auch dieses Hindernis wurde allenthalben

durch Uberstunden. Nachtarbeit und Heranzie-
hung weiblicher Krifte iiberwunden. Durch
Teilung schwieriger Arbeitsginge gelang es,
Frauen in weitem Umfange fiir feinere Arbeiten
vorteilhaft zu beschidftigen und die Betriebe
der Priizisions-Mechanik und -Optik auf ein un-
geahntes MaB  der Leistungsftihigkeit zu
bringen.

Im Hinblick auf den hoffentlich recht bald
anbrechenden Frieden bereiten sich alle Be-
triebe auf die Ubergangswirtschaft vor. Spe-
ziell fiir den Export der Friedensinstrumente
wird die rechtzeitige Beschaffung der urspriing-
lichen Rohmaterialien und der fiir die Um-
stellung notigen Werkzeugmaschinen eine
groRe Rolle spiclen und eine gemeinsame Auf-
gabe Deutschlands und seiner Verbiindeten
bilden.

Die Wirtschaftliche Vereinigung
der Deutschen Gesellschaft fiir Me-
chanik und Optik ist als korperschaft-
liches Mitglied dem Bund der Iudu-
striellen beigetreten. Als Vertreter in
dem Groflen und Handelspolitischen Aus-
schul wurde der Vorsitzende, Herr Al-
fred Schmidt, gewihlt.

Aus den Handelsregistern.

Berlin. Telegraphie-Gesellschaft m.
b. H.,, System Stille. Dr. Erich Huth ist
nicht mehr Geschiftsfiihrer. Direktor Carl
Pathe in Codln ist jetzt alleiniger Geschiifts-
fiihrer.

Eingetragen: Mechanische Werkstitten
Konrad Schmid in Berlin. Inhaber: Schlosser
Konrad Schmid.

Desgl.: Emil Menckel & Co., Ges. fiir
Feinmechanik m.b. H. Stammkapital: 40000 M ;
Geschiftsfilhrer: Kaufmann Emil Menckel
in Berlin - Tempelhof und Kaufmann Paul
Résler in Berlin-Schoneberg.

Dresden. Ica-Gesellschaft. Der Ingenieur
Gottlieb Zulauf ist nicht mehr Mitglied des
Vorstandes.

Gittingen. Sartorius-Werke, A.-G. Hr.
Fl. Sartorius jr. ist mit dem 15. Januar
1918 aus dem Vorstande ausgetreten. Herrn
Adolf Abel ist Prokura erteilt in der Weise,
daB er berechtigt ist, in Gemeinschaft mit
einem Vorstandsmitgliede die Firma zu ver-
treten.

Hannover. Dr. R. Hase, Institut fir
chemische und physikalische Apparate.
Die Miterbin Elisabeth Hase, geb. Greif,
ist jetzt verehelichte Strecker. Der Aus-
schluB der Vertretungsbefugnis des Rudolf
Hase ist aufgehoben.
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Kiel. Signal-Gesellschaft m. b. H. Den
Oberingenieuren Alois Zankl und Ferdinand
Schenkelberger ist Prokura erteilt.

Mittweida. Prizisionswerkstitten Mitt-
weida G. m. b. H. Die Erhéhung des Stamm-
kapitals um 80 000 M ist beschlossen und da-
durch bewirkt worden, daf der Gesellschafter
Hofrat Alfred Holzt auf die neue Stamm-
einlage Betriebs- und Arbeitsmaschinen in
diesem Werte der Gesellschaft iiberlassen hat.

Wartsch. Vgg.

Uber die Niederlassung einer franzdsisch-
englischen optischen Firma in der Schweiz
teilt das Schweiz. Handelsamtsblatt vom 21. De-
zember 1917 folgendes mit:

Inhaber der Firma A. H. Emons in Bern
ist Arthur Henry Emons, von England, in
Bern. Fabrikation von optischen Instrumenten
und Vertretung der Firma Cruchon & Emons
in London und Paris. Die Firma erteilte
Einzelprokura an Hans Bucher, von Luzern,
in Bern, Effinger Str. 4 a.

Wirtsch. Vgg.

P S—

Bekanntmachung
betreffend Gehilfenpriifungen
in Berlin.

Die Friihjahrspriiffungen im Mecha-
niker- und Optiker - Gewerbe werden in
Berlin in der iiblichen Weise abgehalten.
Anmeldungen hierzu sind moglichst bald
an den unterzeichneten Vorsitzenden des
Ausschusses fiir die Gehilfenpriifungen
im Mechaniker- und Optiker - Gewerbe
nach Berlin SW 61, Teltower Str. 4, zu
richten. Daselbst (Gebdude der Hand-
werkskammer, Zimmer Nr.10) werden
Dienstags von 5 bis 6 Uhr auch miind-
liche Auskiinfte erteilt.

Der Anmeldung sind beizufiigen: ein
eigenhindig geschriebener Lebenslauf,
eine Lehrbescheinigung iiber die gesamte
Lehrzeit, Zeugnisse iiber den Besuch
von Fortbildungs- und Fachschulen, An-
gaben iiber das Gehilfenstiick und die
Zeit, in welcher dessen Anfertigung vor
sich gehen soll, sowie die Priifungs-
gebithren im Betrage von 6 M.

Prof. Dr. F. Gopel.

Wie spart man elektrische Arbeit
(und damit Kohlen)?

Der Reichskommissar fiir die
Kohlenverteilung hat eine Bekannt-
machung iiber die KEinschrinkung des
Verbrauches elektrischer Arbeit erlassen.
Um Beispiele dafiir zu geben, wie
an elekirischer Arbeit gespart wer-
den kann, ist nachstehendes Merkblatt
aufgestellt worden, das in einer zum An-
schlagen geeigneten Form von der Ge-
schaftsstelle fiir Elektrizitiatsver-
wertung E. V. (Berlin W 57, Potsdamer
Str. 68) bezogen werden kannl).

Im vaterlindischen Interesse ist es not-
wendig, iberall an elektrischer Arbeit und da-
mit an Kohlen zu sparen. Dies muB insbe-
gsondere dadurch geschehen, daB jeder nur ir-
gend entbehrliche Verbrauch unterbleibt. So-
weit dies nicht mdglich, beachte man das Nach-
stehende:

A. Kraftbetrieb.

1. Man vermeide jeden léngeren Leerlauf
von Motoren.

2. Wenn der Motor in Betrieb ist,
so benutze man ihn moglichst voll, indem man
die zu erledigenden Arbeiten ansammelt und
richtig verteilt. "

3. Man lasse Arbeitsmaschinen und Vorge-
lege nicht unnétig leer mitlaufen; gegebenen-
falls setze man nichtgebrauchte Arbeits-
maschinen, Vorgelege, Transmissionen usw.
durch Entfernung des Riemens usw. still.

4. Man vermeide verwickelte Anordnungen,
wie mehrfache Vorgelege, gekreuzte Riemen,
lange Wellenstringe. Transmissionen belaste
man nicht mitten zwischen, sondern nahe bei
den Lagern. Der richtigen (weder zu grofien
noch zu kleinen) Riemenspannung wende man
Aufmerksamkeit zu.

5. Vorschaltwiderstinde, die elektrische
Arbeit verzehren, verwende man nur in zwin-
genden Fiillen.

6. Man benutze in der Zeit vom 15. Oktober
bis Ende Februar Motoren nicht von 4 bis
1/, 8 Uhr nachmittags.

7. Lastenaufziige sollen nur fiir Lasten
iiber 30 kg benutzt werden.

8. Personenaufziige sollen nur selten und
nur von kranken und schwichlichen Personen
benutzt werden.

B. Brleuchtung.

1. Man schalte Lampen, die nicht mehr be-
notigt werden, sofort aus.

2. Man benutze nur die unbedingt notwen-
digen Lampen. Bei einem Beleuchtungskérper
mit beispielsweise 5 Lampen schraube man 3
aus, bhei grofleren Beleuchtungskdrpern mit

1) .Als Plakat (uuaufgezogen) 10 Pf.
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beispielsweise 20 Lampen schraube man min-
destens 12, wenn mdéglich 15, aus.

3. Bei einzelnen Lampen verwende man
nicht unniitz hohe Kerzenstirken, vielmehr
z. B. statt 50 Kerzen nur 32 oder 23, statt
25 Kerzen nur 16 oder 10.

4. Sofern noch Kohlefadenlampen Verwen-
dung finden, tausche man sie sofort gegen
Metallfadenlampen hochstens gleicher Kerzen-
stirke aus, da sie nur ein Drittel der elek-
trischen Arbeit verbrauchen. o

5. Die allgemeine Beleuchtung im Zinuner
verringere man weitgehendst und beschrinke
sich auf die ausreichende Beleuchtung am Ge-
brauchsort.

6. Man bringe die Gliihlampe
nahe am Gebrauchsort an.

7. Durch richtige Anwendung von Reflek-
toren kann man die Beleuchtung an der Ge-
brauchsstelle verbessern, oft sogar bei gerin-
gerem Verbrauch an elektrischer Arbeit.

8. Man beseitige lichtverzehrende Schirme
und Gehiinge, soweit sie nicht etwa fiir den
Schutz der Augen unentbehrlich sind.

9. Arbeiten, die bei natiirlichem Licht ge-
macht werden konnen, verrichte man nicht bei
kiinstlicher Beleuchtung.

(. StraBenbuln.

Man benutze die Strafenbahnen nicht unniitz,
wenn man ohne grofle Miihe gehen kann, ins-
besondere in der Zeit der stirksten Benutzung
der Strafenbahnen ist eine Intlastung der-
sclben zugunsten solcher Personen, die unbe-
dingt befordert werden miissen, wichtig.

tunlichst

D. Allgemeines.

Man lese in bhestimmten Zeitriumen (je
nach Héhe des Verbrauchs monatlich, wochent-
lich oder tiglich) selbst den Zihler ab.

Abianderung der Bestimmungén iiber
die Anmeldung von Erfindungen.

Laut Verfiigung des Kais. Patent-
amtes vom 22. Januar 1918 braucht bis
zum BeschluB iiber die Bekanntmachung
der Anmeldung die Hauptzeichnung nur
dann vorgelegt zu werden, wenn das
Patentamt es fordert. Handelt es sich
um einen Gegenstand einfacherer Art,
suo geniigt fiir die Nebenzeichnung zu-
niachst eine ohne Kinhaltung der Regeln
des technischen Zeichnens gefertigte Dar-
stellung (Handskizze). H. R.

—_—

Ausstellungen.

Elektrotechnische Ausstellung
' in Ueno (Japan).

Am 20. Mirz 1918 wird, wie die
Stindige Ausstellungskommission
fiir die Deutsche Industrie auf Grund
zuverliissiger Mitteilung bekanntgibt, im
Park von Ueno (Japan) von der Japa-
nischen Elektrizititsgesellschaft
(Nippon Denki Kyokai) eine Ausstel-
lung elektrischer Artikel eroffnet werden.

Die Erfindung der achromatischen
Linse.
Von Richard B. Prosser.
Observatory 40. S. 297. 1917. -

Der mit dem Verfasser befreundete Biicher-
wart am Londoner Patentamt, E. Wyndham
Hulme, der sich viel mit Forschungen zur
Geschichte des Patentgesetzes beschéftigt, hat
ihm die Abschrift eines von 35, zum Teil noch
nachweisbaren Namen unterzeichneten Gesuchs
der Optiker und Feinmechaniker von London
und Westminster aus dem Jahre 1764 aus-
gehiandigt, die um Widerruf des an John
Dollond erteilten Patents fiir achromatische
Linsen bitten. Der ziemlich verwickelte Gegen-
stand dieses umfangreichen Gesuchs, dessen
Urschrift im Staatsarchiv aufbewahrt wird,
1iBt sich kurz in folgendem zusammenfassen.

Am 19. April 1758 wurde dem Optiker
John Dollond, St. Martins-Lane, ein Patent
auf 14 Jahre verliehen fiir ,sein neu erfundenes
Verfahren der Herstellung von Fernrohrobjek-
tiven durch Zusammensetzung von Glassor-
ten mit verschiedenen Brechungskoeffizienten,
wodurch die von der verschiedenen Brechbarkeit
des Lichts herriihrenden Fehler ebenso wie die
von den sphiirischen Oberflichen der Gliser her-
vorgerufenen vollstindig aufgehoben werden.*
Die Gesuchsteller behaupten, das Verfahren sei
zur Zeit der Verleihung des Patents nicht neu
gewesen; Dollond sei nicht der erste und
eigentliche Erfinder und habe von der Erfindung
gewult, die Chester Moor Hall') gemacht
habe. Ferner seien Objektivlinsen, nach dem
in Dollonds Patent beschriebenen Verfahren
zusammengesetzt, vor dem Datum des Patents
verfertigt und 6ffentlich in England verkauft
worden; Dollond habe auch davon gewuflt
und habe niemals gewagt, irgend jemand, der

1) 1704 bis 71
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die Erfindung benutzte, wegen Patentverletzung
gerichtlich zu belangen: ehe er eine Klage
gegen den Betreffenden erhob, die doch wahr-
scheinlich damit geendigt hiitte, daB sein Patent
in schlechten Ruf oder gar zum Verfall kiime,
habe er ihm lieber daran teilzunehmen erlaubt.
Nach dem Tode des John Dollond habe aber
sein Sohn und Nachfolger Peter Dollond auf
Grund des genannten Patents die Gesuchsteller
und einige andere Geschiftsleute gerichtlich
zu verfolgen gedroht, wenn sie die erwihnten
Gliser herstellen und in den Handel bringen
sollten, und versuche jetzt, ein Monopol dieser
Gliser fiir seinen alleinigen Vorteil zu errichten.

Die dem Gesuch folgenden Unterschriften
umfassen vermutlich fast alle in und bei London')
ansiissigen Optiker und Verfertiger mathema-
tischer Instrumente, und deshalb ist die Liste
als besonders wichtig zu betrachten. Es treten
folgende Namen auf: Bast, Bennett, Bird,
Bostock,- Burton, Champneys, Clack,
Cleare, Cole, Cooke, Cox, Cuff, Davies,
Deane, Drakeford, Eastland, Eglington,
Featley, Ford, Hill, Hiteh, Jameson,
Linnell, Martin, Morgan, Rew, Ribright,
Scatliff, Smith, Troughton, Wing,
Wright. Zu den Namen hat der Verfasser
mehrere ihm aus dem Dictionary of Nutional
Biography oder aus der Fachliteratur bekannte
Einzelheiten hinzugefiigt. James Champneys
(oder Champness) in Cornhill war der Beklagte
in einem von Peter Dollond wegen Verletzung
des viterlichen Patents gefiihrten Rechtsstreit;
neben der Unterschrift des George Bast,
Fleet Ditch, steht: ,Verfertiger obenerwihnter
Gldser im Jahre 1733“, und bei Robert Rew,
Coldbath Fields: ,der im Jahre 1775 Herrn
John Dollond in der Herstellung dieser
zusammengesetzten Objektivlinse unterwies®.

Die Riickschrift der Urkunde lautet: ,22. Juni
1764. Gelesen und einem Ausschufl iiberwiesen,
26. Juni 1764. Im AuschuB gelesen und dem
Oberstaatsanwalt iiberwiesen“. Uber den Fort-
gang des Verfahrens findet sich jedoch keine
Nachricht; sicher ist nur, daBl das Patent nickt
aufgehoben wurde, da Peter Dollond nach-
weislich einen ProzeB wegen Patentverletzung
gegen Champneys anstrengte. Aus kurzen
Mitteilungen, die in den Tageszeitungen er-
schienen, geht hervor, daB der niemals voll-
kommen erledigte Fall im Februar 1766 vor
dem Obergericht untersucht wurde und Dollond
250 Pfund Sterling als Schadenersatz zuge-
sprochen erhielt. An anderer Stelle wird ein
richterlicher Ausspruch erwihnt: ,Nicht wer
seine Erfindung im Schreibpult verschlossen
hielt, hitte den PatentgenuB verdient, sondern
wer sie zum Nutzen der Allgemeinheit ver-

') Damals etwa 500000 Einwohner. (Ref).

offentlichte“. Der Rechtsfall ist noch 6fters bei
Patentpriifungen herangezogen worden, so in
Sachen Boulton & Watt gegen Bull, wo
der Richter ausfiihrte: .Der gegen Dollonds
Patent erhobene Einwand bestand in der Be-
hauptung, daB nicht er der Erfinder des neuen
Verfahrens zur Herstellung von Objektivlinsen
wiire, sondern daff Dr. Hall dieselbe Entdeckung
vor ihm gemacht hiitte. Aber es wurde ent-
schieden, dall Dollond als der Erfinder zu
erachten sei, da Dr. llall die Erfindung fiir
gich behalten und der Offentlichkeit nicht be-
kannt gegeben hatte“. (Webster, Patent
Law Reports). .

Chester Moor Hall war ein Rechtsanwalt
und Richter. DaBl er seine Rechte gar nicht
geltend machte, ist etwas riitselhaft: soweit
bekannt ist, legte er keine Verwahrung ein,
als dem John Dollond die Copley-Medaille
der Royal Society zuerkannt wurde, und
wandte auch nichts gegen die Verleihung jenes
Patents an Dollond ein; weder gab er irgend
einer gelehrten Gesellschaft einen Bericht iiber
seine Erfindung, noch verfalite er ein Buch
oder eine Schrift dariiber. Es sind keine Auf-
zeichnungen von ihm aufbewahrt, und die
einzigen Proben seiner Handschrift bestehen
in der Ausfertigung von Urkunden in seiner
Eigenschaft als Grafschaftsbeamter; letztwillige
Verfiigungen hat er nicht hinterlassen.

Die Nachforschungen des unlingst ver-
storbenen A. C. Ranyard im Archivamt er-
gaben, dal Peter Dollond noch zwei andere
Klagen wegen Patentverletzung vorbrachte, die

beide erfolgreich fiir ihn ausliefen. Die Be-
klagten waren im einen Fall die Optiker
Addison Smith und Francis Watson,

St. Martins Lane, und im andern der Optiker
Henry Pyefinch von Cornhill. Die genaue
Anfangszeit dieser Prozesse liBit sich nicht
ermitteln, doch wurde der friihere von beiden
sicher vor der Urteilsfillung in der Sache
gegen Champneys begonnen. Addison Smith
hat das Gesuch wegen Widerrufs mit unter-
schrieben; Pyefinch ist als Inhaber eines
Patents auf Verbesserung achromatischer Fern-
rohre vom Jahre 1770 bekannt.

Der Verfasser war bemiiht, diese Nachricht
moglichst kurz zu fassen, und mufBite deshalb
manches iibergehen. Genauere Auskunft iiber
den Gegenstand geben A. C. Ranyards Schriften
im  Astronomical Register von 1881 und 1886
und in den Monthly Notices der Royal Astro-
nomical Society, Band 46. S. 460; die Ab-
handlungen finden sich unter dem Stichwort
Dollond mit anderem Material zusammen in
der Wooderoft-Sammlung der Londoner Patent-
amts-Biicherei. S8,

—_—%
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Vorrichtung zur Léingenmessung eines von einer Trom-
mel jeweilig abgelaufenen Drahtes, bei der die ablaufende
Trommel durch ein Getriebe eine MeBscheibe antreibt, an deren
Teilung die Liénge abgelesen werden kann, dadurch gekenn-
zeichnet, dall in das Getriebe ein Réderpaar eingeschaltet ist,
das aus zwei nach einer archimedischen Spirale oder einer
dhnlichen Kurve gestalteten Ridern besteht, wobei die Steigung
der Spirale so gewihlt ist, daB die Drehgeschwindigkeit
des angetriebenen Rades sich im Verhiltnis des Umfangs der
verschiedenen Drahtlagen #éndert. Bohn & Kiéhler in Kiel.
12. 4. 1916. Nr. 297 231. KI. 42.

/7.

1. Flugzeitenmesser, bei dem die Zeit zwischen dem
nachcinander folgenden Offnen (oder Schliefien) zweier Strom-
kreise durch Fallweg eines mittels des ersten Stromkreises aus-
gelosten Gewichtes bestimmt wird, dadurch gekennzeichnet, dafl ein verdrehbar gelagerter Teil,
der eine die Verdrehungen sichtbar machende optische Einrichtung trégt, durch das Fallgewicht
verdreht und mittelst des zweiten Stromkreises wieder angehalten wird.

2. Flugzeitenmesser nach Anspr. 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der optische Teil 6 an einem Gewichts-
pendel & 9 befestigt ist, welches elektromagnetisch bei
11 ausgelést und ebenso bei 14 angehalten wird.

3. Flugzeitenmesser nach Anspr. 1 und 2, dadurch -
gekennzeichnet, dall der bewegliche optische Teil 6 im
Verlauf eines Hauptstrahls eines Beobachtungsfern-
rohres 1 5 liegt, und im Gesichtsfelde des Fernrohres
das Fadenkreuz und gleichzeitig unter Vermittlung des
optischen Teiles ¢ eine MefBlatte 12 erscheint.
A. Hahn in Miinchen. 17. 12. 1915 Nr. 297598. K. 42.
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Vereins- und Persenennachrichten.

Hochschuldozent L.

Eine Interessenvereinigung Deut-
scher Optiker ist jiingst ins Leben ge-
rufen worden; sie teilt hieriiber folgen-
des mit.

»Am 20. Januar 1918 wurde auf einer von
fiilhrenden Optikern ganz Deutschlands be-
suchten Versammlung die Interessenver-
einigung Deutscher Optiker begriindet.
Die neue Vereinigung, deren Griindungsmit-
glieder allein einen Gesamtumsatz von unge-
fahr 5 Millionen reprisentieren, ist in dem Be-
streben ins Leben gerufen worden, eine Ver-
tretung zu schaffen, die eindrucksvoll und
zielbewufit auch wihrend der kommenden
Ubergangszeit moglichst gemeinsam mit der
Industrie die wirtschaftlichen und sozialen
Interessen der deutschen Optikerschaft zu ver-
treten in der Lage ist.“

»Die Geschiiftsstelle befindet sich Berlin
W 36, Steglitzer Str. 68 III. Den Vorstand und
Ausschufl bilden die Herren Max Bobe, i. Fa.

Carl Richter, Chemnitz.
Colze, Berlin. J. A. C. Dettmann, Liibeck.
Rich. Fiedler, Breslau. Hofoptiker Jul.
Flaschner, i. Fa. W. Campbell & Co., Hamburg.
Otto Immisch, Goérlitz. J. Krahforst, Bonn.
W.Maess, Dortmund. Hofoptiker Ed. MeS8ter,
Berlin. Rud. Neumann, Berlin. A. Roden-
stock, Dresden. Dem Vorstand gehéren an
die Herren Colze, Neumann, Flaschner,
Rodenstock und Fiedler.“

Hr. Dir. Dr. Max Fischer in Jena
wurde am 9. Februar bei der Grundstein-
legung des Instituts fiir Seever-
kehr und Weltwirtschaft in Kiel
von der dortigen Universitit zum Ehren-
doctor der Staatswissenschaften ernannt,
nachdem ihm die gleiche Wiirde unléngst
von der juristischen Fakultit zu Jena
verliehen worden ist.

8chriftleitung: A. Blaschke in Berlin-Halensee.
Verlag von Julius Springer in Berlin W9. — Druck von Emil Dreyer in Berlin 8W.
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Die wiederkehrende Nachpriifung der MeBgerite des Verkehrs.

Von Regierungsrat Dr. Willy Bein in Berlin-Wilmersdorf.
(Schiug)

Aufl einem Gebiete ist schon jetzt im Kriege das Bediirfnis nach vermehrter DPrii-
fung von bizher ausgenommenen Maflen aufgetreten: auf dem der EndmaBe und Lehren.
niimlich fiir die zahlreichen in den Maschinenfabriken und Walzwerken benutzten Arten.
Werden diese Geriite bei der Festsetzung des Stiicklohns fiir die Arbeiter oder bei der
Preizfestsetzung verwendet, so wiire nach der M. G. O. ihre Eichung erforderlich, wenn
sie nicht besonders ausgenommen werden. Jetzt in der Kriegszeit ist ihre allgemeine
Priifung im Inferesse der Fabrikalion immer dringender geworden. Die gewaltige
Ausdehnung der Kriegswirtschaft, vor allem die Waffen- und Munitionsindustrie, er-
fordert eine weitgehende Teilung der Arbeit; sollen aber die in verschiedenen Werk-
stiitten oder zu verschiedenen Zeiten hergestellten Einzelteile zueinander passen, so
miissen die Geriite zur Priifung dieser Arbeiten, d. h. also die Endmaflle und Lehren
iibereinstimmen und sich nicht éindern; das erfordert, dafl sie stindig iiberwacht und
nachgepriift werden.

Zu den ausgenommenen Gegenstinden gehoren auch die Feldmessergeriite. Diese
werden allerdings stets von Sachverstindigen (Landmessern, Geometern, Meliorations-
baubeamten, Bauinspektoren der liisenbahn) benutzt. Letztere sind verpflichtet, sie
nach besonderen, von den Landesbehirden vorgeschriebenen Methoden von Zeit zu Zeit
zu priifen. Doch muB auch hier nach einheitlichen Grundlagen verfahren werden; das
ist nur zu erreichen, wenn eine Stelle Priifung und Nachpriifung iibernimmt, die ein-
zelnen Beamten verfiigen mnicht iiber die erforderlichen Hilfsmittel. Auch die
Ausnahmebestimmungen fiir die Textilindustrie sind im Interesse der Allgemeinheit zu
beseitigen. Diese Bestimmungen waren solange nétig, als sich die Industrie an die eng-
lische Industrie anlehnte. Diese Anlehnung ist in Zukunft unméglich und auch nicht
erforderlich, nachdem eine Voigtlindische Fabrik bahnbrechend in dem Bau von Textil-
maschinen vorgegangen ist, die den englischen ebenbiirtig sind. So kann die deutsche
Industrie auf eigenen Fiien stehen und die Fabrikate der Textilindustrie werden sich
von dem englischen Mafisystem freimachen; die Grundlage ihrer MeBapparate wird das
metrische System sein. Ein Teil dieser Geriite, wie z.B. die Priizisionsweifen, wird
bereits fiir steueramtliche Zwecke (zur Ermittlung des Zolles) gepriift. Zu beriicksich-
tigen wiiren hier MeBuhren aller Art, Mefwalzen, MeBrider (um die Liinge von Stoff-
ballen zu messen, im Kleinverkehr zum Abmessen von Biindern), Haspel-, Wickel- und
Legemaschinen, MeBrahmen. Mit dieser Gruppe verwandt sind iibrigens auch die Taxa-
meter zur Ermittlung des zuriickgelegten Weges bei Benutzung von Lohnfuhrwerken;
diese werden jetzt von der Polizei untersucht.

Alle die erwiihnten Apparate sind zusammengesetzt und nicht mehr Mafle im
eigentlichen Sinne, sondern MeBwerkzeuge oder MeBmaschinen; aber sie dienen wie
die MaBe dem Messen behufs Ermittlung des Umfangs von Leistungen, nur findet
das Messen nicht unmittelbar statt, sondern unter Vermittlung beweglicher Teile (Hebel,
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Zahnriider, Rollen). Im Verkehr aber macht es keinen Unterschied, was fiir Apparate
ich benutze; es ist daher logischerweise zu verlangen, dab alle zu Messungen im Ver-
kehr benutzten Gerite unabhiingig von ihrer Gestalt geeicht und nachgeeicht werden
sollten. Gerade die MeBmaschinen haben eine erheblichere Wichtigkeit als gewohn-
liche Malie, weil sie im allgemeinen im Grofbetrieb und GroBverkehr Verwendung
finden und, da sie nichit geeicht werden, sich wichtige Teile der deutschen Wirtschafts-
organisation der Kontrolle entziehen. Jeizt wird iiberwiegend den kleinen Gewerbe-
treibenden diese immerhin listige Eichpflicht auferleg(; das ist unsozial gehandelt.
Wir miissen also dahin streben, daf alle MeBwerkzeuge und MeBmaschinen eichpflich-
tig werden. Zu derartigen Apparaten gehiren u. a. selbsttilige Abfiillapparate, von
denen nur wenige Formen bisher geeicht werden, z. B. die fiir Milch in Molkereien, fiir
Petroleum in Raffinerien; auch die Abfiillapparate fiir Spiritus zum Fiillen der Liter-
flaschen werden nicht geeicht; in Betracht kommen weiter Abfiilltrichter fiir Kohlen.
Dosiermaschinen fiir pharmazeutische Priparate.

Man darf sich nicht mit der ersten Eichung allein begniigen, sondern mull alle
diese Geriitegruppen der Feuerprobe der wiederkehrenden Priifung unterwerfen. Nur
auf diesem Wege scheidet man die verkehrsfiihigen Formen aus, und diese Muster
werden fiir die Technik ein Ansporn sein, weiteres Gleichwertiges zu schaffen. Die
Mitwirkung der Eichbehdrden, vor allem der N. E. K., geschieht hierbei durch die
probeweise Eichung'). Ein Gerit, das in technizcher Beziehung nicht zu beanstanden
ist, wird namlich von der N. E. K. probewecise. d. h. unter besonderen Bedingungen, die
dem Hersteller oder Besitzer mitgeteilt werden, geeicht; es wird ferner in regelmiBigen
- Zeitabschnitten. die im allgemeinen kiirzer sind, alsdie gesetzlichen Nacheichungsfristen,
nachgepriift. Man erhilt so AufschluB dariiber, ob es im praktischen Betriebe dauernd
zuverlissig arbeitet. Bei diesen Priifungen bleibt die N. E. K. in steter Fiihlung mit der
Fabrikation und kann die Schwiichen eines Apparates ermitteln. Sie werden schritt-
weise beseitigt, und =0 entstelien im Laufe der Jahre vollkommene Apparate, die allen
Anspriichen geniigen. Dafiir gibt es eine ganze Reihe von Beispielen, so die an Petro-
leumtankwagen angebrachten Zweikammer-MeBwerkzeuge mit doppelter Hahnbegren-
zung; ferner in jiingster Zeit die LedermeBmaschinen, von denen eine Form, die von der
Turner-Gesellschaft in Frankfurt a. M. hergestellte, eichfiihig ist. Die griBte
Ausdehnung hat diese Titigkeit auf dem Gebiete der selbsttitigen Wagen erreicht.
1883 wurde die erste selbsttitige (Registrier-) Wage zur Eichung zugelassen; bis
1891 war nur die Firma Reuter & Reisert an dieser Fabrikation beteiligt; erst
1891 wurden andere Konstruktionen zugelassen. Jetzt gibt es kaum noch einen Grofi-
hetrieb, in dem — oder ein Material, fiir das nicht eine derartige Wage vorhanden ist,
cine ganze Stufenfolge von den kleinsten Wagen fiir Tee und Kaffee bis zu den
gribten fiir Kohlen und Kali auf Bergwerken hat sich entwickelt. Sie sind bestimmt fiir
kornige Materialien, aber auch fiir ziihe, fliissige Massen, wie Walfischtran in Olmiihlen.
Alle diese Apparate erfiillen die strengen Anforderungen, die gestellt werden konnten
und muften.

Auch auf zwei anderen Gebieten, dem der Priizisionsglasgeriite (chemische und
physikalizsche Mebgeriite, Ariiometer) sowic dem der Getreideprober ist durch stetes Zu-
sammenwirken von Behirde und Fabrikant mustergiiltiges geschaffen worden. Das ist
in diesem Falle der Ausfuhr besonders zugute gekommen, es hat der deutschen Arbeit
Weltruf verschafft. Die Eichung dieser Geriite war zuniichst der N.E.K. vorbehalten,
diese war daher in der Lage, die Fabrikanten zu steter Verbesserung der Apparate
anzuregen. Als das Ziel erreicht war. wurden zwar einige Eichiimter (fiir die Glas-
geriite in Ilmenau und Gehlberg, fiir den 20 I-Getreideprober in Leipzig und Hamburg)
mit der Eichung betraut, blieben aber unter steter Aufsicht der N.E.K. Dadurch
wurde die Fabrikation auf der Hohe gehalten, die Erfahrungen iiber die Einfliisse, die
die Haltbarkeit der Apparate verringern, gingen nicht verloren und eine gleichmiBige
Sorgfalt in der Eichung wurde gewiihrleistet. Diese Miihe belohnte sich dadurch, daB
in immer steigendem MalBe auswiirtige Linder sich der deutschen Geriite bedienten.
So wurden russische und italienische Steuerimter mit deutschen Instrumenten ausge-
riistet, auch die nordischen Staaten, ferner Amerika, kngland und andere Liinder
nahmen die mit deutschen Eichstempeln versehenen Apparate Thiiringens willig auf.

1) Vergl. Plato, Die M. G. O. Berlin, Julius Springer 1912. S, 102.
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Am schlagendsten zeigt den giinstigen EinfluBl, den eine Zentralinstanz durch
wiederkehrende Priifung und stete Beaufsichtigung auf die Giite eines Apparates aus-
iibt, der internationale Erfolg des 20 I-Getreideprobers. Im Jahre 1904 schlossen unter
Mitwirkung des deutschen Handelstages deutsche, niederliindische. ruminische und siid-
russische Getreidehiindler den .deutsch-niederlidndischen Getreidevertrag®, der Deutsch-
land im Getreideverkehr auf eigene Fiille stellte. In Ausfiihrung des Verirages wurde
die Getreideabfertigung neu geregell. Zur Bestimmung der Qualitit des Getreides, des
Naturalgewichts, im Léschhafen wurde der eichfihige 20 I-Getreideproher geschaffen in
gemeinsamer Arbeit der N.FE.K. mit dem TLeipziger Fabrikanten L.Schopper: 1909
wurde diese Vereinbarung ausgedehnt auf NordruBland und Skandinavien. Als die
Bedeutung der argentinischen Gelreideeinluhr stieg, mufite auch diese geregelt werden.
November 1912 trat eine internationale Konferenz in London zusammen. Auf einer mit
ihr verbundenen Aussiellung schlug der Sehoppersche Apparat allen Wetthewerb
aus dem Felde: seine Genauigkeit iibertraf alle iibrigen. Auf Vorschlag der London-
Corn-Trade-Association wurde nunmehr fiir die Ablieferung des Geltreides in
allen Lindern, die dieser Vereinigung beitraten (es waren aufler den oben erwiihnten
noch Belgien, England, Frankreich. Holland. Italien) der 201-Prober vorgeschrieben.
Dieser Apparat wurde inzwischen durch die Frfahrungen bhei der wiederkehrenden Prii-
fung der in Hamburg auBerordentlich stark benutzten Apparate wesentlich verhessert.
So war der veriinderliche Trichter aus emailliertem Eisenblech ersetzt worden durch einen
wohlabgedrehten, gegossenen Bronzetrichter, der Zerstreuer wurde stark versteift, die
Laufrollen fiir die Fiihrung des Abstreichmessers besser gelagert. Nach Verbesserung
aller Teile, die sich veriindern konnten, erhielt man einen auch grofen Beanspruchungen
trotzenden Apparat. Unmittelbar vor dem Kriege konnte so die deutsche Mechanik
einen grofien Triumph verzeichnen Deutsche Apparate gelangten 1913 in den eng-
lischen Getreidespeichern von T.ondon. Hull, Liverpool. von Rosario (Argentinien). von
Stockholm, Kristiania, Bukarest, Braila. Antwerpen. Rotterdam. Amsterdam und anderen
Plitzen zur Aufstellung. Von etwa 50 hergestellten Apparaten befinden sich rund 30 im
Auslande.

Nach dem Kriege wird die Mechanik aller Voraussicht nach, um die Verluste ein-
zuholen. mit alter Energie, aber verdoppeltem Fifer den Bau neuer und verbesserter
MefRgeriite wieder aufnehmen und so auf dem angedeuteten Wege ihre Weltstellung be-
hanpten kénnen.

&
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Die Lagerschmierung in Theorie Riicksicht auf die Grife der Flichen. den
und Praxis. Druck auf die Flichencinheit und die Gleit-

Von L. Giimbel. geschwindigkeit (Coulombsches Gleitzesetz).
Grundlegende Versuche zur Untersuchung
Bayer. Ind.- . Gen-Bl 49. 8. 131. 1917. dieses angenommenen Gesctzes. dessen Fehler
Das Kriegsamt hat in § 2 seines Erlasses | teilweise aufgedeckt wurden. sind angestellt
".Spart Schmiermittel!* vorgeschrieben: ,Bringt | von den  Englindern Osborne Rey-
O1 tatsiichlich an die Stelle, die geschmiert | nolds und Beauchamps Tower und
werden soll!* dem Russen Petroff. Unzweideutizg ging
bereits aus diesen Arbeiten hervor. dall die
Beschaffenheit der Schmierfliissigkeit, die Schub-
festigkeit, die Ursache des auftretenden Ver-
schiebungswiderstandes sei. daB ferner die
Griéfie der gegeneinander gleitenden Flichen
und die Verschiebungsgeschwindigkeiten von
. gesetzmiiBigem EinfluB seien, Bis zum Jahre
Noch gegen Ende des verflossenen Jahrhun- | 1904 blieben diese Arbeiten nahezu unbeachtet.
derts glaubte man. daB bei aufeinander glei- | als Prof. Sommerfeld die mathematischen
tenden Maschinenteilen  der  Reibungswider- . Grundgedanken von Reynolds eciner kriti-
stand lediglich vom Gesamtdrnek der gegen- © schen Betrachtung unterzog. gie richtigzu-
einander gleitenden Flichen abhéingig sei. ohne ' stellen und zu erweitern versuchte.

Hier setzt die Arbeit Giimbels an, mit
der Betrachtung. daf man diese Stellen an sich
hisher viel zu wenig untersucht habe, um sie
genau zu kennen. und daB gerale in der
Praxis diecsbeziiglich eine schr grofie Un-
wissenheit herrsche,
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Jedoch die Hauptarbeit dieser Richtig-
stellung blieb zuniichst noch dem Versuchs-
feld iiberlassen. Striebeck beriicksichtigte
bei seinen Arbeiten als erster den EinfluB der
Temperatur auf die Zihigkeit des Schmier-
mittels und stellte fest. daB  in  der Anlauf-
periode das Coulombsche Gleitgesetz Giil-
tigkeit habe. daBl jedoch mit wachsender Gleit-
geschwindigkeit der Reibungsfaktor stark ab-
nehme, um nach Errcichung eines tiefsten
Wertes wieder schneller und hernach wieder
langsamer zu steigen bei konstant gesteigerter
Gleitgeschwindigkeit,

Erst 1905 fand der Australier Michell
in Anlehnung an die bestehenden Vorarbeiten.
besonders an die Reynoldsschen, daB
Druck in der Schmierfliissigkeit nur entstehen
kann. wenn eine keilformige Schmierschicht
sich ausbildet. Er zeigte. daf ein Lager dann
am besten arbeitet, weun eine Verjiingung der
Schmierschicht in der Drehrichtung oder ganz
alleemein  in der Bewegungsrichtung ermog-
licht war. Bei Zapfenlagern stellt sich diese
keitformige Schmierschicht von selbst ein durch
exzentrische Verschiebung des Zapfens im
Lager, vorausgesetzt, dafy geniigend Spiel dazu
im Lager zulissig ist. In der Schmierschicht
treten  Druckunterschiede auf. und zwar
herrscht an der diinnsten Stelle Therdruck. an
der dicksten Stelle Unterdruck. der vom
duflecren Druck nur wenig abweicht, Im
Schmierraum findet. durch die Gleithewegung
hervorgerufen. cine Pumpwirkung statt: ]
wird von der dem diinnsten Schichtstreifen
entgegengesetzten Stelle des Lagers. die in
Richtung der Bewegung allgemein gegen die
Hauptrichtung  des  auftretenden  dufBeren
Lagerdruckes etwas verschoben ist. also als
Oleinlaufstelle zu withlen ist. sclbsttiitig an die
zit schmicrende Stelle des Lagers gefordert.

Genaue Untersuchungen Giimhbels haben
nun ergeben, dafl der Reibungskoeffizient U
angeschen werden kann als nahezu proportio-
nal der Wurzel aus der Winkelgeschwindig-
keit des sich drehenden Zapfens, der Wurzel aus
der Schubfestigkeit der Schmicerfliissigkeit und
umgekehrt proportional der Wurzel aus dem
Druck auf die Flicheneinheit, und er stellt fest,
dafBl ferner der grifte erreichbare Druck in
der Schmierschicht direkt verhiiltnisgleich der
Schubfestigkeit des Schmiermittels ist.

Demnach ist diese die einzige Eigenschaft,
die zur Beurteilung eines Schmiermittels er-
forderlich ist. Unter der Schubfestigkeit oder
dem Schubmodul hat man sich nun nach Ver-
cinbarung diejenige innere Kraft in Kilogramm
vorzustellen, die pro Sckunde von ciner
Schmicrschicht von 1gm Fliche der iuferen
Verschiebungskraft entgegengestellt wird, Sie

hiingt in der Hauptsache von der Temperatur
des Schmiermittels ab, und da sich bei Dauer-
betrieb besonders stets cine bestimmte Hichst-
temperatur einstellt. so ist in der Praxis eince
Abhiingiczkeitskurve zwischen Schubfestickeit
und  Temperatur Schmicrmittels  von
hichster Bedeutung,  Dies<e schnell und e¢in-
fach zu ermitteln, gestattet ein cigens
Giimbel konstruicrter Mechanismus. der von
den Siemens-Schuckert-Werken ge-
baut und in den Handel gebracht wird wund
sich schr bewiihrt hat.

cines

von

Die Gimbelschen KEndergebnisse. so-
weit sie abgeschlossenen Untersuchungen an-
gehoren, stellen eine theoretizche Zusammen-
fassung der Striebecksechen Versuche
dar. deren cinwandfreie Ausfiihrung «ie neben-
bei aufs beste bestiitigen.

Bei allen voraufgehenden Betrachtungen
war nun stillschweigend angenommen. dafl es
sich um sogenannte .reine Fliissigkeitsreibung®
handelt, d. h. daB an keiner Stelle dirckt eine
feste Reibungsfliiche mit der andern in Beriih-
rung tritt. Da nun jede noch so saubere
Gleitfliche &ufierst rauh und uncben ist im
Verhiiltnis zur Dicke der diinnstmiglichen O1-
schicht zwischen zwei Flichen, =o tritt unter
obigen Gesichtspunkten .reine Fliissigkeits-
reibung® nur dann ein, wenn erstens alle diese
U'nebenheiten der gegeneinander gleitenden
Flichen mit Schmiermaterial ausgefiillt sind
und zweitens der infolge einer bestimmten
Gleitgeschwindigkeit bei Daucrbetrieb  sich
von =clbst einstellende Druck in der diinnsten
Stelle der Schmiermittelschicht grofier ist, als
der dort auftretende grifte iuBere Druck.
Aus der Untersuchung der Anlaufperiode hei
einem Lager und der Verhiiltnisse der Reibung
wihrend dieser Zeit sich kurz alle
Gesichtspunkte klar wiedergeben. die zu ciner
malgebenden der Lagerreibung ge-
fithrt haben.

lassen
Theorie

Im Ruhezustand liegen die Gleitflichen der-
art aufcinander. daf  die  Unebenhciten
(0.1 bis 0.01 mum) incinander verklinkt sind und
sich kein Schmierstoff zwischen ihnen befindet,
Bei geringer Dreliung oder Verschiebung ist
Arbeit erforderlich. um die Flichen aus dieser
»Verklinkung® zu heben.  lis handelt sich dann

um .trockence Reibung“, die absolut dem
Coulombschen Gleitgesetz folgt. Der

Reibungsfaktor ¢ der angibt, welcher Teil des
Normaldruckes auf die Flichen bei Verschic-
bung derselben gegeneinander zu iiberwinden
ist, stellt sich ziemlich im Falle der
Gleitgeschwindigkeit null ist er lediglich ab-
hiingig von der mechanischen Beschaffenheit
der Gleitflichen, Die Arbeit des Ausklinkens
setzt sich zum Teil in Wirme um und wird

hoch;
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aufgezehrt in dem grofien Verschleil der
Gleitflichen. Genau gleiche Verhiltnisse mit

erhohter Wirkung treten cine wenn infolge zu
starken iiuficren Druckes bei zu geringer Gleit-
veschwindigkeit das Schmicrmittel aus den Un-
ebenheiten verdringt wird, was auf jeden Fall
nach  Mogliehkeit vermieden werden mub.
Tritt nun zwischen beide gegencinander lang-
sam bewegten unebenen Flichen eine nicht zu-
sammenhiingende Schmierschicht., so wird der
Reibungsfaktor verkleinert, da die Iubarbeit

des Ausklinkens infolge Verringerung der
Hubhéhe verkleinert wird, und der Ver-

schleif und die Wirmeentwickelung werden
veringer, da geringere,durch die Schmierschicht
clastisch gediimpfte Verschiebungsgeschwindig-
keiten senkrecht zur Hauptverschiebungsrich-
tung auftreten. Giimbel nennt dies Gebiet
das der ,lalbtrockenen Reibung®. das dadurch
besonders gekennzeichnet  ist, dall  der Rei-
bungsfaktor in weiten Grenzen unabhingig ist
vom Druck auf die IFlicheneinheit und in
diesen Grenzen noch immer dem Coulomb-
schen Gesetz folgt.

Durch Erhiohung der Gleitgeschwindigkeit
crhiht sich bei sonst gleichen Verhiltnissen
auch der Druck in der Schmierschicht unter der
Stelle des grifiten duBleren Druckes. Die obere
Gleitfliche wird gleichsam ganz aus den Un-
ebenheiten der unteren gehoben, es findet ,Aus-

klinken“ beider Flichen statt, und ,reine
Iliissigkeitsreibung®  tritt cin.  Somijt stellt

sich der Mindestwert des Reibungsfaktors dann
ein, wenn die Gleitgeschwindigkeit gerade zu-
reicht, um in der Olschicht einen inneren Druck
zu erzeugen, der dem duleren das Gleichge-
wicht hiilt,  Zur rechnerischen Bestimmung
dieses Wertes von ¢ fiir bestimmte Verhiilt-
nisse miilbte man demnach die  mechanis<che
Oberflichenbeschaffenheit der Reibungsflichen
genau kennen; diesclbe ist jedoch zu schwan-
kend, als daB man sie anders als durch ver-
suchsmiifige Bestimmung des Reibungsfaktors

und riickwiirtige Umrechnung  erst in jedem
Falle ermitteln kénnte, um ganz sicher zu

cehen, Auch ist es erforderlich, ein Lager nie
fiir diesen Mindestwert von e zZu konstruieren,
da allgemein doch veriinderliche Gleitgeschwin-
digkeitsverhiiltnisse zu erwarten sind.

Aus diesen Gedanken ergeben sich die fol-

wenden  fiir  die Konstruktion wichtigen Ge-
sichtspunkte:

1. Moglichste Vermeidung von seitlich offe-
nen Schmiernuten, um das Druckfeld nicht zu
unterteilen.

2, Unbedingte Vermeidung von Nuten in
Lagerunterteilen iiberhaupt.  besonders  an
Stellen diinnster Schmierschicht,

3. Nuten nur zur Verteilung des Schmier-
mittels, nicht offen. wenige. moglichst ring-
formig oder Lings der Wellenrichtung.

1. Die Stelle des Oleintrittes darf nie auf
der Angriffsgeraden des grifiten duBeren La-
;.'ordmckes' oder bei Wechseldruek nie in der
Fliche liegen. die von der Drucklinie des
duBeren Druckes bestrichen wird,

5. Bei Lagern fiir Dauerbatrieb ist reine
Fliissickeitsreibung anzustreben. Lager ganz
ohne Verschleift sind ohnehin nicht denkbar. da
bei Anlauf stets jede der ohenangefiihrten Rei-
bungsphasen durchlaufen werden muf.

6. Fiir gute Wiirmeableitung aus dem Lager
ixt zu sorgen. da allgemein selbst infolge
reiner Fliissigkeitsreibung Wirme entsteht,durch
die die Zihigkeit (Schubmodul) des Schmier-
mittels und somit scine Kohisionskraft ver-
ringert wird.

7. Die Olfiithrungen sind miglichst nahe an
die Oberfliiche des Lagerkirpers zu legen und
derart zu bemessen, daff Olzufuhr und Abfuhr
cinander gleich scin kionnen., Guter Olumlauf
und reichliche Zufuhr regeln die Lagertempe-
ratur von selbst und gewiihrleisten bei sonst
richtiger Konstruktion sicheres, gleichmifiges
Arbeiten des Lagers.

So spart man Schmierdl, indem man es an
die Stelle fiihrt, wo es gebraucht wird!

Giimbel stellt «. «. (). auch die Formeln
auf, die die wesentlichsten FErgebnisse der
Versuche wiedergeben. Uber.

B | SEEE—
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Aus den Handelsregistern.

Aachen. Feinmechanische Gesellschaft
m. b. H. Der Fabrikant Erich Schumacher
ist gestorben.

Berlin. Paul Bornkessel G. m. b. H.
Durch Gesellschafterbeschluf vom 17. Dezem-
ber 1917 ist die Firma geiindert in: Vereinigte
Bornkesselwerke m. b. H. uud der Gesell-
schaftsvertrag abgeindert.

Christian Kremp, Wetzlar, mit Zweig-
niederlassung in Berlin-Steglitz unter der
Firma: Christian Kremp, Filiale Berlin.
Inhaber: Georg Kremp, Fabrikant, Wetzlar.

Mefiter-Film G. m.b. H. Fabrikant Otto
MeBter ist nicht mehr Geschiftsfithrer.

Dresden. Tea-Aktiengesellschaft. Die
Prokura des Kaufmannes Friedrich Her-
mann Rudolf Noa ist erloschen, Ingenieur
Gottlieb Zulauf in Ziirich ist nicht mehr
Vorstandsmitglied.  Die Prokura des Buch-
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halters Martin Albert Baumgart ist er-
loschen.

Ernemann-Werke, A.-G. Durch BeschluB
der Generalversammlung vom 25. Januar 1918
ist das Grundkapital von 1500000 M um
600000 M erhéht worden und betrigt nunmehr
2100000 M. ’

Frankfurt am Main. Apparate - Bau-
anstalt Fischer G. m. b. H. Durch Beschlull
der Gesellschafterversammlung vom 29. Ja-
nuar 1918 ist die Gesellschaft aufgelost. Der
Ingenieur Wilhelm Roos und Kaufmann
Wilhelm Hensel, beide in Frankfurt am Main,
sind zu Liquidatoren bestellt. Die Prokura
des Mechanikers Johann Philipp, genannt
Peter Roos, ist erloschen.

Das Geschiift ist auf eine offene Handels-
gesellschaft, welche am 31. August 1917 mit
dem Sitz zu Frankfurt am Main begonnen hat,
ibergegangen und wird unter der geiinderten
Firma Apparate - Bauanstalt Fischer
Nachf., Roos & Co. weitergefiihrt. Gesell-
schafter sind: Georg Wilhelm Roos, In-
genieur, Johann Wilhelm Hensel, Kauf-
mann, Johann Philipp, genannt Peter
Roos, simtlich in Frankfurt am Main.

Niirnberg. Ernst Plank, Fabrik op-
tischer und mechanischer Waren. Chri-
stof Wenning ist aus der Gesellschaft aus-
geschieden Diese besteht unter den iibrigen
Gesellschaftern weiter. Zur Vertretung der
Gesellschaft ist nunmehr jeder Gesellschafter
allein berechtigt.

Rathenow. Ramin & Balthasar.
Kaufmann Ferdinand Holtz in Rathenow
ist Alleinprokura erteilt. Die Prokura des
Willy Schuster ist erloschen.

Wirtsch. Vygy.

Dem

Zur Titigkeit des National Physical
Laboratory in England auf optischem
Gebiete.

The Optician 83. S. 199. 1917.

Aus dem am 19. Juni fiir das Jahr 1916/17
abgestatteten Titigkeitsbericht hat das eng-
lische Optikerblatt scinen Beziehern die fol-
genden Tatsachen ausgewiihlt, die auch unserem
Leserkreise von einer gewissen Wichtigkeit
sein werden. Es sei ausdriicklich bemerkt,
daB dieser Besprechung keine andere Quelle
zugiinglich gewesen ist.

Am auffallendsten wuchsen die Anforde-
rungen bei der Priifung der fiir das Munitions-
ministerium bestimmten Lekren. Es multe
dafiir ¢in neues Gebitude errichtet werden,

da in der Woche durchschnittlich 10000 Stiick
zu erledigen waren. Im allgemeinen waren
die Arbeiten des Laboratoriums geheimzu-
halten, doch wird bei einzelnen Aufgaben da-
von eine Ausnahme gemacht. So erfihrt man
etwas iiber die Priifungsverfahren der Leucht-
farbe {fiir Ziclvorkehrungen und Scheiben fir
den Flugdienst., Uber 10000 solcher Scheiben
an verschiedenen Vorkehrungen sind gepriift
worden, und zwar wurde fiir einen Leucht-
firnis mit 04mg Radiumbromid auf je 1g
Zinksulfid eine Ilelligkeit von mindestens
0,0075 FuBkerzen (0.09 Lux) verlangt. Auch
die Schnelligkeit der Helligkeitsabnahme mit
der Zeit wurde untersucht, und es stellte sich
heraus, daB bei der gleichen Zinksulfidmasse
— sobald nur auf jedes Gramm davon mehr als
0,1 mg Radiumbromid kam — die nach'lingerer
Dauer iibrigbleibende Helligkeit bei stirkeren
und bei schwicheren Zusitzen die gleiche
war. Aus diesem Grunde hat der Handel fir
Waren, die lingere Zeit als 12 Monate lagern
miissen, jenen Zusatz von Radiumbromid von
04 auf 0.2mg leruntergesetzt. Enthilt das
Leuchtmittel keinen Firnis, so setzt das
Reichslaboratorium die l.euchtkraft viermal so
hoch an.

An Prizisions- Thermometern  wurden 461
gepriift, von meteorologischen 3164 oder 91,3%
der vorjihrigen Zahl, an Ficberthermometern
die in Teddington noch nicht erreichte Summe
von 21272 oder 150% der vorjihrigen Zahl.

Eine Anzahl im vorigen Jahre erworbener
Ardometer sind als  Normalinstrumente ge-
priift worden. Ferner wurde dic Abteilung
aufgefordert, bei der Herstellung von Glas-
waren mit Teilung der Industrie Rat zu er-
teilen. Bisher zcigen aber die Zahlen soleher
Priifungen gegen die {fritheren Jahre noch
keine merkliche Zunahme.

Die optische Aufgaben bearbeitende Ab-
teilung litt unter einer grofien Zunahme von
Arbeit und einer Abnahme der eingearbeiteten
Krifte, denn ein hoherer Beamter ging zur
optischen Industrie iiber, wihrend ein anderer
in das llcer eintrat. Doppelgliser und ein-
fache Fernrohre scien in bedeutend grifierer
Zahl gepriift worden. doch finden sich hier
die Zahlen seclbst nicht.  Schr stark nahmen
hier die Arbeiten bei der Bestimmung der
Brechung und Zerstreuung von Glasarten zu.
Sie wurden mit dem Pulfrichschen Refrak-
tometer gemacht. Man beabsichtigt aber auch
spektrometrische Messungen vorzunchmen. und
will dabei die Teilbezirke der Zerstreuung in
Teilen der ganzen Dispersion bis zur dritten
Stelle angeben. Nebenbei bemerkt ist diese
Forderung von Abbe und Schott bereits
1886 bei der ersten Ausgabe des .I’roduktions-
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verzeichnisses des glastechnischen Labora-
toriums von Schott und Genossen in
Jena“ fiir alle darin aufgefiihrten Glasarten
erfiillt worden.

Die Bestimmung der vollstindigen Anlage
optischer Systeme zum Zwecke der Nach-
ahmung (full constructional data for copies
of certain  optical  systems) machte auch
manche Arbeit. Die Feststellung von Brechung

und Zerstreuung an linsenférmigen Glas-
stiicken ist von R. W, Cheshire, einem

friihercn Beamten der Abteilung, in der Ok-
tobernummer des P’hil. Mag. behandelt worden.
Ein neues Sphirometer mit einer in 0,1 p
geteilten Mikrometerschraube ist entworfen
worden.

Physiologische Untersuchungen des Auges
im Hinblick auf Signalapparate werden er-
wihnt, ebenso Verbesserungen bei der Pri-
fung photographischer Verschlisse.

Ein weiterer Band mit Tafeln {fir die
Radien kleiner Fernrohrobjektive in ihrer Ab-
hingigkeit von den Glasarten ist erschienen,
und man hat sich auch mit den Aberrationen
dreifach verkitteter und auch beliebig zusam-
mengesetzter Linsen beschiiftigt.  Fin Ver-
fahiren zur Messung des Komafehlers in zen-
tricrten Systemen ist der Physikalischen Ge-
sellschaft vorgelegt worden. Formeln fir die
Berechnung von Fehlern in Systemen mit
asphirischen Flichen sind zum Teil fertig, zum
Teil noch in Arbeit. Uber das Zusammen-
arbeiten mit der Technik in grofiem Maflstabe
wird noch verhandelt.

Auch an der Herstellung von optischem
Glas hat sich das Physikalische Reichslabo-
ratorium beteiligt. Man hat erfolgreiche Ver-
suche mit Schmelzticgeln gemacht, sowohl
mit solchen aus durchweg derselben Masse als
auch mit solchen. die mit einem besonders
schwer schmelzbaren, kostspieligen Stoff aus-
vefiittert waren. Auch die Méglichkeiten, den
Tiegelinhalt besser umzuriihren und ihn doch
vor Verunreinigung zu schiitzen, wurden be-
arbeitet und haben zu vielversprechenden Er-
gebnissen gefiihrt.

Das Einkommen des Physikalischen Reichs-
laboratoriums im letzten Jahre belief sich auf
70000 £ (1400000 M) oder etwa 140% des
vorjihrigen. Der Hauptteil davon kam als Be-
zahlung fiir geleistete Arbeit zustande. In
Zukunft soll ein Plan zum Zusammenarbeiten
mit dem neu gegriindeten Amt (Department
of Scientific and Industrial Research) nie-
dergelegt werden.

Die mitteleuropiischen Staaten und
die internationale Meterkonvention.

Von F. Plato.
Zeitschr. d. Ver. d. Ing. 61, S. 997. 1917.

Der Internationalen Meterkonvention vom
20, Mai 1875 (s. diese Zeitschr. 1916, 8. 28) ge-
héren jetzt 26 Staaten an: 1) Deutschland.
2) Osterreich, 3) Ungarn, 4) Bulgarien; 5) Belgien,
6) Canada, 7) Frankreich, 8) Grofibritannien, 9) Ja-
pan, 10) Italien, 11) Portugal, 12) Rumiinien,
13) RuBland, 14) Serbien. 15) Siam, 16) Vereinicte
Staaten von Nordamerika; 17) Argentinien.
18) Chile. 19) Dinemark, 20) Mexiko. 21) Nor-
wegen. 22) Peru. 23) Schweden, 24) Schweiz.
25) Spanien, 26) Uruguay. Die zur Sicherung
des metrischen Systems erforderlichen Arbeiten
und Priifungen werden von dem unter Leitvn«
des ,Internationalen Komitees* stchenden oIn-
ternationalen Bureau“ in Sévres bei Paris aus-
gefiihrt; dort liegen auch die internationalen
Urmafe des Meters und des Kilogramms, mit
denen cine Reihe von Kopien, welche an die
cinzelnen Staaten verteilt sind. aufs genauneste
verglichen wurden, so daf deren Fehler mit
groBer Sicherheit bekaunt sind. Uber allgemeine
Organisationsfragen der Konveution entscheidet
die alle 6 Jahre tagende ,Gencralkonferenz®.
in der jeder der 26 Staaten eine Stimme besitzt
und in der Regel von einem Diplomaten ver-
treten ist, Alco verfiigen wir und unscre Ver-
biindeten iiber t Stimmen. un<ere Feinde (5 : 16)
iiber 12, die Neutralen iiber die restlichen
10. Angesichts dieser Verteilung, des wieder-
holt ausgesprochenen Willens nnserer Feinde.
den Krieg auf wirtschaftlichem Gebicte auch
nach einem Friedensschlusse fortzusetzen. und
der offensichtlichen Hinneigung wmancher Neu-
tralen zu den Alliierten liegt somit, nach Mei-
nung des Verf.. die Gefahr vor. daB die Mittel-
miichte jeden EinfluB auf die Handhabung der
Meterkonvention  verlicren. ohschon z. B.
Deutschland das gréBte unter den Lindern ist.
die im Verkehr das metrische System
schlieBflich benutzen; ja. der Verf. hiilt es fiir
denkbar. daB ‘bei der nichsten allgemeinen
Vergleichung des Urmeters mit den Prototypen
der einzelnen Staaten die Mittehniichte ausge-
schlossen werden. Wenn es daher nicht gelin-
gen sollte. durch Umiinderung der Meterkonven-
tion derartiges von vornherein auszuschlieflen,
so miilte man sich iiberlegen, ob es nicht vor-
teilhafter wiire. zuniichst von der Konvention
zuriickzutreten, wenn man auch damit gemiill
Art. 13 des Vertrages (s. a. «. ().) alle Eigen-
tumsrechte an den internationalen Prototypen
und an dem Internationalen Bureau verlicre. Der
Verf. erachtet es aber fiir unbedenklich, wenn
gich die Mittelmiichte fiir 25 Jalre oder noch

anus-
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lingere Zeit des Anschlusses an die inter-
nationalen Prototype des Meters und des Kilo-
eramms. .die in Paris aufbewahrt werden. ent-
schlagen. Die nationalen Urmafle seien sehr
sicher an diese angeschlossen und ihre Fehler
sehr genau bekannt; man solle ,mitteleuro-
piiische“ Prototype schaffen, wozu man am hesten
die deutschen wiillen wiirde. und das des
Meters, wie es mit dem internationalen ge-
schehien ist, an eine Lichtwellenkinge anschlie-
flen: durch Vergleichunge der zahlreichien Pro-
totype. die den Mittelmiichten zur Verfiigung
stehen mit dem _mitteleuropiiischen® und
untercinander. vielleicht  unter  Zuzichung
einiger anderer. wiire die Unveriinderlichkeit
dieser Prototype zu kontrollieren, Diese Ar-
heiten konnten mit  grofter Schirfe in  der
Kais. Normal-Eichungskommission
zu Berlin ausgefiibrt werden. Tlandel und Ver-
kehpe wiirden damit gleich gesichert sein. wie
bisher. Das Internationale Bureau
untersuche ferner. dic MeBstangen und MeB-
drithte der internationalen Erdmessung; auch
hierzu sei die deutschoNormal-Eichungs-
kommission chensogut in der Lage. Bliche
noch die Bestimmung derjenigen MaRe. deren
sich die Minner der Wiscensehaft bei ithren Ar-
beiten bedienen.  Wiseenschaftliche Angahen
miifiten allerdings stets auf ein einziges Grund-
mafB der Linge oder Masse basiert werden, und
dies seien die in Sévres ruhenden internatio-
nalen Prototype des Meters und des Kilo-
gramms. \ber man mige bedenken. dafl ia
auch dort die Vergleichungen nicht mit diesen
Urmafen ausgefithrt werden. sondern daf dort
Milfsstiicke benutzt werden. die mit groBter
Schiirfe an die Prototype angeschlossen sind.
Solche Hilfsnormale, deren Beziechung zu den
Prototypen des Meters und Kilogramms min-
destens nicht weniger gut bekannt sind. wie
die der Sévreschen, hesitzen aber auch die
Normal-Eichungskommission zu Ber-
lin sowie die Landesinstitnte zu Wien. Buda-
pest. Bern usw.. und auch die Ausriistung
dieser Stellen mit Instrumenten halte voll-
kommen einen Vergleich aus mit der des Inter-
nationalen Bureaus.

Zum Schlusse betont der Verfl.. dafl er die
Frage einer Loslosung von der Internationalen
Meterkonvention nur vom metronomischen
Standpunkte beleuchten wollte; Sache der
Staatsminner werde es sein, die Angelegenheit
nach der allgemeinen politischen wie nach der
handelspolitischen Seite zu erwiigen; noch sci
das Tischtuch nicht zerschnitten, der Verkelr
zwischen dem Priisidenten des Internationalen
Komitees. Geheimrat Foerster zu Berlin,
dem Schriftfiihrer. Prof. Blaserna in Rom.
und  dem  Direktor  des  Burcaus., Dr.

Guillaume in Sévres, einem Schweizer,
werde brieflich noch immer aufrecht erhalten.
HA

Deutsches Museum.
Bibliotheksbau.
Nach ciner Denkschrift.

Das Haus, das die technischen Samm-
lungen des Deutschen Museums aufnehmen
soll, steht im Rohbau fertig da; geméal
dem urspriinglichen Plane gehen Vor-
stand und Vorstandsrat des Museums
nunmehr an die Herstellung eines Ge-
biudes heran, das fiir die Bibliothek be-
stimmt ist. Dieses Bauwerk soll aber
nicht nur die Biicherei beherbergen, son-
dern auch einen grollen Kongrelsaal,
Vortragssile und Versammlungsriume
enthalten; ferner soll eine TReihe von
Werkstitten, Laboratorien, Kiichen- und
Wirtschaftsriiumen fiir die Gaststitte des
Sammlungshaues darin Platz finden; es
war anscheinend leider nicht mdoglich,
sie anderweitig unterzubringen, obschon
solche feuergefihrlichen Betriebe durch-
aus nicht in die Nihe einer Bibliothek
gehiren, umsoweniger, als diese Bibliothek
wohl. eine der wertvollsten ihrer Art
werden wird!). Sie enthilt, obgleich sie
doch erst im Entstehen begriffen ist, be-
reits mehr als 50000 Binde, darunter
seltene alte Werke und sehr viele neuere,
zum grifBten Teile von den Verfassern
geschenkt, ferner vollstiindige Reihen
von Zeitschriften, z. B. die Annalen der
Physik, Liebigs Annalen, Zeitschrift fiir
Instrumentenkunde usw., endlich die deut-
schen und viele ausldndische Patent-
schriften. Ferner ist der Grund gelegt
zu einer Sammlung von Plinen und
Zeichnungen (Originalen), die auf ILein-
wand aufgezogen und in l.einwand ge-
bunden den Fachleuten zugiinglich ge-
macht werden sollen; Briefe und Ur-
kunden, die wichtige Erfindungen be-
treffen, sind gleichfalls in grofer Zahl
vorhanden, ebenso Bilder und Denk-
miinzen. Ks ist ferner beabsichtigt,
Lichtbilder und Kinofilme zu sammeln
und diese sowohl fiir die vom Deutschen
Museum zu veranstaltenden Vortrige zu
verwenden, wie auch fiir gleiche Zwecke
auszuleihen. Kin phonographisches Ar-
chiv endlich soll Stimme und Ausspriiche
bedeutender Minner der Nachwelt iiber-
liefern. Gemifl diesen groflen und weit
ausschauenden Aufgaben werden auch die

Y Vgl diese Zewschr, 1916, S, 123,
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Abmessungen des Neubaues ungewohnlich | ja jetzt reichliche Mittel zur Verfiigung
sein: auf einer Grundfliche von 8300 qm | stehen. Moge jeder hier das seine dazu
wird er eine nutzbare Saalfliche von | beitragen, dal auch der Bibliotheksbhau
40 000 gqm bieten und einen Raum von | des Deutschen Museums sich wiirdig
180000 cbm umschlieBen. Die Kosten | neben dem Sammlungsbau erhebe, ein
sind auf 6 Millionen Mark veranschlagt. | Wahrzeichen der Tiichtigkeit und des
Da die fiir den Sammlungsbau bestimmten | Gemeinsinns der deutschen Technik!

8,5 Millionen erschopft sind, wendet sich '
das Deutsche Museum an die Fachkreise o
mit der Bitte, die fiir die Bibliothek er- .
forderlichen Mittel zu spenden. Zweifel- Platinfund in Spanien.

los wird auch hier die deutsche Industrie In Spanien ist im Gebirge von Ronda, Pro-
wieder diesem Rufe Folge leisten, um- | ving Malaga, das Vorkommen von Platin fest-
somehr, als ihr dank der Kriegsarbeit gestellt worden; das Erz #hnelt dem vom Ural.

o
Patentschau.

1. Messapparat mit um eine Horizontale schwingendem Spiegel Skl
und mit Ablesefernrohr, dadurch gekennzeichnet, daf fiir den Skalen-
halter und das Fernrohr cin gemeinsames Gestell vorgesehen ist,
das ein Schwingen beider um eine horizontale Achse gestattet und
fiir das Fernrohr eine Seitenverstellung zwecks genauer Einstellung
auf den Spiegel zuldft, jedoch derart, daB die Achsen des Skaleu-
halters und des Fernrohrs stets in einer Ebene verbleiben. L. Saul
in Aachen. 20, 12, 1914, Nr. 297 700. Kl 42,

Verfahren zur Herstellung besonders haltbarer GlasgefdBe nach Weihold - Dewar,
dadurch gekennzeichunet, dafi die an der Glasbliserlampe hergestellten Gefiliteile (z. B. die Ver-
bindung der Innen- und AuBenflasche, der Boden der #uBeren Flasche) in noch heilem Zustande
rasch abgekiihlt werden, so daB sie gehirtet und haltbarer werden. P. Bornkessel in Berlin.
12. 11. 1915. Nr. 297361. Kl. 32.

VakuumgefaB fiir Quecksilberdampfgleichrichtex groBer Leistung mit
an ein Kondensationsgefi angeschweiliten, seitlich hochstehenden Anoden-
armen, gekennzeichnet durch einen linglichen Grundril des Kondensations-
gefifles, der eine Kiirzung der Lichtbogenlinge bei beliebig grofem Kon- ] l.
densationsraum ermoglicht. Allgemeine Elektrizitits-Gesellschaft in
Berlin. 3. 8. 1916. Nr. 297 424. KI. 21.

Dichtung fiir Quecksilberdampfgleichrichter grofier Leistung mit
Gehiusen aus Stahlblech oder GuBeisen, gekennzeichnet durch ein Band aus
sehr diinnem Eisen- oder Stahlblech, welches an die Flanschenrinder von

zwei gasdicht mit einander zu verbindenden Teilen des Gehiuses ange- lﬁ%lia/(//g
schweilit oder mit denselben gasdicht verlstet ist, zum Zwecke, im Bedarfs- “\\\\\?
falle das Blechband leicht aufschneiden und die innere Einrichtung des Ap- \?
parates zuginglich machen zu konnen. J. Puluj in Prag. 14. 7. 1914. \f
Nr. 207480 KL 21. i

Chemische Balkenwage mit einer von aullen zu handhabenden Vorrichtung zur Ver-
schiebung eines dem Reiter entsprechenden Laufgewichtchens, dadurch gekennzeichnet, dafl in
Richtung des Wagebalkens eine Trommel « mit Schraubengangnut gelagert ist, durch deren

<
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Drehung ein das Laufgewichtchen bildender Zeiger ¢ verschoben wird, der an einer der
Schraubengangnut entlang befindlichen Teilung der Trommel die Untergewichte angibt. A. Hahn
in Miinchen. 15. 4. 1916. Nr. 299 419. Kl 42.
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Meridiankreisel, dadurch gekennzeichnet, daB einerseits der AuBien-
ring des Systems mit dem Traggestell derart gekuppelt ist, daB jede Ver-
drehung des Systems gegen das Traggestell ein Drehmoment um die verti-
kale Achse hervorruft, welches der Verdrehung entgegenwirkt und bei
wachsender Verdrehung zunimmt, und dal anderseits eine Vorrichtung
angeordnet ist, welche gleichzeitig das Gestell dem System mit einer Ge-
schwindigkeit nachdreht, welche mit zunehmender Verdrehung wiichst. [
nautische Instrumente

Gesellschaft fiir
Nr. 291 651. KI. 42.

1. Isolierende Auskleidemasse fiir Quecksilberdampfgleichrichter,
dadurch gekennzeichnet, daB sie aus einem Oxyd der Erdalkalimetalle
oder aus Magnesium besteht, das mit Wasser abgebunden ist.
meine Elektrizitits - Gesellschaft in Berlin.

in Kiel. 3. 12. 1911.

Allge-

27. 6. 1916. Nr. 298 148.
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Todesanzeige.
Am 4. Méarz starb nach langem Leiden
unser Mitglied

Herr Paul Langhoff,
Inhaber der Firma W. Langhoff.

Der Verstorbene hat sich an den Ar-

beiten und Veranstaltungen unserer Ge-

sellschaft lebhaft beteiligt, bis ihn ein
schweres und schmerzhafies Leiden an
der Mitarbeit hinderte.

Wir werden des Heimgegangenen stets
in Liebe und Treue gedenken.

Der Vorstand
der Deutschen Gesellschaft flir Mechanik
und Optik, Abteilung Berlin E. V.

'W. Haensch.

D. G. f. M. u. 0. Zwgv. Hamburg-
Altona. Sitzung vom 5. Februar 1918.
Vorsitzender: Hr. Dr. Paul Kriiss.

Als neues Mitglied wurde die Firma C. H. F.
Miiller, Réntgenréhren-Fabrik, aufgenommmen.
Der Schatzmeister, Hr. R. Dennert, erstattete
den Kassenbericht fiir das Jahr 1917. Nach
Priifung durch zwei Revisoren wurde dem
Schatzmeister Entlastung erteilt. Die Neu-
wahl des Vorstandes ergab die Wiederwahl
des bisherigen Vorstandes in folgender Zu-
sammensetzung: Vorsitzender: Hr. Dr. Paul
Kriiss; Schrififiihrer: Hr. Max Bekel; Schatz-
meister: Hr. R. Dennert; Biicherciverwalter:
Hr. P. Martini. Zum SchluB berichtete der
Vorsitzende iiber die Vertrauensstelle fiir frei-
willige Sparmetallabgabe und forderte die Mit-
glieder auf, im allgemeinen und im eigenen
Interesse moglichst viel Sparmetalle freiwillig
der Vertrauensstelle anzubieten.

Sitzung vom 5. Mérz 1918. Vorsitzender:
Hr. Dr. Paul Kriiss.

Der Vorsitzende forderte die Mitglieder
erneut auf, dem Wunsche der Vertrauensstelle
fir freiwillige Sparmetallabgabe nach Méglich-
keit nachzukommen und alle irgendwie in
den Betrieben entbehrlichen Sparmetalle der
Vertrauensstelle auf dem iibersandten For-
mular anzubieten. Darauf berichtete der Vor-
gitzende iiber seine Teilnahme an der Mit-
gliederversammlung der Zentrale fiir Berufs-
beratung und Lehrstellenvermittlung. Hr. G.
Neumeister hielt einen Vortrag iiber die
Behandlung elektrischer Motoren, in dem er
besonders auf die durch ungeniigende und un-
sachgem#Be Wartung verursachten Schéden
hinwies. I. K.

Abt. Berlin,E.V. Hauptversammlung
vom 19. Februar 1918. Vorsitzender: Hr. W.
Haensch.

Der Vorsitzende erstattete ‘den Bericht
iiber das Jahr 1917:

,Es wurden wihrend des Jahres neben
einer Anzahl Vorstandssitzungen und der
Hauptversammlung 6 ordentliche Sitzungen
und 1 auBerordentliche abgehalten, auBerdem
2 Exkursionen unternommen.

In den ordentlichen Sitzungen muBten wir,
neben der Gelegenheit, neue Erfolge auf wirt-
schaftlichem und technischem Gebiet kennen-
zulernen, uns vielfach mit wirtschaftlichen
Fragen beschiftigen. So berichtete am 5. Ja-
nuar im Restaurant ,Zum Heidelberger* Hr.
Haensch tiber die Aufforderung seitens der

. Hauptstelle der Handwerkskammer Berlin, zur
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Anfertigung von Ziinderarbeiten.  Ferner
wurde iiber die Beurlaubung der iltesten
Lehrlinge vom Fachschulunterricht eingehend
verhandelt. Am 16. Januar, ebenfalls im
»Heidelberger“, ist dann ein weiterer Bericht
durch Hrn. Haensch iiber die Ziinderaus-
filhrung gegeben und die definitive Beteiligung
an dieser Fabrikation seitens einer Anzahl von
Mitgliedern zugesagt worden, die sich unter
dem Namen Vereinigung mechanischer
Werkstitten zusammenschlossen.

Am 6. Februar fand die auBerordentliche
Sitzung im Verein deutscher Ingenieure statt,
in welcher wichtige wirtschaftliche Mitteilungen
von berufener Seite gemacht wurden.

Am 27. Februar wurde eine Exkursion nach
dem Werk Metallatom in Tempelhof zur Be-
sichtigung und Vorfiihrung des Schoofschen
Verfahrens fiir Metalliiberziige unternommen.

Eine Sitzung nach den Ferien, ebenfalls im
»Heidelberger, diente hauptsiéchlich der Be-
sprechung iiber die seitens der Behérden ge-
plante Zusammenlegung von mechanischen
Betrieben.

In der am 25. April stattgefundenen Haupt-
versammlung wurde von der Neuwahl des
Vorstandes Abstand genommen. Der Vorstand
bestand demnach wieder aus den Herren:
Wilhelm Haensch, Prof. Dr. F. Gépel,
Geh. Reg.-Rat Dr. Stadthagen als Vorsitzen-
den, Techn. Rat Blaschke und Bernhard
Halle als Schriftfiihrern, Dir. Hirschmann
als Schatzmeister und B. Bunge als Archirar.
Die Herren O. Boettger, H. Haecke, Kom-
merzienrat Hauptner, R. Kurtzke, R.
Nerrlich, Dir. Dr. Weidert und E. Zimmer-
mann bildeten den Becirat. Die Herren H.
Haecke, B. Halle, W. Haensch und Dir.
Hirschmann waren Vertreter in dem Haupt-
vorstand.

Durch den Tod verlor unsere Gesellschaft
7 Mitglieder, die Herren: Paul Thate am
4. Februar, Julius Fiarber am 5. Februar,
Paul Nicolas am 28. Februar, Bruno
Sickert am 24. Juni, Conrad Hoffmann
am 27. Oktober, Gustav Kirger am 11. No-
vember und Rudolf Fuess am 21. November.

Aller dieser Herren, die, mit Ausnahme des
Herrn Hoffmann zu den Begriindern unserer
Gesellschaft gehorten, sei an dieser Stelle in
treuer Erinnerung gedacht.

Ausgeschieden sind 7 Mitglieder, aufge-
nommen wurden auch 7 Mitglieder, so dafl
unsere Abteilung am Schlusse des Jahres
179 Mitglieder zahlt. i ,

Am 1. Januar nahm unsere Gesellschaft
Veranlassung, der 30 jihrigen Titigkeit des
Herrn Reichnow, Vertreters der Arbeitgeber,
als Mitglied des Vorstandes unserer Orts-
krankenkasse fiir Mechaniker und Optiker, und
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der 25 jihrigen Titigkeit des Herrn Eng-
wicht als Rendanten zu gedenken. Wiihrend des
Jahres beging auch die Firma unseres Mit-
gliedes Herrn Kommerzienrat Hauptner die
Feier ihres 60 jihrigen Bestehens.

Staatliche, militdrische und Zivilbehorden
nahmen wiederholt Veranlassung, in wichtigen
Fragen Vertreter unserer Gesellschaft zur
Mitarbeit heranzuziehen.

Infolge des Ausscheidens des Vorsitzenden
des Priifungsausschusses, Hrn. Dr. Thomas,
der sich durch seine aufopfernde Tiatigkeit
den Dank unserer Mitglieder erworben hat,
wurde auf vielseitigen Wunsch Hr. Prof.
Dr. Gopel einstimmig zum 1. Vorsitzenden
des Priifungsauschusses gew#hlt. Den ge-
samten Mitgliedern des Ausschusses sei hier-
mit fiir ihre Mithewaltung herzlichst gedankt.

Beziiglich des Lehrstellennachweises ist zu
bemerken, daB im verflossenen Jahre recht
zahlreiche Nachfragen nach freien Lehrstellen
vorlagen, die wohl zur Zufriedenheit erledigt
worden sind, da Gesuche nach Lehrlingen
seitens vieler Firmen ausstanden.“

Im AnschluB hieran teilt der Vorsitzende
mit, daf Hr. Dir. Hirschmann heute am Er-
scheinen verhindert ist. Der Kassenbericht,
der Bericht der Revisoren und die Entlastung
des Schatzmeisters werden daher auf die
niichste Sitzung verschoben.

Nach einer kurzen Besprechung iiber die
Arbeiten der Vereinigung mechanischer
Werkstitten und das Verhalten der auftrag-
gebenden Behorden, werden zu Mitgliedern
des Vorstandes und des Beirats sowie zu Ver-
tretern im Hauptvorstande durch Zuruf die-
selben Herren ernannt, die diese Stellen bis-
her innehatten. Zu Kassenrevisoren werden
wieder die Herren Dr. F. Handke und Dr.
Reich gewiihlt,

Auf Antrag des Vorstandes wird beschlossen,
wéhrend der Kriegszeit nur eine Sitzung
monatlich abzuhalten. Der Vorsitzende teilt
hierzu mit, daB fir die ndchsten Monate eine
Reihe sehr interessanter Vortrige in Aussicht
stehen.

Ebenso erklirt sich die Versammlung mit
dem Vorschlage des Vorstandes einverstanden,
daB vorliufig die Aufnahme von Mitgliedern
durch die drei Vorsitzenden erfolgen soll, damit
die Anmeldungen in kurzer Zeit erledigt
werden koénnen.

Aufgenommen wird Hr. Ing. M. Foelmer,
Lichterfelde, Holbeinstr. 63. .

Zum Schluf wird noch die bevorstehende
Erhohung der Beitrige zur Krankenkasse be-
sprochen. BI.
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Technischer Ausschufs fiir
Brillenoptik.

Unter dem Namen _.Technischer Aus-
schuBl fiir Brillenoptik- (abgekiirzt Tabo)
wurde am 5. Januar eine Vereinigung
errichtet, welche die Festsetzung von
einheitlichen Mafien, Bezeichnungen und
Bestimmungen fiir Wissenschaft, Technik
und Handel auf dem Gebiete der Brillen-
Technik und Optik bezweckt. (Vergl. hier-
zu den Bericht von Hrn. Dr. O. Henker
iiber Richtmafie fiir Brillengliser und
Brillenglasfassungen, diese Zeitschr. 1917.
S. 131).

Aus den Satzungen des Tabo sei das
wichtigste mitgeteilt.

Der Tabo besteht aus hochstens 30 Mit-
gliedern. Zurzeit setzt er sich zusammen aus
7 Mitgliedern der Vereinigung der Fabrikanten
und GroBihdndler optischer Artikel, 8 Wissen-
schaftlern, 5 Optikern, davon 3 dem Deutschen
Optiker-Verband angehorig, 3 Mitgliedern der
Deutschen Gesellschaft fiir Mechanik und
Optik').

In jedem Jahre findet mindestens eine
Sitzung statt. Weitere Sitzungen werden nach
Bedarf einberufen.

Aus der Mitgliederzahl wird ein engerer
AusschuB — ArbeitsausschuBl — von 7 Mit-
gliedern gewiihlt, der die Einzelfragen bear-
beitet. Sowohl er als auch die Vollversammlung
haben das Recht, bei Erérterung von Sonder-
fragen Gutachter hinzuzuziehen, auch solche,
die der Vereinigung nicht angehéren.

1) Es sind dies die Herren: Georg Bal-
thasar, i. Fa. Ramin & Balthasar, Rathenow;
Techn. Rat Blaschke, Berlin-Halensee; Prof.
Dr. Briickner, Berlin; Julius Faber, Stutt-
gart; N. Fellheimer, Stuttgart; Geh. Regie-
rungsrat Dr. Gleichen, Berlin; .Prof. Dr.
Gopel, Charlottenburg; Geh. Medizinalrat Prof.
Dr. Greeff, Berlin; Optiker Ad. Heidrich,
Breslau; Dr. Henker, i. H. Carl Zeiss, Jena;
E. Herstatt, i. F. F. Birkenstein & Co,
Frankfurt a. M.; Direktor Klietzing, i. H.
Nitsche & Giinther, Rathenow; Gerhard Kloth,
Direktor der Gh.Optikerschule, Jena; R. Lucke,
i. Fa. Lucke & Andre, Rathenow; Direktor
Martin, i. Fa. Emil Busch A.-G., Rathenow;
Kommerzienrat Nitsche, Rathenow; Optiker
C. Scehmidt, Magdeburg; Prof. Dr. Stock,
Jena; Direktor Thiele, i. Fa. Emil Busch
A.-G., Rathenow; Dr. Weiss, i. H. Nitsche
& Giinther, Rathenow; August Wolff,
Miinchen. (Die Aufnahme von zwei weiteren
Mitgliedern wird demnichst erfolgen.)

Der Vorstand setzt sich aus 3 Mitgliedern
zusammen, dem Vorsitzenden, dem Schriftfiihrer,
welcher gegebenenfalls gleichzeitig die Kasse
fiihrt, und einem Beisitzer.

In der Jahresversammlung der Vereinigung
erfolgt die Wahl des Arheitsausschusses und
des Vorstandes, und zwar auf drei Jahre. In
jedem Jahre scheiden ein Mitglied des Vor-
standes und zwei Mitglieder des Arbeitsaus-
schusses aus; sie sind wiederwihlbar.

Die Vereinigung ist auf unbestimmte Zeit
gegriindet.

Beitriige werden nicht erhoben. Zur Be-
streitung der sich ergebenden Unkosten wer-
den Sammliungen bei den beteiligten Firmen
veranstaltet.

In der Vollversammlung vom 5. Ja-
nuar, die die eben skizzierten Satzungen
beschlof, wurde ferner iiber die Titig-
keit ein allgemeiner Bericht erstattet und
mitgeteilt, dafl die Scheibenangelegenheit
fast bis zur Fertigung der Normale ge-
fordert sei und daB die Firma Weber
& Co. die Herstellung der einzelnen
Scheiben fiir den Preis von 12 M, zu
dem natiirlich die Priifungskosten der
Physikalisch-Technischen Reichs-
anstalt hinzukommen, iibernehmen will;
in einigen Wochen werden die Scheiben
zu haben sein.

Die Schaffung von Festmaflen fiir
Brillen, Nasenstege und Briicken usw.
wurde zur spiiteren Eroérterung zuriick-
gestellt, dagegen soll der Frage der ein-
heillichen Benennung der Brillen und
Kneifer und ihrer Teile nihergetreten
werden. Herr Direktor Kloth wird zum
Referenten dafiir bestimmt.

In den Tabo wurden Herr Prof. Dr.
Gopel und Herr Direktor Kloth auf-
genommen.

Zu Mitgliedern des Arbeitsausschusses
wurden gewidhlt die Herren J. Faber,
Geh. Reg.-Rat DProf. Dr. Greeff, Op-
tiker Heidrich, Dr. Henker, Direktor
Kloth, Direktor Martin und Dr. Weili;
dazu tritt mit Teilnahme - Berechtigung
der Schiriftfiihrer Hr. Balthasar.

Den Vorstand bilden die Herren J.
Faber als Vorsitzender, G. Balthasar
als Schriftfithrer und Prof. Greef als
Beisitzer.

Herrn Geh. Regierungsrat Dr. 11 Stadt-
hagen, dem 2, Vorsitzenden der Abt.
Berlin, ist das Eiserne Kreuz 1I. KI. am
weiB-schwarzen Bande verliehen worden.

Schriftleitang: A. Blaschke in Berlin-Halensee.
Verlag von Jullus Springer in Berlin W9. — Druck von Emil Dreyer in Berlin 8W.
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Die Entwicklung der feinmechanischen und optischen Industrie im Kriege.
Von Prof. Dr. H. Kriiss in Hamburg.

Uber das Verhalten unseres Industriezweiges im Verlauf des Krieges bieten die
Jahresberichte der Berufsgenossenschaft fiir Feinmechanik und Elektro-
technik iiber die Jahre 1914, 1915 und 1916 ein recht anschauliches Bild.

Was zuniichst die Betriebe und die in ihnen beschiftigten Arbeiter anbetrifft, so
war die Anzahl der ersteren in den drei Berichtsjahren 9026, 9116, 9164, diejenige
der darin beschiftigten Arbeiter 309 434, 309 565, 373 Y51 und die anrechnungs-
fihigen Lohnsummen 465 474 540, 526 904 960 und 694 895 210 M. Die durchschnitt-
liche Arbeiterzahl eines Betriebes war also in den drei Jahren 34,3, 33,9 und 40,8,
wihrend der durchschnittliche Jahresverdienst eines Arbeiters 1504, 1702, 1858 M
betrug.

Unter dem ersten EinfluB des Krieges hat sich also die Anzahl der Betriebe
stiirker vermehrt als im letzten Berichtsjahre. Es sind allerdings 1915 gegeniiber
1916 219 bezw. 201 Betriebe geldscht worden, wobei es sich vermutlich um kleinere
Betriebe handelt, deren Inhaber zum Militiirdienst einberufen worden waren. Es sind
aber im Jahre 1915 309 Betriebe neu in die Berufsgenossenschaft aufgenommen gegen
nur 249 im Jahre 1916. Veranlassung zur Neugriindung von Fabriken und Werk-
stitten war, wie wir aus den Zusammenstellungen im einzelnen deutlich sehen
werden, die Befriedigung der Bediirfnisse der Heeresverwaltung.

Wihrend die durchschnittliche Arbeiterzahl sich im Jahre 1915 gegeniiber 1914
verminderte, da die Gesamtzahl sich kaum erh6ht hatte, ist die Stirke der Beleg-
schaft 1916 erheblich gewachsen. Man hat aber erst allmiihlich gelernt, anstelle der
eingeiibten gelernten Arbeiter ungeiibte Kriifte, jugendliche und weibliche Arbeiter
heranzuziehen. Dazu bedurfte es in fast allen Fillen einer Umstellung der Betriebe,
einer Uménderung der Arbeitsmethoden im Sinne einer Mechanisierung der Arbeit.

Der durchschnittliche Jahresverdienst, die erwartete Steigerung in den drei
Jahren entsprechen der eingetretenen Erhdhung der Kosten der Lebenshaltung.

Es ist nicht uninteressant zu sehen, wie sich die Ver#nderungen iiber die ein-
zelnen Teile Deutschlands; die einzelnen Sektionen der Berufsgenossenschaft verteilen.
Im Jahre 1915 hatte sich gegeniiber dem Vorjahre die Anzahl der in den Betrieben
unserer Berufsgenossenschaft beschiftigten Arbeiter mit Ausnahme im Bezirke zweier
Sektionen f{iberall vermindert Die Abnahme bewegte sich zwischen 20 und 29/, im
Durchschnitt 16 °/,. Die Friedensauftrige waren stark zuriickgegangen, Heeresarbeit
noch nicht in ausschlaggebender Weise dafiir eingetreten. Die Sektionsbezirke, in
denen eine Zunahme der Arbeiterzahl erfolgt war, und zwar um 13 bezw. 1279/,
waren diejenigen der Sektion I (Ost- und WestpreuBen, Brandenburg mit Berlin,
Pommern, Mecklenburg) und der Sektion IV (Reg.-Bezirke Merseburg und Erfurt,
Thiiringische Staaten).
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Arbeiterzahl

Sektion Bezirke der Sektionen  m=1w 1915=100

1915 i 1916 | 1916

I Ost- und WestpreuBien, Brandenburg mit Berlin,
Pommern, Mecklenburg . . . . . . . . . 113 138 122
1T Schlesien, Posen . . . . . . . . . . . . . . 86 100 116
11 Konigreich Sachsen . . . 87 112 129
IV Reg.-Bezirke Merseburg, larfurt 'l‘hurmgls(,he btaaten 112 141 126
\% Hannover, Schleswig - Holstein, Hessen-Nassau und

Kreis Wetzlar, Reg.-Bezirk Magdeburg, Olden-
burg (ohne Birkenfeld), Braunschweig, Hamburg,

Liibeck, Bremen . . . .o 93 107 115

V1 Westfalen, Waldeck, Lippe, Schaumburg Llppe . 81 88 109
VII Rheinprovinz (chne Kreis Wetzlar), Birkenfeld . . . 80 . 90 112
VIII Baden, Hessen, ElsaB-Lothringen . . . . . . . . 84 104 124
IX Wiirttemberg, Hohenzollernsche Lande . . . . . 98 128 131
X Bayern . . . . . . . . . . . . ... 82 95 116

Im folgenden Jahre 1916 ist fiberall die Arbeiterzahl gestiegen, da die Heeres-
auftrige stark gewachsen waren und mehr und mehr unausgebildete und weibliche
Krifte anstatt der zum Heeresdienst eingezogenen gelernten Arbeiter in die Betriebe
eingestellt wurden. Das Verhiltnis der einzelnen Sektionsbezirke ist auch hier das-
selbe geblieben, wenn auch einige kleine Verschiebungen erfolgt sind. Voran stehen
immer noch Sektion I (mit Berlin und Rathenow) und Sektion IV (it Jena). Von
1915 auf 1916 haben aber, wie die letzte Spalte der vorstehenden Tabelle zeigt, die
Bezirke der Sektionen IX (Wiirttemberg) und III (Sachsen) verh#ltnismn4Big groBere
Fortschritte gemacht, als die beiden in der Arbeiterzahl an der Spitze stehenden Sek-
tionen, wihrend die Sektionen II (Schlesien), VI (Westfalen), VII (Rheinprovinz),
X (Bayern) immer noch in jeder Beziehung zuriickblieben. Es wurden deshalb ja auch,
namentlich von Bayern, mehrfach ernsthafte Klagen iiber die ungleichmiBige Verteilung
der Heeresauftrige erhoben, was bekanntlich zur Einrichtung der bundesstaatlichen
Ausgleichsstelle fiir Heeresauftriige beim PreuBischen Kriegsministerium gefiihrt hat.
Ob dadurch die gewiinschte ausgleichende Wirkung herbeigefiihrt worden ist, wird erst
der Jahresbericht der Berufsgenossenschaft fiir das Jahr 1917 erweisen kdénnen.

Am interessantesten ist im Jahresbericht der Berufsgenossenschaft die nach den
Klassen des Gefahrentarifes geordnete Zusammenstellung der versicherten Personen
und der anrechnungsfihigen, im Laufe eines Jahres gezahlten Lohnsummen. Daraus
berechnet sich der durchschnittliche Jahresverdienst fiir jeden Industriezweig. In der
folgenden Tabelle sind fiir einige, hier besonders interessierende Zweige diese Zahlen
zusammengestellt, und zwar unter 1) die beschiiftigten Arbeiter, unter 2) die gezahlten
Lohnsummen und unter 3) der daraus berechnete durchschnittliche Jahresverdienst
eines Arbeiters.

Die Zusammenstellung zeigt zunfichst, daB die kleinen, zum Teil nicht mit Motoren
arbeitenden Betriebe keinen wesentlichen Aufschwung zu verzeichnen haben. Thre
Friedensarbeit ist zuriickgegangen und der Massenherstellung fiir Heeresbedarf konnten
sie sich schwer anpassen. Die optische Industrie und die Pr#zisionsmechanik zu-
sammengenommen haben ihren Arbeiterstand in den drei Berichfsjahren von 27 867
auf 32 724 erhohen kdnnen, die ausgezahlten LShne gingen von 41 auf 60 Millionen
Mark. Die lebhafteste Steigerung erfuhren die Schraubenfabriken, deren Arbeiterzahl
1916 das Vierfache von derjenigen im Jahre 1914 betrug, wihrend sich die Lohn-
summe auf das Fiinffache erhohte.

Was den durchschnittlichen Jahresverdienst anbetrifft, so hat er sich, von verein-
zelten Ausnahmen abgesehen, naturgemiB iiberall gehoben, zum Teil, wie in den
Schraubenfabriken, betrichtlich. Dabei hat sich das Verhiltnis zwischen den niedrigsten
und den hdchsten Lohnen erheblich verschoben. Im Jahre 1914 war der niedrigste
durchschnittliche Jahresverdienst 948 M, der héchste 1781 M (Verhiltnis 1:1,88), im
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1914 1915 1916

) 1) 254 229 339
Uhrmacherei . 2) 376 140 350 620 530 630
3) 1481 1551 1564

1) 192 217 289

Stahlfederfabriken . . . . 2) 182030 201 830 276 480
3) 948 930 956

) 1) 3 59 52
Optische Werkstitten . . 2) 83 970 51410 52140
3) 1150 871 1003

o 1) 878 1075 1130

Bandagen, kiinstliche Glieder . 2) 1051 940 1308 240 1521200
3) 1198 1217 1346

o 1) 5 590 4707 4171
Elektrizititszdhler . 2) 7217 630 7120 960 5 961 320
3) 1291 1514 1429

Ooti . 1) 9837 11028 12282
ptische Industrie . 2 15 693 740 21 520 660 25 435 840
3) 1597 1953 2070

Prizisi . 1) 15 030 16 814 20 943
rézisionsmechanik . 2) 25931 730 27 226 200 34 361 550
3) 1438 1619 1681

Mechanische und elektrotechnische 1) f_z 241 2240 2463
stitten . 2) 3005 730 2913 420 3187040

3) 1377 1345 1294

Leichter Maschinenbau, N#h- und Strick- ;) . 33 288 — 32 438 47388
_ maschinen, Fahrrader ) | 50275310 57294 870 89 484 010

3) 1510 1761 1888

. 1) 1953 3319 3902
Biichsenmachereien . 2) 2 442 410 5 623 320 7473810
3) 1248 | 1693 1915

Gl 1) 1119 802 805
) aswerke 2) 1 783 500 1254 630 1 356 610
3) 1415 1564 1685

. 1) 58 460 59 467 69 708
Elektrotechnische Apparate 2) 92 795 630 102 404 170 128 528 180
3) 1593 1722 1844

, 1) 9659 6 599 6 607
Uhrenfabriken . 2) 11 150 160 7 726 660 7929 150
3) 1154 1171 1200

. ] 1) 6 155 5226 5 184
Chirurgische Instrumente 2) 8 457 570 7 583 760 7831 480
3) 1374 1432 1511

1) 8 474 26 482 37445

Metallschrauben 2) 12132240 44 706 520 66 291 270
3) 1437 1688 1770

. L) 9 266 19 731 30 226
Gewehrfabriken . 2) 14 796 900 42876 400 76 839 160
3) 1597 2173 2843

1) 30 154 28 726 37414

Elektrotechnische Maschinen 2) 51 095 030 56 136 590 78014 540
' 3) 1694 1954 2085

) 1) 31 39 84
Flugbetriebe 2) 55 210 88 180 209 910
3) 1781 2261 2499
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Jahre 1916 betrugen diese beiden Zahlen 956 M und 2543 M (Verhdltnis 1 :2,66).
Wihrend die notleidenden, sich aber iiber Wasser haltenden kleinen Betriebe hinter
der durch die erhdhten Kosten der Lebenshaltung bedingten Lohnerhéhung noch
zuriickbleiben miissen, konnen die mit guten Verdiensten arbeitenden griBeren Be-
triebe eine erhebliche Lohnsteigerung aushalten.

Die durchschnittliche Jahreslohnsumme scheint selbst in dem hdchsten in der
Tabelle enthaltenen Betrage nicht so sehr hoch zu sein, wenn man beriicksichtigt,
daB einem Jahresverdienst von 2000 M bei 9 stiindiger tiglicher Arbeit ein Stunden-
lohn von 71 Pf entspricht. Demgegeniiber wei8 man, daB fiir gelernte Arbeiter,
Werkzeugmacher und Vorarbeiter in der Feinmechanik bei weitem héhere Lohne jetat
bezahlt werden. Das wird aber im Durchschnitt fiir die einzelnen Betriebe dadurch
ausgeglichen, daB die Zahl dieser hochbezahlten Arbeiter verhéltnismiBig gering ist
gegeniiber derjenigen der weit niedriger entlohnten Lehrlinge, Arbeitsburschen und
Frauen. Die in der Tabelle enthaltenen Angaben werden auch bestitigt durch Mit-
teilungen des Kaiserlichen Statistischen Amtes, welches sich an die verschie-
denen Industriegruppen mit dem Ersuchen um Auskunft iiber die Lohnverhiltnisse
gewandt hatte. Auf Grund dieses statistischen Materials, das von 369 Stellen aus
13 Gewerbegruppen einging, konnte festgestellt werden, daB die ArbeitslShne von
September 1914 an dauernd gestiegen sind. Am giinstigsten gestalteten sich danach
die Lohnverhiiltnisse in der elektrischen Industrie; sie wuchsen fiir M#nner von
4,62 M auf 7,44 M tiglichen Arbeitslohn. Das bedeutet bei 300 Arbeitstagen im Jahre
eine Steigerung des Jahresverdienstes von 1356 M auf 2232 M.

Im Jahre 1917 wird die Entwicklung in demselben Sinne wie in den beiden
Vorjahren fortgeschritten sein. Es haben sich gerade in diesem Jahre eine groBere
Anzahl mittlerer und kleiner Betriebe neu den Heeresarbeiten zugewandt. Es wird
also die Zahl der beschiiftigten Arbeiter entsprechend gewachsen sein, und bekanntlich
sind die Lohne auch weiter erhéht worden. Das Bild, welches aus den Jahres-
berichten der Berufsgenossenschaft hervorgeht, ist also fiir die Feinmechanik kein
ungiinstiges.

&

Berechnung der Kriegsteuerungszuschlige fiir Instrumente.
Von Adolf Fennel in (assel.

Die Verkaufspreise von Instrumenten werden im allgemeinen nach folgender
Formel berechnet:
M+L+2zL+(M+L+2Lyy=V. . . . . . 1)

Iis bedeuten darin A und L die Malerialpreise und Lihne in Friedenshihe.
Der Faktor z in Verbindung mit L stellt den Unkostenzuschlag dar, wiihrend der
Faktor # in Verbindung mit dem Klammerwert den Gewinnzuschlag ergibt. In
dieser Formel sind alle Grilien als bekannt anzunehmen, und es ist der Friedens-
verkaufspreis (Katalogpreis) 17 als angemessen und anerkannt zu betrachten.

Da es nun moglich ist, mit geniigender Anniiherung die durch den Krieg ver-
anlafite Steigerung der Materialpreise, Lohne und Unkosten festzustellen sowie fiir
den Gewinnzuschlag gewisse Bestimmungen zu treffen, so kann man auch den ent-
sprechenden Kriegsverkaufspreis ermitteln.

Deuten wir die Kriegswerte von M, L, x, ¥ und V durch den Index k an, so
ergibt sich der Kriegsverkaufspreis V, wie folgt: '

ﬂ[k+Lk+kak+(Mk+Lk+kak) yk:Vk e e 2)

Durch Division beider Gleichungen erhdlt man dann das gesuchte Verhiltnis

von V:V,, also:

M+L+azL+(M+L+zxL)y _V 3
1 ﬂ]k+Lk+JlkLk+(A{k'i'Lk'f'.‘L'kLk)yk _Vk ) )
un
V.= Met Lyt xy Ly + (M + L + 22 Ly ) s
= Sl )

M+ L+aL+(M+L+axL)y

Nimmt man an, dali die Materialpreise zur Zeit 2,2 mal so hoch sind, als sie
im Fricden waren, und dufl die Lohne zur Zeit auf das 3 fache der Friedenslohne
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gestiegen sind, so wird M, =22 M und L, =3 L sein. Man kann dann die Glei-
chung 4 auch wie folgt schreiben:

p—22M+3L+2-3L+ 22 M+3L+z-3L) 4» o 5)'
k M+L+aL+(M+L+zL)y )
Nimmt man ferner an, dafl im Durchschnitt der Wert des Materials zum Wert

L
1,25 08 L

der ArbeitsIohne sich verhélt wie 1: 1,25 und dal man demgemid M =

in Gleichung 5 einsetzen kann, so ergibt sich
V. = 22-08L+3L+x, 3L+ (22-08L+3L+x,-3L) Ye v 6)
k 08L+L+x2-L+(O08L+L+z-L)y
_ 4,76L+$k-3L+ (4,76[/ + Xy - 3L) Yer
- 1I8L+z- L+(18L+xz-L) y
Um den Quotienten in Gleichung 7 weiter vereinfachen zu kinnen, miissen
nun fiir x und y sowie fiir , und y, bestimmte ziffernmiflige Werte eingefiihrt werden.
Wihlt man 2 zu 100 °/, und y zu 30°, (s. Der Mechaniker 9. S: 80. 1911) und

nimmt an, dafl auch fiir die Kriegszeit die Faktoren &, und y, die gleichen Werte
haben, so liaBit sich Gleichung 7 wie folgt schreiben:

_47L+3L+476L-03+3L-03

Voo .. D

Vo= —8L+L+18L.03+L.0o3 | - - ®
10,09 _
Vk—‘é’—64—'V—2,77-V e e e e e 9)

Es wire also, um den Kriegsverkaufspreis V, zu erhalten, der Friedensver-
kaufspreis mit 2,77 zu multiplizieren, oder mit andern Worten, es wire ein
Teuerungszuschlag von 177°/, zu berechnen, wenn man die obigen Voraussetzungen
als zutreffend anerkennt.

Die nachstehende kleine Tabelle gibt, auf diese Weise berechnet, die Teuerungs-
koeffizienten, mit denen die Friedenskatalogpreise multipliziert werden miifiten bei
Unkostenzuschlagen x, von 100°/, 125°; und 150°, und Verdicnstzuschligen
von y, von 09, 109, 20°/, 309, unter im iibrigen gleichen Voraussetzungen
fir M, L, z, y.

Teuerungskoeffizienten.

Zr
Yr 1009, | 1259, | 1300 z =100,
y = 309,
09, 2,13 2,34 2,54 M, =22 M
10 9/, 2,35 2,57 2,80 L,=3L
20 9/, 2,56 2,80 3,05 M=08L
309/, 2,77 3,04 3,31

Es ist hieraus ersichtlich, daB, wenn man fiir z, den Friedenswert von 100/,
annimmt und y, gleich null setzt, also wenn man ohne Gewinn arbeiten wollte, man
doch das 2,13 fache fordern, oder mit andern Worten 113 9/, Teuerungszuschlag er-
heben miifite.

Wenn aber eine Werkstiitte mit 150 °/; Unkostenzuschlag zu rechnen hat und
in Riicksicht auf Nachlisse an Wiederverkdufer ihre Katalogpreise mit 30 °/; Gewinn-
zuschlag ansetzen muB, so hiitte sie nach der Tabelle das 3,31 fache des Friedens-
preises zu fordern, d. h. 231 ¢/, Teuerungszuschlag in Ansatz zu bringen. In der
dargestellten Weise lassen sich fiir beliebige Werte von My, L., L : M, x, und y,
angemessene, den derzeitigen Verhiiltnissen entsprechende Kriegsteuerungszuschlige
errechnen. Anwendbar ist diese Art der Ermittlung immer dann, wenn die Her-
stellung der betreffenden Insirumente in denselben Betrieben und in #hnlichen
Mengen wie vor dem Kriege stattfindet.

Uber die Verringerung des Gewinnes durch Nachldsse auf Katalogpreise seien
im Zusammenhang mit dem Vorstehenden noch kurz folgende Erwiigungen angestellt.



. Zeitschrift der
Fir Werkstatt und Laboratorium. D.G.f M.u.O.

42

Bezeichnet man in Gleichung 1 die Summe der drei ersten Glieder M + L + xL,
die die Selbstkosten eines Gegenstandes darstellt, mit S, so lifit sich diese Gleichung
einfacher schreiben

S+y-§=V o 10)
Hierin stellt y § den Gewinn dar. Nennen wir den PreisnachlaBl z, so ist die
Gewinnverringerung (S +y - S) - 2z, also der Restgewinn
R=y-8S—(S+y-8)-=2 11)
Hieraus ergibt sich nach einigen Umformungen
R=@y—z—y-2)-8 12)

Nehmen wir nun z. B. an, der Friedenspreis (Katalogpreis) eines Gegen-
standes sei mit 30 °/, berechnet und es sei ein NachlaB von 159/, gewiihrt. Setzen
wir diese Werte in Gleichung 12 ein, so erhalten wir

R= (0,3 —0,15—10,3-.0,15) - §=0,105 S.
Das bedeutet, dafl der Gewinn, der urspriinglich 30°/, der Selbstkosten betrug, durch
den NachlaB von 159/, auf 10,59, dieses Betrages herabgedriickt ist.

Nachstehende kleine Tabelle gibt die Restgewinne bei Nachlissen von
59/, bis 209/,

NachlaB | Der urspriingliche Gewinn von
(Rabatt) 309/, verringert sich auf
59/, 23,59/,
10 9/, 17,0 9/,
15 9/, 10,5 9/,
20 %/, 4,0 9/,

Die dargestellte Art der Berechnung der Teuerungszuschlige und Rabatte wird
sich besonders beim Ubergang zur Friedenswirtschaft und bei der Umstellung der
mechanischen Werkstiitten auf die vor dem Kriege gepflegten Arbeitsgebiete niitzlich
erweisen, da sie sich auf anerkannte Friedenspreise stiitzt, umfassende Neukalku-
lationen eriibrigt und sich den zu erwartenden Verinderungen aller Materialpreise
und Ldhne leicht anpassen kann.

Fir Werketatt und Laboraterium.

Das Meter-Tonnen-Sekunden- (MTS)
System, eine neue Grundlage fiir die
Mafse der Technik.

Nach den Berichteul) iiber die Ausfiithrungs-
bestimmungen zur franzisischen MapB- und Ge-
wichtsordnung vom 3. April 1914,

Franzosische Wissenschafter und Techniker
haben trotz der Kricgsniote einen wichtigen

) Violle, Perot, Annales de Phys. (9),
8. S. 5. 1917, sowie die fritheren Berichte zu
dem Gesetz von 1914: Violle, Aun. de Phys.
1. S.5. 1914 u. Compt. rend. 157. S. 885, 1914.
Guillaume, Die neuesten Fortschritte des
metrischen Systems, Bericht fiir die 5. General-
konferenz. Paris, Gauthier-Villars, 1913. S. 74
u. 81, und Verhandl. d. 5. Gencralkonferenz fiir
Map- und Gewicht, Paris 1913. S. 51, ferner
Baillehache, Revue Gén. des Sciences 24.
Heft vom 15. 1. 1913.

Schritt zur Fortbildung des metrischen Systems
gelan, der zugleich scine durchgehende Ein-
fithrung in die Technik endlich miglich machen
soll. In Frankreich ist das giinzlich veraltete
Gesetz iiber MaB und Gewicht vom Jahre 1837,
zu dem als Ausfiihrungsbhestimmung eine Mini-
sterialverordnung von 1839 gehort, noch nicht
beseitigt. Zwar ist kurz vor dem Kriege c¢in
neues Gesetz angenommen worden, aber es
fehlten noch die Ausfiihrungsbestimmungen,
und diese sind nun von derselben Kommission,
die das Gesetz bearbeitete, fertiggestellt und
nach Billigung der mafigebenden Kreise ver-
offentlicht worden. Von den Mitgliedern der
Kommission sind zu nennen der I'rofessor der
Physik Violle, der Direktor Perot des Con-
servaloiredes Artset Métiersund der
Direktor des Internationalen Meter-
bureaus Guillaume. An den Vorarheiten
haben sich auBer dem Internationalen
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Bureaudas Franzésische Bureau fiir
MagB und Gewicht beteiligt, das mit dem
Conservatoire vercinigt ist. einige Ian-
delskammern und die Akademie der Wissen-
schaften. In Spezialberichten besonderer Sach-
verstindiger sind dann noch die einzelnen Be-
stimmungen iiher die Einheiten der Wirme, der
Elektrizitit, des Lichts und iiber die Winkel-
grifien behandelt worden.

Entsprechend dem Vorgehen anderer Linder
mit metrischem System sind in das Gesetz nur
grundlegende, unveriinderliche Bestimmungen
aufgenommen. Das Verlinderliche ist in den
leichter abzuiindernden Ausfithrungsbestimmun-
gen enthalten (zu erlassen entweder durch den
Consecil d’état auf Antrag der MaB- und Ge-
wichtsbehorden oder durch den Handels-
minister). Man erwartet so. daB die Bestim-
mungen nicht mehr hinter der Entwicklung der
Technik hinterher hinken werden und die
Fesseln. die die friiherea starren Bestimmungen
Handel. Industric und neu sich entwickelnden
Zweigen der Technik auferlegten, fallen. Von
den Ausfiihrungshestimmungen liegen nur die
alleemeinen vor, iiber die im folgenden he-
richtet wird. Die unserer Eichordnung ent-
sprechende Regelung iiber die Eichfihigkeit der
Mefgerite (mechanische. elektrische, optische
und Wérme-Apparate soll spiter folgen').

In den allgemeinen Bestimmungen erblicken
die Berichterstatter. wic Violle in der einlei-
tenden geschichtlichen Darstellung auseinander-
setzt. die Vollendung der Ideen der Urheber des
metrischen Systems von 1789. vor allem von
Tralles und von Van Swinden. Die neuen
Bestimmungen fassen die Beschliisse zahlreicher
internationaler Versammlungen und Kongresse
zusammen. Alle diese ruhen auf den Ideen
von 1789. deren Bedeutung immer mehr her-
vortritt. Nur wenig hat die gewaltige tech-
nische Entwicklung hier zu idindern gehabt.
Das betrifft im wesentlichen die Definition der
Einheiten und nicht ihre Verkérperung. So
ist z.B. die Definition des Meter als zchn-
millionter Teil des Erdquadranten gestrichen.
Die Masse ist selbstiindig definiert und wird
nicht mehr vom Meter abgeleitet?).

1) Die Regelung ist dringend. Zur Zeit ist
es in Frankreich z. B. nicht méglich, eine grofie
Reihe wichtiger, filr den Verkehr unentbehr-
licher Wagenarten zu eichen.

2) Frither war die Masseneinheit. die Masse
cines Liter Wasser. dicjenige Masse Wasser, die
ein Kubikdezimeter bei 0°, spiter bei 4° fafite.
Jetzt werden Liter und Kubikdezimeter ein-
ander praktisch gleichgeachtet; tatsichlich
ist 1 1 = 1,000 027 cdm.

Das Gesetz unterscheidet zwischen Grund-
oder THaupteinheiten und abgeleiteten Ein-
heiten. IHaupteinheiten sind dicjenigen. die
das Gesetz festlegt oder definiert: das sind zu-
gleich diejenigen. die in keiner logischen Ab-
hingigkeit voneinander stehen. Alle iibrigen
Einheiten sind abgeleitet oder ableitbar; sie
sind in den Ausfiilhrungsbestimmungen aufge-
fithrt in einem besonderen Verzeichnis., Von
allgemeiner Bedeutung aber ist die Grundlage
dieser abgeleiteten Einheiten. Man hat das in
der Wissenschaft und in der Technik gebriéuch-
liche Centimeter - Gramm - Sekunden - (CGS)
System verlassen und ist auf Vorschag
von Guillaume und Baillehache
zum Meter - Tonnen - Sekunden - (MTS) System
tlbergegangen, das fiir die Praxis zweck-
mifiger ist. Fs gilt sowohl fiir den Ma-
schineningenicur wie fiir den Elektrotech-
niker. und der Ubhergang von einem zum andern
System braucht sehr wenig Rechnung. Bei dem
Uhergang wird die Definition der Einheiten
geiindert; die Verkirperung dieser Einheiten,
wie sie durch internationale Kongresse ge-
schaffen worden ist. bleibt unverindert.

Man ist vom CGS-System zum MTS-System
durch eine Zwischenstufe gelangt. dem MKS-
System (Mecter-Kilogramm-Sckunden), das Ro-
gers'), ein bckannter amerikanischer Fiihrer
des MaR- und Gewichtswesens, vorgeschlagen
hatte. Guillaume hatte dieses System in
einer Kommission befiirwortet, die von dem In-
ternationalen Kiltekongref am 9. April 1909
eingesetzt war und welcher bekannte Gelehrte.
wie Dewar, Kamerlingh Onnes und
Stratton, angehorten. Es ist bei diesem Sy-
stem zu bheachten. dafl das Kilogramm, wie es
auch bereits 1799 von Van Swinden und
Tralles definiert wurde. eine Masse und kein
Gewicht ist. Gegen die praktische Verwend-
barkeit dicses Systems wandte sich im Inter-
nationalen Burecau zuerst der Japaner
Tanakadate. der dic Wichtigkeit der Tonne
fiir die Praxis hervorhob: er hoffte. da die me-
trischen Tonne fast gleich der angelsiichsischen
Tonne ist. auf diesem Wege das metrische Sy-
stem den Angelsachsen mundgerecht zu machen.
AuBerdem stellt das MTS-System die urspriing-
liche einfache Beziehung zwischen Lingen-
und Masseneinheit wieder her. die dem CKS-
System fchlt. Die Tonne ist dic Masse Wasser.
die ein Wiirfel von der Liinge eines Meter
enthilt. Diesen praktischen Standpunkt hahen
die mafigebenden technischen Gesellschaften.
Handels- und Gewerbekammern sowie zahl-
reiche Fahrikanten und Industrielle gebilligt.

Des  CGS-System  ist  urspriinglich  von
GauB geschaffen worden, zuniichst fiir seine

) Phys. Review 11, S. 115. 1900,
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magnetischen Messungen, Seit den Beschlii<sen
der briticchen Naturforscherversammlung von
IR62 dient es auch als Grundlage fiir die elek-
trizchen Messungen: ex wurde international fiir
die Elektrizititsindustrie anerkannt, besonders
dank der Wirksamkeit von Werner Sie-
mens auf den Elektrikerkongressen von 1851
und 1831, Das System fiihrt aber zu Einheiten
der Kraft (dyne) und der Arbeit (erg). die
wegen ihrer Kleinheit zu praktischen Zwecken
sehr unhequem werden,  So sind 50 ke Kraft
gleich 49 Millionen dynen; die Arbeit, 100kg
in cine Hile von 100w zu heben. ist fast gleich
100V Milliarden erg; eine Pferdekraftstunde ist
gleich 268 X 101! erg. Im MEKS-System ist
die Einheit dor Kraft diejenige. die auf ein kg
Gewicht 1= lang einwirkt und dabei der Masse
dio Beschleunigung von einem Meter erteilt.
Die (groBe) Dyne [m kg -s 2] ist gleich
100000 (kleinen) dynen') [100 ¢cm 1000 g - s—2].

Die Einheit der Arbeit oder Energie ist
die Arbeit. welche eine Kraft von einer Dyne
leistet, wenn durch sie der Angriffspunkt um
c¢inen Meter verschoben wird.  Diese Einheit
wird gleich 10 Millionen erg, also genau
gleich 1 Joule. Die Krafteinheit im MKS-Sy-
stem wird so formell gleich 1 Watt,  Dureh
cinen gliicklichen Zufall bestehen somit zwi-
schen den mechanizchen Fundamentalcinheiten
und den praktischen elektrischen Kinheiten die
einfachst miglichen Beziehungen und der Dua-
lismus verschwindet, der zwi:chen den CGS-
Rinheiten in ihren praktischien Definitionen be-
steht,  Genau gleich ist das mechanische und
das elektrische Watt, womit auch die von dem
Internationalen Elektrizititskongref von 1903
aufgestellte Forderung erfiillt ist. Das Watt
ist elektrisch von Ohm und Ampere abzu-
leiten; * die  internationalen  Verkorperungen
dieser beiden Einheiten weichen aber im ent-
gegengesetzten Sinne von ihiren Definitionen ab
und heben sich daher auf.

Das MTS-System fihrt aul gleichem Wege
an Stelle von Watt und Joule unmittelbar zu
Kilowatt (KW) und Kilojoule (KJ), das sind
in der Elektrotechnik zurzeit die gebriuchlich-
sten Einheiten. Durch die Einbezichuug dieser
Slickpfeiler der Technik® ist das MTS-System
dem MKS-System diberlegen, Beide EKinheiten
sind doppelseitig, sie sind sowohl mechanische
wic elektrische Einheiten, die Vercinigung der
mechanischen und der elektrischen Einheiten
macht das System zu ecinem geschlos=senen.

1) Hier im AhschluB an die genannten
Quellen ausnahmsweise — wegen der leichten
Verstindlichkeit — klein geschrieben,

Die Schriftleituny.

Die Beziehung der elektrischen zu den me-
chanischen  Grobien ist wie im CGS-Sy~tem
durch ecinfache Dimensionsfaktoren gegeben.
Fiir das Kilowatt fillt ein solcher, wie oben
erwiihnt, fort. Fiir die iibrigen Einheiten be-
tragen sie!) fiir 1 Ohm 107 (10"), fiir 1 Ampere
-3 (10-1Y). fiir 1 Volt 102 (10%), fir 1 Cou-
lomb 108 (10 -1). Die Anwendung dieser MTS-
Linheiten soll fiir den gesamten Verkehr gel-
ten, bei dem es sich um Geldwerte (rénne-
rations) handelt, vder wie es im deutschen
Gesetz heilit, um den ,Umfang von Leistungen®,
Die Masse hat 2 Grundeinheiten: fiir gewohn-
liche Masseubestimmungen das Kilogramm (das
erst 1903 als gesetzliche Linheit an Stelle des
im Jahre 1791 gesetzlich eingelithrten Grammn
anerkannt wurde) und im Verkehr der Tech-
nik und Industrie die Tonne. Die Zeiteinheit ist
die astronomisch bis auf /350000 ibres Wertes
bestimmbare  Sekunde, die im Verkehr mit
Hilfe der vom internationalen Zeitdienst vom
Eifelturm in Paris tiglich gegebenen Signale
reproduzierbar ist. Die Temperaturskale ist
nach den internationalen Beschliissen auf das
ideale Gasthermometer gegriindet; die Skale ist
identisch mit der absoluten thermodynamischen
Skale und daher unabhiingig von einer thermo-
metrischen Substanz,

(Schiug folgt)

R

Wirtschaftliiches.

Die Wirtschaftliche Vereinigung
der D. G. f. M. u. O. hat am 1. April
d. J. ihren Sitz nach Berlin verlegt und
ihre Bureaus NW 7, Dorotheenstralle 53
eriffnet. Der Syndikus, Herr Dr. Reich,
hat zugleich die Vertretung des Ver-
bandes der Chirurgiemechanik iiber-
nommen. Die Burcaustunden dauern von
9 bis 5 Uhr, Fernsprech - Anschlufl bis
auf weiteres: Zentrum 870.

Aus den Handelsregistern.

Berlin. Siemens & Halske: Hrn. Dr
Ludwig Rellstab in Berlin-Schmargendorf
ist Prokura erteilt worden.

Ica-Aktiengesellschaft,Dresden,Zweig-
niederlassung Berlin: Die Prokura des Albert
Baumgart ist erloschen.

1) Fiir das CG>S - System stchen die Fak-
toren in der Klammer.
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Bernhard Tolmacz & Co.,, G. m. b. H.:
Diplomingenieur Reichmann ist nicht mehr
Geschiftsfiihrer, zum Geschiiftsfiihrer ist der
Chemiker Bornhard T olmacz bestellt.

New cingetragen:  Mechanische Priizi-
sionswerkstitten G.m. b. H. Stammkapital
60000 M, Geschiftsfithrer Kaufmann Alfred
Meckenstock in Berlin-Schoneberg.

Mirkische Prizisions - Werkzeug-
Fabrik G. m. b. H,, Sitz Berlin. Gegenstand
des Unternchmens ist die Ilerstellung und der
Vertrieb von PrizisionsmeBwerkzengen und
Werkzeugen aller Art. Stammkapital 30000 M,
Geschiiftsfiihrer Kaufmann Hermann Otto
in Berlin-Schioneberg.

Hoffimanns Priizisions - Gesellschaft
m. b. II,, Sitz Berlin. Gegenstand des Unter-
nehmens ist die Koustruktion, der Rau und
der Vertrieb von Priizisions-Apparaten, -In-
strumenten und -Maschiven aller Art. Stamm-
kapital 20000 M, Geschiftsfiithrer Kaufmann
Richard Gleitstein in Berlin.

Braunschweiy. Voigtlinder & Sohn: Die
crhohung des Grundkapitals um 500000 M
durch Ausgabe von 500 Inhaberaktien zu je
1000 M wurde beschlossen und inzwischen
durchgefiihrt; das Grundkapital betrigt nun-
mehr 1800000 M.

Rathenow. Emil Buscl: Das Grundkapital
ist um 282000 M erhéht worden und betriigt
jetzt 2115000 M.

Nitsche & Giinther: Dem Kaufmann
Otto Hartmann ist Gesamtprokura erteilt
worden.

Strapburg. Optiker Gerhard Kloth: Die
Prokura des Geschiiftsfilhrers und Optikers
Willy Oelfliner in Stralburg ist erloschen;
dem Optiker und Geschiiftsfilhrer Arno Albert
und der Buchhalterin Johanna Kritzer,
beide in Strafiburg, ist Gesamtprokura erteilt
in der Weise, daB sie gemeinsam zur Ver-
tretung berechtigt sind.

Wirtsch. Vgg.

Kleinere Handelsnachrichten.

Der Kongref von Paraguay hat einen
neuen Zolltarif angenommen, in dem sich fol-
gende Bestimmung findet:

Zollfrei sind bei der Einfuhr folgende
Waren: . . . Chirurgische und optische Instru-
wente; Instrumente fiir die Physik und Chemie;
Wissenschaftliche Instrumente im allgemeinen,
git Ausnahme von Modellen mit Ausstattungen
aus Elfenbein oder Edelmetallen. . . .

(Nachrichtendienst des deutschen Wirtschafts-
verbandes fiir Siid- wnd Mittclamerika E. V. in
Berlin, Nv. 26/27 vom 25. Februar 1918.)

Nach Finnland kénnen von jetzt an ge-
wihnliche offene Briefe und Postkarten be-
fordert werden; dabei ist auller den sonstigen
im Auslandsverkelr zugelassenen Sprachen
auch die russische Sprache gestattet. Die
Leitung und Priifung der Sendungen erfolgt
wie im Verkehr mit Schweden.

(Amtsblatt des Reichspostamts Nr. 19.)

Ausfubr von Katalogen. Das Verbot der
Aus- und Durchfuhr von Katalogen erstreckt
sich nicht auf Einzclsendungen von Katalogen,
Prospekten und Preisverzeichnissen der Nr. 670e .
des Statistischen Warenverzeichnisses, soweit
sie lediglich dem Zwecke der Ankiindigung
dienen. Wirtsch. Vyg.

Verstirkte Heranziehung kriegs-
wichtiger Betriebe und Beitragsvor-
schiisse zur Unfallversicherung.
Bekanntmachung des Reichskanzlers
vom 11. Februar 1918.

Der Bundesrat hat auf Grund von § 3 des
Gesetzes iiber die Ermiichtigung des Bundes-
rats zu wirtschaftlichen MaBnalinen usw. vom
4. August 1914 folgende Verordnung erlassen:

§ 1. Die Vorstinde der Berufsgeunossen-
schaften konnen mit Zustimmung des Reichs-
versicherungsamts (Landesversicherungsamts)
bestimmen, dal die wiihrend des Krieges neu
errichteten oder neu eingerichteten Betriebe,
die ausschlieBlich oder iiberwiegend fiir den
Bedarf des Heeres oder der Marine arbeiten,
zu dem auf sie entfallenden Umlagebeitrage
fiir eine bestimmte Zeit einen Zuschlag bis
zur doppelten Hohe dieses Beitrags zu ent-
richten haben.

§ 2. Die Zuschlige (§ 1) sind zu einem
Vermogensstock anzusammeln, der zur Er-
miifligung der Umlage spiiterer Jahre zu ver-
wenden ist. Das Nihere bestimmt das Reichs-
versicherungsamt (Landesversicherungsamt).

§ 3. Die Vorstinde der Berufsgenossen-
schaften konnen mit Zustimmung des Reichs-
versicherungsamts (Landesversicherungsamts)
bestimmen, dal die Betriebe, die von voraus-
sichtlich voriibergehender Dauer oder besonders
gefihrlich sind, Vorschiisse auf die Umlage-
beitrige nach MaBgabe des § 738, Abs. 3 und 4
der Reichsversicherungsordnung?) fiir eine be-
stimmte Zeit und zu bestimmten Falligkeits-
tagen zu zahlen haben.

§ 4. Diese Verordnung tritt mit Wirkung
vom 1. Januar 1917 in Kraft.

1) Wonach fiir dic Hohe der Vorschiisse in
der Hauptsache das abgelaufene Geschiftsiahr
malgebend ist. Red.
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Der Reichskanzler bestimmt den Zeitpunkt
ihres AuBlerkrafttretens. Alsdann gelten die
nach den §§ 1 und 3 getroffenen Bestimmungen
nur noch fiir die Umlagebeitrige und die Bei-
tragsvorschiisse, die fiir die Zeit bis zum Ab-
lauf des Kalenderjahres zu erheben sind.

Wirtsch. Vygg.

—_—

Die Fortbildungsschule der Optiker und
Glasinstrumenten - Erzeuger in Wien sicht
in diesem Sommer auf ihr zwanzigjahriges Be-
stehen zuriick. Es wird beabsichtigt, bei der
im Juni stattfindenden Schlufifeier diesem Um-
stand besonders feierlichen Ausdruck zu ver-
leihen; die ehemaligen Schiiler und die Freunde
der Schule werden gebeten, an dieser Feier
sich recht zahlreich zu beteiligen. Zuschriften
und Anfragen sind zu richten an den Leiter
der Schule, Herrn Julius Pfragner, oder
an den Schriftfiihrer des Schulausschusses und
Fachlehrer Herrn Carl Woitacek, Wien VIII,
Zeltgasse 7.

S S

Die Aluminiumindustrie der Welt.
Nachr. f. Handel w. Ind. Nr, 81. 8. 5. 1917
nach Newe Ziiricher Zeitung vom 31, August 1917.

Dem Kconomiste Francais sind folgende
Zahlen iiber die Steigerung der Welterzeugung
an  Aluminium wihrend der Jahre 1900 bis
1913 entnommen:

t t
1900 7300 1907 20000
1901 7500 1908 28000
1902 7800 1909 30000
1903 8200 1910 35000
1904 9300 1911 40000
1905 11500 1912 42000
1906 14500 1913 46 000.
Andere Quellen  geben  die  Aluminium-

erzeugung des Jahres 1911 bereits mit 46 700 t
an, von denen auf die Vereinigten Staaten
18000, auf Frankreich 10000, auf Deutsenland,
Osterreich-Ungarn und die Schweiz insgesamt
4000, auf Kanada gleichfalls 4000, auf Nor-
wegen Y00 und auf Italien 800 entfielen. Im
Jahre 1915 wurden dem Echo des Mines zu-
folge rund 150000 t Aluminium gewonnen,
davon in den Vereinigten Staaten 75000, in
Frankreich und der Schweiz je 20000, in Nor-
wegen 16000, in GroBbritannien 12000, in
Italien 7000,

Unter besonders gilinstigen Bedingungen
arbeitet die franziosische Aluminiumindustrie,
da Frankreich sowohl an billigen Wasser-
kriften wie auch an Bauxit sehr reich ist. Vor
dem Kriege fithrte das Land sehr betrdchtliche
Mengen Bauxit und Aluminium aus. TIa den
drei Kriegsjahren ist die Ausfubr beider Er-

zeugnisse, wie die mnachfolgenden Zahlen
zeigen, sehr zuriickgegangen.
Alumininm- Bauxit-
ausf‘nhr nno:nhr
1912 6601 138400
1913 4514 168 400
1914 3340 142 500
1915 2914 41400
1916 2150 32 800.

Der Wert der franzosischen Bauxitausfuhr be-
licf sich im Jahre 1914 auf 2708000 Fr., im
Jahre 1916 auf 2041000 Fr. Der Krieg hat
also eine schr bedeutende Wertsteigerung be-
wirkt. Auch in den Vercinigten Staaten Laben
Aluminiumgewinnung und Aluminiumverbrauch
durch den Krieg eine ungeheure Steigerung er-
fahren. Der Verbrauch wird fiir das Jahr 1914
auf 40000 t. fiir 1915 auf 50000 t geschiitzt. Zu
einer unvorhergesehenen Entwicklung sind
durch den Krieg die vor einigen Jahren ent-
deckten ungarischen Bauxitlager gelangt, die
cinen guten Teil des schweizerisch-deutschen
Bauxitbedarfs decken. Das Hauptlager in der
Kuku-Mulde, das sich nach Angabe der Montanen
Rundschan auf 1,3 qkm erstreckt, weist einen
sichern Bestand von 10 Millionen t auf; die
moglichen Vorriite werden auf das Doppelte
geschiitzt, die Vorriite an drei anderen Lager-
stiitten im nordwestlichen Teile des Biharer
Gebirges auf etwa 1,6 Mill. Tonnen. Der Bi-
harer Bauxit enthilt 53,2 bis 60,8 % Tonerde,
20 bis 25 % Eisenoxyd, 14 % Kieselsiiure und
115 bis 3% Titansiure, ist also ein fiir die
Aluminiumerzeugung schr geeignetes Material.
Ler Betrieb in den ungarischen Bauxitlagern
bewegt sich innerhalb der Freischiirfgebiete;
er hat im zweiten Halbjahr 1915 590000 dz im
Werte von 710000 Kr. betragen. In den
ersten sieben Monaten des Jahres 1916 ist dic
Frzeugung auf 2 Millionen dz gestiegen.

Der durchschnittliche Preis von Aluminium-
barren betrug in New York in M auf 1 kg:

1913 1914 1915 1916
2,20 1,70 3.0 5,60.

Der Durchschnittspreis des zur Ausfuhr be-
stimmten Aluminiums hat sich also seit 1914
verdreifachit, wihrend sich der Preis des fiir
den inlindischen Verbrauch bestimmten Alu-
miniums in den Vereinigten Staaten im Jahre
1916 zwischen 287 und 3,10 M {fiir 1 kg be-
wegte. In Grolibritannien und Frankreich wird
der Aluminjumpreis bereits seit langem nicht
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mehr notiert. Nach dem Bericht der Handels-
kammer zu Lyon fiir das Jahr 1915 betrug der
Preis fiir GuBaluminium 580 M fiir 1 kg gegen
2,00 M Ende 1914. Gewalztes Aluminium galt
Ende 1915 5.60 fiir 1 kg gegen 3,60 M am Ende
des Vorjahrs. Eine Ubererzeugung an Alu-
minium nach dem Kriege sei trotz der ge-
waltigen Steigerung der Erzeugung nach der

von A, W, Trait in der letzten General-
versammlung der British Aluminium
Company, der groBten englischen Alu-

miniumfabrik, ausgesprochenen Ansicht nicht
zu befiirchten, da sich das Verwendungsgebiet
des Aluminiums in den letzten beiden Jahren
aufBlerordentlich erweitert hat.

—_——

Schuchardt & Schiitte, Technisches Hilfsbuch.
4. Aufl. 8% 432 S. mit 408 Abb. u. 7 Tafeln.
Berlin, Julius Springer 1917. In Leinw.
3,60 M.

Das Handbuch, das von der bekannten
Spezialfirma fiir Werkzeugmaschinen heraus-
gegeben ist, enthélt in auBerordentlich grofer
Zahl Rechentafeln, Formelsammlungen, Tabellen
ilber MaBeinheiten, Tafeln und Vorschriften
zur Stoff- und Werkstattskunde. Die Auswahl
ist mit Sachkunde getroffen, so daB nichts
Uberflissiges aufgenommen wurde, anderseits

aber kaum eine Frage, iiber die der Werkstatts-
techniker in einem solchen Buche Auskunft er-
warten darf, unbeantwortet bleibt. Hervorzu-
heben ist besonders die wohl liickenlose Zu-
sammenstellung der iiblichen Abmessungen von
Profilen, Gewinden, Durchmessern, wobei auch
die jiingsten Festsetzungen des Normenaus-
schusses beriicksichtigt sind. Handliches For-
mat und klare Schrift erhéhen noch die Niitz-
lichkeit des Handbuches, dessen Anschaffung
dem Techniker empfohlen werden kann.

Bl.

Zusammenstellung der Kaiserlichen Ver-
ordnungen tiber Aus- und Durchfubr-
verbote (A) sowie der auf Grund der letzteren
erlassenen, noch gilltigen Bekanntmachungen
des Reichskanzlers (B).

Hierzu 1. 1 Verzeichnis der von den
Aus- und Durchfuhrverboten nicht betroffenen
Gegenstinde (Freiliste) nach den Zolltarif-
abschnitten und den Ausfuhrnummern des
Statistischen Warenverzeichnisses (C),

1 Liste der Waren des 1. Zolltarifabschnittes,
die von einem Ausfuhrverbot, aber nicht von
einem Durchfuhrverbot betroffen sind (D)

und

II. Bekanntmachungen iiber Einfuhr.

Einschl. Nachtrag 1; dazu 2 weitere Nach-
trige.

Bearbeitet im Kais. Statistischen Amte.
80 112 S. Berlin, M. P. Weber, 1918. 2,60 M
und 20 Pf Porto.

&

Patontscheu.

Elektromagnetische Stimmgabel, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an jeder der beiden unter der Eiuwirkung
je eines Elektromagneten stehcnden Gabelzinken ein gegen-
tiber diesen isolierter, zu den Elektromagneten parallel ge-
schalteter Kontakt von solcher Gestalt angeordnet ist, dal
beim magnetischen Anziehen der Gabelzinken diese Kon-
takte sich berithren und die Magnetwicklungen kurzschlieen.
Prof. Dr. Max Th. Edelmann & Sohn in Miinchen.
24 8. 1916. Nr. 298289. KIl. 21.

1. Wirmeisolierender, doppelwandiger Behidlter mit
Vakuummantel, dadurch gekennzeichnet, das awecks Ver-
ringerung des linearen Temperaturgefilles die Verbindung
zwischen dem inneren und dem #ufBleren Gef#8 durch eine

Anzahl im Sinne des Wiarmetransportes hintereinander ge- S
schalteter, an den Enden miteinander starr und gasdicht verbundener Rohre oder

anderer Formstiicke gebildet wird.

_

~)

=

je zwei benachbarten Rohren entgegengesetzt ist.
Eismaschinen in Héllriegelskreuth bei Miinchen.

2. Ausfilhrungsform des Behélters nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch
einen Hals, welcher durch eine Anzahl ineinander liegender Rohre gebildet wird, die
ynur an den Enden miteinander verbunden sind, so da8 das Temperaturgefille in

Gesellschaft fir Lindes

8. 9. 1915. Nr. 295 141.

Kl 12,
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1. Korsanzeiger fiir Luft-, Wasserfahrzeuge und dgl., bei welchem unter der Wirkung
des mittels der Eigenkraft des Fahrzeuges zu iiberwindenden Widerstandes der Luft o. dgl.
ein Fliigelrad in Umdrehung versetst wird, dessen Umdrehungen unter entsprechender Uber-
setzung zur Fortbewegung eines Aufzeichnungsstiftes iiber einer entsprechend eingestellten
Landkarte dienen, dadurch gekennzeichnet, da das Fliigelrad « in ein Geh#use ¢ eingebaut ist,
welches in ihrer Durchgangsweite mittels Klappen oder Schieber & einstellbare LuftdurchlaB-
o6ffnungen b besitzt.

2. Kursanzeiger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Ubersetzung des
Antriebs vom Fliigelrad a auf die Aufzeichnungsvorrichtung durch ein aus mehreren Zahnrédern
bestehendes Getriebe d erfolgt, dessen letztes Zahnrad in eine kulissen- oder schieberartig
gefiihrte und aus ihrem Stiitzlager ! aushebbare Zahnstange f eingreift, deren Ende den Auf-
zeichnungsstift ¢ triigt. H.Schwarzbach in Oberuster, Schweiz. 3. 3. 1914 Nr. 298 325. KI. 42.

Beleuchtungseinrichtung fiir Projektionsriume oder Riéntgenlaboratorien, dadurch
gekennzeichnet, daB die zur Beleuchtung der Riume dienenden Lichtquellen komplementar-
farbiges Licht aussenden zur Farbe der Projektionswand bezw. der Farbe einer Farbbrille, die
der Untersucher wihrend des Aufenthalts im Laboratorium aufsetzt. G. Bucky in Berlin.
19. 5. 1916. Nr. 298295. KI. 42.

Vereins- und Personennachrichten.

| sitzenden, ist zum Geh. Regierungsrat
und Vortragenden Rat im Preuflischen
Kultusministerium ernannt worden.

Todesanzeige.

Am 19. Marz starb plotzlich infolge
eines Schlaganfalls unser langjiihriges
Mitglied

Lehrvertrag der Deutschen Gesell-
schaft fiir Mechanik und Optik.

Von den Vordrucken unseres Lehr-
vertrages hat eine neue Auflage herge-
stellt werden miissen. Da diese unier
den jetzigen Umstinden sehr teuer ge-
worden ist, konnen Vordrucke bis auf
weiteres nur an Mitglieder, nur in der
Hohe des jeweiligen wirklichen Bedarfes
(ie 3 Stiick fiir einen Lehrvertrag) und
nicht mehr kostenfrei abgegeben werden.
Der Preis stellt sich auf 10 Pf fiir das

Herr Max Sprenger,
i. Fa. Iiduard Sprenger.

Wir betrauern in dem Dahingegangenen
einen tiichtigen Fachgenossen und liebens-
wiirdigen Menschen. Zu besonderem Danke
sind wir ihm dafiir verpflichtet, dafl er
sein reiches Wissen als Beisitzer im |
Priifungsausschusse in den Dienst der
Algemeinheit gestellt hat. IThm ist ein
treues Gedenken auch in unserem Kreise
gesichert.

Der Vorstand
der Deutschen Gesellschaft fiir Mechanik
und Optik, Abteilung Berlin E. V.

W. Haensch.

Unser Mitglied, Hr. Prof. Dr. H. A.

Kriiss in Berlin, ein Sohn unseres Vor-

Stiick, der Betrag izt mit dem Ansuchen
um Vordrucke dem Herrn Geschiiftsfiihrer
einzusenden (am besten in Briefmarken
zu 15 oder 7,5 Pf).

Hamburg, den 4. April 1918.

Der Vorsitzende.
Prof. Dr. H. Kriiss.

8chriftleitung: A. Blaschke in Berlin-Halensee.
Verlag von Julius Springer in Berlin W9. — Druck von Emil Dreyer in Berlin 8W.
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Bekanntmachung,

Die Physikalisch-Techniche Reichsanstalt wird ihre Priifungs-
gebiihren entsprechend den gesticgenen Selbstkosten erhiéhen. 1Die neue Gebiihren-
ordnung tritt am 1. Juli d. J. in Kraflt; sie ist in einzelnen Heften enthalten:

Heft 1I: Prizisionsmechanik, Optik, Radioaktlivitiit, Chemie,

» I El:  Elektrizitit,
» II Mg: Magnetismus,
. I1I: Wiirme und Druck,
die aul Wunsch kostenlos Interessenten zugeschickt werden.

*  Charlottenburg, den 22. April 1918.

Der Prisident
der Physikalisch-Technischen Reichsanstalt.

Warburg.

—&

0° oder 20° .oder 0° und 20°
(Reine Normaltemperatur oder Normaltemperatur und Einheitstemperatur).
Von Dr. P. Plato, Geh. Regierunesrat bei der Kaiserlichen Normal-Eichungskommission,

Solange es MeBgerite gibl, deren Angaben von der Temperatur abhingig sind.
so lange besteht auch schon das Bestreben, fiir sie eine besondere Temperatur festzu-
setzen, auf die ihre Angaben ein fiir allemal zu beziehen <ind. Bleiben derartige Fest-
setzungen auf einen engeren Kreis von ’ersonen oder Betrieben beschriinkt, so spricht
man von einer Einheitstemperatur, erlangen sie aber staatliche Anerkennung und wird
ihre Beachtung durch volkische Ge=etzgebung oder durch internationale Abmachungen
unter Zwaung gestelll, so wird aus der Linheitstemperatur eine Normaltemperatur. Lin-
heitsiemperatur und Normaltemperatur sind also beides Temperaturen, bei denen MeB-
geriile richtige Angaben machen oder ihrem Sollwert entsprechen sollen, sie unterschei-
den sich darin, daB jene auf privaten Abmachungen, diese aul gesetzlichen Bestimmungen
beruht. Der Normaltemperaturen gibt es cine ganze Anzahl, doch nur von zweien kann
man sagen, daB sie nicht der Willkiir, sondern reiflichem Uberlegen ihre Iintsiehung
verdanken. Beide sind franzdsischen Ursprungs. Die eine ist die Temperatur des
schmelzenden Eises. die von den Begriindern des metrischen Systems eingefiihrt gvurde.
Uber sie wird unten noch auxfiihrlicher zu reden sein. Die zweite wurde von Gay -
Lussac geboren. Wie das metrische System urspriinglich mit sciner Begriffshe-
stimmung auf die Frde zuriickgriff, <o wollte dieser Gelehrte mit der Normaltemperatur
sich an den Lrdball anschliefen, und da nach seiner Berechnung die Erde eine mittlere
Temperatur von 15° C besitzt, =etzle er sich mit seinem ganzen Einflufl fiir 15° C ein.
Gesetzlich eingefiihrt ist diese Temperatur als Normaltemperatur fiir die Gewichtsalko-
holometer und alle eichfiihigen Ardometer, sie gilt als Kinheitstemperatur fiir eine
grobe Anzahl physikalischer Konstanten. DaB die Gay-Lussacschen Berech-
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nungen von der wahren Lrdtemperatur abweichen, sei nur nebenbei erwidhnt. Als
willkiirliche Normaltemperatur sei die [liir die Raumalkoholometer angefiihrt, die auf
60° F (15,56° C oder 12Y,° R) angeordnet wurde, weil der russische Chemiker
Mendelejeff seine Beobachtungen iiber den Zusammenhang zwischen Dichte und
Prozentgehalt von Alkohol-Wasser-Mischungen bei 60° F angestellt hatle. Willkiirlich
ist auch die Normaltemperatur des Yard mit 62° I* (16%,° C). lmmerhin besteht hin-
sichtlich der Normaltemperatur doch noch insofern eine sichere Ordnung, als fiir jede
Gattung von Meligerilen, z. B. Lingenmalien, Ariometern, in demselben Staat auch
nur immer eine Normaltemperatur besteht.

Viel schlimmer sieht es mit den Kinheitstemperaturen aus, die man bald als Ge-
brauchstemperatur, bald als MefBtemperatur oder als Beobachlungstemperatur usw. be-
zeichnet findet. Namentlich haben hierin die chemische und die technische Industrie
viel gesiindigt, indem fast jeder Belriebsleiter, wenn er sich iiberhaupt um die Tem-
peratur kiimmerte, sich diejenige Temperatur als Einheitstemperatur auswihlte, die
ihm nach seiner Ansicht gerade am bequemsten lag. So findet man neben- und regellos
durcheinander die Temperaturen 0, 12, 15, 16, 16%/,, 17'/,, 18, 20, 25° C als Einheits-
temperaturen vor. ks muB dem Normen-Ausschufl der deutschen lndu-
strie als ein besonderes Verdienst angerechnet werden, dab er auf diesem Gebiete
endlich Ordnung schaffen will.

Die chemische Industrie und die Pharmazie kinnen zunichst beiseite gelassen
werden, in erster Linie soll die Regelung auf dem Gebiete der Léngenmalie durch-
geliihrt werden. Hier ist sie vorliufig am wichtigsten, denn da der Léngenwert der
MaBstibe und Lehrwerkzeuge von der Temperatur beeinflulit wird, sich vergriéBert bei
steigender, sich verkleinert bei sinkender Wirme, so sind Angaben von Abmessungen
ohne gleichzeitige Angabe der Temperatur, bei der sie stattfinden sollen, vollig wertlos
und nur geeignet, zu Irrtiimern und damit auch zu geldlichen Schidigungen AnlaB, zu
bieten. Von den vielen im Gebrauche befindlichen Einheitstemperaturen haben nur zwei
eine grollere Verbreitung erlangt, 0° und 20° C. 0° oder richtiger, die Temperaiur
des schmelzenden Eises, ist die Normaltemperatur des metrischen Systems, wie man
aber gerade auf 20° C verfallen ist, wird wohl ewig ein Riitsel bleiben, denn die mitt-
lere Temperatur in den Wohn- und Bureauriumen, in Laboraforien und Betriebsstitten
liegt jedenfalls niither an 17 hix 18° C, als an 20° C, und wenn man schon eine runde
Zahl haben wollte, dann war 15° C jedenfalls zweckmiliger, da es fiir verschiedene
Gattungen von MeBgerilen schon als Normaltemperatur gilt. Indessen wird man wohl
mit den gegebenen Verhilinissen rechnen miissen. AulBer den Verfechiern einer Nor-
maltemperatur von 0° und den Anhiingern von 20° ist noch eine dritte Gruppe vor-
handen, die sich zwar mit der Wiirme des schmelzenden Kises als Normaltemperatur
einverstanden erkliirt, fiir die nicht eichfihigen MaBe und Lehren aber daneben noch
eine Linheitstemperatur von 20° als notwendig und wiinschenswert hinstellt. Is sollen
nun im folgeuden die Vorteile und Nachteile der einzelnen Vorschlige gegeneinander
abgewogen werden.

Wer tiefer eindringt in das Wesen des metrischen Systems und sich eingehender
mit den Untersuchungen beschifltigt, die dic franzésischen Gelehrten am Ende des
18. Jahrhunder(s zu seiner Begriindung ausgefiihrt haben, der kann sich gar nicht
genug wundern iiber die slaunenswerte Sorgfalt, mit der alle Fragen bearbeitet und
erwogen sind, die fiir die genaueste Herstellung und zukiinftige Sicherung der Urmale
erforderlich und fiir die Verbreitung des Systems iiber die gesamte bewohnte Erde von
Wichtigkeit erschienen. So hat auch die Wahl der Normaltemperatur den Gegenstand
eingehendster Erwidgungen gebildet und ist nach jeder Richtung hin beleuchtet worden,
um allen Einwéinden von vornherein die Spitze abzubrechen. Urspriinglich sollte das
Meter xzleich sein dem zehnmillionsten Teile des Viertels eines Liingenkreises auf der
Iirde. Nach dieser Begriffshestimmung ist die Léngeneinheit v6llig unabhiingig von
der Temperatur. Als man aber daran ging, sie durch einen bestimmten Mafistab, das
nach seinem Aufbewahrungsort als métre des archives bezcichnete Platinmeter zu ver-
kirpern, muBte eine Enlscheidung dariiber getroffen werden, bei welcher Temperatur
der Stab seinem Sollwerte entsprechen und genau ein Meter darstellen sollte. Es hiitte
nun nahegelegen, als Einheitstemperatur diejenige Wirme festzusetzen, bei der die
MaB~tiibe am hidufigsten benuizt werden. Man erreichte damit scheinbar den Vorteil,
daB die Mafistibe gerade dann, wenn man sie handhaben muf, ihrem Sollwerte ent-
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sprechen, und erspart sich damit alle Umrechnungen auf eine andere Temperafur. Von
iihnlichen Gedankengiingen hahen sich wohl auch die Begriinder verschiedener &lterer
MafBsysteme leiten lassen, denn bei ihnen findet man als Normallemperatur eine
solche, die von der mittleren Wiarme, wiesie im allgemeinen in Beobhachtungsriiumen
herrscht, sich nicht allzuweit entfernt. So ist der als preuBisches UrmalBl friiher
dienende Stab von 3 FuB Liinge auf 13° R, die franzisische Toize auf 12° R, das eng-
lische Yard auf ¢2° F (13!/,° R) bezogen. Alle drei Systeme. niimlich das alte preu-
Bische, das alte franzdsische und das englische, kranken aber auch an einer Un-
bestimmtheit der Grundeinheiien. die mit den heutigen Anschauungen iiber Genauig-
keit und den neuzeitlichen Anforderungen an die Sicherheit der Messungen nicht mehr
vereinbar ist. Der Grund der Unsicherheit liegt in der Notwendigkeit der Benutzung
des Thermometers. -fiir das eine eindeutige Skala damals noch nicht vorhanden war. Die
franzosische Akademie hatie die wahre Ursache mit sicherem Scharfblick erkannt und
stellle sich daher auf den Standpunkt. daf man sich bei der Ermittelung der wahren
Linge des Urmafes von allen wiirmemessenden Instrumenten freimachen miisce und
als Normaltemperatur nur eine solche wiihlen diirfe. die in der Natur selbst gegehen
und jederzeit leicht und stets mit gleicher Sicherheit herzustellen sei. Solche Tem-
peraturen bietet die Natur in den Schmelzpunkten und den Siedepunkten. So ist z. B.
die Temperatur des schmelzenden Eises, alzo die des gefrorenen Wassers. wie die des
siedenden immer genau dieselhe und hleiht sich auch unausgesetzt gleich. bis das letzte
Kornchen Eis geschmolzen oder der le‘zte Tropfen Wasser verdampft ist. Von diesen
beiden Temperaturen wiihlte die Pariser Akademie den Schmelzpunkt des FEises, weil
der Siedepunkt des Wassers von den iiblichen Gebrauchstemperaluren zu weit
entfernt liegt.

Der Gedanke der franzdsischen Gelekrten hat sich nachmals als ein iiberaus
gliicklicher erwiecen. in viel htherem Grade als seine Schépfer es wohl selbst voraus-
zeschen haben. Die Vorziige der Normaltemperatur 0° sind co zahlreich und so auf
der Hand liegend. daB man auch heufe. wenn man von neuem eine FEntscheidung zn
treffen hiitte, kaum zu einem anderen Entschlusse kommen wiirde. ohwohl manche der
Griinde inzwischen wesentlich an Bedeutung verloren haben. Ohne das Thema er-
schipfen zu wollen. sei nur auf folgendes he-onders hingewiesen.

1. Die Temperatur des schmelzenden Eises ist durch die Natur selbst unmittelbar
qegehen, sie ist immer dieselle und hilt sich auf der gleichen Héhe, solange sich noch
Fis in dem Schmelzwasser befindet. Allerdings hedarlf es auch hei den Arheiten mit
schmelzendem FEise gewiszser Vorsicht=mafiregeln, denn nicht jedes Eis ist ohne weiteres
branchbar. Es ist eine wohl jedermann celiiufige Tatsache, daB Seewasser bei wesent- *
lich tieferen Temperaturen gefriert und entsprechend auch wieder schmilzt, als das
Siifwascer. Der Grund liegt in dem Salzeehalt des Meeres: jede Beimengung, jede
Verunreinigung des Wassers veriindert seinen Gefrierpunkt. Man kann daher nicht
von der Wiirme des schmelzenden Eizes schlechthin reden. sondern mufl hinzufiigen.
daf das Eis rein cein. also aus reinem (destilliertem) Wasser gewonnen sein mul.
Solches Eis liefert die Natur unmittelbar in dem frizchgefallenen Schnee. Auch das
Oberfliicheneis der Biiche. Fliisze. Teiche. Seen kann als ein reines angesehen werden.
nur mufl man bei ihm beachten, daR es bei linger andauerndem Froste leicht unterkiililt
wird und eine zu tiefe Temperatur annimmt. was auch hiufig bei Kunsteis der Fall ist,
das bhei tiefen Temperaturen gefroren ist. Indessen lassen sich diese Fehlerquellen
leicht vermeiden.

Weiterhin ist der Gefrierpunkt des Waszers abhhiingiz von dem Drucke. wenn
auch nur in sehr geringem Mafe. Da aber der EinfluB des T.uftdruckes in seinen Wir-
kungen genau untersucht ist. it er sich leicht beriicksichtigen. Man hat also in der
Wiirme des schmelzenden Fises eine Temperatur. und in dem mit Fisstiicken gemischten
reinen Wasser ein Wasserbad von idealer Gleichmiifigkeit und Unveriinderlichkeit.
Gerade auch die letzlere Eigen=chaft ist fiir die Feststellung der Liinge von MaB-
stithen hei der Normaltemperatur von griiRier Bedentung. denn je liinger man einen Stab
in einem Bade liegen lassen kann, ohne hefiirchfen zu miiszen. daB es seine Tem-
peratur éndert, um <o griBere Sicherheit hat man. daB zwischen Fliissigkeit und Metall
ein vollstindiger Wiirmeausiausch stattgefunden und daf der Stah die Temperatur des
Bades angenommen hat.
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Nun ist inzwischen die Technik der Wirmeregler (‘Thermoregulatoren) allerdings
=0 weit vorgeschritten, daf man Wasserbider und Lufthiider, namentlich solche mit
elektrischer Heizung., auf jede heliehige Temperatur bringen und dauernd auf ihr er-
halten kann. Aber hierzu bedarf es feiner und kostspicliger Einrichtungen. die nicht
iitherall zu haben sind, auch erfordert die Vorhereitung der Biider einen nicht geringen
Zeitaufwand. Dagegen ist Eis iiberall und jederzeit leicht zu beschaffen: ein Fishad ist
in wenigen Minuten gebrauchsfertig herzustellen und kann dann ruhig sich selbst
itherlassen bleiben, ohne eine besondere Beaufsichfigung zu verlangen. wie es bei allen
anderen Biidern notwendig ist.

2. Die Temperatur des schmelzenden Eises bedurf zw ihrer Festlequng keines
Wirmemessers. Zur Ermittelung der Temperatur ist ein Wiirmemesser (Fliissigkeits-.
TLuft-. Metallthermometer. Thermgpelement usw.) erforderlich. Alle diese Instrumente
sind aber nicht in und durch sich selbst bestimmt. sie miissen vielmehr, uwm iiberhaupt
praktisch brauchbar zu sein, an in der Natur gegehene Temperaluren :ngeschlossen
werden. die als thermometrische Fixpunkte dienen. Die beiden wichtigzten Fixpunkte
cind die Temperatur des schmelzenden Eises und der Siedepunkt des Wass<ers. Ersterer
i=t bei dem Réaumurschen und dem hundertteiligen Thermometer mit 0 ° bei Fahrenheit
mit 132 ° und bhei Celsius mit 100 ° beziffert. Der Siedepunkt ist hezeichnet hei Réaumur
mit 80° dem hundertteiligen Thermometer mit 100°, bei Fahrenheit mit 212° und bei
Celsius mit 0° Jedenfalls aher wird die Wirme des schmelzenden Eises nicht mit dem
Thermometer ermittelt. vielmehr umgekehrt dessen Kispunkt mit ilirer Hilfe festzelegt.
Die Ausgangstemperatur des mefrischen Systems und des Urmeters ist also frei von
allen Wirmemessern und ihren TFehlern. TUnd deren =ind eine grofe Zahl. In der
Metronomie bedient man sich fast ausschlieRlich des Quecksilherthermometers. hei dem
die Wirmeiinderungen durch die Ausdehnung einer Quecksilbermenge dargestellt
werden, die in einem Glasgefiil eingeschlossen ist. Auch das Glasgefif findert seinen
Rauminhalt unter dem FEinflusce der Temperatur und heeinfluft dadurch die Angahen
des Thermometers und zwar in recht verschiedener Weice, je nach der Glassorie, aus
der es hergestellt ist. Und dieser Glassorten gab es und gibt es auch noch heute sehr
viele. So sind die iilteren deutschen Thermometer aus gewihnlichem Thiiringer Glase
verfertigt. die osterreichischen aus bshmischem Glase. die franzisischen aus Hartglas
(verre dur), die ncueren deutschen Thermometer aus Jenaer Thermomelerglas usw.
Die verschiedenen Thermometer weichen gerade bei den miftleren Zimmertemperaturen
um mehrere Zehntelerade voneinander ab. U'm diesem "bel abzulelfen. hat neuerdings
eine internationale Vereinbarung dahin stattgefunden. daf die in dem in‘ernationalen
MaB- und Gewichisbureau zu Breteuil durch langiihrige Unfersuchungen festgelegte
Whasserstoffskala als die allein mafRgehende anzusehen zei. Die den Urmalen der ein-
zelnen Liinder heigegehenen. von Tonnelot in Paris angefertigten Stabthermometer
sind auf die internationale Wasscerstoffskala Lezogen. und dureh ihve Vermittelnne sind
auch die iibrigen Thermometer an diese Scala angeschlossen. DieTonnelot-Thermo-
meler werden auf der KaiserliechenNormal-FTiichungskommission auf-
hewahrt. die Beglaubigung von Thermometern wird von der Physikalisch-
Technischen Reichsanstalt ausgefiihrt. So ist fiir jedermann die Gelegen-
heit geboten. sich den Besitz einwandfreier Thermometer zu verschaffen, <

Eine weitere Quelle der Unsicherheit liegt darin dal auch dasselbe Thermometer
dauernden Anderungen unterworfen ist. indem das Gefi von seiner Herstellung an
sich unaufhirlich verkleinert. wodureh der Nullpunkt im Sinne des Ansteigens sich ver-
schiebt. bei jeder Frwiirmung sich aber zeitweiliz wieder vergrifert. wodurch der
Nullpunkt sinki. Bei wissenschaftlichen Untersuchungen wird daher auch vor jeder
Beobachtungsreibhe der Nullpunkt in schmelzendem Eise neu hestimmt und sein Fehler
bhei den thermometrizchen Ablesungen beriicksichtigt.

Tis wiirde zu weit fithren. auf alle dic verschiedenen Fehlerquellen bei den Ther-
mometern hier einzugehen. FErwiihnt seien nur noch als Beispiele die Verschiebung
der Skala im Thermomelerrohr, die Bildung von feinen. kaum bemerkbaren Luftein-
schliissen in der Quecksilbersiiule. die verschiedene Aushildung der Quecksilberkuppe.
die namentlich dann von Bedeulung ist. wenn einmal bei steigender, ein anderes Mal
bei fallender Temperatur beobachtet wird. das Anhaften kleiner Quecksilbertripfchen
an den inneren Wandungen des Haarréhrehens, die Teilungsfehler der Skala, die Ver-
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schiedenheit des Innendurchmessers an verschiedenen Stellen des Haarréhrchens und
andere mehr. Die gefiihrlichsten Iehler sind wohl die Ablesungsfehler, die sich nie-
mals ganz vermeiden laszer, und die Ablesungsungenauigkeiten, die besonders bei den
in Deutschland fast allein gebriuchlichen Iiuschlufithermometern recht betriichtliche
werden kénnen. Ein mit aller erdenklichen Vorsicht untersuchtes und mit griBter Sorg-
falt benutztes Thermometer bleibt gleichwohl eins der feinsten und wichtigsten phyxi-
kalischen Hilfsinstrumente, jedenfalls aber ist es zweckmiBiger, sich von ihm frei zu
machen, indem man sich fiir eine Normaliemperatur enischeidet, bei deren Feststellung
man seiner nicht hedarf, wie es bei der Temperatur des schmelzenden Eises der Fall ist.
Dadurch ist man aller Sorgen iiberhoben. ob man auch tatsichlich alle Fehler des In-
strumentes vermieden oder in richtiger Weise beriicksichtigt hat.

8. Die Temperatur des schmelzenden Eises gehirt keiner Temperaturskala an.
Als es sich darum handelte, fiir das Urmeter eine Ausgangstemperatur fesizusetzen,
fanden die franzosischen Gelehrten zwei Temperaturskalen var, die des Deutschen
Fahrenheit, die von den Englindern und Amerikanern angenommen war, und
die des Franzosen Réaumur, die auler bei den genannten Vilkern fast allgemeine
Verbreitung gefunden hatte. Welche Skala sollte man nehmen? Das Opfer, ihr Réaumur-
thermometer aufzugeben wund dafiir das Fahrenheitsche einzutauschen, hiitte man
damals den Franzosen wohl nicht so ohne weiteres zumuten diirfen. es hiitte ihre Eitel-
keit doch gar zu schr verletzt. Auch die deutschen Staaten. Preufien voran, hiiften
sicher sich nicht so leicht dazu verstanden, ihrer allen Gewohnheit. die Temperatur
in Réaumurgraden anzugeben. zu entsagen. Behielt man abher Réaumur, co war ein
Mitgehen Englands von vornherein ausgeschlossen, denn das konservativste Land der
Welt hat sich noch zu keiner Zeit davon abbringen lassen. daf seine Einrichtungen die
besten sind und nirgends ihresgleichen finden. Durch die Annahme der Temperalur
des schmelzenden Eises als Normaltemperatur war man jeder Wahl enthoben. denn
diese Temperatur gehort als Fixpunkt allen Thermometerskalen an, nur dafl sie Réau-
mur mit 0°, Fahrenheit mit 4 32° bezeichnete. Jedenfalls konnten bei der ge-
troffenen Festsetzung die Englénder ungehindert nach Fahrenheit, die tibrigen Viélker
nach Réaumur weiter rechnen. Mit dem metrischen System setzten sie sich hierdurch
nicht in Widerspruch. :

Inzwischen hat sich zu den heiden genannten Temperaturska'en noch eine dritte.
die des Schweden Celsius, hinzugeselll. Sie hat als hundertteilige Skala mit der
Abiinderung. daB auch bei ihr, wie bei der Réaunmrschen Skala die Wirme des schmel-
zenden Eises mit 00, die Siedetemperatur des Wassers jedoch mit 100° hezeichnet
wurde. erst in der Wissenschaft, dann aher auch in Indusirie und Technik sowie im
privaten Lehen auBer hei den Angelsachsen die wetteste Verhreilung gefunden. und
wohl nur der Deutsche friert und schwitzt noch immer nach Réaumur. d. h. zu Hause.
denn in der Offentlichkeit ist das Celsiusthermometer ausschlieflich in Gebrauch.
Heufe kann man sich das streng nach der Zehnerteilung durchgearbeitele metrische
Svstem ohne das hundertteilize Thermometer iiberhaupt nicht denken.  Welchen
Schwierigkeiten wire aber wohl dessen Einfiithrung begegnet. wenn die Begriinder des
Systems sich auf eine andere Temperaturskala festgelegt hiitten.

4. Die Temperatur des schmelzenden Eises als Ausgangstemperatur bietet Schutz
gegen das Begehen von Vorzeichenfehlern. Das Zusammenziihlen: selbst lingerer
Zahlenreihen. auch wenn sie sich aus mehrstelligen Zahlen zusammensetzen. bielet
einem gewandten Rechner keine besondere Miihe. Bei nur einiger Uhung wird er nur
selien Fehler machen. Hiervon kann man sich in jedem kaufmiinnischen Betriebe
{iberzeugen. wo die Angestellten Seite auf Seite herunterrechnen, ohne =ich jemals zu
irren. Das erklirt sich darans. daB diese Art des Rechnens rein mechanisch mit den
Augen erfolgt. ohne daB die Denktiitizkeit zur Mitarbeit herangezogen wird. Die
Schwierigkeiten beginnen erst. wenn man es mit verschiedenen Vorzeichen zu tun
hat; davon wissen die Physiker. Metronomen usw. ein Tied zu singen. Schon bei der
Bildung der Zahlen und bei ihrem Aufschreiben laufen Irrtiimer unter. Beim Zu-
sammenrechnen von Zahlenreihen werden Vorzeichen falsch gelesen, oder es wird eine
Zahl mit dem Minuszeichen hinzugezihlt siait abgezogen usw. Der Moglichkeiten. Ver-
sehen zu hegehen. sind so viele, daB, wie Verfasser vor elwa 3 Jahrzehnten als Assi-
stent an der Berliner Sternwarte fesigestellt und spiter bei der Kaiser-
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lichen Normal-Eichungskommission erncut nachgewiesen hat. rund
80 °/, der Rechenfehler allein aufl Vorzeichenfehler zuriickzufiihren sind. Man sucht
daher, wo es nur irgend moglich ist, das Rechnen mit wechselnden Vorzeichen zu ver-
meiden.  Wendet man diesen Grundsatz auf die Mafvergleichungen an, so wird man
sich der U"herzeugung nicht verschliefen kinnen, daB als Ausgangstemperatur fiir die
MeRgeriite nur eine solche in Betracht kommen kann, die entweder hiher oder tiefer
ist als die Wirmespanne. innerhalb deren im aligemeinen Beobachiungen ausgefiihrt
werden. Iine hihere Temperatur empfiehlt sich aber schon deswegen nicht, weil sie
dazu fiihren wiirde, daB die Liingeninderungen regelmiiig von dem Sollwert abzu-
ziehen wiren. Man hiitte also ausschlieflich mit negatliven Zahlen zu rechnen. was
seine Unbequemlichkeiten hat und gern unterlassen wird. Wie weit man bei der
Schaffung einer zweckdienlichen Ausgangstemperatur nach unten hin zu gehen hat,
kann nur aus praktischen Frfahrungen entnommen werden. Die weitestgehenden
Wirmeunterschiede kommen wohl hbei den Arbeiten der Geodiiten und Landmesser
vor. die in den Lindern der kalten Zone oft hei Temperaturen in der Nithe des Null-
punktes und in den Tropen hei 25 his 40° ihre Messungen auszufiiliren haben, Auch
die Markscheider finden im Winter in den Tagebauten oder den oheren Schichten der
Bergwerke recht niedrige Wiirmegrade vor. withrend in der Tiefe der Schiichte eine un-
ertrigliche Hitze herrscht. Wesentlich angenehmer haben es die Physiker, Ingenieure,
Techniker, Maschinenschlosser usw., deren Arbeit sich in Innenriumen, Beohachtungs-
zimmern, Lahoratorien. Fabriksiilen und dergleichen vollzieht, in denen die Wirme
im Winter kaum unter 10° <inkt und im Sommer bis zu 30° ansteizt. Sollen nun die
Geoditen, Landmesser, Markscheider den genannten Berufsklassen zuliebe sich eine
Ausgangstemperatur aufdriingen lassen, die sie zwingl. hei.der Auswertung ilirer Beob-
achtungen mit wechselnden Vorzeichen zu rechnen? FEine solche Forderung wiire nur
dann berechtigt, wenn durch ihre Erfiillung den TPhysikern, Ingenieuren usw. wesent-
liche Vorteile erwiichsen, «ei es an Zeitersparnis oder an rechnerizchen Erleichie-
rungen. Das ist aber keineswegs der Fall. Auch in geschlossenen Riiumen wird die
Temperatur mit der Normaltemperatur, wie auch immer man sie wiithlen mijge. nur aus-
nahmsweise vollkommen iibereinstimmen. So herrscht nach Angaben aus der Praxis in
‘Werkstitten morgens hei Beginn der Arbeit hiufig eine Wirme von nur 10° C.
wiihrend abends die Temperatur his suf 259 sich erhoht. Nimmt man z. B. eine Normal-
temperatur von 18° C an. die von mancher Seite mit griiBter Hartniickigkeit verfochten
wird, o muf die durch die Ausdehnung bewirkie Liingeniinderung bei den MaBfen von
der Liinge. die sie bei der Normaltemperatur aufzuweisen haben, vormittags ahgezogen.
nachmittags zu ihr hinzugeziihlt werden. Also auch hier kommt man zu einem Rechnen
mit verschiedenen Vorzeichen. Vermeiden kann man es nur, wenn die Normaltempera-
tur niedriger als alle Gebrauchsemperaturen ist, und da biefet sich die Temperatur des
schmelzenden Eises wegen der schon erwiihnten sonstigen Vorziige als die geeignetsie
Normaltemperatur dar. Tinigt man sich auf sie, so hat man es bei den Messungen aller
Berufsarten. soweit es sich um die Beriicksichligung der Lingenausdehnung handelt
immer nur mit positiven Zahlen zu tun.

(Schlug folgt.)

‘ .

FOr Werkstatt und Laberatorium.

dem sollen aber auch die Arbeiten an-
derer Kreise im In- und Auslande zur
allgemeinen Kenntnis gebracht werden,
um schiidliches Neben- und Gegenein-
ander-Arheiten zu verhindern. Der Jahres-
bezugspreis der monatlich erscheinenden
Mitteilungen betrigt 20 M; Bestellungen

Normenausschufs der Deutschen
Industrie.

Der Normenausschufi gibt ,Mitteilun-
gen“ heraus, die bestimmt sind, die plan-
milige Durchfiihrung des Vereinheit-
lichungsgedankens dadurch zu férdern,

daB sie laufend iiber alle einschligigen
Bestrebungen berichten. Insbesondere wer-
den darin die Entwiirfe ncuer D1 Normen
der 6ffentlichen Kritik unterbreitet. Auller-

sind an die Geschiiftsstelle des Normen-
ausschusses der Deutschen In-
dustrie (Berlin NW 7, Sommerstr. 4a)
zu richten.
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Im jiingsten Heft (Nr.2) dieser _Mit-
teilungen~ werden veroffentlicht:

DI Norm 5 (Entwurf 2) Zeichnungen,
BlattgroBen;

DI Norm 6 (Iintwurf 1) Zeichnungen,
Anordnung der Ansichten und Schnitte;

DI Norm 7 (Entwurf 1) Zylinderstifte,

D 1 Norm 8 (Entwurf 1) deren Gewichte;

D1 Norm 9 (Entwurf 1) Kegelreib-
ahlen fiir Stiftlocher;
DI Norm 10 (Kntwurf 1) Vierkante
fir Werkzeuge.
Die Entwiirfe sind in verkleinertem
Mafstabe mit Begleitberichten in der

Zeitschr. d. Ver. d. Ing. 62. S. 197.
1918 (Heft 15 vom 13. April) bekannt-
gegeben. Abdriicke der Normblitter in
natiirlicher Griofle werden Interessenten
auf Wunsch von der Geschiiftsstelle des
Normenausschusses zugestellt; diesem sind
auch Einwidnde mitzuteilen.

Kiirzlich hat sich ein Ausschufs fiir
Feinmechanik gcbildet, der am 4. Mai
getagt hat; ein ausfiihrlicher Bericht
hieriiber folgt im niichsten Hefte.

Neuerungen an Mikromanometern.
Von M. Berlowitz.
Zcitschr. d. Ver. d. Ing. 61. S. 969. 1917.

Das Interesse an Luftdruckmessungen ist
in den letzten Jahren stark gestiegen und hat
zu einer Reihe von Neuerungen an den Druck-
ablesegeriiten gefiihrt. Die Grundlage hierfiir
bildete das Differentialmanometer von G.
Recknagel, das als eine Verbesserung des
Manometers von Péclet im Jahre 1877 zuerst
erschien und zunéchst das cinzige Instrument
war, mit dem man Drucke unterhalb 0,1 mm
Wassersiiule messen konnte. Seine Form ist
auch noch in der neuesten, nach Angabe des
Verfassers verbesserten Ausfiihrung von der
Firma G. Rosenmiiller erkennbar, wie sie
die nebenstehende Abbildung wiedergibt. Sie
besteht in einem Manometer, dessen einer
Schenkel ein Metallzylinder Z und dessen an-
derer Schenkel ein unter verschiedener Neigung
einstellbares und mit einer ablesbaren Skale
versehenes Kapillarrohr k bildet. Der Metall-
zylinder ist auf einem Untersatz befestigt, der
auf drei Stellschrauben s,, =, und s; ruht. Um
den Apparat genau horizontal einstellen zu
konnen, sind auf dem Untersatz die Wasser-
wagen , und «, angebracht. Die Kapillare &
ist auch an ihrem freicn Knde durch eine
metallische Schlauchtiille ¢ gefaBit und die Tiille
wiederum durch eine Metallschiene S mit dem
Drehpunkt « der Kupillare verbunden. Die
Kapillare kann daher verstellt und der Gummi-

schlauch auf- und abgestreift werden, ohne die
Kapillare selbst im geringsten zu beriihren.
AuBlerdem hat das MeBgeriit einen mit Grad-
teilung versehenen Kreisbogen 0, an dem die
Kapillare durch einen mit dem Nonius n ver-
bundenen Schieber genau einzustellen ist. Dies
ermdglicht, die einmal vorgenommene Eichung
des Instrumentes fiir denselben Winkel ohne
weiteres wieder zu benutzen, so daB sie nur
in langen Zwischenriumen einer Nachpriifung
bedarf.

Die wesentlichste Verbesserung der Bauart
des Verfassers besteht darin, daB der dic Ka-
pillare & mit dem Metallzylinder verbindende
Hebel & U-férmig ausgebildet ist, so daB der
Nullpunkt der Skala in ihren Drehpunkt ver-
legt werden konnte. Diescr Punkt liegt um
die kapillare Steighohe oberhalb des Fliissig-
keitsspiegels im Mectallzylinder und bleibt bei
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allen Schriglagen, praktisch bis an 1:50 hinab,
genau an demselben Orte, da die Fadenlinge
der kapillaren Steigung von der Schriglage
unabhiingig ist. Der Nullpunkt braucht daher
nur einmal eingestellt zu werden, und zwar
bei der Kkleinsten Neigung des Melgerites.
Man kann somit wiihrend eines Versuches die
('bersetzungsverhiiltnisse beliebig éndern, ohne
eine neue Einstellung vornehmen zu iniissen.

In dem Verbindungsweg zwischen Metall-
gefiilB und Kapillare entstehen leicht Luft-
siicke, die das Aufsteigen von Luftblasen in der
Kapillare verursachen und so zu MeBfehlern
AnlaB geben. Um dies zu vermeiden, wird die
Fliissigkeit durch eine mit dem Metallzylindor
in Verbindung stehende Flasche eingefilllt, die
durch einen mit kapillarer Bohrung versehenen
Glasstopsel verschlossen wird, am besten der-
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artig, dall man bei der kleinsten Neigung etwa
auf 50 mm Hoéhe den Metallzylinder anfiillt
und dann bei geschlossenem Hahn den Fliissig-
keitsspiegel langsam bis zum Nullpunkt senkt.
Verf. gibt dann noch ein einfaches Eichver-
fuhren fiir alle solche verstellbaren Mikro-
manometer an, sowie eine Zahlentafel, mittels
der bei verschiedenen Neigungen und Gas-
dichten die Geschwindigkeiten unmittelbar aus
den Ausschliigen zu errechnen sind. Mit dem
Apparate sind Drucke von 0,64 bis 160 mm
Wasser und Gasgeschwindigkeiten von 3,2 bis
Hl m’s bei einer Genauigkeit von 1%, zu
messen. he.

Das Meter-Tonnen-Sekunden- (MTS)
System, eine neue Grundlage fiir die
Mafse der Technik.

Nuach  den  Berichtew iiber die  Ausfithrungs-
bestimmungen zur franzosischen Maf- und Ge-
wicltsordinung rom 3. April 1914,
(Schiug.)

-

haben wir 7 Grundeinheiten:
Liinge. Masse. Zeit, elektrischer Widerstand,
Stromintensitiat, Temperatur (Zentesimalgrad).
Louchtintensitit.  Auch die  Verkirperung
dieser  Einheiten, entweder  durch Normale
durch  bestimmte physikalische  Vor-
giinge, ist  genau  festgelegt,  Die Uhercin-
stimmnng errcicht beim Ohm 0.0003 des Defi-
nitionswertes. Die abgeleiteten Einheiten sind
ceometriseche (Winkel, Fhiche, Volumen). Mas
sencinheiten (Karat. ferner Dichte im allge-
meinen und im besonderen fiir Alkohol), me-
chanische  (Kraft, "Energic. Kralftleistung.
Druck), elektrische (Potenzialdifferenz. Ilek-
trizitiitsmenge). thermische (Temperatur und
Wirmemenge). optische (Lichtstirke. Liclt-
stront, Beleuchtungsstiarke).

Im  ganzen

ader

Grofe Schwierigkeiten bereitete die Fest-
sotzung der Einheiten der Kraft. Arbeit und
Leistung, Tlier mufiten die Anforderungen der
Tngeniecure beriick<ichtigt werden.  Gebriuch-
lich sind als Druck- und Kralteinheiten bisher
das 100 ke-Gewicht auf  1qm. Diese Einheit
hiingt von der Frdsehwere ab. ist also von Ort
zu Ort veriinderlich, Eine =olche nicht strenge
Finheit wird nur fiir cine gewizse Ubergangs-
zeit beibehalten werden kinnen. Bei den Fun-
damentaleinheiten der Kraft und deren Ab-
leitungen (Fnergie. Leistung, Druck) ist von
der Masse auszugehen. Fiir den Uhergang von
der Masse zur Kraft wird die Lrdschwere gleich
0.8 gesetzt. Die neue Einheit wird
Sn [Sthene]  bezeichnet ') sie st

) Nach dem Vorschlag von Professor
Blondel zur charakteristischen Unterschei-
dung von den anderen Einheiten.

als eine
uleich

102 kg-Kraft. Dementsprechend wird 1 Kilojoule

= 102kg-m; 1 Kilowatt — 102kg-m in der
Sek. 1 Pieze. abgekiirzt Pz, (das istedie neue

Druckeinheit)  entspricht dem Druck  einer
Wassersiiule von 102 c¢m Tiohe anf 1qm: cin
kg Gewicht auf 1qgem entspricht 093 hecto-
pi¢ze. Tn diesem ncuen System ist ez moglich.
auch die Ausdehnungsarbeit cines Gases oder
cines Dampfes als Funktion von Druck uni
Volumen einfach darzustellen.

Die bisher gebriuchlichsten  mechanischen
Finheiten sollen nur als Ubhergangseinheiten
noch nebhen den ncuen vorlidufig beibehalten
werden.  Auch cine Reihe anderer Einheiten
werden auf die Aussterheliste gesetzt: so die
ihrer willkiirlichen Skala wegen nicht genan
definierbaren Baumé-Grade. die in Zoll- und
Steuergesetzen vielfach vorkommen. Sie sollen
durchweg durch die dem metrizchen System ent-
nommenen Den<imetergrade ersetzt werden *).
Um das auszufithren sind noch sehr umfang-
reiche Umarbeitungen der betreffenden Gesetze
durch den Conseil A’Etat erforderlich. Bei-
hehalten werden dagegen die Volumenalkohol-
meter nach Gay-Lussac, bei denen die Al-
kolinlprozente im Finklang stehen mit der me-
trischen Definition der spezifischen Masse des
Wassers. Die endgiiltige Festsetzung der Ska-
1en?) <oll durch den Tandelsminister erfolgen.

Nehen den abgeleiteten Einheiten hat die
Kommission auch die vielfachen und Unterab-
teilungen der Linheiten festgelegt. Beachtung
verdient die doppelte Art der Winkelteilung.
Neben der diblichen Teilung in 60 Teile ist anch
dezimale Teilung zulissig in 0.01. 0001, 0.0001
des rechten Winkels.

Die Normale der Einheiten sollen im Con -
servatoire des Artset Métiers aufbe
walirt werden. einer Behédrde. in der die Auf-
eaben der Normal-Eichungskommission und der
Physikalisch-Technischen  Reichsanstalt ver-
cinigt werden.  Sie verfiigt {iber die nétigen
Einrichtungen zur sicheren Aufbewahrung der
Ureinheiten und iiber die Laboratorien. um
dicse mit den Hauptnormalen zu vergleichen.
In ihren Werkstiitten sind auch scinerzeit die
internationalen Prototype fiir das Meter und das

1) Finen derartigen Vorschlag hatte hereits
vor 50.Jahren der Dircktor der Preulischen
Normal-Eichungskommission Brix gemacht: er
hatte auch Vorschriften iiber die Eichung der
Densimeterspindeln ausgearbeitet,

?) Die Einfithrung der Gewichtsalkoholo-
meter ist in Frankreich vor 10 Jahren von allen
malgzebenden  Korperschaften (Handelskam-
mern. Nationales Bureau fiir Maf und Gewicht.
techuische Kommission des Conservatoire) ab-
gelehnt worden.



Heft 9u.10.
15. Mai 1918,

Wirtschaftliches, — Ausstellungen. I5Yi

Kilogramm hergestellt worden sowie der Kom-
parator fiir dic Bestimmungen des Meter in
Wellenlingen des Lichts durch Fabry und
Perot. Kopien der Ureinheiten sollen nach
Bedarf an das Obscrvatoire in Paris und das
Laboratoire Central de I'Electrivité abgegehen
werden.

Perot falt am Schlusse seiner Abhandlung
die bisher allgemein angenommenen Definitio-
nen der MaBeinheiten (Meter, Temperaturgrad
usw.) und die obigen neuen Vorschlige in einer
Tabelle zusammen, auf deren Wicdergabe ver-
zichtet werden kann. W, B.

—_—
Wirtschaftiiches.

Aus den Handelsregistern.

Berlin. Fabrik fiir Prizisions- und
Feinmechanik G. m. b. H.;, Berlin - Schone-
berg. Gegenstand des Unternehmens ist die
Ubernahme und Fortfithrung der Maschinen-
und Werkzeugfabrik G. A. Miinnich & Co.
sowie die Herstellung und der Vertrieb von fein-
mechanischen Werkzeugen und Maschinen.
Stammkapital: 30000 M. Geschiftsfithrer: die
Kaufleute Harry Rothgerber und Johann

Hemberger.
Gesellschaft fiir Feinmechanik m.
b. H., Berlin. Gegenstand des Unternehmens

ist die wissenschaftliche und pmaktische Be- |

arbeitung feinmechanischer Gebiete. Die Ge-
sellschaft hat keine Erwerbsabsichten. Stamm-
kapital: 20000 M. Geschiftsfiihrer: Kommer-
zienrat Berthold Manasse in Berlin.

Gittingen. Georg Bartels, Werkstitte
fiir Priizisionsmechanik. Georg Bartels ist
aus der Firma ausgetreten. Das Geschift
wird unter der bisherigen Firma von den
Mechanikermeistern Otto Cordes und Karl
Reichert fortgefiihrt.

Kinigsee (Thiiringen). Neu eingetragen:
Vereinigte Bornkesselwerke m. b. H. in
Berlin, Zweigniederlassung in Mellenbach
i. Thiir. Gegenstand des Unternehmens ist die
Herstellung und der Vertrieb von Maschinen
und Apparaten, insbesondere fiir Glas- und
verwandte Industrien. Stammkapital: 500000 M.

Marburg. Fabrik fiir Prdzisions-Me-
chanik Hartmann & Kobe, G. m. b. H.
Der Sitz der Gesellschaft ist nach Wiesbaden
verlegt. Gegenstand des Unternelimens ist die
Fabrikation von Laboratoriumsbedarf.

Wiirzburg. J. Grup p. Die Firma ist iiber-
gegangen auf den Optiker Josef Model und
heifit jetzt J. Grupps Nachf., Josef Model.

Wirtsch. Vgy.

Ausfuhrbewilligungen in Schweden.

Wie Stockholms Dagbladet meldet, ist fiir
die Krteilung von Ausfuhrbewilligungen bis
auf weiteres das Departement des Aufieren
durch besondere Kundmachung als' zustiindig
erklirt worden. Wirtsch. Vyg.

Beschlagnahme der Gehituse von
Registrierkassen.

Das Kgl. Pr. Kriegsministerium
hat durch Verfiigung vom 1. Mai 1918
simtliche ganz oder teilweise aus Kupfer
oder Kupferlegierungen (Messing, Rot-
guB, Tombak, Bronze) bestchenden fer-
tigen Giehiiuse und deren Einzelteile von
Kontroll-, Registrier- und Schreibkassen
beschlagnahmt. Die Gegenstinde fallen
auch dann unter die Bekannimachung,
wenn sie mit einem Uberzug (Metall,
Lack, Farbe) versehen, also z. B. ver-
nickelt, briiniert, bronziert oder lackiert
sind.

Somit ist die Vornahme von Verin-
derungen an diesen Gegenstinden ver-
boten und sind rechtsgeschiiltliche Ver-
fiigungen iiber sie nichtig. Die Befugnis
zum einstweiligen ordnungsmiligen Ge-
brauch bleibt unberiihrt.

Reparaturen sind gestattet, nicht aber
die Auswechslung der Geliiiuse oder ein-
zelner Teile derselben. Verleihung, Ver-
mietung, VeriuBerung ist nur mit Zu-
stimmung der Metall-Mobilmachungs-
stelle (Berlin SW 48, Willelmstr. 20)
zulissig.

Die Gegenstinde sind durch den Be-

sitzer der Metall - Mobilmachungs-
stelle spiitestens bis zum 15. Juni
1918 zu melden, Meldekarten werden

den Kassenbesitzern zugestellt oder sind
bei der Metall-Mobilmachungsstelle
unter Angabe der Vordrucknummer
Bst. 2022 b postfrei auf Postkarte anzu-
fordern; fiir jedes Gehiiuse ist eine be-
sondere Meldekarte auszufiillen.

__.._.__

Ausstellungen.

Ausstellung von Arbeiten Kriegs-
verletzter, veranstaltet von der
Stadt Berlin.

(3. Fortbildungsschule, Berlin 0,
Lange Str. 31.)
bas  Bestreben,  Kriegsverletzte  wieder
arbeitsfihig zu machen, kaun nur in seltencn
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Fillen, so sehr es auch erwiinscht wiire, zur
Aufnahme des  bisherigen Berufs  fithren.
Ofter wird es notwendig sein. sie cine ncue
Titigkeit erlernen zu lassen, Die Anlernung
nach Verlust eines Gliedes hiingt in erster
Reihe von brauchbarem Trsatz fiir dassclbe ab,
Die Priifstolle fiir Ersatzglieder in
Charlottenburg, deren Aufgabe es ist, fiir ver-
schiedene gewerbliche Titigkeit geecignete Er-
satzstiicke durchzupriifen, hat eine Reihe von
Bildern ausgestellt, die Arm- und Beinverletzte
in Ausiibung ihres alten Berufes zeigen. In
Betracht fiir die Erwerbsfrage kommt aller-
dings stets dabei. daf die Leistungsfihigkeit
mit einem Ersatzgliede nicht allzusehr gegen-
iiber der normalen herabgesetzt ist. In der
weitaus groferen Zahl der Fille fiithrt die Be-
rufsberatung zur Erlernung einer anderen ge-
eigneten Titigkeit.

Bei den gewerblichen Schulen der Stadt
Berlin bestehen schon seit lingerer Zeit Aus-
bildungs<kurse. deren Ergebnisse die Ausstel-
lung vor Augen fiihren soll. Uns interessieren
dabei besonders die Leistungen auf dem Ge-
biet der Metallbearbeitung und des fachlichen

Zeichnens, Die Beuthschule erteilt
Rriegsverletzten  Ausbildung zu Maschinen-
witrtern, Drehern. Schlossern und  #dhnlichen

Berufen., Das Umlernen fiir einen dem friihe-
ren verwandten Beruf wird in kurzer Zeit cr-

reicht, z. B. konnte ein ehemaliger Metall-
driicker als Drecher wieder erwerbsfithig
werden. Fiir dic herzustellenden Probestiicke

muBl vom Arbeiter vorher sclbst cine Werk-
zeichnung angefertigt werden. Unter den
Ausstellungsgegenstiinden befinden sich auch
Neukonstruktionen an Ersatzgliedern. Bemer-
kenswert ist eine neue Gelenkform fiir Arbeits-
arme und ein Kunstbein mit Sperr- und Brems-
knie. wobei das Ziel. Sperren des Gelenkes
heim Stehen, Bremsen beim Beugen und freies
Schwingen beim Gelien, ohne umstindliche
Einrichtung errcicht wird. Arbeiten aus dem
Stidtischen Gewerbesaal zeigen die
Ausbildung Kriegsverletzter sehr verschiedener
Berufe zu Eizenkonstrukteuren. Die ausge-
stellten Zeichnungen beweisen, daB sich schon
in halbjihrigen Kursen vollkommene Aushil-
dung erzielen liflt. Dancben ist an Maschinen-
teilen in sauberster Ausfithrung zu erselien.
daB auch fiir Verstiimmelte die Tiitigkeit als
Dreher, Hobler und Friiser Erfolge verspricht.
Autogenes Schweifien wird schnoell erlernt und
ist als Tétigkeit im Sitzen fiir Beinverletzie

geeignet.  Alnliche Leistungen finden wir in
den  Ausstellungsgegenstinden  der Stadti-

schen 1. u. 2. Handwerksschule,
denen sich in anderen Riiumen die Erzeugnisse
der Klempner- und Tischler-Fachschule an-

Ausstellungen.
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reihen.  Den umfangreichsten Teil der Aus-

stellung bilden die an den kunstgewerblichen

und Maler-Schulen hervorgebrachten Arbeiten.
Tsn.

Londoner Messe,
11. bis 22. Marz 1918.

_ Diese, seit dem Ausbruch des Krieges,
also seit vier Jahren besteliende Messe, welche
bisher in South Kensington abgehalten wurde,
ist, wie die Stiindige Ausstellungskom-
mission fiir die Deutsche Industrie auf
Grund zuverldssiger Mitteilungen bekanntgibt,
in diesem Jahre nach der Penningtonstreet in
die Nihe der London Docks verlegt worden,
wo sie in einem grofien Speicher mit einer
Grundfliche von nahezu 17000 qm aufgestellt
ist. Man hat diesen etwas abgelegenen Ort
gewiihlt, um die ganze Messe in cinem Gebéude
und auch in einem Stockwerke unterbringen
zu konnen.

Die Messe umfaBt mehrere hundert Stinde
mit ausschliefllich englischen Erzeugnissen.
Hervorgehoben werden unter diesen u. a.
Metallsachen, photographische Apparate und
Bedarfsgegenstinde, danach folgt Glas, ein-
schlielilich aller technischen, medizinischen und
wissenschaftlichen Glassachen, Spiegel, Ther-
mometer, Lampen usw. Die Messe erstreckt
sich besonders auf =olche Waren, die bisher in
grofien Mengen aus Deutschland und Oster-
reich-Ungarn eingefiibhrt wurden.

Die Messe wird durch das Britische
Handelsamt unterstiitzt, das eine Liste der
am Ausstellungsgeschift interessierten Ge-
schiftsleute des Vereinigten Konigreiches, der
Cberseegebiete und der peutralen L#énder zu-
sammenstellen und an diese ungefiihir 100 000
Einladungen ergehen lieB mit der deutlich
ausgesprochenen Absicht, die deutschen Lr-
zeugnisso vom englischen Markte zu ver-
dringen.

Sollte es gelingen, auf diese Messe beziig-
liche Drucksachen o. dergl. zu erlangen, so
wird die Stdndige Ausstellungskommis-
sion hierauf noch besonders aufmerksam
machen.

Muster-Messe in Glasgow 1918.

Wie die Stindige Ausstellungs-
Kommission fiir die Deutsche In-
dustrie mitteilt. hat die Muster-Messe in
Glasgow nicht gleichzeitig mit der Londoner
Muster-Mess¢ vom 11, his 22, Miirz, wie dies
urspriinglich geplant war. stattgefunden. Als
Grund hicrfiir wird angegeben, dafl bei der

Findeckung d2s im Pat begriffenen  Aus-

stellungsgebiudes ein unglicklicher Zwischen-
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fall eintrat, der die rechtzeitige Fertigstellung
verhinderte. Die Messe kann daher erst spiiter
stattfinden; der Zeitpuukt wird uoch bekannt-
gegeben,

Die erste schwedische Messe

in Gotenburg.

Einer Notiz in der Morgenpost vom 11. Fe-
bruar 1918 zufolge ist in Gotenburg ein
Schwedisches MeBamt gegriindet worden.
Die erste schwedische Messe soll vom 3. bis
14. Juli d. J. im Gotenburger Handelsinstitut
stattfinden; sie soll Kiufer und Verkaufer
schwedischer Waren zusammenfiihren.

Auf der Messe werden 25 verschiedene
Gruppen von Industrie- und Handelsartikeln
sowie Erfindungen und Patenten vertreten sein,
u. a. Maschinen, Gas und Elektrizitit, Metall-
arbeiten, wissenschaftliche Instrumente, Be-
leuchtungs- und sanitdre Artikel, Glas, neue
schwedische Erfindungen und Patente.

Eine Anmeldung zur Teilnahme an der
Messe mufl bis zum 1. Mai an Styrelsen for
Svenska missan in Gotenburg erfolgen, da
dann der verfiighare Raum verteilt und der
Katalog angefertigt werden soll. An Platzmiete
wird berechnet werden: Bodenfliche mit Wand-
fliiche: 30 Kronen das laufende Meter; Bodenfliche
ohne Wandfliche fiir freistehende Montage:
30 Kronen das Quadratmeter; fiir Wandplatz
ohne Bodenfliche: 15 Kronen das laufende
Meter. Unter freiem Himmel: 6 Kronen das
Quadratmeter.

Biicherschau u. Preislisten.

Theo. Kautny, Bleilotung. Eine Anleitung fiir
Bleiloter (und .Autogenschweilier!). 8°.
IV und 187 S. mit 204 Iig. Ilalle a.S.,
C. Marhold 1917. 2,(0M.

Das Buch will den \utogenschweiller auch
fiir die scheinbar anders geartete Blei-
schweillung vorbereiten; der AutogenschweiBier
muf auch zugleich Bleischweifier sein und des-
wegen vertraut sein mit allen Materialien und
deren Eigenarten, sowcit sie hei Schweill-
arheiten Verwendung finden,

" In leicht verstindlicher und griindlicher

Weise werden zuniichst allgemecine Gesichts-

punkte fiir Schweifung und Létung erdrtert;

alsdann werden die Schmelz- und Lrstarrungs-
vorgiinge des Bleies und ciniger wichtiger Le-
giorungen, die Brenngace und die Vorgiinge
in der Flamme eingehend und klar besprochen.

Hierauf werden an der Hand schr umfang-

reichen Anschauungsmaterials, mit vielen

Tafefh, die wichtigsten Fragen bei der prak-

tischen Ausfiihrung der Bleilotungen behandelt.

Nahezu alle in der Praxis vorkommenden Blei-

arbeiten  werden besprochen, richtige und
weniger gute Ausflithrung=arten gegeneinander
abgewogen.  Zum Schluf findet aueh noch ein
Hinweis auf hiulig vorkommende Bleiver-
giftungscrscheinungen Raum, allgemeine Kenn-
zeichen und voriibergehende Linderungsmittel

worden genannt. Das Werkehen ist einem
jeden, der mit Schweien zu tun hat, zu
cmpfehlen. Ulber.

Georg Kesel, Kempten im Algiu. Preisliste
iiber Kreis- und Liéngenteilmaschinen. Gr.-4°.
22 Blatt mit vielen Illustr.

B S—
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D. G. f. M. u. 0. Abt. Berlin E. V.
Sitzung vom 26. Mirz 1918. Vorsitzender:
Hr. Prof. Dr. F. Gopel.

Der Vorsitzende gedenkt des Verlustes,
den die D.G.f.M.u.0. durch den Tod von
Herrn Max Sprenger erlitten hat. Die An-
wesenden erheben sich zu Ehren des Verstor-
benen von den Sitzen.

Hr. Prof. Dr. Berndt spricht iiber Mate-
rialpriifung. )

Nach einer kurzen Einleitung iiber die Be-
deutung  und Entwicklung des  Material-
priifungswesens wurde an Hand zahlreicher
Lichtbilder die Einrichtung der Materialpriif-
stelle der Optischen Anstalt C.P.Goerz be-
schrieben. Diese besitzt 3 Zerreifimaschinen
von 30000 bis 20kg maximalem MeRbereich
zur Anstellung von Zerreill-, Biege-, Druck-.
Scher- und I'altversuchen, ncbst den nitigen
Kinrichtungen zur Kontrolle der Maschinen
und der Bestimmung des Elastizititsmoduls
sowie der elastischen Nachwirkung; eine Tor-
sionsmaschine zur Priifung der Verdrehungs-
festigkeit, Pendelschlagwerk zur Bestimmung
der Kerbschlagarbeit, Brinellpresse, Werner-
Apparat, Ritzhdrtepriiffer und Skleroskop zur
Bestimmung der Hirte; Blechpriifapparat zur
Bestimmung der Ziehfahigkeit. Ferner sind
Einrichtungen vorhanden zur Bestimmung des
Kohlenstoffgehaltes. des llaltepunktes, des
Schmelz- und Siedepunktes, zur Untersuchung
des Oles sowie fiir metallographizche Unter-
suchungen. Die Proben selbst werden in einer
eigenen Werkstatt hergerichtet. .

An der Hand weiterer Lichtbilder wurde
dann das Verhalten von verschicdenem Material
beim Zerreifliversuch, wie es sich in den Dia-
grammen und Bruchflichen zeigt, erdrtert.

Eine ausfiihrliche Behandlung erfuhr die
metallographische Priifung des Materiales. Im
Lichtbilde wurde das Aussehen von Eisen mit
verschiedenem Kohlenstoffgehalte, die Gefiige-
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inderung bei der Hirtung und Ein<atzhiartung,
der KinfluB des Ausglithens, Cherhitzens und
YVerbrennens, Einschliisse von Schlacken und
anderem Material vorgefiihrt. Daran =chlossen
sich Metallographien von verschicdenen Zink-
legierungen, von gewohnlichem und  iiber-
hitztem Kupfer. von gut und schlecht ge-
vossenem Elektrometall und von verschiedenen
l.egierungen an.

Die Versammlung spendete dem Vortragen-
den grolien Beifall.

Sitzung vom 23. April 1913. Vorsitzen-
der: Hr. Techn. Rat A. Blaschke.

Hr. Ing. L. Goller sprach iiber den Normen-
ausschufl der deutschen Industrie und seinen
Eintluf auf die Mechanik und Optik.

Nach einem Hinweis auf die aufierordentlich
rege und erfolgreiche Titigkeit auf dem Ge-
biete der technischen Normalisierung, die der
Krieg in England hervorgerufen hat, werden
die bisherigen Bestrebungen dieser Art in
Decutschland besprochen, insbesondere die von
der D. G. f. M. u. O. geschaffenen Normen.
Um die beim Heeresgeriit doppelt fiihlbare
Buntscheckigkeit der Konstruktionselemente
zn beseitigen, rief das Kriegsministerium das
“abrikationsbureau in Spandau (Fabo) ins Leben.
Dieses verband sich mit dem Verein deut-
scher Ingemnieure, und so entstand der
Normenausschull fiir den deutschen Maschinen-
bau, der sich bald zu einem Normenausschufl
fiir die deutsche Industrie erweiterte. Die
Organisation und Arbeitsweise dessclbhen wer-
den ausfiihrlich dargelegt, cbenso an der Hand
zahlreicher Projektionsbilder die bisher ge-
schaffenen oder vorgeschlagenen Normen.

An den Vortrag schlof sich eine sehr leb-
hafte Aussprache.

Zwgv. Hamburg-Altona. Sitzung vom

9. April 1918, Vorsitzender: llerr Max
Bekel.
Der Aufruf der  Gewerbekammer  zur

Schaffung eines Garantiefouds fiir cine zu er-
richtende Darlehnskasse wird vorgelegt und
die Beteiligung warm empfohlen unter dem Hin-
weis, dall es =ich um Wicderaufrichtung von
Betrichen handelt, deren Inhaber durch den
Krieg in Not geraten sind.

Hicrauf wird in eine Besprechung der er-
heblichen Krhdhung der Krankenkassenbeitrige
cingetreten. die infolge der gestiegenen Lohne
sowie der Verteuerung aller Gebrauchsgegen-
stiitnde wohl nicht zu vermeiden war, aber
wiceder cine Erhiohung der Betriebskosten dar-
stellt.

Zeitachrift der
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In gegebener Veranlossung wird .noch ein-
cehend beraten iiber das auf Gruund des Lehr-
vertrages cinzusetzende Schiedsgericht.

Geh. Regierungsrat Prof. Pr. M. B.
Weinstein ist am 26. Mirz im 66. I.ebens-
iahre einem Herzschlage erlegen. Der
Verstorbene war gleich bedeutend als theo-
retischer wie als praktischer Physiker.
Auf dem ersigenannten Gebiete, iiber das
er auch als Privatdozent an der Univer-
sitiit Berlin las, galten seine Arbeiten
besonders der Thermodynamik und der
Einsteinschen Theorie. Als praktischer
Physiker entfaltete er in seiner Eigen-
schaft als Beamter der Kais. Normal-
Fichungskommission, an der er
35 Jahre lang wirkte, davon fast 26 Jahre
als Mitglied, eine fiir die Feinmechanik
fruchtbare Tiitigkeit, besonders auf dem
Gebiete der Wiigungen, der Ariiometrie
und der chemischen Mefigerite. Wein-
stein war einer der ersten Fachménner
fiir das ganze Fach der Préazisions-
messungen, und er hat sein Wissen in
dem zweibindigen Handbuch der Physi-
kalischen Mafbestimmungen niedergelegt.
Die I‘einmechaniker sind ihm ferner zu
Danke verpflichtet fiir eine groBe Reihe
populirer  wissenschaftlicher  Abhand-
lungen und Biicher, worunter besonders
das fiir den Techniker bestimmte Werk
,Physik und Chemie- genannt sei.

Am 29. April starb nach langer Krank-
heit Armold v. Siemens, der ilteste
Sohn von Werner Siemens, im Alter
von 65 Jahren. Der Verstorbene hat
sich als Vorsitzender des Aufsichtsrates
von Siemens & Halske wund der
Siemens-Schuckert-Werke um die
Intwicklung dieser beiden Firmen sehr

verdient gemacht; er hatte von seinen
Eltern die Schlichtheit und Herzensgiite
geerbt.

Anlililich des 60. Geburistages von

Hrn. Geh. Regierungsrat Prof. Dr. Planck
fand am 26. April eine Festsitzung der
Deutschen Physikalischen Ge-
sellschaft statt; es sprachen die Herren
Prasident Warburg, Prof. Dr. v.Laue,
Prof. Dr. Sommerfeld und Prof. Dr.
Einstein. Auch die D. G. f. M. u. O.
war zu dieser Sitzung eingeladen und
in ihr vertreten. ?
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0° oder 20° oder 0° und 20° .

(Reine Normaltemperatur oder Normaltemperatur und Einheitstemperatur).
Von Dr. P, Plato, Geh. Regierungsrat bei der Kaiserlichen Normal-Eichungskommission.
(Schiug.)

5. Die Temperatur des schmelzenden Eises als Normaltemperatur bietet die Mig-
lichkeit einer allgemeinen und weiterhin einer internationalen Einigung. In England
lichkeit einer allgemeinen und weiterhin einer internationalen Einigung. In England
bezieht man die Lehrwerkzeuge auf eine Ausgangstemperatur von 62° F, weil auch
das YardmaB auf die gleiche Temperatur bezogen ist. In-Frankreich herrscht das
metrische System mit der Wirme des schmelzenden Ejses als Normaltemperatur, folge-
richtig miissen dort auch die Lehrwerkzeuge bei 0° ihrem Sollwert entsprechen, da
sie doch gleichfalls den Lingenmafen zuzurechnen sind. Nur in Deutschland mdchte
am liebsten jede Werkstiitte, jedes Laboratorium seine eigene Einheitstemperatur haben,
und da die des metrischen Systems doch nun einmal international geregelt ist, erfindet
man sich eine besondere sogenannte Gebrauchstemperatur, selbstverstindlich jeder eine
andere, ohne jede Riicksicht auf die Bediirfnisse anderer Betriebe, anderer Berufs-
klassen und endlich, nicht zu vergessen, anderer Linder. Auf diese Weise aber ist
eine Einigung nicht zu erzielen. Als es sich im Jahre 1868 darum handelte, das Maf-
und Gewichtswesen in Deutschland von Grund auf neu zu regeln, war man sich sowohl
im Ausschul wie im Bundestag dariiber klar, daB man, um Eifersiichteleien- zwischen
den Einzelstaaten zu vermeiden und ihre Empfindlichkeit zu schonen, keins der in
Deutschland bestehenden MafBisysteme, sondern nur ein von auBlerhalb bezogenes all-
gemein und mit Erfolg wiirde einfilhren konnen. So kam man zu dem metrischen
System, obwohl seine Einheiten, Meter und Kilogramm, keineswege vor den alten
deutschen Einheiten, FuB und Pfund, den Vorzug verdienen, da sie fiir den Klein-
verkehr zu grof sind. Ganz ihnlich liegt die Sache mit der Normaltemperatur und
der Gebrauchstemperatur. Jede Gebrauchstemperatur hat ihre mehr oder minder grofle
Anhiingerschaft. Welche auch immer man aligemein durchfiihren wollte, immer wird
ein Kreis von Beteiligten sich unterdriickt und iiberstimmt fiihlen und wird sich dar-
tiber beklagen, daB gerade er die Opfer bringen soll, die mit einer Umstellung des Be-
triebes nun einmal verbunden sind. Darum soll man ganze Arbeit machen und alle
Gebrauchstemperaturen ausnahmslos iiber Bord werfen und soll wieder zuriickkehren
zu der Normaltemperatur des metrischen Systems, der Temperatur des schmelzenden
Eises. Werden alle Gebrauchstemperaturen gleichmiéig abgeschafft, dann kann sich
niemand iiber Benachteiligung beklagen, was ein nicht zu unterschiéitzender Vorteil ist.
Ferner ist damit die Ubereinstimmung zwischen Wissenschaft und Technik hergestellt,
iiber deren Notwendigkeit wohl kein Wort zu verlieren ist. Endlich sind durch den
Ubergang auf 0° einer internationalen Regelung die Wege geebnet. Die deutschen so-
genannten Gebrauchstemperaturen sind fiir die nordischen Lénder zu hoch, fir die
Liénder in der Ndhe des Gleichers zu niedrig, wiirden also voraussichtlich weder hier
noch dort sich durchsetzen kénnen. Dali Frankreich von seiner auf durchaus logischen
Erwigungen beruhenden Normaltemperatur von 0° fir die Lehrwerkzeuge zugunsten
einer deutschen Gebrauchstemperatur von z.B. 20°C abgehen wiirde, ist kaum zu er-
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warten, Aber auch England wird sich eher zur Temperatur des schmelzenden Eises
als Normaltemperatur bekeliren lassen, als zu jeder anderen Temperatur, weil sie ihm
die Beibehaltung des Fahrenheit-Thermometers gestalten wiirde. Sollte aber Lngland
das metrische System und mit ihm das hundertteilige Thermometer annehmen, so wird
es hinsichitlich der Normaltemperatur fiir die L.ehrwerkzeuge noch immer eher dem Vor-
gange Frankreichs wie Deutschlands folgen.

Es sind nun Besirebungen im Gange, die Normaltemperalur des metrischen
Systems von 0° durch eine Normaliemperalur von 20° zu ersetzen. Ein Erfolg nach
dieser Richtung hin ist giinzlich ausgeschlossen. Die Begriffshestimmung des Meters.
wie sie durch internationale Vercinharungen festgelegt ist, nimlich: ,Das Meler ist der
Abstand zwischen den Endstrichen des internationalen Meterprototyps bei der Tempe-
ratur des schmelzenden Fises®, bedingt an sich nicht, daB auch alle metrischen MaB-
stibe auf 0° bezogen werden. Man ist aber von vornherein davon ausgegangen, dab
eine Normaltemperatur von 0° fiir das UrmaB des Meters notwendig auch die gleiche
Normalten{peralur fiir simtliche metrischen MafBe, gleichviel welchen Zwecken sie
dienen, nach sich ziehen mufl. Aus dem Fehlen einer Bextimmung iiber die Normal-
temperatur des mettrischen Systems in der MaB- und Gewichtsordnung vom 30. Mai 190S.
wie auch in den &lteren und neueren entsprechenden Gesetzen der meisten Staaten kann
daher nicht gefolgert werden, daB das Gesetz diese Angelegenheit absichtlich nicht hahe
ordnen wollen, sondern es mull im Gegenteil daraus geschlossen werden, dafl man eine
solche als iiberfliissig und nicht erwiihnenswert betrachtet hat. In der Begriindung der
Deutschen Maf- und Gewichisordnung heiBt es denn auch: ,Eine wissenschaftlich er-
schopfende Delinition des Meters ist hisher nicht bekannt. Das Gesetz wird daher” von
einer Begriffsbestimmung dieser Art absehen und sich mit der Feststellung der Be-
ziehung des Meters zu dem internationalen Meterprototyp begniigen miissen. Hierbei
wird jedoch von den Merkmalen fiir die Feststellung des Abstandes das eine, ndamlich
die Temperatur des schmelzenden Eises. ausdriicklich zu erwéhnen sein, um zum Aus-
druck zu bringen, daf die<e Temperatur die Normaltemperatur des metrischen Systems
ist, wihrend andere Erfordernisse, z. B. dal das Eis unier dem Drucke einer Atmo-
sphiire schmelzen und daf der Stab sich in horizontaler Lage befinden muB, im Geseiz
unerwihnt bleiben konnen *)“. Des Hinweises im § 8 der Eichordnung vom 8. November
1911 hiitte es daher auch gar nicht bedunrft. er ist lediglich deshalb aufgenommen, um
den niederen Eichheamten, die zwar in der Eichordnung und Instrukiion genau Be-
scheid wissen, mit der Maf- und Gewichtsordnung aber wenig zu tun haben, jeden
Zweifel dariiber zu benehmen, daB sie alle Mafle und Mefligerite auf 0° zu beziehen
haben. Die in § 8 erwihnien Ausnahmen betreffen die Ariiometer (§§ 112 bis 123 der
Eichordnung) und die MeBwerkzeuge fiir wissenschafltliche und technische Unter-
suchungen (§§ 137 bis 150 der Eichordnung), die auch den Mafien im engeren Sinne des
Wortes nicht zugerechnet werden kinnen Alle Grolistaaten, ebenso die meisten
Kleinstaaten, die das metrizche System im Handel benutzen, haben auch die Temperatur
des schmelzenden Eises als Normaltemperatur eingefiihrt, so z. B. Deutschland, Oster-
reich, Ungarn, Frankreich, die Schweiz, Nerwegen usw. Auch England und Amerika
sind ihrem Vorgehen gefolgt, obwohl dort das metrische System nur wahlweise zu-
crelassen ist. Nur Schweden und Dinemark machen, soweit bekannt., eine Ausnahme,
dieses mit einer Normaltemperatur von 20" C, jenes mit 15° C. Wollte man jetzt plétz-
lich zu einer Normaltemperatur von 20° C iibergehen. so miifiten erst langwierige
internationale Verhandlungen stattfinden, die voraussichtlich doch nicht von Erfolg be-
gleitet sein wiirden. Eine der Hauptschwierigkeiten liegt darin, daB alle Erdmessungen.
alle Land- und Grundstiicksvermessungen usw. mit Malstiben ausgefiihrt sind, die bei
der Temperatur des schmelzenden Eises ikrem Sollwert entsprechen. Auch bei den
wissenschaftlichen Untersuchungen, soweit dabei LingenmaBle oder RaummaBe Ver-
wendung fanden, ist durchweg von der Normaltemperatur 0 ° ausgegangen worden. Nur
die Chemiker, deren Scheu vor Rechnungen bekannt ist, bilden mit den schon erwiihnten
MeBwerkzeugen fiir wissenschaftiliche und technische Untersuchungen (Biiretien, Pi-
petten, MeBkolben, MeBgliser, MeBrohren usw.) eine Ausnahme; bei ihnen kommen
Normaltemperaturen vor. wie 0°, 15°, 171/,¢, 18°, 20° C usw. Hier liegt also noch ein
sehr wichtiges Feld fiir Normalisierungsbestrebungen vor, Jedenfalls aber karnn ihnen

1) Vergl. Plato, Die Maf}- und Gewichtsordnung (Berlin, J. Sprin.ger, 1912), Anm. 3 zu § 1.
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zuliebe von der sonst allgemein anerkannten Normaltemperatur 0° fiir das metrische
System jetzt nicht mehr abgewichen werden.

Um ganz unparteiisch zu sein, m8ge hier ein Einwand Erwidhnung finden, der bisher
noch von keiner Seite gegen die Temperatur des schmelzenden Eises angefiihrt worden
ist, nimlich der, daB unter Umstdnden die Messungen des offentlichen Verkehrs mit
MaBen ausgefiihri werden, die bei der Verwendungstemperatur ihrem Sollwerte mnicht
entsprechen. Wenn z. B. im Laden, wie es vielfach geschieht, Langwaren (Tuch, Lein-
wand, Seide und dergl.) bei 15° mit einem Stahlmeter gemessen oder bei der gleichen
Temperatur die Durchmesser von Baumstimmen mit einem Kluppmall aus Aluminium
festgestellt werden, so erhélt man fiir Linge und Durchmesser zu kleine Werte, der
Verkidufer wird geschiddigt, weil die MaBle gegeniiber ihrem Sollwert zu lang sind.
Umgekehrt wiirde man aber auch bei einer Normaltemperatur von 15° den Kiufer
schédigen. wenn im Winter bei Kiélte Messungen im Freien vorgenommen -werden
miissen, wie es bei Holzverkdufen héufig vorkommt, weil dann die MaBe zu kurz wiren.
Das sind Fehler. mit denen der Verkehr sich abfinden muB, zumal es noch andere
Fehlerquellen gibt, die sich gleichfalls nicht vermeiden lassen. So éndern z. B. die MaB-
stiibe aus Holz ihre Liinge unter dem EinfluBl der Temperatur nur wenig, aber in hohem
Grade unter dem der Feuchtigkeit. Die Gewichtsstiicke sind auf den luftleeren Raum
bezogen, withrend die Wiigungen in Luft stattfinden, auch die Waren selbst sind in ihren
Abmessungen abhiingig von Temperatur und Feuchtigkeit. Man kann aber deshalb
nicht vorschreiben. dafl Verkdufe nur bei einer bestimmten Temperatur und Feuchtigkeit
und einem bestimmten Luftdruck getiitigi werden diirfen, man kann Genauigkeiten
nicht verlangen, wo sie nicht zu erreichen sind.

Mit der Normaltemperatur 0° des melrischen Systems muB es daher sein Be-
wenden haben. Es kénnte aber in Frage kommen, ob nicht neben der Normaltemperatur
noch eine zweite Temperatur festgesetzt werden kdnnte, auf die die MefBgeriite der
Industrie bezogen wiirden. Man wiirde dicse Temperatur wohl zweckmiBig als die Ein-
heitstemperatur der deutschen Industrie bezeichnen. Bisher ist die Industrie ziemlich
gedankenlos vorgegangen. wie sich aus den Ergebnissen einer Umfrage ersehen lifit.
Nicht selten lautet die Antwort auf die Frage, wie man zu einer von 0° abweichenden
Temperatur gekommen ist. dahin, daB der MaBstab, den eine Werkzeugfabrik geliefert
habe, auf eine andere Temperatur bezogen war. In dieser Richtung ist viel gesiindigt
worden. Hiiufig werden Mafstiibe bei den messenden Behirden eingereicht, bei denen
der Fehler bei 0° <o groB ist, daB die Besteller sie wahrscheinlich nicht abnehmen
wiirden. Dann berechnet man sich. bei welcher Temperatur der Fehler verschwinden
wiirde, bezeichnet den Stab mit dieser Temperatur,und schon ist in einem Betriebe eine
neue Einheitstemperaiur eingefiihrt. So ist die grofie Vielheit der Einheitstemperaturen
cntstanden, unter der die Tndustric heute wie unter einem Krebschaden leidet. FErst
neuerdings werden bestimmte Temperaturen mit bewuBter Absicht benuizt, und nament-
lich hat die Einheitstemperatur von 20° eine groBie Anhiingerschaft gefunden. Fiir die
Finheitstemperatur von 20° C lassen sich die folgenden Griinde geltend machen. die
als ebensoviel Gegengriinde gegen die Temperatur des schmelzenden Eises ange:ehen
werden kénnen:

1. Die Messungen im praktischen Betriebe finden bei Temperaturen statt, die sich
von 20° C nicht wesentlich unterscheiden. Wenn auch in den Laboratorien und Werk-
stiitten nicht immer gerade 20° C herrschen. so entfernt sich doch die Wirme des
Raumes von dieser Temperatur nicht so weit, daf man eine Umrechnung auf die Ein-
heitstemperatur vorzunehmen braucht, und da bei Rechnungen leicht Irrtiimer unter-
laufen konnen =0 vermeidet man mit deren Umgehung eine wichtige Fehlerquelle. Der
Grund erscheint indessen nieht durchschlagend. Wenn das Werkstiick und das Lehr-
werkzeug beide aus gleichem Stoffe bestehen — und in der Regel sind beide aus Stahl
hergestellt —, dann spielt die Temperatur bei den Messungen tiiberhaupt keine Rolle,
da Werkstiick und Lehrwerkzeug dic gleiche Ausdehnung besitzen. Es kommt also
gar nicht darauf an. von welcher Normaltemperatur man ausgeht. sondern es ist nur
darauf zu achten, daB beide méglichst die gleiche Temperatur haben. Bestehen da-

" gegen Werkstiick und T.ehrwerkzeug aus verschiedenen Stoffen. z. B. ersteres aus
Messing, letzteres aus Stahl, <o tritt bei den Messungen der volle Unterschied der Aus-
dehnuneg in Erscheinung. Rechnet man fiir Messing die Ausdehnung zu 185 u auf ein
Meter, bei Stahl zu 41,5 u, so wire das Werkstiick gréfer (+) kleiner (—) bei den ver-
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rechnung auf die Normaltemperatur erfolgte mit der erfahrungsméfigen Ausdehnung
fir ... von... 4 auf 1m. Bei der Berechnung der Linge bei einer beliebigen Tem-
peratur kommt es also nicht auf ihren Unterschied gegen die Normaltemperatur am.
sondern nur auf den Unterschied gegen die Beobachtungstemperatur, denn der aus dem
Unterschied zwischen Normal- und Beobhachiungstemperatur entstehende Fehler fiillt bei
der Berechnung wieder heraus.

Map hat aus dem Umstande, daB die MeBbehérden bei Zimmertemperatur be-
obachten, die SchluBfolgerung gezogen, dal sie selbst neben der Normaltemperatur des
metrischen Systems noch eine zweite Temperatur, ehen die Beobachtungstemperatur,
eingefiihrt hitten. Sie stellten nédmlich nicht die Forderung auf. daB ein Stab bei der
Normaltemperatur seinem Sollwert enisprechen miisse, sondern bei der Beobachiungs-
temperatur dem fiir diese Temperatur errechneten Werte. So werde z. B. fiir ein Stahl-
meter nicht verlangt, daB es bei 0° genau die Liinge eines Meters habe. sondern bei
einer Beobachtungstemperatur von 16 ° die Lénge von 1m + 16 -11,5 1 = 1000,184 mm
oder bei 18° die L#énge von 1000207 mm. Das sind indessen nur Spitzfindigkeiten.
Wird bei 0° beobachtet, so steckt in dem gefundenen Werte nur allein der Beobach-
tungsfehler; beobachtet man bei Zimmerwiirme und kennt man den Ausdehnungs-
koeffizienten, so kommt zu dem Beobachtungsfehler noch die Unsicherheit der Aus-
dehnung hinzu, kennt man die Ausdehnung nicht, so geht als dritter Fehler noch der
Unterschied zwischen wahrer und mittlerer Ausdehnung in die Berechnung ein. Je nach
dem gewiinschten Genauigkeitsgrade wird man die erste. zweite oder dritte Beobach-
tungsart wiahlen. Von der Forderung. dafB der Siab bei 0° seinem Sollwert entsprechen
soll, geht man keineswegs ab, nur verlangt man bei der ersten Beobachtungsart eine
grofere Ubereinstimmung als bei der zweiten, bei der zweiten ciner gréfieren Uberein-
stimmung als bei der dritten. Die Vergleichung bei Zimmertemperatur geschieht ledig-
lich aus Griinden der Bequemlichkeit und aus dem Wunsche der Anpassung an die
spiteren Benutzungsverhiiltnisse, aber nur da. wo die erforderliche Genauigkeit es
ohne Bedenken zulifit. Fiir die Notwendigkeit der Einfiihrung einer Einheitstemperatur
von 20° neben der Normaltemperatur von 0° spricht also das Beobachtungsverfahren
bei den Meflbehorden nicht.

3. Wird die Einheitstemperatur auf 20° C festgesetzt. dann hat man es bei den
mittleren Temperaturen der Arbeitsrdume bei den Abhmessungen mit runden oder
wenigstens annédhernd runden Zahlen zu tun. Es lift sich nicht leugnen, daB hierin
ein gewisser Vorzug liegt. Ob dieser aber so groB ist. dal er die Einfithrung einer
Nebentemperatur neben der Normaltemperatur des metrischen Systems rechtfertigen
wiirde, kann billig bezweifelt werden. In der Waffenindustrie sind viele Angaben -bis
auf Hundertel des Millimeters gemacht. hei Werkstiicken aus Stahl ist es iiberhaupt
gleichgiiltig, ob die Abmessungen auf 0° oder auf 20° bezogen werden, weil auch die
MaBstibe und Lehrwerkzeuge aus Stahl hergestellt “sind; iiberhaupt ist durch die
Praxis bereits in groBem Umfange der Beweis geliefert worden. daf man mit der Nor-
maltemperatur 0° allein sehr gut auskommt; bedienen sich doch groBe Betriebe,
wie die Augsburg-Niirnberger Maschinenfabrik, Ludw. Loewe
& Co.. die Kaiserlichen Werften usw.. ferner fast alle Werkzeugfabriken
ausschlieBlich der Temperatur 0° ohne daf sich Schwierigkeiten daraus ergeben
hiitten. Nicht selten wird auch seitens der Anhinger der 20°-Temperatur behauptet,
dall einige verstiegene Theoretiker jetzt plotzlich die Industrie zu einer ganz falschen
MabBregel dringen wollen. Tatsidchlich licgen die Verhiiltnisse ganz anders. Von den
befragten Betrieben haben 84 geantwortet. Von ihnen benutzen bereits jetzt 39 die’
Temperatur des schmelzenden Eises als Einheits- und Normaltemperatur, 28 bedienen
sich einer Gebrauchstemperatur von 20°C und 14 beziehen ihre Lehrwerkzeuge auf
andere Temperaturen, 3 haben unbestimmt geantwortet. kénnen also zur Entscheldung
nicht herangezogen werden. Der Wetthewerb besteht also nur zwischen den Tem-
peraturen 0° und 20° C, andere Temperaturen kommen nicht in Betracht. weil sie zu
wenig Anhinger haben. Setzt man die Eirheitstemperatur auf die Normaltemperatur
0 ° fest. so miissen sich 28 4+ 14 — 42 Beiriehe oder 52 vom Hundert umstellen. einigt
man sich aber auf eine Einlieitstemperatur von 20° C, so hat eine Umstellung bei
39 1+ 14 — 53 Betrieben oder 65 vom Hundert zu erfolgen. Nun haben derartige sta-
tistische Erhebungen immer etwas MiBliches. denn ein unbedingt richtiges Bild werden
sie niemals geben. Bedenkt man aber, dal von den 42 Betrieben, die nicht 0° haben,
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21 sich bedingungslos mit dem Ubergang aufl 0° einverstanden erklart haben und 14 =ich
wenigstens bedingungsweise bereit zeigen. <o ist das Bild doch ein ziemlich sicheres.

Wenn man nun zum Schlusse noch einmal alle die Griinde, die oben fiir und
gegen die eine oder die andere Normal- oder Einheitstemperatur geltend gemacht sind.
ohne jede Voreingenommenheit an <ich voriiberziehen lifit, so muB man zugeben, daB
eine ausschlaggebende Bedeutung keinem von ihnen zugestanden werden kann. Ein
schliissiger Beweis, dafl nur mit der Normaltemperaiur des metrischen Systems ge-
arbeitet werden kann und darf, laBt sich ebensowenig erbringen, wie daftir, da8
allein die Einheitstemperatur von 20° C fiir die Industrie zweckmiiig ist. Man wird
daher die Entscheidung von anderen Tatsachen abhingig machen miissen und wird
solche auch finden. Dafl man jetzt ‘endlich zu einer Einheitlichkeit unbedingt
kommen muB, dariiber herrscht wohl kaum mehr ein Zweifel. Man soll aber nicht
allein die Interessen der Industrie wahrnehmen, sondern soll auch die der Wissenschaft
zu beriicksichtigen versuchen. Die Wissenschaft bedient sich .aber iiberall, auch in
England und Amerika. des metrischien. Systems und mit ihm der Normaltemperatur des
schmelzenden Eises, auf die alle Abmessungen bezogen werden. Diese Normal-
temperatur ist etwas geschichtlich Gewordenes und durch die Fntwickelung Gegebenes.
Es ist eine miiige Frage, ob wohl die Begriinder des metrizchen Systems, wenn sie
heute nochmals vor die Wahl gestellt wiirden, wiederum fiir das Urmall des Meters die
Normaltemperatur 0° wiithlen wiirden. Geschehene Dinge lassen sich nicht iindern.
und wenn man sich schon fast anderthalb Jahrhunderte mit der damals festgesetzten
Normaltemperatur abgefunden hat, wird man es auch weiterhin tun konnen. Es heifit
ferner offene Tiiren einrenncn. zu fragen. oh die Begriffsbestimmung der Liingen-
einheit als eines hei 0° bestehenden Abstandes zwischen den Endstrichen des Urmafles
notgedrungen auch verlange, da die Normaltemperatur des metrischen Systems gleich-
falls auf 0° festgesetzt werde. Das ist bisher noch von keiner Seite hehauptet worden.
~ Man hat aber bei der Einfithrung des metrischen Systems in Frankreich diese Schlub-
folgerung gezogen und ist. ahgesehen von den zwei ehen erwihnten Ausnahmen, in
allen Lindern diesem Beispiel gefolgt. In Deutschland werden seit 45 Jahren alle ge-
eichten Mafstihe auf 0° bezogen. und dafl hierin eine Anderung eintreten, daB das
Reich sich in Gegensatz zu seinen grofien Nachharn setzen werde, erscheint aus-
geschlossen. Einigt man sich daher jetzt in der Industrie auf eine Einheitstemperatur
von 20° C, so bleibt die Zweiheit nach wie vor bhestehen. Wissenschaft und Technik
gehen verschiedene Wege. und die Irrtiimer werden. wie bisher. nicht aushleiben, wenn
geeichte neben ungeeichten MeBgeriiten Verwendung finden. FEine gewisse Abhilfe
lige nur darin. daB die auf 20° bezogenen Mafie und T.ehrwerkzeuge an deutlicher
Stelle die Bezeichnung der Temperatur tragen. auf die sie sich heziehen sollen. Sie
wiirden dann zwar nicht geeicht, wohl aber von den McBbehérden heglaubigt werden
konnen.

Noch eins ist zu iiberlegen. Nach § 6 der MaB- und Gewichtsordnung vom
30. Mai 1908 diirfen zum Messen und Wiigen im 6ffentlichen Verkehr, sofern dadurch
der Umfang von Leisiungen bestimmt werden soll. nur geeichie MaBe, Gewichte und
Wagen angewendet und bereit gehalten werden. Auch zur Ermittelung des Arbeits-
lohnes in fabrikmiBigen Betrieben diirfen nur geeichte MaBle. Gewichte und Wagen
angewendet und bereit gehalten werden. Nach der Begriindung zu § 6 kann es keinem
Zweifel unterliegen. daB auch die zur Feststellung der Qualitit einer Ware djenenden
MeRgeriite, wenn sich nach dem Ergebnisse des Messens der Umfang von Leistungen,
z.B. der Abnahmepreis, bestimmen soll, im &ffentlichen Verkehr nur gebraucht
werden diirfen, wenn sie geeicht sind. Hierher gehoren auch die Lehren. Auch bei
der Bestimmung des Stiicklohnes spielen die Lehren eine Rolle. Noch «ind dle T.ehren.
abgesehen von den sogenannten KluppmafBen (Schiebelehren), vom Bundesrat durch die
Bekanntmachung vom 18. Dezember 1911(R. G. B. 8. 1064) von der Eichpflicht aus-
genommen. Wenn aber die Arbeitnehmer darauf dringen. daB die Verfiigung mit
Riicksicht auf die Verwendung zur Festseizung des Stiicklohnes aufgehoben wird, und
die Lehren dann der Eichpflicht unterliegen, so miissen sie auf 0° hezogen werden.

Die materielle Seite der Frage ist hier nicht beriithrt. Ob nicht materielle Griinde
die sachlichen iiberwiegen und trotz dieser fiir die Einfiihrung der 20 °Temperatur
neben der Normaltemperatur von 0° ausschlaggebend sind, muB der Industrie
iiberlassen bleiben, selbst zu entscheiden.
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(ber armamputierte Handwerker.
Priifstelle fiir Ersatzglieder.
Merkblatt Nor, 131).

Das vorliegende Merkblatt behandelt die fir
den Mechaniker wichtige Frage, inwieweit
Armamputierte in handwerksmifliger Betiti-
gung Erfolgreiches leisten konmen. Die Priif-
stelle vergleicht die Leistungen Unterarm-
und Oberarmbeschidigter mit denen des Normal.
arbeiters und hat insbesondere die Thtigkeit
des Feilens und H#émmerns eingehend unter-
sucht. Sie kommt zu dem allgemeinen Ergeb-
nis, dafl ein Unterarmamputierter mit einem
cuten Ersatzgliede seinen Beruf fast voll-
wertig ausiiben kann, wobei der Unterschied
zwischen links- oder rechtsseitiger Verletzung-
nur auf die Dauer des Anlernens von Einfluf
ist. Der Oberarmamputierte mufl dagegen fiir
ernsthafte handwerksmifige TéHtigkeit schon
der Unwirtschaftlichkeit wegen ausscheiden.
Neben der praktischen Beobachtung wurden
Studien der obengenannten Arbeitsvorginge
durch stereoskopische Kreislaufbilder und Film-
aufnahmen angestellt. Es zeigte sich dabei
deutlich, daB das Fehlen des natiirlichen Ell-
bogengelenks von entscheidendem Einfluf ist.
Die Leistungen im Feilen sind zwar auch beim
Unterarmamputicrten verschieden, z. B. bei
Schrupparbeit geringer infolge mangelnder
Kraftentwicklung. Dagegen wird dic Geschick-
lichkeit und Schnelligkeit im Vorfeilen,
Schlichten und Formfeilen nahezu in gleichem
Grade erreicht wie beim Gesunden, Wesent-
lich ist der Gebrauch guter Ansatzstiicke, die
schnelles Auswechseln und Verstellen der
Werkzeuge ermdiglichen. Auch andere Arbei-
ten mit Doppelfithrung. d. h. unter gleich-
zeitigem und gleichmiilligem Gebrauch beider
H&nde, wie Meificln, sind nur vom Unterarm-
amputierten gut ausfithrbar. Der Hammer mufl
stets von der Kunsthand gefithrt werden, da
die Handhabung des anderen Werkzeuges des
Gefithls der gesunden Hand bedarf, Schwere
Hammer miissen in starrer Verbindung mit dem
Stumpf stehen; die Ubertragung der Schlag-
wirkung 1dBt sich durch Blattfedern mildern.

Neben den erwihnten Hauptverrichtungen
durch die Hand des Schlossers und Mechanikers
wurden noch eine Reihe anderer Vorginge der
Priifung unterzogen, z. B. das Bohren mit
Handbohrmaschine, das Aufreiben und Ge-
windeschneiden, die bei verbliebenem Unter-

1) Zu beziehen durch den Verein deut-

scherIngenicure (Berlin NW7, Sommer--
strale 4a) gegen Einsendung von 75 Pf.

armstumpf ohne wesentliche Verminderung der
Leistungen ausgeiibt werden konnten. Dem
Oberarmamputierten macht allein schon das
Fehlen der gefilhlsmifligen Armeinstellung
solche Arbeiten unméglich und fithrt z. B. bei
Benutzung kleinerer Werkzeuge (Gewinde-
bohrer, Reibahlen w. iéhnl) leicht zum Ab-
brechen derselben.

Wesentlich giinstiger liegt, auch fiir den
Oberarmverletzten, die Arbeitsleistung an Ma-
schinen. Der Verletzte wird als gelernter Ar-
beiter bei Bedienung . normaler Werkzeug-
maschinen seine Fachkenntnisse vorteilhaft
verwenden konnen, wihrend an die Hand-
geschicklichkeit geringe Anspriiche gestellt
werden. Es fillt bei den im Bericht angefiihrten
Beispielen und Abbildungen allerdings auf, dafi
stets die Verstimmelung des rechten Armes
in Beobachtung gezogenist.Im entgegengesetzten
Falle diirfte die Handhabung der Kurbeln,
Hebel usw. der gesunden Hand zufallen, also
das Zusammenarbeiten beider Hinde erschwert
sein. — Fiir ungelernte Amputierte kommt
mehr die Arbeit an gewissen Maschinen der
Massenherstellung in Betracht. Der Bericht-
erstatter legt mit Recht Nachdruck darauf. dal
es sich die Industric angelegen sein lassen
sollte, diese Schar -von Kriegsverletzten in
jedem moglichen Falle zu solchen T#tigkeiten
heranzuziehen. Tsn.

Die Beleuchtung von Fabriken
und Werkstitten.

Zeitschr. f. Beleuchtungsw. 24, S. 1. 1918.

Ein vom englischen Ministerium des
Innern im Jahre 1913 eingesetzter Ausschufl
erstattete seinen Bericht itber die Bedingungen
fiir eine angemessene und passende Beleuchtung
von Fabriken sowohl durch natiirliches wie
durch kiinstliches Licht. Aus dem sehr um-
fangreichen Bericht sei das wichtigste kurz

zusammengestellt.}

Das Tageslichtekann bei mehrstéckigen Ge-
biuden nur durch Fenster in die Rédume ge-
leitet werden, bei einstdckigen durch Ober-
licht (Shedbauten). In letzterem Falle kénnen
2 bis 109/, der vollkommenen Beleuchtung er-
zielt werden, wobei unter dieser diejenige Be-
leuchtungsstirke verstanden wird, die an dems-
selben Platz vorhanden sein wiirde, wenn er
vollstdindig im Freien liegen wiirde. Bei
Fensterbeleuchtung diirfen die Réume nicht zu
tief sein, die Fenster sollten bis an die Decke
reichen. Benachbarte Gebidude hindern den
Lichtzutritt, was durch Weilen der Mauern
dieser Gebiude sowie durch Anbringung von
Spiegeln oder Beleuchtungsprismen etwas be-
hoben werden kann. Pfeiler, hohe Maschinen-
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teile, aufgehiufte Vorriite schaffen zu schwach
beleuchtete Flichen. Die Fenster sollten
sauber, die W#nde und Decken in gut ge-
weifitem Zustande erhalten werden. Kine Auf-
hellung der ungeniigend durch Tageslicht er-
hellten Teile eines Arbeitsraumes durch kiinst-
liche Beleuchtung wird unangenehm empfunden.

Bei kiinstlichem Licht muB das grofte Ge-
wicht auf die erforderliche Stirke der Licht-
quellen und ihre richtige Anbringung gelegt
werden. Die Lichtstirke kann nicht nur zu
gering, sondern auch .zu hoch sein; letzteres
wirkt besonders dann schidlicli, wenn dadurch
grofle Unterschiede in der Beleuchtungsstirke
verschiedener Teile des Arbeitsraumes ge-
schaffen werden. Die kiinstlichen Lichtquellen
sind in gutem Zustand ‘zu erhalten, beschidigte
Gliithkorper, geschwiirzte Gliihbirnen sind recht-
zeitig auszuwechseln.

Die Anforderungen fiir die Stirke der Be-
leuchtung sind naturgemiB verschieden je nach
der Art der Arbeit, die geleistet werden soll.
Jedoch werden einige allgemeine Festsetzungen
gemacht tiber Minimalforderungen. Danach soll
die horizontale Beleuchtung auf den FuBboden
von Werkstitten nicht weniger als 2,6 Lux
betragen, wobei tiber die erforderliche Beleuch-
tung der Arbeit selbst kein Urteil abgegeben
werden soll. Auf Giingen und Treppen darf
die FuBlbodenbeleuchtung nicht unter 1 Lux
sinken.

Die Beleuchtung mit Tageslicht ist natiir-
lich mit der Tageszeit und der Jahreszeit sehr
wechselnd. Fir England schwankt an einem
Durchschnittstage im Dezember die #ullere
Beleuchtung zwischen 5000 und 7000 Lux um
10 und 2 Uhr. Ist der Tageslichtfaktor fiir
den Arbeitsraum nur 0,4 %/, so kommt die Be-
leuchtung nur auf 20 bis 30 Lux. Vor 10 Uhr
ist die Beleuchtungsstirke also ungentigend,
ebenso in den Nachmittagsstunden. Im Juni
dagegen bei 40000 Lux AuBenbeleuchtung am
Mittag ist die Innenbeleuchtung reichlich.

Es sind dem Berichte eine grofle Anzahl
Ergebnisse von Einzelmessumgen in einer Reihe
von Fabriken angefiigt, die nur ein lokales
Interesse haben. Von Wichtigkeit ist aber die
Zusammenstellung der Wirkungen ungeniigen-
der Beleuchtung.

Aus der Statistik ist zu entnehmen, dag8 die
Unfallsh#ufigkeit bei kiinstlicher Beleuchtung
grofer ist als bei natiirlicher. Schiédigungen
der Augen der Arbeiter sind festgestellt, wenn
sich blendende Lichtquellen im Gesichtsfelde be-
fanden, sowie durch Lichtstrahlen schmelzender
Metalle. Bei zu schwacher Beleuchtung wird
die Erhaltung der Reinlichkeit der Réume be-
eintrichtigt und dadurch die Moglichkeit der
Gesundheitsschlidigung herbeigefiihrt. Die Ar-
beitsleistung ist von der geniigenden Beleuch-

tung in hohem MaBe abhingig. In einem Falle
wurde festgestellt, daB bei kiinstlicher Be-
lenchtung die Arbeitsleistung um 12 bis 20°/,
gegenither der Tagesbeleuchtung herabging.
Desgleichen ist eine gute Beleuchtung fiir
Aufrechthaltung von Ordnung und Disziplin
im Betriebe erforderlich. H K.

+
Wirtschaftliches.

Herr Alexander Ernemann, Direktor
derErnemann-Werke A.-G., Dresden,
ist in den Vorstand der Wirtschaft-
lichen Vereinigung der Deutschen
Gesellschaft fiir Mechanik und Op-
tik gewidhlt worden.

Die Riemen-Freigabe-Stelle (Berlin
W 385, Potsdamer Str. 122 a) hat die Er-
fahrungen in der Verwerlung von Zell-
stoffriemen in einer kleinen Druckschrift
zusammengestellt, die zum Preise von
30 Pf bei der genannten Stelle erhiltlich
ist. Eine weitere Druckschrift iiber Draht-
gliederriemen und sonstige Ersatzriemen
sowie ein Verzeichnis der Hersteller von
Zellstoff-Treibriemen und ein Verzeichnis
der Hersteller und Lieferer von Riemen-
verbindern befindet sich noch in Arbeit
und wird demniichst erscheinen.

Wirtsch. Vgg.

Aus den Handelsregistern.

Berlin. Vereinigte Fabriken fiir La-
boratoriumsbedarf, G. m. b. H. Kaufmann
Johannes Dathe ist nicht mehr Geschifts-
fihrer.

Ilmenau. Neu eingetragen: Ilmenauer
Optisch-Photographische Anstalt Ernst
Schultz, Ilmenau. i

Tuttlingen. Neu eingetragen: Ludwig
Wolff, Fabrik fiir feinere Werkzeuge und
Chirurgie-Instrumente.

Zerbst. Neu eingetragen: Wilhelm John
in Zerbst, Inhaber: Optikermeister Wilhelm

John in Zerbst.
Wirtsch. Vgg.

Einfuhr aus Amerika nach England.

Welche Schwierigkeiten englische Fir-
men z. Z. haben, Waren aus den Ver-
einigten Staaten zu beziehen, geht aus
folgender Mitteilung des Optician and

- Scientific Instrument-Maker Nr. 1. 408

vom Freitag, den 22. Mérz 1918 hervor.
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«Wenn Privatfirmen und Gesellschaften
wiinschen, aus den Vereinigten Staaten Waren
zu beziehen, sei es fiir den Privathandel oder
vielleicht auch fiir Heeresbedarf, ist es jetzt
erforderlich, da die einfiihrenden Firmen sich
an das Handelsamt filr Einfuhrbeschrén-
kungen wenden (Carlisle Place, 22, SW 1).
Sie miissen alle Einzelheiten des Auftrags, den
sie zu erteilen wiinschen, angeben und den
Zweck, fiir den sie der Waren bendtigen. Die
Behtrde fiir die Einfuhrbeschrinkungen wird
auf Grund dieser Meldung den Antragstellern
einen numerierten Erlaubnisschein geben. Die
antragstellenden Firmen miissen dann die
Nummer ihres Scheines fhren amerikanischen
Lieferanten mitteilen, deren Sache es alsdann
ist, an ihre eigenen Behdrden heranzutreten.
Wenn die amerikanische Behérde den Antrag
gutheilt, wird auf Grund dieser Entscheidung
eine Ausfuhrerlaubnis erteilt werden, wenn
auch die Beschaffung des bendtigen Schiffs-
raums nicht gewidhrleistet werden kann. Falls
die Waren schon auf der Einfuhrverbotliste
des Vereinigten Konigreichs stehen, wird der
Erlaubniserteilung sogleich ein Einfuhrerlaub-
nisschein folgen, wenn die Waren ankommen.
Die Ausfertigung eines Erlaubnisscheins ist
hiernach fiir alle Waren notwendig, die fiir
private Rechnung eingekauft werden, ob fiir
sie das Einfuhrverbot besteht oder nicht.“

Wirtsch. Vgg.

Geplante Zollerhéhung fiir elektrische
Mefsinstrumente in Schweden.

Kommerzkollegium und Generalzolldirek-
tion von Schweden haben gemeinsam Er-
hohung des Zolles fiir Elektrizititsmesser und
andere elektrische MeBinstrumente sowie Teile
zu diesen Instrumenten von 10% auf 15%
des Wertes beantragt.

. Nach dem SchluBiprotokoll zu Artikel 8 des
deutsch-schwedischen Handels- und Schiffahrts-
vertrags vom' 2. Mai 1911 (III Ziff.5, aus
Nr.1189) ist eine Erhéhung des Zolles fiir die
genannten Instrumente zwar zulissig, aber auf
den Satz von 15% des Wertes als HochstmaB
beschrénkt. :

Das Gutachten ist in Kommersiella Meddec-
lingen Nr. 4 vom 25, Februar 1918 abgedruckt
und kann Inléndern von dem Archivbureau des
Reichswirtschaftsamts (Berlin NW 6, Luisen-
strafle 33/34) auf Antrag fiir kurze Zeit iiber-
sandt werden; den Antriigen ist ein mit Auf-
schrift und Marke zu 25, Berlin 7/ Pf., ver-
sehener Briefumschlag beizufiigen.

—— i ————

Verschiedenes.

Sollen Grofsbritannien und die
Vereinigten Staaten von Nordamerika
das metrische System zwangsweise

einfiihren? )

In England und Nordamerika?) hat diec.
Frage, ob an Stelle des englischen Miinz-, Mag8-
und Gewichtssystems das dezimale und metrische
System im offentlichen Verkehr treten soll,
in den letzten Monaten erneut im Vordergrund
der Erérterungen der wichtigsten technischen
Gesellschaften gestanden. Mafigebend dafiir
war die Erwigung, daB beide Lé#nder in
Anbetracht der ungeheuren Kriegsschulden
alle Fehler ihrer nationalen Riistung besei-
tigen miiBten. Um die Kriegsverluste einiger-
mafen zu decken, empfiehlt man hauptsichlich
einen erhdhten Export, der naturgemifB sich
wesentlich auf L&nder mit metrischem' Maf-
und Gewichtssystem erstrecken soll. Alle die-
jenigen, die sich an den Erbrterungen betei-
ligten. waren dartiber einig. daB die Steigerung
des Exports eine Lebensfrage fiir beide L#nder
sei; alle Kriifte und Hilfsmittel fiir den Export-
handel sind zusammenzufassen, und dazu ge-
hort auch die Vereinfachung des Systems. auf
dem der englische und der amerikanische Handel
bisher beruht. Die Eroérterungen, iiber die
berichtet werden soll, lassen klar erkennen,
daB die Stimmung im wesentlichen nicht fiir
die zwangsweise Einfilhrung des metrischen
MaB- und Gewichtssystems ist. Man will viel-
mehr ein Mittelding. ein verbessertes, nimlich
dezimal unterteiltes, englisches System ein-
fithren; Uberfliissige Grundeinheiten snllen
entfernt werden. beibehalten sollen werden
Zoll, FuB8, Pfund und Gallone. Die Erorte-
rungen haben in zwei Londoner Gesellschaften,

1) Electrician 79. S. 16, 394, 545, 590. 1917.
Chem. News 118. S. 247. 1917: 116. 8. 57, 68.
1917 nach Transact. Instit. Mining and Metall-
urgy vom 16. 11. 1916 u. 17. 5. 1917 (N. 162)
und Trausact. Inst. Civil. Engin. vom 27. 3. 1917.

In Engineering 103. S. 235, 281, 308, 321,
359, 377, 384, 410, 423, 494, 532, 578. 1917
haben zahlreiche Ingenieure ihre Stellung zum
metrischen System (es sind iberwiegend Gegner)
dargelegt.

2) Vom Kriegsministerium der Vereinigten
Staaten ist, wie .,Berlingske Tidende“ am
1. Mai schreibt. fiir Artillerie, Maschinen-
gewehre und Karten die Anwendung des
metrischen Systems beschlossen worden. Das
System soll fiir das amerikanische Heer. in
Europa benutzt werden, weil die franzosische
Regierung befiirchtet, da8 die Verwendung
verschiedener MaBeinheiten zu MiBverstind-
nissen fithren knnte.
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der Institution of Mining & Metal-
lurgy und der Tnstitution of Civil
Engineers, stattgefunden. An den Ver-
sammlungen nahmen auch Vertreter der
Maschineningenicure. der  Elcktroingenieure.
der Schiffbauer, des Iron and Steel-

Institute teil Fir  das  metrische
System  trat  besonders  der  Ingenieur

H. Allcock, Vorsitzender der Decimal
Association. cin; sein Widerpart war der
Ingenieur W. B. Ingalls, der Prisident dvs
gegen die Finfithrung des metrischen Systems
vor kurzem neugebildeten American In-
stitute of Weight and Measures.

Allcock wies zundchst auf die bekannten
Schwiichen des englischen Systems in bezug
auf Einheiten und Teilungen hin, Schwichen.
die gleichmifig Mafe. Miinzen und Gewichte
treffen. Sic crschweren nicht nur das Er-
lernen des Systems in den Schulen und er-
fordern eine dauernde Benutzung
reicher Rechentafeln,
Verkehr ist

umfang-
sondern vor allem im
der Mangel an  Anschaulichkeit
in der Bezichung zwischen den verschiedenen
MaBeriofien (Liingen. Flichen. Volumen und
Gewichiten) aufierordentlich stérend.  Es he-
stehen eine gauze Reihe von TEinheiten, z B.
Tingenmafe, nebeneinander. Beim Milnzsystem
sind die englischen Kolonien hereits zur de-
zimalen Teilung itbergegangen: das Mutter-
land England ist jetzt das einzige Land. in dem
die Miinzen nicht in 100 Teilen uuterteilt sind.
Fast alle kanfmiinnischen Berechnungen. so
vor allem die des Finanz- und RBirsenverkehres.
werden dadurch erhcblich erschwert.  Zinsen.
Dividenden. Wechseldiskonte, Kommissions-
gebiihren lassen sich bloR nach Prozenten be-
rechnen. Tm Wollhandel von T.ancashire hat
man sich dadurch geholfen. daR man den
Shilling rechnungsmiifig in 100 Teile teilte.
Tord Kelvin hat darauf hingewiesen. dafl
die Hiilfte der Arbeiten in den Werkstatt-
hiireaus durch die umstiindliche Berechnung
von Mafen und Gewichten aufgezehrt wird.

Die Schwierigkeiten traten bis in die
iiing<te Zeit nicht stark hervor. da England
die kaufminnische Vermittlung fiir den TUheor-
sechandel der Welt im weeentlichen in der
Hand hatte und seine Methode den and-ren
Lindern aufzwingen konnte. TIn Nordamerika
anderseits war der Handel wesentlich Biunen-
handel urd erfolgte im ganzen T.ande nach
dem gleichen, englischen System. FEin beson-
deres Bediirfnis nach  einer Anderung des
Systems durch das vorteilhaftere metrische
System war daher nicht vorhanden. Die Sach-
lage ist in beiden Lindern jetzt eine andere.
Beide TLiinder haben zu exportieren (Nord-
amerika besonders nach Siidamerika) und haben

dabei mit scharfer Konkurrenz zu rechnen, die
iiber das einfachere metrische System verfiigt.
Durch die Umstidndlichkeit der englischen Me-
thoden werden sehr oft Abnehmer englischer
Waren abgeschreckt werden, sie weiter zu be-
zichen; sie haben es ja nicht mehr nétig, sich
an England zu wenden. Der Handel wihlt
eben den Weg des kleinsten Widerstandes.

Nach Stratton?) ist das metrische
System in 34 Lindern mit 437 Millionen Be-
wohnern gesetzlich eingefiihrt, in 11 Lindern
mit 727 Millionen Bewohnern (darunter Eng-
land, Amerika. RuBland) nur neben dem I.an-
dessystem geduldet. Zur internationalen Meter-
konvention gehoren 26 Liinder mit 684 Milli-
onen Bewohner. Die Vorziige des metrischen
Systems, das der bekannte Minister James
Balfour bereits 1895 als das einzig ver-
niinftige hinstellte. sind im internationalen
Verkehr stets klar hervorgetreten. Im Welt-
postvertrag. der vor 50 Jahren geschlossen
wurde. sind lediglich metrische Einheiten be-
riicksichtigt. Ohne die geringsten Schwierig-
keiten und ohne jede Verwirrung werden seit
dicser Zeit alle Pakete. die zwischen den Ver-
einigten Staaten. England und anderen Nationen
auf dem Seewege ausgelauscht werden, nach
metrischen Einheiten gewogen, Auch die Wissen-
schaft aller Linder mit englischem System be-
dient  sich  ausschlieflich des metrischen
Svstems. chenso der gréfte Teil der Fabrik-
biircaus. selbst wenn die Fabrikbesitzer dem
System feindlich gegeniiberstehen.

Seit 1866 ist das metrische System in Ame-
rika. seit 1878 in England fiir den Verkehr zn-
gelassen.  Die Fortschritte waren aber schr
gering und seine Uherlegenheit kam nicht zur
Geltung: es konnte einfach neben dem alten
System nicht aufkommen. da selbst die
eifrigsten Anhiinger des Systems mit An-
hiingern des englischen Systems zusammen-
arheiten und Waren austauschen miisken. Sie
kinnen sich nicht Kundschaft aussuchen, die
nur nach dem metrischen System arbeitet. Un-
ter den Thistorisch gegebenen Bedingungen
kann rich das metrische System von selbst
nicht durchsetzen; hier wird nur der Zwang
helfen. Die Sachlage ist éhnlich, wie bei der
neuesten Kriegserrungenschaft, der Sommer-
zeit: deren Vorteile machten sich erst geltend.
als sie zwangsweise cingefiithrt wurde. Theo-
retisch war schon jeder fiir sie vorher ein-
gotreten, aher annehmen Kkonnte sie niemand.
solange die Konkurrenz heim alten blieb.

1) Direktor des Burcau of Standards in Was-
hington: nach einem Vortrag. den er auf einer
Versammlung der amerikanischen Maschinen-
ingenicure — Bericht vom Juni 1916 — hielt.

-
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Sechsmal ist hereits in England versucht
worden, das metrische System gesetzlich ein-
zufithren: 1821, 1841, 1853, 1856, 1881; dic
sechste Gesetzesvorlage 1904 von lord Bel-
haven wurde im Oberhaus angenommen,
scheiterte aber. 1907 im Unterhause mit einer
Minderheit von nur 32 Stimmen. Seit dieser Zeit
haben sich 400 Ilandelskammern. Provinzial-
behérden, technische und Handelsvereinigungen
fiir den gesetzlichen Zwang ausgesprochen.
Auch die Industrie hat sich mehr und mehr
dazu bekehrt. Bei ciner Rundfrage, 1916 von
der British Engineers Association
veranstaltet, die an 25000 Firmen gerichtet
wurde, sind rund 3000 Antworten eingelaufen.
Von diesen sprechen sich nicht weniger als
83 % fiir die Einfithrung der metrischen Lingen-
male. die in England auf den grofiten Wider-
spruch stoflen. aus. Bedingungslos fiir das
metrische System treten die Elektroingenieure
ein, wihrend die eigentlichen Maschinen-
ingenieure sowohl in England als in Nord-
amerika davon nichts wissen wollen. Diesen
Gegensatz kann man kaum verstehen, da beide
Gruppen von Ingenicuren Maschinenbauer
sind; hochstens kann man sagen, daBl die
Elektroingenieure Maschinen fiir eine junge
Industrie herstellen, wihrend die Maschinen-
ingenieure fiir iiltere Industrien arbeiten.

Eine Reform des englischen Ma8- und Miinz-
systems .liflt sich nicht umgehen. Der Krieg
und seine Folgen zwingen auch die englische
Nation, 6konomischer zu arbeiten und den
Verkehr auf die méglichst einfache Grund-
lage zu stellen. Mit den Miinzen wird an-
gefangen werden miissen; Sovereign und Florin
werden die Einheiten bilden miissen, letzterer
wird in 100 Teile zerfallen. Dann’ werden die
zahlreichen LokalmaBe beseitigt werden
miissen, von denen Preece 1903 154 Lingen-
maBe aufzihlte; im Kornhandel waren 1907 260
verschiedene MaBle gebriiuchlich.

Der Widerstand der meisten Ingenieure und
Fabrikanten. von denen friiher sogar cin Teil
sich als Anhiinger des metrischen Systems be-
kannte, erklirt sich aus der Befiirchtung. daf
die Ubergangsschwierigkeiten sehr erheblich
sein werden und die Ubergangszeit sehr lange
dauern werde. Nach einem Artikel in der tech-
nischen Beilage der Times wird angenommen.
dafl die ganzen vorhandenen, auBerordentlich
wertvollen Werkzeuge (Bohrer und Gewinde),
Lehren, Modelle und Gufformen, Werkstatt-
zeichnungen in relativ kurzer Zeit beseitigt
werden miissen. Diese Annahme verkennt die
Sachlage. Bereits der Entwurf von 1904 ent-
hielt die Bestimmung, daf lediglich fiir die Ab-
machung im kaufminnischen Verkehr, also fiir
Kauf und Verkauf von Gegenstinden. metrische
Einheiten anzuwenden seien. In einem neuer-
dings den Handelskammern vorgelegten Ent-
wurfe ist eine Bestimmung eingefiigt, nach der
vorhandene Gewichte und Malle so lange weiter
benutzt werden koénnen, bis ihr Ersatz oder
ihre Nacheichung erfolgt. Diese Bestimmung
beseitigt jede iiberfliissige Hiirte; es liegt in
der Hand des Fabrikanten, die Dauer der Uber-
gangszeit im einzelnen IFalle selbst zu be-
stimmen. AuBerdem ist aucdriicklich gesagt.
daBl die Herstellung oder der Gebrauch von
Maschinen, Lehren, Mustern. Modellen, Werk-
zeugen und Zeichnungen, die nach einem
anderen als dem metrischen System gemacht
sind, durch die gesetzlichen Bestimmungen un-
beriihrt bleiben. Es konnten demgem#B solche
Gegenstiinde, z.B. Bolzen. weiter nach Zoll an-
gefertigt werden; werden sie aber verkauft.
so ist ihr Preis nach Kilogramm und Meter
anzugeben. Diese SchluBumrechnung von Zoll
und Pfund in metrisches MaB ist aber schnell
und einfach moglich.

(Fortselzung folgt.)

Patentschau.

Vorrichtung zur Beobachtung des Druckes und der
Feuchtigkeit der Luft, bestehend aus der Vereinigung eines
Aneroidbarometers mit einem Hygrometer, dadurch gekennzeichnet,
daf der bewegliche Zeiger des Hygrometers gleichzeitig Druck
und Feuchtigkeit der Luft auf der drehbaren Anzeigescheibe des
Aneroidbarometers angibt, die zu diesem Zwecke aus konzen-
trischen Kreisen bestehende Hygrometermarkierungen und von
dem Hygrometerzeiger in radialen Kreisbogen hergestelite Baro-
H. Siewers in Dortmund. 28. 4.

metermarkierungen trigt.
1916. Nr. 300263. KI. 42.

1. Justierbarer Kursanzeiger zur Kursbestimmung auf
Seekarten u. dergl, welcher aus zwei auf der Land- und See-
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karte anzubringenden, miteinander verbundenen Hauptteilen
besteht, von welchen der eine zum Einrichten nach den
geographischen Breitengraden der Karte angeordnet ist
und der andere eine KompaBeinteilung hat, dadurch gekenn-
zoichnet, daB der Drehpunkt dieser zwei Hauptteile auer-
halb des Mittelpunktes der KompaBeinteilung liegt.

2. Kursanzeiger nach Anspr. 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Drehpunkt der beiden Hauptteile sich
auf einem Durchmesser durch den Nordpunkt der KompaB-
einteilung auf der demselben entgegengesetzten Seite mit
Hinsicht auf den Mittelpunkt der KompaBeinteilung be-
findet. J. H. Lindberg in Stockholm. 11 11. 1916.
Nr. 299 920. KIl. 42.
ar Einrichtung zum Messen des Sauer-
@ stoffigehaltes von flissiger Luft mit Hilfe
- einer Temperaturbestimmung, gekennzeich-
net durch einen Meflstab m, dessen unteres
Ende ein Thermoelement oder eine Wider-
standswicklung + enthdlt, und der am
oberen Ende mit einem geeigneter
instrument a' oder Registriergalv:
starr oder beweglich verbunden is
Reineke in Weitmar bei Bochun
1916. Nr. 299935. KI. 42.

1. Auf dem Beharrungsvermégen beruhender |
nach dem Patent Nr. 296 727, dadurch gekennzeich
die den Richtungsanzeiger darstellende Stearins
o. dergl. in dem unteren Teil ¢ eines mit Fliissi;
filllten Behilters d schwebend angeordnet ist,
mit Hilfe einer Kiihlvorrichtung m die Flussigke
Wasser, derart abgekiihlt und durch eine Drucl
tung kh f derart zusammengepreBt wird, daB der
in der dichtesten Schicht des Wassers schwe
Breite in Berlin - Wittenau. 11. 11. 1916. Nr.
Zus. zu Pat. Nr. 296727. Kl 42. (Vgl. diese
1917. S. 142)

Vereinsnachriohten.

gebnis der Verhandlungen des Schiedsgerichts
mit, das zur Schlichtung einer Streitigkeit
zwischen einem Arbeitgeber und einem Lehr-
lingsvater einberufen war. Es gelang, einen
Vergleich zustande zu bringen. Darauf hielt
Hr. Johs. Gréwel einen Vortrag iiber Zweck
und Ziele der Zentrale fiir Berufsberatung und

Aufgenommen in den Hauptverein der
D.G.f. M. u O.:

Hr. R. Meibuhr;
Weingasse 8.

Freiberg i. Sa,

D. G. £ M. u. 0. Zwgv. Hamburg-

Altona. Sitzung vom 7. Mai 1918. Vor-
sitzender: Hr. Dr. Paul Kriiss.
Der Vorsitzende teilte zun#échst das Er-

Lehrstellenvermittlung zu Hamburg E. V. Die
eingehenden Mitteilungen des Vortragenden
fanden allgemeinen Beifall. P. K.
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Die Ziele der Jenaer Optikerschule.

Von Prof. Dr. O, Henker in Jena.

Die Frage der Ausbildung der jungen Optiker ist jetzt mehrfach erértert worden
und erregt gegenwiirtig die Teilnahme weiterer Kreise, so daB ich gern der Aufforde-
rung der Schriftleitung folgend das Wort ergreife, um namentlich Zweck und Ziele der
neuen Jenaer Schule auseinanderzusetzen. Die Notwendigkeit dieser Griindung ist am
besten einzusehen, wenn man sich einmal iiber die Titigkeit und die Aufgaben des Op-
tikers Klarheit verschafft. Der Optikerberuf ist kein einfaches Handwerk, das in der
verhiiltnismiflig kurzen Lehrzeit vollkommen erlernt werden konnte. Is gibt zwar eine
ganze Reihe von Optikern, die da sagen: , Wir sind Handwerker und wollen nichts
anderes werden."  Sie fassen meiner Meinung nach die Aufgabe des Optikerstandes
aber entschieden falsch auf. Das rein HandwerksmiiBige, das heute ein junger
Optiker zu erlernen hat, ist recht geringfiigig. Um es sich anzueignen, ist die iibliche
Lehrzeit reichlich lang. Die Herstellung der Geriite, die der Optiker verkauft, besorgt
er ja nicht selbst, wie das bei anderen Handwerkern der Fall ist. Auf dem Gebiete der
Optik ist die Umwandlung der handwerksmifigen Herstellung in die fabrikmiaBige
lingst erfolgt. In Ausiibung der handwerklichen Tiétigkeit braucht der Optiker die Glas-
bearbeitung im allgemeinen nur so weit zu erlernen, als es sich um das Randen von
Brillengldasern handelt. Die optischen Geschifte, die noch Linsenfliichen bearbeiten,
nehmen an Zahl immer .mehr ab. Dabei handelt es sich auch um verhiltnismiiBig ein-
fache Arbeiten. Es wurden und werden Kugelflichen im wesentlichen an halbfertige
Zylinderlinsen angeschliffen. Heute, wo sich neben den Zylinderlinsen die torischen
Brillengliser mehr und mehr Eingang verschaffen, der Formenreichtum immer grofer
wird, kommt das Schleifen von Linsenflichen immer weniger in Betracht, da es in den
GrofBbetrieben mit geringeren Kosten besser ausgefiihrt werden kann. Auch die me-
chanischen Arbeiten, die der Optiker zu erlernen hat, umfassen im wesentlichen nur
kleine Wiederherstellungen, ja und selbst solche werden, wenn es sich um optische Ge-
riite handelt, zweckmiifigerweise meistens nicht vom Optiker, sondern vom Fabrikanten
ausgefiihrt. Daraus ergibt sich, dal das HandwerksmiBige nicht das wichtigste im
Berufe des Optikers sein kann. Seine Haupttitigkeit besteht vielmehr in der Rolle, die
ihm als Vermittler zwischen Hersteller und Benutzer zufiillt. Dieser Umstand hat aber
eine mehr wissenschaftlich-technische Titigkeit zur Folge. Soweit es sich um die
Brille handelt, kommen handwerksmifiige Arbeiten bei der Anmessung, der Zusammen-
setzung und der Aufpassung von Sehhilfen in Betracht, aber selbst dabei tritt das Hand-
werksmiiBige ziemlich in den Hintergrund. Die dabei notwendigen Fertigkeiten sind
bald erlernt, wihrend die Kenntnisse, die ‘zur richtigen Anpassung einer Brille gehéren,
durchaus nicht gering sind und wohl niemals vollstindig in der Lehrzeit erworben
werden. Beim Vertrieb anderer optischer Geriite kommt fiir den Optiker eine fast aus-
schlieflich technisch-wissenschaftliche Arbeit in Betracht, denn in diesem Falle mufl er
einmal beratend wirken und dem Benutzer angeben koénnen, welche besonderen op-
tischen Instrumente fiir eine von ihm auszufiihrende Aufgabe notwendig sind. Das
andere Mal mufl der Optiker lehrend tiitig sein und dem Kaufer die Handhabung der
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ausgewiihlten optischen Geriite heibringen.  Isine Unterweisung ixt aber bekannilich
nur dann moglich, wenn der Lehrer das (vebiet vollig beherrscht und wesentlich mehr
davon weiB, als er hei der Anleitung zu sagen hat. Um also eine sachgemiife Anwen-
dung eines optischen Instrumentes klarmachen zu kénnen, mul der Optiker sowohl den
Plan kennen, nach dem das Instrument gehaut ist, also seine Theorie heherrschen, als
auch die Gebrauchsweise kennen und imstande sein, das optische Geriit selbst darauf-
hin zu priifen, ob es wohl die von ihm verlangten Aufgaben ausreichend erfiillen kann.
In solcher Tiitigkeit erblicke ich den Hauptinhalt des Optikerberufs. Allerdings sind
das in gewisser Hinsicht Forderungen fiir die Zukunft, denn heute werden sie im all-
gemeinen noch nicht-erfiillt. .

Das Instrument, das der Optiker am meisten verkauft, die Brille, setzt er im all-
gemeinen selbst znsammen, und er priift auch die Leistung der fertigen Brille. Eine
genaue Untersuchung der optischen Wirkung der Brillengliser kann er aber mit dem
ihm jetzt zu Gebote stehenden Mitteln nicht ausfiihren. Er mub sich im allgemeinen auf
die Angaben der Hersteller verlassen, und nur grobe Mingel sind ihm erkennbar. Bei
optischen Instrumenten trifft das in noch viel héherem Male zu. Die Anwendung dieser
zum Teil nicht einfachen Geriite erfordert so grofie Kenntnisse und Fertigkeiten, daB
sich viele Optiker mit dem Verkauf dieser Instrumente gar nicht befassen, und zwar
weil sie hiufig nicht imstande sind, dem Benutzer die Anleitungen zu geben, ohne die er
mit dem Geriit nichts anfangen kann. H6chstens einzelne Optiker haben sich durch
Selbststudium die Kenntnisse und die Fertigkeiten angeeignet, die zur Unterweisung im
Gebrauch bestimmter Instrumente notwendig sind. Eine Ausnahme bildet vielleicht das
viel verwendete und verhiltnismidBig einfache optische Geriit, die photographische
Kamera, iiber deren Anwendungen viele Optiker geniigend unterrichtet sind; aber es trifft
vor allem bei den vielen Gerédten zu, die nicht von Laien, sondern von Fachleuten ver-
wendet werden. Und gerade da sind die Anforderungen, die die Benuizer an den Op-
tiker stellen miissen, nicht gering. So kommt es auch, dafi noch heutigen Tages rein
optische Instrumente merkwiirdigerweise gar nicht von Optikern verkauft werden. Ich
nenne da nur die optisch-medizinischen Instrumente, wie Kystoskope und dhnliche Ge-
rile. Dal jetzt ein junger Optiker wihrend seiner Lehrzeit zu dieser eben ausein-
andergesetzten Tétigkeit befihigt wiirde, wird niemand behaupten. s ist an sich schon
recht verwunderlich, daB noch Stimmen aus Optikerkreisen laut werden, die den heutigen
Stand der Ausbildung fiir ausreichend erachten. Die meisten Optiker diirften wohl
die Meinung vertreten, die Herr Naumann!) in der Optischen Rundschau ausein- °
andersetzt, dafl nimlich sehr viele Optiker meistens gar nicht imstande sind, die nétigen
Kenntnisse zu vermitteln, weil sie sie selbst nicht besitzen. Daraus ergibht sich die drin-
gende Notwendigkeit einer Anstalt, die dem jungen Optiker, der die nitigen Fertigkeiten
und einige grundlegende Kenntnisse wihrend seiner Lehrzeit erworben hat, eine
Weiterbildung ermiglicht, Diese Liicke will die Jenaer Optikerschule auszufiillen ver-
suchen. Will sie den Optiker befihigen, seinen Beruf in der ausgefiihrten Weise aus-
zuiiben, so muB sie ihm zunéchst eine ganze Menge theoretischer Kenntnisse vermitteln.
Der Wichtigkeit des vom Optiker am meisten verkauften Instruments entsprechend, ist
die Brille als optisches Instrument ein Hauptlehrfach, wihrend das zweite Hauptgebiet
die optischen Instrumente umfaflit. Das Verstindnis der Brille ist natiirlich nur im
Zusammenhange mit dem des Auges moglich, folglich mufl auch das Auge als optisches
Instrument in der Optikerschule ausfiihrlich behandelt werden, aber wie gesagt, nur
als optisches Instrument; alle seine physiologischen oder gar seine pathologischen Zu-
stiinde zu erortern, kann unmoglich die Aufgabe der Optikerschule sein. Damit ist zu-
gleich klar, daB der Augenarzt als Lehrer an der Jenaer Optikerschule nicht in Be-
tracht kommt. Gerade in dieser Beziehung bestehen in den Fachkreisen die grofiten
Meinungsverschiedenheiten iiber die Ausbildung der Optiker. Viele verlangen vor allen
Dingen von der Schule die Ausbhildung zum Refraktionisten und legen auf die Vermitt-
lung rein optizcher Kenntnisse und Fertigkeiten in dem geplanten Umfange keinen be-
sonderen Wert. Ich will nicht bestreiten, daf sich jemand auf einem kleinen Gebiete
eine besondere Kunstfertigkeit verschaffen kann, auch ohne tiefere Einsicht in das
Wesen der Sache zu haben; das kommt mitr aber vor, als ob man einem Kinde einen
Tanz heibringen wollte, bevor es ordentlich gehen konnte. Die rein oplischen Aufgaben,
die der Beruf des Optikers mit sich bringt, sind so umfangreich, da er vorliufig nichi

') Naumann, Unsere Lehrlinge. Opt. Rundschan 1918. 6. Heft. S. 616,
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nach anderen Gebieten Ausschau zu halten braucht. Im allgemeinen wird der Optiker
froh sein konnen, wenn ihm der Arzt die Untersuchung des Auges und damit auch die
Verantwortung fiir die Brillenverordnung abnimmt. Ich schlieBe hier aus meinen Er-
fahrungen in unserer Brillenabteilung, die wir zu Studienzwecken unterhalten und in
der grundsitzlich keine Verordnung vorgenommen wird. Wir haben da mit dem rein
Optisch-Technischen so viel zu tun, daB wir eine weitere Aufgabe gar nicht iibernehmen
kénnten. Ich weiB nicht, ob diese Anschauung von vielen geteilt wird. Wer aber glaubt,
die objektiven Methoden der Brillenverordnung, die heute ja jedem Optiker freistehen,
nicht missen zu kénnen, fiir den indert sich ja durch das Bestehen der Jenaer Schule
nichts, die der Meinung ist, zur Verbesserung der Anpassung der Brille und zur Er-
hohung des Verstiindnisses der im Geschiift gefithrten Instrumente manches vermitteln zu
konnen, was dem heutigen Optiker in der Regel abgeht. Um beides zu erlangen, sind
in der Schule in groflem Umfange Ubungen zur Aneignung und praktischen Verwertung
des gelehrten Stoffes vorgesehen. Bei der Brille erstrecken sie sich hauptsichlich auf
das Anmessen, Zusammensetzen, Anpassen und Priifen der verschiedensten Sehhilfen.
Bei den optischen Instrumenten kommt es dabei vor allem auf die Erlernung des rich-
tigen Gebrauchs, die Anleitung anderer im Gebrauch und die genaue Priifung der Lei-
stungen der Geriite an. Es ist nicht wenig, was man sich da vorgenommen hat. An
rein optischen Arbeitsgebieten fehlt es dann dem Optiker nicht. Beschriinkt er sich auf
die ihm zustehenden Gebiete, dann ist auen ein gedeihliches Zusammenarbeiten mit den
Augeniirzten unbedingt moglich. Kin solches Zusammenarbeiten liegt aber im Intersse
aller Beteiligten.

Um die hochgesteckten Ziele erreichen zu kénnen und andererseits den jungen
Optiker nicht allzulange aus seiner Erwerbstitigkeit herauszureillen, will man ver-
suchen, die Aufgaben im Laufe eines Jahres zu erledigen. DaB dabei die wochentliche
Stundenzahl nicht gering ausfallen kann, ist unschwer zu begreifen, wenn man sich den
Lehrplan ansiehl. Es ist unter diesen Umstiinden gar nicht daran zu denken, daB ein
Besucher der Schule nebenbei noch fiir <einen Erwerb titig sein kann. Um aber auch
unbemittelten, tiichtigen jungen Optikern den Besuch der Schule zu ermiglichen, sind
schon jetzt verschiedene Erleichterungen., wie z. B. die Erlassung des Schulgeldes, vor-
geseben. s werden sicherlich spiiter noch weitergehende Unterstiitzungen zur Verfii-
gung stehen.

Neben der theoretischen und praktischen Durcharbeitung der beiden Hauptlehr-
facher, die natiirlich die groBte Zeit in Anspruch nimmt, werden in der Schule auch noch
bestimmte Nebenficher betrieben, wie Photographie. Mathematik und Physik, dabei
namentlich Schwachstromtechnik und Wirmelehre, natiirlich nur soweit diese Hilfs-
fiicher fiir den Optikerberuf notwendig sind. Da neben der wissenschaftlich-tech-’
-nischen Titigkeit auch noch eine kaufménanische vom Optiker verlangt wird, so ist es
selbstverstindlich, dafl sich der Unterricht auch auf dieses Gebiet erstreckt. Infolge-
dessen ist Deutsch und Geschiftskunde im Lehrplan aufgenommen  worden, auch an
fremdsprachlichem Unterricht kann man sich beteiligen.

Der Lehrplan der Schule im einzelnen ist folgender:

. Die Brille als optisches Instrument. .
a) Die Theorie der Brille, 6 St. wi. 1. Das Auge als optisches Instrument. 2. Das
~ ruhende Auge und die Brille. 3. Das bewegte Auge und die Brille. 4. Das
beiddugige Sehen durch die Brille. 5. Hilfsmittel fiir schwachsichtige Augen.

b) Anwendung des unter a) gelehrten, 10 St. wé. 1. Das Brillenglas und seine Be-

arbeitung. Die Rohstoffe. 2. Gestelle und Beschlige. 3. Das MaBnehmen fiir
Brillen und Kneifer.
B. Optische Instrumente.
a) Die Theorie der optischen Instrumente, 4 St. wo. 1. Die optischen Grundgesetze.
2. Das photographische Objektiv. 3. Projektionsapparate. 4. Die Lupen. 5. Die
Mikroskope. 6. Die Fernrohre. 7. Verschiedene Melinstrumente. 8. Medizi-
nische Instrumente. :
b) Anwendung und Priifung der optischen Instrumente, 6 St. wo. °
C. Nebenfiicher.
a) Photographie mit Ubungen unter besonderer Beriicksichtigung der fiir das
Ladengeschift notwendigen Kenntnisse und Einrichtungen fiir die Ausfiihrung
von Kundenarbeiten, 5 St. wg,

~
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b) Algebra, Trigonometrie und Geometrie in dem fiir das Verstindnis von Brillen

und optischen Instrumenten notwendigen Umfange, 2 St. wo.

¢) Meteorologie, 1 St. wo.

d) Physik in dem fiir die Ziele der Schule nolwendlgen Umfange, 2 St. wo.

¢) 'Geschiiftskunde, 2 St. wo.; Deutsche Sprache und Briefstil, 2 St. wo.

f) Zeichnen, 2 St. wo.

Aulerdem freiwillig je 1 St. wé. IFFranzisisch und Englisch.

Am Schlusse eines ausfiihrlichen I.ehrganges wird eine Priifung abgehalten, die
dem Besucher einen Ausweis iiber die Leistungen in den einzelnen Fichern verschafft.
DaB es bei der heutigen Gewerbefreiheit nolwendig ist, diese bestandene Priifung durch
einen besonderen Titel augenfillig zu maclien, ist ebenfalls fiir den weitaus groBten
Teil der Beteiligten selbstverstindlich, wenn auch bis jetzt iiber die Wahl des Titels
noch nicht vollstiindige Einigkeit herrscht. Wichtig ist dabei, dafi der Titel von einem
Staatsministerium verliehen wird, wie das in Jena der Fall ist, da ja diese Schule als
slaatliche Anstalt dem GroBherzogl. Ministerium, Departement des Kultus, untersteht.

Recht und billig ist es, daB auch den Inhabern optischer Geschiifte withrend einer
hestimmten Ubergangszeit die Moglichkeit geboten wird, die Schule zu besuchen und
durch Verleihung des Titels nach bestandener Priifung den Besuch bestiiligt zu erhalten.
Selbstverstindlich kann keinem der dlteren erfahrenen Optiker ein einjihriger Schul-
besuch zugemutet werden. Deshalb werden die ersten von der Schule abzuhaltenden
Lehrgiinge, die fiir Inhaber optischer Geschiifte und Gehilfen, die bereits die Meister-
priifung bestanden haben, bestimmt sind, nur von vierwdéchentlicher Dauer sein. Diese
abgekiirzten Lehrgiinge werden natiirlich mit der Zeit verschwinden. Die genauen Be-
dingungen fiir die Aufnahme, die Vorschriflten fiir den Besuch und die Priifung sind in
ciner kleinen Druckschrift zusammengefaft, die von der Direktion der Optikerschule
zu haben ist. Der eigentliche Unterricht wird wohl nicht eher aufgenommen werden
konnen, als bis der furchtbare Krieg zu wiiten aufgehort haben wird. Hoffentlich ist
diese von Millionen ersehnie Zeit nicht mehr fern.

&

Der NormenausschuB der deutschen Feinmechanik'),

Von @. Leifer, in Fa. Sicmens & Halske A. G. Wernerwerk, Obmanu des Normenausschusses fiir Feinmechanik.

Wie durch Veriffentlichungen in den Zeitschriften und den Fachblittern zur Ge-
niige bekannt, ist im Jahre 1917 der Normenausschufl der Deutschen
Industrie gegriindet worden, in dem sich die mafigehenden technischen Behérden,
die Heeresverwaltung, das Reichsmarineamt, die technischen Verbiinde, sowie Firmen
des allgemeinen Maschinenbaues zur gemeinsamen Arheit zusammenfanden.

Auf 8. 1 dieses Jahrg. ist hereits iiber die Zusammensetzung und Tiitigkeit
dieses Normenausschusses eingehend berichtet worden. Ferner wird in einer der nich-
sten Helte dieser Zeitschrift der von Herrn Ing. Goller in dem Berliner Zweigverein -
der D.G.f.M.u.O. gehaltene Vortrag iiber die bisherigen Arbeiten der Arbeitsaus-
schiisse des N.A.D.L verdffentlicht werden.

Die bisher ausgefiihrten Arbeiten des Normenausschusses waren ausschlieBlich aus
dem Gebiete des reinen Maschinenbaues hervorgegangen, da den bestehenden Arbeits-
ausschiissen iiberwiegend Anregungen aus diesen Kreisen gegeben wurden.

Die Arbeitsausschiisse konnten Arbeiten aus Sondergebieten nicht aufnehmen. Es
wurden daher die Normen aus anderen Gebielen von besonderen Arbeitsausschiissen
der Fachverbinde im Sinne des N A DI bearbeitet.

Es sind so entstanden: Ausschiisse fiir Lokomotivbau, fiir Handelsmarine, fiir
Leichtmaschinenbau, fiir Ersatzglieder u. a. m. Bereits im Jahre 1917 regte die Firma
Mix & Genest beim Normenausschub an, Elemente der Feinmechanik und Schwach-

stromtechnik mit in das Arbeitsprogramm aufzunehmen. Die Firma Siemens
L

) Anfragen, den NormenausschuB der Feinmechanik betreffend, sind zu richten an die
Geschiiftsstelle des Normenausschusses der deutschen Industrie (N ADI) z H. des
Obmannes des Normenausschusses der Feinmechanik, Herrn Obering. G. Leifer, Berlin NW 7,
Sommerstr. 4 a.
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& Halske vertrat ebenfalls des ofteren den Standpunkt, die besonderen Interessen
der Feinmechanik zu beriicksichtigen.

Auch die D.G.f. M. u.O. hatte bereits vor etwa 30 Jahren Normalisierungsarbeiten
betrieben, indem das Loewenherzgewinde und das Rohrgewinde normalisiert wurden.
Ferner wurden von derselben Gesellschaft vor rd. 20 Jahren die Messingrohre ver-
einheitlicht.

Bei den jetzigen Vereinheitlichungsarbeiten der deutschen Industrie, zur Stir-
kung wunserer Widerstandkraft bei den beginnenden " Wirtschaftskimpfen, ist die
D. G. f. M. u. O. als solche allerdings vertreten, jedoch die deutschen feinmechanischen
Werkstiitten haben sich noch nicht in wiinschenswerter Weise daran beteiligt; nur
wenige grofie Firmen haben durch Mitarbeit in den Arbeitsausschiissen und durch
pekunidre Unterstiitzung ihr Interesse kundgegeben. Gerade die Feinmechanik
aber hat ein groBes Interesse an einer ausgedehnten Vereinheitlichung ihrer
Grundelemente, weil dieselben in einer auBlerordentlich groflen Zahl zur Anwendung
kommen und ferner eine fabrikationstechnische Herstellung sowie eine Austausch-
barkeit der Teile erwiinscht ist.

Herr Prof. Dr. G. Schlesinger gibt in einer Denkschrift an, daB iiber 507,
aller in Deutschland verbrauchten Schrauben solche mit einem Gewinde unter 6 mm
Durchmesser seien, d. h. also Schrauben, die in erster Linie die Feinmechanik ver-
wendet. Andrerseits mull man bedenken, wie viele verschiedene Schraubenkopf-Formen
. die Feinmechanik und Elektrotechnik fiihrt; jede Behorde und Firma hat auflerdem ihre
besonderen Kopfformen. Nicht einmal bei den einfachen Befestigungsschrauben werden
bisher die Kopfe einheitlich durchgefiihrt.

Gelingt es, die Abmessungen fiir die verschiedenartigen Ausfiihrungen der
Schrauben der Feinmechanik. wie Befestigungs-, Kordel-, FuB-, Stell- und MeB-
schrauben u. dergl. festzulegen und die Behoérden und Firmen zur Annahme zu be-
wegen, so wiirde hier eine der grifiten Massenfertigungen erzielt werden.

Die erforderlichen Lehren und Werkzeuge wiirden vereinfacht und der Bestand
derselben erheblich verringert werden. Die Schraubenfabriken kénnten obige Schrauben
in groBeren Mengen herstellen und auf Lager arbeiten. Nichthersteller von Schrauben
konnten dieselben schneller und billiger beziehen.

Das hier fiir die Schraubenkipfe gesagte gilt in gleicher Weise auch fiir die ver-
schiedenen Mutternformen. Gleichlaufend hiermit mull auch die bereits in die Wege
geleitete allgemeine Vereinheitlichung der Gewinde fiir die Befestigungsschrauben vor
sich gehen. Ein derartiges Einheitsgewinde ist bald zu erwarten, indem das S.I1.-Ge-
winde unter 6 mm Durchmesser mit Loewenherz-Steigung und gleicher Durchmesser-
ahstufung voraussichtlicht fiir die gesamte deutsche Industrie zur Annahme
kommen wird.

Anders verhilt es sich bei den sogenannten Konstruktionsgewinden, Rohr-
gewinden, Gewinden fiir Isoliermaterialien, Armaturen- und Anschlufgewinden mit
freien Durchmessern. Hier herrscht jetzt noch die grifite Unordnung und muBl eine Ver-
einheitlichung angestrebt werden. Zum Beispiel sind die AnschluBgewinde der Objek-
tive und Stative bei photographischen Apparaten durchweg bei allen Firmen ver-
schieden. Dasselbe trifft fiir alle AnschluBgewinde bei den physikalischen und elektro-
technischen Apparaten zu.

Auler diesen Grundnormen kommen weiter fiir eine Vereinheitlichung in Frage
die Bedienungselemente fiir den Apparateban, wie die verschiedenartigen Knopfe,
Griffe. Kurbeln u. dergl.; ferner Vierkante fiir Laufwerkachsen, Aufziehschliissel und
Stellschliissel, desgleichen WarmpreBmodelle fiir typische Teile, weiter die grofle
Gruppe der Zahnriider, Zahntriebe und Zahnstangen.

Gleichzeitig ist es erforderlich, die fiir die Feinmechanik nétigen Gebrauchq-
werkzeuge zu vereinheitlichen und dieselben den entsprechenden Normen anzupassen.

Spiter wiirden sich anschliefen typische Teile, Bewegungsmechanismen, Sinn-
fiilligkeit der Bewegungen an Apparaten und dergleichen mehr.

Zu erwihnen ist, daB fiir die besonderen Grundelemente der Schwachstromtech-
nik, welche fiir die rein elektrische Verwendung bestimmt sind, bereits beim Verband
deutscher Elektrotechniker ein UnterausschuB besteht, der sich zurzeit mit
der Vereinheitlichung von Klemmen fiir Anschliisse bei elektrotechnischen Schwach-
stromapparalen beschiftigt. AnschlieBend hieran -sollen dann weitere Grundelemente
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der Schwachstromtechnik vereinheitlicht werden, und es ist in Aussicht genommen, auch
spiiter einfache Grundapparate zu typisiercen. Diese Unterkommission wird im eng-
sten Zusammenhang mit dem Normenausschull arbeiten und die fiir den Schwachstrom-
ausschufl bendtigten Stammnormen dem NAdF entnehmen. Desgleichen ist beabsichtigt,
die Normenhliitter in DI - FForm herauszugeben.

Die vorsiehend bezeichneten Arbeiten konnen von den jetzt bestehenden Arbeits-
ausschiissen des Nomenausschusses der Decutschen Industrie nicht restlos gelost werden,
weil dieselben der gesamten Zusammensetzung nach fiir den Maschinenbau gedacht sind.
Aus diesem Grunde hatten die bisher im NormenausschuB vertretenen Firmen sich zu
einem besonderen Unterausschufl der Feinmechanik zusammengetan und einen weiteren
Kreis der Feinmechanik zu einer Sitzung nach Berlin eingeladen.

Diese Sitzung fand am Sonnabend den 4. Mai im Vereinshaus des Vereins deutscher
Ingenieure unter Leitung des Geschiftsfiihrers des Normenausschusses der
Deutschen Industrie, Herrn Assessor Hellmich, statt.

Die Sitzung war von etwa 40 Vertretern der bekanntesten deutschen fein-
mechanischen und elekirotechnischen Betriebe besucht.  Von Verbéinden bezw. Ver-
einigungen waren vertreten: Deulsche Gesellschaft fiir Mechanik und
Optik, Wirtschaftliche Vereinigung derselben, Verband Deutscher
IClektrotechniker, Deutscher Uhimacherbund,DeutscheUhrmacher-
Genossenschaft.

Die vertretenen Firmen und Verbiinde erkliirten siumtlich ilre Bereitwilligkeit zur
Mitarbeit im Normenausschulh der Feinmechanik.

Nach einleitenden Worten des Herrn Assessors Hellmich und einem Referat
des Verfassers als Obmann der- NAdF wurde beschlossen, Unterkommissionen zu
withlen, welche die einzelnen Gebiete hearheiten sollen. ,

Diese Kommissionen arbeiten Entwiirfe fiir die Normen ihres Gebietes aus und
legzen dem Normenausschull der Feinmechanik dieselben zur Begutachtung in Form von
Fragebogen vor. Nachdem eine Einigung erzielt ist, gehen diese Entwiirfe als Wiinsche
und Vorschlige der feinmechanischen Industirie den bestelicnden Arbeitsausschiissen
des Normenaus=schusses der Deutschen Industrie zur Verarbeitung zu.

Nimmt der Arbeitsausschufl diese Vorschlige an, was in den meisten Fillen ein-
treten wird, so werden die Entwiirfe wie DI-Normen behandelt; im anderen Falle
werden vom Normenausschufl der Feinmechanik Sondernormen geschaffen,
die auch in DI-Form iiber die gemeinsame Normenpriifztelle gehen.

Von den Unterkommissionen des NAdF mull mindestens der Obmann gleichzeitig
Mitglied des entsprechenden Arbeitsausschusses sein. um rechtzeitig beiderseilig aul die
vorliegenden Arbeiten aufmerksam machen zu kénnen.

Iis wurden vorliufig nachstehende Unterkommissionen gewéhlt:

1) Unterkommission fiir Gewinde, Obmann Herr Kotthaus von der
Firma Carl Zeil, Jena; Mitarbeiter: Phy sikalisch Technische Reichsan-
=talt, Koniglich Wiirttembergische Fachschule. Deutsche Gesell-
schalt fir Mechanik und Optik, Oberlehrer Herr Rommershausen der Uhr-
macherschule zu Glashiitte, Herr Uhrland. Vorsitzender des Deutzchen Uhrmacher-
hundes, Firma Gebriider Jun gh ans, Schramherg. Herr Goller von der IFa. C. P. Goerz,
Herr Lieifer von Siemens & Halske A.-(v., Herr Hohnhold von der Fa. LEmil
Busch, Rathenow, Herr Trognitz von der Gesellschaft fiir drahtlose Telegraphie und
der Verband fiir Chirurgie-Mechanik.

2) Unterkommission fiir Schrauben- und Mutterformen, Obmann
Herr Leifer von der Siemens & Halske A.-G.; Mitarbeiter: Herr Direkior Menge
von der Iea A-G., Herr Goller vou der Fa. C. P. Goerz, Herr Hildebrand
i. Fa. Max Hildebrand. Herr Reinsch von der Ia. Gustav Heyde, Dresden, Herr
Direktor Niendorf von der Fa. Reiniger. Gebbert & Schall, Herr Professor Stein-
heil. Miinchen, Herr Lluplow von der Fa. Zwietusch, Herr Rommershausen von
der Glashiitter Uhrmacherschule, Herr Frunk von der A.E.G., die Fa. Hartmann
& Braun, Frankfurt a. M., die Fa. Gebriider Junghans, Schramberg, die Fa.
Georg Richter und der Verbaud fiir Chirurgie-Mechanik.

3) Unterkommission fiir Zahnriider, Zahntriebe wund Zahn-
stangen, Obmann Herr Goller von der Fa. C. P. Goerz; Mitarbeiter: Herr Félmer
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von. der Fachschule fiir Elektrotechnik und Feinmechanik, Berlin. Herr Reinsch von
der Fa. Gustav Heyde, Herr Uhrland vom Deutschen Uhrmacherbund, Herr Rom -
mershausen von der Uhrmacherschule Glashiitte, die Kgl. Wiirttembergische
FachschuleftirFeinmechnik, Schwenningen, die Fa. G. Trap p, Glashiitte, die
Fa. Chr. Kremp, Wetzlar, Herr Kotthaus von der Fa. Carl Zeif, die Fa. Ge-
briider Junghans, Schramberg, Herr Frank von der A.E.G.

4) Unterkommission fiir Bedienungselemente, Obmann Herr Storch
von der Siemens & Halske A.-G.; Mitarbeiter: Herr Direktor Niendorf von Reiniger,
Gebbert & Schall, Herr Luplow von der Fa. Zwietusch, Herr Frank von der A.E.G.,
Herr Goller von der Fa. C. P. Goerz, Fa. Hartmann & Braun, Frankfurt a.M.,
Fa. Leitz in Wetzlar, Verband fiir Chirurgie-Mechanik.

'5) Unterkommission fiilr Werkzeuge, Obmann Herr Strauf von der Fa.
Robert Bosch, Stuttgart; Mitarbeiter: Herr Edelmann von der Ges. fiir drahtl. Tele-
graphie, Herr Frank von der A.E.G., Herr Leifer von der Siemens & Halske A.-G.,
die Firma Boley, die Firma Gebr. Junghans, Schramberg, die Firma Deckel,
Miinchen, die Firma Carl Zeil, Jena.

Auf Anregung des Bundes deutscher Héndler fiir photographischen Bedarf, des
Vereins der Fabrikanten photographischer Artikel, des Vereins der Hindler fiir fach-
photographischen Bedarf und der in obiger Sitzung anwesenden Fabrikanten photo-
graphischer Kameras und Objektive ist eine weitere Unterkommissionfiirphoto-
graphischen Bedarf eingesetzt worden. Diese Kommission hat die Benennung
.Photo-Ausschu}* erhalten und besteht bis jetzt aus den Firmen: Ica, Ernemann,
Goerz. Deckel, Zeill und Heyde, sowie einem Vertreter des Hiindlerbundes. -

Die fiir diesen Ausschufl vorliegenden Arbeiten sind sehr wichtig und umfangreich,
es sollen auller direkten Kamerateilen die Blenden. Platten. Belichtungstabellen, PIa-
piere usw. normalisiert werden. Ferner ist in Anbetracht der fiir dieses Gebiet vor-
liegenden scharfen Konkurrenz die Normalisierung sehr schwierig. Aus diesem Grunde
soll versucht werden, als Obmann einen neutralen Herrn von einem Institut oder einer
Behorde zu finden, der sowohl praktisch wie auch wissenschaftlich die vorliegenden
Arbeiten beherrscht. :

Bis auf weiteres wird Herr Kottha us von der Fa. Carl Zeill dieses Amt iiber-
nehmen und die Arbeiten einleiten.

Bei dem beginnenden Wirtschaflskrieg wird das Ausland versuchen, die Fabri-
kation sehr zu vereinfachen, um durch Verbilligung den deutschen Handel zu ver-
dréingen. Es ist daher nur zu wiinschen, daB die Feinmechanik ebenfalls wie die ver-
wandten Berufe alle Bedenken gegen eine Normalisierung, hervorgerufen durch Kon-
kurrenz- und Geschiiftsriicksichten, beiseiie stellt und rein sachlich mitarbeitet im Inter-
esse unserer gesamten Industrie und zum Segen des deutschen Vaterlandes.

Die entstehenden Unkosten werden zurzeit durch freiwillige Beitrige der Firmen
sowie durch einen Staatszuschufl gedecki. Von der Feinmechanik haben sich bisher
die Firmen: A.E.G.,, C.P.Goerz, Robert Bosch, Carl Zeil und Siemens
& Halske durch grofere Betriige beteiligt. Anzunehmen ist jedoch, daB, wenn der
Normalisierungsgedanke weiteren Eingang gefunden hat, auch andere Firmen der Fein-
mechanik den Normenausschuff mit Betrigen unterstiitzen werden.

&
Wirtschaftliches.
Zur Registrierkassen- einzelne Kassenbesitzer beurteilen kénnen,
Beschlagnahme!). ob die Voraussetzungen fiir die Beschlag-

nahme des Gehéiuses oder dessen Teile
zutreffen. Im eigenen Interesse des
Kassenbesitzers liegt es, auch in diesem
Falle die vorgeschriebenen Meldekarten
zu benutzen. Vordrucke fiir die Meldung
sind bei der Metall-Mobilmachungs-
1) Vgl. diese Zeitschr. 1918, §. 57. stelle (Berlin SW 48, Wilhelmstr. 20)

Amtlich wird mitgeteilt, da nur das
Gehiuse und dessen Teile, nicht die Kasse
als solche fiir die Beschlagnahme in
Frage kommen. Nicht immer wird der
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unter Angabe der Vordruck-Nr. Bst. 2022b
anzufordern.

Die Metall-Mobhilmachungsstelle
stellt an der Hand der Meldekarten fest,
ob das Gehéduse unter die Beschlagnahme
fillt. Trotz der Beschlagnahme kann
der Besitzer die Kasse dauernd weiter
benutzen. Ir muB sich nur die Aus-
wechselung der beschlagnahmten Gehiuse
gefallen lassen. Diese Auswechselung
wird aber nicht eher vorgenommen, als
bis der Ersatz zur Stelle ist; dann findet
die Auswechselung Zug um Zug statt,
so daB der Besitzer seine Kasse nur
kurze Zeit zu entbehren hat.

Verkehr nach dem Ausland.

In den Antrigen auf Ausfuhrbewilli-
gung war bisher nur der endgiiltige <mp-
finger der Waren im Auslande anzugcben.
Nach neuer Anordnung des Staatssekretiirs
des Reichswirtschaftsamts ist in dem Aus-
fuhrbewilligungsschein neben dem end-
giiltigen Warenempfinger auch der Spe-
diteur des Auslands, an den die Sendung
laut Frachtbrief gerichtet wird, anzugeben.

. Wirtsch. Vgg.

Ausfuhr- und Durchfuhr-Verbote.

Eine Bekanntmachung des Reichs-
kanzlers vom 15. Mai d. J. verbietet die
Ausfuhr von optischen Meflinstrumenten,
Priizisionswagen, barometrischen, kalori-
metrischen, thermometrischen und chemi-
schen Instrumenten ohne Riicksicht auf
das Gewicht und die zur Herstellung ver-
wendeten Stoffe. Wirtsch. Vyg.

Zahlungen nach Finnland.

Eine Bekanntmachung des Reichs-
kanzlers vom 26. Juni d. .J. gestattet unter
Befreiung von den in allen friiheren Be-
kanntmachungen enthaltenen Verboten,
Zahlungen nach Finnland zu leisten und
Geld oder Wertpapiere dorthin abzufiihren
und zu iiberweisen. Wirtsch. Vgyg.

Aus den Handelsregistern.

Aachen. Feinmechanik G. m. b. H.: Der
EmmyDelhey und der Elisabeth Schnieber
ist gemeinschaftlich Prokura erteilt worden.

Berlin. Tca-Aktiengesellschaft, Dres-
den, Zweigniederlassung Berlin: Herr Walter
Wichtler ist zum Prokuristen bestellt.

Messters Projektion G.m.b. H.: Kauf-
mann Galitzenstein ist nicht mehr Geschifts-
fiihrer, zum Geschiftsfiihrer ist Dr. Richard
Frankfurter bestellt.

Cassel. F. W. Breithaupt & Sohn: Die
Prokura der Frau Kmil Breithaupt ist er-
loschen. Der bisherige Gesellschafter Dr. Georg
Breithaupt ist alleiniger Inhaber der Firma.

Dresden. Tca-Aktiengesellschaft: Dem
kaufminnischen Beamten Walter Wichtler
ist Prokura erteilt worden.

Garlitz., Ernemann-Werke, Zweignieder-
lassung Gorlitz, vorm. Ernst Herbst & Firl:
Die Generalversammlung hat beschlossen, das
Grundkapital von 1500000 M um 600000 M zu
erhohen, welche Erhohung bereits erfolgt ist.

Gittingen. Die offene Handelsgesellschaft
Spindler & Hoyer ist in eine G. m. b. H. um-
gewandelt worden Das Grundkapital betrdgt
200000 M, Geschiiftsfiihrer sind die bisherigen
Leiter der Firma August Spindler und
Adolf Hoyer, von denen jeder zur Vertretung
der Gesellschaft allein berechtigt ist.

Leipzig. Optische Anstalt C. P. Goerz
A.-G. Abteilung Scheinwerferbau System
Korting-Mathiesen in Leutzsch: Der Proku-
rist Dr. Christian v. Hofe darf die Gesell-
schaft nur in Gemeinschaft mit einem Vorstands-
mitgliede vertreten.

Schleusingen. Vereinigte Fabriken fiir
Laboratoriumsbedarf G. m. b. H. in Berlin
und Zweigniederlassung in Stiitzerbach: Der
Kaufmann Johannes Dathe ist nicht mehr
Geschiiftsfiihrer. Wirtsch. Vygg.

Unter der Firma Fabrique Movado.
LLa Chaux-de-Fonds, hat sich eine
Aktiengescellschaft in La Chaux-de-Fonds ge-
bildet. die die Fabrikation und den Vertrieb
von Priizisionsinstrumenten, von Maschinen
und Magnetziindern sowie von Uhren u. dergl. be-

treibt.,  Das Aktienkapital betriigt 1.5 Millionen
Franken.
—_——
Blicherschau.

Theo. Kautny, Karbidmangel. Vorschlige, das
Acetylen als DBrenngas zur autogenen
SchweiBung durch andere Arbeitsverfahren
zu cr=etzen. 8° 32 S. Halle a.S8,
C. Marhold 1917, 1.00 M.

Durch Beschlagnahme des Karbids ist die .
laage der Autogenschweiflung schwierig ge-
worden; im Anschlull hieran bespricht der Verf.
die groBen Vorteile, die gerade die reduzierende
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Karbidflamme bei  der Autogenschweifiung
bictet und die das Karbid oft als unersetzbar
crscheinen lassen,

Bei der Besprechung anderer verwertbarer
Bronngase wund bei Betrachtung anderer
Schweifiverfahren weist der Verfasser im ein-

zelnen auf Vorziige und Nachteile anderer
Gase — Blaugas, Wassergas, Wasserstoff,
Leuchtgas. Vulkangas, Benzol- und Benzin-
dampf — und anderer Verfahren — Feuer-

schweifung. elektrische Schweifiung im Licht-
bogen oder Widerstandsschweilung — hin; er
tritt dafiir ein. da Karbid auf der einen Seite
tunlichst gespart werden mige. um anderseits
dort ungechindert und im Intercsse der Ver-
teidigung des  Vaterlandes  weitergebraucht
werden zu kénnen, wo ein Frsatzverfahren un-
mdoglich ist, um endlich auch hier zu grifiter
Sparsamkeit anzuspornen.

Fiir diese Betriebe macht der Verfas<er dann
zum SchluB nochmals besonders auf die Notwen-
digkeit sparsamen Wirtschaftens mit Karbid auf-
maerksam und gibt Wege an, die einen Minimal-
verbrauch des Karbides bei cinigem guten
Willen des Anwendenden sichern. An dieser
Stelle erdrtert er die Wichtigkeit des Azctylen-
druckes, der Reinheit des zugefiihrten Sauer-
stoffes und der zweckmiifigsten Aufbewahrung
des Karhids. Uber.

E. de 8yo, Dic Mectalle. ihre Gewinnung und

Eigenschaften.  (Fiir  AutogenschweiBer.)
2. Aufl. 8. 76 S. mit 12 Fie. Hullea.S..
. Marhold 1917. 1.80M.

Im ersten Abschnitt <ind in allgemein
verstindlicher Weise die wichtigsten typischen
Eigenschaften nahezu aller Metalle hesprochen.
Fs folgt eine allgemcine Einfithrung in die
Chemie, soweit diese fiir das Verstindnis der
weiteren Ausfithrungen erforderlich ist. Im
dritten Abschnitt sind zusammenfas:end, aber
geniigend eingehend und klar, die einzelnen
Metalle besprochen: das natiirliche Vorkommen
der Metalle. die Darstellung der reinen oder
der praktisch verwertbaren Materialien.

Der letzte Abschnitt bringt eigentlich das
fiir den Schweifler Wichtigste. In diesem Teil
bespricht der Verfasser die Verarbeitung der
Metalle und ihre hierhei wesentlichen Eigen-
schaften: ihre Dichte, Festigkeit. Legicrfihig-
keit, die Wirme-, Schmelz- und Erstarrungs-
wirkungen und den EinfluB der Gase auf die
fliissigen Metalle.

Das Werk ist allen Praktikern zu emp-

fehlen, die im Fach tiefer schen und nicht nur.

mechanisch ihre Titigkeit verrichten wollen.
Uber.

C ———
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27. Hauptversammlung
der D. G. £ M. u. O,
Oktober 1918.

Der Vorstand hat am 1. Juli beschlossen,
in diesem Jahre wieder eine Hauptver-
sammlung zu berufen, und zwar wieder
nach Berlin; es ist eine zweitige
Dauer, aber eine spiitere Zeit, als bisher
iiblich, geplant, nidmlich der 10. und
11. Oktober. Am ersten Tage soll die
Hauptversammlung der D. G. stattfinden,
am zweiten Tage die der Wirtschaftlichen
Vereinigung.

Als Verhandlungsgegenstinde fiir die
Sitzung des ersten Tages sind vorldufig
in Aussicht genommen:

Ansprache des Vorsitzenden.

Abrechnung und Voranschlag.

. Wahlen (Vorstand, Kassenrevisoren).

. Die Normalisierungsarbeiten fiir die
Technik, insb. fiir die Feinmechanik.
Berichterstatter: Blaschke.

5. Lehrlingsfragen.

a) Dauer der Lehrzeit. Bericht-
erstatter: Kriiss.
b) Die Notpriifungen. Bericht-

erstatter: Gopel.

Am Nachmittage soll eine technische
Ausstellung oder dergl. besucht werden.

Genauveres wird rechtzeitig an dieser
Stelle mitgeteilt werden.

D. G. f. M. u. 0., Abt. Berlin. Neu
aufgenommen sind:

Gustav Amigo, SW 68, Ritterstr. 41.

Paul Braun & Co, N 113, Seelower
Str. 5.

Paul Emmert, Steglitz, Bergstr. 92:

Julius Ganske, Zehlendorf, Ber-
lepschstr. 4.
Carl E. Halbarth, W 66, Mauer-

str. 86/88.

Gustav Henkel;
str. 3.

Otto Jungtow, SO 26, Admiralstr. 18.

J. Knipprath, SO 16, Rungestr. 18.

Max Martin & Sohn, SO 16, Cépe-
nicker Str. 128.

Rudolph Neumann,
gritzer Str. 19.

Otto Noll, S42, Prinzessinnenstr. 19.

H.Préschel, Baumschulenweg, Marien-
thaler Str. 12.

Schubert & Vialon, SW48, Wilhelm-
str. 30/31. .

Aug. Schulze,
str. 65,

SW 11, Bahnhof-

W 9, Konig-

Steglitz, Kniephof-
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Otto Schuster,
str, 24.

Dr. Georg Seibt, Schoneberg, Haupt-
sir. 9.

Leo Stachow,

A. Stegemann,
Str. 50/51.

An Stelle des verstorbenen Herrn Georg
Scheller tritt Herr Karl Scheller.

Zweigverein Leipzig. Neues Mitglied:

Arthur Petzold, Inh. der Fa. Wilh.
Petzold, Leipzig-Klein-Zschocher, Schon-
auer Weg 11.

SW 48, Friedrich-

C 25, Miinzstr. 4.
S 14, Dresdener

Zwangsinnungen fiir Thermometer-
und Glasinstrumentenmacher.

Um die Miflstinde zu beseitigen, die
besonders wihrend des Krieges durch
iiberméfige Lehrlingshaltung hervor-
treten, sowie dadurch, dafl jugendliche
Personen, ohne ihre Lehrzeit beendet zu
haben, sich selbstindig machen, wurde
zur Wahrung der gemeinsamen gewerb-
lichen Interessen die KErrichtung einer
Zwangsinnung fiir Thermometer- und
Glasinstrumentenmacher im  GroBherzog-
tum Weimar, Herzogtum Gotha und Fiir-
stentum Schwarzburg - Sondershausen be-
antragt. Gleichfalls ist auch fiir den
preuBischen Kreis Schleusingen die gleiche
MaBnahme geplant. Fiir den Ilmenauer
Bezirk ist die Errichtung einer Zwangs-
innung vom 15. Mai d. J. mit dem Sitze
in Ilmenau, und fiir das Herzogtum Gotha
eine Zwangsinnung fiir den Kreis Ohrdruf
mit dem Sitze in Gera S.G. angeordnet
worden, wihrend die Entscheidung fiir
das  Fiirstentum Schwarzburg-Sonders-
hausen noch aussteht. IKin Zusammen-
schluB der einzelnen Zwangsinnungen zu
einem Innungsverband wird sich als not-
wendig erweisen, um vor allem in der
Regelung des Lehrlingswesens und den
Vorschriften zur Fiihrung des Meister-
titels einheitliche Bestimmungen zu treffcu.

.

Verkaufsvereinigung der deutschen
Thermometer- und Glasinstrumenten-
macher.

Von dem Zentralverbande der
Glasarbeiter Deutschlands wurde
in Anregung gebracht, einen Lohntarif
mit dem Verein Deutscher Glas-
instrumenten-Fabrikanten zu ver-
einbaren, um bei der Herstellung é&razt-
licher Thermometer gesunde Arbeits-
bedingungen zu schaffen. Bei den unter

dem Vorsitz der Grofiherzogl. Regierung
zu Weimar statigefundenen Verhandlungen
wurde verschiedentlich auf die billige
Konkurrenz der Heimarbeiter hingewiesen,
die, zum Teil durch iiberméfige Lehrlings-
haltung bedingt, die Preise der Thermo-
meter stark herabdriicken.

Auf Veranlassung des Direktors der
Priéizisionstechnischen Anstalt zu 1lmenau,
Herrn Geh. Reg.-Rats Prof. A. Béttcher,
wurde ein Zusammenschluf der Heim-
arbeiter und kleineren Fabrikanten zu der
Verkaufsvereinigung der Deut-
schen Thermometer- und Glas-
instrumentenmacher, E.G.m.b.H,
mit dem Sitze in Ilmenau, herbeigefiihrt.

Nach den Satzungen ist der Gegen-
stand des Unternehmens: Begriindung
eines gemeinschaftlichen Lagers und
GrofBhandel mit Thermometern aus diesem
gemeinschaftlichen Lager, sowie gemein-
samer Bezug von Rohmaterial und Halb-
fabrikaten. Die Hohe des Geschaftsanteils
ist auf 500 M festgesetzt.

Am Schlusse des ersten Geschiifts-
jahres, am 31. Dezember 1917, zihlte die
Vereinigung 29 Mitglieder; durch An-
schluf der Thermometerbliser hat sich
aber die Mitgliederzahl zu Beginn dieses
Jahres erheblich vermehrt.

Von Seiten des Vereins Deutscher
Glasinstrumenten - Fabrikanten
sowie der Verkaufsvereinigung konnte
am 1. Januar 1917 ein Lohntarif mit’
dem Zentralverband der Glas-
arbeiter und Glasarbeiterinnen
Deutschlands bis zu einem Jahr nach
Beendigung des Krieges zum Abschlufl
gebracht werden. Auf die im Tarif
niedergelegten Grundldhne werden fiir
die Dauer des Abkommens Teuerungs-
zuschlige gezahlt, die augenblicklich
669/, betragen. Bei der grofien Nach-
frage nach rohgeblasenen Thermometern
und dem Mangel an geiibten Blédsern
werden die Lohntarife jedoch erheblich
iiberschritten.

Eine Vereinbarung iiber die Mindest-
verkaufspreise im GroBhandel mit &arzt-
lichen Thermometern konnte nicht zum
Abschlufl gebracht werden, da diese z. Z.
an der Gewidhrung der Rabatthohe schei-
terte. Nur fiir die zur Ausfuhr nach
dem verbiindeten oder neutralen Auslande
bestimmten &rztlichen Thermometer sind
auf Veranlassung der Zentralstelle
fiir Ausfuhrbewilligungen Min-
destpreise festgelegt worden. B
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Zum 25 jahrigen Amtsjubiliium
des Geschiiftsfiihrers der Deutschen
(resellschaft fiir Mechanik und Optik,
Herrn Technischen Rat A. Blaschke.

In der am 1. Juli in Berlin stattge-
fundenen Vorstandssitzung richtete der
Vorsitzende der Gesellschaft, Herr Prof.
Dr. Kriiss, folgende Worte an den Ju-
bilar.

Der Vorstand unserer Gesellschaflt ist heute
zusamuengetreten. um Sie. mein verehrter und
lieher Herr Rat Blaschke, an dem Tage, an
welchem Sie _vor 25 Jahren die Geschiifts-
fithrung unserer Gesellschaft und die Schrift-
leitung unseres Vereinsblattes iibernahmen. zu
begriitfen und lhnen herzliche Gliickwiinsche
und aufrichtigen Dank fiir Ihre Tiitigkeit aus-
zusprechen,

Als Sie das Amt eines Geschiftsfithrers
iibernahmen, war unsere Gesellschaft ein ver-
hiltnisméBig junges Gebilde. Es war in ihr
noch manches fliissig und ungeordnet. es mufite
ihr noch eine groBere Verbreitung durch
Werbung neuer Mitglieder, eine grofere Festig-
keit durch Griindung von Zweigvereinen ge-
geben werden. lis galt, die Stellung der Ge-
sellschaft zu den in Betracht kommenden Be-
horden festzulegen uud sclbst Stellung zu
nehimen zu hestehenden und neu entstehenden
Gesetzen. es galt die Erziehung des Nach-
wuchses — das Lehrlingswesen — zu regeln.
Normen [fiir die Gehilfen- und die Meister-
priifung aufzustellen usf. Sie standen also in
der crsten Hilfte lhrer Amtsjahre in starker
organisatorischer Tiitigkeit und haben sich
dieser mit grofem Eifer und mit Geschick hin-
gegeben.  Als dann spiter die Arbeit fiir die
Gescllschaft in ruhigere Bahnen hiniiberglitt.
mufbte doch fort und fort fiir die Erhaltung des
Vorhandenen gesorgt werden. vor allem alljihr-
lich fiir das gute Gelingen unscrer Hauptver-
sammlung, deren  Vorbercitung Ihnen
Wiihrend der ganzen Zeit aber sind Sic in ge-
wissem Sinne der Mittelpunkt unserer Gesell-
schaft gewesen. Von Ihnen hatten alle An-
regungen an die Mitglieder auszugelien, zu
Thnen kamen alle Anfragen. Wiinsche und Be-
schwerden der Mitglieder. Sie hatten in dem
dadurch  erwachsenen Verkehr alle zentri-
fugalen Neigungen zu verhindern, zu be
kimpfen und zu unterdriicken. alle zentri-
petalen zu pflegen und zu fordern. Wenn man
die Schwierigkeit des Verkehrs mit unseren
Mitgliedern. ihre geringe Neigung. auf Briefe
iiberhaupt zu antworten, ilhire aus grolem
Selbstiindigkeitsgefithl erwachsene Abneigung,
sich allgemeinen Riicksichten unterzuordnen.
kennt, so weill man. daB grofic Ge=chicklichkeit
und grober Takt dazu gehort, um diese Ihre

oblag.

Avbeit mit dem lirfolg zu betreiben. der lhnen
heschieden gewesen ist, indem Sie sich in allen
Kreisen unserer Gesellschaft das grofite Ver-
trauen erworben haben.

Auch die Bedeutung des anderen Teiles
Ihrer Betiitigung im Interesse der Fein-
mechanik und Optik. die Schriftleitung unseres
Vereinsblattes.  der Deutschen Mechaniker-
zeitung. wollen wir nicht untersehiitzen. Auch
hier war bei Antritt Thres Amtes noch mancher-
lei zu entwickeln. bis das Vereinsblatt zu dem
wurde, was es sein soll. Wir verzichten von
vornherein darauf. daf unser Vereinsblatt an
die Seite grofier deutscher technischer Zeit-
schriften triite, denn es soll das Vereinsblatt
lediglich den * Zwecken unserer Gesellschaft
dienen, es soll die Verbindung unter den Mit-
gliedern herstellen und ihnen Belehrung und
Aufklirung geben in technischen, gewerb-
lichen, beruflichen wund wissenschaftlichen
Dingen, dabei aber auch auf einer solchen Héhe
stehen, dal es als wiirdige Beilage der Zeit-
schrift  fiir Instrumentenkunde beigefiigt
werden kann und deren Lesern, die sich zu-
meist in wissenschaftlichen Kreisen befinden,
ein richtiges Bild von der Art. den Be-
strebungen und den Zielen unserer Gesellschaft
gibt. Auch -diese - ihre Arbeit als Schrift-
leiter wickelt sich nicht miihelos ab. Bei der
schon hervorgehobenen geringen Neigung un-
serer Mitglieder. zur Feder zu greifen, ist
lhinen wenig Material ohne Ihr Zutun auf Ihren
Schreibtisch geflogen, vielmehr haben Sie fort-
gesetzt titig sein miissen. sich den notigen
Stoff zu verschaffen. Aber auch diese Thre
Tiitigkeit hat Anerkennung gefunden und ver-
dient un=eren aufrichtigen Dank.

Wir wissen wohl. daf 25 Jahre im Meere
der Ewigkeit nur einen verschwindend kleinen
Zeitraum bilden, wir sehen aber andererseits
gerade jetzt als Wirkung des Krieges, wie
wenige Jahre geniigen. um die ganze Welt auf
den Kopf zu stellen und die Anschauungen und
Fmpfindungen des einzelnen von Grund aus zu
dindern. Fs ist eben in der Zeit alles relativ.
27, Jahre herausgeschnitten aus dem Leben eines
Menschen oder, besser gesagt, aus der Zeit
seines Lebens, in der man der Mitwelt wirklich
etwas leisten kann, schliefien immer die besten
Mannesjahre ein. Wer wie Sie diese Jahre mit
Liebe ciner Sache gewidmet hat, der ist fest
mit ihr verwachsen. Und wie wir unsere Ge-
sellsehaft nicht gut ohne Sie zu denken ver-
migen. o werden auch Sie die Arbeit fiir un-
sere Gesellsehaft und fiiv die Prizisionstechnik
nicht aus Threm Leben missen wollen, die Threr
ganzen Lebensarbeit Richtung und Weg ge-
wiesen hat.  So hoffen und wiinschen wir Thnen
und uns. daf Sie noch recht lange in Frische
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und Gesundheit Ihr Amt zu Ihrer eigenen
Freude und zum Nutzen unserer Gesellschaft
fortfithren mogen.

Zur bleibenden Erinnerung an Ihre 25 jihrige
Titigkeit und an diese Stunde habe ich die
Freude, Ihnen im Namen des Hauptvereins. der
Zweigvercine und des Kuratoriums der Zeit-
schrift fiir Instrumentenkunde ein Schreibzeug
aus wertvollem Gestein zu iiberreichen. das in
sciner Festigkeit ein Symbol des festgefiigten
Zusammenhanges zwischen Thnen und uns. in
seiner Zweckbestimmung ein niitzliches Iland-
werkszeug fiir Thre Arbeit im Dienste unserer
Gesellschaft sein moge. —

Zum SchluB gestatten Sie mir, lhnen per-
sonlich zu danken fiir die grofle Unterstiitzung,
welche Sie mir in meinem Amte gewiihrt haben.
ohne welche ich dieses Amt nicht wiirde haben
fiihren konnen, und hinzuzufiigen, dafl das Zu-
sammenarbeiten mit Thnen mir stets zur Freude
gereicht hat.  Ich bitte. daB Sie mir auch ferner
in gleicher Weise Thre wertvolle Mitarbeit zur
Verfiigung stellen.

Nachdem hierauf Herr Prof. Dr.Gopel
Gliickwiinsche des Priisidenten der Phy-
sikalisch-Technischen Reichsanstalt, Herrn
Prof. Dr. Warburg, und des Herrn Prof.
Dr. Foerster iiberbracht hatle, sprach
Herr Blaschke etwa folgendes:

Sehr gechrte Herren des Vorstandes, ver-
chrter Herr Professor! Haben Sie vielen und
innigen Dank dafiir, duf Sie die 25. Wiederkehr
des Tages. an dem ich in die Geschiftsfithrung
unserer Gesellschaft eingetreten bin, zum An-
laf einer mich so erfrcuenden und ehrenden
Feier genommen haben, herzlichen Dank auch
fiir diese schéne, kostbare Gabe, durch die die
Erinnerung an den heutigen Tag von Ihnen
auch iuBerlich zu einer dauernden gemacht
worden ist. —

Als ich mich vor 25 Jahren um die Nach-
folgerschaft von Herrn Brodhun in der Ge-
schiiftsfithrung der D.G. bewarb, erstrebte ich
weniger iuBere Vorteile, ich folgte viclmehr
einem inneren Zwange. War doch damals eben
unscr  unvergeBlicher  Vorsitzender, der
Schipfer des Baues, an dessen Erweiterung
und Instandhaltung wir zu arbeiten haben, Dir.
Dr. Loewenherz, uns mitten aus erfolg-
und  hoffnungsreichstem Wirken entrissen
worden, der Mann, der auch mich hatte teil-
nehmen lassen an der Tiitigkeit, die er zum
Ileile unserer deutschen Prizisionsmechanik
ausiibte, der mir einen Einblick in die Pldne
gestattet hatte, die er fiir ihre Zukunft hegte.

Damals erschien es mir als eine Pflicht der
Dankbarkeit gegen dem zu  frith Dahin-
gegangencn, mich zur weiteren und erweiterten
Mitwirkung bei diesen Arbeiten zu melden:
nicht minder war es aber auch der innere Trieb.
von einer Titigkeit nicht zu lassen. die mir so
lich und wertvoll geworden war, der Wunsch,
die Beziehungen nicht abzubrechen, sondern
nur noch enger zu gestalten, die mich mit einer
Kunst verbanden, welche ich als eine Zierde
der vaterlindischen Industrie, als ein Glied
der internationalen Wissenschaft erkennen.
lichen und hochachten gelernt hatte. das Ver-
langen, das nicht aufzugeben, was meiner da-
mals noch  jungen 6ffentlichen Betitigung
Tnhalt und in meinen Augen Wert gab. Darum
war ich dem Vorstande. ganz besonders seinem
damals wie heute kraftvoll wirkenden Vor-
sitzenden, dankbar dafiir, daf er meiner Be-
werbung stattgab. In solcher Auffassung habe
ich mein Amt gefiihrt, sie hat mir iiber manche
Schwierigkeit, ja Unannehmlichkeit hinweg-
geholfen, sie hat mir die Freude an manchem
Gelingen verdoppelt. Nicht minder wie Sie
mir, muB ich Thnen danken, dafl ich eine solche
Titigkeit ausiiben durfte und darf.

Hier in diesem Kreise, wo alle Pline und
ihre Ausfiihrung erdrtert und beschlossen
werden, habe ich stets weitestgehende An-
regung und Unferstiitzung erfahren. Dafiir
danke ich Thnen meine Herren, ganz besonders
Ihnen, Herr Professor, herzlichst, und ich darf
wohl die Anerkennung, die Sie, hochgeehrter
Herr Professor, meiner Amtsfiihrung ge-
spendet haben, als zu weitgehend bezeichnen.
Alles, was Sie in dieser Beziehung von mir ge-
sagt haben, trifft viel mehr bei Ihnen zu. Sie
waren es, der in der ersten, wenn ich so sagen
darf. jugendlichen Zeit unseres Zusammen-
arbeitens die Ziele wies und die Wege zu ihnen
zeigte, Sic habei bei den mancherlei auf-
tauchenden Schwierigkeiten die Mittel zu ihrer
Bescitigung oder Umgehung gefunden; Thr Rat
und Thre Hilfe haben meine Arbeit ganz
wesentlich erleichtert, sie zu einer angenehmen
und mir doppelt wertvollen gemacht. Lassen
Sie mich meine Dankesworte schliefen mit dem
Ausdrucke der Hoffnung. daB es mir vergonnt
sein moge, diese mir so liche, mich so befriedi-
gende, ich mochte sagen mir nur schwer entbehr-
liche Titigkeit noch manches Jahr auszuiiben,
und mit dem Versprechen, dafl ich der D. G.
und der deutschen Priizisionsmechanik Treue
bewahren will, solange mich dic iiuBere und die
innere Kraft und Befihigung zu meinemm Amte
nicht verlafBt.

8chriftleitang: A. Blaschke in Berlin-Halensee. .
Verlag von Julius Springer in Berlin W9. — Druck von Emil Dreyer in Berlin 8W.
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Psychische Anforderungen an Feinmechaniker.

Von Prof. Dr. Hugo Krliss in Hamburg.

In dieser Zeitschr. 1917. S. 1 habe ich in einem kurzen Aufsatz darauf hin-
gewiesen, daB bei der Wahl eines Berufes und bei der Berufsberatung nicht nur den
Neigungen und den korperlichen Eigenschaften ein groBes Gewicht beizulegen ist,
sondern daB man auch die psychischen, die Seeleneigenschaften des einen Beruf
Wéihlenden mit zu berucksichtigen hat, wenn er fiir seinen Beruf geeignet und tiichtig
sein und durch die Arbeit im Beruf eine Lebensbefriedigung finden soll.

Beides ist notwendig, gerade in der jetzigen Zeit. Der Kneg mit seinen Folgen
verlangt die moglichste Ausnutzung der vorhandenen Volkskraft in ihrem ganzen Um-
fange. Es muB ein jeder auf den Platz im Wirtschaftsleben gestellt werden, auf den
er seinen Anlagen nach gehért. Ein verfehlter Beruf bedeutet nicht nur fiir den
einzelnen ein verfehltes und verpfuschtes Leben, sondern er trigt auch zur Ver-
-geudung von Menschenkraft bei und schidigt das Interesse des Volkswohles. Eine
Stellung des Menschen in einem ihm angepaBten Beruf erh8ht seine Arbeitsfreudigkeit
und Arbeitsleistung, eine fachgem#Be Auslese des Berufsnachwuchses ist also von be-
sonderer Bedeutung fiir Handwerk und Industrie.

Desgteichen bildet die sorgfiltige Priifung der Berufseignung eine Notwendigkeit
bei der Einfilhrung der Kriegsbeschidigten in einen neuen Beruf, und zwar einmal,
um auch ihre Arbeitskraft mdéglichst niitzlich zur Verwendung zu bringen, dann aber
auch, um ihnen selbst bald wieder das Gefiih! und das Vertrauen zu verschaffen, daB
sie brauchbare Mitglieder der menschlichen Gesellschaft geblieben sind, trotz der im
Kriege erlittenen Beschiddigung.

Nun darf man ja keinesfalls iibersehen, da8 die rein psychischen Eigenschaften nur
eine einzelne Seite des Wesens eines Menschen ausmachen und da8 koérperliche Be-
schaffenheit sowie auch Neigung und Liebe zu einem Beruf ganz wesentliche Mittel
zum Weiterkommen sind. Aber man soll die Bedeutung der seelischen Eigenschaften
auch nicht unterschitzen, denn ihre Kenntnis bietet immerhin wertvolles Material, welches
zur Entscheidung fiir die Berufswahl oft recht nfitzlich sein kann, ja herangezogen
werden muB, wenn die Ausiibung eines bestimmten Berufes nur moglich ist bei Vor-
handensein bestimmter psychischer Eigenschaften, wie z. B. fiir einen Kraftwagenfiihrer
die F#higkeit dauernder gespannter Aufmerksamkeit.

Bisher hat man die Priifung des Geeignetseins fiir einen Beruf erst nach Eintritt
in die betreffende Arbeit eintreten lassen. Da haben sich dann minder Geeignete durch
die Jahre hindurch mitgeschleppt und sind nie zu etwas Ordentlichem gekommen.
Andere haben einen Berufswechsel vornehmen miissen. Das sind unerfreuliche Zustinde,
die man beseitigen muB und beseitigen kann durch vorherige Priifung. Diese hat zu-
néichst die Schule vorzunehmen und auf einem Personalbogen die Eigenschaften des zu
entlassenden Schiilers zu vermerken und dabei auch auf die psychischen Eigenschaften
Riicksicht zu nehmen. Die manchenorts eingerichteten Berufsberatungsstellen kénnen
danach eine einigermaBen zutreffende Zuweisung zu einem passenden Berufe vornehmen.
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Allerdings ist dazu erforderlich, daB die Berufsberatungsstelle die Anforderungen, welche
die verschiedenen Berufe stellen, kennt.

Es 148t sich auch zweifellos des Vorhandensein einer Reihe von psychischen
Eigenschaften experimentell bestinmen. Mit einzelnen Berufsarten ist damit bereits
der Anfang gemacht. So hat die Militirverwaltung ein psychologisches Laboratorium
zur Priiffung von Kraftwagenfiithrern eingerichtet. Fiir die im Flugdienst Beschiftigten
ist ein entsprechendes Verfahren noch im Vorbereitungszustande, wihrend die in Frank-
reich dabei geiibte Versuchsmethode schon bekanntgeworden ist. I'erner sind bereits
Priifungsmethoden fiir Elektroingenieure, StraBenbahnfiihrer, Telephonistinnen, Gewehr-
priifer, Schriftsetzer und Drucker, sowie fiir Bureauangestellte in Post- und Eisen-
bahnbetrieben aufgestellt, und es lieBe sich zweifellos auch eine solche fiir die Eignung
als Feinmechanikerfinden, nurmuBunbedingt vorher festgestellt werden, welche psychischen
Anforderungen denn an einen Feinmechaniker gestellt werden miissen.

In Veranlassung der von Prof. William Stern im AnschluB an das philosophische
Seminar in Hamburg gegriindeten Arbeitsgemeinschaft fiir Psychologie der Berufseignung
habe ich mich mit den in Betracht kommenden Fragen in bezug auf die Feinmechanik
beschiiftigt und dafiir einen guten Wegweiser gefunden in einer Schrift von Otto Lip-
mann, Psychologische Berufsberatung !). Man kommt ndmlich, wie Lipmann zutreffend
bemerkt, nicht viel weiter, wenn man sich nur auf allgemeine Ausdriicke fiir die An-
forderungen eines Berufes beschrinkt, wenn man also nur etwa sagen wiirde, daB dazu
Intelligenz, Ged#ichtnis, Aufmerksamnkeit, Genauigkeit und #hnliches vorhanden sein
muB. Deshalb hat Lipmann eine Anzahl (iiber hundert) konkreter Fragen aufgestellt,
an deren Hand ein mit eingehender Kenntnis der Arbeitsvorgiinge in seinem Berufe
ausgeriisteter Fachmann entscheiden kann, welche der in diesen Fragen enthaltenen
psychischen Vorginge fiir sein Fach in Betracht kommen, welche psychischen Eigenschaften
also ein Betriebsleiter von den Arbeitern, die in seinem Betriebe mit Erfolg thtig sein
sollen, verlangen muB. Es sind also die im folgenden aufgefiithrten Anforderungen
nicht von mir aufgestellt, sondern aus der Lipmannschen Liste ausgewihlt, wobei selbst-
verstindlich nicht alle die gleiche Bedeutung und Wichtigkeit besitzen.

Nebenstchlich mag z. B. die Fihigkeit sein, Wirmeunterschiede, Druckschwan-
kungen und Feuchtigkeitsunterschiede rasch zu erkennen (5, 6, 7)?), wenn auch Arbeiten
vorkommen konnen, wo solches wichtig ist. Dagegen ist schon bedeutungsvoller die
Fahigkeit, mit dem Tastsinn geringe Unebenheiten zu bemerken und Gegenstéinde,
etwa Bleche, von verschiedener Dicke zu unterscheiden, ebenso durch Biegen ver-
schiedene Hartegrade (8, 9, 10). Man wird auch wohl von einem Feinmechaniker verlangen,
daB er wenigstens die Hauptfarben zu erkennen und zu unterscheiden vermége, méglichst
auch feinere Farbenténungen und Helligkeitsstufen der Farben (11, 12).

Sehr bedeutungsvoll sind aber die in bezug auf das AugenmaB8 von Lipmann auf-
gestellten Forderungen (15 bis 22). Nach ihnen sollen gréBere und kleinere Abstiinde
richtig gesch#tzt und mit anderen verglichen werden, Liingen und Groflen auch bei
verschiedenen Lagen der zu schitzenden Gegenstiinde oder bei verschiedener Entfernung,
auch bei verschiedener oder stindig wechselnder Stellung des Beobachters richtig ge-
schitzt und miteinander verglichen werden. Sie beziehen sich ferner auf rasches und
richtiges Schitzen von Winkeln, besonders eines rechten Winkels, auf das Erkennen
kleiner Abweichungen von einer vorgeschriebenen 1form, z. B. Kreis, rechter Winkel,
Quadrat, Parallelitit zweier Linien. Weiter wird hervorgehoben das Schiitzen kleiner
Abstinde mit dem Tastsinn, der Vergleich von mit dem Auge beobachteten Abstinden
mit durch den Tastsinn wahrgenommenen, ferner das Wiederfinden eines zuvor ge-
sichteten Raumpunktes (z. B. eines Loches) durch eine dem Priifling selbst unsicht-
bare Bewegung (durch Tasten), eventuell unter Projektion auf andere rdumliche Ver-
hiltnisse. Dieses alles sind Eigenschaften, die fiir einen Feinmechaniker nicht nur niitzlich,
sondern sogar unbedingt erforderlich sind. Das gleiche gilt von den Forderungen 30, 31,
némlich ridumliche Gegenstinde in ihren Einzelheiten und beziiglich des Ineinander-
greifens ihrer Teile anschaulich vorzustellen, desgleichen sich riumliche Anordnungen
rasch und sicher einzupriigen. Man begegnet oft den grﬁl.iten Schwierigkeiten bei der
Ausfiihrung ciner Arbeit, wenn dem Arbeiter, dem man sie zu erkl%iren versucht, das
rdumliche Voretellungsvermogen fehlt.

1) Flugschriften der Zentrale fiir Volkswohlfahrt, Heft 12, 1917, Berlin, Carl Heymann.
2) Nummern der Lipmannschen Liste.
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Sehr gut aufgefaBt sind auch die Lipmannschen Forderungen 43 bis 55, die sich
auf die Ausfiihrung der Arbeit beziehen und auch bei der Feinmechanik in Betracht
kommen. Da soll man zun#chst kleine Fingerbewegungen fein -abstufen und vorge-
schriebene Bewegungen sicher und ruhig ausfiihren (Handgeschicklichkeit), die Kraft
der Bewegungen, z. B. beim Himmern, fein abstufen, gréBere Armbewegungen von
vorgeschriebener Grofe sicher ausfithren und richtig bemessen, ein und dieselbe Be-
wegung, wie beim Siigen, rasch liingere Zeit wiederholen, verschiedene Bewegungen
sehr rasch einander folgen lassen, das ZeitmaB der eigenen Bewegungen einem gegebenen
ZeitmaB anpassen, hiiufig wiederkehrende Folgen verschiedener Bewegungen zu Gruppen
zusammenfassen. Es folgen die Forderungen, auf verschiedene Eindriicke hin, also
auf unerwartete Gesichts- oder Gehdrwahrnehmungen oder Gleichgewichtsstérungen hin,
sehr rasch eine bestimmte vorgeschriebene oder erforderliche Bewegung folgen zu lassen,
eine Lage, in die der Arbeiter beim Drehen, Frisen und Bohren leicht kommt. End-
lich wird in dieser Gruppe der Anforderungen noch verlangt, daB gleichzeitig mit ver-
schiedenen GliedmaBen verschiedene Bewegungen ausgefiihrt werden kénnen.

Es folgt nun eine Gruppe von Forderungen, die sich auf die F#higkeit der Auf-
merksamkeit beziehen (56 und 60 bis 67). Es soll die Fihigkeit vorhanden sein, dem
Arbeitsproze8 lange Zeit hindurch eine gleichbleibende Aufmerksamkeit zuzuwenden,
nicht merklich zu ermiiden oder die Aufmerksamkeit infolge von Ermiidung nicht herab-
zusetzen, ferner einen Gegenstand oder gleichzeitig mehrere des gleichen Sinnesgebietes
lingere Zeit hindurch gleichmiiBig zu beobachten, oder auch mit verschiedenen Sinnes-
organen (Auge und Ohr) zu beobachten und auf Reize des einen Sinnesgebietes rasch
zu reagieren, ohne die Aufmerksamkeit fiir die Reize des anderen Sinnesgebietes sinken
zu lassen, die Aufmerksamkeit auf eine bestimmte regelm#Big wiederkehrende Periode
des Arbeitsprozesses einzustellen, sie in gewissen Augenblicken zu konzentieren, sie
rasch immer wieder auf neues einzustellen und sich nicht durch fremdartige Eindriicke
oder Personen des anderen Geschlechtes ablenken zu lassen.

Es kommen sodann eine Reihe von Anforderungen (68 bis 71), die sich auf das
allgemeine Verhalten bei der Arbeit beziehen und deshalb auch auf den Feinmechaniker
Anwendung finden kénnen. So die Forderung, unangenehme Eindriicke, wie Geriusche,
Schmutz u. dgl., zu ertragen, gleichférmige Arbeit zu verrichten, gelibte Leistungen
sorgféltig auszufithren, die vorgeschriebene Arbeit durch gewisse Kunstgriffe zu erleichtern
oder zu beschleunigen (Ubung), beim Wechsel der Arbeit sich jedesmal in die neue
Arbeit rasch hineinzufinden und sich ungewohnten Anforderungen schnell anzupassen,
mit vielen andern zusammenzusein, mit ihnen zu wetteifern und sich in eine Gruppe
von Mitarbeitern einzufiigen.

Ich lasse die Anforderungen an Rechnen, schriftlichen Ausdruck, Organisations-
talent, kritischen Sinn und #hnliches fort, weil sie nur fiir gehobene Stellungen mehr
in Betracht kommen, und fiige nur die fiir die Ausbildung eines Feinmechanikers
wichtigen Anforderungen (100 bis 103) hinzu, die sich auf genaue Nachahmung der
Titigkeit anderer, auf das Abzeichnen von Vorlagen, auf das Arbeiten nach Zeichnungen
oder Modellen und auf das Entwerfen von Zeichnungen beziehen.

GewiB wird man imstande sein, noch die eine oder die andere weitere Forderung
fir einen Feinmechaniker aufzustellen, aber ich bin {iberzeugt, sie werden sich einer der
aufgezeigten Gruppen unterordnen und wohl nur eine Abart von bereits genannten
Forderungen darstellen. So muB man also anerkennen, daB die Aufstellung der ver-
schiedenen Forderungen durch Lipmann eine feine Beobachtung und Analysierung der
Arbeit zeigt und daBl ein junger Mann, der allen diesen Anforderungen entspricht,
Aussicht hat, ein sehr guter Feinmechaniker zu werden, sofern natiirlich seine korper-
liche Beschaffenheit, seine Neigung und #uBerliche Umstiinde nicht dagegen sprechen,

Aber alle die angefiihrten Eigenschaften wird man nicht verlangen kdnnen und
auch nicht zu verlangen brauchen, weil niimlich eine Reihe derselben auch durch Ubung
gewonnen und ausgebaut werden kénnen. Aber es muB die Anlage dazu, also die
Moglichkeit der Ausbildung dieser Eigenschaften vorhanden sein.

Wenn man also dazu kommen sollte, durch Priifung in besonderen psychologischen
Laboratorien die Arbeit der Berufsberatungsstellen in bezug auf die Zuweisung von
Lehrlingen oder auch Kriegsbeschidigten zum IFeinmechaniker-Gewerbe zu unterstiitzen,
so wird es geniigen, wenn aus jeder der genannten groBeren Gruppen der Eigenschaften
eine charakteristische herausgegriffen und deren Vorhandensein oder Fehlen festgestellt
wird: also etwa eine Aufgabe des Schiitzens oder Vergleichens von GroBen, eine
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Priifung des Raumsinnes, eine solche iiber die Beherrschung der Kérperbewegungen
und endlich eine iiber die Méglichkeit andauernder Aufmerksamkeit!).

In Anbetracht des Umstandes aber, daB8 die Feinmechanik ihre Lehrlinge zum
groBten Teil gar nicht durch die Berufsberatungsstellen erhiilt, weil sie ihr als einem
augenblicklich sehr beliebten Gewerbe ohne weiteres zulaufen, wére es déch zu wiinschen,
daB der einzelne Lehrherr durch diese kurzen Darlegungen vielleicht dazu angeregt
wiirde, vor Annahme eines Lehrlings ihn selbst in den angegebenen Richtungen zu
prifen. Das wird gar nicht schwer sein und die Art der Priifung wird sich jedem
leicht aus der Art seines Betriebes ergeben. Dadurch kénnte zun#chst erreicht werden,
daB wenigstens solche junge Leute, die g#nalich ungeeignet fiir die Feinmechanik sind,
diesem Berufe ferngehalten werden, sich nicht, und zwar ohne ihre Schuld, un-
befriedigt in ihrer Arbeit fiihlen und nicht dem Betriebe einen Arbeitsplatz ohne Nutzen
fortnehmen. Es konnte durch eine, wenn auch zunicht noch geringe Beriicksichtigung
der Forderungen die Arbeitsfreudigkeit von Lehrherren und Lehrlingen erhdht werden
und damit die Leistungen iiberhaupt. .

Fir Werketatt und Leberatorium.

Bronzeiiberziige.

Bayer. Ind.- u. Gew.-Bl. 48. 8. 195. 1917.

Dem Referate seien einige kurze allgemeine
Bemerkungen iiber ,Bronzieren* vorausge-
schickt.

Die Herstellung eines ,Bronzeiiberzuges*
geschieht im allgemeinen in zwei scharf abge-
grenzten Abschnitten. Der erste. der eine ab-
solut. reine Metalloberfliche des zu iiber-
zichenden Gegenstandes voraussetzt. ist ein
elektrolytischer. Man iiberzicht den duBerlich
zu veredelnden Gegenstand mit Hilfe des elek-
trischen Stromes mit einer homogenen, diinnen
Kupferschicht. Der zweite Teilvorgang be-
steht in einer chemischen Verdinderung dieses
Uberzuges derart. da8 das Kupfer auf dem
Wege der chemischen Reaktion in eine farbige,
witterungsbestindige, oft auch temperatur-
bestdndige, in Wasser unlésliche oder wenigstens
schwerlosliche Kupfersalzschicht iibergefiihrt
wird. Es handelt sich hier in der Hauptsache
um farbige Kupferverbindungen mit Schwefel-
oxyden, Stickoxyden oder organischen Oxyden,
die bereits bei geringer Anwesenheit in der
atmosphiirischen Luft schone Anlauffarben
(Oxydhidute) auch auf reinen Kupfergegen-
stinden hervorrufen.

Zwischen den beiden Hauptvorgingen er-
folgt in der Praxis in der Regel eine griind-
liche Reinigung der Kupferschicht, um der che-
mischen Reaktion eine gleichmifBig wirksame
Angriffsfliche vorzubereiten.

Es handelt sich also nicht eigentlich um
Bronzeschichten in gicBereitechnischem Sinne,.
sondern nur um Schichten, die man in kurzer’
Zeit  erzeugt, die willkiirlich gewihlte

chemische Produkte (nicht Legierungen) sind.
wie sie in der Natur unter gleichen chemischen
Verhiltnissen langsam von seclbst entstehen.
Sie stellen nun natiirliche Endergebnisse dar
und sind dadurch eben besonders wertvoll, daB
sic sich durch Einwirkung der Naturkriifte
(Witterung) nicht mehr weiter chemisch ver-
#ndern.

Die a. a. O. aufgefiihrten Anweisungen ent-
stammen einer nicht niher genannten Ver-
offentlichung eines amerikanischen Fachmannes
O. A. Hillmann, der auf eine lange Praxis
zuriickblicken kann. Sie geben die Wege an.
auf denen die Weiterbearbeitung der ersten
Kupferschicht zu erfolgen hat. Es lassen sich
also auf diesem Wege nur Gegenstinde be-
arbeiten, die auf ihrer Oberfliche die Erzeu-
gung einer homogenen Kupferschicht zulassen.

1. Oxrydierte Bronze. Der Gegenstand wird
in ein warmes Bad von 1 g Schwefelkalium
(Schwefelleber) in 0,81 Wasser getaucht, mit
feinem Bimssteinpulver abgetént, in kaltem
Wasser gespiilt und getrocknet. Das alte Bad
wird durch Zusatz von Ammoniaklésung und
etwas Schwefelkalium bei erhéhter Temperatur
aufgefrischt.

2. Braune Bronze. (Ton: hell- bis schoko-
ladenbraun.) Der in kaltem Wasser gespiilte
Gegenstand wird einige Sekunden in ein
kochendes Bad von je 25 g schwefelsaures
Kupfer auf 1 1 Wasser getaucht und in heifiem
Sigemehl getrocknet. Alsdann biirstet man ihn
mit einer feinen Drahtbiirste ab. Ist der Uber-
zug nach einmaliger Behandlung noch nicht be-
stindig, so wiederholt man diese. Den Farbton
bestimmt die Dauer der Behandlung im Bade

) Nach neueren Nachrichten hat Lipmann ein derartiges Verfahren auf Veranlassung
der Firma Ludw. Loewe & Co. in Berlin bereits ausgearbeitet und angewandt.
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sowie dessen Gehalt an schwefelsaurem Kupfer.
Das Bad muB vor allem dauernd siedend er-
halten werden. Da schnelles Zersetzen des-
selben durch die Siedetemperatur eintritt, ist
satzweises Arbeiten mit Betriebsunterbrechung
ratsam. Ungewiinschte griine oder blaue
To6nung zeigt an, daB das Bad durch Zink ver-
unreinigt ist. Hier ist zur sauberen Abténung
vorheriges Abbrennen in Vitriolsl (Schwefel-
siure) vorteilhaft. Schwefelantimon, in ge-
ringer Menge zugesetzt, gewiihrleistet be-
sonders bei grofBeren Stiicken gleichmdBige
Farbténung.

3. Griine Bronze (patinafarbig). Der Uber-
zug ist dulerst giftig. GroBe Gegenstiinde,
die nicht im Bade behandelt werden konnen,
werden angestrichen mit: 112 g Essigsdure,
57 g essigsaures Kupfer, 28 g Kochsalz in 4,5 |
Wasser. Bleibt der Gegenstand nach dem
Trocknen braun oder blittert der Uberzug ab,
so ist er, nachdem der Liosung etwas Essig-
siiure zugesetzt worden ist, nochmals zu be-
streichen. Nach der Bildung der griinen
Farbung wird der Gegenstand erwirmt, ge-
trocknet und gewachst. Ein Lackiiberzug ist
unmoglich wegen der dadurch -eintretenden
chemischen Verinderung.

Ein entsprechendes heiBes Bad fiir kleinere
Gegenstinde bildet eine Lésung von 57 g
weilem Arsenik und 122 g Zyankali in 4,5 1
Wasser. Soll die Losung sofort nach Zu-
sammenstellung benutzt werden, so verbessert
ein Zusatz von 60 bis 80 g kaustischem Natrium
dieselbe; jedoch entstehen hierdurch stark
giftige Gase, die Vorsicht bei dem bedienenden
Personal erfordern.

Ein nachtrigliches Fixieren der griinen
Farbschicht erfolgt durch Behandlung mit fol-
gender Losung: 112 g doppeltsaures Kali und
85 g schwefelsaures Kupfer in 4,5 1 Wasser.

Sehr gute Erfolge erzielt man unter Zuhilfe-
nahme des elektrischen Stromes bei Ver-
wendung von Kohlenanoden bei 8 bis 16 V
Spannung. Mit hartem Tuch und Bimsstein-
mehl ist Abstufung des Tones zu erzielen. Bei
Uberziigen, die- derart hergestellt sind, kann
man nach dem Trocknen auch nur durch Politur
und Wachsen Verschonerung des Aussehens er-
reichen, nicht aber durch Lack.

4. Glinzend rote Kupferbronze. Der ver-
kupferte Gegenstand wird nach Verfahren 2
braun  gefarbt, trocken abgebiirstet, in
schwache Kalilaugelosung getaucht, in kaltem
Wasser gespiilt, in reinen Holzspiritus ge-
taucht und in Séigespinen getrocknet. ohne daf}
er mit den Hinden beriihrt wird( Baumwoll-
handschuhe!). Nach dem Trocknen wird er in
kocheadem Salpeter einige Sekunden belassen,
ohne Spiilung alsdann 30 Sekunden in kochende

Losung von doppeltechromsaurem Natrium in
Wasser getaucht, in heiBem Wasser abgespiilt
und getrocknet. Durch  Wegpolieren - der
Oxydschicht mit einem Musselinlappen und
Polierrot erhilt man das schine Kupferrot des
Grundes an den erhabenen Stellen des Gegen-
standes. Abstufung des Tones erzielt man
durch Zusatz von auszuprobierenden Mengen
von kohlensaurem Natron (bei hellerem Ton)
oder von kohlensaurem Blei (bei dunklerem
Ton) zum Salpeter, ehe derselbe schmilzt. Bei
der Erwirmung des Salpcters achte man dar-
auf, daB unverbrannte Kohlenstoffteilchen der
Flamme nicht mit dem Salpeter in Beriihrung
kommen, da sonst Explosionsgefalhr vorliegt.
5. Preisbronze (stumpfe mennigerote Farbe,
Price bronze). Der verkupferte Gegenstand
wird mit sehr feinem Sandstrahl abgeblasen,
braun (méglichst tief!) gefirbt durch Ver-
fahren 2 und mit weichem Lappen oder mit
weicher Biirste und Bleioxyd (Mennige) ge-
rieben. Hierdurch erhilt man alle méglichen
Farbtone, die sich durch grofle Dauerhaftig-
keit auszeichnen, jedoch stumpf bleiben und
durch Zusatz von gelbem Farbstoff oder sehr

feinem Graphit auBerordentlich viel inter-
essante Farbwirkungen erméglichen.
F. Uber.

Zum Schoopschen Metallspritz-
verfahren!).
Den ,Nachrichten fiir Handel, Industrie und
Landwirtschaft“?) liegt folgende Mitteilung vor:
«Zur Zeit wird das Schoopsche Verfahren
in der Weise ausgefiihrt, daB Metall in einer

1y Vgl. diese Zeitschr. 1917. 8. 77.

2) Auf diese Zeitschrift sei bei diesem An-
laB noch besonders aufmerksam gemacht. Ge-
rade im Hinblick auf die Erschwerungen, die
unserem Absatz nach dem Ausland in der Zeit
nach dem Kriegsende bevorstehen, haben die
~Nachrichten“, die auf Grund der Meldungen
der Kaiserlichen Vertretungen im Ausland, der
handels- und landwirtschaftlichen Sachverstin-
digen, sowie unter Benutzung einer grofen
Zahl auslidndischer Zeitungen und Zeitschriften
iiber wesentliche Vorkommnisse auf dem Ge-
biete von Handel, Industrie und Landwirt-
schaft berichten, neuerdings eine wesentliche
Ausgestaltung erfahren.-

Die wirtschaftliche und finanzielle Ent-
wickelung der einzelnen Linder, die Handels-
beziehungen der Staaten zueinander, die Aus-
beute an landwirtschaftlichen und industriellen
Rohstoffen, Erfindungen, soweit sie fiir die
Industrie und Landwirtschaft von Interesse
sejn konnen, das Inslebentreten neuer Unter-
nehmungen und die Ausdehnung bereits be-
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Knallgasflamme geschmolzen und mit Hilfe
von Preflluft zerstiubt wird, um dann auf die
zu metallisierende Oberfliche geschleudert zu
werden. Die Benutzung von Wasserstoff bezw.

Leuchtgas und Sauerstoff zum Erzeugen der-

Knallgasflamme hat schon mechanisch gewisse
Nachteile, ferner verteuert sie den Betrieb.
Es ist nun Schoop in der letzten Zeit ge-
lungen, die Anwendung von Brenngasen zu
umgehen, indem er das Schmelzen der Metalle
elektrisch bewirkt. Das wird schon des-
halb zu einer Umwilzung fiihren, weil es die
Gesamtanlage vereinfacht und eine wesentliche
Verbilligung des Vorganges mit sich bringt.
Sowohl Wechselstrom als auch Gleichstrom
sind benutzbar, und die zur Verwendung
kommenden Vorrichtungen koénnen an jede
schon bestehende Kraftanlage angeschlossen
werden; nur die Montage eines kleinen Trans-
formators kénnte notwendig werden. Da die
elektrischen Metallspritzapparate nur wenig
Strom beanspruchen, so sind die Ausgaben fir
die Erzeugung der zum Schmelzen notwendigen
Wirme etwa zehnmal geringer als frither bei
der Knallgasflamme.“

»Palau*, ein Ersatz fiir Platin.
Nicwwe Rotterdamsche Courant vone X). April 1918
nach Nachr. f. H, 1. u. L.

Die erstgenannte Quelle teilt unter Berufung
auf die Firma J. C. Th. Marius in Utrecht
folgendes mit:

Wenn es auch noch nicht gegliickt ist, einen
Stoff zu entdecken, der alle kostbaren Eigen-
schaften des Platins besitzt, so ist es doch
gelungen, fiir bestimmte Zwecke Ersatz zu
finden. Es kommen Nickel-Eisen-Verbindungen
in Betracht, sogenanntes Platinit, die ein
Ausdehnungsvermégen #éhnlich dem des Glases
haben und die als Gliihdrdhte schon seit ge-
raumer Zeit das Platin in Gliithlampen ersstzen.
Das gegen chemische Einfliisse sehr wider-
standsfahige Nickelchrom ersetzt im Labora-
torium, wenigstens zum Teil, das Platin als
Draht, Drahtgeflecht und Blech. Kobaltver-
bindungen iibertreffen noch die Nickellegie-
rungen und werden auch in der Technik beim

stehender werden sorgsam verfolgt und die
Nachrichten in iibersichtlicher Weise wieder-

gegeben. Besondere Beachtung findet die in-
und ausléndische Zoll- und Handelsgesetz-
gebung.

Die ,Nachrichten* erscheinen bis zu sechs-
mal in der Woche in einem Umfange von
durchschnittlich 12 Seiten fiir jede Nummer.
Den Bezug der ,Nachrichten* vermitteln die
Kaiserlichen Postanstalten. Der Bezugspreis
betragt 2,50 M halbjihrlich. .

Gebrauch starker Siduren angewendet. Als
Ersatz fir Platinverschmelzungen hat man
zum Gold gegriffen, wobei jedoch der niedrige
Schmelzpunkt sehr hinderlich ist. Deshalb ist
man auf den Gedanken gekommen, das Gold
mit Palladium zu verbinden. Mit dieser Le-
gierung, die nach dem Anfangsbuchstaben der
lateinischen Namen ihrer Bestandteile ,Palau*
genannt wird, sind im Bureau of Standards
in Washington Versuche angestellt worden.
Das Ergebnis dieser Priifungen war, dal
»Palau“ in verschiedener Hinsicht Platin an
Widerstandsfghigkeit tibertrifft, in anderen
Hinsichten ihm nicht nachsteht.

—_——
Wirtschaftiiches.

Umsatzsteuergesetz.

Am 1. August d. J. ist das Umsatz-
steuergesetz vom 26. Juli 1918 in Kraft
getreten.

Der Umsatzsteuer unterliegen die im
Inland ausgefiihrten ILieferungen und son-
stigen Leistungen solcher Personen, die
eine selbstindige gewerbliche Titigkeit
mit Einschluf der Urerzeugung und des
Handels ausiiben, soweit die Lieferungen
und Leistungen innerhalb dieser gewerb-
lichen Tiitigkeit liegen. Danach unter-
liegen alle Betriebe der Feinmechanik
und Optik diesem Gesetze.

Die Steuer betrigt 0,5 Prozent des fiir
die steuerpflichtige Leistung verein-
nahmten Iintgelts und wird auf volle
Mark nach- unten abgerundet. Ausge-
nommen von der Steuer sind Umsiitze
nach und aus dem Auslande, also Ein-
fuhr und Ausfuhr.

Ausléndischen Waren haftet die Steuer-
freiheit so lange an, bis sie vom ersten
inlindischen Empfinger im Inland ver-
dullert worden sind.

Die Kosten fiir die Verpackung bilden
einen Teil des Entgelts und sind mitzu-
versteuern, auch wenn der Verdullerer
sich verpflichtet hat, die Verpackung
gegen Vergiitung zuriickzunehmen.

Bei Leistungen aus Vertrigen, die
nach dem Inkrafttreten dieses Gesetzes
abgeschlossen sind, ist der Steuerpflich-
tige nicht berechtigt, die Steuer dem
Leistungsberechtigten ganz oder teilweise
gesondert in Rechnung zu stellen.

Die Steuerpflichtigen haben ihr Unter-
nehmen bis zu einem von der obersten
Landesfinanzbehorde zu  bestimmenden
Zeitpunkt anzuzeigen; sie sind ver-
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pflichtet, zur Feststellung der Entgelte
Aufzeichnungen nach den vom Bundesrat
hieriiber zu erlassenden Bestimmungen
zu machen. Wirtsch. Vyg.

Aus den Handelsregistern.

Bad Homburg von der Hihe. Dr. Steeg
& Reuter: Die Kommanditgesellschaft ist in
cine offene Handelsgesellschaft umgewandelt,
Gesellschafter sind Dr. August Reuter und
Wilhelm Reuter.

Berlin. Carl Bamberg: Zum Einzelpro-
kuristen wurde Herr Max Riemer, zum Ge-
samtprokuristen mit einem Prokuristen Dr.
Tom Schier bestellt.

Ilmenan. Gustav Miiller: Die Einzel-
prokura des Kaufmanns August Weber ist
erloschen.

Miinchen. T. Ertel & Sohn: Der Ober-
ingenieur Schleiermacher dieser Firma ist
technischer Direktor geworden.

Niirnbery. Feinmechanische Anstalt,
G. m. b. H: Robert Miiller ist nicht mehr
Geschiiftsfilhrer, zum Geschiftsfithrer wurde
Christian Meck bestellt.

Wirtsch. Vyy.

Postverkehr nach Rufsland
und der Ukraine.

Nach Ruflland werden gewdohnliche und ein-
geschriebene offene Briefe und Postkarten des
allgemeinen Verkehrs und Gefangenenbriefsen-
dungen befordert. Zugelassen ist die deutsche,
russische, polnische und ungarische Sprache.

Seit dem 10. Juli werden gewdhnliche
offene Briefe, Postkarten und Warenproben
nach der Ukraine angenommen. Zugelassen
ist die deutsche und die russische Sprache.

Vom 22. Juli ab werden Postpakete ohne
Wertangabe nach Finnland bis zum Gewicht
von b kg angenommen. Die Gebiihr betrigt
1,60 M, die Ausdehnung darf 60 cm in jeder
Richtung nicht iiberschreiten.

o Wirtsch. Vyg.

Umwandlung einer italienischen

feinmechanischen Firma in eine

Aktiengesellschaft.

Unter Fiihrung der Banca Commerciale
Italiana ist in Mailand die Societa Anonima
Ottica Mecanica F. Koristka mit einem
Aktienkapital von 1500000 L, eingeteilt in
15000 Aktien zu je 100 L, welches durch ein-
fachen VorstandsbeschluB auf 2500000 L er-
hoht werden kann, gegriindet worden. Die
Gesellschaft hat den Betrieb des Instituto
Ottico F. Koristka, welches im Jahre 1883
in Mailand gegriindet worden war und welches
optische Instrumente und Priizisionsmaschinen

herstellt, iibernommen., Die neue Gesellschaft
beabsichtigt, der Herstellung dieser Instru-
mente eine grofe Entwicklung zu geben und

| das Land von der fremden Einfuhr, besonders

aus Deutschland und Osterreich, unabh#ngig
zu machen. Dagegen hofft man die Ausfuhr
nach den verbiindeten Staaten zu vermehren
und die Lieferung von optischen und fein-
mechanischen Instrumenten an das italienische
Heer und die Marine fortzusetzen. R
Wirtsch. Vgg.

Aus Italien wird die Griindung einer Ther-
mometerfabrik unter der Firma S. Azavey,
Fabbr. Italiana di Termometri (Angabe

des Ortes fehlt) gemeldet.
Nachr. f. H. usw.

Eine neue Gesellschaft zur Herstellung von
Prizisionswerkzeugen ist, wie Aftonbladet
vom 25. Juli mitteilt, in Eskilstuna mit einem
Kapital von 2000000 Kr gegriindet worden. (In
Eskilstuna befindet sich bereits die beriihmte
Fabrik der Johanssonschen EndmaBe.)

Nachr. f. H. usw.

Der Brillenhandel in Japan.
The Optician and Scientific Instrument Maker
vom 15. Mirz 1918.

Gemill  einer  .Ansprache. die Herr
K. Konishi, Chef der Firma Konishi,
Kotakudo & Co.in Tokio, in San Francisco
hielt und die im New Yorker Optician Jowrnal
wiedergegeben ist, tragen die Russen die
groBten und die Englinder die kleinsten
Brillengliiser. Er teilte ferner mit, daB der
dritte Teil des japanischen Volkes Brillen
trigt. ,Das Ergebnis des Krieges werde eine
wachsende Nachfrage nach Brillen- und Uhr-
glisern sein. Vor dem Kriege sei die Mehr-
zahl der Gliser aus Deutschland gekommen,
aber Deutschland werde wenigstens noch
10 Jahre nach dem Kriege darniederlicgen. Die
Herstellung von Brillen in grofiem Malstabe
sei fiir Japan etwas Neues, aber er glaube, daf}
dieser Zweig der Industrie grofie Fortschritte
machen werde.“

Berichte aus verbiirgten Quellen besagen,
dafl das Geschift in Japan bliiht. Der Lebens-
unterhalt ist dort teuer und die Lohne sind um
20 % gesteigert worden.

Wirtsch. Vyg.
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12. Priifung

von Kriegsbeschiidigten in Hamburg.

Am 13. Juli fand im Marinelazarett auf der
Veddel unter Anwesenheit von Herrn Senator
Holthusen, dem Vorsitzenden des Hambur-
gischen Landesausschusses fiir Kriegsbeschi-
digte, die 12. Priifung von Kriegsbeschiadigten
im Feinmechanikergewerbe statt. Die Priifung
wurde von dem Priifungsausschufl der Gewerbe-
kammer unter Vorsitz von Herrn Prof. Dr.
Kriiss abgenommen. Zur Priifung stellten
sich 15 Kriegsbeschiidigte, die in den Werk-
stitten des Hamburgischen Landesausschusses
fiir Kriegsbeschédigte ihre Ausbildung erhalten
hatten. Alle Priiflinge haben die Priifung be-
standen. Die Leistungen waren #ufBlerst be-
friedigend. Es ist vor allem der ausgezeich-
neten Leitung der Kurse durch Herrn Marcus
und Herrn Koch sowie der Willenskraft der
Teilnehmer zu danken, daBl in der verhiiltnis-
mifBig kurzen Zeit der Ausbildung so gute
Resultate erzielt werden konnten. In einer
Ansprache an die Kriegsbeschidigten wies
Herr Senator Holthusen auf die Bedeutung
der Priifung hin und dankte im Namen des
Hamburgischen Landesausschusses fiir Kriegs-
beschidigte fiir die Forderung, die der Landes-
ausschul bei dieser Einrichtung namentlich
durch die Gewerbekammer und deren Priifungs-
ausschull sowie durch Herrn Oberstabsarzt
Dr. Fittje, den é&rztlichen Leiter der Werk-
stiétten, gefunden habe.

—_——

Herbstmesse Fredericia 1918,

Der Termin fur die im Herbst d. J. in
Fredericia zu veranstaltende Dinische Messe
ist, wie die Stéindige Ausstellungskom-
mission fir die Deutsche Industrie
(Adresse jetzt: Berlin NW 40, Hindersinstr. 2)
auf Grund eines ihr von zustindiger Stelle ge-
wordenen Berichtes mitteilt, auf die Zeit vom
3. bis 11. August festgesetzt worden.

&

Verschiedenes.

Sollen Grofsbritannien und die
Vereinigten Staaten von Nordamerika
das metrische System zwangsweise

einfiihren?
(Schiup von S. 71)

Die Normalien des englischen Systems
werden allmihlich von sclbst verschwinden.
Ihro Lebensdauer ist ja ohnehin nicht un-

begrenzt; im Laufe der Zeit wird eine grole
Zahl durch die Fortschritte der Technik un-
verwendungsfihig und ist daher als unwirt-
schaftlich zu vernichten. Man wird schneller
zu ihrer Bescitigung kommen, wenn man diese
Beseitigung in ein System bringt. Der Normen-
ausschull der - englischen Ingenieure (Stan-
dard Comittee of the Institution of
Engineers) hat bereits seine Unter-
ausschiisse heauftragt. jedes Jahr fiir sein
Gebiet die auszumerzenden Modelle und Normen
festzustellen.  So vermag man allmihlich die
veralteten Formen durch metrische zu ersetzen,
und dies lift sich ohne Becintriichtigung der
Genauigkeit durchfiihren: Mescungen. die nach
0,001 Zoll, ja selbst solche, die nach 0,0001 Zoll
erfolgen, konnen kiinftighin auch nach 0.01 mm
erfolgen: dieser Betrag geniigt fiir die Werk-
stattpraxis. .

Von Ingalls und anderen ist aber nun
der schon 1862 vom Unterhaus verworfene Ver-
mittlungsvorschlag aufgenommen worden, vom
englischen System einige Einheiten (Zoll,
Yard oder Fuf}, Pfund. Gallone) beizubehalten.
sie aber dezimal zu unterteilen. Wie man schon
damals erkannte, liuft das auf die Schaffung
eines neuen, aber schlechten MaB- und Ge-
wichtssystems hinaus. Diesem wiirde némlich
wie dem alten System die einfache Beziehung
zwischen Linge, Fliche, Raum und Gewicht
fehlen.  Die liistigen Umrechnungstabellen
wiirden bleiben. Diese Zwischenstufe zwischen
englischem und metrischem System wiirde
lediglich Verwirrung im Handel und Verkehr
mit anderen Nationen anrichten und diese dem
englischen Tlandel entfremden. Man wiirde in
kurzer Zeit doch zum metrischen System iiber-
gehen miissen. '

Der seit 1862 so gewaltig gestiegene Handel
und Verkehr lift cine solche Zwischenstufe.
die alle Nachteile cines neuen Systems, aber
nicht ihre Vorteile bietet. iiberhaupt nicht mehr
zu. Man mul vielmehr gleich das metrische
System einfithren. Die Kosten der Ubergangs-
zeit (manche Gegenstinde. Bohrer und
Schrauben, werden nach heiden Systemen auf
T.ager zu halten sein) werden durch die
spiteren groRen Ersparnisse an Zeit und Per-
sonal ausgeglichen. Von der Umwandlung be-
troffen wird in erster Linie das hochgebildete
Ingenieurpersonal in den Bureaus, das sich
aher bald mit den neuen Verhiltnissen vertraut
macht. Die T#tigkeit in den Werkstiitten hin-
gegen wird durch die Reform nicht beriihrt.
Arbeiter. die Werkstiicke anfertigen, haben mit
deren MaBen nichts mehr zu tun, da sie nach
Lehren arbeiten; es kann ihnen gleichgiiltig
sein. welche MafRe auf den Zeichnungen an-
gegeben sind.
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Dieser optimistischen Auffassung von All-
cock. daB England im Interesse seines Welt-
handels fiir das metrische System sich ent-
scheiden miisse. treten eine Reihe hervor-
ragender Ingenieure. die an sich als Anhiinger
des metrischen Systems anzusehen sind, aus
praktischen Griinden entgegen. Zunichst scien
die Griinde eines privzipiellep Gegners. nimlich
von W. Ingalls, angefiihrt, der in seinem
Laboratorium zum Schiitzen und Messen sowie
fiir internationale  Statistiken auch das
metris-he System benutzt. Er hehauptet. dafl
die Vorteile des metrischen Systems stets mit
denjenigen zusammengeworfen werden, die das
System der dezimalen Teilung schon allein
bietet. Diese ist aber nicht an ein bestimmtes
MaBsystem gebunden. und so kénnen auch die
Vorteile der dezimalen Teilung dem englischen
System zugute kommen. Die Umwandlung des
englischen in das metrische System ist auf dem
Gebiet der Wiigungen noch relativ am leich-
testen moglich, erfordert aber auch schon hier
den Austausch aller Skalen an Laufgewichts-
wagen und aller Gewichte, sowie cine Neu-
berechnung simtlicher Preisverzeichnisse und
Eisenbahntarife. Die Hauptschwierigkeit be-
reiten die Lingenmafie. Diese wurzeln in jahr-
hundertelangen Gewohnheiten und Naturgrund-
lagen.

Eine Umwandlung der MaBe ist nur in
[Lindern moglich, die noch junge Kultur haben.
wie z.B. Mexiko, wo noch groRe Teile des
Landes nicht vermessen sind. Dort ist eos
gleichgiiltigz. ob ich eine neue Siedlung mit
einem 100 m-Band oder einem 80 FufB-Band
messe. In den Vereinigten Staaten geht das
aber schon nicht mehr. Dort ist alles Land
nach FuB und Meilen gemessen und auf Mef-
tischbliattern in Acres und Quadratmeilen ver-
zeichnet: von diecen Blittern kann man gar
keine metrischen Malle ablesen. Man mufl schon
eine ganz neue TLandesaufnahme vornehmen.
Wie schwierig eine solche ist, hat sich in den
Neuenglandstaaten gezeigt, wo von Stab und
Kette in FuB und Meile umgerechnet werden
muBte. Die Umwandlung erfordert auch die
Neuvermessung der Eisenbahngeleise, die Neu-
berechnung aller Stationsentfernungen auf den
Eisenbahnen. die Beseitieung aller vorhandlenen
Meilensteine auf den Chaus<een. Alle Per-
sonen- und vor allem alle Frachttarife. die
ganze dicke Biinde fiillen. sind. da ihre Grund-
lagen Cent per Meile oder Cent per 100 Pfund
sind. neu aufzustellen.

Grofe Schwierigkeiten entstehen in der
Mechanik. So sind neue Normalschrauben und
Gewinde apnzufertigen. eine Umwandlune. die
avt 12 bis 3/y Milliarden Dollar zu veranschlagen
ist. Vom Standpunkte der Praxis wire die<e

Auswechslung ein grolles Ungliick. Auch dus
Bauhandwerk und die anderen Handwerke
werden stark in Mitleidenschaft gezogen; sie
stiitzen sich alle, so z.B. das Baugewerbe fiir
Balken, auf Normen des englischen MaBes. Alle
Handwerke und Industrien miissen ihre Pro-
dukte herstellen aus Teilen, die vorriitig sind.
und diese sind stets nach englischem Mafie an-
gefertigt. Die Einfilhrung des metrischen
Systems erfordert daher die Umgestaltung
siimtlicher Lagerbestinde. und lange Zeit
miifiten Stiicke heider Systeme vorriitig sein.
Erhilt man jetzt fiir Maschinen oder andere
Gegenstiinde Zeichnungen nach dem metrischen
MaBe, so 148t man sie sofort so um#ndern, dafl
man auf dem Lager vorhandene Stiicke be-
nutzen kann. DBei der neuesten und vollkom-
menst entwickelten Industrie, der Automobil-
industrie, ist ein Wechsel in den Normen ganz
undenkbar, Ist fiir die Reparatur eines Autos
ein halbzslliger Bolzen erforderlich. so nutzt es
nichts. wenn dem Auftraggeber gesagt wird.
daB er nur 10 oder 15mm - Bolzen erhalten
konne.

Fiir den inneren Verkehr ist also ein Wech-
sel der Normen ohne die gréBften Ubergangs-
schwierigkeiten nicht denkbar. Ist es doch
nicht einmal moglich, in speziellen Berufen.
wie in dem der Apotheker, die Unzen zu be-
seitigen. Fiir den Auslandsverkehr kann man
recht gut daneben das metrische System be-
nutzen. Man schaffe z. B. zur Bekiimpfung der
deutschen Konkurrenz besondere Formen, ge-
radeso wie es die deutschen Automobil-
fabrikanten getan haben. Im iibrigen wird der
AufBienhandel viel stirker gefordert durch die
richtige Propaganda fiir die Ware; es kommt
mehr auf die Tiitigkeit der Agenturen. auf die
Herstellung richtiger Modelle, deren Beschrei-
bung., die Gewihrung langfristiger Bank:
kredite. die richtige Verpackung. die Erleich-
terung der Zufithrung zum K#ufer als auf das
Mafisystem an.

Die .\nhiinger des metrischen Systems
hoffen, es zum einheitlichen Weltsystem machen
zu konnen. Vergleicht man aber die Liste der
metrischen und der nicht metrischen Lé#nder.
&0 sieht man. daf die Mehrheit und vor allem
die der industriellen L#nder ein nicht metrisches
System, und zwar das englische benutzt.
Folglich  miifiten = eigentlich gerade die
metrischen Liinder zum englischen Mafe iiber-
gehen. das  der npatiirlichen Neigung des
Mensechen zum Halbieren angepafit und somit
auch leicht zu erlerren ist. Das System wird
im iibrigen von selbst durch Beseitigen iiber-
fliissiger Einheiten immer besser. So scheint
die Gallone immer mehr zu verschwinden; fiir
Messung von Gas und Wasser ist sie durch
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den Kubikfull ersetzt. Notige Linheiten sind
nur die Meile, der Fufi, der Zoll. die Tunne. das
Pfund. die Unze und der Acre. Man mache die
Tonne zu 2000 Pfund. die Mecile zu 5000 FuB.
Fliichen- und Raummafie kénnen alle auf den
FuB zuriickgefiihrt werden. der in Zehntel zu
teilen ist, wic es die Maschinenbauer boreits mit
dem Zoll tovn und die Architekten, die ihrve
Zeichnungen nach ganzen Vielfuchen oder
Zehnteln des Quadratfufies anfertigen; auch
die Wasser- und Gasgesellschaften rechnen mit
Zehntel KuhikfuB. Es hat sich so allmithlich
ohne weiteres ein dezimalisiertes englisches
System entwickelt.

Auch Professor Henry Louis, der lange
Jahre in Furopa das metrische MaB und seine
Vorziige kennengelernt hat, tritt diesen An-
schauungen bei. England und die Vereinigten
Staaten konnten unbeschen das  metrische
System annehmen. wenn sie ein industrielles
Neuland wiiren. Sie haben aber jalirhunderte-
lange industrielle Erfahrung hinter sich. und
diese, die sich auf alle (Gegenstiinde des Ver-
kehrs erstreckt, beruht auf den englischen Ein-
heiten. Das metrische System wiirde beispiels-
weise ein Auswe hseln von D Millionen Gas-
messertrommeln bedingen.  Auch der Ersatz
aller Schrauben LiBt sich sehlieBlich nicht um-
gehen. denn das Nebencinanderbestchen von
zwei Schraubensystemen ist auf die Dauer un-
ertriiglich, Aber bei vielen Apparaten und
Einrichtungen ist ein Weehsel iiberhaupt aus-
geschlossen und sie miifiten aufer Betrieb ge-
setzt werden. R. G. Bro wn schitzt den Wert
der zu ersctzenden Stiicke auf die Hiilfte der
jetzigen Kriegsschulden: das wiire eine kolos-
cale Kapitilverschwendung. die eher konstruk-
tiven Fortschritten zugute kommen sollte.
Professor Truscott geht auf die Verhilt-
nisse in den Kohlengruben ein. Dort wird noch
viel mit iiberfliissigen Einheiten gemessen: be-
seitigt man dort Faden und Yard, so ver-
schwindet manche unheilvolle Verwirrung, Nur
7Zoll und FuB sollen bleihen. die aueh in
deutschen Betrieben, z. B. in der Form des
Whitworth-Gewindes. mnoch benutzt werden.
Professor Lupton. der sich riihmt. 1907
wesentlich dazu beigetragen zu haben, dafl die
Einfithrung des metrischen Systems im Unter-
hause abgelehnt wurde, ist zegen jeden Zwang.
Ist das metrische System gut. so wird es sich
schon allein durchsetzen.

S. Barton tritt als Vertreter der australi-
schen Ingenieure, Sir Molesworth als Ver-
treter von Indicn und Ceylon fiir das metrische
System ein. Der erstere glaubt, daf der Haupt-
widerstand in Amerika von den grofien Werk-
zeuemaschirenfbriken (Whitnev, Whit-
worth, Sellers) herrithre. die bei der

Umwandlung des Systems befiirchten, zu grofie
Einbufien  durch  Abiinderung ihrer Ein-
richtungen zu erleiden. In Ceylon und in
Indien. in dcm seit 1871 das metrische Sy-tem
zugela-sen ist, waren alle Personlichkeiten
vom Gouverneur an urspriinglich gegen den
Zwang gewesen. Sie bekehrten sich aber. da
sich die Einfiithrung des neuen Systems in
Ceylon besonders fiir die Gewichte in gunz
kurzer Zeit auch ohne grofilen Zwang ohne
jede Schwierigkeit vollzog. Jeder erkennt dort
den Vorzug der einfachen und iibersichtlichen
Buchfiihrung an. wie sie mit dem metrischen
System verkniipft ist.

0. Bury leitet den Widerstand gegen das
metrische System her aus der falschen und
mangelhaften Unterweisung der Kinder in den
Schulen. C. P.Sparks weist auf die Eingabe
hin, die der Council of the Institution
of the Electrical Engineers an die
englische Regierung gerichtet hat. Die elek-
trische Industrie verdankt ihren internationalen
Aufschwung nur dem metrischen System und
den darauf logisch aufgebauten technischen
Einheiten des C G S-Systems; sie hat eine
Sprache. die in der ganzen Welt verstanden
wird, aber bei ihren Maschinen ist es noch nicht
moglich gewesen, restlos metrische Einheiten
zu verwenden. weil sie sich in England den
dortiven Mafen anpassen mufi,

Sir Archibald Denny erinnert daran,
daB selbst Frankreich noch Pfund und Yard fiir
die Garnmessung verwendet. Der Zoll ist noch
immoer  ein schr gutes Maf und von den
Ingenicuren aller Liinder. benutzt. Es wiire
be-sor. wenn die Volker das Meter in 40 Zo'l
verwandelten,  Die Dezimalisierung sollte halt-
machen bei den englischen MaBeinheiten, und
man mufl den Bestrebungen. anch noch die Zeit
und den Winkel zu dezimalisieren. starken
Widerstand leisten. .

Dr. W. Unwin hilt metrizche Miinz- und
Gewichitstcilung fiir gut. aber der Wechsel der
Lingeneinheiten greift zu tief in das Leben
dcs Ingenieurs cin. Der Wechsel wire ledig-
lich cin Vorteil fiir die metrischen Lénder, he-
sonders wenn das metrische System im Handel
mit den Dominions  vorgeselinieben  wiirde.
Weder Amerika, noch Rufiland. noch Japan sind
fiir die Umwandlung rcif. In Japan werden die
japanischen MaBe nchen den englischen im
Incenieurunterricht gebraneht: nur das Heer
ben'itzt das metrische System. Die englischen
Normale fiir Schienenprofile und Eisenbahn-
rider lassen sich nicht be-eitigen. Selbst die
deutschen Werkstiitten, die vor dem Kriege
nach England licferten, haben sich dem eng-
lischen System angepafBt; man konnte von dort
alle englischen Profile bezichen.
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J. A, Aspinall, Generaldirektor einer
crofen Eisenbahn in \merika. steht aufl dem
Standpunkt  der  Werkzeugmaschinenfabriken.
den.bereits 1874 und 1880 Sellersund Whit-
worth cingenommen haben, dall sich nimlich
das metrische System nicht fiir Arbeiten in den
Werkstiitten der Mazchineningenicure eignet.
Fine Rundfrage bei den leitern seiner ver-
schicdenen Eisenbahnabteilungen ergab. dal
die Betrichskosten fiir den Wechsel auBer-
orlentlich hoch seien. z. B. die Kosten fiir Neu-
tarierung und Neubezeichnung von etwa 2 Mil-
lionen Eisenbahnwagen beliefen sich auf etwa
eine halbe Million Pfund. Intscheidend fiir
den Wechsel ist die Frage., ob \merika mchr
den Binnenhandel pflegen oder kiinftig den

Auslanishandel als das wichtigere anzchen
soll'). Ww. B.
—_—
B@cherschau.

Zentralinstitut fiir Erzichung und Uunter-
richt, Technische Abende. 9 Vortrige. 8°
20% 8. mit mehreren Tafeln. Berlin, E. S.
Mittler & Sohn 1917. Geb. 5,456 M.

Das Zentralinstitut hat eine Reihe von
Vortrigen bedeutender Fachleute veranstaltet,
um den Wert der Technik fiir die Kultur vor
Augen zu fiihren; um diese Vortriige weitesten
Kreisen zuginglich zu machen, sind sie nun-
mehr gesammelt im Druck erschienen. Folgen-
des ist der Inhalt des- Buches: 1. C. Mat-
schoB, Die Bedeutung der Persdnlichkeit fiir
die industrielle Entwicklung. 2. Kamme-
rer, Die Notwendigkeit der Maschinenarbeit.
3. G. Schlesinger, Der EinfluB des Werk-
zeuges auf Leben und Kultur. 4. A. Wallichs,
Die Psychologie des Arbeiters und seine
Stellung im  industriellen  ArbeitsprozeB.
5. H. Muthesius, Handarbeit und Massener-
zeugnis. 6. P. Behrens, Uber die Beziehungen
der technischen und kiinstlerischen Probleme.
7. W.Franz, Werkeder Technik im Landschafts-
bild. 8. E. Zschimmer, Philosophie der Technik.
4, Th. Biauerle, Technik und Volkserziehung.
Die Vortrige 2 und 3 konnten nur im Aus-
zuge gedruckt werden, da sie sich auf eine
grofle Zahl vonLichtbildern aufgebaut haben, und
somit sind sie dem Leser nur schwer verstiandlich.
Aber die anderen 7 Vortrige bieten so viel

1) Der amtliche englische Ausschull fiir die
Ubergangswirtschaft, dessen Bericht von Lord
Balfour of Burleigh verfalt ist, sprach
gich ebenfalls gegen die Einfiihrung des me-
trischen und dezimalen Systems aus.

(Voss. Zty. Nr. 346 vom 9. 7. 1918.)

Interessantes, sie regen den Techniker wie den
Leser so sehr zum Nachdenken iiber das Wesen
von Technik und Kulturarbeit an, daB jeder,
der fiir solche Fragen Verstindnis und Neigung
hat, aus dem Buche reichen Nutzen ziehen
wird. Gerade der Techniker aber sollte sich
heute mit diesem Gegenstande umsolieber be-
fassen, als dadurch die Freude an seinem
Lebensberufe nur erhéht werden kann und er
fir seine Titigkeit neue Ziele und Wege er-
kennen wird. BI.

Vereins- und Personen-
nachrichten.

Todesanzeigen.

Am 21. Juli starb nach langem,
schwerem Leiden im Alter von 61 Jahren
unser Milglied

Herr Stadtrat Arthur Burkhardt.

Der Verstorbene war ein treues Mit-
glied unserer Gesellschaft, er fehlte,
solange sein Gesundheitszustand es zu-
lieB, auf keinem Mechanikertage. Wir
werden seiner stets in Liiebe und Achtung
gedenken.

Der Vorstand der Deutschen Gesellschaft
flir Mechanik und Optik

Prof. Dr. H. Kriiss.

Am 22. Juli starb nach kurzer Krankheit
im 83. Lebensjahre unser éltestes Mitglied,

Herr Rudolph Kriiger.

Wieder ist einer jener Minner von
uns gegangen, die unserer Gesellschaft
seit ihrem Bestehen angehirt haben und
ihr stets mit groBer Liebe und innigem
Interesse zugetan waren. Wir werden
dem nach‘arbeits- und erfolgreichem Leben
Dahingegangenen ein treues Gedenken
bewahren.

Der Vorstand der Abteilung Berlin.
W. Haensch.

Aufgenommen sind:

Hr. Ing. Richard Berk; Neukdlln,
Kaiser-Friedrich-Str. 173. Abt. Berlin.

Hr. Dipl.-Ing. A. Kotthaus; Jena.
Hptv.
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Auf S. 81 u. B2 im vor. Hefte muB es
heiflen:

Paul Braun & Co.,, Inh. P. Braun u.
F. Hirschson.

Hermann Préschel.

Hans Stegemann.

Technischer Ausschufs
fiir Brillen-Optik (Tabo).
Sitzung des Arbeitsausschusses am 25. Juni 1918
in der Kgl. Charité zu Berlin.
Tagesordnung:

1. Die Festlegung des Achsengradbogens
zwecks Vorschlags an die Ophthalmo-
logische Gesellschaft.

2. Bericht iiber den gegenwiirtigen Stand
der Richtscheiben.

3. Schaffung von Normalschrauben und Ge-
winden in Gemeinschaft mit dem Normen-
ausschul der Deutschen Industrie.

1. Herr Prof. Dr. Greeff berichtet iiber die
Schritte, die er auftragsgemdl unternommen
hat; er gibt bekannt, dal von dem Vorstand
der Ophthalmologischen Gesellschaft Herr Prof.
Dr. Greeff mit dem Referat, Herr Prof. Dr.
Henker mit dem Korreferat betraut worden
ist. Hr. Dr. Weill wird zur Augenbestimmung
bei zylindrischen Glisern sprechen.

Hr. Prof. Dr. Greeff hat auf einer Tafel die
verschiedenen Achsenschematas veranschau-
licht; die Aussprache erzielt den einmiitigen
Beschluf, daf nur das Schema in Frage
kommt, das fiir beide Augen die gleiche Tei-
lung vorsieht mit der in der Mathematik iib-
lichen Bezifferung, wo der Nullpunkt in der
Wagerechten rechts vom Beschauer liegt und
die Bezifferung von 0° bis 180° entgegen der
Uhrzeigerbewegung vorgenommen wird.

Die genannten Herren des Tabo werden,
diesem BeschluB folgend, auf dem Kongref3 der
Ophthalmologischen Gesellschaft die Einfithrung
dieses Schemas beantragen.

2. Herr Dir. Martin berichtet: Die Herstel-
lung der Richtscheiben hat sich dadurch ver-
zdgert, daB die urspriinglich in Aussicht ge-
nommene Firma Richard Weber & Co. sich
aullerstande erkldrt hat, die Anfertigung vor-
zunehmen. Herr Dir. Martin hat dafiir die
Firma G. Kirger in Berlin gewonnen, die
bereit ist, die Richtscheiben auszufiihren. Herr
Dir. Martin legt einige Richtscheiben vor und
teilt mit, daB der ganze Satz von 11 Richt-
scheiben ungefihr 200 M kosten wiirde; hierzu
kdmen noch die Priifungsgebiihren der Phy-
sikalisch - Technischen Reichsanstalt, die nach
einer AuBerung des Herrn Prof. Gopel bei
der in Aussicht zu nehmenden griferen An-
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zahl niedrig bemessen werden konnten. Herr
Prof. Gépel fithrt die von ihm fiir die Prii-
fung der Richtscheiben konstruierten zwei
Sonderapparate vor; beide Instrumente sind
so eingerichtet, daB eine rasche, rein mecha-
pnische Messung der Scheibendurchmesser und
des Randwinkels ohne jede vorherige Justier-
arbeit moglich ist.

Es wurde beschlossen, die Mitglieder des
D. 0. V. und der Fabrikanten-Vereinigung
durch Umirage aufzufordern, den Bedarf an
Richtscheiben bei- unserem Schriftfiihrer anzu-
meldeny damit wir einen Uberblick bekommen,
wie grol die Menge der anzufertigenden
Scheiben ungefahr sein wird. Um den Bezug
zu vereinfachen, konnen dann die Richtscheiben
unmittelbar von der Fabrik bezogen werden,
die die Priiffung bei der Phys.-Techn. Reichs-
anstalt vornehmen lit und darauf verpflich-
tet wird, nur gepriifte Richtscheiben abzugeben.

3. Herr Faber berichtet iiber die Schritte,
die er unternommen hat, um gemeinsam mit
dem Normenausschufl der Deutschen Industrie
die Frage der Vereinheitlichung der Schrauben
und der Gewinde in die Wege zu leiten. Der
N. A. D. L. beschiftigt sich bereits mit den
Schrauben und Gewinden der Feinmechanik;
es ist eine Tabelle iiber alle Schrauben von
6 mm abwirts ausgearbeitet, die im wesent-
lichen der Tabelle des Loewenherz-Gewindes
entspricht. Die ndhere Aussprache hat er-
geben, daB die Mdéglichkeit einer Einordnung
fiir die in der Brillenoptik benstigten Schrauben
in die vom N. A. D. 1. ausgearbeitete Tabelle
des metrischen Gewindes besteht.

Herr Dr. Weil}, dessen Firma schon in einen
Schriftwechsel mit Herrn Prof. Schlesinger
iiber diesen Gegenstand getreten ist, wire aus
technischen Griinden fiir die Beibehaltung
einer Schraube mit dem Winkel von 809,
wiithrend Herr Faber nach seinen Erfahrungen
es fiir moglich hilt, dal man auch mit dem
Winkel von 60° bei Brillenschrauben aus-
kommen kann.

Es wird beschlossen, nochmals genaué
Messungen und Priifungen vorzunehmen; die
Herren Dr. Weill und Faber erkliren sich
bereit, das Ergebnis ihrer Untersuchung dem
Tabo bis zur nichsten Sitzung vorzulegen, so
daB in dieser ein BeschluB herbeigefiihrt wer-
den kann. Julius Faber,

Hr. Dr. H. Harting, der Leiter del
Zentralstelle der Ausfuhrbewilligungen
fiir Optik, Photographie und Feinmechanik,
ist zum Geh. Regierungsrat ernannt wor-
den und hat das Eiserne Kreuz erhalten.

8chriftleitung: A. Blaschke in Berlin-Halensee.
Verlag von Julins Springer in Berlin W9. — Druck von Emil Dreyer in Berlin 8W.
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27. Hauptversammlung
der

Deutschen Gesellschaft fiir Mechanik und Optik
zu Berlin, am 10. und 11. Oktober 1918.

Der Vorstand hat beschlossen, in diesem Jahre nach zweijihriger Unterbrechung
wieder eine Hauptversammlung einzuberufen. Es sind in der Zwischenzeit so
manche Fragen aufgetaucht, die eine gemeinsame Beratung erheischen: die Be-
strebungen zur Normierung der in der Technik in groflen Mengen gebrauchten
Konstruktionsteile, die durch den Krieg verursachten Schwierigkeiten in der gedeih-
lichen Ausbildung der Lehrlinge und der ordnungsmifligen Handhabung des Prii®
fungswesens, die Rohstoffversorgung nach dem Kriege, der Handelsverkehr mit der
Ukraine, die Sicherung der Auslandsforderungen usw.

Deshalb erhofft der Vorstand eine zahlreiche Beteiligung aus allen Gegenden
des Reiches, wenn er sich auch die Schwierigkeiten nicht verhehlt, mit denen heute
das Reisen und der Aufenthalt in Berlin verbunden sind. NaturgemdB miissen
diesmal gesellige Veranstaltungen vo&llig unterbleiben, nur gemeinsame Mittags-
mahlzeiten sind in Aussicht genommen. Die Sitzungen sind auf Donnerstag und
Freitag gelegt, damit den Teilnehmern der Sonnabend zur Erledigung geschéftlicher
Angelegenheiten bleibt.

Von der Erhebung eines Beitrages fiir die Teilnehmerkarte ist Abstand ge-
nommen worden; vorherige Anmeldung mittels beiliegender Karte, spiitestens bis zum
2. Oktober, ist aber drmgend notwendig, da sonst weder die Zulassung zum Be-
suche der Ausstellung in dem Wumba, noch die Teilnahme am Mittagessen gewihr-
leistet werden kann. Den Anmeldern wird eine Ausweiskarte zugehen.

Die Deutsche Gesellschaft fiir Mechanik und Optik.
Der Vorstand:

Prof. Dr. H. Kriiss, Vorsitzender. Prof. Dr. F. Gépel, Stellvertr. Vorsitzender.
E. Zimmermann, Schatzmeister.

Prof. Dr.L. Ambronn. M. Bekel. M. Bieler. Geh. Reg.-Rat Dir. Prof. A. Béttcher. R.Dennert.

Prof. Dr. M. Edelmann. Dir.Dr. M. Fischer. H. Haecke. B. Halle. W. Haensch. G. Heyde.

Dir. A. Hirschmann. R. Holland. R. Kleemann. W. Petzold., Dir. W. Sartorius.
A.Schmidt. L.Schopper. Geh. Reg.-Rat Dr. H. Stadthagen. P.Stein. Dir. E. Winkler.

Der Geschaftsfiihrer:
Techn. Rat A. Blaschke.

' Die Wirtschaftliche Vereinigung der D. G. f. M. u. 0.:
Alfred Schmidt, Vorsitzender. Dr. F. Reich, Syndikus.
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Donnerstag, den 10. Oktober 1918 !).
10 Uhr vormittags.

Sitzung im Hause des Vereins deutscher Ingenieure (Sommerstr. 4a),
groller Saal.

Tagesordnung.

1. Ansprache des Vorsitzenden.
2. Geschiftliches.
a) Bericht des Schatzmeisters, Abrechnung und Voranschlag.
b) Bestitigung der Vereinigung selbstindiger Mechaniker und Optiker der
Kreishauptmannschaft Dresden als Zweigverein. |
¢) Wahlen zum Vorstande; Wahl der Kassenrevisoren.
3. Die Normalisierungsarbeiten fiir die Technik, insbesondere fiir die Feinmechanik.
Berichterstatter: Herr Blaschke,
4. Lehrlingsfragen.
a) Dauer der Lehrzeit. Berichterstatter; Herr Kriiss sen.
b) Die Notpriifungen. Berichterstatter: Herr Gépel.

Hierauf: Gemeinsames Mittagessen (nach der Karte) im Paulanerbriu,
Kurfiirstendamm 10, 10a (bei der Kaiser-Wilhelm-Gedichtnis-Kirche).
Fahrt dorthin mittels der Straflenbahnlinien G oder O.

4 Uhr nachmittags.

Besuch der Ausstellung von Kriegsmaterialien in dem Wumba,
Kurfiirstendamm 193/194,

Freitag, den 1l. Oktober 1918, .
10 Uhr vormittags.

Sitzung im Hause des Vereins deutscher Ingenieure (Sommerstir. 4a),
grofler Saal.

Hauptversammlung der Wirtschaftlichen Vereinigung.

Tagesordnung:
Jahresbericht,
Kassenbericht und Ltat.
Rohstoffversorgung nach dem Kriege.
Handelsverkehr mit der Ukraine.
_ Sicherung der Auslandsforderungen.
Verschiedenes.

SHewoe

Die Beratungen werden etwa um 1 Uhr behufs gemeinsamer Einnahme des
Mittagessens unterbrochen werden; genaueres hieriiber wird in der Sitzung mit-
geteilt.

) Die bereits am 9. Oktober anwesenden Teilnehmer treffen sich zu einem zwanglosen
Beisammensein von & Uhr abends an im Paulanerbriu, Kurfiirstendamm 10, 10a (bei der
Kaiser-Wilhelm-Gediichtnis-Kirche).
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Die Materialpriifung bei der Optischen Anstalt C. P. Goerz.

Von Prof. Dr. G. Berndt in Berlin-Friedenau.

Theorie und Praxis verlaufen in ihrer Entwicklung durchaus nicht immer parallel.
Zuweilen eilt die Theorie der Praxis weit voraus und weist dieser damit neue Bahnen,
oft aber auch kann die Praxis nicht warten, bis die theoretische Entwicklung weit genug
vorangeschritten ist, und muB sich selbst durch besondere Versuche helfen, deren Ergebnisse
dann wieder neue Anregungen zum Ausbau der Theorie geben. Verstindnisvolle
Zusammenarbeit beider und die daraus sich ergebende gegenseitige Befruchtung sind
aber die Grundlage jedes wissenschaftlichen und technischen Fortschrittes. Das gilt
in ganz besonderem MaBe auch fiir die Herstellung und Verarbeitung der Rohstoffe.
Hier war die Theorie — es sei namentlich an die Elastizitit und die Statik erinnert —
durch eine Jahrhunderte wihrende wissenschaftliche Arbeit schon lange bis zu einer
gewissen Vollendung gediehen, an eine systematische Priifung und Erforschung der
Materialeigenschaften aber dachte man nicht, sondern begniigte sich vielmehr mit den
.im Laufe der Zeit zufillig gewonnenen Erfahrungen. Beim Eisen z. B. beschriinkte
man sich auf die von alters her iibliche Einteilung in GuBeisen, Schmiedeeisen und
Stahl, und unterschied etwa noch die verschiedenen Sorten nach ihrem Herstellungs-
verfahren in SchweiB- und FluBeisen oder Thomas- und Siemens-Martin-Stahl, ohne
jedoch ihre Unterschiede irgendwie priizisieren zu kénnen. Wie aber die Aufgabe
jeder Naturwissenschaft in der Aufstellung der zwischen den Erscheinungen statt-
habenden Gesetze, d. h. der zwischen ihnen bestehenden quuntitativen Zusammenhinge
beruht, so muBite auch die Materialtechnik — als angewandte Naturwissenschaft — dahin
streben, die Eigenschaften der verschiedenen Stoffe zahlenm#Big angeben zu konnen.
Diese Forderung, welche eine der unbedingt zu erfillenden Voraussetzungen fiir den
Fortschritt der Technik bildet, ist erst seit wenig mehr als fiinfzig Jahren klar erkannt
worden; ihre Erfiillung hat dann aber eine um so schnellere Entwicklung genommen,
so daB jetzt eine groBe Zahl von Erfahrungsdaten vorliegt, die zum Teil nun wieder
ihrer theoretischen Verarbeitung harren,

Am weitesten vorgeschritten ist die Kenntnis von der Notwendigkeit einer sorg-
filtigen Materialpriifung in dem Gebiete der Technik, welches sich mit der Herstellung
des Rohmateriales und des Halbzeuges befaBt, so daB man heute kein Hiitten- oder
Walzwerk und auch selten eine griBere GieBerei findet, welche nicht {iber ein wohl-
ausgeriistetes Laboratorinm zur stindigen Priifung und Kontrolle der in dem Betriebe
erzeugten Stoffe und tiber einen Stab von wissenschaftlichen Mitarbeitern verfiigt, die
auf Grund der gefundenen Ergebnisse neue Materialien mit wertvollen Eigenschaften
auszubringen versuchen. In nicht minderem MaBe ist aber auch der Verbraucher des
Materiales, d. h. derjenige, welcher durch seine Arbeit die Rohstoffe in hoch qualifizierte
Fertigware umwandelt, an der eingehenden Kenntnis des Materiales interessiert. Gerade
auf dem Gebiete der Materialverwendung hat uns die jetzige Zeit mehr denn je gelehrt,
6konomisch zu arbeiten, ein HichstmaB an Leistung mit dem geringsten Aufwand von
Mitteln zu erzielen. Die Erforschung der Materialeigenschaften ist somit in jeder Hinsicht
fiir die technische Privat- und in weiterem Sinne auch fiir die Volkswirtschaft von aller-
hdchster Bedeutung. Sie lehrt uns, das fiir jeden Zweck geeignete Material sorgsam
zu untersuchen und auszuwiihlen. Zur Erliuterung sei nur ein Beispiel gegeben: wenn
fiir die Konstruktion eines Apparates etwa ein Messing mit einem Kupfergehalt von nur
40°/, geniigt, so ist es vom betriebs- und volkswirtschaftlichen Standpunkte aus eine
Verschwendung, ein Messing mit einem héheren Kupfergehalt zu benutzen und uns
damit dem Auslande, das in Friedenszeiten den griBten Teil des Kupfers lieferte, unnétig
tributpflichtig zu machen. Vorausgesetst ist dabei natiirlich, daB nicht die Ersparnis an
Materialkosten durch h&here Unkosten bei der Verarbeitung wieder aufgewogen wird.
Neben der reinen Priifung der Festigkeitseigenschaften des Materiales muB also eine
solche der Bearbeitbarkeit einhergehen. Es wiire somit die Aufgabe der Materialpriif-
stelle einer Fabrik, die Eigenschaften des Materiales zahlenm#Big zu erforschen, soweit
sie fiir den vorliegenden Zweck Bedeutung haben, d. h. soweit sie fiir die Sicherheit
der ausgefiihrten Konstruktion und ferner fiir ihre moglichst zweckm#Bige Herstellung
von entscheidendem EinfluB sind. Vor allem hat auch der Staat als Hauptabnehmer
ein auBerordentliches Interesse daran, daB die fiir ihn bestimmten Lieferungen sach-’
gemiB ausgefiihrt sind. Er hat deshalb schon friihzeitig eingehende Vorschriften (Ab-
nahme-Bedingungen) iiber die fiir die einzelnen Produkte zu benutzenden Materialien
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erlassen und verlangt eine dauernde Kontrolle derselben oder iibt diese auch selbst
aus. Neben dem rein technisch-volkswirtschaftlichen liegt hier auch noch ein groBes
soziales Interesse vor, hingt doch unter Umstinden von der Verwendung des sach-
gemiiBen Materiales, z. B. bei einer Briicke, das Leben vieler Menschen ab. Alle die
Firmen, welche Lieferungen fiir den Staat ausfiithren, sind deshalb gezwungen, das von ihnen
hierfiir gebrauchte Material einer stindigen Kontrolle zu unterziehen. Als entscheidende
Stelle — und bei Streitigkeiten zwischen dem Lieferanten und dem Staat als Schieds-
stelle — gilthierfiir das Kgl. Material-Priifungsamt in Lichterfelde, das einen Ted der
Kgl. Technischen Hochschule zu Charlottenburg bildet. Es ist entstanden aus den
Versuchen, welche Wohler 1863 in der Eisenbahn-Betriebswerkstitte zu Frankfurt
a. d. Oder iiber die Haltbarkeit des Materiales bei dauernd wechselnden Beanspruchungen,
wie sie gerade im Eisenbahnbetriebe vorkommen, anstellte. Seine Einrichtungen bildeten den
Grundstock des Festigkeitslaboratoriums der friiheren Gewerbe-Akademie, jetzigen
Kgl. Technischen Hochschule in Charlottenburg. Das Material-Priifungsamt um-
faBt heute sechs Abteilungen — fiir Metallpriifung, Baumaterialpriifung, Papierpriifung,
Metallographie, allgemeine Chemie und Olpriifung — und hat die Aufgabe, die Unter-
suchung dieser verschiedenen Stoffe fiir den Staat und auch auf Antrag von privater
Seite vorzunehmen, sowie auf dem Gebiete der Materialerforschung selbstindig wissen-
schaftlich weiterzuarbeiten. Wenn somit der Industrie auch diese voraiiglich ausgeriistete
und geleitete Anstalt fiir die Materialpriifung zur Verfiigung steht, so ist es doch fiir
eine groBere Fabrik unerliBlich, die zum Teil umfangreiche Zahl von notwendigen
Untersuchungen im eigenen Betriebe vorzunehmen.

Die oben angegebenen Griinde waren auch fiir die Optische Anstalt C. P.
Goerz A. G. in Berlin-Friedenau schon vor lingerer Zeit bestimmend gewesen, der
Einrichtung einer eigenen Materialpriifstelle niherzutreten. Diese solite in erster
Linie das fiir die Staatsauftrige benéstigte Material entsprechend den Abnahmevorschriften
priifen, weiterhin aber auch das gesamte in dem umfangreichen Betriebe zur Verarbeitung
kommende Material einer Untersuchung und einer Kontrolle daraufhin unterziehen, ob
die Lieferungen den bei der Bestellung gegebenen Vorschriften auch wirklich entsprichen.
Daran sollten sich eingehende Versuche iiber die Bearbeitbarkeit und Ausnutzbarkeit
der verschiedenen Rohstoffe — es sei nur an Drehstihle und Friser erinnert — schlieBen.
Diese Aufgabe hat natiirlich der Kriegsverhiltnisse wegen zuniichst zuriickgestellt werden
miissen, da jetzt nur eine beschrinkte Auswahl an Rohmaterialien vorliegt. Immerhin
hat aber doch in einzelnen Fillen eine Unterstiitzung des Betriebes und auch gewisser
Kriegsstellen insofern stattfinden kénnen, als mehrfach die Griinde fiir MiBstinde, die
sich bei der Bearbeitbarkeit ergaben, erforscht und fiir deren Abhilfe gesorgt werden
konnte.

Ehe an eine Beschreibung der Einrichtungen der genannten Materialpriifstelle
gegangen sei, miissen wir zunichst iiberlegen, welche Anforderungen an die einzelnen
Stoffe gestellt werden und in welcher Hinsicht deshalb ihre Priifung erfolgen mu8. Das
fiir alle Konstruktionen verwendete Material unterliegt stets gewissen Kriften, die in
verschiedener Weise darauf einwirken kénnen und es dadurch auf Zug, Druck, Biegung,
Scherung, Knickung oder Verdrehung beanspruchen. So erleidet z. B. ein Fahrstuhlseil
im wesentlichen eine Zug-, ein Baustein eine Druckbelastung, w#hrend ein an beiden
Enden gelagerter und durch die Deckenkonstruktion belasteter Triger auf Biegung be-
ansprucht wird. Bei einer vertikal stehenden S#ule kann aber auBer der reinen Druck-
beanspruchung auch ein seitliches Ausbiegen der Mitte, d. h. eine Knickung, erfolgen.
Scherung kommt z. B. beim Lochen von Blechen mittels der Stanze in Frage, wihrend die
Verdrehungsfestigkeit hauptsichlich bei verdrillten Dr#hten zu priiffen wiire.

Um einen Einblick in das' Verhalten des Materiales bei Beanspruchung auf Zug
zu erhalten, sei als Beispiel ein diinner Stab betrachtet, der an seinem oberen Ende
festgehalten und an seinem unteren Ende allmihlich belastet wird. Man beobachtet
zunichst eine Verlingerung desselben, welche proportional dem angehingten Gewicht
ist. Trigt man also (wie in F%g. 1, rechte Kurve) in einem rechtwinkligen Koordinaten-
system die Lasten als Ordinaten, die Verlingerungen als Abszissen ein, so erhilt man
eine vom Nullpunkte O ausgehende Gerade O p. Die Verlingerung erweist sich dabei
als umgekehrt proportional dem Querschnitt und proportional der Liinge des Stabes. Um von
“letzterer unabhiingig zu werden, hat man den Begriff der Dehnung eingefiihrt; man ver-
steht darunter den Quotienten aus der Verlingerung und der urspriinglichen Linge
des untersuchten Stabes, oder mit anderen Worten die auf 1 Zentimeter seiner anfing-
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lichen L#nge erfolgende Verlingerung. Die Proportionalitit zwischen Dehnung und
.angehéingter Last, wie sie durch das Hookesche Gesetz gegeben ist, erweist sich
aber nur bis zu einer gewissen Laststufe P als giiltig. Bei weiter wachsender Last
nehmen die Dehnungen schneller zu als die Last. Diejenige auf 1 Quadratzentimeter
(zuweilen auch wohl auf 1 Quadratmillimeter) bezogene Kraft, bei welcher die Giiltig-
keit des Hookeschen Gesetzes aufhdrt, bezeichnet man als die Proportionalititsgrenze.
Innerhalb eines gewissen Bereiches verhilt sich das Material ferner vollkommen elastisch,
d. h. nach abgeh#ngter Last nimmt der Stab seine urspriingliche Linge wieder an, bis
von einer gewissen Belastung (der Elastizititsgrenze) ab dauernde Verlingerungen
zuriickbleiben. Die Elastizititsgrenze, die wiederum auf ein Quadratzentimeter.bezogen
wird (in' Fig. 1 mit E bezeichnet), liegt im allgemeinen der Proportionalititsgrenze
ziemlich nahe, braucht aber durchaus nicht mit ihr zusammenzufallen. Fiir alle Kon-
struktionen muB nun das Material so gew#hlt werden, daB8 bei der héchsten zu er-
wartenden Last keine dauernde Verinderung des Materiales eintritt, die Elastizitits-
grenze also nicht iiberschritten wird. Nun ist die Bestimmung derselben eine sehr
schwierige und zeitraubende, verlangt sie doch eine sehr genaue Beobachtung der
Anderungen der Stablinge nach dem Wiederabnehmen jeder einzelnen der angeh#ngten
(allmihlich wachsenden) Belastungen. Wegen der geringen Lingen#inderungen, um
die es sich hierbei handelt, erfordert dies besonders feine, sehr subtil zu behandelnde
SpiegelmeBgeriite (s. weiter unten), so daB sie in der Mehrzahl der Materialpriif-Laboratorien
kaum ausgefiihrt werden kann. Es kommt noch hinzu, da8 die Elastizititsgrenze eigent-
lich iiberhaupt kein scharf definierter Begriff ist, denn die Bestimmung derjenigen Last,
bei welcher eine dauernde L#ngeninderung zuriickbleibt, hingt naturgem#8 von der
Genauigkeit ab, mit welcher die Verléngerungen und damit auch dle dauernden Lingen-
#nderungen gemessen werden kdnnen.
Man hat sich deshalb in der Technik v
auch dahin geeinigt, als Elastizitits- f
grenze diejenige auf das Quadratzenti-
meter bezogene Last in kg zu bezeich-
nen, bei welcher eine dauernde Ver- /
lingerung von 0,001°/, oder 0,019,
auftritt '), wihrend das Kgl. Material-
Priifungsamt dieselbe zu 0,03 %/, an- S
setzt (dasselbe gilt auch fiir die Propor- J
tionalitdtsgrenze, die man deshalb als
diejenige Last/Quadratzentimeter defi-
niert, bei welcher der Unterschied zwi- & :
schen den einzelnen elastischen Deh- —

nungen 1°/, erreicht). Man sieht des- _ Fig. 1.

halb bei der P riifung des Materiales und (Rechts: Anfaighgglr“ll&cr‘x lZ: rvr::g:g;::t'em MaBstab.)
auch bei den Vorschriften, welche man

fiir seine Verwendung erlassen hat, meist hiervon ab und fordert dafur die Innehaltung
einer bestimmten Streck- oder Bruchgrenze.

Belastet man den Stab n#mlich weiter iiber die Elastizititsgrenze E hinaus, so
wachsen die Dehnungen immer schneller, bis bei einigen Stoffen (vor allem beim Eisen)
bei einer bestimmten Last eine starke pldtzliche Verlingerung eintritt. Diesen Punkt
bezeichnet man als die Streck- oder FlieBgrenze. Sie liegt im allgemeinen der Elasti-
zititsgrenze nahe, ist aber durchaus nicht identisch mit dieser®). Bei denjenigen Mate-
rialien, welche keine ausgeprigte Streckgrenze besitzen, definiert man sie als diejenige
auf das Quadratzentimeter bezogene Last, welche eine dauernde Verlingerung
von 0,29/, hervorruft?) (die Angaben schwanken aber etwas hieriiber). Belastet man nun
noch weiter, so wachsen die Dehnungen allm#hlich immer schneller bis zu einer be-
stinmten Hochstlast B, deren auf 1 Quadratzentimeter des urspriinglichen Querschnittes
bezogener in Kl]ogramm gemessener Wert die Bruchgrenze ist. Um die Verhiltnisse

—— Last
N

1) s. Taschenbuch der Hiitte, 22. Aufl. 1915. S. 482 u. 483.

?) Leider werden h#ufig diese beiden Begriffe, Elastizitiits- und Streckgrenze, noch als
gleichbedeutend nebeneinander gebraucht. .

3) s. Taschenbuch der Hiitte, a. ¢«. . Dieser Wert wird auch im Kgl. Material-
Priifungsamt benutzt. '
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in der Fig. 1 ibersichtlich wiedergeben zu konnen, ist fitr den ersten Teil des Ver-
laufes der Kurve (bis etwas iiber die Streckgrenze § hinaus) fiir die Verlingerung ein
etwas groBerer MaBstab gewlihlt, so daB diese hier deutlich hervortritt, wihrend fiir
die linke, den ganzen Verlauf beim ZerreiBversuch darstellende Kurve ein kleinerer
MaBstab genommen werden muBte, um dieselbe, wenn auch nur schematisch richtig,
eintragen zu kénnen. Gleichzeitig mit der Verléngerung haben auch die Querabmessungen
des Stabes eine Verkiiraung erfahren: dadurch hat sich der Querschnitt verringert, so
daB der Stab die Last nicht mehr zu tragen vermag. Die Tragffhigkeit nimmt des-
wegen jenseits der Bruchgrenze (unter weiterer Verringerung des Querschnittes) immer
mehr ab, bis schlieBlich bei der Last Z der Stab zerreiSt.

Da, wie gesagt, die Elastizitlitsgrenze auBerordentlich schwer zu ermitteln ist, so
bestimmt man statt dessen fast allgemein die Streck- und Bruchgrenze des Materiales.
AuBer dieser ist aber auch die Dehnung, welche es bis zum Eintreten des Bruches
erleidet, von groBer Wichtigkeit. Wird n&mlich wirklich einmal ein Material auf kurze
Zeit iiberlastet, so wird ein solches mit verschwindend kleiner Dehnung sofort zum
Bruch kommen. Ein Stoff mit groBer Dehnung wird zwar eine dauernde Verlingerung
erleiden und nach Aufhéren der Uberlastung in diesem ge#inderten Zustande verharren,
wird dann aber immer noch angeniihert seine Aufgaben erfiillen kénnen, ohne daB ein
Bruch erfolgt. Es ist somit neben der
Festigkeit auch die Kenntnis der Deh-

nung von auBerordentlicher Wichtigkeit ;;‘;

fiir die Beurteilung des Materiales. Wie

verschieden sich die einzelnen Stoffe in

dieser Hinsicht verhalten, zeigen die

Dehnungskurven fiir FluBeisen und eine

Zinklegierung (Fig. 2), wie sie an 20 mm %0 |

dicken Stiben, deren mittlerer gemes-

sener Teil eine Linge von 20 ¢m hatte,

erhalten wurden. Als Abszissen sind die

Intervalle der in 20 cm geteilten MeB- 700

linge, als Ordinaten die Dehnungen der \( Ihkleqreryriy
\

einzelnen so erhaltenen Zentimeter in |
Prozenten aufgetragen. Man ersieht so- & ,[
fort, daB das Zink eine wesentlich gré- 50 m
Bere Dehnung besitst als das Eisen § 1T
und daB sich dieselbe bei jenem auch S T TN
wesentlich weiter erstreckt als bei T —T | _| - 4 NBesen T
diesem, besitzen doch beimm Zink schon

die beiden an den Enden gelegenen 0—1,273,’/3,,,,;3”6 7EINNRBHBBTBEL
Intervalle eine Dehnung von 139,

withrend beim Eisen eine — noch dazu Fig. 2.

sehr geringe — Dehnung erst 2 cm Dehnungsverlauf bel Zinnlegierung und FluBeisen.

vom Ende ab auftritt. Man bemerkt ’

ferner, daB, wie zu erwarten war, die Dehnung sich durchaus nicht gleich-
m#Big fiber die MeBlinge verteilt, sondern daB ihr weitaus liberwiegender Betrag in
unmittelbarer Nihe der Bruchstelle liegt. Die Angabe der Dehnung allein sagt also
gar nichts aus, wenn nicht dazu bemerkt ist, auf wieviel Teile vom Bruche aus (nach
beiden Seiten) sich dieselbe bezieht. Meist gibt man die Dehnung auf je 10 .oder
5 Intervalle von der Bruchstelle aus an. Vielfach iiblich ist in der Praxis auch die Be-
stinmung der Dehnung dadurch, da8 man nur den Abstand der beiden Endmarken vor
und nach dem ZerreiBen miBt. Dieses Verfahren ist, wie aus der Fig. 2 ohne weiteres
ersichtlich, nur dann zuldssig, wenn der Bruch nahezu in der Mitte erfolgt ist, weshalb
auch in der Praxis nur die Versuche ‘als brauchbar gelten, bei welchen der Bruch im
mittleren Drittel eintritt!). Die einwandsfreie Messung der Dehnung bedingt auch, daB
die MeBlinge [, die immer in 20 Intervalle geteilt wird, stets ein bestimmtes Verh#ltnis
zum Stabquerschnitt f besitzen muB. Es bestehen deshalb auch fiir die Formen, welche:
man den Materialien bei der Priifung zu geben hat, bestimmte Vorschriften. Man benutzt,

1} Cber eine Methode zur einwandsfreien Iirmittlung der Dehnung, die bei ge nauen Messungen
stets verwendet werden sollte, s. Martens, Materialicnkunde, Band 1. §. 87.
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wenn irgend moglich, zur Anstellung von ZerreiBversuchen Normalstibe, das sind Stiibe
von 20 mm Durchmesser und einer MeBlinge von 20 c¢m, die sich noch etwas zylin-
drisch fortsetzen und dann konisch in einen Kopf iibergehen, an welchem sie aufgehangen
werden. Kann man nicht so starke Stibe herstellen, so benutzt man schwichere Stibe
(Proportionalstibe), bei welchen die MeBlangeé ! in demselben Verhiltnis zu dem Stab-
querschnitt [ steht wie bei den Normalstiben, und zwar ist immer I = 11,3-Vy au
wihlen, wobei es gleichgiiltig ist, ob der Querschnitt rund oder rechteckig ist. Bei
einem Rundstabe von 20 mm Durchmesser betrigt dann die MeBlinge 20 ecm. Dem-
gemiB bezeichnet man auch die fiir je 10 und 5 Intervalle beiderseits des Bruches
bestimmte Dehnung mit Jn';;,vf bezw. ds6;.v f Auch iiber das Verh#ltnis der Dimen-
sionen der Rechteckkanten zueinander bestehen bestimmte Vorschriften, denen man
sich nach Méglichkeit nihert. Die Anbringung eines Kopfes (bezw. einer Schulter bei
Flachstiiben) ist nicht immer méglich und auch nicht unbedingt erforderlich, wie man
auch unter bestimmten Umstinden tiberhaupt gezwungen ist, von den Vorschriften ab-
zuweichen, z. B. dann, wenn es sich um die Entnahme von Probestiben aus fertigen
Teilen mit geringer Wandstirke handelt. Die hiermit erzielten Ergebnisse ermdglichen
dann noch immer zum mindesten einen relativen Vergleich der einzelnen Stiicke.
(Fortsetzung folgt.)

L4

Fir Werkstatt und Laboratorium.

Ersatzstoffe in der Feinmechanik.
Von Prof. Dr. H. Kriiss in Hamburg.
Nordd., Ally. Ztg. Nr. 272 vom 30. Mai 1918.

Das Gesetz der Ersatzwirtschaft, das unser
gunzes Sein im Kriege, nur nicht den unantast-
haren Geist unserer Kdmpfer an der Front, er-
griffen hat, konnte auch vor der Feinmechanik
und ihren Bediirfnissen nicht haltmachen.

Als im Anfange des Jahres 1916 mit der
Mobilisiecrung des Kupfers. d. h. mit der Bereit-
stellung der im Inlande vorhandenen Kupfer-
mengen fiir den Heereshedarf, begonnen und
zunichst der Anfang gemacht wurde mit der
Beschlagnahime und Enteignung der in den
Ligern und industriellen Betriehben vorhande-
nen Mengen des Kupfers und sciner Legie-
rungen, da wurde dic Feinmechanik und ebenso
die FElektrotechnik duBlerst schwer davon be-
troffen. In dieser war das Kupfer wegen
seiner Leitfihigkeit scheinbar unentbehrlich.
die Feinmechanik schitzte das Messing als den
Konig der Metalle wegen der leichten Bear-
beitung dieses Materials und der Haltbarkeit
sciner Oberfliche. Als Blech, Draht, Rohr und
in Formstiicken bildete es das hauptsiichlichste
Material fiir den Aufbau wissenschaftlicher
‘und technischer Instrumente, und mancher Fa-
brikant glaubte das Ende seiner Titigkeit her-
beigefiithrt, als ihm sein groBer Messingvorrat
genommen wurde.  Aber es mufite sein, und der
Beschlagnahme des Materials ist diejenige von
Fertigfabrikaten verschiedener Art, von Kir-
chenglocken. Bedachungskupfer und manchen
Gebrauchsgegenstiinden gefolgt.

Wic groB der Bedarl der Heeresverwaltung
an Kupfer ist. wissen wir nicht. aber schon in
Fricdenszeiten waren wir in bezug auf diesen
Stoff durchaus auf das Ausland angewiesen.
Wurden doch in Deutschland vor dem Kriege
in 53 Betricben mit 15000 Arbeitern nur jihr-
lich 25000 t Kupfer gefiordert. wihrend der
Verbrauch an Kupfer im Jahre 1913 270 000t
war. Die erforderliche. also groBe Einfuhr aus
dem Auslande wurde hauptsiichlich von Ame-
rika beschafft. welches jiihrlich etwa die Hilfte
des Welthbedarfs, nimlich 4300001, erzeugte.
Wenn nun auch die Kupferforderung bei uns
im Kriege cine Vergroficrung erfahren hat, so
war es doch unausbleiblich, das im Lande be-
findliche Kupfer fiir den Kriegsbedarf zn
sichern, und es sind erfreulicherweise die vor-
handenen Mengen durchaus ausreichend.

Die Feinmechanik mufite sich demgemiild
nach Ersatzstoffen umsehen und hat das mit
Erfolg getan. Sie mufite sich vielfach um-

stellen und  umlernen.  ihre Bearbeitungs-
methoden und Konstruktionen &ndern. Das

kostete wohl Zeit und Geld, brachte aber nach
Uberwindung der Schwierigkeiten den Vorteil.
daf man die Eigenschaften der Ersatzstoffe
schiitzen lernte, derart. daB man auch nach dem
Kriege sie zum Teil beibehalten wird.
Zaniichst kam eine erhohte Verwendung des
Sisens in Betracht. hauptsidchlich wo, wie z. B.
bei Stativen, bisher Messing nur aus Bequem-
lichkeit ohne hesonderen Vorteil fiir die An-
wendbarkeit eines Apparates benutzt worden
war. \ber auch zu manchen anderen Teilen
erwies sich Kisen als durchaus brauchbar,
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hauptsiichlich in Formstiicken. Hier war nur
Hauptbedingung. daB der dazu benétigte Grau-
gull in sauberer Ausfithrung und in weicher
Beschaffenheit geliefert wurde. so dall es mog-
lich ist, ihn zu bearbeiten. Daran haben e
die GieBereien leider hiiufig fchlen lassen, und
bei weiterem Verlaufe des Krieges und den,
dadurch hervorgerufenen Schwierigkeiten der
Beschaffung von Material und von geiibten Ar-
beitern ist es damit nicht besser geworden.
Aufer dem EisenguB wurden auch Eisen- und
Stahlstangen. ferner anstatt Messingrohre viel-
fach nahtlos gezogene Stahlrohre verwendet.

Einen ganz ungeahnten Aufschwung in der
Benutzung als Ersatz fiir Messing hat aber das
Zink genommen. Zinkblech, Rundzink., Rohre
aus Zink und ZinkguB sind stark im Gebrauch.
Wihrend das reine Zink sich schlecht bear-
beiten lifit. auch wenig homogen ist, hat man
gelernt, Zinklegierungen von vorziiglich gleich-
miBiger Beschaffenheit herzustellen. die in
ihrer Bearbeitungsméglichkeit dem Messing
wenig nachstchen. Der Oberflichenschutz ge-
staltet sich bei Eisen und Zink natiirlich ganz
anders als beim Messing. Man pflegt die Teile
vielfach zu vermessingen oder zu vernickeln
und auch. da das Nickel ebenfalls knapp ist.
mit einem Kobaltiiherzug zu versehen. Mei-
stens aber werden die Zinkteile zuniichst dunkel
gebeizt und dann durch das Spritzverfahren
mit cinem haltbaren Lack iiberzogen. Wihrend
frither die Instrumente der Feinmechanik viel-
fach in ihrem Messinggewande #duBerlich glin-
zend auftraten. erscheinen sic jetzt dunkel,
matt, schwarz. ja manchmal auch feldgrau.

Infolge des massenhaften Ansturms auf
Eisen und Zink sind auch diese, wie es bei den
meisten Ersatzstoffen gegangen ist. nicht in
groliem Uberfluf zu haben. Aber sie stellen
die beiden deutschen Metalle dar. erzeugten
wir doch schon vor dem Kriege 27% des gan-
zen Weltbedarfs an Zink und 25% an Eisen.
Es ist also zu wiinschen. dafi wir auch nach
dem Kriege nach Moglichkeit bei diesen deut-
schen Ersatzstoffen bleiben, um den Bedarf an
auslindischem Kupfer nach Kriften einzu-
schriinken. Allerdings ist dabei fiir die Fein-
mechanik darauf Riicksicht zu nehmen. dafl sie
durchaus auf die Ausfuhr nach fremden Lindern
angewiesen ist, machte doch die Ausfuhr vor
dem Kriege mindestens 75% der Gesamterzeu-
gung aus, und dab sie dahei gegeniiber dem
Ausland konkurrenzféhig bleiben mufi. Das
Ausland wird aber mehr Kupfer. also auch mehr
Messing zur Verfi'lgung.habeu als wir und des-
halb unsere aus Ersatzmetallen hergestellten
Instrumente fiir minderwertig ansehen, wenn
sie es auch gar nicht sein mogen. Wir konnen
auf dem Weltmarkt in Zukunft nur bestehen.

wenn die Ausfilhrung unserer Erzeugnisse eine
iiberragende ist, wic sic es vor dem Kriege
nachweislich war.

Fiir einige Instrumente konnen auch heute
die Ersatzmetalle nur beschrdnkt verwendet
werden, nidmlich fiir solche. die den Einfliissen
der Witterung ausgesetzt sind. Dazu gehdren
die nautischen und die Vermessungs-Instru-
mente.

In der Elektrotechnik. wo das Kupfer
hauptsiichlich fiir Leitungen benutzt wurde.
hat man Eisen- und Zinkleitungen nach den
Vorschriften des Verbandes Deutscher Elektro-
techniker eingefiihrt, deren Isolation durch
mit Isolierlack getrinktes Papier oder Kunst-
seide herbeigefiihrt wird. Auch bei wissen-
schaftlichen Instrumenten braucht man Isolier-
material, namentlich bei elektrischen Mefivor-
richtungen. Dazu diente frither Hartgummi
oder Vulkanfiber. die jetzt kaum mehr zu haben
sind. Eine ganze Reile von Ersatzstoffen
sind hier aufgetaucht: Wenjazit. Cellon. Tena-
zit. Turbonit u. a. m.. und die Physika-
lisch-Technische Reichsanstalt hat
sich das grofie Verdienst erworben. eine Reihe
dieser Ersatzstoffe auf ihre Isolierfihigkeit zu
untersuchen.

Auch in manchen anderen Beziehungen hat
die Feinmechanik wie andere technische Be-
triebe zu Ersatzstoffen greifen miissen. Leder-
schniire zum Betreiben der Maschinen werden
durch Papierrundschniire ersetzt. Lederricmen
durch solche aus Zellstoffen. gute S-hmieréle
durch schlechte ungereinigte, und so gibt es
auch hier kaum eine Betiitigung, bei der man
nicht mit irgend einem mehr oder minder
brauchbaren Ersatzstoff fiirlieb nehmen muf.
Aber die deutsche Feinmechanik wird weiter
aushalten, sie wird sofort nach Kriegsende eine
Erleichterung ihrer Arbeit dadurch erfahren.
daB dann der grofie Bedarf an Metall und auch
an den Ersatzmetallen, der jetzt fiir die Krieg-
filhrung vorhanden ist. fortfiallt. Es ist zuver-
sichtlich anzunchmen. dafl sie ihre Stellung auf
dem Weltmarkte wiedergewinnen und ihrer-
seits zu dem Ansehen und der Leistungs-
fihigkeit des Vaterlandes beitragen wird.

—_—

Glastechnisches.

Grofsbritanniens Glasindustrie
nach dem Kriege.
Nachr. f. Handel usw.

Das Chemical Trade Journal rom 6. Juli
schreibt: Auf der im Juni in Sheffield abge-
haltenen Versammlung der Society of Glass
Technology wurden nach kurzer Erdrterung
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folgende Beschliisse gefalit und eine Abschrift
davon den Government Departments iiber-
sandt: '

1. Es wird fiir wiinschenswert erachtet,
dal die optische und Glaswaren-Abteilung des
Munitionsministeriums einschlieflich des Inter-
departmental - Ausschusses des Handelsamts
und des Munitionsministeriums fiir einige Zeit
nach Friedensschluf als organisierte Regierungs-
abteilung bestehen bleibe, mit der Aufgabe, die
Glasindustrie, die erfreuliche Fortschritte zeigt,
zu pflegen und zu entwickeln und in Verbin-
bindung mit dem Ministerium des Wiederauf-
baues fiir die Dauer seines Bestehens zu-
sammenzuarbeiten. 2. Es ist in Ubereinstim-
mung mit den Anweisungen Lord Balfours
von Burleighs AusschuB der Handels-
und Industriepolitik nach dem Kriege
beschlossen worden, das Einfuhrverbot von
gewissen Nebenarten von Glas als notwendig
anzuerkennen. 3. Die Tarife miissen geschiitzt
werden, um alle anderen Glasarten gegen un-
billigen Arbeitswettbewerb zu schiitzen und
gegen Dwmping. 4. Es ist beschlossen worden,
aus Vertretern der acht Handelssektionen der
" gesamten Glasindustrie — simtliche Arten in-
begriffen — einen Bund zu schliefen, zu dem
Dienstherren und Beamte gehéren sollen, so-
wie unabhingige Mitglieder, die Wissenschaften,
Ingenieur- und Finanzwesen sowie die Re-
gierungsabteilungen vertreten. Dieser Bund
soll eventuell die Stelle eines zeitweiligen
Ausschusses fiir industriellen Wiederaufbau
der Glasindustrie einnehmen.

—,——
Wirtschaftliches.

9. Kriegsanleihe.

Die Zeichnungsfrist lauft
23. September bis zum 23. Oktober.
Moge ein jeder sich seiner Pflicht
bewuflst sein!

Wirtschaftliche Vereinigung
der D. G. f. M. u. O. .
Am 10. Oktober, nachmittags 6 -Uhr,
findet in Berlin eine Sitzung des Vor-
standes statt; hierzu werden seinen Mit-
gliedern besondere Einladungen zugehen.

Der Deutsche Industrierat hat
eine kurze Zusammenstellung der
Reichssteuern des Jahres 1918 heraus-
gegeben, welche Mitglieder der Deutschen
Gesellschaft tiir Mechanik und Optik zum

vom'

Preise von 1 M pro Stiick vom Bund
der Industriellen, Berlin W35, Kur-
fiirstenstr. 137, beziehen konnen.

Wirtsch. Vyg.

Aus den Handelsregistern.

Berlin. Optische Anstalt Oigee. Dem
Dr. Bruno Seegert ist Prokura erteilt.
Kemnitz und Dr. Seegert sind nur gemein-
schaftlich zur Vertretung der Gesellschaft be-
fugt.

Cassel. Optische Werke A.-G., vorm.
Carl Schiitz & Co. Der Gesellschaftsvertrag
ist geiindert worden. Der Betriebsingenieur
Wilhelm Ernst und der Mechaniker Alfred
Baumann sind zu Vorstandsmitgliedern be-
stellt, der Direktor Ferdinand Piitz ist aus
dem Vorstand ausgeschieden.

Frankpurt am Main. Hartmann & Braun.
Die Generalversammlung vom 30. Mai 1918
beschloB die inzwischen erfolgte Erhéhung des
Grundkapitals durch Ausgabe von 300 auf den
Inhaber lautende Aktien zu je 1000 M.

Hamburg. Stéacker & Olms. Die an
M. F. Sticker erteilte Prokura ist erloschen;
die Prokuristin Thiessen fiihrt infolge Ver- .
heiratung den Namen Bosse.

Leipzig. Max Krause vorm. Warkentin
& Krause. Der Mechaniker Karl Friedrich
Max Krause ist Inhaber.

Ratibor. Neu eingetragen: Mechanische
Werkstdtten Theodor Taute. Inhaber:
Theodor Taute.

Wetzlar. W. & H. Seibert. Der derzeitige
Geschiftsfiilhrer Wilhelm Seibert ist abbe-
rufen und Heinrich Bernhard Seibert zum

Geschiftsfithrer gewihlt.
Wirtsch. Vgg.

Zur Fabrikation von MeBinstrumenten und
Prizisionswerkzeugen hat sich unter der Firma
R. Dinichert & Co. in Murten (Schweiz) eine
Kommanditgesellschaft mit einer Einlage von
50000 Fr gebildet.

—————

Platingewinnung.
Nachr. f. Handel usw. 1918. Heft 25.

Der Economiste Francais rom 2. Mirz 1918
enthiilt einen Bericht iiber den Platinhandel
sowie iiber Preise, Gewinnung und gewerbliche
Verwertung des Platins. Der Bericht stiitat
seine Angaben in der Hauptsache auf das En-
gineering and Mining Jowrnal (New York) und
fithrt aus, daBl bereits vor dem Kriege die
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Patentschau.

Zeitachrift der
D.G.I. Mu O

Platingewinnung in den meisten Lindern. be-
sonders in RuBland, dem bisher an Platiu
reichsten Gebiet, erheblich zuriickgegangen
sei. In Rullland sank der Ertrag an Rohplatin
im Jahre 1916 auf nur ctwa 1810kg!) gegen-
itber einem Ertrage von 8300 kg im Jahre 1912.
Die Compagnie industrielle du Pla-
tine gab in ihrem Berichte vom 27. Juni 1917
ihren Aktiondren bhekannt, daB die Platin-
gewinnung im Ural im Jahre 1916 um die
Hiilfte hinter der vom Jahre 1913 zuriickstehe.
Seit. September 1916 wurde alles Platin in
RuBlland der Beschlagnahme unterworfen, und
seit Februar 1917 besteht in RuBland ein Aus-
fuhrverbot fiir Platin, was die Schwierigkeit
mit sich bringt, da das Platin in Rullland
selbst gereinigt werden muB, Der Geologi-
cal Survey der Vereinigten Staaten schitzt
den Gesamtertrag aller Liinder der Erde an
Rohplatin =eit 1843 auf 131t. Bekanntlich ist
das Rohplatin mit Iridium, Palladium, Osmium.
Rhodium und Ruthenium vermischt. Der Ge-
samtvorrat an Metallen der Platingruppe wird
auf etwa 110t geschiitzt; in den Vereinigten
Staaten sci ein Bestand von 28t Platin vor-
handen. aufilerdem noch 11t an anderen Me-
tallen der DPlatingruppe, " inshesondere Pal-

ladium, Iridium, Rhodium. Durch den Riickgang
der Platingewinnung einerseits und durch die
Verwertung des Platins fiir Schmuckgegen-
stinde und fiir die Kriegsindustrie anderseits
war in Amerika im Beginn des Jahres 1917
eine Knappheit an Platin eingetreten. Der
Preis stieg dort im Dezember 1917 auf 1540 M
fir das Gramm. In England stieg ebenfalls
der Preis erst kiirzlich von 1040M auf 1440 M.
Columbien macht gegeniiber den anderen Lin-
dern eine Ausnahme. Die Ausbeute stieg dort
bedeutend, was wohl darauf zuriickzufithren
sein diirfte, daB die Platingewinnung vom
Jahre 1912 ab nicht mehr den Eingeborenen
iiberlassen war. «ondern in den Besitz grofler
auslindischer Gesellschaften, z.B. der South
American Gold and Platinum Cy..

der Paris-Transvaal Gold Mines
Lim.. der Cons. Colombia Platinum
and Gold Mines Lim. iiberging. Von

12000t Rohplatin im Jahre 1912 stieg dort der
Ertrag auf 25000 t im Jahre 1916. Sonstige
Linder. in denen man noch Vorkommen von
Platin entdeckt hat, =ind Brasilien (Staat
Minas-Geraés), der Siidosten von Borneo.
Australien und der Siiden von Spanien.

Patentschau. ’

KompaB fiir Luftfahrzeuge, dadurch gekennzeichnet, daB das den KompaB8 tragende Kom-
paBgehduse ¢ aus einer durchsichtigen Hohlkugel besteht, welchc in einem #uBlern, ebenfalls
aus einer durchsichtigen Hohlkugel bestehenden GefdB b in einer.zwischen beiden Gef#fen ein-
gefiihrten Flissigkeit ¢ schwimmend gelagert ist, wihrend un dem Gehiuse ¢ vorgesehene

dienen.
eschingen.
Kl 42.

Inhalationsapparat mit einer

Stiitzen mit Rollen g als Fiihrung
0. Schnetzer
31. 1. 1914. Nr. 300 518.

in Donau-

') Die fremdlindischen MaBangaben der angefiihrten Quelle sind in metrisches Maf und

‘deutsche Miinze umgerechnet,

Glaskugel und daran anschliefendem,
die Zerstdubervorrichtung aufnehmen-
dem, sackartigen Sonderbehilter, da-
durch gekennzeichnet, daB der sack-
artige Sonderbehiilter nach oben in
die Glaskugel eintretend verldngert
ist und diese Verlingerung kugel-
formig erweitert, am -Austrittsende
zusammengezogen und mit umlaufen-
dem Wulst versehen und schrig gegen
die Austrittséffnung der Glaskugel

geneigt ist. G. Voigtmann in Berlin.
29. 7. 1916. Nr. 300822. KIl. 30.
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1} Fliissigkeits - Kiihleinrichtung fiir Réntgenrdhren
u. dergl. mit einem Steigrohr fiir die erhitzte Fliissigkeit und den
Dampf, gekennzeichnet durch einen in das Steigrohr eingefiihrten
Luftstrom, der sich in der Richtung des Dampfes oder der Fliissig-
keit bewegt und eine injektorartige Wirkung auf den erhitzten
Strahl unter gleichzeitiger Abkiihlung ausiibt. Veifa-Werke
m. b. H. in Frankfurt a. M. 15. 12, 1916. Nr. 299513. KI. 21.

Die Verwendung des bei der Dreifarbenphotographie
bekannten Dreifarbenrasters als Projektionsschirm fiir durch-
fallendes Licht. B. Huch in Steglitz. 16. 9. 1913. Nr. 301 423.
Kl. 42.

Orientierungsbussole mit doppelter Lagerung der Magnet-
nadel und einstellbaren Zeigern, gekennzeichnet durch zwei auf

die Achse des Magneten aufgesteckte Zeiger
5 u. 6, von denen der eine, 5, entsprechend der
Deklination und der andere, 6, entsprechend
der Richtung einstellbar ist, so dall beide Zeiger
nach der Einstellung von der Magnetnadel
durch Reibung mitgenommen werden. F. Sie-
benmann in Basel. 19. 11. 1915. Nr. 299 952.
KIl. 42.

Voreins- und Personennachricbten.

Todesanzeigen.

Am 27. August starb im Alter von

77 Jahren unser Mitglied
Herr Otto Leppin,
in Fa. Leppin & Masche.

Wir werden dem Verstorbenen, der
durch fachliche Tiichtigkeit seiner Werk-
statt Weltruf verschaffte und so zur Ehre
der deutschen Feinmechanik das Seine
beitrug, stets ein ehrenvolles Andenken
bewahren.

Der Vorstand der Abteilung Berlin.
: W. Haensch.

Am 4. September verschied nach lin-
gerem schweren Leiden unser allver-
ehrter I. Vorsitzender,

Herr Mechanikermeister
Wilhelm Petzold

im 67. Lebensjahre. Unermiidlich in der
Mitarbeit zur Pflege und Foérderung der
Vereinigung, war er uns stets ein treuer
Berater und Helfer, ein bewihrter Freund
und liebenswiirdiger Gesellschafter. Wir
werden ihm stets ein dankbares, ehren-
des Andenken bewahren.

Vereinigung selbstindiger Mechaniker
und Optiker der Kreishauptmannschaft
Leipzig.

Auch der Hauptvorstand betrauert
aufrichtig den Heimgang seines lang-
jahrigen Mitgliedes

Herrn Wilhelm Petzold,

der den Zweigverein Leipzig seit dessen
Bestehen vertrat. Sein ruhiges und be-
sonnenes Urteil, seine auf personlichem
Erleben beruhende eingehende Sachkennt-
nis waren fiir unsere Beratungen stets
von hohem Wert. Wir werden dem treuen,
liehen Manne stets ein ehrendes An-
denken bewahren und seinen Rat schwer
vermissen.

Prof. Dr. H. Krilss.

Vorsitzender.

N

Bekanntmachung.

Die Vereinigung selbstindiger
Mechaniker und Optiker der
Kreishauptmannschaft Dresden
ist auf ihren Antrag vom Vorstande als
Zweigverein anerkannt worden. )

Der Vorstand.

Prof. Dr. H. Kriiss.
Vorsitzender.
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Zeltachrift der
D.G. 1 Mu O

D. G. f. M. u. 0. Zwgyv. Gottingen.
Sitzung vom 29. Juli 1918, abends 7'/, Uhr,
im Physiksaal der Fachschule fiir Feinmechanik.
Vorsitzender: Hr. E. Ruhstrat.

1. Neu aufgenommen werden: Modell-
versuchsanstalt fiir Aerodynamik, Hr.
Dr. Gotthelf Leimbach, sowie Hr. Otto
Cordes und Hr. Karl Reichert. in Fa. G.
Bartels, simtlich in Géttingen.

Der Vorsitzende schliigt die Krnennung
eines um den Verein besonders verdienten
Herrn zum Ehrenmitglied vor. Eine beziigliche
Anfrage soll an den Hauptverein gerichtet
werden.

2. Hr. Prof. Dr. Ambronn b;richtet iiber
die Vorstandssitzung am 1. Juli 1918 in Berlin.
Hr. Hoyer stellt hierzu den Antrag, dafl die
Gottinger Industrie zu den Normalisierungs-
arbeiten herangezogen wird.

3. Darauf hielt Hr. Lt. d. R. Ing. Tiessen
aus Berlin einen zweistiindigen Vortrag mit
Lichtbildern iiber die Anlernung ungelernter
Arbeitskrifte, insbesondere der Frauen in der
Metallindustrie.

Infolge Mangels an Facharbeitern hat sich
die Notwendigkeit ergeben, auch Arbeiten, die
fachliches Verstindnis verlangen, von Unge-
lernten ausfiihren zu lassen. Reine Massen-
fabrikation bedarf lediglich der Anlernung am
Arbeitsplatz, vielseitige Fabrikation, verbunden
mit Serien- und Einzelarbeiten, verlangt fach-
liches Anlernen, abzielend auf bessere Kennt-
nis von Material, Werkzeug und Arbeitsgang.
Seitens der Betriebsleitungen hért man man-
cherlei Einwiinde gegen das systematische An-
lernen der Frau: die erheblichen Kosten,
Mangel an Raum und Zeit, geringe Einschiétzung
der Leistungen.

Der Versuch, Frauen an neutraler Stelle
anzulernen, ist nicht gegliickt, nutzbringend
kann nur eine Einrichtung in jedem Betrieb
nach Bedarf sein.

Griofleren Fabriken mit Lehrlingswerk-
stiitten erwachsen dabei keine besonderen Auf-
wendungen, mittlere Betriebe kénnen nur die
notwendigen Malnahmen durchfiihren.

Um solchen Firmen Vorarbeiten und Ver-
suche zu ersparen, wurden nach Beratungen
zwischen dem Kriegsamt und dem Verein
Deutscher Ingenieure allgemeine Grundlagen
festgestellt; diese Arbeiten liegen in den
Hinden des Verbandes fiir handwerks-
miflige und gewerbliche Ausbildung der
Frau (Berlin WY, Eichhornstr. 1).

* Die erste Anlernung mull getrennt von den
Betriebswerkstitten vor sich gehen und dauert

bei miibiger Entlohnung bis zu 12 Wdchen, je
nach Eignung und Bedarf des Betriebes.

Der Lehrplan, der einen Leitfaden fiir den
Unterrichtenden darstellt, bezieht sich auf die
hauptsiichlichsten Arbeiten der Metallindustrie
und umfalt praktisches Anlernen mit miind-
licher Belehrung. Leicht verstdndliche An-
schauungsbilder erleichtern dem Lehrer den
Unterricht, Merkblitter, die im kleinen die
Bilder wiedergeben und in knapper Form das
Dargestellte erliutern, sollen in der Hand der
Schiiler zum Nachdenken auBerhalb der Lehr-
stunden anregen. Besonderer Wert ist auf
Unterweisung in den MeBverfahren und im
Zeichnungslesen gelegt. (Ein groBer Teil der
Anschauungsmittel wurde in Lichtbildern vor-
gefiihrt.)

Die Ausbildung wird in den Betriebswerk-
stitten fortgesetzt, bis nach hichstens 2 Jahren
ein abschlieBendes Zeugnis iiber erlangte
Spezialausbildung gegeben werden kann.

Auch nach dem Kriege wird die Industrie
noch fiir lange Zeit auf gut ausgebildete Hilfs-
krifte angewiesen sein und die fiir eine Reihe
von Arbeitsgebieten sehr geeignete Leistung
der Frau gern benutzen; es ist zu hoffen, daB
die Tiitigkeit der Frau auch zum Aufblihen
der Friedensarbeit beitragen wird.

An den mit lebhaftem Beifall aufgenomme-
nen Vortrag schloB sich eine kurze Diskussion.
Am Schlusse wies der Vorsitzende auf die Be-
deutung des Vortrages fiir unsere Industrie,
besonders fiir - solche  Firmen hin, welche
mit ihren Lieferungen nicht in Riickstand
kommen wollen, und dankte dem Vortragenden

SchluB der Sitzung 10!/, Uhr

. V.o Klemm.

Der Direktor der KElektrotech-
nischen "~ Abteilung an der Physi-
kalisch - Technischen Reichsanstalt,
Hr. Geh. Reg.- Rat Prof. Dr. Hagen,
tritt mit dem 1. Oktober nach mehr als
25 jihrigem Wirken an dieser Behorde
in den Ruhestand und verlegt seinen
Wohnsitz nach Miinchen. — Die Herren
Dr. Weidert, Direktor bei C. P. Goerz,
und Geh. Reg.- Rat Dr.-Ing. Wilhelm
v. Siemens sind an Stelle der verstor-

benen Herren R. Fue8 wund Arnold
v. Siemens in das Kuratorium berufen
worden.

Der Direktor der A.-G. Hahn fiir
Optik und Mechanik in Cassel,
Hr. Dr. Joachim, hat das Eiserne Kreuz
am weiflen Bande erhalten.

Schriftleitung: A. Blaschke in Berlin-Halensee.
Verlag von Julius Springer in Berlin W9. — Druck von Emil Dreyer in Berlin 8W.
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Die Matemalprufung bei dor Optischen Anstalt €. P. Goerz.
Von Prof. Dr. G. Berndt in Berlin-Friedcenau.
(Fortsetzung.)

AuBer Streck- und Bruchgrenze sowie Dehnung und Quervusammenmehung
empfiehlt es sich, auch das Aussehen des Bruches amzugeben, da man hieraus gewisse
Schliisse ziehen kann. Wie verschieden sich die einzelnen Materialien hierbei verhalten,
beweisen die FYg. 3 und 4. Erstere zeigt den mittleren Teil eines FluBeisenstabes
von 4650 kg/cm® Bruchfestigkeit und 16,56%, Dehnung (di13.v 7). Man bemerkt eine sehr
starke Querzusammennehung (54,4%/,), ferner eine sehr schdne Trichterbildung; beides
148t auf ein sehr z#hes Material schlieBen. Demgegeniiber ist der strahlige, grobkdrnige
Bruch der Fig. 4 von einem schlechten Siemens-Martin-Stahl mit 6050 kg/em® Festigkeit
und nur 1,6, Dehnung (!) fast vollstindig glatt, die Querzusammenziehung ist ver-
schwindend gering (2,3%,). Es handelt sich hier also um ein auBerordentlich sprides
Material, das durch Fehler beim Walzen verdorben ist.

Rig. 8. Rig. 1.
Bruch eines Zerreistabes aus FluBei Bruch eines Zeneibutahes aus schlechtem Siemens- Martin-Stahl.

Vellstiindig analog wie belm Zerreiflen liegen die Verhiiltnisse im allgemeinen
auch beim Zerdriicken; ebenso ist das Verhalten des Materials bei der Bea,nspruchung
- auf Biegung, Scherung, Knickung eder Verdrehung ein ganz #hnliches. Withrend in-
dessen jedes Metall tatsiichich eine gang bestimmte Bruchfestigkeit besitzt, ist es
durchaus nicht immer mdglich, es durch Druck- oder Biegungsbeanspruchung Hmn Bruch
zu bringen. Zuhes IluBeisen 148t sich beispielsweise -velstémdig breit driicken oder
zusammenbiegen, ohne da8 dadurch der Zusammenhalt seiner einzelnen Teile zerstért
wird. Deshalb spielt die Ermittlung der Bruchfestigkeit in der Praxis die grtBte Rolle,
zumal auch hierbei die Messung der Dehnung sich verhiltnism#Big einfach gestaltet.
Die Abnahmevorschriften beziehen sich aus diesem Grunde meist auf die Innehaltung
bestimmter Grenzen der Bruchfestigkeit und Dehnung, w#hrend die Piifung auf Druck,
Biegung usf. nur \erhiiltmsm!iﬁlg selten (z. B. bei GuBeisen) gefordert wird.

Der Besitz einer Zerreiffmaschine ist demnach die Grundvoraussetzung einer jeden
Materialpriifstelle. Die Optische Anstalt C. P. Goerz verfiigt -zu diesem Zweck iiber
drei Maschinen mit verschiedenem MeBbereich. Die gri8te Maschine (Fig. 5), von
Gebr. Amsler, Schaffhausen (Schweiz), bezogen, gestattet Krifte bis zu 30000 kg aus-

PEEEY
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guiiben, Sie ist pach dem Prinzip der hydraulischen Presse gebaut. Die mittels
Elektromotors angetriebene dreifach wirkende Kolbenpumpe A driickt das aus dem Be-
halter B zuflieBende Ol itber die Fein- und Grobregulierventile @ und b in den Zylinder C,
dessen Kolben so sorgfiltig eingeschliffen ist, da8 er keiner kiinstlichen Liderung be-
darf, und hebt dadurch den Kolben und das an diesem hiingende Querhaupt D. Ein
Zurilickgehen wird durch Betiitigung des RiicklaBventiles ¢ bewirkt, das jetzt auf unseren
Vorschlag hin auch mit Fein- und Grobregulierung ausgerfistet wird. Die Kraftmessung
erfolgt durch das Pendelmanometer E; der auf den Kolben C ausgeiibte Druck wird

Fig. 5.
30 t - ZerreiBmaschine.

" hydraulisch auf den Kolben F' von kleinerem Querschnitt iibertragen, welcher dadurch
das schwere Pendel um einen entsprechenden Betrag hebt. Um die Reibung nach
Méglichkeit zu verringern, wird dem Kolben F' eine langsame Drehung um seine Achse
erteilt. Der Ausschlag des Pendels wird durch mechanische Ubersetzung auf den
Zeiger d iibertragen, welcher vor der Skala e spielt und eine direkte Ablesung der
ausgeiibten Kraft gestattet; gleichzeitig wird auch damit der Schreibstift f in horizontaler
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Richtung bewegt. Der zu priifende Stab, welcher auf einer automatisch arbeitenden
Teilmaschine in die zur Messung der Dehnung nétigen 20 Intervalle geteilt ist, wird
in den Einspannvorrichtungen G und 'H in geeigneter Weise befestigt. Von diesen
steht die untere fest, wihrend die obere mit dem Querhaupt.D gehoben wird und da-
durch eine Zugkraft auf den Stab ausiibt. Um seine Verlingerungen genau messen zu
konnen, wird, wenn irgend md&glich, ein Dehnungsmesser angebaut. Dieser (F%g. 6)
besteht aus zwei Paar Schneiden (a, a,; b, b,), die durch Spiralfedern gegen den Stab
in einem der MeBlinge entspechenden Abstande angedriickt und durch zwei teleskop-
dhnliche Systeme ¢, ¢, gefiihrt werden. Bei der Verlingerung des ZerreiBistabes ziehen
sich die Fiihrungsstibe allm#hlich aus den Rohren heraus, so daB man an jenen sofort
die Verlingerung ablesen kann. An den Schneiden wird eine Schnur d befestigt, welche
~die Registriertrommel ¢ der Maschine (F%g.5) entsprechend der Verlingerung dreht.
Der Schreibstift f zeichnet somit selbsttitig ein Diagramm des ZerreiBversuches auf,
dessen Ordinaten die Verlingerungen und die Krifte sind, das also im wesentlichen
dem in Fig. 1 wiedergegebenen entspicht. Ein groBer Vorteil dieser Maschine ist, da8
man die Hoéchstlast durch entsprechende Ab#inderung des Pendels E innerhalb gewisser
Grenzen #ndern kann. Durch Verschieben des schweren Pendelgewichtes auf der
Stange bezw. durch Entfernen desselben lassen sich die Hdchstlaststufen auf 20000,
10000 und 3000 kg herabsetzen, so da8 man Materialien von geringerer Festigkeit mit
einer entsprechend gréBeren Genauigkeit priifen kann. '
Wie bei jedem fiir genaue Messungen bestimmten
Instrument darf man sich natiirlich nicht. auf die ange-
gebenen Werte verlassen, sondern muB kontrollieren,
ob dieselben zutreffen und sich auch nicht im Laufe
der Zeit ge#ndert haben. Die Maschine wird des-
halb von Zeit zu Zeit einer Priifung unterzogen.
Hierzu dient ein Kraftpriifer nach Wazaul); dieser
besteht im Prinzip aus einem mit Quecksilber gefiillten 4 i | , | [le
eisernen Hohlgeft8, das mit einem feinen Kapillarrohr
in Verbindung steht. Spannt man das Gef#B in die [H[] m:ij
Maschine ein und zieht es auseinander, so vergriBert
sich der Hohlraum, und das Quecksilber sinkt in der
Kapillare. Durch einen kleinen Kolben, der mittels
" Mikrometerschraube bewegt wird, wird das Queck-
silber in der Kapillare immer wieder bis zu derselben .
Hohe eingestellt. Die hierbei von der Mikrometer- || N
schraube zuriickgelegten Wege geben dann ein MaB < <

S fir die ausgeiibte Kraft. Dieser Wazaupriifer ist im e
Pig. 6. Kgl. Material-Priifungsamte geeicht. Fiir feinere s.-.nifﬁ’&;;

. pglohema des Priifungen steht ein Spiegelapparat nach Martens zur gpiegelapparats.
Dehanagrmessars. Verfiigung?). Es wird dazu in die Maschine ein Kontroll-

stab a (F4g. 7), d. h. ein Stab von so groBem Querschnitt eingebaut, daB seine Lingen-
#nderungen auch bei der Hochstbelastung noch vollstindig elastisch erfolgen. An diesen
werden an zwei einander gegeniiberliegenden Stellen zwei 20 cm lange MeBfedern b,
und b, angesetat und durch eine Feder ¢ mit einem bestintmten schwachen Druck gegen-
gedriickt.. Sie liegen an ihrem unteren Ende mit den Schneiden d (deren Ansicht von
oben in Fig. 7 rechts unten gegeben ist) nur mit zwei Punkten an dem Stabe an. Mit
ihrem oberen Ende driicken sie eine kleine Schneidé ¢ von rhombischem Querschnitt
gegen den Stab, so daB hier nur eine Beriihrung in einem Punkte erfolgt. Die (senkrecht
zur Papierebene stehende) verlingerte Drehachse dieser rhombischen Schneide trigt
einen kleinen Spiegel. Bei der Dehnung des Stabes wird die Schneide und damit der
Spiegel etwas gedreht und diese Drehung mit Fernrohr und Skala beobachtet.
Man kann so die Verlingerungen des Stabes mit einer 500 fachen Ubérsetzung beobachten.
Auch der Kontrollstab sowie die Spiegeleinrichtung ist im Kgl. Material-Priifungsamt
geeicht. Die Martenssche Spiegeleinrichtung dient {ibrigens nicht nur zur Kontrolle
der Maschine, sondern auch zur Bestimmung der Proportionalitits- und der Elastizitits-
grenze. Bei allen bisherigen Priifungen haben sich die Abweichungen der Maschine

1) G. Wazau, Zeitschr. d. Ver. d. Ing. 56. 8. 268. 1912.
?) A. Martens, Materialienkunde, Bd. I. S. 52,
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stets kleiner als die zuldssige Fehlergrenze von 1°, der angezeigten Last ergeben.
Bei den Spiegelmessungen macht sich ein — allerdings nicht sehr stdrender — Nach-
teil der Maschine bemerkbar: trotz der dreifach wirkenden Pumpe ist ndmlich der Antrieb
doch nicht ganz kontinuierlich, vielmehr machen sich die einzelnen KolbenstéBe durch
kleine Schwankungen der Spiegel deutlich bemerkbar, ohne jedoch die Genauigkeit
der Ablesung zu beeintrichtigen. Unangenehm ist dies bei der Priifung von Federband-
stahl, der durch die KolbensttBe in elastische Schwingungen versetzt wird, welche
eine Beobachtung unméglich machen.

Die Bauart dieser groBen Maschine gestattet nicht nur die Anstellung von Zerreif-
versuchen, sie kann vielmehr auch flir Druck-, Biege- und Scherversuche benutzt
werden. Die auf Druck zu priifenden Kdrper werden auf die Oberseite des Balkens D
(F'%g. 5) gesetzt und dann bei seiner Bewegung gegen die in dem oberen Wider-
lager J befestigte Druckplatte K gedriickt. Die Beobachtung gestaltet sich im iibrigen
genau so wie beim ZerreiBversuch. Will man die Biegungsfestigkeit von Stiben er-
mitteln, so bringt man auf dem Querhaupt D in geeignetem Abstande zwei Rollen an,
auf welche man den ~
Stab auflegt. Statt
der Druckplatte K
wird in das obere
Widerlager ein ent-
spechend geformter
Stempel eingesetst,
der bei der Aufwiirts-
bewegung des Quer-
hauptes auf die Mitte
des an seinen bei-
den Enden frei lie-

genden Stabes
driickt. Die Vor-
richtung zur An-
stellung von Scher-
versuchen kann an
Stelle der Linspann-
vorrichtungen G und
H eingebaut werden.

Wenn auch der
MeBbereich der Ma-
schine bis zu 3000 kg
herab ermaBigt wer-
den kann, so wiirde
sich doch die Prii-
fung von Materialien
von kleinerer Festig- Fig- .
keit nur mit geringer Torsionsmaschine.

Genauigkeit ausfiih-

ren lassen. Fiir diese steht deshalb eine zweite, gleichfalls von Gebr. Amsler be-
zogene Maschine zur Verfiigung mit den MeBbereichen von 2000, 1000, 500, und 200 kg;
ihr Antrieb erfolgt rein mechanisch mittels einer Schraubenspindel, die entweder von
Hand oder durch einen kleinen Elektromotor betiitigt wird und dadurch die untere
Einspannvorrichtung hinabzieht, wihrend die obere mechanisch mit dem wiederum
als Kraftmesser dienenden Pendel gekuppelt ist. Die Registrierung der Zerrei-Dia-
gramme erfolgt genau so wie bei der groBen Maschine; die kleinere kann gleichfalls
fir Zug- und Druckversuche sowie zur Bestimmung der Biegungsfestigkeit an kleinen
Stiben benutzt werden. Zu letzterem Zweck sind besondere Vorrichtungen angefertigt,
welche an die Druckplatte angebaut werden kénnen: Die kleinste Maschine (von Louis
Schopper, Leipzig) mit zwei MeBbereichen von 100 und 20 kg H&chstlast dient zur
Priifung von diinnen Dr#hten, sowie von Leder, Papier und #hnlichen Stoffen. Thre
Konstruktion ist im Prinzip mit der der 2 Tonnen-Maschine identisch; beide werden
mit Hilfe eines zweiten empfindlicheren Wazau-Kraftpriifers kontrolliert; auBerdem
sind Einrichtungen vorgesehen, um innerhalb der MeBbereiche von 20, 100 und 200 kg
die Priifung durch direkte Gewichtsbelastung vornehmen zu konnen.



-

1 B.B(?cto‘!?e:- fg's G. Berndt, Die Materialpriifung bei der Optischen Anstalt C. P. Goerz. 113

. Fiir die Untersuchung auf Torsionsheanspruchung, welche im wesentlichen nur
fiir Drihte in Frage kommt, ist eine kleine, wiederum von Gebr. Amsler bezogene
Maschine vorgesehen, welche ein Drehmoment von hdchstens 600, 400, 200 oder 20cm kg
auszuiiben gestattet. Der zu priifende Draht a (Fiig. 8) wird in den Einspannvorichtungen 4
und B festgeklemmt und durch das Gewicht C mittels Hebeliibersetzung stets gestreckt
gehalten. Die Fassung A wird mit Hilfe einer Zahnradlibersetzung gedreht; die hierdurch
im Draht geweckte Torsionskraft sucht nun die Einspannvorrichtung B zu drehen, welche
auf der Drehachse des wiederum als Kraftmesser dienenden Pendels D sitat, so daB dieses
einen der ausgeiibten Kraft entsprechenden Ausschlag gibt. Die Drehzahl 148t sich an der
Scheibe b ablesen, wihrend die GréBe des ausgeiibten Drehmomentes an der Trommel ¢
beobachtet wird, welche mit dem Pendel mechanisch gekuppelt ist. Auch diese Maschine
ist mit einer Schreibvorrichtung d versehen, so daB man gleichfalls ein objektives
Diagramm des Versuches erhilt.

Neben der Festigkeit spielt auch die Hdrte des Materials eine groSe Rolle,
namentlich soweit es sich um Werkzeuge zur Bearbeitung, wie Drehstiihle, Friser u. i.,
handelt. Fiir den Begriff der Hirte sind eine

ganze Reihe von Definitionen aufgestellt, von

denen jedoch keine auf alle F#lle anwendbar

ist. In der Technik bestimmt man meist die

von Brinell angegebene Kugeldruckhiirte. Bei

dieser driickt man in das Material eine Stahl-

kugel von bestimmtem Durchmesser (meist

10 mm) unter einem konstanten Druck ein und

miBt dann mikroskopisch dep Durchmesser des

Eindruckkreises. Als Kugeldruckhirte benutzt

man nun den Quotienten aus dem Druck und

der Fliche des Eindruckkreises. Zu ihrer Be-

stimmung besitzt die Materialpriifstelle zwei

Apparate zur Untersuchung harter und weicher

Materialien. Fiir erstere dient die Original--

Brinellpresse von der Aktiebolaget Alpha,

Stockholm, welche hydraulisch betitigt wird.

_ Durch eine mit dem Hebel 4 (F%g. 9) von Hand

angetriebene kleine Kolbenpumpe wird Ol in

den Zylinder B hineingedriickt, dessen Kolben

wie bei der groBen ZerreiBmaschine ohne jede

Liderung 18uft und nur sorgfiltig eingeschliffen

ist. Auf diesen ist der Galgen C aufgesetst,

welcher durch verschiedene Gewichtsplatten D

belastet werden kann. Sobald der durch diese

bestimmte Druck erreicht ist, wird der vorher

auf dem Geh#use ruhende Galgen angehoben;

eine fortgesetzte Betitigung der Pumpe bewirkt

nur ein weiteres Heben des Kolbens und Gal-

gens, wihrend der Druck nicht mehr zunimmt,

Fig. 9. sondern den durch die Gewichte bestimmten kon-

Brioellpresse. stanten Wert beibehilt. Das Manometer E dient

_ nur zur ungefihren Kontrolle dariiber, ob der ge-

wiinschte Druck auch wirklich durch die Gewichte eingestellt war. Man ist damit von
der Richtigkeit der Angaben des Manometers und seinen im Laufe der Zeit stets ein-
tretenden Anderungen vdllig unabh#ngig. Der in dem Zylinder B ausgeiibte Druck
wird nun nach dem Prinzip der hydraulischen Presse auf die in dem Zapfen F sitzende
Stahlkugel G von 10 mm Durchmesser iibertragen, der sich damit in die auf dem
Tische H befindliche Probe eindriickt. Die Proben bestehen aus ebenen, mindestens
10 mm dicken Stiicken, deren obere Fliche sauber geschliffen ist. Um sie immer mit
der (unbelasteten) Kugel in Beriihrung bringen zu konnen, 148t sich der Tisch H mittels
der Schraubenspindel J heben und senken. Mit dieser Maschine lassen sich Drucke
von 500 bis 3000 kg in Stufen von je 500 kg ausiiben. Fiir hirtere Materialien benutzt
man nach allgemeinem Ubereinkommen einen Druck von 3000, fiir schwiichere einen
solchen von 1000 oder 500 kg, den man im allgemeinen zwei Minuten lang aufrecht
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erhiilt. Es ist vorgesehen, diese Brinellpresse auch noch fiir kleinere Drucke unter
Benutzung eines leichteren Galgens zu verwenden. Immerhin wird man damit nur bis
etwa 100 kg heruntergehen diirfen, um nicht den EinfluB der Reibungswiderstinde zu
sehr anwachsen . zu lassen. Handelt es sich um die Priifung von Blechen aus Messing
Aluminium u. 4., so darf man nur einen Druck von 40 bis hochstens 100 kg benutzen
Dieser wird bei dem Werner-Apparat durch einen Hebel mit verschiebbarem Lauf-
gewicht auf eine Kugel von 3,96 mm Durchmesser ausgeiibt. Zur Messung des Durch-
messers der Eindruckkreise dient ein schwach vergré8erndes Mikroskop mit Fadenkreuz,
welches durch eine Mikrometerschraube verschoben wird, die 0,01 mm zu messen
und 0,001 mm zu schitzen gestattet.

Bei sprédem Material und solchem, dessen Hiérte an die der benutzten Stahl-
kugeln herankommt, 148t sich die Bestimmung der Kugeldruckhdrte naturgem#B nicht
mehr ausfilhren; hier tritt dann das von Martens angegebene Ritzh#rteverfahren ein.
Bei demselben werden mittels eines Diamanten, der zu einem Kegel von 90° geschliffen
ist, mit verschiedenen Belastungen Striche in dem Material gezogen und dann ihre
Breiten mit einem Mikroskop mit Okular-Schraubenmikrometer bei 300 bis 500 facher
VergréBerung bestimmt. Aus den Messungen interpoliert man diejenige Belastung,
welche notwendig wire, um eine Strichbreite von 0,010 mm zu erzielen, und bezeichnet
dieselbe als Ritzhirte. Dieses Verfahren kommt namentlich, wie gesagt, bei gehiirtetem
Stahl und dann auch vor allen Dingen bei Glas zur Verwendung.

Fiir eine rohe Priifung, die im Betriebe an Ort und Stelle, im allgemeinen ohne
vorhergehende sorgfiltige Bearbeitung des Materials vorgenommen werden kann, dient
schlieBlich noch ein Skleroskop. Bei diesem fillt ein kleiner, mit einer Diamantspitze
versehener Hammer, der pneumatisch ausgelést wird, von einer bestimmten Héhe inner-
halb eines vertikal aufgestellten Glasrohres herab; als MaB fiir die Hérte gilt die Héhe,
bis zu welcher er wieder zurlickspringt. Mit diesem Instrument kénnen natiirlich nur
Relativmessungen ausgefithrt werden; praktischen Wert hat das hauptsichlich dort, wo
es sich um das Studium des H#rtungsprozesses handelt, wo man also feststellen will,
welche Abschrecktemperatur innerhalb einer Versuchsreihe von verschiedenen Tempe-
raturen die besten Ergebnisse geliefert hat.

(Fortsetzung folgt.)

Druckfestigkeit von Glas und Quarz
Von G. Berndt.

Verh, d. D. Phys. Ges. 19, S. 314. 1917.

Zur Bestimmung der Druckfestigkeit von
Glas wurde die 30 t-ZerreiBmaschine des Me-
chanischen Laboratoriums der Optischen An-
stalt C. P. G o erz benutzt, die iiber zwei ver-
schiedene MeBbereiche von 3000 bezw. 10000 kg
verfiigt.

Die Versuchsstiicke wurden zwischen gehir-
tete Stahlplatten, die genau plan geschliffen
und poliert waren, gelegt, denn schon Win-
kelmann und Schott hatten festgestcllt,
daB Grundplatten aus weicherem Material, z. B.
Zinn oder in geringem Mafe auch Kupfer,
nicht geeignet sind, da sich das Metall in die
wihrend der Belastung im Glas entstehenden
Risse eindringt und dadurch die Probestiicke
vorzeitig auseinandersprengt, wodurch zu nie-
drige Werte fiir die Druckfestigkeit erhalten
werden. Auch muB sorgfiltig darauf geachtet
werden, daB zu jedem ncuen Versuche stets

eine noch nicht benutzte Stelle der Stahlplatten
verwandt wird. )

Um zu ermitteln, ob der Wert fiir die Druck-
festigkeit bei verschieden groBen Versuchs-
stiicken derselbe ist oder nicht, wurden zu-
nichst Wiirfel aus Spiegelglas von 5, 8, 10
und 15 mm Kantenlinge untersucht. Die dabei
erhaltenen Werte in kg/em? sind in folgender
Tabelle zusammengestellt:

Kante Miitelwert Héchstwert
5 mm 12000 13 000
8 . 10 300 10 400

10 ., 9 000 10 000

5 , 8 700 8 800

Hieraus ist ersichtlich, daB Mittel- und
Hochstwerte abnehmen, je gréBer die Probe-
sticke genommen werden. Bei allen Wiirfeln
waren die Druckflichen moglichst eben ge-
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schliffen und poliert, die vier anderen Fliachen
waren bhei einem Teil ebenfalls poliert, bei
einem anderen Teil nur feingeschliffen. Letz-
tere zeigen unter dem Mikroskope kleine Er-
hohungen und Vertiefungen, die gleichsam als
Verletzungen der Oberfliche wirken kdnnten.
-Man hitte erwarten sollen, da diese Wiirfel
eher zerbrechen wiirden, doch zeigten die Ver-
suche, daf das nicht der Fall war. Trotzdem
sind spiiter stets allseitig polierte Probestiicke
verwandt worden. Der Druck wurde kontinu-
ierlich gesteigert, bis die Wiirfel explosions-
dhnlich zerstdaubten. Oft trat schon vorher
Zersplittern ein. was wohl auf feine Verlet-
zungen der Oberfliche u. a. zuriickzufiihren ist.
Fiir die Mittel- und Hochstyertbildung wurden
aus den Einzelergebnissen der Versuche zu-
niéichst einmal die der nicht zersplitterten
Stiicke herausgegriffen.  AuBerdem wurde
jedesmal noch eine zweite Art von Mittel- und
Hochstwerten unter Beriicksichtigung aller
brauchbaren Einzelwerte berechnet. Eine Ab-
hiingigkeit der Druckfestigkeit von der Zeit-
dauer der Beanspruchung der Versuchsstiicke
in der Maschine war selbst dann nicht festzu-
stellen, wenn die Dauer des Druckanstieges
von wenigen Sekunden bis etwa 5 Minuten
variiert wurde. Aus diesem Grunde wurde fiir
die weiteren Versuche eine Zeit von einer
halben bis einer Minute gew#hlt.

Fine sehr interessante Beobachtung wurde
an einem Wiirfel von 5mm Kantenlinge ge-
macht. Dicser wurde im Priifapparat bis zu
3000 kg belastet (die Maschine war auf den
kleineren MeBbereich eingestellt), ohne daBl er
zerstiubte. Als der Wiirfel aus dem Apparat
genommen wurde. zeigte sich, dal beim Nach-
lassen des Druckes cin Sprung entstanden war.
der gleichsam einen mittleren Zylinder aus
dem Wiirfel heraustrennte. Hieraus kann der
SchiuB gezogen werden, daB sich die nach den
Kanten zu gelegenen Teile des Wiirfels weni-
ger an der Druckfestigkeit beteiligen, als der
mittlere zylindrische Teil, weswegen von jetzt
ab nicht mehr Wirfel, sondern Zylinder be-
nutzt wurden. Der bei einem Zylinder von
5mm Durchmesser und 5mm Hghe erhaltene
Wert stimmt gut mit dem an Wiirfeln gleicher
Abmessung erhaltenen iiberein, so da man ihn
ohne Bedenken als den fiir die Druckfestigkeit
des Spiegelglases in Betracht kommenden be-
zeichnen kann. Er betrigt im Mittel 12400
kgf/em?, im Maximum 13800 kg/cm?

SFir alle exakten Untersuchungen an Glas
sollten eigentlich durchweg optische oder nach
dhnlichen Methoden hergestellte Gliser benutzt
werden, da sie allein wegen ihrer bei allen
Schmelzen stets gleichmiiBig erfolgenden, genau
bestimmten Zusammensctzung und ferner wegen

ihrer vollkommenen Homogenitit und geringen
inneren Spannung (im Gegensatz zum Spiegel-
und Flaschenglas) ein genau definiertes Mate-
rial darstellen. Deshalb wurde zunichst das
dem Jenaer Typus O 3832 entsprechende Boro-
silikat-Kron 516/640 der Sendlinger Op-
tischen Glaswerke zur Untersuchung
herangezogen. und zwar wurde an diesem gut
definierten Material gleichzeitic der EinfluB
der Spannung auf die Druckfestigkeit festge-
stellt. Es wurden zwei Rohglasstiicke der-
selben Schmelze in oben offenén Schamotte-
formen im elektrischen Ofen erwirmt. bis sie
die Formn in Gestalt einer Platte ausfiillten,

“hierauf die eine Glasplatte bei 600° herausge-

nommen und an der Luft abgekiihlt. Hier-
durch erhielt sie eine ilberaus starke Spannung.
Die andere Platte wurde sorgfiltigst in einem
elektrischen Ofen mit automatischer Tempera-
turregulierung gekiihlt. Messungen ergaben.
daB die Kiihlung so sorgfiltig war. wie sie bei
Herstellurig der Glasscheiben fiir grofie astro-
nomische Objektive erforderlich ist. Aus
diesen beiden Platten wurden die Probestiicke
(Zylinder von 5mm Durchmesser) hergestellt.
Bei einem Teil der Zylinder lieB man den Druck
kontinuierlich anwachsen. bei einem anderen
Teil in gewissen Stufen, jedesmal um ungefiihr
100 bis 200 kg.

Die an den stark gespannten Versuchs-
stiicken erhaltenen Einzelwerte weichen nur in
geringem MafBle voneinander ab. Auch traf bei
etwa 30 Versuchen nur ein einziges Mal
Splitterbildung ein. Ungiinstiger in dieser Be-
ziehung waren die gut gekiihlten Zylinder.
Thre Druckfestigkeit erwies sich um etwa 7%
kleiner als die der stark gespannten. Die er-
haltenen Werte finden sich infolgender Tabelle:

Belastung Mittel |[Maximum
Kontinuierlich
Stark wachsend 15 000 18 400
gespannt | Stufenweise 15 200 17 500
wachsend :
Kontinuierlich .
Sehr gut wachsend 14200 | 16900
gekiihlt S:xig:;zldse 12 500 15 100

SchlieBlich wurde noch an Zylindern aus
Quarz die Druckfestigkeit dieses Materials be-
stimmt; die Richtung des Druckes war teils
parallel, teils senkrecht zur optischen Achse
des Quarzes. Die Versuchsstiicke splitterten
héufig, auch wurden wegen der grofien Hirte
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des Quarzes die Stahlplatten sehr stark ange-
griffen.
Druckfestigheit des Quarzes.

|| Achse L Achse
Mittel . 25000 kglem? 22800 kg/cm?
Max. . . 28000 " 27 400 "
) Fr.
Gebrauchsmuster.
Klasse:

12, Nr. 676665. Extraktionsapparat fiir Labo-
ratoriumszwecke. A. Noll, Wildau, Kr.
Teltow. 16. 1. 18.

21. Nr. 678434, Glasgefél fiir elektrolytische
Elektrizititszihler. Schott & Gen., Jena.
9. 7. 17, )

27. Nr. 685918. Wasserstrahlpumpe aus Glas
mit gebohrter Strahldiisee H. Hanff,
Berlin. 8. 7. 18. ’

30. Nr. 675996, Spiilspritze aus Glas mit
Fingerlagerungswulst. A. Schweick-
hardt, Tuttlingen. 18. 12, 17.

Nr. 676506, Arztliches Thermometer in des-
infizierbarer Schutzhiilse. Dr. Ollendorf.
Barmen. 30. 4. 17.

Nr. 677971. Ficberthermometerhalter. F.
Brandtscheidt, Bremen. 25. 1. 18,
Nr. 679234. Luftbliser aus Glas. C. Braun,

Melsungén. 16, 3.°18.

Nr. 680410. Gasblase mit Abschlufhéhnen.
R. Goetze, Leipzig. 14. 3. 18.

32. Nr. 685716. Vakuumgefific mit entlasteten
Lotstellen an den Verbindungsstellen der
Iidlse unter sich und unter dem Gefdf.
[.. Sieder, Miinchen. 13. 6. 18.

42, Nr. 675459. Kiihlwasserthermometer mit
Signallampe. H. Jahn, Ilmenau. 5. 12. 17.

Nr. 678657, Lichtquellehalter fiir elektrisch

~ beleuchtete Kiihlwasserrohr-Thermometer.
A. Schlegelmileh, Berlin. 14. 1. 18.

Nr. 678658. Ficberthermometer. J. & Il
Ihieberg. Cassel. 17. 1. 18.

Nr. 680405. Hermetisch verschlossene Glas-
kugel, welche als Gehduse fiir Korper, die
sich im luftleeren Raumbewegen oder lagern,
dient. W. Bauer u. W, Flade, Berlin.
11. 3. 18.

Nr. 681055,  Gasdichtebestimmungsapparat.
Naturgas. Lemberg. 12. 4. 16.

Nr. 631204, Thermometerrshre besonderer
Querselinittsform.  H. Jahn, llmenau.

- 22,5, 17,

Nr. 681214, Kontaktthermometer fiir Kiihl-
wasserleitungen. R. Fae 8, Steglitz. 25.2.718.

Nr. 681222, Beobachtungsthermometer. I.
Fricke, Leipzig-Schonefeld. 23. 3. 18.

Nr. 681423. Thermometer fiir Flugzeuge.
W. Niehls, Pankow. 3. 4. 18,

Nr. 681634. Manometergefifi mit Ventilhahn.
R. Goetze, Leipzig. 8. 4. 18.

Nr. 682602. Explosionssicheres Absperr- und
Absorptionsgefa fiir gasanalytische Ar-
beiten. R. Naumann, Schlachtensee.
18. 4. 18.

Nr. 682604. Waschflasche mit Zwischenhahn
zum einfachen Ein- und Ausschalten der-
selben ohne Unterbrechung des Gasstromes.
F. Sander, Hannover. 20. 4. 18.

Nr. 683398. AbsorptionsgefiB fir Gase.
Heinz & Schmidt, Aachen. 2. 2. 17.
Nr. 683399. Absorptionsapparat fiir volume-
trische Kohlenstoffanalyse. Dieselben.

2.2, 117.

Nr. 685 981. Zimmerwandthermometer mit Gips-
riickwand aus verschiedenen Formen und
Bildern. H. Taubmann, Berlin. 12. 8. 18

D . ————

Wirtschaftliches.

Aus den Handelsregistern.

Berlin. Mechanische Prizisions-Werk-
stitten G.m.b.H.: Kaufmann Max Borchert
ist nicht mehr Geschiftsfiilhrer, Kaufmann
Wilhelm Mertens ist zum Geschiftsfithrer
bestellt. *

Cassel. A.-G. Hahn fir Optik und Me-
chanik: Der Kaufmann Selpert Serno in
Cassel ist zum Vorstandsmitglied bestellt.

Cithen, Anhalt. Saeger & Co.: Die Firma
Saeger & Co. G. m. b. H. ist auf den Kauf-
mann Paul Schultze in Coéthen als alleinigen
Inhaber iibergegangen und firmiert jetazt
Saeger & Co. )

Fiirth, Bayern. Optische Werke G. m.
h. H.: Nach vollstindiger Verteilung des Ge-
sellschaftsvermogens ist die Vertretungsbefug-
nis des Liquidators und die Firma erloschen.

Gittingen. Kingetragen: Physikalische
Werkstitten G. m. b. H. Die Firma ist die
Fortsetzung der Firma Erforschung des
Erdinnern G. m. b. H. Gegenstand des Un-
ternehmens ist Herstellung und Vertrieb phy-
sikalischer, chemischer und technischer Appa-
rate. Stammkapital: 200000 M. Geschifts-
fiihrer: Dr. Gotthelf Leimbach.

Ilmenau. Gustav Miiller, Prizisions-
mechanische Anstalt, Glastechnisches
Institut: Dem technischen Bureauleiter
Anton Robert Kind ist Prokura erteilt.

Rathenow. Uber den NachlaB des gefallenen
Optikers Alfred Scharnbeck ist Konkurs
eréffnet. Termin iiber Bestellung des Gldu-
bigerausschusses usw. ist auf den 18. Oktober
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1918, fiir die Prifung der angemeldeten For-
derungen auf den 29. November 1918, vor-
mittags 10!/, Uhr, beim Konigl. Amtsgericht
Rathenow anberaumt.

Wetzlar. W. & H. Seibert, Optisches
Institut G. m. b. H.: Heinrich Seibert
zu Wetzlar ist zum Geschiftsfilhrer bestellt.

Wirtsch. Vgy.

Postverkehr mit der Krim.

Seit dem 29. September 1918 werden ge-
wohnliche Briefe, Postkarten und Warenproben
befordert, die nach den Siitzen des Weltpost-
vertrages freizumachen sind; zugelassen ist die
deutsche, russische und franzésische Sprache.

Wirtsch. Vyy.

—_——

Uber das Problem der giinstigsten
Arbeitspause.

Bayer. Ind.- w. Gew.-Bl. 48, S. 260. 1917.

In friiheren Zeiten glaubte man, wenn cs
sich um eine rationelle Arbeitseinteilung han-
delte und man im wesentlichen die zcitliche
Gestaltung der Arbeit im Auge hatte, die Dauer
eines normalen Arbeitstages festsetzen und
nach Moglichkeit Arbeitsunterbrechungen ver-
meiden zu miissen. Heute hat es sich die Na-
tionalokonomie zur Aufgabe gemacht, zu unter-
suchen, inwieweit eine systematisch eingelegte
Arbeitspause nach bestimmten vorangegan-
genen Arbeitszeiten die Leistung in der Ge-
samtzeit erhoht oder erhihen kann. Es handelt
sich hier in der Hauptsache um physiologische
und psychologische Studien an Leuten, dic in-
folge von Uberaustrengung im Zustande der
Uhermiklung  weiter  schafften.  Durch  die
Ubermiidung  werden Handfertigkeit, Spann-
kraft der Aufmerksamkeit und Konzentrations-
vermégen fiir die bestimmte Verrichtung arg
in Mitleidenschaft gezogen. :

Als giinstigste Arbeitspause ist ctwa cine
Pause zu bezeichnen, die dic Ermiidungswir-
kung der voraufgegangenen Arbeit zum grof-
ten Teil wieder aufhebt, jedoch nicht so viel

Zeit erfordert, dafi dadurch das gesteigerte
Ergebnis der folgenden Arbeit wieder wett-

gemacht wird. -

Im Heidelberger physiplogischen Laborato-
rium der psychiatrischen Klinik sind nun hier-
zu Versuche angestellt worden, derart., dafi
man Leistungsmessungen auf verschiedensten
Gebieten machte. Man untersuchte bei ver-
schieden langen . Arbeitsunterbrechungen die

verschiedensten Arbeiten, geistige und kérper-
liche, vor und nach den Pausen und stellte als
vorldgufiges Resultat folgende vier Hauptge-
sichtspunkte auf: .

1. Bei Kkurzfristigen leichten Arbeiten
schalte man selbst fiir sehr leicht crmiidbare
Menschen moglichst keine oder nur sehr kurze
Unterbrechungen ein.

2. Bei langdauernden leichten Arbeiten ge-
stalte man die crforderlichen Pausen nach dem
Grade der Ermiidbarkeit, jedoch hinreichend
lang, um eine Erholung zu garantieren.

3. Bei kurzen schwierigen Arbeiten schalte
man nur wenig Pausen von kiirzester Dauer
cin.

4. Bei langdauernden schweren Arbeiten
sind die Pausen von lingerer Dauer am wirk-
samsten auf das giinstige Ergebnis.

Durch Aufstellung derartiger Normen ist
jedenfalls wicder eine gute Anregung gegeben,
in welcher Weise eine Weiterarbeit aufl diesem
Gebiet zu erfolgen hiitte. Freudig zu begrii-
Ben sind stets derartige Anfinge in der Be-

_ schreitung bisher vernachldssigter Wege all-

vemeinster Mensclhienerkenntnis.

Uber.

—_——

Aus dem Titigkeitsbericht des
National Physical Laboratory.
The Electrician 79. 8. 511. 1917.

In dieser Zeitschr. 1918. S. 30 wurde ein
Auszug aus dem Jahresbericht des National
Physical Laboratory zur Kenntnis ge-
bracht, der der englischen Zeitschrift 7The
Optician entnommen war und speziell die Ti-
tigkeit des N. P. L. auf optischem Gebiete be-
traf. Der im Electrician verdffentlichte Tatig-
keitsbericht, der allgemeine physikalische und
elektrische Fragen betrifft, enthdlt allerdings
keine tiefer gehenden sachlichen Angaben,
sondern im wesentlichen nur eine Aufzahluu" ‘
der wichtigsten Arbeiten.

Selbstverstindlich hat der Krieg auch der
Titigkeit des N. P. L. secinen Stempel auf-
gedriickt. Iiue Reihe holerer Beamter des
englischen Reichslaboratoriums sind in den
Dienst der Technik oder der Ministerien ijper-
getreten.

In der Abteilung fiir elektrische Normen
sind  Untersuchungen auf dem Gebiete der
drahtlosen Telegraphie vorgenommen worden;
aoBerdem  wurden Normalwiderstinde ver-
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glichen. In der Abteilung fiir allgemeine
elektrische Messungen wurden . Verbesserungen
ausgearbeitet* und eine Reihe von Spezialunter-
suchungen ausgefiihrt. Die Beamten der elektro-
technischen Abteilung waren groBtenteils fiir
- das Munitions Inventions Depart-
ment titig. Eine Untersuchung iiber die Er-
wirmung unterirdischer Kabel, fiir die cine
erifiere Geldsumme von der Regierung zur
Verfiigung gestellt worden war. wird erfolg-
reich weitergefithrt. Ferner wurde eine Unter-
suchung iiber die Korrosion von bleiumkleide-
ten Kabeln in Angriff genommen.

Die Wirmeabteilung des Laboratoriums hat
wertvolle Verbesserungen an Schmelziofen fiir
hohe Temperaturen gemacht und bei  einer
Untersuchung iiber die thermischen Eigen-
schaften von schwer schmelzbaren Materialien
interessante Ergebnisse erhalten.

Die Abteilung fiir Maschinenbau hat sich
vorwiegend mit Materialuntersuchungen be-
cchiiftigt und vor alfem die Materialabnutzung
bei rotierender und gleitender Beanspruchung
ohne Zugabe einer Schmierfliissigkeit mit-
einander verglichen. Kine Arbeit iiber die
Anderung des elastischen Widerstandes ver-
schiedener Materialien bei vereinigter Bean-
spruchung auf Biegung und Drillung hat eben-
falls gute Fortschritte gemacht.

Dic Beobachtungen iiber die Wachstums-
geschwindigkeit der Risse in den Gebiiuden des
Tower in London sind fortgesetzt worden.

Die Abteilung fiir Metallurgie und metallur-
grische Chemie war mit Kriegsarbeit vollauf
beschiftigt. Eingehenderes iiber ihre Titig-
keit wird nicht verdffentlicht. Ein Vorschlag.
Normale von Stahlproben fiir die chemische
Analyse zu schaffen, wurde gepriift, und die
cinleitenden Schritte werden augenblicklich von
einer Kommission des Eisen- und Stahlinstituts
orwogen. Man beabsichtigt. die Proben als
Standard - Stahlproben, fertiggestellt und als
Norm anerkannt vom Physikalischen Reichs-
laboratorium in Gemeinschaft mit einer Kom-
mission des Eisen- und Stahlinstituts, zu be-
zeichnen.

Ein Herr Baker hat {fiir seine Arbeit
iiber Experimente mit Schiffsmodellen die gol-
dene Medaille fiir Schiffsbaukunst erhalten.

Fiir das Jahr 1917/18 sind fiir eine grofle
Anzahl von Untersuchungen von der Regie-
rung wiederum erhebliche Geldbetrige gewdhrt
worden. Fr.

Priifung wissenschaftlicher
Instrumente im National Physical
Laboratory 1917/181).

The Optician 85. 8. 271. 1918.

Am 23. August hat das englische Optiker-
blatt einen Auszug aus dem Titigkeitsbericht
des im Titel erwiihnten \mts gegeben, der hier
zugrunde gelegen hat; er beschrénkt sich auf
die optische Abteilung.

Die Zahlen der zu priifenden Fernrohre fiir
ein- und fiir beidiugigen Gebrauch zeigten an-
dauernd grolie Zunahme. <o daB die Erledigung
Schwierigkeiten machte. Neben den Fernrohren
fiir die Kriegsflotte kamen auch solche fiir
Handelsschiffe in Frage. die die Abwehr der
deutschen Unterseeboote erleichtern sollen. Hier
wurden ncue Werkstitten beschiiftigt. die nach
Uherwindung anfinglicher Herstellungsschwie-
rickeiten meist gute Fortschritte machten. Auch
die Anzahl der zu priiffenden Sextanten hat zu-
genommen. Brechungsverhiiltnisse von Proben
optischen Glases wurden ebenfalls in gréfierer
Anzahl bestimmt — auf S, 280 derselben Nummer
wird eine Derhy Crown Glass Co., Ltd.
of Little Chester. Derby, mit 18 Proben
optischen Glases erwiahnt —und zwar geschah
das mit dem Pulfrichschen Refraktometer.
Verbesserungen daran sind geplant, konnen aber
wihrend der Kriegszeit nicht ausgefiihrt werden.
Einige Male mufiten Messungen an nicht vorge-
richteten [woll linsenférmigen)] Glasstilcken ge-
macht werden, was mit einem Tauchverfahren
geschah. Die Genauigkeit wechselte dabei, sie
war zwar ausrcichend, um die vorliegende Glas-
art im wesentlichen zu bestimmen, blieb aber
hinter Prismenmessungeu zuriick. Das frither
erwihnte npeue Sphdarometer mit grofer Emp-
findlichkeit ist inzwischen beschrieben worden:
bei seiner Anwendung wird die durch die
Schwere bedingte Forminderung der aufgeleg-
ten Linse im ganzen und die Flichenbiegung
in der Nihe der Auflagepunkte beriicksichtigt.
Auch andere Mefiverfahren sind verfeinert
worden, so ein solches zu schneller und doch
genauner Winkelbestimmung.

Eine Reihe von Abhandlungen zur Linsen-
berechnung ist veroffentlicht worden, und zwar
wurde besonders Gewicht auf Zeitersparnis
gelegt. sei es, dal man die trigonometrische
Durchrechnung eines Strahls [durch Be-
stimmung neuer Gréfien] besser ausnutzte, oder
daf man algebraisshe Vorrechnungsformeln
fiir die F#lle, wo sie noch ausreichen, ver-
wertete. Gerade auf die Weiterentwicklung
solcher algebraischer Verfahren wird der
Hauptwert mit einer Begriindung gelegt,

[

1) S. auch diese Zeitschr. 1918. S. 30.
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die sich im vorletzten Absatz des bespro-
chenen Aufsatzes findet. Man ist allgemein
darin einig. dal es einer mehrjihrigen Er-
fahrung bedarf, um einen Rechner auf ein An-
niiherungssysten'l zu fiihren, das dem vollendeten
nahe genug liegt. um als eine \usgangsform zu
dienen. von der aus man zu der vollendeten
. kommt, indem man nacheinander die kleinen
Anderungen anbringt, wie sie die trigonome-
trische Durchirechnung als nitig erkennen laBt.
Diese Erfahrung "wird als eine solche be-
schrieben. dafi sie der geschulte Rechner dem

Anfinger nicht [ohne weiteres] mitteilen
konne.*
—_——
Bécherschau.

H. Weinbach, Regierungsrat. Die limsatzsteuer.
Ein Leitfaden fiir alle Gewerbetreibenden
und Umsatzsteuerpflichtigen unter Beriick-
sichtigung der Ausfiilhrungsbestimmungen
des Bundesrats. 37. S. nebst Beispielen fiir
Steuererklirungen und fiir die Buchfiilhrung.
Berlin, Carl Heymann 1918, 1M

N. A. Imelman, Zeitgemiile Ingenieuraus-
bildung. 8°% 44. S. Frankfurt a. M., Akad.-
Techn. Verlag (Tammel). 1918.

Die kurze Abhandlung beabsichtigt, dem-
jenigen. der sich dem Ingenieurstudium zu-
wenden will. zu zeigen, wie und wo man mit

Frfolg studiert. Das Heftchen enthilt ferner

Vorschlige zur Reform der bestchenden Inge-

nieurausbildung nach dem ,modernen* Grund-

satze .Freie Bahn dem Tiichtigen® und Vor-
schlige zur Regelung des augenblicklich noch
recht unbestimmten Ingenieurtitels.

Es verlohnt sich sehr wohl, diese Gedanken
und Gesichtspunkte auf sich wirken zu lassen,
sie kritisch zu verarbeiten und zu diskutieren.
Hoffentlich wird uns in der niichsten Zeit Ge-
legenheit  gegeben. Klarheit iiber all diese
Fragen allgemein zu erreichen, und ich michte
gerade deswegen das Heftchen warmempfehlen,
damit zur Zeit, da man sich 6ffentlich mit diesen
Fragen befassen wird, moglichst viele und
wohlvorbereitete Vorschlige und Ansichten
vorliegen. Nach dem Kriege braucht Deutsch-
land tiichtige Ingenieure! Uber.

——

Vereinsnachrichten.

Die 27. Hauptversammlung der D. G.
f. M. u. 0. in Berlin') hat am 10. und
11. Oktober stattgefunden und ist pro-

1)  Ausfiihrliches Protokoll kann dies-
mal wegen des beschrinkten Raumes nicht

grammmifig verlaufen. Sie war von etwa
125 Mitgliedern besucht, unter denen iiber
ein Drittel Nichtberliner waren, auBlerdem
hatten 14 Behorden Vertreter entsandt.

Der Vorsitzende der D. G., Hr. Prof.
Dr. Kriiss, wies in seiner Begriifungs-
ansprache darauf hin, dal wir wohl in
der ernstesten 'Stunde des Weltkrieges
unsere Beratungen beginnen; der Vorstand
habe trotz aller Schwierigkeiten, die zur-
zeit einer Zusammenkunft entgegenstehen,
doch die Mitglieder zusammengerufen, weil
die gemeinsame Beratung vieler Fragen
jetzt unabweisbar sei. Der Redner gab
sodann einen Uberblick iiber den gegen-.
wirtigen Mitgliederstand!) und gedachte
schlieBlich der seit der Hauptversamm-
lung 1916 Dahingegangenen: K. Heinz,
A.Treffurth, Prof. W.Sander,G.Braun,
F. W.Schieck, A. Knobloch, P. Thate,
J. Faerber, P. Nicolas, A.B. Sickert,
Dir. Prof. L. Strasser, C. Hoffmann,
G. Kaerger, R. Fuess, P. Langhoff,
M. Sprenger, Stadtrat A. Burkhardt,
R. Kriiger, O. Leppin, W. Petzold.

Darauf gab der Vorsitzende einen
*Riickblick auf die abgelaufene Geschifts-
periode, woran er einen Ausblick auf die
Zukunft schlof. Nachdem er einleitend
an sein 25 jahriges Amtsjubilaum und das
des Geschiftsfiihrers erinnert hatte, betonte
er, daB die Tétigkeit der D. G. sich
wihrend des Krieges hauptsichlich den
wirtschaftlichen Fragen zuwandte; aber
wir werden uns im Frieden wieder dessen
erinnern miissen, da unsere Kunst nur
bei engem Zusammenarbeiten mit der
Wissenschaft gedeihen kann. Herz und
Kopf, Gemiit und Verstand werden dann
als eine Einheit wirken miissen. Im Kriege
sind die groen und die mittleren Betriebe
gewachsen, manche kleine eingegangen,
er hat uns gelehrt, fabrikméBig zu arbeiten.
Wie sich die Verhiltnisse im Frieden ge-
stalten werden, wissen wir nicht; aber
wir miissen uns auf ernste Schwierigkeiten
vorbereiten, insbesondere beziiglich der
Rohstoffe. Redner wandte sich dagegen,
daB gemiéfl den Absichten von Walter
Rathenau die Feinmechanik gleich ande- -

gegeben werden, jedoch sollen die mit einem
Stern bezeichneten Berichte in den niichsten
Heften méglichst wortlich veroffentlicht werden.

') Hauptverein 141, Berlin 211, Dresden 59,
Gottingen 35, Halle 40, Hamburg - Altona 68,
Ilmenau 119, Leipzig 26, Miinchen 27, zusammen
726 Mitglieder.
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ren Industrien staatlich zusammengefaBt
werden solle; dies wiirde gegen den Geist
unseres Gewerbes sein. Der wesentlichste
Teil der Arbeit fiir die (zesamtheit wird
dann den Zweigvereinen zufallen.

Zum Schlu mahnte der Redner daran,
daBl jeder bei der 9. Kriegsanleihe seine
Schuldigkeit tun mige.

Da der Schatzmeister, Hr. E. Zimmer-
mann, wegen Krkrankung an der Grippe
nicht hatte erscheinen kénnen, wurde die
Erledigung des Kassenabschlusses und des
Voranschlages dem Vorstande iibertragen.
Ohne Aussprache wurde der Beschlufl des
Vorstandes, die Vereinigung selbstindiger
Mechaniker und Optiker der Kreishaupt-
mannschaft Dresden als Zweigverein an-
zuerkennen, bestitigt (§ 6 der Satzungen)
und der Vorstand selbst wiedergewiihlt,
ebenso die Kassenpriifer.

Hr. Blaschke berichtete iiber die
* Normalisierungsarbeiten fiir die Technik,
insbesondere die Feinmechanik. Redner
gab einen Uberblick iiber die Normalisie-
rungsarbeiten vor dem Kriege, iiber die
sriindung des militirischen Fabrikations-
hureaus in Spandau und des ,,Normen-Aus-
schusses fiir die Deutsche Industrie®. Nach
"allgemeinen Bemerkungen iiber Normali-
sieren und Typisieren ging er im einzelnen
ein auf die Arbeiten beziiglich der Normal-
temperatur, auf den Ubergang vom Loewen-
herz-Gewinde zum SI-Gewinde, auf die vom
Normenausschul} fiir die Feinmechanik —
dessen Griindung und Arbeitsplan genau
geschildert wurde — zu schaffenden Fein-
gewinde, Schraubenkopfe, Griffe usw,
Schliefilich wurden die Bestrebungen zur
Normung der Vermessungsinstrumenfe
und die Tiitigkeit des Technischen Aus-
schusses fiir Brillen-Optik behandelt.

*Hr. Leifer brachteim Anschluf hieran
zur Sprache, daB von einzelnen Behorden
beabsichtigt sei, das Whitworthgewinde von
6 mm Durchmesser aufwiirts vorzuschreiben,
dab somit fiir die Feinmechanik die Gefahr
bestehe, zwischen 6 und 10 mm zweierlei Ge-
winde verwenden zu miissen. Hr. Prof.
Schlesinger wies darauf hin, daB diese
Absicht der Behirden sich wohl nicht auf
Apparate beziehe, fiir dieauch spiterhin nur
das SI-Gewinde in Frage kommen werde.
Die Versammlung beauftragte den Vorstand,
in dieser Sache geeignete Schritte zu. tun.

Hierauf sprach der Vorsitzende iiber
- *Lehrlingswesen im Kriege und nach dem-
selben. Die Verhiiltnisse des Krieges haben

einerseits die Ausbildung des ILehrlings
infolge = sliirkerer Heranziehung gefor-
dert, anderseits durch Einlernung zur
Massenarbeit geschiidigt. Besonders der
letzte Umstand hat oft zu MiBhelligkeiten
zwischen dem Lehrherrn und dem Ver-
treter des l.ehrlings gefiihrt. Der Krieg
hat leider den Besuch der Fortbildungs-
schulen ungiinstig beeinflufit, auch oft zur
Abkiirzung der l.elhrzeit gefiihrt und die
recht bedenkliche Einfithrung der Not-
priiffungen gezeitigt. Nach dem Kriege
muB besondere Sorgfalt auf die Auswahl
der IL.ehrlinge verwendet werden und un-
bedingt die 4 jihrige Dauer der Lehrzeit
aufrecht erhalten werden, insbesondere fiir
die in Volksschwlen vorgebildeten jungen
Leute. Kine Vergiitung an den Lehrling
zu zahlen, ist nicht notig, weil er sich
durch die Krlernung unserer Kunst eine
Kapitalanlage schafft.

Hr. Gopel sprach alsdann iiber die
*Notprifungen. wobei er die MiBistinde
hervorhob, die sich in dieser Beziehung
herausgebildet hahen. Auf seinen Vor-
schlag wurde die Frage, wie diese zu besei-
tigen seien, dem Berliner Sechzehner-Aus-
schuB fiir das L.ehrlingswesen iiberwiesen.

Hr. Eckert versicherte als Vertreter
der Handwerkskammer Berlin, daf} diese
alle Bestrebungen zur Beseitigung von
MiBistinden im Il.ehrlings- und Priifungs-
wesen aufs eifrigste fordern werde.. Hr.
Leifer betonte namensder Firma Siemens
& Halske, daBl auch in ILehrwerk-
stiitten unbedingt auf einer vierjiihrigen
I.ehrzeit bestanden werden miisse. Die
Erklirungen dieser beiden Herren wurden
mit groBem Beifall aufgenommen.

(Schlupg folgt.) .

Der Zweigverein Hamburg-Altona folgte
am 8. Oktober 1918 einer Einladung des Ham-
burger Bezirksvercins Deutscher Ingenieure.
Hr. Prof. W. Stern, Direktor des psycholo-
logischen Seminars Hamburg, sprach iiber die
Priifung der Berufseignung durch psycholo-
gische Methoden. Darauf hielt Hr. Dr. Otto
Lipmann, Leiter des Sekretariats fiir. Wirt-
schaftspsychologie in Berlin, einen Vortrag
iiber die Auslese technisch Hochbefihigter. Der
Redner, der an der Hand zahlreicher Licht-
bilder die psychologischen Methoden der Lehr-
lingsauswahl fiir die Lehrlingswerkstiitte der
Ludw. Loewe A.-G., Berlin, demoustrierte,
fand mit seinen Ausfiilhrungen allgemeinen
Beifall. P, K.
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Die Materialpriifung bei der Optischen Anstalt C. P. Goerz.
Von Prof. Dr. G. Berndt in Berlin-Friedenan.
(Fortsetsung.)

Die Priifungen auf Festigkeit erfolgen durchweg bei einer langsam ver#nderlichen
Last (sie wird im allgemeinen so reguliert, da8 die Dehnung 1 bis 2%, in der Minute
betriigt), also unter nahezu statischen Verhiltnissen. Das entspricht auch im all-
gemeinen den Bedingungen, wie sie bei der praktischen Beanspruchung des Materiales
vorliegen. Wesentlich anders aber
muB sich die Priifung gestalten, wenn
es nicht einer ruhenden, sondern
einer stoBweisen oder schlagartig
wirkenden plotzlichen Belastung aus-
gesetst ist. Eine solche tritt, um nur
ein Beispiel zu nennen, bei der Explo-
sion der Granaten und Bomben ein.
Um ein Urteil iiber die Widerstands-
fahigkeit des Materiales hiergegen
zu haben, bestimmt man die Arbeit,
welche zum Durchschlagen eines
Stabes von bestinmten Abmessungen
unter besonderen Bedingungen erfor-
derlich ist. Hierzu dient in der Ma-
terialpriifstelle der Optischen An-
stalt C. P. Goerz ein Pendelschlag-
werk von der Firma J. Losen-
hausen, . Diisseldorf - Grafenberg
(F1ig. 10). Es besteht aus einem in
den Kugellagern a und b gelagerten
schweren Pendel 4 mit dem Pendel-
hammer B, welches bis zu einer
bestimmten H6he emporgehoben und
hier durch einen Sperrhaken c fest-
gehalten wird. In dieser Stellung
besitzt das Pendel eine potentielle
Energie von 10 mkg, Auf den Am-
boB mit den verstellbaren Backen C
wird nun der Priifkérper d gelegt;
derselbe besteht in der Regel aus )
einem rechteckigen Stab von 10 mal Fig. 10.
8 mm Querschnitt und 100 mm Linge : Pendelschlagwerk.
bei einer freien Auflage von 70 mm.-
In der Mitte erhdlt derselbe ein Loch von 1,3 mm Durchmesser und von der einen
Seite her einen bis zu diesem Loch gehenden Si#geschnitt von 1 mm Stirke: dabei
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wird der Stab so aufgelegt, daB er die nicht geschlitate Seite dem Pendel zuwendet.
Lost man jetzt das Pendel aus, so gewinnt es bei seinem Herabfallen bis zum tiefsten
Punkt einen seiner potentiellen Energie gleichen Betrag von kinetischer Energie. Von
dieser wird ein Teil zum Zerschlagen des Stabes benutzt, wiihrend der Rest dazu
dient, das Pendel nach der anderen Seite wiederum bis zu einer gewissen Hohe zu
heben. Der Winkel, uin welchen das Pendel wieder emporgeschwungen ist, wird mittels
des Schleppzeigers e an der Gradteilung f abgelesen, nachdem das Pendel wieder zur
Ruhe gekommen ist. U dies zu beschleunigen, wird es nach dem Versuch mit Hilfe
des Lederbandes g und des Hebels D gebremst. Aus Tabellen entnimmt man die nicht
zum Durschlagen verbrauchte Arbeit, so daB die Differenz gegen die urspriinglich vor-
handenen 10 mkg diejenige Arbeit ergibt, welche beim Zerschlagen des Materiales
verbraucht wurde. Bei Stoffen von geringer Schlagarbeit finden stirkere Stibe von
20 X 20 oder 30 X 30 mm Querschnitt Verwendung. Es hat sich herausgestellt,
daB diese Kerbschlagarbeit bei gewissen Beanspruchungen von ausschlaggebendem
EinfluB ist, und daB sie durch keine andere Priifung ersetzt werden kann!). Mit dem
Pendelschlagwerk lassen sich nicht nur Kerbschlagversuche ausfiihren, sondern es lassen
sich auch Kkleine ZerreiBstibe mit Hilfe eines einzelnen Schlages zerreien. Dann wird
der Hammer C gegen einen anderen ausgewechselt, welcher den ZerreiBstab in sich
aufnimmt; ebenso miissen die Anschlige C durch andere hierfiir geeignete ersetst
werden. Besondere Anwendung findet es schlieBlich auch zur Priifung der Ziinder
beziiglich ihrer Widerstandsfihigkeit gegen StoB, wozu wiederum ein besonderer Hammer
und AmboB dienen.

Durch die Priifung der Festigkeit, Dehnung und Schlagbarkeit sind die Metalle
im allgemeinen weitgehend genug charakterisiert. Eine besondere Untersuchung er-
fordern hdchstens noch die Bleche, welche zur Herstellung von Gegenstinden durch
den Ziehproze8 dienen. Diese Priifung erfolgt mit eipem Blechpriif-Apparat nach
Erichsen, bei welchem durch einen halbkugelférmig abgerundeten Stempel in das
am Rande gehaltene Blech so lange eine Vertiefung eingedriickt wird, bis ein RiB auf-
tritt. Die GrtBe des von dem Stempel bis dahin zurilickgelegten Weges gibt ein rela-
tives MaB fiir die Ziehfihigkeit des Bleches.

Die verschiedenen Proben werden, um Sicherheit zu haben, daB auch wirklich
das gewiinschte Materjal gepriift wird und keine Verwechselung eintritt, in einer zu der
Materialpriifstelle gehérenden Werkstatt bearbeitet, die mit den dazu nétigen Einrichtungen,
wie: Leitspindel-Drehbank, Frisbank, kleine Patronenbank usf., versehen ist. In dieser
erfolgt auch die Untersuchung der werschiedenen Materialien auf ihre Bearbeitbarkeit
hin; sie enthilt dafiir noch eine kleine Versuchshirteeinrichtung, eine Anlage zur
elektrischen Schweifung, sowie vor allem auch Maschinen zum Schneiden und Schlelfen
des Glases, die mit den notigen MeBeinrichtungen ausgestattet sind. —

Nachst der Kenntnis der mechanischen Eigenschaften ist die der chemischen
Zusammensetzung des Materiales von Interesse, da man hieraus Riickschliisse auf das
Herstellungsverfahren ziehen und gewisse u. a. auch fiir die Bearbeitbarkeit wichtige
Eigenschaften erkennen kann. Es sei nur daran erinnert, daB die Hirtbarkeit des
gewdhnlichen Eisens durch seinen Gehalt an Kohlenstoff, die der Natur- oder
Schnelldrehstihle durch den an Chrom, Wolfram, Molybd#n usw. bedingt ist; bekannt
ist ferner, daB z. B. stark phosphorhaltiges Eisen kaltbriichig, stark schwefelhaltiges
rotbriichig ist. Noch wichtiger ist natiirlich die Priifung der Legierungen auf ihren
Gehalt an wertvollen Bestandteilen, wie des Messings an Kupfer, des Nickelstahls an
Nickel, da hiervon im wesentlichen der Preis derselben abhéingt. Diese Bestimmungen
erfolgen nach den iiblichen chemisch-analytischen Methoden in dem besonderen chemischen
Laboratorium, mit Ausnahme der des Kohlenstoffgehaltes, welcher in der Material-
priifstelle durch Verbrennung im elektrischen Ofen ermittelt. wird. Hierzu wird eine
abgewogene Menge von fett- und rostfreien Drehsptinen im Porzellanschiffchen in einem
elektrisch geheizten Réhrenofen mit Platinwicklung auf etwa 1200° erhitzt, durch den
dauernd ein Strom von Sauerstoff flieBt, der aus einem Gasometer entnommen und vor
dem Eintritt in den Ofen durch chemische Reagentien getrocknet und von Kohlenséure
befreit wird. Im Ofen verbrennt nun das Eisen zu einem festen Oxyd, w#hrend der
Kohlenstoff in das gasférmige Kohlendioxyd (in der Regel fiilschlich als Kohlensiure
bezeichnet) {ibergeht, das durch den Sauerstoffstrom mit aus dem Ofen entfernt und

1) S. hierzu: G. Berndt, Zeitschr. d. Ver. d. Ing. 62, S. 421. 1918.
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durch zwei U-RShren gefiihrt wird, in welchen das Kohlendioxyd durch Natron-
kalk absorbiert wird, so daB man seine Menge durch die Gewichtszunahme der beiden
RShrchen leicht feststellen kann. .

Die chemische Untersuchung vermag zwar iiber viele Punkte Aufschlu8 zu geben,
die mit ihrer Hilfe ermittelten Angaben kdnnen sich aber naturgem#8 nur auf diejenige
Stelle beziehen, von welcher die Probespine entnommen sind, wihrend das Material
an einer anderen Stelle (etwa infolge der beim GuB auftretenden Seigerungen) eine
abweichende chemische Zusammensetzung und damit auch ganz andere mechanische
Eigenschaften haben kann. ‘Hier wird nun die chemische Untersuchung in gliicklicher
Weise durch die des Gefiiges ergiinzt. Man entnimmt dazu von dem Material einen
Quer- oder L#ngsschnitt und schleift
und poliert diesen. Oft kann man
dann schon mit bloBem Auge in
diesem groBere oder kleinere Fremd-
kérper (Schlacken) oder durch Blasen
verursachte Hohlrfume (Lunker) er-
kennen, die sich durch ihre andere
Fiarbung von der Grundmasse ab-
heben, wie der in der Mitte liegende
EinschluB a in Fig. 11, der sich
bei der chemischen Untersuchnng
als Nickeleinsprengung herausstellte.

Deutlicher treten dieselben hervor,

wenn man den Schliff mit bestimmten

Losungen #tzt, da die einzelnen Be- Fig. 11

standteile von diesen in verschie- Nickeleinsprengung (a) in Nickelstahl.

denem MaBe angegriffen werden. 8fache VergroBeruag.

Unter Umstinden muB man zur Untersuchung ein Mikroskop, das zweckmd#Big mit einer
Beleuchtungsvorrichtung zur Betrachtung in auffallendem Lich{ versehen ist, zu Hilfe
nehmen, mit welchem man den ganzen Schliff absucht. Etwa gefundene Einschliisse

. kann man dann auch mikrophotographisch festlegen (s. Fig. 12, die kleine Schlacken-

einschliisse bei 70 facher VergroBerung darstellt). Auf diese Weisé ist es auch mdglich,
das stets schlackenhaltige SchweiB-

eisen von FluBeisen zu unterscheiden,

sowie etwaige SchweiBstellen und

-nihte aufzufinden.

An die Untersuchung des makro-
skopischen oder Grobgefiiges schlieBt
sich zweckmiBig eine solche des
Feingefiiges an. Es ist ja bekannt,
daB Stahl sich durch Erwdrmen auf
eine bestimmte Temperatur und da-
rauffolgendes schnelles Abschrecken,
etwa durch Eintauchen in Wasser,
(durch die Hirtung) in einen Zustand
iiberfilhren 1iBt, in welchem er
wesentlich andere Eigenschaften wie
vorher besitzt, obwohl an seiner
chemischen Zusammensetzung nichts
gelndert ist. Fiir seine Priifung

wiirde unter Umstinden die Bestim- e
mung der Festigkeit und vor allem - - e
der Hirte ausreichen. Will man sm.cl;lg' 2. -—
aber feststellen, warum ein Stahl sich 10 fache VergroBerang.

besser hirten 148t wie ein anderer

oder sich im Betriebe trotz einwandfrei vollzogener Hirtung nicht bewihrt hat, so bleibt
pur die Untersuchung seines Feingefiiges iibrig. Sie ist ferner sehr wertvoll, wenn
man die Griinde aufsuchen will, aus denen ein Material bei der Verarbeitung’ versagt,
oder wenn an einer Konstruktion — unter Umstinden erst nach Jahren — eine Be-
schidigung (Bruch) auftritt, obwohl dafiir ein Rohmaterial verwendet wurde, das bei
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der Priifung den Vorschriften geniigt hatte. Oft bietet hier sogar diese Untersuchung,
mit der sich speziell die Metallographie beschiftigt, die einzige Mdglichkeit, festzustellen,
ob die Beschiadigung durch eine schlechte Stelle im Material oder durch falsche Be-
handlung (etwa i{iberm#Bige Erwirmung) entstanden ist. Es kann hier natiirlich nicht
eine vollstindige I.ehre des sehr verwickelten Gefiigeaufbaues der verschiedenen Metalle
und Legierungen gegeben werden, nur auf das wichtigste Material, das Eisen, sei kurz
eingegangen. Reines kohlenstoffreies Eisen, das allerdings in der Technik nicht ver-
arbeitet wird, erstart bei etwa 1550° zu einem festen Koérper, den man als y-Eisen
bezeichnet. L#B8t man diesen sich weiter abkiihlen, so fillt die Temperatur, wie man
mit einem hineingesteckten Thermo-Element erkennen kann, kontinuierlich, bis bei Y10°
ein Stillstand in der Abkiihlung eintritt und die Temperatur.einige Zeit konstant bleibt.
Hier erfolgt c¢ine Umwandlung des p-Eisens in eine andere Modifikation, das g-Eisen.
Da die Abkiihlung hierbei gewissermaBen anhilt, so bezeichnet man den Umwandlungs-
punkt auch als Haltepunkt. Einen zweiten Haltepunkt beobachtet man ferner bei 780°,
wo sich dus p-Bisen in eine dritte Modifikation, das «-Eisen, umwandelt. Der Haupt-
unterschied zwischen diesen beiden liegt vor allem darin, daB nur das «-Eisen magneti-
sierbar ist.  Nun besteht das gewdhnlich in der Technik verwendete Eisen niemals aus
reinem  Eisen, sondern ist stets eine Legierung von Eisen, Kohlenstoff und einigen
anderen Bestandteilen, die, wenn sie nicht absichtlich aus bestimmten Griinden in
aroberen Mengen hinzugesetzt werden, :

ohne wesentlichen LinfluB auf secine

Eigenschaften sind  Es sei zun#ichst ein

Eisen mit eincm Kohlenstoffgehalt von

unter 2,2°/, betrachtet, also zunichst r
das GuBeisen auBer Betracht gelassen.

Durch den Gehalt an Kohlenstoff wird

der Schmelzpunkt des Eisens erniedrigt,

ferner hat man auch nacl der Erstarrung

nicht mehr das reine” Eisen, sondern

eine sogenannte feste Ldsung aus

r-Eisen und einer crsemischen Verbin-

dung des Eisens mit "dem Kohlenstoff,

dem sogenannten Eisenkarbid oder Ze-

mentit, von der chemischen Zusammen-

setzung Fe; C. Diese feste Losung,

welche zu Ehren des Begriinders der

Metallographie in Deutschland, des vor

vier Jahren verstorbenen Direktors des

Kgl. Material-Priifungsamtes, Ge-

heimrat Martens, den Namen Mar- o Fgts

tensit fiihrt, ist aber nicht bestindig, Pt Ry

sondern zerf#llt, sowie die Abkiihlung

bis zu den Haltepunkten vorgeschritten ist. Auch deren Lage wird durch den Kohlen-
stoff beeinfluBt, und zwar sinkt der obere Haltepunkt mit einer bis 0,95°/, zunehmenden
Kohlenstoffmenge bis auf 700° um mit weiter wachsendem Gehalt wieder zu steigen,
so daB er bei einem solchen von 2,29, etwa bei 1120° liegt. Die Umwandlung des
g-Eisens in das «-Eisen erfolgt dagegen bis zu einem Kohlenstoffgehalt von 0,5%, bei
der konstanten Temperatur von 750°% von da ab aber fallen die beiden Haltepunkte
vollstindig zusammen. Kiihit man nun ein Eisen von weniger als 0,959/, Kohlenstoff
ab, so scheiden sich beim Erreichen des dem betreffenden Kohlenstoffgehalt ent-
sprechenden Haltepunktes zun#chst Kristalle von reinem Eisen (Ferrit) aus. Dadurch
wird das Eisen kohlenstoffreicher, und der Haltepunkt sinkt infolgedessen immer weiter
bis auf 700° wo die Kohlenstoffmenge 0,95°/, betrsigt. Von hier ab scheidet sich nun
die Eisen-Kohlenstofflegierung ohne Anderung ihrer Zusammensetzung aus. Eine solche
Mischung bezeichnet man als eutektische oder Eutektikum und die Temperatur von 700°
entsprechend als eutektischen Punkt. Bei Unterschreitung derselben zerfillt nun der
Martensit vollstindig in Ferrit und Zementit, wobei sich beide in diinnen, zueinander
nahezu parallelen Schichten oder Lamellen absondern, und wegen ihres Perlmutter
shnlichen Gefiiges als Perlit bezeichnet werden (s. Fig. 13). Ein Eisen von 0 bis
0,59, Kohlenstoffgehalt wird demnach bei Temperaturen zwischen dem seiner Kohlen-
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stoffmenge entsprechenden oberen und dem unteren Haltepunkt aus $-Eisen und Martensit,
zwischen diesem und 700° aus "«-Eisen und Martensit und unterhalb des eutektischen
Punktes von 700° aus Ferrit und Perlit -bestehen. Liegt der Kohlenstoffgehalt zwischen
0,5 und 0,959/, so fillt nur die Zwischenstufe des g-Eisens fort. Bei gewdhnlichen Tempe-
raturen besteht also ein Eisen, das weniger als 0,95%, Kohlenstoff enthdlt, aus
Kristallen von Ferrit, d. h. aus reinem Eisen (a, Fig. 13) und dem Perlit, der eutek-
tischen Mischung aus Eisen und Zementit (b, Fig. 13). Das Kleingefiige eines Eisens
mit 0,95%, Kohlenstoff wiirde somit nur Perlit aufweisen. Besitzt dagegen das Eisen
einen Gehalt an Kohlenstoff von mehr als 0,95%, bis 2,2%,, so scheidet sich, wenn die
Abkiihlung bis zum Haltepunkt vorgeschritten ist, zunichst nur Zementit aus. Dadurch
wird das Eisen an Kohlenstoff &rmer, der Haltepunkt sinkt, bis schlieSlich beim eutektischen
Punkte von 700° wieder ein Kohlenstoffgehalt von 0,95/, erreicht ist. Zwischen dem
Haltepunkt und 700° wird also das Eisen aus einer Mischung von Zementit und Martensit,
unterhalb von 700° aus Zementit und Perlit bestehen. Der Zementit bildet rundliche
Kérner (a in Fig. 14), welche in die perhtlsche Grundmasse (b) eingebettet sind. Der
Zementit, und zwar der freie als auch der in dem Perlit enthaltene, ist nur derjenige
Bestandteil, welcher dem gewdhnlichen Eisen die Hirte verleiht.

e

Rig. 15.
Zementit (avmd Perlit (b) Martensit.
800 fache VergroBerung. 600 fache VergréBerung.

Der Martensit als solcher ist, wie gesagt, nicht bestindig und stellt einen labilen
Gleichgewichtszustand dar. . Man kann ihn jedoch aufrechterhalten, wenn man kleine
Stiicke von Eisen von einer Temperatur, welche naturgem#8 {iber dem oberen Halte-
punkt liegen muB, sehr schnell abschreckt. Das im Mikroskop sichtbare Geflige besteht
aus spitzen Nadeln, wie sie namentlich in den mittleren Teilen von Fig. 15 erscheinen.
Schreckt man Eisen von der Temperatur unterhalb des. oberen Umwandlungspunktes
ab, also bei weniger als 0,95°, Kohlenstoff zwischen 910° und 700° bei mehr als
der angegebenen Menge zwischen 1120° und 700° so erhilt man eine Mischung von
Ferrit (bezw. Zementit) und Martensit. Eine Abschreckung des Eisens von einer Temperatur
unter 7000 -hat natiirlich keinen EinfluB, da sich hier schon der ganze Martensit zersetst
hat und das Eisen nur aus Ferrit (bezw. Zementit) und Perlit besteht. Schreckt man
das Eisen nicht plétzlich in Wasser, sondern etwas langsamer, beispielsweise in Ol ab,
so erhiilt man nicht den reinen Martensit, sondern gewisse Ubergangsstufen zwischen
dem nadelfdrmigen Martensit und dem aus Ferrit und Perlit, bezw. Zementit und Perlit be-
stehenden Eisen, die man als Troostit, Osmondit oder Sorbit bezeichnet. Dasselbe
Gefiige zeigt sich auch, wenn man den stark abgeschreckten Stahl nach dem Hé#rten
wieder vorsichtig erwirmt (anliBt), und zwar ist das Gefiige bei AnlaStemperaturen
bis 400° troostitisch, bei einer solchen von 400° osmonditisch und zwischen 400° und
700° sorbitisch (Fig. 16). Durch H#rten und Wiederanlassen, ein Vorgang, der als
Vergiitung bekannt ist, erh#ilt man, wie aus Fig. 16 hervorgeht, ein auBerordentlich
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feines und gleichm#Biges Gefiige, so daB die Eigenschaften des Stahles dadurch

wesentlich verbessert werden.

Das zeigt sich vor allem bei dem ZerreiBversuch:

Festigkeit und besonders die Streckgrenze steigen ziemlich stark, wihrend die Dehnung
zwar etwas, aber nur unbedeutend, abnimmt.

Kig. 186.
Sorbit.
100 fache VergroBerung.

r—

R

~ g
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Rig. 17.
Graphitnadeln in gzrauem GuBeiscn.
1ou fache VergroBerung.

Ganz kurz sei noch das Verhalten von Eisen mit mehr als 2,2°/, Kohlenstoffgehalt

betrachtet; hier scheidet sich ein Teil des Kohlenstoffes bei langsamer Abkiihlung in
Form von Graphitnadeln und Graphitbliittern (oder Temperkohle) aus, die in einem
Gemenge von Zementit und Perlit liegen. Dieses Gefiige (s. Fig. 17) ist charakteristisch
fiir das graue GuBeisen. Bei beschleunigter Abkiihlung 148t sich der Kohlenstoff da-
gegen in Ldsung erhalten, und man bekommt weiBes Roheisen, dessen Gefiige vor-
wiegend Zementit und Perlit aufweist. Ein Auftreten von Kohlenstoff in der Metallo-
graphie einer langsam abgekiihlten Probe 148t also immer darauf schlieBen, daB der
Kohlenstoffgehalt iiber 2,29/, betrtigt.

(Schiug folgt.)

L4

F@r Werketatt und Laberaterium.

Neue Schiittelapparate einem Lagerbock sitzen. An der einen Seite

und ihre Verwendbarkeit.
Von H. Thoms.
Chem. Ber. 80. S. 1242, 1917.

Das Schiittelgefdl, eine gewohnliche Flasche
mit eingeschliffenen Glasstopfen, wird in eine
zylinderformige Trommel, deren Seitenwinde
zum groBten Teile mit Drahtnetz bekleidet
sind, eingesetzt und durch zwei Federn in
einer wihrend des Schiittelns unverinderten
Lage festgehalten. Die Federn lassen sich
verstellen, damit Flaschen von verschiedener
Gréfe benutzt werden konnen. Die Trommel
hat eine Tir, #hnlich der der bekannten Bo-
tanisierbiichsen. In halber Hiohe des Zylinders
sind rechts und links, senkrecht zu seiner
Achse, Teile einer Welle angebracht, die in

der Welle befindet sich ein Triebrad, wodurch
der Apparat in Rotation versetzt werden kann.
Der Drahtkorb soll einem Herumfliegen der
Glassplitter bei etwaigem Platzen des GeféBes
vorbeugen.

Soll bei hdoherer Temperatur’ geschiittelt
werden, so kann man den Schiittelapparat
auch in einen Brutschrank einbauen. Die
Trommel mit dem Schiittelgefil 18t sich auch
gegen eine mit Welle versehene Platte aus-
wechseln, an der mittels Federn kleine zylin-
drische Pridparatengliser festgeklemmt werden
konnen. Hierdurch kann =z B. die eiweii-
losende Wirkung gewisser Fermente in ver-
schiedenen Verdiinnungsgraden unter lang-
samer Bewegung und bei Bruttemperatur sehr
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gut gepriift werden. Diese Apparate werden
von der Firma Paul Altmann, Berlin NW,
Luisenstrafle, in den Handel gebracht. Fr.

Yorrichtung zur Beschleunigung
der Dialyse.
Von H. Thoms.
Chem. Ber. 50, S. 1235. 1917 u. 81. S. 42. 1918.

Bei der Ausarbeitungpeines Verfahrens zur
Herstellung haltbarer Fruchtextrakte, welche
Aromastoffe und Fermente in unzersetzter
Form enthalten, wurde der Verf., dem wir
bereits viele schéne Laboratoriumsapparate
verdanken, in die Lage versetzt, den groBen
Séuregehalt der Fruchtsifte vor dem Ein-
dampfen im Vakuum zu entfernen. Er be-
diente sich dabei der Dialyse. Um zu ver-
meiden, daB die Sifte bei lingerem Verweilen
im Dialysiergefdl in G#rung geraten, multe
ein Mittel ersonnen werden, den . Dialysier-
vorgang zu beschleunigen. Dieses Ziel wurde
dadurch erreicht, daB man die zu dialysierende
Fligsigkeit und das Wasser in getrennten und
verschlieBbaren Kammern stindig iiber die
Dialysiermembran hinweggleiten lieB.

In der einfachsten Ausfiibrungsform wer-
den zwei mit Tubus versehene, gut aufeinan-
der geschliffene Exikkatorendeckel, zwischen
die eine Scheibe Pergamentpapier gelegt wird,
durch vorsichtiges Anziehen von Klemm-
schrauben aneinander gepreS8t und in einen
Fithrungsring gesetzt. Dieser Ring ist in eine
mit einem Triebrad versehene Welle einge-
baut. Der Apparat kann nun mit einem Heif-
luftmotor in langsame Rotation versetzt wer-

den. Die eine Kammer fiillt man zum Teil

mit der zu dialysierenden Fliissigkeit, die
andere mit Wasser und verschlieBt beide
Tuben mit Korken. Auf diese Weise wird
eine ganz betrichtliche Beschleunigung  der
Dialyse erzielt. Der Apparat hat aber den
Nachteil, daf man nicht grole Mengen Fliissig-

keit auf einmal dialysieren kann, weil dann die
Membran reilen wiirde. Deswegen hat Thoms
dem Apparat noch eine zweite Form gegeben, bei
der die Dialysierscheibe nicht in der Richtung
der Antriebswelle, sondern senkrecht auf ihr
angebracht ist. Die Welle liegt dann in der
Verléngerung der beiderseitigen T'uben (s. Fiy.).
Die beiden Fliissigkeiten ruhen jetzt auf den
#uBeren Wandungen der GefidBe, und bei der
Rotation bewegt sich die Dialysierscheibe durch
die nur schwach bewegten Fliissigkeiten hin-
durch. Die Membran hat hierbei nur einen
ganz geringen Druck auszuhalten.

Ferner kann man auch das Dialysiergefill
in einem Kasten auf Schienen hin und her
ziehen oder.in einer Schaukelvorrichtung be-
wegen, immer derart, da8 die Membran par-
allel zur Bewegungsrichtung steht.

Bei allen drei Apparaten wird eine erheb-
liche Beschleunigung des Dialysiervorgangs
erzielt. Wie Versuche ergeben haben, ist
diese am groéBten beim zuerst beschriebenen
Apparate, am Kkleinsten bei dem ‘an zweiter
Stelle beschriebenen, mit senkrecht gestellter

Membran, die sich, zentrisch an der Welle an-

geordnet, durch die ruhenden Fliissigkeiten
bewegt. Gerade diese Ausfithrungsform wird
jedoch wegen ihrer groBen Stabilitit und
Betriebssicherheit iiberall da in Frage kommen,
wo es sich um Zwecke der Technik handelt.
Aus den Untersuchungen iiber den Wirkungs-
grad der neuen Apparate ist hervorzuheben,
daB die Beschleunigung der Gleitdialyse gegen-
itber der einfachen Dialyse relativ am giin-
stigsten bei verdiinnteren Lésungen wirkt.
Fiir das Verfahren der beschleunigten Dia-
lyse unter Benutzung der hier beschriebenen
Apparate ist Patentschutz erteilt worden.
Die Apparate werden von der Firma Paul
Altmann, Berlin NW, Luisenstr., in den Ver-
kehr gebracht. Fr.

Atzen von Messing und Stahl.
Stald . Kisen 37. S. 1127. 1917.

Die Atztliissigkeit besteht meist aus einer
mehr oder minder verdilnnten Séure. Hiufig
macht gerade die Abdeckungsschicht Schwierig-
keiten. Recht gut hat sich hierzu eine aus
gleichen Teilen von Bienenwachs, weiBem Pech
und Asphalt hergestellte Mischung bewiihrt.
Die Bestandteile werden einzeln geschmolzen
und dann zu einer homogenen Masse bis
zum Erstarren sorgsam verriihrt. Vor Auf-
tragung der so hergestellten Abdeckmischung
wird die zu itzende Oberfliche gut gereinigt
und moglichst gleichméBig erwéirmt. Die Héhe
der Erwdrmungstemperatur richtet sich nach
der Tiefe der Atzung: je tiefer diese sein
soll, um so dicker mull die Abdeckungsschicht
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sein, um so niedriger wihle man die Vor-
wirmungstemperatur. Nach Erstarrung der
gleichméBig aufgetragenen Abdeckungsschicht
wird diese an den zu iitzenden Stellen mit
einem Stichel vorsichtig entfernt. Die Atzung
selbst dauert allgemein nur wenige Minuten.
Durch Spitlen in warmem Wasser wird die
Atzfliissigkeit entfernt und mit Hilfe eines in
Benzin oder Gasolin getrinkten Liéppchens
die geiitzte Fliche von den noch anhaftenden

Wachisteilchen befreit.
F. Uber.

Wirtscheftliches.

Aus den Handelsregistern.

Berlin. C. P. Goerz A.-G. Rechtsanwalt
Dr. Eberhard Falkenstein ist zum Vor-
standsmitglied ernannt.

Mefiters Projektion G. m. b. H. Das
Stammkapital ist auf 150 000 M erhsht. Kauf-
mann Kurt Bendix ist zum Geschiftsfiithrer
bestelit.

Dresden. Gustav Heyde. Dem Zivil-
ingenieur Dr. Kiesewetter und dem Ober-
ingenieur Landgrebe ist Einzelprokura erteilt.

Thagee Kamerawerk G. m. b. H. Die
Gesellschaft ist durch Gesellschafterbeschlufl
vom 6. Oktober 1918 aufgelost.

Gittingen. Voigt & Hochgesang. Allei-
niger Firmeninhaber ist jetzt der Mechaniker
Albert Riimenapf in Gottingen. Der Uber-
gang der in dem Betriebe des Geschéftes be-
griindeten Forderungen und Verbindlichkeiten
ist ausgeschlossen.

Lewziy. C. G. Heynemann. Dem Inge-
nieur Arthur Walter Heynemann ist Pro-

kura erteilt.
Wirtsch. Vyy.

Herstellung von Brillenglidsern
und Linsen in Schweden.

Die A.-G. J. L. Rose in Upsala, die bisher
nur wissenschaftliche Instrumente herstellte,
hat sich, wie Swensk Handelstidning vom
12. Oktober mitteilt, entschlossen, eine Glas-
gieBerei zur Herstellung von Brillenglisern
und feineren optischen Linsen fiir wissen-
schaftliche Instrumente u. dergl. anzulegen.
Die Glidser, die bislang aus Deutschland,
Frankreich und Amerika eingefiihrt wur-
den, konnten in Schweden nicht angefertigt
werden. Da diese Einfuhr jetzt aufgehort hat,
macht sich bedeutender Mangel geltend. Im
ersten Jahre soll sich die Herstellung darauf
beschrinken, fiir den Bedarf des eigenen Lan-

des zu sorgen. Man rechnet mit einer Lei-
stungsfibhigkeit von 400 Glésern t#glich, hofft
aber mit der Zeit auf 2000 Glidser téglich zu
kommen. Dies kann aber nicht erreicht wer-
den, ehe die notwendigen Maschinen erhiltlich
sind. Man rechnet jedenfalls damit, spéter
auch fiir die Ausfuhr zu arbeiten.
Nachr. t. H. usw.

P

-

Gewerbliches.
Die Notpriifungen.

Die 27. Hauptversammlung der D. G.
f. M. u. O. hat nach einem Berichte von
Hrn. Prof. Dr. Gopel iiber die Not-
priifungen gemidl einem Antrage des
Referenten beschlossen, den Berliner sog.
Sechzehner - Ausschuf der Fein-
mechanik und KElektrotechnik fiir
das Priifungswesen aufzufordern, diese
Angelegenheit zunichst fiir seinen Bezirk,
den der Handwerkskammer Berlin, in die
Hand zu nehmen (vgl. vor. Heft S. 120).
Die Hauptversammlung war gem#f den
Ausfiihrungen des Referenten iiberzeugt,
daB durch diesen BeschluBl der gesamten
deutschen Feinmechanik gedient sei, da
der genannte Ausschufl sich zu gleichen
Teilen aus Vertretern der Kleinbetriebe
und der grofien Firmen zusammensetzt
und die Verhiiltnisse beziiglich der Not-
priifungen im ganzen Reiche wesentlich
dieselben sind.

Vom Sechzehner-Ausschus ist das An-
suchen unserer Hauptversammlung be-
raten und dahin erledigt worden, daB er
bei der Handwerkskammer Berlin be-
antragt hat, ,

»sie moge in Zukunft die Zulassung
zur Gehilfen-Notpriifung fiir Mecha-
niker und Optiker mit vierjihriger
Lehrzeit von der Zuriicklegung einer
mindestens 3 !/, jahrigen Lehrzeit ab-
hiéngig machen,
ein Wunsch, der auch auf der Hauptver-
sammlung in der Aussprache, die sich
an den Bericht von Hrn. Prof. Dr. Gépel
angeschlossen hatte, ausgedriickt worden
war.

Der Sechzehner-Ausschufl hat
gegeniiber der Handwerkskammer Berlin
in seinem Antrage betont, daB diese
MaBnahme die zum Kriegsdienst einbe-
rufenen Lehrlinge nicht schidige, da die
aus dem Felde heimkehrenden jungen
Leute jede Unterstiitzung finden werden,
um eine ihren Leistungen entsprechende

3 e emm
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Entlohnung zu bekommen; sie werden | werkzeugen (0° oder 20°?) und die Null-

ferner von den Betrieben angehalten
werden, nach geeigneter Zeit die Ge-
hilfenpriifung nachzuholen.

Ferner hat der Sechzehner-Aus-
schull beschlossen, dafiir einzutreten,
daB in Zukunft

1. ausnahmslos eine 4 jihrige l.ehrzeit
vereinbart wird, '

2. die Lehrlinge grundsitzlich wiithrend
der ganzen l.ehrzeit zum Besuch
der Pflichtfortbildungsschule sowie
der Wahlfortbildungsschule bezw.
der Fachschulen anzuhalten sind.

Der Vorstand der D.G. f M. u. O.
hilt die Beschliisse des Sechzehner-Aus-
schusses fiir sehr geeignet, um die wih-
rend des Krieges im Lehrlingswesen ein-
gerissenen Miblstinde zu beseitigen und
empfiehlt, sie bei etwaigen Verhandlungen
mit den zustindigen Handwerkskammern
zu Grunde zu legen.

Prof. Dr. H. Kriiss.
Vorsitzender.

Sparmetalle fiir Friedenszwecke!?).

Alle Betriebe, die Kupfer, Zinn, Alu-
minium, Zink, Blei und Nickel oder deren
[.egierungen zu Fertigwaren verarbeiten
und noch nicht an eine der bestehenden
Metallberatungs- und Verteilungsstellen
angeschlossen sind, werden ersucht, ihre
Firma zwecks - Beriicksichtigung bei der
spiteren Metallverteilung umgehend bei
der Metall-Freigabe-Stelle, Char-
lottenburg 4, Bismarckstr. 71, unter ge-
. nauer Angabe der herzustellenden Gegen-
stinde anzumelden.

Handwerksbetriebe melden sich statt
bei der Metall-Freigabe-Stelle bei ibrer
Handwerkskammer an.

Metall-Freigabe-Stelle.

Deutscher Handwerks- und Gewerbe-
i . kammertag.

Normenausschufs
der deutschen Industrie
Der N A D1 erlifit zwei Umfragen, be-
treffend die Bezugstemperatur bei Meb-

) Die Metall-Beratungs- und Verteilungs-
Stelle filr Mechanik und Optik wird, wie un-
seren Lesern bekannt sein diirfte, seit Jahren von
unserer Wirtschaftlichen Vereinigung
verwaltet (vgl. dieses Heft N. 131). Red.

linie fiir Passungen (Symmetrielinie oder
Begrenzungslinie ?). Die Fragen verlangen
sowohl eine Stellungnahme gegeniiber den
in der Technik vorhandenen Meinungs-
verschiedenheiten als auch eine Erkldarung
dariiber, ob man sich einem Mehrheits-
beschlusse der deutschen Industrie an-
schliefen wiirde; aufierdem werden, um
das Gewicht der Antwort abschitzen zu -
koénnen, Angaben iiber den Betrieb ge-
stellt. Die Fragebogen konnen von solchen
Firmen, die sie noch nicht erhalten haben
sollten, kosienfrei entweder durch Ver-
mittlung der Leitung dieser Zeitschrift
oder direkt vom N A DI (Berlin-NW 7,
Sommerstr. 4 a) bezogen werden — Akten-
zeichen Vorst. 1. 20. 10. 18 und Vorst. 2.
20. 10. 18.

Weibliche Hilfskriifte in einer

optischen Werkstatt Englands.

Die OpticalMunitions'Training School
des Northampton Polytechnic Institute in Lon-
don stellte infolge der sehr starken Nachfrage
nach optischen Glisern in England eine gro-
Bere Anzahl weiblicher Arbeitskrifte ein. Wie
verlautet, hat die Herstellung von Linsen,
Teleskopen usw. in letzter Zeit wieder grofie
Fortschritte gemacht.  (Morning Post vom
11. September.)

Nachr. f. Hand. usw.

——

E. Jurthe und O. Mietschke, Handbuch der
Friserei. Kurz gefafites Lehr- und Nach-
schlagebuch fiir den allgemeinen Gebrauch.
Gemeinverstiindlich bearbeitet. 8¢ VII,
320 S. m. 362 Abb. Berlin, Julius Springer
1917. Geb. 12,00 M.

Das vorliegende Buch ist erstmals im
Jahre 1900 im Verlag von J. Arlt in Frank-
furt a. M. erschienen und in dieser Zeitschr.
1901. 8. 149 ausfiihrlich besprochen worden.
Seit 1911 ist das Werk in den Springerschen
Verlag ibergegangen und liegt nunmehr in
der vierten Auflage vor.

Die Einteilung des Stoffes ist im ganzen
wenig verdndert. Der urspriinglich dritte Peil
des Buches iiber Schleifmaschinen ist mit dem
die Frésewerkzeuge behandelnden ersten Teil
zusammengezogen. kKin besonderer Anhang
(S. 290 bis 340) behandelt ausfiihrlich die Zahn-
rdder. An Hand der Erzeugnisse erster deut-
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- scher Spezialfabriken, wie Biernatzki & Co,,
Droop & Rein, L. Léwe & Co., Naxos-
Union, Curd Nube, J. E. Reinecker,
Wandererwerke, J. Zimmermann erhilt
der Leser ein vollstindiges Bild des neuesten
Standes der Friiserei. .

DaB der Verlagswechsel den inneren Wert
des Buches noch wesentlich erhéht hat, bedarf
kaum des Hinweises. Die Abbildungen, dar-
unter eine betréchtliche Zahl Strichfiguren in
perspektivischer Darstellung, sind besonders

| hervorzuheben. G.

Patentschau.

1. Handfernrohr mit auf Auslosung
durch eine Feder selbsttiitig erfolgender Oku-
lareinstellung in eine durch Anschlag vorher-
bestimmte Lage, dadurch gekennzeichnet, dal
der durch eine Schraube 12 13 in an sich be-
kannter Weise einstellbare Anschlag 14 /7 un-
abhiingig von der gewoéhnlichen Handeinstellung
2346 8 ist, so daB eine solche zu ander-
weitiger Benutzung des Fernrohres vorge-
nommen werden kann. wihrend der vorher
eingestellite, die fiir ein bestimmtes Objekt
erforderliche Einstellung bestimmende Anschlag
in seiner Lage verbleibt. Hans v. Hake in
Adl. Bergfriede bei Gr. Buchwalde, Ostpr.
27. 6. 1914. Nr. 301184. KI. 42.

Neigungsmesser, bestehend aus drei
mit Flilssigkeiten von verschiedenem spezi-
fischen Gewicht gefiillten kommunizierenden
Rohren und einer in dem mittleren Rohr vor-
gesehenen Erweiterung, dadurch gekeunzeich-
net, daB iiber dieser Erweiterung ein verti-
kales Standrohr / mit einem oberen Gef&fl ¢
angebracht ist, so daB die bei Erw#érmung
durch Ausdebnung entstehende Verminderung
des hydrostatischen Druckes im mittleren Rohr
der Zunahme des Druckes infolge der Er-
hohung des Fliissigkeitsspiegels in den seitlichen
Rohren @ a’ entspricht, so da8 die entgegen-
gesetzt gerichteten Einfliisse sich aufheben
und dadurch ein vélliger Temperaturausgleich
erreicht wird. Ph. v. Klitzing in Hamburg.
27. 4. 1916. Nr. 300826. KI. 42.
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1. Selbsttitig wirkender (iasanalysierapparat, bei dem hinter demjenigen MeBgefdB, in
dem die zu analysierende Gasmischung vor der Absorption abgemessen wird, aber vor oder in
Nebenschaltung zu demjenigen MeBgefal, in dem die Gasmischung nach der Absorption einer

oder mehrerer deren Komponenten wieder ge-
messen wird, ein Ofen eingeschaltet ist, dadurch
gekennzeichnet, daBl in diesem Ofen ein Metall
oder Metalloxyd erhitzt wird, mit dem die zu
untersuchende Gasmischung ohne Beimischung
von anderen Gasarten in Beriihrung tritt und
das bei der betreffenden Temperatur von dem-
jenigen Gas, dessen Menge in der Gasmischung

zu bestimmen ist, oxydiert bezw. redunziert wird.

Nr. 302300. Kl 42.

F. Egnell in Stockholm. 7. 2. 1915,
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1. Verfahren zur Zerlegung von Luft oder anderen Gas-
gemischen, welche neben Sauerstoff, Stickstoff oder anderen schwer
zu verfliissigenden Gasen auch Argon enthalten,” dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Gemisch durch Rektifikation zunichst von den
leichter als Argon siedenden Anteilen befreit, sodann der das Argon
und die schwerer siedenden Bestandteile enthaltende Teil erneut
in eine Rektifikationskolonne eingefilhrt und dabei der Trennungs-
vorgang so geleitet wird, daB nur die schwerer als Argon siedenden
Anteile, bei Luft also im wesentlichen nur hochprozentiger Sauer-
stoff, in der Kolonne zuriickbleiben, wihrend oben aus der Kolonne
ein an Argon stark angereichertes Gemisch entweicht. Ges. fir
Lindes Eismaschinen in Hollriegelskreuth bei
Miinchen. 30. 1. 1914. Nr. 301 940. Kl 17,

Verfahren zur Zerlegung vom Gasge-
mischen durch teilweise Kondensation durch Ab-
kithlung in mittelbarer Beriihrung mit einer
K#lte iibertragenden Fliissigkeit, dadurch gekenn-
zeichnet, daB als kilteiibertragende Fliissigkeit
die aus dem Gasgemisch fliissig abgeschiedenen
Teile selbst verwendet werden.
22. 7. 1916. Nr. 301941. Kl 17.

Vereinanachrichten. 1 3 1
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Dieselbe und F. Pollitzer in Miinchen.

v.roinsn-ohriohton,

27. Hauptversammlung der
D. G f. M. u 0.

(Schlup.)

Am 11. Oktober fand die Hauptver-
sammlung der Wirtschaftlichen Ver-
einigung statt, nachdem tags zuvor in
einer Sitzung des weiteren Vorstandes
die Tagesordnung dieser Hauptversamm-
lung eingehend besprochen worden war.

Die zahlreich besuchte Versammlung-

nahm zundchst den Jahresbericht des
Syndikus Hrn. Dr. Reich entgegen, der
iiber die ganz bedeutend gewachsene
Tétigkeit der Vereinigung und die er-
freuliche Mehrung des Mitgliederbestandes
berichten konnte und sich namentlich iiber
die zur Neuschaffung des Zolltarifschemas
durchgefiihrten Arbeiten sowie die seitens
der Wirtschaftlichen Vereinigung
verwalteten  Materialbeschaffungsstellen
(Metall-, Riemen- und Leimbeschaffung)
verbreitete. Der Syndikus wiederholte
zum Schlusse seiner Ausfiihrungen die
von unserer Industrie angeregten und
den Reichsbehorden verschiedentlich vor-
getragenen Wiinsche fiir das zukiinftige
Wirtschaftsleben, die in der Hauptsache
auf eine ausreichende Zuteilung von
Rohstoffen und auf Abschlu langfristiger
Handelsvertriige mit vollkommener Meist-

begiinstigung zielen. Alsdann wurde der
Versammlung der Kassenbericht des ab-
gelaufenen Geschiiftsjahres und ein Be-
richt tiber die voraussichtlichen Ausgaben
des laufenden Geschiiftsjahres vorgelegt
und daran die Aufforderung gekniipft,
die Arbeiten der Vereinigung, die sich
in Zukunft auf ein noch wesentlich er-
weitertes Feld erstrecken miissen, durch
Erhdhung der Mitgliedsbeitrige zu unter-
stiitzen.

Punkt 3 der Tagesordnung sah einen
Bericht iiber die Rohstoffversorgung nach
dem Kriege vor. Es wurden die hier-
fiir bereits durchgefiihrten statistischen
Arbeiten besprochen und mitgeteilt, daB
die Rohstoffversorgung nach dem Kriege
nach den zurzeit bestehenden Absichten
durch die Metall - Freigabe - Stelle fiir
Friedenszwecke und fiir unsere Industrie
durch die von der Wirtschaftlichen
Vereinigung seit 3!/, Jahren verwal-
tete Metallberatungs- und Verteilungs-
stelle fiir Mechanik und Optik durch-
gefithrt werden soll. Uber die Art der
Verteilung konnte nach Il.age der Dinge
nur ein vorlédufiger Bericht gegeben wer-
den, der erst nach Klarung verschiedener
Fragen erweitert werden kann.

Die im Jahresbericht bereits gestreifte
Frage der Gestaltung unseres Handels-

REPUNDLINME. (LR
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verkehrs zu dem verbiindeten und neu-
tralen Auslande wurde bei der folgenden
Besprechung des Handelsverkehrs mit
der Ukraine und den hierfiir mit der
Ausfuhr-G.m. b. H. getroffenen Abmach-
ungen erortert. ks kam hierbei zum
Ausdruck, daBl unsere Industrie mit den
jetzt vorgesehenen Formen des Handels-
verkehrs mit diesem l.ande nicht einver-
standen sein kann. Der Syndikus be-
richtete iiber die mit genannter Gesell-
schaft zurzeit noch schwebenden Ver-
handlungen, deren Resultat den Mitgliedern
durch Rundschreiben bekanntgegeben wer-
den wird.

Der Vorsitzende, Hr. Alfred Schmidt,
verbreitete sich dann iiber die Frage der
Sicherung der Auslandsforderungen und
berichtete iiber die seitens der verschie-
denen Organisationen unternommenen
Schritte.

Die anschlieBende Aussprache iiber
verschiedene in der Tagesordnung nicht
vorgesehene Punkte brachte Berichte iiber
die Leipziger Messe, iiber die von Oster-
reich zum 1. Oktober 1918 verfiigte Zoll-
erhhung um 150 %/, und endlich iiber
das Vorgehen der Preispriifungsstellen
in einzelnen der Vereinigung ange-
schlossenen Betrieben. Die Versammlung
brachte den Wunsch zum Ausdruck, daB
das Material hieriiber in der Geschéfts-
stelle der Wirtschaftlichen Vereini-
gung (Berlin NW 7, Dorotheenstr. 53)
gesammelt werden moge, um die Fach-
organisation in die Lage zu versetzen,
auch in dieser Hinsicht die Wiinsche der
Industrie an maBgebender Stelle zu ver-
treten.

Yerband Deutscher Elektrotechniker.

Der Verband Deutscher Elektro-
teochniker hat gelegentlich seines 23jihrigen
Bestehens einen Bericht iiber die ersten 25 Jahre
seiner Titigkeit veroffentlicht!). der trotz der
knappen Form ein auBicrordentlich interessantes
und lehrreiches Material enthilt, denn ¢S
spiegelt sich in dieser Tatigkeit geradezu die
hochbedeutsame Entwicklung der Elektrotech-
nik sowohl in technischer als in wissenschaft-
licher Beziehung. )

1) Gegen Eiusendung von 4.50 M an die Ge-
schitftsstelle des Verbandes Deutscher
Elektrotechniker (Berlin SW 11, Konig-
griitzer Str. 106) zu beziehen.

Vereinsnachrichten.

Zeitschrift dor
... DGtMu«

Wiihrend der Gedanke einer Zusammen-
fassung der eclektrotechnischen Vereine und
aller Bestrebungen elektrotechnischer Art be-
reits gelegentlich der internationalen elektro-
technischen Ausstellung in Frankfurt a. M. im
Jahre 1891 auftrat, gelang die Griindung des
Verbandes erst zwei Jahre spiter. Als Zweck
und Ziel wurde damals aufgestellt die Wahrung
und Foérderung derjenigen Interessen. welche
das Gebiet des Wirtschaftslebens. der Giesetz-
gebung und der inneren Organisation der elek-
trotechnischen Industrie betreffen, und in der
ersten Jahresversammlung im September 1x973
sprach der Vorsitzende Slaby die program-
matizchen Worte:  .Obenan steht uns die
Wissenschaft: die Liebe zu ihr soll der Leit-
stern sein, dem unverbriichlich zu folgen wir
uns geloben., IThren Fortschritt zu beleben. ihre
Verbreitung und Vertiefung zu fordern. soll
und wird unsere schonste und edelste Aufgabe
sein,  Doch auch ein Sehutz- und Trutzbiindnis
ist unser Verband. KEinstchen wollen wir fiir
die Wahrung und Wiirde und Bedeutung un-
serer nationalen Elektrotechnik.“

Der vorliegende Bericht zeigt. daB der Ver-
band in, den so gekennzeichneten Bahnen vor-
gegangen und sich zu einem michtigen
und segensreich wirkenden Vereinigungspunkt
entsprechend der wissenschaftlichen, wirt-
schaftlichen und technischen Bedeutung der
Elektrotechnik mehr und mehr ausgebildet
hat.  Wiihrend die Jahresversammlungen unter
dem Zeichen der jeweils wichtigsten Probleme
der Elektrotechnik standen und den Teil-
nechmern wichtige Bereicherungen ihrer An-
schauungen hoten, lag die Haupttitigkeit und
die grofte und segensreichste Seite des Ver-
bandes in der Arbeit seiner zahlreichen Kon-
missionen. die einzeln aufzuzidhlen hier nicht
der Platz ist, in denen aber fiir eine groie Zahl
von Einzelfragen Grundlagen fiir Vereinheit-
lichung und hauptsichlich fiir die Sicherung
des Betriebes der Maschinen. Anlagen. Leitun-
gen u.a.m. geschaffen wurden, die nicht nur
fiir die elektrotechnische Industrie, sondern
ebenso fiir die \llgemeinheit, die die elektro-
technischen Erzeugnisse benutzt, von Bedeutung
geworden sind. Die Ausfithrungen iiber die
Arbeiten dieser Kommissionen bilden den wich-
tigsten und interessantesten Teil des Berichtes.

Die dem DBande eingefiigten trefflichen
Bildnisse der bisherigen Vorsitzenden, der
Ehrenmitglieder. sowie des fritheren und des
jetzigen Generalsekretidrs werden gewif vielen
lLesern sehr willkommen sein.

H. Kriiss.

8chriftleitung: A. Blaschke in Berlin-Halensee.
Verlag von Julius Springer in Berlin W9. — Druck von Emil Dreyer in Berlin SW.
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An meine Kollegen!

Wir stehen in einer furchtbar schweren Zeit. Wir hofften auf das
liebliche Ufer des Friedens und wurden ‘an ein Felsengestade geworfen.
Wehrlos sind wir der Unbarmherzigkeit unserer Feinde preisgegeben.

Fir das Deutsche Volk ist iber Nacht eine neue Zeit hereingebrochen.
Die einen sehen in ihr die Morgenrdte einer schonen freiheitlichen Zukunft,
die andern die Flammen, welche die festen Grundlagen der menschlichen
Gesellschaft verzehren. Aber die fberwiegende Zahl aller Volksgenossen,
mogen sie nun in jhrer Gesinnung hiben oder driiben stehen, eint der
Glaube an das Deutschtum, der Glaube, die GewiBheit, daB im deutschen
Kulturkreis Werte stecken, die weit erhaben sind dber irdische Nichti’g-
keiten, die aller anderen Krafte spotten. Die manchen lieb gewordene Schale
zerbrach, der Kern ist geblieben.

An der Schwere des Wirtschaftslebens der nachsten Zeit nehmen auch
wir téil.. Auch auf uns kommt es mit an, daB alles, was verstindige Manner
- unserer Regierung anordnen, gewissenhaft ausgefithrt wird, daB wir mit
beitragen zur Aufrechterhaltung von Ruhe und Ordnung, zur Hintanbhaltung
der Arbeitslosigkeit, auch wenn wir selbst groBe Opfer bringen missen.
Darum den Kopf hoch, das Herz auf dem rechten Fleck und festes Vertrauen
auf die Zukunft auch unserer schoénen, von der Tichtigkeit deutscher
Manner getragenen Kunst'. -

Prof. Dr. Hugo Ktriiss.
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Die Materialpriifung bei der Optischen Austalt 0. P, Goerz.
Von Prof. Dr. G. Berndt in Berlin-Friedenau.
(Schiup)

Um das mikroskopische Feingefiige zu studieren, wird aus dem betreffenden Material
ein Stiick vorsichtig herausgearbeitet, wobei darauf zu achten ist, daB die Temperatur
nicht zu hoch steigt, damit nicht ein unbeabsichtigtes Anlassen erfolgt,” welches das
Gefiigebild vollkommen #ndern kann. Diese Vorsicht ist auch beim Schleifen und
Polieren der Stiicke zu beachten, das
hier auch wegen der starken in Betracht
kommenden Vergré8erungen sehr sorgfiltig
ausgefiihrt werden muB. Nach dem Atzen
werden die Stiicke dann unter dem Mi-
kroskop in auffallendem Lichte betrachtet
und die gewiinschte. Stelle im Lichtbilde
festgehalten.

Aus den interessanten Ergebnissen,
welche gerade die Untersuchung des Klein- ‘
geftiges in der Materialpriifstelle von Goerz
gezeigt hat, seien hier einige wenige Proben
gegeben. So zeigt Fig. 18 die Metallo-
graphieeines Siemens-Martin-Stahles, dender
Betrieb einschickte, weil er so spréde war,
daB er beim Fr#sen wegsprang. Schon der
silberglinzende Bruch lieB darauf schlieBen,
daB es sich um verbranntes Material han-
delte. Die Metallographie best#tigt dies mit

absoluter Sicherheit, sie zeigt nur reine Fer- Fig. 18 *
ritpolygone ohne jede Spur von Perlit. Der Verbranntes Blsen.
gesamte Kohlenstoff ist also verschwunden, - 100 fache VergroBerung.

und zwar dadurch, daB der Stahl zu hoch erhitzt wurde, so daB.der Kohlenstoff zu
Kohlendioxyd verbrannte und damit entwich. Ein derartiges Material bezeichnet man
als iiberhitat. Diese Erscheinung wird hiufig an den Rindern von Stangen beobachtet.
Uberhitztes Material 148t sich noch wieder gebrauchsfihig machen, wenn man es
zementiert, d. h. ihm Kohlenstoff dadurch zufiihrt, da8 man es rings in Kohle einbettet
und einer geniigend hohen
Temperatur aussetzt, so
da8 der Kohlenstoff in
das Innere hineindringen
kann. Die Metallographie [
Fig. 18 zeigt aber weiter,
daB nicht nur der Kohlen-
stoff vollstindig entfernt
ist, sondern daB auch die
Ferrit-Polygone bereits
Oxydrénder haben; die
Erhitzung war also in
diesem Falle so hoch ge-
trieben, daB auch das
Eisen zum Teil verbrannte.
Ein so stark verbranntes
Material ist auf keine
Weise, auch durch keins

. . Rig. 19.

der .v1elgn ang.ebOtenen Zu weit getriebene Einsatshartung.

Geheimmittel wieder zu 4 fache VergroBerung.

retten und muB fortge- -

worfen werden. — Eine andere Untersuchung betraf ein Material, von welchem

der Meister behauptete, daB es sich nicht im Einsatz harten lieBe. Die Metallographie -

(Fig. 19) zeigt, daB das Material sehr wohl Kohlenstoff aufgenommen hatte, wie aus
dem dunklen Rande hervorgeht, daB dieser aber viel zu weit in das Innere vorgedrunggn

— R, ——— —
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ist, was darauf schlieBen 148t, daB das Gliihen des eingesetzten Materiales bei zu hoher
Temperatur erfolgt war. Dies wird auch durch die Mikrophotographie (Fig. 20) be-
stitigt, welche eine Randpartie in stirkerer VergrdBerung zeigt; diese 148t erkennen,
daB sich hier bereits Kohlenstoff in Form von Temperkohle ausgeschieden hat, was
nach den friiheren Erdrterungen erst bei
‘einem Kohlenstoffgehalt von tiber 2,29/,
eintritt. Die hier nicht wiedergegebene
Metallographie der Stiickmitte weist einen
ziemlich grobnadligen Martensit auf; es
war also auch die Mitte, die eigentlich
weich bleiben sollte, gehdrtet worden. Die
Schuld lag somit durchaus nicht an dem
Material, sondern an einer ungentigenden
Temperaturkontrolle bei der Einsatz-
hirtung.
Als letztes Beispiel sei noch die Unter-
suchung eines Eisens besprochen, das sich
nicht zu Nieten verarbeiten lieB, son-
dern dabei wegsprang. Der ZerreiBversuch
(s. Fig. 21 rechts) bewies durch das Fehlen
der Streckgrenze und die hohe Festigkeit
von 7950 kg/cm* bei nur 6,4°/, Dehnung
(dus.vF), daB das Material nach dem
Walzen nicht sorgfhltig wieder ausgegliiht

war. Durch Erwirmen auf etwa 850° lie8 R m‘?g;’;" o
sich dasselbe wesentlich verbessern, wie 100 fache Vergrglierlins.

die linke Kurve zeigt. Die ZerreiBfestigkeit

ist auf 5650 kg/cm? gesunken, dafiir ist die Dehnung aber stark gewachsen (auf 23,2°/,)
und tritt auch eine deutliche Streckgrenze von 3810 kg/cm? auf. Ebenso stieg durch
das sorgfiltige Ausgliihen die Kerbschlagarbeit von 0,73 auf 2,26 mkg/cm2. Auch die
Metallographie bestlitigte diesen Befund vollstindig; sie zeigt vor dem Ausgliihen einen
kérnigen Perlit, d. h. einen Ubergangszustand zwischen dem Sorbit und dem Perlit,
wihrend nach dem Ausgliihen schon wieder lamellarer Perlit erreicht worden war.
Hier war also durch die Untersuchung bewiesen, daB das Material beim oder nach dem
Walzen nicht richtig behandelt worden war und sich durch entsprechendes Ausglithen
wieder in einen gut verarbeitungsfihigen Zustand bringen lieB.

Wie vorher bemerkt, bewirkt ein
HirtprozeB, der von einer Temperatur unter-
halb von 700° aus vorgenommen wird, gar N
nichts.. Um das Eisen zu hdrten, d. h. sein
perlitisches Gefiige in ein martensitisches
fiberzufiihren, mu8 es mindestens etwas
iiber den wunteren Haltepunkt erwirmt
werden. Soll die Hirtung mdoglichst weit
getrieben werden, so muB die Tempe- Verfangerung —
ratur sogar etwas {liber den oberen Fig. 21.

Haltepunkt gesteigert werden (bei einem . ZerrelBkurve.

Eisen mit einem Kohlenstoﬂ’gehalt von {iber Linke: Malerial nach dem Walsen ﬂzh““:g‘?gf‘i“{a‘é susge-
0,5%, fallen ja beide, wie gesagt, zusammen). T T T githe

Die Bestimmung der Haltepunkte ist deswegen fiir die Feststellung der Hirtetemperatur
unbedingt notwendig. Soweit nicht, wie es in der Regel geschieht, von den Stahl-
werken eingehende Vorschriften {iber die bei der Hirtung innezuhaltenden Bedingungen
gegeben werden, miissen diese im eignen Betriebe ermittelt werden. Die Beobachtung .
des Haltepunktes erfolgt in demselben Ofen, in welchem der Kohlenstoffgehalt bestimmt
wird. Eine Probe des zu untersuchenden Materiales wird in diesem eingebaut und
gut gegen Wirmeabgabe geschiitzt, ihre Temperatur wird mit einem im Inneren der
Probe befindlichen Thermo-Element gemessen. Man erw#rmt dann den Ofen mit
gleichmifigem Strom und notiert zu bestimmten Zeiten die Temperaturen. Ebenso
beobachtet man nach Erwirmung iiber den Haltepunkt hinaus den Temperaturriickgang
bei der Abkiihlung nach ausgeschaltetem Strom. Trigt man die Temperaturen in

Last —»
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einem Koordinatensystem als Ordinaten, die dazu gehdrigen Zeiten als Abszissen ein,
so erhiilt man zwei im allgemeinen glatte Kurven, in welchen sich die Haltepunkte
als Knicke bemerkbar machen. Flig. 22 gibt den Verlauf der Kurven bei Silberstahl
wieder, bei welchem der Haltepunkt beim Anheizen bei 740° und beim Abkiihlen bei 720°
liegt. Es zeigt sich hier sehr schén die be-
kannte Erscheinung, daB die Umwandlungs-
punkte bei der Erw#rmung und Abkiihlung
bei etwas verschiedenen Temperaturen auf-
treten. Noch deutlicher kommen die Halte-
punkte hervor, wenn man ein zweites
Thermo-Element ausserhalb der Probe im
Ofen anbringt und dann die Temperaturen
in dem Probestiick und auBerhalb desselben
beobachtet. = Eine besondere charakteris-
tische Kurve erh#lt man, wenn man als Ordi-
naten die Differenz der beiden Temperaturen
eintragt. Dieselbe Anordnung wird. auch
dazu benutzt, um die Schmelz- oder
Erstarrungspunkte von Legierungen zu be-
stimmen.

NaturgemiB erfordert die Messung der Temperatur mit Hilfe von Thermo-
Elementen auch eine zeitweise Kontrolle derselben durch Vergleich mit einem in der
Physikalisch-Technischen Reichsanstalt gepriiften Normal-Elemente, wozu die
geeigneten Vorrichtungen im elektrischen Laboratorium der Optischen Anstalt
G. P. Goerz vorhanden sind. Ferner gehdren zu dem Laboratorium noch verschiedene
andere Ofen, welche Erhitzungen auf hohere Temperaturen, bis zu 18009 gestatten.
Die Temperaturmessung bei diesen letzteren erfolgt mit Hilfe eines optischen Pyrometers.

Im wesentlichen beschrinkt sich der Bereich der Untersuchungen auf die Priifung
der im Betriebe verwendeten Metalle und des Glases, dazu kommen nach Bedarf
Bausteine, Holz, Leder usf. Eine wichtige Rolle spielt schlieBlich noch die Priifung
des Schmierdles. Hier sind Einrichtungen vorhanden, um sein spezifisches Gewicht
(mittels genauer Ar#ometer oder mit der Wage), die Viskositit bei verschiedenen Tem-
peraturen, sowie den Flammpunkt bei offenem und geschlossenem Tiegel zu priifen.
Sie dienen hauptsichlich zur Kontrolle der Lieferungen.

Fig. 22.
Haltepunkt von Silberstahl.

—_—

Die Entwicklung der feinmechanischen und optischen Industrie im Kriege.

Eine Ergédnzung zu den Ausfiithrungen in Heft 7 u. 8, 1918. S. 37.
Von Prof. Dr. H, Xriiss in Hamburg.

Nachdem jetzt der Jahresbericht der Berufsgenossenschaft fiir Feinmechanik
und Elektrotechnik fiir das Jahr 1917 erschienen ist, konnen die friiher fiir die
Jahre 1914 bis 1916 gegebenen Mitteilungen eine Krgénzung erfahren.

Der damals erwartete weitere Anstieg der Beschiftigung ist unter dem Einflusse
der ,Hochkonjunktur des Hindenburg-Programms* in starkem Mafe eingetreten. Die
Arbeiterzahl war im Berichtsjahre 487 043 (373 954) '), die anrechnungsfihigen
Lohnsummen betrugen 1166 190 540 M (694 895210 M). Die Anzahl der Betriebe
war 9276 (9164), die Anzahl der durchschnittlich in einem Betriebe beschiftigten
Arbeiter 53 (40,8) und der durchschnittliche Arbeitsverdienst eines Arbeiters 2186 M
(1858 M), also etwa 459/, hoher als im Jahre 1914.

Wiéhrend 211 Betriebe geloscht wurden, sind im Berichtsjahre 323 neu ent-
standen,

Was die Verteilung der Arbeiterzahl iiber die Bezirke der verschiedenen Sek-
tionen anbetrifft, so ist sie iiberall gewachsen. Wihrend der Gesamtzuwachs 30 9/,
betriigt, erheben sich die Sektionen I (mit Berlin), Schleswig-Holstein, Hansestiidte

') In den Klammern stehen die entsprechenden Zahlen fiir das Jahr 1916.
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(Sektion V), Sachsen (Sektion III), Rheinprovinz (Sektion VII) und Bayern
(Sektion X) iiber den Durchschnitt, die anderen Sektionen blieben darunter.

Sehr interessant ist wieder die Verteilung der Arbeiterzahl und der Gesamt-
lohnsummen auf die einzelnen Zweige unserer Industrie, wie sie in der friiheren
Veroffentlichung in einer grifileren Tabelle (S. 39) angegeben worden war. Hier
gei nur einzelnes mitgeteilt. Die gezahlten durchschnittlichen Loéhne sind iiberall
hinaufgegangen, auch in den wenig beschiiftigten Zweigen. Den héchsten Jahres-
lohn verzeichnen wieder die Gewehrfabriken mit 3237 M (2843 M). Bei der op-
tischen Industrie ist der durchschnittliche Jahresverdienst 2707 M (2070 M), in der
Prizisionsmechanik 2081 M (1651 M). Optische Industrie und Prizisionsmechanik
beschiftigten zusammen 43 353 Arbeiter (33 225) mit einer Jahreslohnsumme von
100 432 850 M (59 797 390 M). Bedenkt man, dal im Jahre 1914 fiir diese beiden
Zweige die Arbeiterzahl 24 927 und die Lohnsumme 41 625 470 war, so sieht man,
dall unsere Industrie durch den Krieg in einen starken Beschiiftigungsgrad ver-
setzt worden ist. '

Fir Werkstatt und Laboratorium.

Uber galvanisches Vergolden und Ein Bad stellt man nun dadurch her, dafl

Verplatinieren.
Bayer. Ind.- w. Gewerbebl. 103. S. 175. 1917.

Trotz des immer mehr sich ausbreitenden
Schoopschen Metallspritzverfahrens (vgl. diese
Zeitschr. 1917. 8. 77 u. 1918. S. 89) ist die
Galvanotechnik an der Arbeit, ihre Verfahren
mehr zu vertiefen und zu verbessern; handelt
es sich doch recht oft um Arbeiten, bei denen
man die auf elektrolytischem Wege erzeugten
Metallisierungen aus gewissen Griinden stets
bevorzugen wird.

Zur Vergoldung hat sich das nachfolgende
Bad recht gut bewihrt:

31 g sehr gut zerteiltes Feingold werden
in 186 g Konigswasser (62 g chem. reine Sal-
petersiure und 124 g chem. reine Salzsiiure)
gelést, und zwar in einem Achatbehilter, der
in einem Glas- oder Porzellantiegel unterge-
gebracht und mit einem starken Pappdeckel
dicht abgedeckt ist, um ein Entweichen der
entstehenden listigen Stickoxyddimpfe zu ver-
hindern. Nach Auflésung alles Goldes zu Gold-
chlorid fiige man 1 1 destilliertes Wasser hin-
zu. Alsdann gebe man zu dieser Ldsung so
lange konzentrierte Ammoniaklésung unter be-
stindigem Umriibren hinzu, bis sich ein dicker
brauner Niederschlag gebildet hat, der durch
weitere Zugabe von Ammoniaklésung nicht
mehr vermehrt wird. Das so gewonnene Knall-
gold oder auch Ammoniakgold, das in trockenem
Zustande explosibel ist, wird abfiltriert, 5- bis
6 mal griindlich mit heilem Wasser ausge-
waschen und naB mit einer Zyankalilosung
innig verriihrt, bis sich der ganze braune
Niederschlag gelost hat. Zur Fertigstellung
der sogenannten Stammlésung hat man die zu-
letzt erhaltene Losung bis zu 4 1 mit destil-
liertem Wasser aufzufiillen.

man 2 1 der Stammldsung bis auf 4,5 1 mit
destilliertem Wasser weiter verdiinnt. Die
Hglfte dieser Verdiinnung wird mit 85 g che-
misch reinem Zyankali gekocht; alsdann fiigt
man so lange Zyannickellésung hinzu, bis
hochglanzpolierte Gegenstinde nach 10 Se-
kunden Eintauchens salpetersiurefeste Uber-
ziige erhalten. Nun erst wird die andere Hilfte
der Badfliissigkeit kalt hinzugegeben. Chemisch
reine Nickelanoden ergeben gute Resultate.
Die Badfliissigkeit ist nach Moglichkeit stets
auf konstantem spezifischen Gewicht zu halten
durch Zugabe alter Lésung oder entsprechen-
der Mengen frischer Salze.

Nachdem die abgebiirsteten Gegenstinde
nach der Behandlung getrocknet worden sind,
werden sie mit feinem Polierrot abgerieben,
mit einem Schwimmchen nachgereinigt und
nachbehandelt entweder in einem Bade von

a) 227 g Stammlésung, 7 g Zyankali und

1,1 1 Wasser
oder fiir Rosavergoldung in einem Bade von
b) 454 g Stammlésung, 100 g Pottasche,
98 g Zyankali und 4,5 1 Wasser.

Die fiir Rosavergoldung giinstigste Vorbe-
arbeitung geschieht mit dem feinen Sandstrahl.
Auch ist empfehlenswert, die rosa zu vergol-
denden Stiicke kurze Zeit in Goldbad a zu
tauchen oder mit einem diinnen Kupferiiber-
zug zu versehen.

Platinbad. Zu 11 kochendem destillierten
Wasser fiige man in ein groéBeres Achat-
gefil der Reihe nach: 3 g Platinchlorid, 25 g
phosphorsaures Natrium, 10 g kohlensaures
Natrium, 5 ccm Salmiak und 356 g Borax. Die
Hinzugabe hat langsam zu erfolgen, in Ab-
stinden von je 5 Minuten, unter sténdigem
Kochen der Lésung, das verdampfende Wasser
ist nachzufiillen. Die Gegenstinde sind auf
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saubersten Hochglanz fehlerfrei zu polieren,
mit Ammoniaklosung abzuwaschen und in de-
stilliertem Wasser nachzuspiilen. Alsdann taucht
man sie in die obengenannte Goldlosung a),
spiilt abermals mit Wasser iiber und behandelt
weiter mit dem Platinbad, unter stindiger Be-
wegung der Platinanode, bis die Gegenstinde
die gewiinschte Farbe erhalten. Hierauf er-
folgt Nachspiilung in destilliertem warmen
Wasser, Trocknen und Uberreiben mit einem
trockenen Lederlappen. ’

Bei allen Bidern betriigt die Spannung 7 V.

Sowohl Gold- als Platiniiberziige, derart her-
gestellt, sind fest, séure- und temperatur-
bestindig. F. Uber.

Gase in legierten Stidhlen.
Stall . Eisen 37. S. 1075. 1917.

Graham, ein bekannter Forscher auf dem
Gebiete der Metallographie, brachte im Jahre
1865 die ersten Untersuchungen iiber den Gas-
gehalt der einfachsten Schweilleisen heraus.
Er untersuchte erhitztes Schweilleisen im Va-
kuum und stellte fest, dal es sich bei den
entweichenden Gasen um eine Mischung von
Kohlenoxyd, Kohlendioxyd, Stickstoff und
. Wasserstoff handelt. Auf die von ihm ange-
gebene Methode~ haben sich bis heute umfang-
reiche Untersuchungen, besonders an legierten
Stihlen und an GuBeisen aufgebaut. Im GuB-
eisen fand man neben den obengenannten Gasen
noch ferner nicht unerhebliche Mengen von
Methan oder Grubengas, und man bemerkte,
daf GuBeisen betriichtlich mehr Gas in ge-
lostem Zustande enthilt als SchweiBleisen oder
legierte Stihle. Ferner fand man, daf alle
Materialien nach einer mechanischen Bear-
beitung (wie walzen, ziehen, schmieden usw.)
einen geringeren Gasgehalt aufweisen.. Die
grofite Menge an Gas wird bei der Erhitzung
der Stihle in der Gegend derjenigen Tempe-
ratur frei, die man als die kritische bezeichnet,
bei der Temperatur, bei der in dem Gefiige
der Stihle eine innere Umwandlung der Kohlen-
stoffbindungen oder Kohlenstofflssungen statt-
findet. Es ist dies iibrigens die Temperatur,
iiber die ein zu hiirtender Stahl mindestens
erhitzt werden muBl, um nach entsprechender
Nachbehandlung eine bleihende Hiirte zu er-
halten. Die letzten angestellten Versuche
stammen von J. W. Donaldson und sind an
Stédhlen folgender Zusammensetzung vorge-

nommen:
Koten: Sl a1 00 Garom
/y % % % %
1. Nickelstahl . 0,21 0,08 0,72 3,20 —
2. Siliziumstahl 0,21 346 029 — —
3. Chromstahl . 0,43 0,32 0,26 — 3,28
4. Manganstahl 0,08 0,13 350 — —

Wie aus dieser Zusammenstellung ersicht-
lich ist, enthalten die Stihle alle nahezu die
gleichen Mengen an den sie typisierenden
Grundstoffen.

Bei der Erhitzung im Vakuum zeigte sich
nun, daf unterhalb 500° und oberhalb 880°
nahezu keine Gagentwicklung eintrat, und man
benutzte daher a's Erhitzungsintervall 500 ©
bis 880° C. Die mittleren Gasgehalte der
untersuchten Stihle schwanken gwischen
0,74 ccm und 2,5 cem fiir 1 g Stahl; es ergab
sich niamlich bei Nickelstahl 2,5 eem, Silizium-
stahl 1.4 ecem, Chromstahl 1,1 ecem, Mangan-
stahl 0,7 cem. -

Mit steigender Temperatur wichst die Ab-
gabe von Kohlenoxyd, sinkt zugleich die Ent-
wicklung von Wasserstoffgas Siliziunf und
Mangan erhohen die Léslichkeit filr Wasser-
stoff und erniedrigen dieselbe fiir Kohlenoxyd.
Leider sind die genaueren Herstellungsmethoden
der untersuchten Stithle nicht im einzelnen be-
kannt gewesen, so dal eine einwandfreie
SchluBfolgerung aus den angestellten Unter-
suchungen nicht mdglich ist. Jedenfalls 1aBt
sich aber mit Sicherheit annehmen, daBl der
steigende Nickel-, Silizium-, Chrom- und
Mangangehalt die geloste Gasmenge verringert.
Die Art der gelosten Gase ‘entspricht der der
normalen Stahlsorten, nur daB eine Beimengung
von Silizium und Mangan den Kohlenoxyd-
gehalt herabsetzt und den Wasserstoffgehalt
erh6ht. Die kritische Temperatur ist die giin-
stigste fiir die vollstindige Austreibung der
in den Stihlen gelosten Gase.

F. Uber.

Uberzug von Aluminium auf
Gufseisen.
Near East vom 28. 6. 1918, nach

Elcktrotechnik u. Maschinenbau 36. S. 431. 191R8.

Das GuBeisen wird galvanisiert und ver-
zinnt oder verzinkt, dann zwei- oder dreimal
bei 700° bis 800° in ein Aluminiumbad getaucht
und darin mit Stahlbiirsten abgerieben, so daf
das Zinn oder Zink sich auflést. Der Uber-
zug haftet fest und ist rostfrei, er gleicht
dem gewalzten Aluminium.

—_——

. Wirtschaftliches.

Metallbeschaffung.

Laut Verfiigung vom 28. November
1918 sind alle in den Betrieben befind-
lichen Sparmetallmengen zur Durchfiih-
rung von Friedensarbeiten freigegeben.
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Dieselben diirfen daher fiir Friedens- Lauenstein. Neu eingetragen: Richard

arbeiten benutzt werden, jedoch mit der
MafBgabe, daB iiberall dort KErsatzstoffe
. Verwendung finden, wo dies moglich ist.
Es diirfen ferner die am 13. November
1918 im Besitze der Betriebe befind-
lichen Sparmetalle, welche zur Herstellung
von Heeresartikeln zugewiesen worden
sind, weiter Verwendung finden. Da die
Zuweisung fiir Kriegszwecke aber zu
Vorzugspreisen erfolgt ist, haben die-
jenigen Inhaber dieser Sparmetallmengen,
welche dieselben fiir ihre eigenen Zwecke
verwenden wollen, die Differenz zwischen
dem gezahlten  Vorzugspreis und dem
jetzigen Grundpreis an die Kriegsmetall-
Aktiengesellschaft nachzuzahlen. Eine
diesbeziigliche Meldung ist an die Metall-
meldestelle der Kriegsrohstoffabteilung,
Abteilung H, Berlin W9, Potsdamer
Strafie 9 u. 10, zu richten. Die nachzu-
zahlende Differenz betrigt fiir 100 kg:
bei Kupfer 100 M, Nickel 300 M, Alu-
minium 100 M, Zinn 300 M, Zink 50 M.

Sparmetalle, welche die Firmen ihren
eigenen Bestinden nicht entnehmen oder
bei den beschlagnahmefreien Ligern ihrer
Lieferanten kaufen koénnen, werden nach

wie vor durch die zustiindige Metall-,

beratungs- und Verteilungsstelle auf Kon-
tingentschein zugewiesen. Antrige auf
Ausstellung von Kontingentscheinen sind
fiir feinmechanische und optische Betriebe
bei der von der Wirtschaftlichen
Vereinigung der Deutschen Gesell-
schaft fiir Mechanik und Optik,
- Berlin NW 7, Dorotheenstr. 53, verwal-
teten Metallberatungs- und Verteilungs-
stelle zu stellen. Die Antriige miissen
jeweils die benédtigten Sparmetalle nach
Metallart und Gewicht fiir eine Zeit-
dauer von 3 Monaten auffiihren; auch
muB bei Anforderung die Zahl der in
dem Betriebe beschiftigten Arbeiter ge-

nannt werden.
Wirtsch. Vyy.

Aus den Handelsregistern.

Berlin. Otto & Moritz, Mechanische
Werkstatt G. m. b. H. Die Prokura des Fa-
brikanten Robert Schoeller ist erloschen.
Zu Geschiftsfiilhrern sind Direktor Erich
Bohnstedt und Friulein Margarete Lach-
mann ernannt.

Optische Anstalt C. P. Goerz Aktien-
gesellschaft, Berlin-Friedenau. Die Pro-
kura von Dr.-Ing. Ernst Jacobi und die
Prokura von Arpad von Barényi ist er-
loschen.

Kohl, Werkstatt fir Feinmechanik,
Glashiitte; ,

Georg Reichel, Werkstatt fiir Fein-
mechanik, Glashiitte;

Carl Faust, Mechanische Werk-
gtitten, Glashiitte und Birenhecke;

Paul Stiibner, Fabrik fiir Fein-

wechanik, Glashiitte.

Leipzig. Warkentin & Krause. Die
Firma lautet jetzt Max Krause, Fabrik
geodidtischer Instrumente. Alleiniger In-
haber ist Herr Max Krause.

Liegnitz. Neu eingetragen: Paul Kall-
mann. Inhaber Optiker Paul Kallmann.
Fabrikation von optischen Artikeln.

Wirtsch. Vyg.

—_——

Auslandische Mustermessen
(Utrecht, London, Gotenburg,
Tammerfors).

Die dritte Wiederholung der Niederlindi-
schen Jahresmesse in Utrecht findet vom 24. Fe-
bruar bis 8. Miirz 1919 statt. FEs cind wiederum
nur niederlindische FErzeugnisse zugelassen:
dagegen gibt man sich grofe Miihe, auslindi-
sche und namentlich auch deutsche Einkiiufer
heranzuzichen und iiberhaupt im Zusammen-
hang mit der Messe den Absatz der nicder-
lindischen Erzeugnisse zu férdern. u. a. durch
Einrichtung einer besonderen Auskunftsstelle
fiir das Ausland. Der Verlauf der friiheren
Messen in Utrecht hat jedoch gezeigt. daB hei
aller Tiichtigkeit der dargebotenen industriell-
gewerblichen Teistungen der Niederlande fiir
deutsche Einkitufer dort kaum irgend welche
.Frzeugnisse zu finden sind. die nicht minde-
stens gleich gut auch in Deutschland bezogen
werden  kéonnen.  Dentsche  Einkaufsfirmen
werden es daher unbedingt vorziehen, statt der
Utrechter die um die gleiche Zeit (vom 2. bis
8. Mirz) stattfindende Leipziger Messe zu be-
suchen. um durch ihre Bestellungen der schwer
ringenden deutschen Industrie und ihren Ar-
beitern Beschiiftigung zuzufiithren. Die Druck-
sachen der Utrechter Messe kénnen an der
Geschiiftsstelle der Stdindigen Aus-
stellungskommission filr die Deut-
sche Industrie (Berlin NW40, Hindersin-
strafle 2) eingesehen werden.

Die alljithrliche Wicderholung der amtlichen
Londoner Industricmesse soll gleichfalls am
24. Februar 1919 eroffnet werden.
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Die Schwedische Messe in Gotenburg wird
nach dem Erfolg des ersten Versuches auch
1919 durchgefithrt werden.
die Dauer als Mefiplatz beibchalten wird. ist
jedoch fraglich, da neuerdings auch Malmé den
gleichen Anspruch erhebt.

Seit einiger Zecit sind Bestrebungen im
Gange, auch in Finnland cine Mustermesse zu
veranstalten. Wiihrend zuerst Helsingfors in
Aussicht genommen war, scheint man sich nun-
mehr auf Tammerfors als Melplatz geeinigt zu
haben. Bisher ist man mit vorbereitenden Ar-
beiten, Bildung von Ausschiissen und dergl. be-
schiiftigt.

0

—_——

Unterricht.

13. Priifung Kriegsbeschiidigter

in Hamburg.

Am 16. November fand im Marinelazarett
auf der Veddel unter Anwesenheit des Vor-
sitzenden des Landesausschusses fiir Kriegs-
beschidigte, Senators Holthusen, sowie im
Beisein des Soldatenrats ‘wiederum eine Prii-
fung der Kriegsbeschiidigten im Feinmechaniker-
gewerbe statt, die von dem Priifungsausschull
der Gewerbekammer abgenommen wurde. Ge-
prift wurden 17 Kriegsbeschiadigte, welche
simtlich, zum groBen Teil mit recht gutem
Erfolg, die Priifung bestanden. Der Landes-
ausschuf fiir Kriegsbeschiidigte hat seit Be-
ginn des Krieges 13 Kurse zur Vorbereitung fiir
den Beruf des Feinmechanikers veranstaltet,
in denen durchschnittlich 15 Kriegsbeschédigte
ihre Vorbereitung erhielten. Der ausge-
zeichneten Leitung der Kurse durch Herrn
C. Marcus, sowie der theoretischen Anleitung
durch den Architekten Koch ist es in erster
Linie zu danken, daf in der kurzen Zeit eine
wertvolle Grundlage fiir die kiinftige Erwerbs-
arbeit geschaffen worden ist.

_—

Die neue Zeit.
Herrn F. Lietzau in Danzig verdanken
wir einen Ausschnitt aus den dortigen
.,Neuesten Nachrichten®, den wir unver-

kiirzt und ohne Bemerkungen abdrucken

wollen.

Im Kaiserhof fand am Sonntag, den 24. No-
vember, eine Versammlung der Lelrlinge der
Metallindustrie statt, die stark besucht war

Ob Gotenburg auf -

und in der Gewerkschaftssekretir Weber einen
Vortrag iiber wirtschaftliche Forderungen der
Lehrlinge hielt.

Ihre Arbeitszeit solle nur 8 Stunden be-
tragen, und ihre Fortbildungsschulzeit solle in
die Arbeitszeit fallen. Die Lehrzeit solle nur
der Ausbildung dienen, sie brauche dann mnicht
vier Jahre zu dauern, sondern kénne mit zwei
Jahren beendet sein. Hochstens diirfe sie drei
Jahre dauern. Ferner solle man grundsitzlich
jede Arbeit richtig bezahlen, auch die Arbeit
des Lehrlings, wie dies in Amerika iiblich sei.
1 M die Woche sei aber keine ausreichende
Bezahlung. Man miisse fordern im ersten Jahre
50 Pf die Arbeitsstunde, im zweiten Jahre
75 Pf. im dritten Jahre 1 M und im vierten
Jahre 1,50 M'"). Bei dieser Bezahlung im vierten
Jahre werde man auf dies Jahr verzichten und
den Lehrling als Gesellen anerkennen. Be-
stehende Lehrvertrige konnen natiirlich nicht
einfach aufgehoben werden. Ferner diirften
auf einen Gesellen auch nur zwei Lehrlinge
kommen. Auch Urlaub solle der Lehrling in
jedem Jahre erhalten. Auf dem Lande sollten
sie ein Jugenderholungsheim haben. Auch
Teuerungszulagen miiften ihnen jetzt gew#hrt
werden. — In der Aussp'rache stimmte man
diesen Forderungen zu und empfahl die Organi-
sation in der Gewerkschaft. In jedem Betriebe
miisse ein Vertrauensmann der Lehrlinge ge-
wihlt werden. Im Priiffungsausschuf miisse
auch ein Geselle mitwirken. Gewarnt wurde
vor einem wilden Lehrlingsstreik. Forderungen
miiften ordnungsmifiig vorgebracht und ver-
treten werden. Fiir die Waisenlehrlinge miisse
man besonders eintreten, da sie schutzlos da-
stehen. In Danzig sei ein Industrieausschul
gebildet worden, dem man diese Wiinsche vor-
tragen wolle. Als ein Lehrling aufforderte,
dem Lehrer nicht mehr zu gehorchen, wurde
er von einem #lteren mit erfreulicher Kraft
und Frische abgefiihrt. Es wurde ihm Klar-
gemacht, dafl die Schule im Interesse des Lehr-
lings arbeite und daB man dem Lehrer gehorchen
miisse.

B S

Willy Hippler, Die Dreherei und ihre Werk-
zeuge in der neuzeitlichen Betriebsfithrung.
80 XI, 312 S. mit 319 Textfiguren. Berlin
1918, Julius Springer. 12,00 M, geb.
14,60 M.

Das vorliegende Buch ist nach seiner
ganzen Anlage nicht nur fir den Betriebs-

') In Hamburg sind die gleichen Forde-
rungen aufgestellt worden.
Red. dieser Zeitschr.
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leiter und Konstrukteur. sondern auch fiir den
Meister bestimmt. Die Darstellung ist so ge-
withlt. daB sie auch dem .Werkstattmann® mit
ctwas technischer Grundbildung die wissen-
schaftliche Grundiage fiir die Schaffung der
Werkzeuge und die Ausnutzung der Drehbiinke
iibermittelt.

Ein kurzer allgemeiner Abschnitt behandelt
zuniichst die Haupteizenschaften des Kohlen-
stoffstahles wie des Schnellstahles und  gibt
kurze praktische Anweisungen fiir die Ver-
wirklichung der Hauptvoraussetzung neuzeit-
licher Fabrikation: _Gleichmiifickeit in der
Leistung des Stahles und damit der Werk-
zenge.  Diese Grundbedinegung ist vor allem
durch richtige, sachgemiife Hiirtung zu erfiillen.
Es wird namentlich darauf hingewiesen. daf
zur Ermittelung der richticen Iirte- und Anlaf-
temperatur, die allein dem Stahl seine hichste
TLeistungsfihigkeit geben. nur Pyroneter und
Hiirtepriifer. nicht das Arbeiten .nach Gefiihl®
in Frage kommen. Anleitungen fiir ziemlich
sicher durchzufiithrende Unterscheidung der
Stahlsorten durch die Funkenprobe beschliefen
den Abschnitt.

Tm Abschnitt 1T, Spanleistung und Kraft-
verbrauch beim Drehen. wird der Versuch ge-
macht, die bisher vorliegenden zahlreichen.
aber oft widersprechenden Versuchsergehnisse
iiber die Bezichungen zwischen Schneidenform,
Schnittgeschwindigkeit. Spanquerschnitt  und
Kraftverbrauch fiir die Praxis nutzbar zu
machen.  Tn diesem Zusammenhang sind vor
allem die Versuche vou Prof. Rippler in
Sheffield ausfiihrlicher besprochen, bei denen
auch die Tebensdauer der Drehstdhle gebiih-
rende Beriicksichtigung gefunden hat.

Als Vorbedingungen fiir die wirtschaftliche
Ausnutzung der Drehbank (Abschnitt IIT)
stellt der Verfasser auf: ,1. die Untersuchung
und Festlegung der Leistungsfihigkeit der vor-
handenen Bank, und im Zusammenhang damit
2. die raffinierte Auswahl der jeweils wirt-
schaftlichsten Schnittgeschwindigkeiten. Vor-
schiitbe und Schnitttiefen als der die Dreh-
leistung bestimmenden Faktoreu., fiir jedes
Material. jeden Druchmesser uud jede Ope-
ration. unter Anpassung an die Leistungs-
fahigkeit der Bank.® Nach Betrachtung der
bisherigen Arbeitsweize bei der Einstellung
der Drehbank auf wirtschaftliche Hochst-
leistung wird besonders  ausfiihrlich  der
Schnellschnittanzeiger von Prof. Friedrich
in Chemnitz besprochen, Dieser Anzeiger hat
in seiner neuesten Ausfiithrung die Form eines
Rechenschiebers und ermoglicht fiir jeden ge-
wiithlten Spanquerschnitt die zugeordnete wirt-
schaftlichste Schnittgeschwindigkeit zu finden.
Der Apparat ist nur fir Schuellstahl bestimmt

und beruht auf dem physikalischen Grundsatz:
.Die Temperatur des Schnellstahles soll einen
hestimmten Wert nicht iiherschreiten®.

Fiir die jetzt im Gange befindlichen Norma-
lisierungshestrebungen ist von grifiter Wich-
tigkeit die Forderung Hipplers=, dicze Nor-
malizierung auch auf die Drehzahlen und Vor-
schithe.  Stufenscheiben.  Spitzenhéhen  und
Spitzenentfernungen.  kurz auf den Gesamt-
aufbau der Drehbanktypen auszudchnen.

Am Beispiel einer Stufenscheiben-Schnell-
drehbank wird gezeigt, "wie man sich durch
«enaue Untersuchung des inneren Aufbaues der
Drehbank ein Bild ihrer héchsten Leistungs-
fithigkeit machen kann.

Nach einer kurzen Betrachtung iiber die
Priifung der Drehstiihle (Abschnitt IV) sind im
Abschnitt V die Drehwerkzenge in ausfiihrlich-
ster Weise behandelt.  Dieser inhaltlich um-
fangreichste Teil des Buches gibt einen seclten
vollstindigzen Uberblick, mit Einschluf der Ge-
windebohrer. Der letzte Abschnitt ist der Ier-
stellung der Drehwerkzeuge gewidmet und
bietet hierfiir viele praktische, handwerks-
miiBige Ratschlige.

Dieser notwendig kurze Hinweis auf den
Inhalt des schionen Buches, dessen dulbiere Form
zudemn nichts von den Kriegsnoten merken lifit.
milge es auch unserem Leserkreis wiirmstens
empfehlen. Es wird sich lohnen, seine Lehren
auch fiir die fcinmechanischen Betriebe auszu-
niitzen, a

—_——

Todesanzeigen.

Julius Sartorius #.

Durch den Krieg hat unser Zweig-
verein ein treues Mitglied verloren.
Julius Sartorius, Hauptmann und Ba-
taillonskommandeur, Inhaber der Eisernen
Kreuze I. und 1I. Klasse, zog zu Beginn
des Krieges an der Spitze seiner Kom-
pagnie ins Feld. Nachdem er iiber vier
Jahre seinem Vaterlande mit Begeisterung
gedient hatte, fand er am 1. November durch
einen Kopfschuf den plotzlichen Tod.
lir ist der dritte Sohn unseres alten,
weitbekannten Kollegen, des Prazisions-
wagenfabrikanten Florenz Sartorius.
In den 17 Jahren treuer Mitarbeit hat
der Verstorbene im Sartoriusschen Unter-
nehmen viel zum Gedeihen der jetzigen
Werke beigetragen. Auch hat er stets

IO P B )
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die Interessen unseres Zweigvereins, so-
wie die der gesamten Prézisionsmechanik
mit Erfolg vertreten. ,

Die Stadt Gottingen verliert in ihm
einen Mitbiirger, welchem allzeit das
grofite Ansehen und Wohlwollen zuteil
geworden sind.

Er hinterlifit seine Gattin mit zwei
Kindern.

Wir werden ihm stets ein treues Ge-
denken bewahren. ™

Der Vorstand des Zweigvereins Gottingen.
E. Ruhstrat.

Am 7. November entschlief sanft nach
lingerem Leiden in Miinchen unser Mit-
glied

Herr Prof. Dr. Georg von dem Borne,

Professor an der Universitit und Dozent an
der Technischen Hochschule zu Breslau,
Rittmeister a. D., Inhaber des Eisernen Kreuzes
II. Klasse,

Inhaber der Firma Atmos-Werkstitten
zu Berlin.

Wir werden sein Andenken stets in
Ehren halten.

Der Vorstand der Abteiiung Berlin E. V.
'W. Haensch.

D. G. f. M. u. 0. Zwgv. Hamburg-
Altona. Sitzung vom 5. November 1918.
Vorsitzender: Hr. Dr. Max Bekel.

Der Vorsitzeude macht auf die Vor-
lesungen der Oberschulbehérde iiber das Ge-
nossenschaftswesen und den am 11. d. M. statt-
findenden Vortrag des Hrn. Regierungsrats
Oppens tiber das Warenumsatzsteuergesetz
aufmerksam und berichtet dann iiber den Ver-
lauf der 27. Hauptversammlung in Berlin, auf
welcher auBer wirtschaftlichen und technischen
Fragen auch eingehend das Lehrlingswesen
im Kriege besprochen worden sei. Im Ein-
klang mit diesen Verhandlungen hat der sog.
Sechzehner-AusschufBl fir das Lehrlings-
wesen angeraten, die Zulassung zur Gehilfen-
Notpriifung nur nach einer Lehrzeit von min-
destens 3!/, Jahren zu genehmigen?!). Die Ver-
sammlung ist der Meinung, daB die von der
Hamburger Gewerbekammer geiibte Bedingung
einer mindestens 3jihrigen Lehrzeit auch ge-

1) 8. diese Zeitschr. 1918. S. 128.

niige, die Priifung selbst diirfe aber in solchen
Fillen nicht zu milde sein. Ferner wird von
dem genannten Ausschufl angeraten, die Lehr-
zeit der Lehrlinge in der Feinmechanik iiber-
all auf 4 Jahre zu bemessen, entgegen der
von verschiedenen Seiten kommenden Anre-
gung, die Lehrzeit zu verkiirzen. Die Ver-
sammlung stimmt dem zu, da eine so viel-
seitige Ausbildung, wie sie die Feinmechanik

erfordert, in Kkiirzerer Zeit nicht erreicht
werden kann P. K.
Abt. Berlin, E.Y. AuBierordentliche

Sitzung im Heidelberger am 4. Dezember
1918. Tagesordnung: Besprechung iiber die
gegenwiirtige und zukiinftige Lage unseres
Faches. Vorsitzender: Hr. W. Haensch.

Der Vorsitzende eréffnet um 53/, Uhr die
duBlerst stark besuchte Versammlung und
schildert in kurzen Ziigen, mit welchen Schwie-
rigkeiten nicht nur die groBen, sondern vor
allen Dingen die mittleren und kleinsten Be-
triebe bei den fortdauernd steigenden Forde-
rungen der Arbeiter zu kdmpfen haben. Hier-
auf macht er Mitteilung iiber einen vom De-
mobilisierungsamte gegriindeten Zentralaus-
schuB fiir Feinmechanik und Optik behufs
Verteilung von Auftrigen und von Roh-
stoffen.

Nach eingehender Aussprache wird ein aus
der Mitte der Versammlung gestellter Antrag,
einen Arbeitgeberverband zu griinden, ein-
stimmig angenommen. Der grifite Teil der
Anwesenden erklért den Eintritt in den Ver-
band.

Auf Antrag des Vorsitzenden wird mit
den Vorbereitungsarbeiten eine Kommission
betraut, die aus folgenden Herren besteht:

A. Blankenburg,” Dr. F. Handke,
0. Himmler, M. Marx, M. Roux (i. Fa.
Carl Bamberg), Dr. Seeger (i. Fa. Oigee).

Am 11. Dezember fand im Meistersaal die
konstituierende Sitzung des Verbaudes statt.
Die von dem genannten Ausschufl entworfenen
Satzungen wurden angenommen. In den Vor-
stand wurden gewi#hlt: Hr. Dir. Hahn (v. d. Fa.
C. P. Goerz) als Vorsitzender, Hr. W. Haensch
und die sechs oben genannten Herren. W. H.

Der Vorsitzende der Wirtschaft-
lichen Vereinigung, Herr Alfred
Schmidt, ist zum Mitglied der Colner
Handelskammer gewihlt worden.

8chriftleitung : A. Blaschke in Berlin-Halensee.
Verlag von Julius Springer in Berlin W9. — Druck von Emil Dreyer in Berlin 8W.
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Fur die sachliche Einordnung ist eine Anzahl von (fett gedruckten) Stichwdértern: benutzt,
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Aeronantik: Flugzeitenmesser,
Hahn 24 P. — Kursanzeiger,

Clock Cy. 12 P. — Hg-Dampf-
gleichrichter:  Vakuumgef.,

Schwarzbach 48 P.
Akustik: Elektromagn. Stimm-
gabel, Edelmann 47 P.

Ausfahr: Aus- u. Durchfubr-

verb. 47, 80. — - bewill. in
Schweden 67. — Binf. aus
Amerika n. Engl. 68. — Zoll-
erhoh. fuar el. Me8instr. in
Schweden 69. — Verkehr n.
d. Ausl. 80. — Zahlgn. nach
Finnland 80. — Postverk. n.
RuBl. u. d. Ukraine 91. —
Brillenhandel in Japan 91. —
GroBbrit. Glasind. nach dem
Kriege 104. — Postverk. mit
d. Krim 117. — Herstellg. v.
Lineen in Schweden 128.
Ausstellungen:t Chem. — New
York 1917 10. — Elektrot.
— Ueno (Japan) 22. — — v.
Arbeiten Kriegsverl. 57. —
Messen: London 1918 58, 139;
Glasgow 68; Gotenburg b9,
1389; Fredericia 1918 92; Ut-
recht 139; Tammerfors 139.

Backhuyzen, H. G. v. de
Sande, Intern. Erdmessg. 10.

Bein, W. Wiederkehr. Nach-

pritfg. der MeBgerate 13, 25.
Berkeley, Earl of u. E. G. J.
Hartley, TrockengefaB 8.

A. E G. 33 B; Dichtg. Puluj
33 P; Isol. Masse, A. E. G.
34 P. — Bussole, S8iebenmann
107 P.

Fennel, A., Kriegsteuerungs-
zuschlige 40.

Fischer, M., Lage d. Praz.-
Mech. u. Opt. 1917 20.

Glase: Zerlegg. von Luft, Ges.
Linde 1381 P. — Zerlegg. von
Gasgemischen, Dieselbe u.
Politzer 181 P. — —.in leg.
Stahlen 138.

Geodlisie: Int. Erdmessg., Bak-
huyzen 10. — Theodolit, Hahn
12 P. — Neigungsmesser,
v. Klitzing 130 P.

Geschiiftliches: Handelsreg. 9,
20, 29, 44, 57, 68, 80, 91, 105,
116, 128, 139. — Lage der
Praz -Mech. u. Opt. 1917, Fi-
scher 20. — Franz.-engl. opt.
Fa. in d. S8chweiz 21. — Entw.
d. feinmech. u. opt. Ind. im

Kriege, Kruss 37, 136. —.

Kriegsteuerungszuschl.,, Fen-
nel 40 — Kleine Handels-
nachr. 45. -— Beschlagn. d.

Berlowitz, M., Mikromano-
meter 5b.

Berndt, Materialpriufung 59, 99,
109, 121, 134. — Druckfestig-
keit v. Glas u. Quarz 114. -

Blaschke, A., 25 jahr. Jub. 83.

Borne, G. v. d. + 141.

Burkhardt, A. { 95.

Drack: Mikromanom., Berlo-

Geh#use v. Registrierkassen
67, 719. — Firmengrundg. Fabr.
Mowado 80. — Zwangsinngn.
f. Thermom.- u. Glasinstr.-
Macher 82. — Umwandlg. ei.
ital. feinm. Fa. in A.-G. 91. —
Thermom.-Fabr. in Ital. 91. —
Ges. z. Herstellg. v. Praz.-
Werkzeugen in Eskilstuna 91.
— Brillenhandel in Japan
91. — Sparmetalle 129.

witz 66. — Druckfestigk. von
Glas u. Quarz, Berndt 114.

Elektrizitit: Kondensator, Pflti-
ger 8. — Kontakt, Warren

Geschichte: Erfindg. d. achrom.
Linse, Prosser 22.
Gesetzgobung: Umsatzsteuer-
gesetz 90.
Literatur: Umsatzsteuer,
Weinbach 119. .

l

Gewerbliches 8. Geschaftl.

Gumbel, L., Lagerschmierg. 27.

.

Hartley, E. G. J, s. Berkeley.

Heilkuude: Inhalat.-App., Voigt-
mann 106 P.

Henker. 0. Ziele d. Jenaer
Opt.-Schule 78.

Hippler, W, Die Dreherei usw.
140.

Hoffmann, 8., Isotherm. Raum
m. Gasheizg. 18.

Imelmann, N. A, Ing.-Aus-
bildung 119.

Janzen, Zerfressgn. v. Me-
tallen 17.

Jurthe E., u. Mietschke O.,
Handbuch der Fraserei 129.

Kautny, Th, Bleilotg. 59. —
Karbidmangel 80.

Kesel, G. Preisliste 59.

Kompasse: Breite 72 P;8chnetzer
106 P.

Krtger, Rudolf § 95. v

Kruss, H.,, Entw. d. feinmech.
u. opt. Ind. im Kriege 87,
136. — Psychische Anforde-
rungen an Feinmech. 85. —
Ersatzstoffe in d Feinmech.

103. — An meine Kollegen!
133.

Laboratoriumsapparate, Che-

mische: Schwefelsdure-Trok-
ken-App., Berkeley u. Hartley
8. — Sauerstoffgeh. v, flliss.
Luft, Reineke 72 P. — Schat-
telapp., Thoms 126. — Be-
schleunigg. d. Dialyse, Thoms
127. — Gasanalysierapparat,

Egnell 130 P.

Laboratory, National Physical:
Tatigk. auf. opt. Geb. 80. —
Aus d. Tatigk.-Ber. 117. —
Profg. wissensch. Instr. 118.

Langhoff, P. § 34.
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Leifer, G, Ndrmenaussch. 76." Plato, F., Mitteleurop. Staaten( Wirtschaftliche Ver-
Leppin, O. ¥ 107. und int. Meterkonv. 31. —| einigung: 20, 44, 68, 98,

Literatur (Spezielle Werke s.
~unter den betr. Btichwditern):
Karbidmangel, Kautny 80. —
ZeitgemaBe Ing.-Ausbildung,
Imelman 119.

MaBe und Messen: Invar 6. —
Wiederkehr. Nachprifg. der
MeBger., Bein 13, 25. — Iso-
therm.. Raum, Hoftfmann 18.
— Langenmessg. ei. Drahtes
24 P. — Mitteleurop. Staaten
u. int. Meterkonv., Plato 31.
— MeBapp., Saul 33 P. —
Meter-Tonnen - Sek.-Syst. 42,
56. — 0° 0. 20° oder 0° u. 20°,
Plato 49, 61. — Bollen GroBbrit.
und V. St. A, d. metr. Syst.
zwangsw. einfithren? 69, 92.

Preisliste, Kesel 59.

Metalle: Invar 6. — Harten v.
Al.-Bronze 7. — Verhitg, d.
Zerfressungen, Janzen 17. —
Platinfund in Spanien 33. —
Al-Ind. d. Welt 46. — Palau
90. — Platingewinng. 105.

Literatur: Metalle, de Syo’

81.

-Meteorologie: Beob. d. Druckes
u. d. Feuchtigkeit der Luft,
Siewers 71 P.

Mietschke O. s. Jurthe.

Mnseum, Deutsches: Bibliothek
32

Nautik: Meridiankreisel, Ges. f. | 8

naut. Instr. 3¢ P. — Kurs-
anzeiger, Schwarzbach 48 P.;
Lindberg 71 P.

Normen: Vereinh. im D. Masch.-
Bau 1, 564. — 0° 0. 20° oder
0° u. 209 Plato 49, 61. —
—ausschuB der d. Feinmech,,
Leifer 76. — Bezugstempe-
ratur, Passungen 129.

Optik: Techn. Aussch. f. Brillen-
optik 36. Handfernrohr,
v. Hake 130 P.

Patentwesen: Abinderung der

l
1
‘

Bestimmgn. 1. Anmeldg. 22.
— Patentliste 8. Inhaltsverz.

Petzold, W. { 107.
Pfluger, A.,, Kondensator 8.

00 0. 20° oder 09 u. 20° 49,

61.
Projektionsapparate: Beleuch-

tungseinr.,, Buky 48 P. —
Dreitarbenraster als Schirm,
Huch 107 P.

Prosser, Richard B., Erfindg.
d. achrom. Linse 22.

Reichsanstalt, Phys. - Techn.:
Pruf.-Geb. 49. — Ubertritt d.
Dir. d. 1I. Abt.
stand 1(8.

Nartorius, Julius § 141,
Schuchardt & Schutte, Tech-
nisches Hiltsbuch 47.
Siemens, Arnold v. § 60.
Soziales: Ermiid.-Erscheingn. b.
Arbeit. in engl. Fabr. 9. —
Lekanntmachung, betreffend
Gebilfenpriitung Berlin 21. —
Stiarkere Heranziehg. kriegsw.
Betriebe u. Beitragsvorsch. z.
Unfallvers. 46. — Lehrvertrag
48. — Uber armamput. Haund

werker 67. — Anforderungen

an Mechaniker, Kriiss 85. —
Priifg. v. Kriegsbesch. in Ham-
burg 92, 140. — Gilnstigste
Arbeitspause 117. Not-
prifgn. 128. — Weibl. Optiker
in England 129. — Die neue
Zeit 140.
Sprenger, Max § 48.
Strahlen: Kuhig. d. Elektroden,
Reiniger, Gebbert & Schall
12 P; Veifa-Werke 107 P.
yo, E. de, Metalle 81.

Thoms, H., Schittelapparate
126. — Beschleunigung der
Dialyse 127.

Unterricht: Fortbildungsschule

der Opt. u. Glasinstr.-Erz. in,

Wien 46. — Ziele d. Jenaer
Opt.-Schule, Henker 73.
Prufg. v. Kriegsbeschadigten
92, 140.

Literatur: Techn.Abende,
Zentr.-Inst. f. Erziehung und
Unterr. 95.

Vereinsnachrichten:
A. Deutsche Ges.
Mechanik und Optik:
Hauptverein: 72, 81, 83,
95, 97, 107, 119, 128, 131.

fur

f
|

in den Ruhe-’ v

!

i
i

105.

Zweigvereine Berlin:
34, 59, 81, 96, 142. — Dres-
den:107. — Gottingen: 108,
14]1. — Hamburg-Altona:
34, 60, 72, 120, 142. — Leip-
zig: 82. -

B.Andere Vereine: Inter-
essenvereinigung D. Opt. 24.
— Aussch. f. Feinmech. 55.
— Techn. Ausach. {. Brillen-
Opt. 36, 96. — Verband D.
Elektrotechniker 132.
ickenssons & Co., Ober-
flichen-Harteverf. 18.

Wagen: Balkenwage, Hahn
33 P.

Wirme: Dewarsches Gefi8,
Bornkessel 33 P. — Doppel-
wand. Behalter mit Vakuum-
mantel, Ges. f. Lindes Eism.
47 P.

Weinbach, H, Umsatzsteuer
119.

Weinstein, M. B. + 59.

Werkstatt. 1. Materialien
Materialprifg., Berndt 59, 99,
109, 121, 134. — Ersatzstoffe
in d. Feinmech., Krii8 103. —
Metallbeschaffung  138.
II. Bearbeitung. III. Ver-
bindung der Materialien
untereinander: Glas als
FluBmittel 18. — IV, Ober-
flachenbehandlung: Huar-
ten von Al -Bronze 7. — Ober-
flachen - Harteverf., Vickens-
sons & Co. 18. Bronze-
Gberz. 88. Metallspritz-
verf.89 — Atzen v. Messing u.
Btahl 127. — Vergolden u.Ver-
platinieren 137. — Alum. auf
GuBeisen 138, — V.Verschie-
denes: Vereinh. im Masch.-
Bau 1. — Abrichtplatte, Laes-
ser 11 P. — Lagerschmierg.,
Guimbel 27. — MeBapp., Saul
33 P. — Normenaussch. 54, 76.
— Beleuchtung 67. — Ver-
wertg. von Zellstoffriemen 68.
— VI. Literatur: Tech-
nisches Hilfsbuch, Schuchardt
& Schiuitte 47. — Bleilotung,
Kautny 59. — Handbuch der
Fraserei, Jurthe u. Mietschke
129. — Die Dreherei usw.,
Hippler 140.

Wirtschaftliches s. Geschift-
liches.

Zentralinst. f. Erziehg. u.
Unterricht: Techn. Abende
95.

Druck von Emjl Dreyer in Berlin S-W.
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Schoner geriumiger Laden,
Derselbe paft
(2250)

e
in bester Lage der Stadt Halle a./S., Poststr. 9/10 mit groBem Nebenraum, letzterer

auch flir kleinere Werkstatt passend. preiswert ab 1. Januar zu vermieten.
auch fiir Filiale optischer lnsutntc, da er lange Jahre von erstklassigen Optikern
L]

Ludw. Kathe & Sohn, Halle a./S

beselzt gewesen ist.

Verlag von Julius Springer in Berlin W

Der Fabrikbetrieb.

Praktische Anleitungen zur Anlage und Verwaltung von Maschinenfabriken
und ahnlichen Betrieben, sowie zur Kalkulation und Lohnverrechnung

Von
Albert Ballewski.
Dritte, vermehrte und verbesserte Auflage,
bearbeitet von C. M. Lewin, beratender Ingenieur flir Fabrikorganisation in Berlin
Unverinderter Neudruck.
Preis gebunden M. 7,60

Zu beziehen durch jede Buchhandlung
Patentliste. R .41 618. Einrichtg. z. Befestigg. t'lcr Linsen
v. Doppelfernrohren. J. W. Riglander,
Bis zum 10. Januar 1918. New York. 18. 1. 15
Anmeldungen. R. 44090. Projektionslampe. Ritter & Uhl-

' mann, Basel. 2, 1. 17.
T. 21 428. Hilfsgerit u. Verf. zur Bestimmg
von Beleuchtungsstirken. J. Teichmiiller,

16. 6. 17.

Klasse:
21. S. 44497. GefaB f. Vakuumapp., insb. fir
S. S. W,
Karlsruhe.
Z. 9174. Meniskenformige, einfache, zerstreu-
ende Vorstecklinse mit ringformiger Fassung
. Zeiss, Jena.

Quecksilberdampfgleichrichter.
23. 10. 15.
fir ein photogr. Objektiv. C. Zeiss

Siemensstadt.

30. B. 83 421. MeBeinrichtg. f. Spiegel- u. Prismen-
Spiegel-Stereoskope, insb. f. Rontgenauf-
nahmen. C. Beyerlen, Miinchen. 6. 3. 17.

Q. 1005. Medizin. Bestrahlungsquarzlampe ohne 28. 7. 14.

Wasserkithlung, Quarzlampen-G.m.b. H,,
Erteilungen.
80. Nr. 308571. Injektionsspritze. F. Ahl,

Potsdam. 30. 6. 16.
82. Nr. 303 588. Verf. z. Herstellg. v. Verbund-

Doppelfokusglisern. Emil Busch, Rathe-

Hanau. 24. 7. 16.
82. Sch. 51923. Verf. z. Herstellg. v. GefiBen
aus Drahtglas. A. Schiller, Schéneberg
18. 9. 17.
42. C. 26841. Augenspiegel. H. Cranz u.
F. Neunhoeffer, Stattgart. 11. 7. 17. now. 3. 1. 17,
H. 71 273. Umdrehungszihler. E. I. Huth u. | 42. Nr. 303482 nebst Zusatz Nr. 303483
. 16. SchiffskompaB8. J. W. Th. Olan, Marstrand.
. 13. 7. 16. -
Nr. 303 434. Kontaktthermometer. W. C. He-
raeus, Hanau. 19. 11. 15.
Selbsttitige Spritzflasche. H.

S. Loewe, Berlin. 4. 5. 16
H. 72280. Verf. u. Einrichtg. z. Messen
M. Ni-

v. Fliissigkeitshohen. F. K. Hetsch, Pola
i . | Nr. 303605.
Bihr, Heidelberg. 31. 5. 17

Nr. 303 688. Schreibender Gaspriifer
23. 5. 17.

kiel, Drohobycz.

© 1.6, 17

P. 35692. Orientierungsbussole mit einstellb.

Zeiger und nach der Einstellg. mit der
schwingendem Zeiger. R.

§

;: Magnetnadel

é Pfannenstlel Dachau. 3. 5. 17.
Fortsetzung der Anzeigen auf Seite IV

e
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wird von allen maBgebenden und kaufkraftigen Ein=
kaufsfirmen des In= und Auslandes regelmaBig befucht.
Fir die Indultrie it fchon wegen der Anwelenheit ihrer
Kund[chaft die Belchickung der Leipziger Melle unerl4Blich

Frithjahrs - Muftermefle 3. bis 9. Marz 1918

Jede gewtinlchte Auskunft Gber Beteiligung, Befudh, Verglinftigungen ulw. erteilt das

MebBamt fir die Muftermeflen in Leipzig

Kreisteilungen

einschlieBlich Bezifferung bis zum Durchmesser von 4000 mm.

Hochste erreichbare Genauigkeit!

Teilungen fiir feinste mikroskopische Ablesungen, sowohl wie
solche mit breiten, kriftigen Strichen.

Ubernahme genauer Dreharbeften an Teilkreisen bis zum
Durchmesser von 4 Meter.
(22562)

Langenteilungen

jeder Art. Anfertigung von MaBstiben in groBen Mengen, sowie
Einzelanfertigung von Nermalien und Lehren von grdBter Genauigkeit.

Einrichtungen fiir alle vorkommenden Fidlle.
GroBte Leistungsfihigkeit fiir Massenherstellung.

A. Blankenburg.

Berlin O.17. Fruchtstr. 2.

Verlag von Julius 8pringer in Berlin W. 9. — Druck von Emil Dreyer in Berlin 8W.
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Feinmechaniker
Leitspindeldreher
Werkzeugschlosser
Feinschlosser
Revolverdreher u.
Einrichter

werden flir Kriegsarbeit gesucht. Denselben
ist Gelegenheit geboten, bei guten Leistungen
sich als Vorarbeiter und auch als Meister eine
dauernde Stellung zu verschaffen. Bewerbungen
mit Gehaltsanspriichen sind zu richten an

Voigtlinder & Sohn, A.-G.
Optische Werke, (2232)
Braunschwelg.

|_ll.Kuhn,Dipl Jng.l
BERLINSWS 3y
106

Gitschinerstr

(2259)

Vakuum - Pumpe

2 Zylinder. 3/4 P.S. verkauft (2256)

Zierow, Berlin N. 37,
Schénhauser Allee 179.

Kgl. Wiirtt. Fachschule fiir Feinmechanik,
Ubrmacherei und Elektromechanik in
Schwenningen & N. (2150

Praktische u. theoretische Ausbildang in
allen Zweigen der Feinmechanik (einschl.
Werkzeugmechanik) und Uhrmacherei.

Dreijihrige Lehrkurse fiir Anfinger mit an-
schlieBender Gehilfenpriifung. Einjidhr.
Fortbildungskurse mit Meisterpriifung.

— Eintritt
1. Mai, bedingungsweise 15. September.

Programme und Auskiinfte durch den

Schulvorstand.

Patentliste.

Bis zum 7. Februar 1918.
Anmeldungen.

Klasse:

21. J. 17549. Vorrichtg. z. UObertragg. von Mi-
krobeweggn. durch Mikropbone u. d&hnl.
App. J. A. Johnsen, Christiania. 1. 12. 15.

Sch. 51069. Elektrizititszihler. Schott &
Gen., Jena. 13. 2. 17.

82. K. 62695. Verf. z. Herstellg. v. Kapillar-
rohren aus Glas von genau vorgeschriebener
Innengestalt. K. Klippers, Aachen. 24. 7. 16.

42. A. 256469. Elektromagn. App. zum Messen
der Form und GrdBe der Hand sowie der
Tiefe der Handfliche. Automat Exploi-
ting Cy., Wien. 19. 2. 14.

H. 72339. Gasbiirette mit Temperatur- u. Ba-
rometerkorrektion. E. Szasz, Diosgyor-
Vasgyar,u. F. Hugershoff, Leipzig. 19.6.17.

K. 64 736. Gezeitenkurvenauswerter. F. Kuhl-
mann, Ristringen. 17. 9. 17. -

N. 16793. Einrichtg. z. Anzeigen des Ab-
treibens von Schiffen. Neufeldt & Kuhnke,
Kiel. 7. 6. 17.

N. 17050. Mikrometer. J. Nicolescu, Langen
b.. Darmstadt. 28. 11. 17.

Erteilungen.
82. Nr. 304188. Verf., um Hohlkdrpern aus

Glas o. anderen in erhitztem Zustande
plastischen Massen auch hinsichtlich eines

Bodens durch Wiedererhitzen und Nach-
formen eine genau vorgeschr. Innengestalt
zu geben; Zus. z. Pat. Nr. 292737. K.
Kiippers, Aachen. 26. 8. 16.

42. Nr. 303795. Ablesevorrichtg. f. MeBapp.
u. MeBwerkzeuge. C. E. Johansson, Es-
kilstuna. 11. 11. 16.

Nr. 304064. Einrichtg. z. Aufzeichng. von
Schwinggn. rotierender Kérper. C. Schenck,
u. H. Heymann, Darmstadt. 22. 6. 17.

Nr. 304097. Vom Rand aus durchleuchtete
Glasplatte. F. Hesse, Wilmersdorf. 4. 12. 15.

Nr. 304 468. Kursdreieck f. Luftfahrzeuge mit
unmittelb. Ablesbark. des KompaBkurses.
H. G. Bader, Berlin. 21. 1. 17.

Nr. 304471. Filteranordng. f. Gasanalysier-
vorrichtgn. F. Egnell, Stockholm. 1.3.17.

Nr. 304 503. Vorrichtg. z. Einstellg. v. Mikro-
skopen u. and. App. P. H. F. Kaufmann,
North Tonawanda, V. St. A. 1. 11. 14.

Nr. 304505. Projektionsschirm fir durch-
fallendes Licht. A. D. Brixey, New York.
9. 4. 14.

Nr. 304552. SchwimmkompaB. C. Plath,
Hamburg. 14 8. 17.

Nr. 304 553. Vorrichtg. z. astron. Ortsbestimmg.
mit Hilfe einer durch ein Uhrwerk stindig
auf einen Himmelskdrper zu richtenden
Visiervorrichtg. H. S. Butterfield, Port-
land, V. St. A. 31. 5. 13.

Nr. 304 585. Absorptionsgef4B fiir Gase. Heinz
& Schmidt, Aachen. 3. 2. 17.

Fortsetzung der Anzeigen auf Seite IV,
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GEBR. RUHSTRAT, GattingenW.1.

Spezialfabrik fiir elektrische

Moderne Arbeitsmaschinen
Optik.
Oscar Ahlberndt,

Inhaber A. Schiitt, Ingenieur,

Berlin SO. 36, (2233
19/20 KiefholzstraBe 19/20.

(2198)

Wider-

stinde
Schalttafeln

Elektrische Messinstrumente fiir
N I schwache Wechselstrdme von O Nenl
* in 1, Milliampére ablesbar. .

Einfadung zum Bésuch der

Erithjahrs=-Mustermesse
Leipzig, 3.-9. Mirz 1918

Aussteflung von Musterlagern in Keramik und Glas, Metallwaren
aller Art, Maschinen, Haus~und Kiichengeriten, Kurz- und Galanteries
waren, Christbaumschmudk, Karneval~ und Kotillonartikeln, Attrappen
und Bonbonnieren, kunstgewerblichen Arbeiten, Kunst- und Luxuse
gegenstinden, Japan~ und Chinawaren, Puppen und Spielwaren, Sport=
artikeln, Textilerzeugnissen einschlieBlich Papiergeweben, Kndpfen und
Besatzartikeln, kiinstlichen Blumen und Federn, Hiiten und Filzwaren,
Teppichen, Lederwaren, Reiseartikeln, Raucherartikeln, Seifen und Pare
fumerien, Holz~ und Beinwaren, Drechslerarbeiten, Korb~ und Rohr~
waren und Mébeln, Gummi-, Kork=, Zelluloidwaren, Bijouterie und
Schmudk, Uhren, optischen Artikeln, Musikinstrumenten und Werken,
Sprechapparatenu. Automaten, elektrotechn. Eczeugnissen, Papierwaren
und Kartonnagen, BilderbGdern und Kalendern, Ansichts~ und Gllicke
wunsdkarten, Nahrungs~ und Genufimitteln, sowie verwandten Waren,

AlsUnterabteilungen derFrihjahrs:Mustermesse werden abgehaltendic
P apiermesse im Leipziger Mefi~ Sgortartikelmesse (Leitungs

palast Rudolf Fleisdihauer, Peterse err Th. Amberg in Firma Amberg
strafic Nr. 4, € Walling, Hildburghausen) im Hause
Kartonnagenmesse Aus~ Mey ‘© Edlidh, tlzumarkt Nr. 20,22,
stellung des Zentral -Verbandes Deute Nahrun smlttelmesse(vm
scher Kartonnagen » Fabrikanten) im anstalter: Verband vonNahrungsmittels
McBpalast Specks Hof, Reichsstrafe Interessenten E. V., Leipzig, Reichss
Nr. 4/6, strafle 4,6) im ZeiBighaus, Neumarkt 18

Nadchweis von Meflwohnungen. Den MefBibesuchern stehen aufler in den
vorziiglichen Leipziger Hotels und Fremdenheimen Zimmer auch in Biirgerwohnune
gen in ausreichender Zahl und zu miBigen Preisen zur Verfagung. Die Vermitlung
von MeBwohnungen erfolgt uncntgeltlich durch den Wohnungs«Nadweis des
MeBamtes, an den die Bestellungen so frith wie irgendmdglich erbeten werdea.

Anmeldungen von Ausstefler» und Einkiufer » Firmen und
alle Anfragen in MeB«Angelegenheiten sind zu richten an das

MESSAMT FUR DIE MUSTERMESSEN IN LEIPZIG

Verlag von Jaliue S8pringer in Beriln W. 9. — Druck von Emil Dreyer in Rerlin 8W.
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KREMP, WETZLAR.

Feinmech. -opt Prazisions-Instrum.

R f. Armee u.lhrlne, f. Geodasle u. Wissenschaft,
f. Geschiitz-Untersuchung.

E

Spes(nl -Abteilung f. kleine | |8pezial-Abteilungf.

ons-Verzahnungen.| | feine Holzwaren,

P. Chr. Kremp, Optik and Mechanik,
® Gegr. 1885. Wetzlar. Filigle: Bln. mu
g ap_ -;;enlung fur
Technlk Iugenleure,
Techniker,
- Werkmeister.

ﬂblere Lehranstait.

Masch.-Bau, Elektrot.
Elektrizititswerk. eus a

— Lehrwerkstatt. —
Programm frei, === § Meckl. ===

Verlag von Julius Springer in Berlin W9

Soeben erschien:

Die Heizerschule

Vortrige iber die Bedienung und die Ein-
richtung von Dampfkesselanlagen mit einem
Anbhang iiber Niederdruckkessel fiir Heizungs-
anlagen
Von

F. O. Morgner

Koniglicher Gewerbeinspektor,
Leiter der Heizerschule in Chemnits

Zweite, umgearbeitete u. vervollstind. Auflage
Mit 168 Textfiguren
Preis gebunden M. 6,—

Patentliste.
Bis zum 7. November 1918.

Anmeldungen.

Klasse:

17. M. 55 776. Verf. u. Vorrichig. z. Verflissg.
u. Trennung schwer kondensierb. Gas-
gemische; Zus. z. Pat. Nr. 290809. R. Mewes,
Berlin. 6. 4. 14.

27. V. 14183. Dampfstrahl - Vakuumpumpe.
M. Volmer, Berlin. 8. 5. 18.

42. A. 205667. Gasanalyt. App. zur Vornahme
mehrerer Analysen verschied. Art. Fritz
Egnell, Stockholm. 1. 8. 17.

H. 69 466. Heliotrop- u. Lampen-Einrichtg. f.
unmittelb. u. mittelb. Zieleinstellung. F.
Hegnauer, Miinchen. 31. 12. 15.

H. 74036. Mikromanometer, bestehend aus
ei. Flussigkeitsgef4f mit angesetztem, nach
ei. belieb. Neigungswinkel einstellb. MeBrohr
z. Bestimmg. v. Druckunterschieden. Th.
Horn, Gro8zschocher. 30. 3. 18.

I. 17422. Linsenkombination z. Beseitigung
der chrom. Abweichung eines einf. Objektjvs.
H. Isensee, Neukdlln. 24. 8. 15, u. Zusatz
dazu: . 17876. 10. 8. 16.

J- 18507. Einstellvorrichtg. f. die MeBspindeln
von Schraublehren, MeBmaschinen u. dgl.
C. E. Johansson, Eskilstuna. 18. 12.17.

K. 66 010. Wirmemengenmesser. H. Knospe,
Hainholz. 13. 4. 18.

Sch. 52896. Kontaktthermometer. H. Schlegel-
milch, Berlin. 16. 4. 18.

87. C. 26832. Beleuchtungseinrichtg. f. pho-

togr. VergrdBergn. O. Counditt, Konigs-
berg. 27. 6. 17.
M. 50 114. Projektionskinematograph. E.

Mechau, Wetzlar. 15. 1. 13.

72. G. 46526. LZielfernrohr mit eingewalzten
MontagefiiBen. F. G8tz, Berlin. 11. 4. 18.

Erteilungen.

12. Nr. 309 809. Bewegungsvorrichtg. z. Aus-
fiibrg. der Gleitdialyse. H. Thoms, Steglitz.
25. 8. 17.

21. Nr. 309342. Vorrichtg. z. opt. Darstellg.
d. ungef. Frequenz u. Amplituden der
Schwinggn. einer Membran: Zus. z. Pat.
Nr. 292125. S. & H., Siemensstadt. 30.9.17.

Nr. 309 878. Metalldampfgleichrichter mit Me-
tallgefaf. S.-S.-W., Siemensstadt. 3. 6. 15.

80. Nr. 3909 4656. App. z. Aufzeichnen v. Kurven:
Zus. z. Pat. Nr. 295 327. W. Dann, Rastatt.
5. 8. 18.

42. Nr. 309577. Gasdichte - Bestimmungsapp.
Naturgas m. b. H, Lemberg. 13. 4. 16.
Nr. 309 589. Kompas fiir Flugzeuge. H. Bier,

Aszod, Ung. 10. 3. 16.

Nr. 309 678. Kardanisch aufgehingtes Gyro-
skop mit Luftantrieb. E. Klahn, Morris
Plains, V. St. A. 22. 2. 16.

Nr. 309 731. Verf. z. Beleuchtung mikroskop.
Objekte mrittels seitlich o. von oben auf-
fallender Strahlen. Polyphos. Miinchen.
9. 6. 17.

Nr. 809 732. Projektionsvorrichtg. z. gleich-
zeitigen Projektion von 2 o. mehr Bildern.
Technicolor Motion Picture Corpo-
ration, Boston. 8. 12. 16.

Nr. 309 733. Einrichtg. z. Messen und zum
dauernden Aufzeichnen des Ammoniak-
gehalts in Gasgemischen oder Abwissern.
J. H. Reineke, Weitmar. 15. 11. 16.

Nr. 309 769. Meridiansucher u. Mittagsmelder.
W. Wehrenfennig, Neukematen. 4. 8. 17.

Nr. 309 777. Reflexionsapp. f. naut. Astro-
nomie. B. J. X. Gosselin, San Sebastian. -
21. 7. 11.

Fortsetzung der Anzeigen auf Seite IV.
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Kreisteilungen

einschlieBlich Bezifferung bis zum Durchmesser von 4000 mm.

Hochste erreichbare Genauigkeit!

"Teilungen fiir feinste mikroskopische Ablesungen, sowohl wie
solche mit breiten, kriftigen Strichen.

(bernahme genauer Drebarbeiten an Teilkreisen bis zum
Durchmesser von 4 Meter.

(2252)

Lingenteilungen

jeder Art. Anfertigung von MaBstiben in grofien Mengen, sowie
Einzelanfertigung von Normalien und Lehren von griSter Genauigkeit.

Einrichtungen fiir alle vorkommenden Fille.
GroBte Leistungsfiahigkeit fiir Massenherstellung.

A. Blankenburg.

Berlin O. 17. Fruchtstr. 2.

Sunde an die $rimt!

Bei den gewaltigen Kampfen im Wejten haben die Hunde durd) jtartites Trommelfeuer bdie
Meldungen aud vorderfter Linie in die riidmdrtigen Stellungen qebradyt. Hunderten unjerer
©oldaten ift bad Jeben erbalten, weil Hunde ihnen den Meldeqang abnahmen. Militarijdy
widtige Meldbungen find durd) Hunde redytzeitig an die viditige Stelle gelangt.

DObwobl der Nupen der Meldehunde iiberall befannt ijt, gibt e8 nod) immer Befiger frieqs-
braudybarer Hunbde, welde fid).nidyt entjdliepen fonnen, ihr Tier dem Baterlande 3u leihen!

€3 eignet fidy Sdydferbund, Dobermann, Uiredale-Tervier, Rottweiler, Jagdhunde, Leon-
berger, Feufundlander, Bernharbdiner Doggen und Kreuzungen ausd diefen Rafjen, bdie [dhnell,
gefund, mindeft 1 Jabhr alt und von iiber 50 cm Sdulterhohe jind. Die Hunde iwerden
von Fadydreffeuren in Hundejdiulen abgeriditet und im Griebendfalle nady dem Kriege an ihre
Bejiger juritdgeqeben. Sie erhalten die dentbar jorgjamjte Pflege. Sie miiffen foftenlvd zur
Berfiigung gejtellt werden. Die Ubholung erfolgt durd) Ordonnanzen.

Uljo Befiper: Cure Hunde in den Dienjt ded Baterlandes! (2522)

Die Anmeldungen fjiiv KRriegdhund- und Meldehundidulen an Snipettioﬁ der Nadyridyten-
truppen, Berlin-alenjee, Rurfiirjtendamm 152, Ubteilung Kriegshunde, ridyten.

_ JIm Ronigreid) Banern beheimatete Hunbde bei Infpeftion der Nadyridytentruppen, WMiindyen,
Luitpoldjtrage, fiir gleide Sroede melden.

Verlag von Jullus 8pringer in Berlin W. 9. -- Druck von Emi1] Dreyer in Berlin 8W,
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Suche zum baldméglichsten Antritt einen
mit der Fabrikation von

&rztlichen lnslrumenleil

vollstindig vertrauten, im Kalkulations- und
Akkordwesen durchaus erfahrenen

Betriehsleiter oser Meister

Es wird nur auf eine wirklich erste
Kraft reflektiert, der an dauernder, selbst-
stindiger Stellung gelegen ist, beste Zeugnisse
und Referenzen aufweisen kann. Ausfiihrliches
Angebot mit Bild, Gehaltsanspriichen und An-
tritt erbeten an (2332)

Fabrik elektrischer Apparate

Hermann Woll
Frankfurt a. M., Moltke Allee 94a.

Cigarren

von 30 Pfg. an aufwirts
Verlangen Sie Preisliste

Ernst Wenke& Co. Bremen
Cigarrenfabrik :: :
gegriindet 1893. (2335)

e ome

(2324)

Photometer
Spectral-Apparate
Projektions-Apparate
Gias- Photogramme

A. KRUSS
Optisches Institat. Hamburg.

(22563)

Lehrlingsstelle

fiir meinen 16 jihr. Sohn, gesund und kriftig,
per sofort in besserer mech. Werkstatt (nicht
in Berlin) gesucht. Angeboten erbeten (2331)
ErnstBruns, Berlin-Lichterfelde, Drakestr.15.

Verzinkte

Eisenseile

als Ersatz fiir Kupferleitungen
in allen Querschnitten, sowie

Eisendrahtseile

sonstiger Art liefert groSte
Mengen in kiirzester Zeit zu
:-: :-: billigsten Preisen. (2338)

G. Henrici Nachfolger,
Osnabriick.

A Kuhn Dipl.Ing.

(2259)

FBERLIN: 5,
106

Gitschinerstr

Technikum HOhere Lehranstalt

Ingenieure, Techniker,
Werkmstr.’Masch.-Bau, "eus{adt

Elektrotechn. Progr frei. === i. Meckl. m=

S Patentliste.
Bis zum 9. Dezember 1918.
Anmeldungen.
Klasse:
12. C. 27072. Fliissigkeitsheber, insb. fiir
S4uren o. dgl. Chem. Fabr. Kalk, Coln.
'20. 11. 17,

21. 1. 18100. Lichtelektr. Zelle. Reichsver-
waltung, K. Rottgardt, Lichterfelde, u.
W. Schornstein, Berlin. 1. 2. 17.

W. 50441. Projektionslampe, W. Weigle,
Hamburg. 23. 2. 18.

80. L. 44 698. Kystoskop. H. Ludwig, Berlin.
11. 2. 16.

42. A. 30163. Instr. z. Ubertragen v. Lingen-
maBen. American Machinery Import
Office, Ziirich, u. C. F. Br4ndli, Oerlikon.
6. 2. 18.

B. 76513. Transparenter Projektionsschirm.
0. Buechner, Zirich. 10, 1. 14.

B. 83139. Vorrichtg. z. selbsttit. Aufzeichnen
v. Hohenprofilen. K. B8hmlinder, Nfirn-

berg. 13. 1. 17.
B. 84179. Trigonometr. MeBinstr. mit 3 dreh-
bar u. verschiebbar miteinander ver-

bundenen Mafstiben. R. Bartsch, Magde-
burg. 17. 7. 17.

Fortsetzung der Anzeigen auf Seite IV.
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» ' "
Kreisteilungen

einschlieBlich Bezifferung bis zum Durchmesser von 4000 mm.

.Hoéchste erreichbare Genauigkeit!

Teilungen fiir feinste mikroskopische Ablesungen, sowohl wie
solche mit breiten, kriftigen Strichen.

Cbernahme genauer Dreharbeften an Teilkreisen bis zum
Durchmesser von 4 Meter.

(2262)

Lﬁngentellungen

gder Art. Anfertigung von MaBstiben in groSen Mengen, sowie
inzelanfertigung von Normalien und Lehren von gréSter Genauigkeit.

Einrichtungen fiir alle vorkommenden Fiille.
GroBte Leistungsfdahigkeit fiir Massenherstellung.

A. Blankenburg.

Berlin O. 17. Fruchtstr. 2.

Kordelriemen |
(Rundriemen) |
(Zellstoff ohne Bezugschein), (2302)
Seile, Taue, Stricke usw.
ZerreiBfestigkeit ca. 250 kg per qudr.-cm.

Ges. . Holzbearb. u. Maschinenfabr.
Berlin W 9, Potsdamerstr. 134b. i

30 Cigarren

je 5 Stiick a 30, 40, 50, 60,
76 u. 100 Pfg. zur Probe
feine bis feinste Qualititen

N Mk. 18.— franko Nachnabms
] in geeigneten Geschenkkisten

Ernst Wenke & Co.
} ' Bremen 35 gegr. 1893

- GEBR.RUHSTRAT,

-: Gittingen W. 1. :-:

Wiirtt. Fachschule fiir Feinmechanik,
Uhrmacherei und Elektromechanik in
Schwenningen & N. (2259

Praktische u. theoretische Ausbildang in
allen Zweigen der Feinmechanik (einschl.
Werkzeugmechanik) und Uhrmacherei.

Dreijihrige Lehrkurse fiir Anfinger mit an-
schlieBender Gehilfenpriifung. Eingahr.
Fortbildungskurse mit Meisterpri

.
.t . .

——— v B an

Neue Ruhstrat-Schieber-
Widerstande. *®
Man verlange Liste.

———— Eintritt —
1. Mai, bedingungsweise 15. Septembar.
Programme und Auskiinfte durch den
Schulvorstand.

" Verlag von Julins 8pringer in Berlin W. 9.

- Druck von Emi]l Dreyer in Berlin 8W.
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Patentliste.

Bis zum 6. Juni 1918.

Anmeldungen.

Klasse:

12. B. 82774. Verf. z. Reindarstellg. v. Edel-
gasen. R. Brandt, Ludwigshafen. 1.11. 16.

17. L. 42073. Verf. zur Erzeugg. niedriger
Temp. P. Langer, Aachen. 18. 5. 14.

21. R. 45 464. Kontakteinrichtg. an MeBinstr.
J. H. Reincke, Weitmar b. Bochum. 31.1.18.

S. 44484, System der Telegr. mit Draht.
G. Owen Squier, London. 20. 10. 15.

Sch. 51 355. StromschluBvorrichtg. f. Thermo-,
Baro-, Manometer, Wasserstandsgldser u. dgl.
F. Schneider, Fulda. 15. 8. 16.

W. 49238. Leydener Flaschen fiir Influenz-
elektrisier- u. Kondensatormaschinen. A.
Wehrsen, Berlin. 26. 4. 17.

W. 49 800. Dichtg. f. gasdicht in ei. Behilter,
insb. in Gleichrichterzellen, Rintgenrdhren

o U.dhnl. App,, einzusetzende Teile. L. Wolf-
rum, Augsburg. 21. 9. 17.

27. G. 45754. Quecksilberdampf - Luftpumpe.
Gleichrichter-A.-G., Glarus. 19.10. 17.

80. B. 84194. VerschluB ftir feine Offnungen.
H. Boller-Hiirlimann, Zirich. 17. 7. 17.

F. 42526. Tropfenzadhler. M. Fetters. Berlin.
19. 11. 17.

P. 34835. Einrichtg. z. Bestimmung u. Fest-
legg. der Reaktionsfihigk. eines Menschen
auf unerwartete Eindriicke bei gleichzeitiger

stindiger anderweitiger Inanspruchnahme
seiner Aufmerksamkeit. C. Piorkowski,
Berlin. 19. 5. 16.

Sch. 52720. Kopfzange z. Herstellg. weithal-
siger GlasgefiBe. A. Schiller, Schone-
berg. 11.8.18.

42. A. 29332. Schiffsgeschwindigkeitsmesser.
E. G. Ahnstrom u. O. A, A. Tenow,
Stockholm. 15. 5. 17. ’

B. 80323. Verf. u. Vorrichtg. z. automat.
Bestimmg. der Abtrift von Flugzeugen u.
Luftschiffen. M. Beese-Boutard, Johanis-
thal. 14. 10. 15.

B. 80 904. Elektr. Ferntachometer m. Wechsel-
stromdynamo. R. Bosch, Stuttgart. 17.1.16.

D. 32098. Vorrichtg. z. Mengenbestimmung
stromender Fliissigkeiten. Deutsche Ver-
suchsanstalt fiilr Luftéahrt, Berlin, u.
E. Seppeler, Neukdlln. 27. 10. 15.

E. 22029. Pendel zum Aufsuchen v. Boden-
schitzen u. Prifen von Stoffen durch Ema-

natiou. N. Engel, GroBmovern, Lothr.
12. 12. 16. o
H. 71610. Mikrometerr Hommelwerke,

Mannheim-Kiferthal. 29. 1. 17.

H. 71 645. MeBbiirette f. Gasanalysen. Heinz
& Schmidt, Aachen. 2. 2. 17.

H. 73 548. Strahlungs-Wirmemesser mit einem
Widerstandsbolometer u. ei. Blende. Zus.
z. Pat. Nr. 302050. F. Hirschson, Berlin.
17. 1. 18.

J. 17941. GefiB z. qualitat. u. quantitat. Ana-
lyse v. Losgn. u. deren Niederschligen.
N. Jungeblut, Charlottenburg. 27. 9. 16.

L. 45893. Feindruckmesser z. Messung von
kleinen Druckdiff. bei Luft-, Wasser- und

Landfahrzeugen. Schiitte - Lanz, Mann-
heim-Rbeinau. 26. 11. 17.
0. 10321. Vorrichtg. z. Einstellg. v. Losgn.

auf eine Dbestimmte Konzentration. A. Ol-
schowsky, Breslau. 14. 8. 17.

S. 43647. Antriebsvorrichtg. f. Registrierapp.,
astronom. Iostr. o. dgl. Svenska Aktie-
bolaget Logg, Stockholm. 9. 3. 16.

Sch. 51765. Vorrichtg. z. selbsttit. Anzeige
von Gelindehohen durch Befahrung des
Geldndes mit ei. wagenartigen Vorrichtg.
mit Hilfe ei. unter der Einwirkg. ei. Pendels
stehenden Reibradgetriebes. H. Schaefer,
Berlin-Stidende. 11. 8. 17.

" St. 30239. App. z. absorbometr. Gasanalyse

mit festen Stoffen. H. Strache, Wien, u.
K. Kling, Lemberg. 7. 11. 16.

St. 30963. Verf. z. Messen von Gas- o. Luft-
mengen, die aus ei. Fliissigkeit in Form von
Bldschen austreten. E. Stich, Friedenau.
21. 1. 18.

T. 18796. App. z. Bestimmg. u. Aufzeichng.
v. Windrichtgn. Ch. Theune, Berlin.
2. 8. 13.



e

Erteilungen.

21. Nr. 305807. Gefd8 f. Vakuumapp., insb. f.
Quecksilberdampfgleichrichter. S.-S.-W.,
' Siemensstadt. 24. 10. 15.

Nr. 306838. Flaschenformiger Inhalations-
apparat mit hahnkitkenartig wirkendem Ver-
schluBpfropfen. A. Fleischhauer, Gehl-
berg. 18. 4. 14.

80. Nr. 306891. Mediz. Spritze zum Injizieren
von Serum, Morphium, Lymphe o. dergl
W. H. FurneB8, Glouchester. 6. . 16.

Nr. 306937. Einrichtg. zur Bestimmung u.
Festlegg. der Reaktionsfihigkeit eines Men-

» ' schen auf unerwartete Eindriicke bei gleich-

zeitiger stdndiger anderweitiger Inanspruch-

nahme seiner Aufmerksamkeit. C. Pior-

kowski, Berlin. 20. 5. 16.

YR F U —

82. Nr. 306004. Verf. z. Herst. v. Kapillar-
rohren aus Glas von genau vorgeschr. Innen-
gestalt. K. Kluppers, Aachen. 25. 7. 16.

42. Nr. 304 614. Vorrichtg. zum Ablesen des
wahren Kurses an Kreiselkompassen; Zus.
z. Pat. Nr. 288818. Sperry Gyroscope
Cy., New York. 22. 4. 14.
Nr. 304 616. Beobachterbrille mit gleichzeitiger
Verstellg. beider Irisblenden. Hartmann
. & Braun, Frankfurt. 17. 5. 17.
" Nr. 804 712. KompaB. O. Schnetzer, Donau-
eschingen. 27. 1. 16.

Nr. 304 713. Differenzdruck-Quecksilbermano-
meter. G. A. Lindstedt & Co., Stock-
holm. 23. 3. 17.

Nr. 304 714. Registr. Thermometer. Taylor
Instrument Cies., Rochester. 11. 4. 13.

Nr. 304 733. Vorrichtg. z. Regelg. der Stro-
mungsgeschwindigk. des Gases bezw. der

| { Fliissigkeiten in Gasanalysierapp. F. Egnell,

' ! : Stockholm. 1. 8. 17.

Nr. 304765. Kompa8 mit durchsichtigen
Boden, Spiegelablesung und Dioptern. E.
Perman, Stockholm. 23. 12. 14.

Nr. 305250. Blindenkompa8. K. Nowak,
Posen. 24. 10. 16.

Nr. 305 403. Einrichtg. z. Befestigg. d. Linsen
von Doppelfernrohren. J. W. Riglander,
New York. 19. 1. 16.

Nr. 305 404. Projektionslampe. Ritter & Uhl-
mann, Basel. 3. 1. 17.

Nr. 305 405. Hifsgerdt u. Verf, z. Bestimmg.
von Beleuchtungsstirken. J. Teichmiiller,
Karlsruhe. 17. 6. 17.

Nr. 305415. KreiselkompaB, Sperry Gyro-
scope Cy., Brooklyn. 22. 4. 14.

Nr. 305438. Orientierungsbussole mit ein-
stellb. Zeiger und nach der Einstellg. mit
der Magnetnadel schwingendem Zeiger. R.
Pfannenstiel, Dachau. 4. 5. 17.

Nr. 305784. Augenspiegel. H. Cranz u. F.
Neunhoeffer, Stuttgart. 12. 7. 17.

Nr. 305807. GefaB f. Vakuumapp., insb. f.
Quecksilberdampfgleichrichter. S.-S.- W,
Siemensstadt. 24. 10. 15.

Nr. 306 095. Gasblirette mit Temp.- u. Barom.-
Korr. E. Szasz, Diésgyor-Vasgyar. 20.6. 17.

Nr. 306241. Gezeitenkurvenauswerter. F. Kuhl-
mann, Ristringen. 18. 9. 17.

Nr. 306635. Verf. u. Vorrichtg. z. automat.
Bestimmg. der Abtrift v. Flugzeugen u.
Luftschiffen. M. Beese-Boutard, Johannis-
thal. 16. 10. 15.

Nr. 806 769. Antriebsvorrichtg. filr Registrier-
app., astron. Instr. o. dgl. Svenska Ak-
tiebolaget Logg, Stockholm. 10. 3. 15.

72. Nr. 304919. Verf. z. Ortsbestimmg. unter
Wasser befindl. Gegenstinde auf akust.
Wege. A. Wendler, Erlangen. 31. 8. 16.

74. Nr. 305273. El Kontaktthermometer. R.
L. Macher, Wiesbaden. 14. 7. 17.
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Patentliste.
Bis zum 3. Oktober 1918.

Anmeldungen.

Klasse:

7. J. 18138. Verf. z. Verbinden von Rohren
versch. Abmessgn. H. Junkens, Dessau.
13. 3. 17.

12. B. 82774. Verf. z. Reindarstellg. v. Edel-
gasen. R. Brandt, Ludwigshafen. 1.11. 16.

M. 58074. Transport- u. Aufbewahrungsbe-
hilter £. verfliss. Gase. R. Mewes,
Berlin. 31. 5. 15. ;

S. 47594. Metallene Vakuumtransport- u.
Aufbewahrungsgefifie bezw. Tauchgefille
1. verfliiss. Gase mit im Vakuumraum an-
gebrachten Adsorptionsmassen. A. Spa-
dinger, Wien. 20. 12, 17,

S. 48001. Rektifikationssiiule aus Glas fiir
Laboratoriumszwecke mit einem kugelge-
fiillten Glasrohr. Sudenburger ‘Ma-
schinenfahrik und Eisengie-
Berei, Magdeburg. 14. 3. 18.

T. 21544. Bewegungsvorrichtg. z. Ausfiihrg.
der Gleitdialyse. H. Thoms, Steglitz.
24. 8. 117. '

17. G. 46232, Zerlegg. v. Gasgemischen.
Ges. f Lindes Eismaschinen,
Hollriegelskreuth, 4. 2. 18,

M. 56032. Verf., z. Verflissigen u. Trennen
von Gasgemischen. R. Mewes, Berlin.
27. 4. 14

2. G. 44696. Anordng. z. Evakuierg. v.
GefiBen, insb. fiir el. Zwecke. W. Ger-
maershausen, Leipzig. 18. 12. 16.

H. 67281. Elektrostat. Voltmeter. Hart-
mann & Braun, Frankfurt. 10. 8. 14.

W. 49706. Metallische Rontgenrshre. L.
Wolfrum, Augsburg. 4. 9. 17.

30. D. 34269. App. z. Aufzeichnen von
Kurven; Zus. z. Pat. Nr. 295327. W.
Dann, Rastatt. 4. 3. 18,

32. T. 21368. Verf. z. Herstellg. v. Glas-
hohlkérpern. Treuhand - Vereini-
gung, Berlin. 9. 5. 17.

42, A. 28398. Kreiselhorizont. Anschiitz
& Co., Neumiihlen. 5. 8. 16.

A. 29993. .Vorrichtg. an mit Membranen ver-
sehenen MeBinstr. zur Umwandlg. der gerad-
linigen Bewegg. der Membran in eine Dreh-
bewegg. des Zeigers. Aktiebolaget
Vetenskapliga Instrument, Lund.
17. 12. 17,

E. 22789. Einrichtg. z. Bestimmg. der Null-
linie bei  Gasanalysevorrichtgn. - F.
Egnell, Stockholm. 29. 11, 17.

F. 42233. Drehschwankungsanzeiger  fiir
umlaufende Wellen. H., Frahm, Ham-
burg. 25. 8. 17. '

F. 42871. Aneroidbarometerkapsel; Zus. z.
Pat. Nr. 288537. R. PuefB, Steglitz.
25. 2. 18. ’

F. 43322, Haarrohrchen - Mikrometer. R.
Funk, Stuttgart. 18. 6. 18.

G. 45423. Reflexionsapp. f. naut. Astro-
nomie. G. J. X. Gosselin, San Sebastian.
20.7.17.

H. 66 504. Ausdehnungskérper f. Temperatur-
regler mit gewelltem, nach innen einge-

stiilptem Oberteil der rohrférmigen Patrone.

J.H. Hoeffgen, Diisseldorf. 20. 5. 14.

H. 72565. Opt. Geschwindigkeitsmesser.
Frese, Berlin, u. K. Herrmann, Frank-
furt a. M. 11. 4. 17,

J. 17941, GefiiB z. qualitat. Anal. v. Losngn.
u. deren Niederschliigen. N. Jungablut,
Charlottenburg. 27. 9. 16.

K. 59262. Verf. z. Nachweis des Methange-
halts in Grubenluft, bezw. der Konzentra-
tion eines Gases in Gasgemischen. F.
"Kriigor. Langfuhr, O. Reinkober,
Berlin, u. H. Riegger, Ostrach (Hohen-
zollern). 19. 6. 14.

K. 618G0. Kardanisch aufgehéingtes Gyroskop
mit Luftantrieb. E. Klahn, Morris Plains,
V. St. A. 21. 2, 16.

L. 36 554. Vorrichtg. . Prézisionsmessgn. auf
Bergwerksstrecken unter  Zuhilfenahme
eines Theodoliten. B. Lukasiewicz,
Kopalnia Kazimierz, Rull. 26. 4. 13,

M. 63051. Zeigerantrieb f. Anzeige- u. Re-
gistricrapp. Ph. Miiller, Langenargen.
19. 4. 18.

N. 16681. Gasdichtebestimmungsapp. Na-
turgas G. m. b. H, Lemberg. 12. 4. 16.

P. 35761. Verf. z. Beleuchtg. mikroskop. Ob-
jekte mittels seitlich o. von oben auffallen-
der Strahlen. Polyphos, Miinchen.
8. 6. 17.

R. 45492, Debnungsmesser mit hydraul.
PreBkolben z. Bestimmg. der elast. u. blei-
benden Formiinderg. v. Hohlkérpern. F.
J. Rottgen, Diisseldorf. 7. 2. 18.

Sch. 51706. Orientierungsapp. f. Schiffe,

_ Tauchboote u. Flugzeuge. U. Wehrli,
Frauenfeld. 31. 7. 17,

S. 45663. Vorrichtg. z. Messen, Anreilen u.
Bohren von Léchern in ein Werkstiick, z. B.
in eine herzustellende Lehre auf feinstes
Maf. Ludwig Spitz & Co, Berlin
19. 8. 16.

St. 30239. App. z. absorbometr. Gasanal, mit
festen Stoffen. H. Strache, Wien, u.
K. Kling, Lemberg. 7. 11. 16,




Mg T

. Nr. 305403.

T. 21165. Projektionsvorrichtg. z. gleich-
zeitigen Projektion von 2 o. mehr Bildern.
Technicolor MotionPictureCorp.,
Boston. 7. 12. 186,

W. 47980. Zweiteiliger achrom. Kondensor
f. Makroprojektion. Carl Bamberg,
Friedenau. 6. 6. 16. :

W. 49606. Meridiansucher u. Mittagsmelder.
W. Wehrenfennig, Neukematen, Ob.-
Osterr. 3. 8. 17.

W. 50203. Lichtbildwerfer fiir Werkstatt-
zeichnungen. E. Westhoff, Liitgendort-
mund. 29. 12. 17.

W. 50318. Vorrichtg. z. Bestimmg. des Rand-
winkels v. Fliissigk., z.B. z. Priifg. der Ad-
hiision von Schmierdlen. R. Wegner v.

- Dallwitz, Heidelberg, u. G. Duffing,
Berlin. 24. 1, 18.

57. R. 45398. Photochem. Atzverf. J. Rieder,
Steglitz. 17. 1. 18. '

67. B. 8L785. Schleifmaschine f. Brillenglas-
rédnder. A. Baumbusch, Stuttgart.
24. 10. 17,

74. B. 84031. Einrichtg. z. Ortsbestimmg. ei.
Schallquelle. O. T. Blathy, Budapest.
19. 6. 17. '

Erteilungen.

17. Nr. 307359. Verf. z. Erzeug. niedr. Temp.
P. Langer, Aachen. 19. 5. 14.

21. Nr. 305807. GefaB f. Vakuumapp., insb.
f. Quecksilberdampfgleichrichter. S.-S.-W.,
Siemensstadt. 24, 10. 15.

Nr. 307835. Leydener Flaschen f. Influenz-
Elektrisier- u. Kondensator-Masch. A.
Wehrsen, Berlin. 27. 4. 17.

Nr. 308 363. Stromschluivorrichtg. f. Thermo-,
Baro-, Manometer, Wasserstandsgliser u.
dgl. F.Schneider, Fulda. 16. 8. 16.

82. Nr. 306004. Verf. z. Herstg. v. Kapillar-
rohren aus Glas von genau vorgeschr.
Innengestalt. K. Kiippers, Aachen.
25. 7. 16.

Nr. 308013. Vorricht, z. Herstellg. v. Lochern
in . Glasbirnen, Glaszylindern u. sonst.
Hohlkérpern durch Stichflammen. Joh.
Schumacher, Coln. 7. 3. 13,

42. Nr. 305250. Blindenkompal. K. Nowak,
Posen. 24. 10. 16,

Einrichtg. z. Befestigg. der

Linsen von Doppelfernrohren. J. W.
Riglander, New York. 19. 1. 15.

Nr. 305404. Projektionslampe. Ritter &
Uhlmann, Basel. 3. 1. 17.

Nr. 305405. Hilfsgerdt u. Verf. z. Bestimmg.

.von Beleuchtungsstirken. J. Teich-
miiller, Karlsruhe-Riippurr. 17. 6. 17.

Nr. 305415. Kreiselkompal. The Sperry
Gyroscope Comp., Brooklyn. 22. 4. 14.

Nr, 305438. Orientierungsbussole mit ein-
stellb. Zeiger und nach der Einstellg. mit

.

der Magnetnadel schwingendem Zeiger.
R. Pfannenstiel, Dachau. 4. 5. 17.

Nr. 305784. Augenspiegel. H. Cranz u
F. Neunhoeffer, Stuttgart. 12. 7. 17.

Nr. 306095. Gasbiirette mit Temp.- und
Barom.-Korr. E. Sz#&sz, Diésgyor-Vas-
gyar. 20. 6. 17.

Nr. 307295. Papierfiihrg. f. registrier. Instr.
mit gradlinigen Ordinaten. A. E. G., Berlin.
15. 4. 17, .

Nr. 307364, Registriervorrichtg. an Meflapp.
fiir stromende Gase; Zus. z. Pat. Nr. 304 890.
Chemische Fabrik Griesheim -
Elektron, Frankfurt. 25. 5. 17.

Nr. 307365. Selbsttiitig wirkende Gasanaly-
siervorrichtg. f. 2 o. mehrere versch. Einzel-
analysen. F. Egnell, Stockholm.
30. 1. 16. ,

Nr. 307376. Zeitlaufwerk f. Registrier-
trommeln mit mehrf. einstellb. Umdrehungs-
zeit. T. Baeuerle & St6hne, St. Ge-
orgen. 9. 9. 17.

Nr. 307402. Vorrichtg. z. Messen der Tau-
punkttemp. der Luft. H. Siewers, Dort-
mund. 22. 6. 17,

Nr. 307438. MaBstabsteilungen, Skalen 1.
Instr. u. dgl. F. Nobis, Berlin. 10. 1. 17,

Nr. 307512, MeBbiirette f. Gasanalysen.
Heinz & Schmidt, Aachen. 3. 2. 17.

Nr. 307530. Feindruckmesser z. Messg. v.
kleiren Druckdiff. bei Luft-, Wasser- u.
Landfahrzeugen. Schitte-Lanz, Mann-
heim, 27. 11. 17. ‘

Nr. 307583. Mikrometer. Hommelwerke,
Mannheim.- 30. 1. 17,

Nr. 307906. GefiB z. qualitat. u. quantitat.
Analyse von Losgn. u. deren Niederschligen.
N. Jungeblut, Charlottenburg. 28. 9. 16.

Nr. 308005. App. z. absorbometr. Gasanalyse
mit festen Stoffen. H. Straahe, Wien,
u. K. Kling, Lemberg. 8. 11. 16,

Nr. 308115. Brille o. dgl. mit aus mehreren
Einzellinsen bestchenden Glisern. Nitsche
& Giinther, Rathenow. 5. 2. 15.

Nr. 308124. Meniskenformige, einfache, zer-
streuende  Vorstecklinse mit ringform.
Fass. {. ein phot. Obj. Carl Zeiss, Jena
29. 7. 14,

Nr. 308201. Vorrichtg. z. Einstellg. v. Losgn.
auf ei. bestimmte Konzentration. A. Ol-
schowsky, Breslau. 15. 8. 17.

Nr. 308227. Strahlungswirmemesser mit ei.
Widerstandsbolometer u. ei. Blende; Zus.
z. Pat. Nr. 302050. F. Hirachson,
Berlin. 18. 1, 18.

Nr. 308699. App. z. Bestimmg. u. Aufzeichng.
von Windrichtgn. Ch. Theune, Berlin.
3. 8. 13,

74. Nr. 305273. El. Kontaktthermometer.
R. L. Maoher, Wiesbaden. 14. 7. 17.
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Welcher Mechaniker oder Uhrmacher

hat Lust eine Idee anzufertigen? Kleines Objekt, gemeinsame Sache.

Angebote unter J. J. 14 305 an Rudolf Mosse, Berlin SW. 19. (2837)
BPEINP zumLiten, lihen, Schmelzen ete.

Bur“kessel “Maschinen zur Blasbearbeitung.

LABORATORIUMS -BEDARFSARTIKEL (2336)

Verelnlgte Bornkesselwerke, Berlin N. 4.
. Fabriken: Berlin — Mellenbach — Rudolstadt.
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Schérfen von Metallkreisséigen 1

sowie Rundschleifarbeiten bis 300 mm Linge tibernimmt
Gustav Amigo, Feinmechanik, Berlin SW. 68, Ritterstr. 41.

Telefon Moritzpl. 4639. ) (2329)

Rcitransport der Hriegshunde

Die in der Heimat und im Felde befindlichen mit Diensthunden belieferten
Truppenteile haben Anweisung erhalten, die Hunde unmittelbar ihren Besitzern gegen
Empfangsbescheinigung zuzufithren. Ueber den Zeitpunkt der Riickfithrung koénnen
nihere Angaben nicht gemacht werden. Es sind hier die gleichen Schwierigkeiten,
wie bei dem Riicktransport der Mannschaften zu iiberwinden. Immerhin ist damit zu
rechnen, daB in Anbetracht der schnellen R4umung der besetzten Gebiete und wie
gesagt unter Beriicksichtigung der Transportschwierigkeiten, dieser oder jener Hund
nicht oder erst spiter zuriickgebracht werden kann. Hunde, die von den Besitzern
zur freien Verfiigung gestellt wurden, auf deren Riickgabe also von vornherein ver-
zichtet wurde, gehen in den Besitz der Heeresverwaltung {iber.

Es wird gebeten, Anfragen der Hundebesitzer, wann die Riickfihrung ihres
Hundes erfolgt, wo sich das Tier befindet usw., nicht ergehen zu lassen, da die Nach-
richten-Mittelpriifungs-Kommission Abteilung Kriegshunde unter den heutigen Verhilt-
nissen selbst nichts N#4heres wei8 und daher bestimmte Angaben nicht zu machen
vermag.

Die Nachrichten-Mittelpriifungs-Kommission spricht bei dieser Gelegenheit allen
Hundebesitzern, die ihre Tiere zur Verfiigung stellten, ihren besten Dank aus. Die
Hunde haben viel Gutes geleistet. - [2333])

Nachrichten-Mittelpriifungs-Kommission

Abteilung Kriegshunde (frither Inspektion der Nachrichtentruppen), '
Charlottenburg, SuarezstraBe 13, 4. Etage.

Mechaniker

zur Wartung von maschinellen Wagen
und Paketiermaschinen gesucht. Ange-

bote erbeten an

Henkel & Cie, Diisseldorf.

(2325)

Fortsetzung der Anzeigen auf Seite III.
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